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типовой ПРОЕКТ 
901- ? -  iv>

С Т А Н Ц И Я  О Ч И С Т К И - В О Д Ы  

п о в е р х н о с т н ы х  источников
с  ' “ « “ « g r a n e g f S S J S S g "  1 0  Т О О  Л Т / Л

п р о и з в о д и т е  л ь н  о с т > ю  0 , 0  т и с .  м у с у т к и

С О С Т А В  П Ю Е К Т А  :

А д ь в о а Х - А рхитектурно-строительная, технологическая, cl\ hhtapho~ техническая,
§ЛЕКТЮТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТИ БЛОКА МЕДЛЕННЫХ ФИЛЬТРОВ

А льбом . П  -  Ш сгш едамизигованное оборудование алнюлп из ташо̂ ого пгсккха. эш- з- 134 
А льбом. Ш - Архитектушо-схюизжлбная, технологическая, САютрна-ТЕаашчЕСКАД,

Э Л Е К т а О ! С Е Х Ю 1 а д С К А Я  Ч А С Т И  Т&ЯОК А  С Л У Ж Е Ю Н С т а .  П С и ^ А Ш Ц ЕН И И  С Ш в о а в О К  СЗДВДДОН П хо Л О Х К А А ^  
А ' и“ “- ‘ ~  ~  ААВДйЬзноанх ф к д д о о »А л ь б о м  I V  -  С т р о и т е л ь н ы е  и з д е л и я  ч * » » 1 -Чмйг>£- . _ _ _ _ _ _

А л ь б о м  V  - З а к а з н ы е  с ш в д и ф и х а ц и к . Ч а с !г ^1 - Я в о к  j a b & k e x o w lЧАСТ̂ г-̂ лож. слуэкерных тюмещкдж*
А л ь б о м  V I - С м е т ы .

РазработанФШН31С кядошк
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I !■ О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н о В о н и е Кол
Приме
яание

А о к у м е н т а ц и  я

Серия Э  900-2. Вып 0 П о ло н  н а  К Е З - 4
Дополнительные сворок*

ныв единицы
1 ТО 901-3- к ж н - м н з изделие закладное МНЗ { Щ4кг

2 - м н е То ж е  М НЗ 4 6.2 кг

В ь / F o p  н а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
з а к л а д н ы е  и з д е л и я  н а  один э л е м е н т , к г

Марка
элемента

Закладные изделия

Всего
Профильная сталь 
Норки В Стзнпс 
ГОСТ 380-71*

Лрмагирная стам 
roC TS lS i- 7& 

Класс л-3 Чти
S--W 4>мм

Ж
K i 30,3 4 5 35,4

В спецификации В графе п примечание * указана  
масса одного изделия

T# 504-3- m  КЖИ' M

КОЛОННА M 
{ K.E3- 4a )

г а щ - ШИНН dldUv PL
P ) I T  1 -soт т

п пнж iCMbitftOfein
Ш 1 Г 4 fC - ЛИМ lAHWOJ
гип АНИ И ft 1Ш&рН ЦНИИЭП.

инжшрадоБорштм
SxfefccJ

47Ш —05 Копировала ВаброКа Формат: id



£ 1 4 ОВозначение Наим в но Ван и е Кол
Приме
чан не

Лок имен т а и  и я
Серия 3.900-3 Вып. It fla н ель п а  -3 G -B 3

Переменные донны е
йополмительные сЬо-
рочныв Е диниц и.

п а
/ Серия 3  SQO-3 Вып.г Изделие закладное МНЗ 3 Д  03 л г

пег
/ То ж е %де*иг закладное МИ-3 3 3.08кг

г Т П  9 0 1 -3 - KOUU-MH7 То ж е  М М 1 Т.Обкс

Вы  Борна, с т а н и н а  д о п о л н и т е с ь  мы е 
за к ла дн ы е  и з д е ли я  н а  один эле м ен т; к г

Марна

злем&т

З а к ла дн ы е и з д е л и я
Пророк* 
чарке 8 & 
гЪстэзг.

КОМ
r J f f l f
1-7Т

JbM. сток*. 
rbcrSTSins 
Класс ЛЖ Класс А? Umcti всего

мм Р. мм
Jo п

n e i €ч6 — 2 . 7 2 . 7 3.3
пег И З 83 2 . 7 3.6 £55

В  спецификации В  %Р&ре„ примечание "указана масса 
одного изделия.

т п  « 0 4 к ж и - n m  яса

П а н е л ь  яя(пм-зб-бза) 
П а н е л ь  а с г ( о е 4 - з б - 5 3 б )

м и ш ш ш
р  к е т  г  so

д н и и э п  
ИШСИОДт обоодшш 

г М0СШmi’Qb Лр пироВа/г а БоЪроВо Pop мот: 12

«211

п а ;  п е г

ж.«е
2
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Марка
Масса

т
P i 3 i
рг з.г

1т
р г

L

3 спецификации* В гр>а<р>с „прим ечание1 
указана масса о дною  подобия.

м

Вы  Бор к а с т а л и  но дополнительные 
закладные изделия на один элемент, кг'.

Марка
изделия

3  а  к лади  ы е  издали  я

В с е го
Профильная столь
Ъст-з *П 2Л 
го с т з в о -я *

Арматурная сталь 
СОСГ & 7 Z I -7 S  

Класс Л -S
Итоге

S '.*
Ф> ММ

P i H Z О.Ч I Z 6
рг I S ач 8.7

I .S1 ОЪозначени е Н а и м ен о ва н и е Ком.
Приме
чание

Д окцментация
Серия и и гз-3 / 7 0 Ригель H68-ZO

Дополни гель ныв сЪ'оооо- ' 
ные е линии и

£ £ _
То ж е Цзделие закладное МЭ 3 4.2 кг

Серия И й -гз-зп о Ригель И69-4Э
кополнитёльные сВоро*-

J I L
То ж е изделие закладное MZ 3 2.9 кг

1
Т А  9 8 4 -  ъ - м  К П К  - Я ,  р - 2  1i

1 ~ ]1 -\

Р И Г Е Л Ь  Р - 4 .  р - 2

*г

Й Ш З Д 1 й Г Ш Д Ш Ш Г Т ^ (
И к о н т р Л е в и н а SlduM*.А.

В . е м .
И Т А Ь Л  4 - s o

r w u h i r k
6Т и н ж . С м ы с л о в а
ш .  Г Р . П и с ь м а  и

”
M t \  , f л и с т о  в 4

Т и п Л е ь и н й лАв£лтА
-

Щ Ш И Э П  
И Ш Ш З Д Н О Г О  Ш Ц Д О В А 1 И !f М  ft Л fc I Iм и р

п о о н и н  
i i t k t A  к и и __
М )А  VII В П П

т ы - 0$ \ Копировала . ВоБроВа
1* r lw  v n o H

Фррмат ip
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г . 1 О Б о з н а ч е  н и  е Н а и м е н о В о н и е Кол.
Приме
чание

Д  о к у м е н т а ц а  я
С ерия 14 И  Z ti-Z fTO П л и т а  И П З  ~3

дополнительные сдоеочш/ё 
е Линии и

/ Ф 8№ ;госг57*л-7з;& г«51 4 4.0кг

Выдорка стали на дополнительные 
закладные изделия на один элемент, к*

Маркамененго
Закладные изделия

Всею
Яьмагурн. стал* гост 378/ - 73 ((тойКласс Л-1

Ф НМ

пг 4.0 L0 4.0

/  В спецификации. В графе „ примечание * 
указана масса одного изделия. 

г  М а те р и а л  детали поз. 4 -стал* марки ВстЗкпг, 
' ГОСТ 380-71*

ТП Ш  -iMW КЖИ-П2

Плита пг.
(ип5- 1»)

СТАЛ ИЯМАССА Масштаб
Н КОНТРЛевина yteb#а.

Мт 1-50(\DQbEP nHtbWAH
СТ-ИНЖOMbltAO&Aкир-у»
Ш  !Р ЙНИМАН ЛПСТ_ I АИСТОМ
Ш  •'Левина- ь. ЦЫИИЗЕЬ

ниже мерного сящмюшя
Г МОСКВАГК шш Пронин

Ш  ОН Ш Ш 1д а
№62-05 ВопироВала БоВроВа Формат: 4Z
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Мерка
Масса

Р гС

JC/77 23.8

К/73 9 5 0

Я З о з н а ч е м а е 77 а  с /м е  /У о  З а н с /е Хал

Д&£*мг*гаиш?_

/Гриме
УСГНСЛ

Каркас /zpocrpcwcr#. л/77
Сборочнь/е еОс/ниг/р/

ТП  ffo r-з  ХМИ-ХР7-КРЗ Л  арка с шос/и/й ЛР7
Ф#А1; Г0С Т578Г-73, 8ср*Г29 £8 77,/МГ

Каркас/тросгронс/8 КОЗ
СЗороинь/е ес7их/с/цр/

Г/7 907-3 8W -KP7; хрз Хоркас /мослаО ЛРЗ

08AZ;X0cr5787-75; Сер* 728 58 тг/Мг

указана масса* S  специф икации 3 ГРснре,  р р и м еи а н и е "
одной д е та ли  л

2. Материал 8 era л ей лоз о ~ сталь марли 8срЗ  х/7 2;Г0СТ380Кг,
3. Crepxftfu лоз. S /ридари Sard л  каркасам KPT и КрЗ с ламой/его

свороинб/к ллещ ей е со or6етсгЗ а  и  с гредоЗанорм а со393-78.

11- Ш Т р -

П -  ТЕХН
И к . г р .

Ле в и н а
П р о в е р н у  П и с ь м а м

М и тр о ф а н о м
Письма н

Q

Т В  Э О Ь З - И У к ж и - ш ; ш

К А Р К А С  И И Н Р Ц Н С Т в Г Н И М М

Ш ;  К П З .

Ш Ш Ш Ш 1Ш ЕШ

Р IГ А КЛ-
л и п  1  1 л а с т о в  2

-----------С Щ Ш Ш 1 —
ИНЖЕНЕРНОГО 0ИР9Д08АНИЙ 

г- М о с к в а  ___

С И П Л е в и н а
Г а д  о м р -1 П р о н и н
Н А ч о т а Ш Ш ХУЛШЯШ

Ш И П Ш  4«о*моЗа ф о р м *! «

Тн
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и 
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ое
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PfdtJTKPr) 
7 (для /срз;

3

/ГдлЯ АР 77 
4(t7KOKP3J

1

1

} ОНО£ I
О(5о з н а  ч е т / 8 /7 а  и м ена д а н а  е Кол

трине-
уание

Д е та л и

АКТ

i ФМаР,Г0СГ5.М5Р- 75; <?. 5979 7 7,2fr

2 Ф тШ  ГОСТ5787-75-3* 5970 / 6,7Яг

3 Ф8АТ; ГОСТ5787-75; 3=350 29 OJto_

I Л £ 3

tt Ф208Ш: ГОСТ 5.7959-76; fi 5970 7 7Ь7*г

1 ф т  Щ> 7VCT579X9- 75; 3- 5970 7 7.2tr

3 Р8АХ; 7VCГ 578/75; 8 - 350 29 &7*г

f  £  соецслрокацсл.f S  rpa<pe * /т рам еаанс/е" указана  
м асса о д  него дет али.

2  Каркас изгат аЗладат Ь контпакгнои т о у ео н а а  
злекгросВаркоО 3  саонгбелуст Заа с  /ттредаЗс/нарлеа

я Уеголей лоз 72;Ч- сталь марка ЗЗре, ГОСТЯМИ*
I а  Материал дет алей /таз 3 -  Сталь м арк а

Мдссс *  ^  8 С ГЗ  K ffS JO C TW H *Марла Масса
кг

КРГ П.2
КРЗ 22.2

ЛИСТ

тп s o r t - f t f кин- w t ;  *w
2

П О П И Р О В А Л famooffa Ф о р м а т  11
0*1 &
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К Р 2 М

Г
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1 Г П  .................!  | J ] щ

ь ~
/970 , (?/!# Ж/72
2970 . "  к о в

Т Р2
АР Ч  

&

Вк\ Марле,

№ 2
КПЗ

Массе
кг

5 5

6 7

О б о зн а ч е н и е Н а  и м е н о в а н и е

Д ок ум ен т а ц и я

КО/.
Орин&
ьание

К /72

сборочн ы е ед и н и ц ы
Г /7 907-3 - Ш£/-КР2;ЛР9 Каркас плоской К Р 2

Ф6А1; ГО *> 7678/- 73; £*/30 /Р 0 ,02*
КПЧ

С ди р очн ы е е д и н и ц е /
г/7 9 0 7 -3 ____ /W U  -K P2; КР9 Каркас плоской к р ц

Ф 6А1; ГОСТ5787-75; 0*/20 0,02*/

/ S  сп ец и ф и к а ц и и  6  /р сн р е,, п р и м еч а н и е4* у к а з а //* / 
м а сса  о  d a  о  О  p e r  а  а  а.

2. Мат ериал бега л и  а  аз. 4  -  сталь м а р к и  б с г З  к/т<? гоСГЖ -Тс,
3. Ст ермни ооз. V  приSapt/dcrr/> а  к ар к а са м  к р -2 и  к р -4 с  

п о м  ca fe /о  сварочных клеш  е й  0  соот вет ст вии с  т р ебо 
ва н и я м и  C #  393~ 78.

ТП 001-5-Й5" ЛЖИ -КП 2; kill)

Каркас просгранстаенвый 
КП г,- КПЧ

ТгАДИЯ ' МАССА МАСШШ

р
с м.
ГАБА. , —

АИСТ 1 J Листов 2

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
~J£2№L

К 0ПМР0 В A ft Антигюео ФОРМАТ 11

Ти
по

во
й 

пр
ое

кт
 9

Q
1-

5-
 

Ял
ьЪ

ом
 Щ

, 
ча

ст
ь 

2

jt
/20  300x0*7200 72* I

/070
/у р  300*9*2700

2970

73
2

3  для к рч  

За  я  КР2
73

КР4

iМарк.7 масса 
кг

К Р2 Z 6
крд 3 ,/

1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол.
Приме
чание

Д ет а л и

К Р 2

/ Ф6Л1; Г0СТ5787-75; €*350 в о ./* г
2 0/OAS;/0C7S/4S9'75;C--Ut70 2 89кг

К Р У

/ Ф6А1; ТОСТ5787-75; 0* 350 72 6 /кг
2 фбАё7;С&СГ5787-75; в*2973 / 0.7кг
б J Ф 8  АЩ/Г0СТ5787-75; £*2970 / /2 к г

/  S  сп ец и ф и к а ц и и  в  грсгф С  »  /гр и м е ч о н и е *  у к а з а н а  
м асса  о вн о О  б е га л и .

2. карк асы  и з /о га в л и в а гв  /три п ом ощ и  кантяакатнои
т ачечной с в а р к и  в  соответствии с  т р ебова н и я м и  
ГОСТ /4 0 9 2 -6 0  U  С Н 393-70. „  я

3. м ат ериал в е га *и  п о з ./- столб м арк и бст З кп2ГОСТбЯЯ-//^ 
и. Мат ериал б е га л  е й  поз. 2 ,3 - с га л в  м а р к и  3 5  тс,ro c r jio tf

ТП 001- 3-tfff. КЖИ*КР2;КРЧ
КОПИРОВАН Антипова

Лист
2

ФОРМАТ 11
i/Z62~C3
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5гП S . I О бозначение н -аипеноВ ание т Приме

чание
докум ентация

К арш  пррстрансткнныйш
Сборочнне единицы

ТП 90{-* хм -щ крб Каркас плоский кр$ 2
ТО Каркас плоский кре /

$ Фш&Гт$.№9-Т5; £*360 РЗЙГ

i  В спецификации 6графе 'Примечание4 уш ана масса одной детали, 
t  Материал детали поз. 5 -стам: марки 35гс. 
з. Стесано поь.5 при&ари&ать к камасам КР5*икрб с помощь*# 

сЗартт клещей 6 соответствии с' требованиями снзоз-76.

Т П  904-3- f 4 5 КЖИ-КГ. 5

ВШ||»ЙМЯ
ШЩЦИ1
(Ш шЖкHL
ш ___
йконпа.
л т .

Шиш.
ПйШ!Ж

СспШк

МИТДОфДНОЬд Ш Е
Писидн,
А&ИНА

Каркас  п р о ш а н с т й ч н ы й  
К П  5

Ш
П р о н и н
К АСАВИН Ш 1

C T -U  И Р . ! м л Е Г Т Ш с Ш ь -

Р 223,3 —

Аист 4 1 Аистов 2
Ц Н И И Э П

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Г-МОСШ

К О Д И Р О В К А  Антипоёо  Ф О Р М А Т  I f
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1
«г> 1

(О б о з н а ч е н и е Неги тле н о З о н и С кол.
Крыме-
ланче

Л с к у м ен гои  чр

Каркас простраксгЗ КОЗ
Сдерочне/е ей и н и ц е/

Г/7 РОГ-3 - KKM-KP7 Карлос нлссхий Кр7 2 t|
3 Ш Л Т; reCT$78r-7S;ecp*/70 78 07КГ

* В спец с/ерс/хоцио 8  rpcrqpe Нри/ле четник" указано
ЛТОСССГ O U h o U  <?&ГОЛ£/.

г. Мат ериал дет али /?ое 3 - сгол Ь  3  с гЗ  К /7р ГОСТ 3 8 0 - 71*.
* ' м о ^ Л Л Л ы \ r f  я р и З о р о З и г З  к  х а р к о с о л г  А Р 7  с  /т о- 

IZ Ir Z Z  c T s g ? -'7£,**euieu S е а ю & к гл м  с требово-

Т П  9 8 1 - 3 - М  K JK H - К В 5

Ь Ш Щ 1 Е а Ш 2 1 М А Ы В Ш _

К А Р Ш  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Й  

К П  б
Р I 15.0 | _  

h H t i l  i Л и с т  2
Ц и и и э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
•- MOCKвл

К о п и р о в а в  ЛптассКо ф о р м а т  И
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и
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ой

о*
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ое
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т
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м
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ч
а

ст
 i

0 8 означение Н а  с/мера Зание

Д Ш О А О -
фЮА& ГОСТ 5787-75; 8* 
Ф8А1; /ltXT57S?'7S; 8»

X&f.
77pt/M&-

Ч0Н£/7

0,2кг
(З к г

/, 8 спецификации 3 графе * примечание* указана 
масса одной детали.

2 Каркас из го  га 8л  и  Sard /сантахтннай /пачечнад 
зле кг рос Зоркой 3  снотЗетс/нЗии с нредаЗсгниРми 
ГОСГ (4098-38 и СН393-78 

3. Маге риал детали а  03 /  -сталь 8СГ8 нс 2, ГОСТ 580-7/ .
4 Материал детали ттоЗд-сталЬ 8  стЗ  к/7Р  ГОСГЗЬО-71*

Т  П  s p w f a f

К О П И Р О В А В  Антипода

КЖЙ- КР1 Ш
2

•Ф О Р И А Т  и

(П П ч>*
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 ч
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/

7 1

J T i I 0dC3/*<yt/£rti/£ П а и м е л а З с т и е ш
приме'
vc/hue

Д е га л и ' _
, __ i___ _

f ф/адЕ;Л?СГ57#1-Щ?а 980 30 ёф л г

2 Ф0АТ; ГРСГ S7$f«7Sf 8  3/90 4 9 2 к г

'

/. 3  с п  е ц и ф и к а ц и и  Згра<рел примечание* указала 
м а сса  a d d e m & A u .

cl К арка сы  и зга га ёл и З а т Ь  п р и  п ом ощ и  колгилг/ уза  
/ пои еул оО  с  З арх и  3  сао/г/Зетс/пЗои с  треЗаЗат/ёми 
ГОС Г /4098-68 и  С * 393-78*

3. М а гври ш  дегали паз. /  -  с  г а м  марки S C rS  псЗ.
4. Ш геоиал Зегали паз, 2 - сгакЗ м арки З С гЗ  кп2 ,

гост'ззо-и*

г И 001- Ы Ч 5 КЖИ" KPS аист



\
,ч

I I*п I 0 0 0 3  п а я е н и е М а й м  е п о З а н и е Кал
Мракге.
*аН ае

j О а к у м е н га и и р

8 L . г - Каркас /&шраниЗвн/*Ш кл&

Ж'  ■ 1 С б о р а ч н ь /е  е д и н и ц ы •
'г*с
« Г  ■ Т/7 9 0 /-3 - РЖ Р- TCP 9 К а р к а с  п л о ск и й  КР 9 /
% К М Н -К Р Ю г о  w e  к р / о /

- *с» 3 фЗАГ; Г0С/678Ф75;Г ер  *370 0 0 а  /КГ

/. S спецификации д графе* /?pt/Atew/fi/£* ихаеа//а/
Afocccr 0 0 и  о U 0е/л а  л и

2. M a r e  п а  a *  д е т а л и  /703, 3  e r a  Air S C r  0  к л Р , ГОСТ 380-f t *
э - ¥ ,  /7<7д 30 п р и  В а р а б а  гЬ  к  К а р к а с а м  АР 9  и  А Р 70  

Ст£2ж5ИР*/°  cS& povub'x к л еи / ей  б  с а а г д е г е г Д м и  сгреб обе/паями с// 393- ?S.

П*0НТр Лев ин а L
. ПрОВЕР- Смыслове < Р 2

Н н *. Саошеннкння llu **
F iiu F F Т Гй Ш Ш Г T r& r
run ТГвййл M d u , 2c

.Г* R0HCT Пронин ц и -
нь .стя W t T 8 H H

ТП 901 3-Щ5 K W H '« 1 - 8

М П  АС п т Т Ш С Т Ш Щ  
КП8

5 Т 6  _

Т С н с п  1 А н с т о в Т

ци ы м эп
ННЖШРНОТВ вВСИДОШМ

ш и р о т  ч’врм»  «

CjCJсг

)&\
5:о‘УС*
-осг

О)

-*■о»Оа.с

сэсг

л

&

, Щъю м ш а
cre

к о я 22.2
КРЮ 22 3

ш W x  29 *2900

зт

т

\ Ш и Е £ -5 » КРЮ
m a t  0 4 я  к р 9

ЛРЮ

О б о з н а ч е н и е М а и м е н а З а н и е  кол.

Д е т а л и

А Р Я

ФтЕ; / У С Т  5 7 Я / - 7 5 ; € •  / Я Р О

ФАД1: ГОСТ 57р/~ 75; е^з/ор
А Р /О

Ф Ш  rUCrS7S/- 7S;£ 3/00

Ф/2А2; ГОСТ S?87-7$: 3* Я Р

30

3 0

Лрикб
ианиВ

a s u

7 2 к г

Ш 2 ~
0 3 к г

1. В  с п е ц и ф и к а ц ц и  3 rp a q a e , п р и м е и а н и е  * у к а з а н а  
масса 00а п  О дет али.

2. К а р к а сы  и з го га З л и З а т й  п р и  /ю м о и /и  к а м /г /а к т а о и
т о ч е ч н о й  с б о р к и  0  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  
ГОСТ / 4 0 9 3 - 6 3  и  С 0  3 9 3 -7 3 . #

ц М а т е р и а л  д е л а л и  а а з . Р -  ст а л  В $  С гЗ  /с/72, ГОСТ ЗЬО- f f ,
я Материал дегсулей паз. АЗ- ст ала 3  Г г  5  псРГОСТЗЬО-ТГ

ТП 9 0 1 - И ^ ь т  -  К Р 9 ; К Р 1 0
Щ ,

Копировка Гнгл^^С/Гс/ Формат И
g z c г - о з
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1
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V 30 1 200*29 1 ,20п1по б т

1 1 идо знач ени е Найме но 8 а ние кол. Приме
чание

Мтали
i 32 0,3 кг
2 Ф6А1;  WCI5W-7S; t* sm 8 0ХГ

... ■-....

i в спецификации 8 граре»Примечание* ушана масса одной детали. 
i  сетки иыа^акибйть контактней точечно# тктроебс/ркей 8 

Ш т Ы т с т Ь и ц  с  требованиями Г С П  44088-68 и СИ 393-7#:
9. материал детали поз. / -  сталь марки &гс> гост зьо-11*марки 8СтЗЩ гостзво-н*детали па а-сталь

к о л и  р т л  В о о Р о Ь й  ф о р м  а ]  ц

!3

>. * 
I

I&I
J

I

Р1 1 Одо значение Наименование т Ирине
чание

АетШ
4 Ф Ш гкт к-я ; i-sshj) 69 42 кг
2 Фв/а,госгт-15\ t-s fsn 46 а  «Г :

I 5 спецификации 8 графе Примечание9 указана масса, однад детали2. Сетки и$готй$ли$ъ.ть контактной '.точечной шктррсВаркей $
соответствии с  треМаниями ГОСТГШе-М ц ен  т-78  '3. материал деталиf поь.1 -стальмарки збгс,тостз$о*¥/*

4 материал детали т .з-ст аль марки ВСгЗмЗ, гост mo-f t*

г ,0"г ■ ТП 9 W - 3 - W КЖИ-С21 •1
г 1 - ш т а т а  г а а щ *
\тт 6$dm Сетка  12 P % sш ьш
|  тиш СИКШИНЛ
рук ГР jОИСЬМАИ Лист . iamct
гип АеМна CJtifmX__

|ГШНЯ0| Пронин _ —> -ш ш сш ш ш ш £221с д № *Ш ж BO6P08Q формат Я
(7Ш~03
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25

1  ̂ -

2 0 0

m
5 0 0 0

25

I«п1 Обозначение наименование Кол. §
-
§

I
I

Детали

i ФШ; ГОСТ5787-76; i--S5DQ 76 /7,0ГГ
2 Ф/OAn;ГОСТ5737-75; С-5000 28 ' <*Kf\

v

m J~
1 6 
I

спецификации $ графе «flpt. 
\ т к и  а щ з т а ш б й г п ь  ш < ш и  ё

, г ___ ____ _ т -г . л н и е  мазана май_______U.&KU щготйшВйгпь контакт ной точечной жктросбарко^ ~  
IQ m hm cm buu С тоеоо&онир.ми ГОСТ MQ9f-W и  CH3?3J7<S>

I Материал йт ам б поз./и 2 - сталь маркШЖт5пс2, гост з8 0 -п

Н к о н т о И В И Н А  ,

P d d b e o w . П И С Ь М А Н *

Г ? К н Ж р М Ы С А О В А 2 w ;

Р и к . г о - П и с ь м а м /̂С7Г~~
Т И П  Н " Л Ё В И Н А

а  к о м : т р П р о н и н

1 2Т**... [ . { С П Д С А Ь И Н л Л - Х _ 0 >  |

ТП9Ш-3-Й5 КЖЙ-С5
Шли* IMACCA МАСШТАБ

С е т к а  W Р 228,1 —

А И С Т 1 1 ЛЙСТОБ 1 ‘
Ц Н И И Э П

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ Г МОСКВА •
КОПИрО&АА Б с б * о » й
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25 2Q0*msQB1 4 &

$

1 1с<\ I О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К о к
П риме
ч а н и е

Д е т а л и 1

7 ф 'Щ Г О С Т  S W ‘ 75, С=5250 Чб 3,3 к г
■

2 ф/O A i; ГОСТ6184-75j  Ь з о о о '27 7 ,9 к г

} 1. в спецификации В графе „Примечание указана масса одной детали 
2 . Каркасы иьгошблибать при помощи контактной точечной сЗорки 

$штЬетст&ии с  требованиями ГОСТ hoss-bs и сн ж 3 ’7*. г  
z Материал дгтомйггоь. ( 2 -  сталь марки s e r s o c e ,  гост  зв о -г/ *

v

Ншгп. Левина Г Ъ КЫ а* Q
ПОСВЕЙкЛСмыиобЛ
ИНК - ’ •СЛОЯЕНИША(б*.
РУКГО. ПИСЬМАМ Ж * -
m  .ц ЛЕВИНА J у
т ш ш ПООНИН
НАЧОТА. 'ШСА6ИН ш г

T n '9 W -3 4 tf

С е т к а  С 5

Копиров боеров*

КЖИ -С5
СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ
3 Р №}1

-

Miт ) Метод i
ц н и и р п  71

ИНЖЕНЕРНОГО Ш рУАО Ь АН  ИЯ 
Г М0СК5/

ФорНАТ И

кл
*т

д 
1

6
М

И.
ИИ

Щ
 

Тнп
об

оы
 п

ро
ек

т 
Ш

 
Ъ

-
 

/У 
ч

а
с

п
 /

4

25 20 0*9= ,
'4 6 0 0  Ш  
. 7050  .

§

25

«с «с£ Xтас=> *г\ i Шъномениь Наименование ш .
Примечйние

Э; Летали
ФМ5; г о с т е f-rs; ытоо 77 3,3кг

2 ф70Ай, ГОСТ 5707-75} 2*7930 2 9 72кг
— —

*■ - t -  • •••* ..... ......... .
1 В спецификации 5 графе 'Примечание* указана масел одной детали
2 Шкасы иъгогШиптъпри помощи контактной точечной Сборки Ь mmbemmBuu с  требованиями rod нт -BS и  СИ $93*7/
в. материал деталей № {*~ столе марки всгдме. ГОСТ too  -7 /  т

И.кото Левина &fePLn 'А
ПРОВЕС СМЫСДвбА в ^ 7
Ин* СШЕКИША - -- -

£ I O L ДМС6МАН
ran & о» зс X 3» a t e в£
HttWCtfl ПООНИН н рВ Ш г 1 М Г

тп ’ян-з*де к ж  и  -  с

у СШИЯ МАССА МАСШТАБ
С е т к а  Сб Р 73,3 -

Ш Ш Ш 1кииэп
ИНЖЕН̂ КР̂ ШУДОбАИйЯ

копировал Б о б р о в  я Формат И
т е  2 -оз



1^1

J
4

s » S

1 п
Ойоз м ааепие М аим см о Ванс/е Лен. Пре/ме-

t/aw e

Д е т а л и

1 ф/OAg; ГОСТ5787-75; 8 - 5250 П/ 3 2  лг

2 ФДАЕ;ГОСТ578Т-75; e=2STO 37 is * r

1. 6  с п е ц и ф и к а ц и и  5 г р а ф е ,, п р и м еч а н и е" ук а за н а  м а сса  пОпой  
детали.

2. С егхс/  и з  г о  г а Sл  и  S a rd  а р а  п о м о щ и  с б с гр к и  6  с о а гЗ е г с г & и и  с  rp e5 o5 aP U / / 7 M U  Р О С Т /W0 9 8 - 6 8
3. м а те р и а л  д е та л е й  n o s  7,8- с т а л 6  м а р л и  В  С т5  n c 2 t ГО С ТЪ Ъ О 'Я *

—

I
I
I

Н г К о н г р - Л Е В И Н А ш т I
П Р 0 6 Е Р - См ы с л о в а (л 2>~с 4 ~ .f  \

И н ж - [ с л о ж е н й к н и й ( j u u p ^ l
Р у к - г р - П н с м л л н  |T & c * - . I
Т И П Л Е В И Н А Ш Ш к

"
T t K O H t T P
H A 4 .0 J R

Ш е н и н Ж Е ~
Т Ш С Л В М Н г

ТП 901-ЗЧ1̂ м п и - с т

С е т к а  И

г е п ж ! 1 ш ^ 1 ш т я
88.3

Лист Е A U C T D 8  ! 
_ 1 М Ы Э П

Й Ь Ж ЕН Е Р Н О П З  О в О Р Ч Ц О В А Н Н Я  г-Москва
К о п и р о в а л  Аитапо.Та ф о р м а т и

T
n

n
o

S
o

n
 

п
р

о
е

к
т

 
9

0
1

 ~
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ь
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й
с

т
ь

{

1 6

fc

__ %

<

I
/ •**

2 5
z m g m i

х / 9

?

2 3 Т О ,

I1«т> 1 '
ООавнаиение ДааменаВание КОЛ

Сраме-
чоние

Метало
f ФГ8АЕ; Г5СТ5787-75; C-3SOO 70 7,2кг
2 ФШЕ; ГОСТ5787-75; e--25?D 12 5.5кг

л

/ .  В спецификации Brpotpe* примечапое Сказана магсооВ/voi/ Oenttts. 
2. Cerxa изгога&лиВагб при помощи л  o n  та л  га  а й  точечной  

с° ^ к и  B coorS ercrS a a  с грейоВаниЗм и гос г  79098- 68 а
С/т £?£/3~ /<7 .

3 .  М а т е р а  о  а  В е г а м  е й  п о з  А  2 -  с т а л  О  м а р к и  З С г  В п с Р

гост 380 -7 /*

ТП 901-ъ - м

СЕТКА С8

"КООНРОШ Тпт игю еа

КЖИ- С8

С Т А И М А С С А

? 1 9 4 8

■ i l . 1 Г И И Ш Ш Щ Н М
ц и м и а п

И Н Х и И Е Р Н О Ш О Ш А О В А И й Я
_ г .  м в е м  А

Ф о р м а т  К
02*2-03
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25 &ао*&
l& n tffi

1950

I
§

1= 4
а

I

0<?оз н а у е н  и е Н а и п е н о З а н и е Код Орине*
чание

Л е т а л и
ф /од*; га ся 791-75; в *з го о ff 2,0 К Г
р/ОЛ*/РОСТ578f- 75; £ '/9 5 0 /7 /,2 *Г

3  спецификой ии S  ери<ре „ /Трапе ч анис ̂ с/казона пасса одной Зетсг/и 
_ Кет ли  изеотаЗлиЗать при лонощи контактной точечной dap ко S 
со отЗе тстЗи и  с тредоЗанияпи госг /9 0 9 9  ~€3 и сн 3 9 3 - 79.

I/М а т ери а л  дет алей  n os f; 2 -ст а л ь  п а рк и  S c r S  п с  2, гостsSо - / ?

Н-ШТ'Р
w m i
РЖПГ
т п п

Й Ж
.к ы ш м

ш шмша
Щ Ш Ж

A Lubz-

ГП 9IH-3-/V5 К * « - с 9

f U R *  С9
liCT.CK ш г а  анпиш

*12,4
Х Ш  |д нТШ Т

JU L тттюгг
ш и т  при ни
Ш .Щ  № п ш

К о п и т м ;

1Ш If^WOlWMIlLl 1Й Я 
г. Мтм

m i l l fiTfuTTT"
41Z6Z-P3



г ~

^  I 
г

‘J§
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v(

оQD

-з
£

о

Н  1

»v
Щ

М . 1 £ DfoiH0L4tHUt Наим енование №
броне-
иное

_ ■ Летали
__ , 1 тшЛшгш ЛЩЯЯШЯ~Г £3кг

1_ 2 Ф т : ют s u m s ;  ь$ зо —
е р  к г

__

££р©

t сборку породить Шарадами т ипа №  поЖТзт-75 
2. Изделие ш ш н о е  должно быть' защищено цинксВым 

металлическим покрытием толщиной О,%-орвмм [ п у н к т В*Д 
СниПШ-7$, наносит* способом горячего цинкования иш металлизации распитием. з материал детали поз:2 ~ сталь MrSrjro, гост зво-п *

ГЕ Х Щ Ш Л Е В И Н А . , ф с Л и г iъ..  ,
Ш т
' C L r i y . -

ПисьМ АН
С м ы с а с М

£ З Д _ П и с ь м а м  -
т ____ Л Е В И Н А , т а S t j
, r *  QmIIl ." ! ? з о ш L / S -

им

ТП 9Ы-ЗЧ& КЖИ-MHiСГШЯ.МАССА М а с ш т а б

p as —

Л и с т i А и с т о в  a

Ц Н И И  э п
H KJKERtрп'ОПЗ G*QpyAD&4НКЯ 

f. V O C K tA

Изделие закладное 
мш

Й Э Д ф й & Ь  аоееоад «

f
 <11 ЗОН *

P

I I
1 §

О б о з н а ч е н и е н а и м е н о в а н и е ы
fip U N t\
ч а н и е

Л е т а л и

/
И Б О * т Г С С Т f O i~75 Л и л / у л
ш т т с т з ё о -н *  * z * * v O 1 27 ,3кг

l Ф Ш ]  ГОСТ т - 7 5 )  1 * Х З 1 1 Об кг

i < (
2. Внщ 

флюса i 
типа т-<).

3. Изделие закладное вош о  быть защищено цинковым 
металлическим покрытием толщиной №?о/Вмм (п.Ш 
сн ипы зщ  наносимым способом горячего цинкования 
или металлизации распылением.т Н  I материал детали поз. а-сталь марки ВСтВпсО, пост ш -  ?/?

йонпюкь Резина ш* £L
№ш-Стин»

P4t.ro.
т

письиан
СмыСАО&А
[Письмам
Леси н а Щ щ

ГАГСНСТО.
МНОТД.

Письман
'КОАСА&ИН

ТП 9 0 f - 3 - f W  КЖИ-МН?

Изделие мкдлднье ММ2
сиди* МАССА 1 МАСШТАБ
. Р й’ | -
АИСТ .1 -АИСТОв
ИК*ШрН0П) ЪбООуАЗбАни* . ГМОС1С6А

$Пиро$дд Эсером Формдт Ц
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1. 1 0баз рая е рае Маимема бамив Кол.
/громе-
чинов

Летали
/ -250х/ВП7СГВг~7О* .  /л„  ДГГЯ/7С е  госгзщ,?/*  ̂е-4вд /

JL-
g je s c -
M sc .9 ~ф7оа т- racr?>7#ieTs' е~ ееи

/. С'Sap,к*/ лроизбоОигР ВАекгроОалги ги/?а Эяёло rprr&V&r- 75
& /Йн х р о с г  /х&  Р  /7рй/$ари/7?Ь к  лисо7у( б и го б о б  c S a p x o t /р а б
Моем флаоссг ела Сеароом&х а£ го магах, Г&СР /5?РРР73> 
с о в о а и е а и е  г о р а  г - г j  * 7 1

3 №  делив за к ла дн ое ео л м н о  о&//7?з за и /а и /В /уо  и а н л а 8 в /м  / чегоАли чесхим̂  лохаыгием тори/иа оо о, /Ру a, rs мм,
( л  З Р О  С #а//Ж  ~ &8~ 731 на/ta c o  м ь /м  с л о с о б о м  го р я ч е го  
t^U/Px&QGtettfff о хи  №&га лли e&Lf&tu р а гсла /ле /ги ем .

4  Ш л и  и з  /ю з  /  л р и б  G /po/ б  /?ри u c r a /ta S x e  
опо/ц /бк У .

М атериал б ега ли  лоз. 2 - сгсгаь м а р ли  8 с г5  /гс2,ГШШ-Ъ*

M / / 3 S

ГП 9 0 1 - 5 - * #  К « й -  МП5

Й 5 Д Е Й И Е  З А К Л А Д Н О Е 
МН5

Ш Ш Ш Ж 1ВД£Ш

Р Пай 1 -
Лист П и ш и

Циийэп
жшштооге озд$|01Ш

г- m w ik
Ш ирока Антоне#а ФОРМАТ 11
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Обозначение Наименование КОЛ Приме-

чание
Детали

1 -з№f\ r̂ Jr3l'JD6* ?-400 1 М кг~
2 4<СЛй, ТОСТ 5727-75-, £= 350 ц С,2кг

i - i

I

120 КО

ВЦ$1-75'аркой мод слоем! тз, соединение
т и п а .  т * 1 )

з  Изделие закладное дольни дыть защищено цинковым 
металлическим помытом толщиной о/?-о;$т  (рзео  LHon a-zs-jty наносимым способом; кормчего цинкования щи металшзациа распылением

н Материал детали поз я- сталь марки Вт 5ос я, гост зво-г/ *

КОРИрОЬАА £?©S»»fcff ФорИАТ !1

Tu
mr

tiw
 

пр
ое
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90
1 *

3 
- 

Ая
ьЬ

он
Я 

, ч
ас

ть
 {

го

к

± L

Г Г 8

<1.

%

Z-----

f -  *

p h1 JSj 

/

ы
} / Г  6 ): ю е щ

1 -

2 0 0

Обозначение Наименование
Детали

-ШЧЬ.ГОСПОЗПБ
шЪМ.гост$§о=Ш__ - Ы с о

ф№1, ГОСГШ-75; t*<20

КОЛ, Примы
чание

3/АГ

P U r

Сборку производить электродами типа вне по гост Щ7- 75 
Анкера, поз 2 приварить к листу дуговой Маркой подслоем 
флюса Сна сборочных автоматах, Ш *9292-73, соединение типа
Изделие закладное должно дыть защищено цинкоВым металлу 
таким покрытием толщиной {пШСНиПЦ-М-ТА
наносимым способом горячего цинкования ш и металлизации 

распылением
Одну из поз i приварить при устаноВке МНВ В опалубку. 
Материал детали поз $ -сталь марки ВСт5ос2, гост зео- 7!*

ТП 9Ш-3-ДО К Ж И -Я Н В

Изделие закладное мн-б
Ит а л и я  1 м а с с у » " ШЕШТГ

a s 1.10
л и с т  1 л и с т  1

ц н и и э п
мнягньрнога оооршйдния

ГМОСКбА
КШр'М Ь ' о в р о в я  Т О М А Т  Нms 2-г*
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О б о з н а ч е н и е / / а и м  о н о  б а н и е Л  а *.

П р и м е 
ч а н и е

Д е т а л и

/ zT- $ &  х CP; cpcrU LZ iTP —---—
Я  СГ 3  X  л  И  ГЧ7/ГЗК0- 70 * 7 ч е * г

11— £ Ф Г0А7Г; ГО С Т 3 7 8 7 -7 3 ; 3 * 2 3 0 В 7Z7л -с
г 3 -7 0 х ГО; ТО С Т 7 0 3 -7 5  __

Ц S * r*  /Г/7 ГГ7ГГ XJ2/7- 7А* 0 — 7& 9 77, * /к г

t1 _
В  V/ и  Л// с / 1/ь/ Во м *■

* С б о р к у  п р о и з б о д и т  б  э л е к т р о д а м и  т и п а  эр2//оГ0СГ27/57~?9  
3 . A m  ер  о  p a Л 2  п р и б а р и г б  к  л и ст у д у г о б о й  с в а р к о й  Р в а  

с л о е м  срлкзсо (н а  с б о р о ч н ы х  авт ом ат ах, РОСТ 79292 -73 , 
с о е д и н е н и е  т ипа т- f j . ' ч х . - лД и з д е л и е  з а к л а д н о е  р о л н гн о  д ы г в  з а щ и а /е н о  ц и н к а  оы м  
мет алл и ч е  с  х а м  п о к р о /т и е /ц  \ г о л щ и н о й  G 727 О, 75м м .

7/7 3 20 CPU ftp- PS 73), наносимым с/тособалг горячего  цирков cXHUff или ме галл и з о  ц и а  распь/л е н и  ем. 
ц. М are риал детали /703. £- с голь [мирки З с г  S /тс Ру 

ГОСТ 380-п ?

-------------- !-------- 1—

Н.контР. Левина ШЩ а____
ПРОВЕР письмам
Е1-.НЙЖ Смыслов?.
Рук . гр- Письмам
гнп ЛЕВИНА !шЬм*__
г л ш п ШГ

тп 9 0 1 - З Н ^ 1ш и - м н !

И з д е л и е  з а к л а д н о е  

N1H1
Р 6 .9 1-.1В

Лист ! Лнс1т  t __ ^

ИНЖЕНЕРНОГО ОЕОРадОШИ 
I г  Москву 

"Копировал бнпн/пс^а ФОРМАТ 11
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I 11 Обозначение /faамено бон ие Кол.
Приме
чание

Д е та л и
/

~700x72.' ГОСТ 703-2JL—  л. А/7А В гг А. г/п2Ь7Ш 38оЩ е- 300 / 28кг
г Ф28 ) ГОСТ2597- 77; 6*760 2 3,8кг

/ - /

'  И
- ч"Hj ■it

Щ. 200 SL1
j. 1 300 ' ]t

- Н

I  Сварку прдизбодигб электродами типа 992 corner 9767-73.
2. изделие закладное долл/и о быть защищено уинкобым 

металлическим покры тием толщ иной орг+орвмм 7/7 320 СП и п£- 28-7ЗУ, наносимым способом паре чего цинкования или мегаллизацисч распылением.В. Материал д ета ли  поз. & -  сталь марки З стЗ  лп Р, 
гпстзло-пМ

ГП 901-з- W

И З Д Е Л И Е .  З А К Л А Д Н О Е  

МН- 8
Ш .
О ш ш

Ае в и и к
П р о н и н

Или.ото Итиоин

U V*}

Ш И Р О Ш  Ангт/W fc

к ж и -  МН8
HI »!И1ЛММ1ДИЙ1Я11

P  10,4 1-10
Аист I  Л и с т о в  1

ц и и и э п
ИНЖ ЕНЕРНОГО ОБОРУД ОВАНИЯ 
_________ г  М О С К В А

ФОРМАТ 11
№П -№
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