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Нестоящий руковокяциВ нормативны! документ устанавливает 
нормы при определения гранулометрического ооотава нввеотняков 
флюсовых методом ситового «налива.

Методы, приведенные в настоящем документе, примешштон у 
изготовителя при отгрузке и у потребителя при поступлении про
дукция.

I. ОПТИВ ПОЛОХИМЯ

1.1. Рассеву подвергают всю объединенную пробу, отобранную 
от партии, одновременно или по частим.

1.2. Вели влакнооть расоеиваомого иэвеотняка ватрудняет 
рассев, производят подсушку до содержания влаги 5 Jf я менее.

1.3. Расс«п производят из махаиычоокнр грохотах или опто
вых анализаторах. Допускается раосев ручным опособом.

Т.4. Попользуются сита о квадратннмн нчеЯками, соответотву- 
whmh верхнему и нижнему пределам крупности флюсового иияестня- 
ка, производимого по нормативно-технической документация, у*. 
вер*пе|тг" a умоподченном порядке.
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1.6. Сита о ячейками до 40 мм включительно а наборе оит 

для рвооеаа располагают и ииоходящем порядке раамвров шеек, 
начиная о оамой крупной. Для «оштаннй в лабораторных уолови- 
ях размер оат -  но монао 300 х 300 мм.

Допускается производить на ДОФ раооов известняка ручным 
опоообом на оатах размером на болов 600 х 300 мм.

1.6. Размер максимального куска определяется размером 
отверстая онта, на котором оотается не более 10 % известняка 
по маоое.

1.7. Куоки Флюсового иввоотняха, явно превышающие верхний 
предел по куоковатооти, могут бить отобраны вручную в их маооу 
прибавляют к маоое надрешетного продукта.

1.6. Допускается производить раосев известняки крупностью 
до 100 мм на проволочных оитах о квадро пиши ячейками.

1.9. Продолжительной» раооева известняка крупностью до 
5 мм -  не менее 5 мин., свыше 6 мм -  не менее 3 мин.

2. МЕТОДУ ОТБОРА ПРОБ

2 .1. Отбор и подготовку проб для оптового анализа произво
дить по РД 14-16-2-89.

3. АППАРАТУРА

3.1. Механические грохоти, ситовые анализаторы, лаборатор
ные оит«{ оеткк аз отельной рифленой и оложнорафленой проволоки 
о квадратным! ячейками, используемые для изготовления оит, -  во 
ГОСТ 3306-80| сварные оита о квадратными ячейками.

Размеры оит о квадратными ячейками устанавливаются флюоо- 
добнв&тимя предприятиями.

3.2. Веем, обеспечивающие случайную погрешность измерения не 
более £ 0,6 $ от масон взвешиваемого иавеотняка.

3.3. Шкафы сушильные о алехтрообогревом в терморегулятором, 
обеспечивающие заданную температуру выоушивания пробы 106 А 6 
°С.

3.4. Хронометры и другие приборы о реле времени.
3.6. Емкости для хранения и доставки проб.
3.6. Лопаты, оовки, щетка.
3.7. Наотм ■■ листового железа или другого материала, 

исключающего засорение иавеотняка.



4. ПОДГОТОВКА К ИСШТАНИЮ
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4.1. Определяете* размер макокммьиого куска вввеоткям. 
в ооотватотвви о п. 1.6.

4.2. Воля раооев иввеоткяка затруднен, производят его 
яодоушку.

4.3. Перед началом раооева вое инструменты ■ оятй дмим 
быть проверены я очищены от загрязнения.

В. ПРОВЩЯИВ И0ШТА1ПЯ

6.1. Раооев прояяводят на механических Грохотах в оптовых 
аиаляэаторах. Допуокветоя реооев ручным олоообом.

Выбор оят в хандом конкретном олучае определяется техиячео- 
хвмя требованяямя к гранулометрячеохому ооотаву вявеотняха.

Овта в наборе для раооева располагают в (походящем порядка 
равмаров отворотя*, иачяная о самого крупного.

6.2. Раооев яэввотияха мохяяячвокям олоообом
6.2.1. Изввотняк на мвхаличеокк* раооев подают лябо воров- 

ямя, лябо лепрерывным равномерным потоком, не допуская перегруз
ки оят.

(1рв разовом раооева маооа яавеотняха, загружаемая па окто 
мя верхнее в наборе овт. должна образовывать оло* толцяио* яе 
более двукратного размера максимального куска известняка.

При непрерывном раосаве загрузку верхнего окта следует 
производить так, чтобы яэвеотняк на нем располагался яе более, 
чем в один оло* толщиной, равно* размеру максимального куска.

5.2.2. Известняк различно* крулнооти, полученный в резуль
тате раооева, помещают в отдельные емкости, взвешивают в резуль
таты записывают.

5.3. Раооев известняка ручным олоообом
Б.3.1. Иэпеотпяк крупностью более 25 мм прооеивают на оите 

размером не более 500 х 300 мм путем приведения его в возвратно- 
лооупптельное движение двумя работниками с амплитудой колебания 
120—200 мм.

Куоки иэвоотняка, явно превышающие верхний предел крулнооти, 
могут быть отобраны вручную и их маооа прибавляется к вадрапе т-
ному продукту.
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5.3 .2 . Кадрева Т|ш4 продукт ооОирцатоя Ш емкости к саЬеШЯ- 

вяегся. Sro *чс соотпыпот млооу известняка о размерит кусков» 
вревюемжямя вер ти ! предел крупности класса нввеопшкя, ноР- 
мвдашВ РД 14-16-1-*ЙЭ I РД 14-16-2-8*3.

5 .3 .3 . Известит, прошедший через onto о ячейками, ооответ- 
отвуювяма ворлиему.пределу крупности, затем прооеиметоя на сите 
о ячейками, соотпетстъуюцини нижнему пределу крупности. Codpau- 
ние отдельно Ешдгтшетнпй а подреиишшй продукты вяьошн поются.

5.3,4. Дяк россепа известняка крупность* до 25 мм оито или 
иаОор сит do рут в обе руки и приводя? в лознрсглю-посту поталь

ное дьииинна в горизонтальной плоскости, периодически встряхи
вая.

Сита досиди сагь codjjanu яоелодоватолько в колонку, ката
ная снизу о сита с наименьшим размером ячейки. при атом толщина 
слоя азэестняиа но кол дом ■» опт на долина превышать наибольшего 
jKtsMajMi sojvn. Hjhh: накопие очитпетвн законченным, воли при атом 
8Ерп*тич1»ск» Мо маЛлюдаотоя плденяв чару» ом та нерок иДпипткяки.

6, ШЗПЪПШ

6.1. ВД&ид нзпвотшшя каждого класса жру пшюта {(д,) в про- 
Обнтпд ШЧЯСЛЯЬПГ 00 форцуло

« И »

где ят* -  масса яапватмпка донного luaoca крупности, кГ; 
т -  масон проба, метоп для ионитиная, кГ.
Подсчет результатов анализа производят с точности) до I %.
6.2. Реиультати иппатадиВ оформляют документом, рокоиеиду- 

11Ш KOTOjjoro приложи па » яреполонян £.
Рввультдти йошшишВ удаянппытсп а документе о качестве, 

зопрошдоишмм цартап фляжоього вавестняха.
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ДОЕШЬ
документов, на которце «мептоя 
вопив в текоте РД I4-IIM-9Q

Обозначен** НТД 1 Нацквновапав

ИСТ 8269-87 Щебень кв природного камня, гравий к 
щебень на гравия для строительных работ. 
Кетой лопата лев

ПИТ 3306-66 Сетка о квадратном! ячейками к» огольцов 
раненой провсшонл, Тохличеокао условия

РД I4-I6-1-90 Методические укавпнеЫ по отбору к ПОДГО
ТОВИВ проб дл* химического опиливи к 
определения оодорлшшн влага аэнеатимкои 
флюс ища

РД И—16-3—во МотоДячеокие укиаишш по отбору а подго
товке проб для определения нрануломотрв- 
Чеокого ооотав» а мохапичоокой прочнеют* 
№ин|Отшш>в фивеовых
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щ ед о г& ш  %

т и а д ш  ц о л р е д ш ш

1. Непрерывный рассев * операция, адхдвчактяоп  •  непре
рывной вагруэке довеотняком прооаивпыишх поверхностей н кх од
новременной раегрувке,

2. Периодический (ра&овий) рассев -  операции, при коxtipoj} 
под решетный и нидрешетный продукты сстшзтся на р&ссоншящмх по
верхностях до довершения процесса рассева*

3. ручное поромоишнио -  операция, ааключашился в орионти^ 
р о н а м и и  вручную баз усилий отдадьнмт кусков н зп о сти л а  иди их 
групп относительно отверстий опта с тем, чтобы они прошли чороэ 
отверстия иди остались на сито $ просей вакдай поверхности)в

П рим ечание . Р уч н о е  п е р е м о о ю т о  т ш о т  бы ть  э а д о ш ж е  обыероы 

кусков додостняка «абдоном. ПерсдиияНой табло» -  по JW T {&CQ- 
tt?.

При использовании шаблона мэморподий кусок устиисишшэют 
наибольшим размером м^жду губками шаблона н  п0Лркчдн& вдовома 
фиксируют стопорным ВИНТОМ. Кош кусок прело JUST 1ТО о с ш д urns 
ргшорам мнвду суб ними шаблона, та Ф^'икргцнисп^ ряМыф Харак
теризует риомер д !пiKoi'o куски.

4. ПодьххючшиЙ продукт « аодеиуоношгь яускол рдяны» рдазде- 
ров, проезд;;ИХ В розуИьТВЯО pftCCOttJ;, 'И-фйЗ СГ'ТО о ШфОДеДШШМ
р а и мо род опюрг.тнй-

5 .  Л щ ц и д а т г о й  продуву  -  о о в о к у ш ю с т ъ  к у с к о в  р е зн и к  р а а -  

м эр о в , о с та вш и хся  » р ви уди ч * то  p a c c tn w  сите* с  опрададвннмы  

равно ром отверстый,
бг ICnarc крупности -  спиокуш ос^ь .иуское, кацтродируешя 

наимильшим [К шмором отверстий сита, едрч*я который иуоцм npouwrt 
в результате рассово, и hi ш б оными ракурсы  отворота ft ентчи на 
кото [кии куски остияис!.. G3o з а д а е т с я , мирима р , меи^а ЬО смям- 
20 мм иди t-bO t^O мм.

КлЛСа 1фУШ№СТИ» 0С»44 Од ПОПВДМОТ 3*4 ПрНДВД  ̂ Н̂ ОрСЛВДХ ClBti.
обо ;n I аншлюс л , жшциаюп, сведущим Обрйнод

смршэ 130 мзд (■* 1 iso - иодсс к|'.угж<ети, coov4is.wc;Mii мэ 
иуеион, которые не щ-сшии ч * . ц т  ьите с отверстий Ш  ^

ыопзг! Д мы (-Я ь<м) ^ к касс крумч- г о с vs* за силу Й кз вус- 
ков, кито.рио пришли чзрей опто с i» a a ^ ^ 04 этяорстйЙ ^ нм.
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