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Группа Ф68УДК [621.311.25:621.039]:621.643 

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

ТРОЙНИКИ ШТАМПОВАННЫЕ РАВНОПРОХОДНЫЕ 
ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС 

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ

ОКП «9 «717 0008

ООТ 24.12В.1В-89

Дата введения 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на штампованные равнопроходные тройники из корро
зионно-стойкой стали аустенитного класса для трубопроводов АЭС на рабочее давление и темпера
туру среды (водяной пар и горячая вода):

/з =  19,62 МПа (200 кгс/см2), <=290°С 
/з =  17,66 МПа (180 кгс/см2), (=360°С 
/з =  13,73 МПа (140 кгс/см2), Ы 335°С 
р=  10,79 МПа (ПО кгс/см2), / =  55°С 
/7= 10,10 МПа (103 кгс/см2), /=170°С

/з =  9,02 МПа (92 кгс/см2), /=290°С; 
/з =  7,55 МПа (77 кгс/см2), / =  290°С; 
р = 5,40 МПа (55 кгс/см2), / =  60°С; 
/з =  3,92 МПа (40 кгс/см2), / =  290°С; 
/з =  3,92 МПа (40 кгс/см2), ^=200°С.

2. Конструкция и размеры штампованных тройников должны соответствовать указанным на 
черт. 1, 2 и в таблице.

Масса тройников, указанная в таблице, — рас четная, приведена для справки.
3. Материал тройников — заготовки из стали марки 08Х18Н10Т по ГОСТ 5632 группы Ш Б по 

ОСТ 108.109.01. Допускается применение заготовок категории А и Г по ОСТ 108.109.01.
4. Разность толщин стенок (разнотолщинность) кромки, обработанной под сварку, не должна пре

вышать при £>я^ 28 мм 0,4 мм, при Z)n> 28 мм 0,6 мм.
5. Для исполнений 01—05 допускается выполнять обработку внутренней поверхности тройника

12,5
с ЧИСТОТОЙ .

6. Требования к поверхностям, не подлежащим механической обработке, — по ГОСТ 7505.
7. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.123.
8. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  тройника штампованного равнопроходного исполне

ния 05 Dy =  32 мм на параметры среды /з= 19,62 МПа (200 кгс/см2), / =  290°С.
ТРОИНИК 05 ОСТ 24.125.15.

9. Пример маркировки: 05 ОСТ 24.125.15 Товарный
знак

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
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С. 2 ОСТ 24.125.15—89

12,5/ .
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* Внутреннюю промну притупить. 
Контроль осуществлять Визуально 

по зтапону.
* * Д л я  исполнения 09 принять 2,7^0>3. 

Черт. 2
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Размеры, мм
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р =  19,62 МПа (200 кгс/см2), /=290°С; р =  17,66 МПа (180 кгс/см2), 1=360°С; р=  13,73 МПа (140 кгс/см1), <=335°С; р =  10,79 МПа (110 кгс/см2), 1=55°С; 
р - 10,10 МПа (103 кгс/см1), 1=170°С; р=9,02 МПа (92 кгс/см1), 1=290°С; р=7,55 МПа (77 кгс/см2), <=290°С; р=5,40 МПа (55 кгс/см2), /=60°С;

р=3,92 МПа (40 кгс/см1), f=290°C; р=3,92 МПа (40 кгс/см2/, 1=200*С

01 10 14X2,0 15 20 +  М 
—0,5 10 30

4 4
1,5 0,21

02 15 18X2,5 19 23
+  1,3

13 100
35

2,0 0,40

03 20 25X3,0 1 26 ±0,3 32 -0 ,7 19
+О,о

5 5 2,5 0,52

04 25 32x3,5 33
50 +  1,9

25
65

10 10 3,0 1,20

05 32 38x3,5 40 —1,0 31 +0,5 7,5 7,5 3,5 2,00

Р-= 17,66 МПа (180 кгс/см1), f=360°C; р =  13,73 МПа (140 кгс/см1), t=335°С

06 50 57X5,5 59 68 +  1,9 
-1 ,0 47 +0,3 130 65 8,5 8,5 4,3 2,70

07 65 76x7,0 2 79 ±1,0 88
+2,4

63
+0,5

180 90 10,5 10,5 7,0 5,80

08 80 89X8,0 93 ПО -1 ,2 74 200 100 - - 8,5 11,30

р = 9,02 МПа (92 кгс/см1), t-=290°С; р=3,92 МПа (40 кгс/см1), f=290°C; р =3,92 МПа (40 кгс/см2), <=200°С

09 50 57X4,0 59

±1,0

68 +  1,9 
-1 .0 50

+0,3

130 65 6,5 6,5 3,0 1,80

10 65 76X4,5 79 88 +2,4
-1 ,2

68 180 90 7,5 7,5 3,5 3,50

р

ш
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