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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ
СВАРКА КОНТАКТНАЯ. 
Сварные соединения.Типы,
конструктивные элементы 
и размеры

Переиздан о учетом изменения Ж »  
утг. 2I.03.B4r.

ОСТ 26-04 -480-79 

Взамен ОСТ 26-04-480-72

Приказом Минхиммаша НПО Союзкриогенмаш 

от 6 апреля 19 79 г. Л 39 срок введения 

Проверен в 1984 г. 0 1.01
-4 h 4 £ -

установлен
19 80 г.

1. Настоящий стандарт устанавливает типы, конструктивные эле

менты кромок и швов сварных соединений из сваривающихся марок сталей, 

сплавов на железоникелевых основах, медных сплавов, выполняемых кон

тактной точечной и шовной сваркой.

Стандарт разработан в дополнение к ГОСТ 15878-79."

2 . Швы сварных соединений, не предусмотренные государственным 

или настоящим стандартом, должны быть указаны на чертеже или огово

рены в технических условиях на изделие с указанием размеров кромок и 

шва.

3. Стандарт устанавливает следующие условные обозначения спосо

бов сварки:

- Кт - точечная;

- Кш - шовная;

- Кшш- шовная шаровая. Пр&ры&истая
Издание официальное Перепечатка воспрещена
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4. Обозначение и построение обозначений сварных швов на черте
же должны быть выполнены по ГОСТ 2.313-72.

5. Параметры шероховатости свариваемых поверхностей, механи
чески обработанных, не должны быть выше по ГОСТ 2789-73,*
поверхность свариваемых листов, изготовленных методом прокатки 
(холодной или горячей) должна отвечать требованиям соответствую
щего стандарта или технических условий на сортамент.

6. Конструктивные элементы сварных соединений,, выполняемых 
контактной точечной сваркой, их размеры ж предельные отклонения 
их, должны соответствовать табл Л  и 1а. и  р а сст о ян и е

7* При отношении толщин -|*|-2шаг точекУодедует принимать * *
I t | Ь min осями соседних рядоб следует я&е/щчить н а  2.0-ЗР°/о̂

8. Пакет более чем из 3-х деталей сваривать не рекомендуется.
9. Одноточечные сварные соединения не рекомендуются.
ХО. В соединениях из 3-х деталей травной толщины деталь боль

шей толщины следует располагать между деталями меньшей толщины. До
пускается сквозное проплавление средней детали.

Примечание. Если одна из трех деталей в виде сетки, доследнш 
следует располагать между листами.

11. В соединениях из трех деталей или ленты с листом величину 
нахлестки веобхедшо увеличить на 25$.

12. ЦрйЖварке деталей неравной толщины диаметр точки прини
мают равным (1,00-1,25) от значения диаметра, рекомендуемого для 
деталей меньшей толщины.

13. Конструктивные элементы сварных соединений, выполняемых 
контактной шовной сваркой, их размеры и предельные отклонения юс 
должны соответствовать:

- табл. 2,2а - для соединения жз сваривающихся высоколегирован- 
лшх сталей;

- табл. 3,3а - для соединений сильфонов.
14. При контактной шовной сварке ленты о ластом величину 

нахлестки следрт,увеличивать на 25$.
15. При^с варке деталей неодинаковой толщины ширкну вша следует 

принимать равной (1,00-1,25) значения ширины шва, рекомендуемого 
для деталей меньшей толщины.
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I © Таблица I

Соединения из сталей,сплавов на железоникелевой основе, медных сплавов

Тип
сварного
соединения

Условное 
эбозначе- 
гше шва

Нахлесточ- 
ный одноряд 
<ный и мног 
рядный

о-

т -
Нахлесточ- 
ный однор:
ный с отбох 
товкой од
ной или 
двух дета- 

лей

Нахлесточ
ный много
рядный с 
шахматным 
расположе
нием точек

Ч л

HI

7 1 \

4

Щ
Umiri

Е2

Вид сварного соединения

Sr ^ S

-Ф-.— Ф - — ф -

Ф — ф — ф -
~ЬтСг)

|1
*1

C n -iJ .

« e f t
i Аh  d

Umin im in

Cl  ^  %Um >-n

H3

C t ^ Z U m L n  +C (n if) (flm-i).

Обозначе
ние спо
соба сварrm

Кт

Примечание

I.Размеры 
UmU1f (j?

S,
приведены в 
табл. Ia.

2 .Количество 
рядов ( п ) в 
швах ЕЕ и ИЗ ус
танавливается 
при проектирова
нии.

3.Радиус гиба *Ь 

устанавливается 
при проектиро
вании в зависи
мости от матери-; 
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Таблица 1а

Условное 
обозначе
ние шва

5

Ж, Н2 , НЗ

от 0.1 до
0,2

ов. 0,2 до
0,29

U  я 1 on | т  on С т on ^  не менее

для соединений paBHoi1 ТОЛЩИНЫ ИЗ

двух 
дета
лей

3,0

трех [двух (трех 
дета- дета- дета
лей 'лей

5,0

6,0
8,0 L

лей

двух трех 
дета-дета- 
лей лей

П , 0  !

15,0
7,0

13.0

18.0

двух I трех
дета
лей

1,2

2,0

дета- • 
лей

3 ,2

4 ,0

Таблица 2а

Условное обозна
чение шва 5 £  mu') О nxin

и

номин. пред.
откл.

+0,6Н4, Н5, Н6
от ОД до 0,2 1,5 5,5

3,0
св .0,2 до 0,29 2,0 6,0

Таблица За

Условное
обозначение

шва
S

Свариваемые металлн
и

Стали и железо- 
никелевые сплавы

Медные
сплавы номин. пред.

откл.

е ; не менее

Н7, Н8, Н9

от 0,08 
до 0,2 1 ,5 2,0 1,3

tf>,3св.0,2  
до 0,29 2,0 2,5 1,5
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ОСТ 26-04-2388-79, ОСТ 26-04-2389-79, С. 152а
ОСТ 26-04- 480-79

Обозначение Наименование , Лист 
(страница)

ГОСТ 23518-79 Дуговая сварка в защитных газах.

Соединения сварные под острыми и тупы

ми углами. Основные типы, конструктив

ные элементы и размеры.

ГОСТ 2^949-80- -87-,-138

ОСТ 26-04-1222-75 Изделия криогенного машиностроения. 4,5,88, 

Общие требования и нормы. 98,99

ТУ 14—I-1595-76 Проволока высоколегированная сварочная 90,91,92

из сталей марок 03Х19Н15Г6Ж12АВ2 и 
05ХТ5Н9Г6АМ.

ТУ I4-I-2304-77 Проволока стальная сварочная из высоко

легированной стали.

ТУ I4-I-2372-78 Флюс сварочный плавленный марки АН-45.

ТУ 14-1-4968-91 Проволока сварочная из сплава марки 

СВ-08Х25Н40М7(ЭП 673) ,СВ-08Х25Н60М10

(ЭП 606),св-08Х25Н25МЗ(ЭП 622), 
св-36НГМТ(эп803).

ТУ 14-4-597-75 Электроды марки АНВ-20. Технические 
условия.

ТУ 48-19-27-88 Вольфрам лантанированный в виде прутков. 87,138 

ТУ ИЭС 623-87 Флюс керамический марки АНК-45МУ. 95

Технические условия.

Вомфрсш сгп^обатбш 3Зс/fe фтоЗ, &&
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