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JL Обозначение Наимендбание 1
Приме
чание

Аокументация

I 1№52 207 05000000 СВ Сборочный чертеок1
i Сбооочные единииы

1
1 7j№.5.2-201 010200.00 Скоба т
йн 2 №52-201 01.02.00.00-01 Скоба /

ЙЧ 3 1,№2-20.1 01.00.00.00-07 Нащельник 1
ЙЧ Jl Ш 5.2-20.1 01.05.0000-06 Нащельник 1
ЙЧ 5 Ш 5.2-20.1 01.06.00.00-06 Нащельник 1
ЙЧ 6 №5.2-20.105.01.00.00 Рама /

ЙЧ 7 №5.2-20.1 05.02.0000 Щеколда 1
ЙЧ 8 Ш 5.2-20.1 05.05.0000 Нательник 1
ЙЧ 3_№5.2-20.1 05.00.00.00 Нащельник

Летали

Тч lo 11/55.2-20.1 01.00.00.05 Ручка т 1
ЙЧ !L Ш 5 2-20.101.02.00.01 Уголок ±1

1435.2-20.1 05.00.00.00
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, Т Jвтг1ЩЩ щ JpXaootfn р
а_ ПD
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$ Обозначение Наименование $

1
1

м 12 /ш г-го .1  0500.00.0/ Обшибла 1

№ 15 /4352-20.1 05.00.00.02 1ОбшиВка 1
м 1к m s .2-20.1 05.00.00.03 Платах г

Стандартные изделия

Болт Мб *25.58.019
.. ГОСТ 7738-10 10

Шайба 6.6 5г. 019
ГОСТ 6402-70 10

Прочие изделия

17 Винт самонарезающии
8б*25ТУ36-2142- 78 95

/8 Шайба Уплотнительная
ШУ6 ТУ36-2130-76 95

Иисщ
(425.2-20./ 05.00.00.00 г
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«о Обозначение

%h fk
Наименование'* •\фиРе-

шание

Аокументаиия

к 1.435.2-20.1 05.01.00.00CS Сборочный чертеж

1I
м 1 1.435.2-20103.01.00.00 Полупетля 2

Летали

АН г 1435.2-20.1 01.0100.02-03 Связь 2
№ 3 1.435.2-20.1 01.01.00.02-04 СВ язь 2
№ ч 1.435.2-20.1 01.0100.04-06 11

1
п 5 1.435.2-20.1 01.01.00.05 Ребро 2
м 6 1435.2-20.1 03.01.00.01 Ухо 1
№ 7 1.435.2-20.1 05.0100.01 Плотик 1
64 8 1.435.2-20.1 05.01.00.02 Связь Г SВс/пзтгосНт-76

JL: 880мм 2 1.99кг

1435.2-20./  05.0/.00.00
РазраЗ IШШемко mi

Рама
1тт Аист Ъсто8

йпроспецлеисонстру/сция

mf. JymsiyОн к. по. 3ЩРр£с Utf.tcH.KONfnpBi
9тб- J>MefiuegaWedeE~ U.pCf.i

'zi 03 н <злиро6ал. fflapacofa Фоп< пАЦ



w
iL k 4 O(fos мочение Наименование 1

приме
чание

Плотики
ЛаетбПН-еГ0СТ f9902-74

8£/Г)ЗХП'2Г0СТ№57- 79
BH 9 Ш&г-гсн os. of. 00.03 26* 20мм 3 0.002 кг
54
f

toШ 5.2-Ш  OS Of. 00. oi 26 х ЦОмм 3 0М9кг

£ v H 1.455,2 -2Qf OS Of 00. OS ОсГрамление
Угош В20х20*ЗШШК

ВСтЗпсГ0СТ535-79

L й830мм У 0.76кг
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1,иЪ 5,г-Ш  05.00.00.00СБ
1 7 7 2 0 - 0 3  6
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поёерхн. И - эм аль Ш - 12 оранскеёая, Г9С  Г 9 7 5 4 -7 6  Ж. 6 /1

3. Остальные технические треЗоёания 
1.1/35.2-20.1 ОО.ОО.ОО.ООТУпо
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c|  ^Обозначение, , Наименование 1
Примем 
чоние

| < :______ ___[|
Документация;------------------- ------------- r 1

13 1. «35.2-20.1 05.02.00.00СБ С (Горочный' чертеж

СаГоаочные единицы

M i f.«35.2-20H OS 02.0 Ш Фиксатор 1

Д е та ли

fB 1.035,2-20.105'■ 02 00. Of Корпус 1

"/■№5.2-20.1 05.02.00.00
РазройЛУКЬЯНйЩЗопиН mu

Щеколда
Ш Ш у 11I

Ш Г  
рук np.
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ЬпроспецтконструщияРконтр. У mi. iepefuefa (TMiV./Z&

л£п/>- У -ЛПС''>$С ____ dboQ/WÔ A ft

1
«*>

5 Обозначение Наименование
Приме
чание

Докум ентация

ли tЛ36.2 -гон 05.020f.00C6 СсГорочнь/и чертеж

Детали
*

ли 1' Ш 5.2-20.1 05.02.01.01 Штырь / /

ЙЧ 1 f. 035.2-201 05.02 Of. 02 Палец /

%%
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1

1

*

1. №5.2-20-1 05.02.01.00

1

1
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Опадая и.1
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II I7.I7.SI
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J . что, ' Лебедев... ЪШ
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1. Размеры для справок.
2. Ос/паыьнь/е технические требования 

п о  1 4 3 5 .2-ZO. 1 00. ОО.ОО.ООТУ

/ 455.2-20.105.02.00.00СБ

Щеколда 
Сборочный чертеж

ш ш массаМйсштд

р 0.51 1-1
Лист \JacmoS1

11120 - 03 12
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/ *  Размер для справок.
2. Остальные технические тре<Ро£ания 

по IU 35. г-го./ оо.оо.оо.ооту
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1 1 1 Обозначение Наименоёание 1
приме
чание

Д окументсиия

АЗ Ш5.г-го.1 os o3.oo.oo С5 Сборочный чертеж

- -
—■--- -- ---------- Летали

/ Ш5.г-го.1 os.03.oo.oi Планка
Лист б-пн*ггост той* у ц

55 х680мм / 0.59 кг
5V 2 Ш 5.г-го.1 0503.00.02 Уплотнение

Пластина губчатая
техническая с
дбумя пленками
SAmm ТУЗН05861- 75

SS х680 мм / 0.089кг

. . j

"Т1

РазрабШзуноВо 
f f i T 1

1Мъ5.г-го.г об.оз.оо.оо
cmadui JWcmyjucttt

ШГ.шк.пр.
Захарова5?гц

контр
Захарова WZ

71ЩЦ
иПЛ

Венецией Я. */у>хт
Нащельник

(йпроспецткона

форт-'11720*03 fif Копировал: mcpacoia
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/ Рсзмер для справок, 
г. Покрытие : Ц  /Vхр. 
j  Остальные технические 

тре&о$ания по / fy3 5 .£ -Z0 .i 00,00.00.ООТУ

Ш 5.2-20.1 05.02.00.01

Разраб
Шод.
f контр

Лутненщ
ЗахаровоЗахаре
ЛебедаУедеб

ЗЕ2
Рук ар Захаюда
У, контр Ш б Ш а

Ы0(£с>
!1Ш
НМ',

Корпус
шат Масса масштаб

р он /7
Лист 1 Листов f

Ж?ифР
Пит
пня (]ит£тн-2 го ст№ Q* i 741

v Ч-/у-6Ст5кп2Г1СТ(65235-70
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•о§ Обозначение Наименобание 1

Приме
чание

Документация

1 V35.Z-20.105.0V.OO.OOC6СсГорочныи чертеж

Детали

Я /1U35.2-20.1 05.00.00.01 Планка'

Ниап&т-гготтз- 74
b-/V-tiCm5KnZrccTf£523-10

$$Х 1275 мм / 1.07кг
64 г 1.435.2-20105.0V.00.02 Уплотнение ' '

Пластина еи/Гчатая
техническая с
д8(/мя пленками
SH'MM. TI/38-105S67- 75

55х 1276 мм / 0,17кг

------- ---— \
Г ' '

\
/ иъ5. г-20.1 05.0V 00- 00

W M -1тоШШд тн

Нащельник

I 1 177Ш 7 ■Чмша ним —Д—
щ т  ■laxcwoEa.МЛ ним

ЩшсецлегттруктЧт/яр, lЧенеВцеЕа чип

KonuDoSgJ: fftapacofa _ П 120-0Ъ 16фяп*т/п All
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I* Размер для спрабок.
Z. технические тре5о8с/ния по 1М"55.2 ~20. / 00.00.00.0073

1
| 1.035.2-20105.00.00.01 In d

Тшау.'шА ШШ1ЯШ Й  !£Ш1 яяз? 1 Я  У{ЩШ& W2CA ШШ

OSujuSko

Прариль с 15-Ш -0 8  

ТУ 36-7928-76

Р \fZ.12\piO
Лист \Листоб1

-Копировал: /71орасо61д 1г0 °ЗПФ̂оомат Я.Ч
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1*Размер для справок.
3. Остальные технические тре&о6ания. 

по Iиз5,г -20.1 оо.оаоо.оо ту

14Ъ5.г-го.1 05.oo.o q 03

Плотик
Стадиямасса Масш/яоЬ

р 0055 1:1
Лист \хЛистов 1

.Б-ПН-6 ГОСТ19303-74 
ВСт 1М2Г0СТ1Ш7- 73 Шлроспецяегконс/прукция

17120-03 18 Копировал , mapacoiq Ф орм ат ^



Tfa7HoS7V)odn?u дата feaM.t/HSjf

J1 **>
$

Обозначение Наименование
Кол. на чсполн.1425.2-20. 1 06.00.00.00- Приме- 

чонче- 01 о г

й окументация

AS (4352-20.106.00.00.00 С5 Сборочный чертеж X X X

Летали

All / ш б г -г о /  o6.oo.oo. о/ Планка j У 1

п г ю з е г -га /  об. о о  оо.ог Планка 1 / 1
м 3 /pss.z-zo. f о& оо.оо.оз Крючок 1 У 1

ДА * ш з г -г о ./  06.oo.oaof/ Скоба 1 У 1
ДА 5 /435.2-го./ 06.00.00.05 Уплотнение 1

-01 Уплотнение У
-02 Уплотнение У

L-----

Розраб.
ф об-
Рук. ПР,

Фп8.'

Юдин
Захарова
Захарова

Лебедев
ЯЛ/р

Ш Ц
и ш
гтъ
ш ;
KtOH/Si

1МЪ5.2-20.1 06.00.00.00

С т о й к а
леаая

\DnadutiJucm УЁстоё 
^ 7 Г -  /  3 ~

Копировал: торасова ФорматР4

йнб/Нподл. \f)odn. и дата Мзам.инЫ*

I1 2>
О б о з н а ч е н и е Наименование

Кол. н а  исполн. 1425.2“20.1 06.00.00.00- Рриме- 
чание- 01 0 2

\ Платики
Лист Б-/)Н'7Г0СТ 19903-74

в  Cm3кп2ГОСТ14627-79

64 6 Ш б г -г о ./  os.oo.oo.os 2 5  к 9 0  мм н 4 4 Q123 кг

7 - Of 2 5 *  130м м 1 1 1 0./73кг

64 8 Ш 5.г-го .1 0600.00.07 Платик
Лист 5ЛН-16Г0СТ19303-74

6СтбкпТгост14б37* 79
200x100мм 1 1 1 0376кг

at 9 /.Ш .г -г о . /  06.oo.oaog Шбеллер 1

- Of Швеллер 1

-о г Шёеллер 1

м 10 Ш 5 .г -г о 1  o6.oo.oo.09 Упор 1 1 1

64 11 1435.2-20.1 о б .о а о а /о Уплотнение
Резина- пластина
ПЛас тина-Хлист Тмкщ-
0 -4 *2 5 0 *5 0 0 -9 .9

ГОСТ 7332- 77
> - 30 х 4 0  м м 1 1 / 0,007кг

/Нззг-гон 06.00. оо. со
^аоасо&а .... .&$&»4<53L

J j
т т





11
75

76
0 

, , 
2

0
*

0 (Го значение Ширр
Размеры, мм Maccdj

кгк Л м
Ш5.2-20.1 06.00.00.00 Т1 3770 m 520 во

- 0/ Т2 6370 7^0 820 68
-02 73 5570 т о т о 84

1 * Размерь/ для справок,

2. Шбеллер лоз. 9 лосле устонобки уллотнения

лоз. 5 осГжать с шагом 750 мм, на длину so мм.

3. Маркцроёал?ь по таблице. Способ' занесения 

и ш р и / р т  по 1Р55.2 -  20.1 0 0 .0 0  0 0 .0 0  Т У

1. Остальные технические требования 

ПО 1 Р 35.2- 20.1 00. ОО.ОО.ООТУ

/ 435.2-20.1 Об. 00.00.00Сб

С т о й ка  и /е б а я  

Сборочный чертеок

/7720-03 Р 4

II Чаатаб
Р См.табл /но

1 !

дрослец/ягконструкция
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, 5*5 __ 1 \
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1* Размеры для справок.
В. Покрытие: Ц/5хр.
3. Остальные Т.Т по 1^35.2-20.i ОО.ОО.ОО.ООТУ

i. Р З 5.2-20. i  06.00 .00.03

СтадияМасса тОсш/мЬ

р 0 .0 5 7 .7
лист \Листо6<

Ppspaf. ММ
fms ЗаШрдЕа
... щ  
Ш Ж
НША

&124/,
!ШЖ

К р ю ч о к

Щаро?а
же&ща. Ж r -,,- Be ГОСТ8590-71 

™ 8СтЗкп2Г0СТ?з5-73 рш м иттщ хг
: р - р л  ??
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i * Размер для cnpc/SoK.
В,Остальные Т. Т. по 1.1/25.2-20./ ОО.ОО.ОО.ООТУ

1.255.2-20./ 06.00.00.01/

Скова
ОпадаяМасса Масштаб

р  . 0.01 1:1Vg$poS.Юдин Л M l км,
Щз Захарово /7./28!
Тконтр.Лебедев Wtl лист 1 Листоё /Ш.пр. 
Н контр.

Захарова
тебиеба

17/281
Ъ(2Я 86ГОСТ 2590-7/

8йпЗкпггост535-79 р̂оспецлегконс/х̂ кцт

Ун
КМ

по
дл

. 
\П

од
п.

 и
 д

ат
а 

\&
3(

M
w

fi
f\

Э Р

ОсГозначение L , мм
М а сса , 

кг

/У35.2-20/ 06.00.00.05 350 0 i 5

- 01 О/оо и
-0 Z 5300 2.3

Остальные т.т. no I 025.2-20.1 00.00.00.00ТУ

1055.2-20.1 06.00.00.05

Уплотнение
СтадияМасса Места/

р См.
таол /7

лист I листов 1

резина ТУ38-005.208-7/

I1

пчго-оз гь



v 7 ( V i

Обозначение L' ММ Масса,
кг

Ш5.2-20.1 06.00.00.08 3500 ts
-O f 3/00 /./Г~
-02 5300 2.ц~

Остальные t. t  no ///352 -20. / 00. ОО.ОО.ООТУ

1A35.2-Z0.i 06.00.00.08

-УШ Ш я77Ш Г З<
UJSejuep

СтадияМасса УасштаЪ

р См.
табл /.7

Лист I Листов f

Ьпроспецлегазнструкция6-/W-1.2 ГОСТ/3303- 73 
ВСпЗкпгГОСТ/6523-70 Цн

ёУ
по

дЛ
. |

По
дл

, а
да

т
а 

\Я
зо

м
.ш

М



/7
72

0
-0

3
 

26

! Г ‘ — - ~ —
Н а и м е н о ё а н и е

АО//, наисполни H3S.2-2C.у 07.00.00.00 ~ Прцме-\
3?

г;.? О б о з н а ч е н и е - 01 02
чание

й о к у м е н т а и и я

/./<35.2-20./ 07.00.00.0ОСБ Сбооочнь/и ч е р те ж X X X

Л е т а л и

№ У шз.г-го.1 o6.oc.oo ot П ла н ка / / 1

№ г /.//35.2-20.1 06.0000.02 П л а н к а / 1 1

ач 3 /мзег-го./ ое.оо.оо.оз К р ю ч о к / 1 1

АЧ ц Ш5.г-го./ ое.оо.оо.оз С к о б а 1 1 1

/14 5 /ш.г-го./ 0S.00.0 0 ОБ У п л о т н е н и е 1

- 01 У п л о т н е н и е 1
■:сг У п л о т н е н и е 1

рсш$. 
Про Sep 
Руг. лр

USanoSa
Захаре!о
Захарова 

*б&НконтВеибтвРа
Ш1

— —
ЯШ
а их

лаг .лит

1435.2-20.1 07.00.00.00 
Лист

Стойка 
праХа я

Стадия

'Копиро&ал -. РПарасоСа Формат К б

ШбИподл. Подо, и дата Взамен!'/

I

ё 1 § Обозначение Наименование
Кол на ас ПОЛИ. Ш5.2-201 070C.00.00- Приме- 

чание- Oi 02
м 6 тег-го./  о&с. : -о г ШХемер 1

■с/ ШУемер 7
-02 ШСемер 1

м 7 т е г -  го / обоооо.оя-о/' Упор 1 1 /
-

Стойко
Ш нХа 120х/бкт=3б-ггто

вCm Зал 2ГС С f 1ч 74-76

54 8 1.'Лъб.г-го/ 0700000/ 1 ~ 37ПО мм 4
- 0 / L, ■- 1
-ог С 5  5 ПО мм 4 S— I—

54 3 Ш 52-20.1 07.00.0002 Платик
Лист5-ПН-7ГОСТ/3903- 74

ВСтЗ/сл2ГОСЛРбЪ7- 73
25 * Г30мм 3 3 5 0.178кг

—

1435.2-20.1 070000.00 Лист
г

/̂7



L2
 

£Q
-0

3L
Lt

г>‘
в

i
Обозначение Наименование

Кол, на исполн.1М55.2'20.1 0 1 С гоо- Приме
чание- 01 02 4 1

zt.
вч 10 Ш5.г-го.< o7.oo.oo.o3 П ла ти  к

Лцстб-ЛН-16Г0СГ<£903-7Ч
вс/пЗкпггосттз7-79

30x100м м 1 1 1 0.375кг

SV 11 Ш 5.г-го.1 o7.oooo.04 Уплотнение
ПластинаJ

Лист ТМК/Ц-С-Рх250x500
-9 .9  ГО С Т 7 3 3 8 -7 7

3 0 хРОм м 1 1 1 0,007кг

1Лз5.г-го.1 07.oo.oo.oo 
"Копировал 77, Г С  "тсоНа Формат И У

1‘Й1 Подп. и ЪатаЗэсм.инЁМ

|4 Обозначение Наименование
KO/t.HQиспом 1М35.2-20.1 08,00.00,00 -

ДОкументаииа

01 ог
Приме
чание

В 1,435.220.1 08,00,00,0005 Сборочный иеатеок X

В

Летали

1435.2-20.1 08, 00, 00.0/ Валка
-О/ балка
- 0 2 Валка

1435.2-20.1 08.00.00.02
1435.2-201 08,00,00.03

Ш пи л ька
Пята

18 20 23

1435.2-20,1 08.00,00.04 Пята
1.435,2-20.1 08,00.00,05 Ребро

1. 435.2-20.108.00.00.00

Ригель
Honupot Ьл. тааасойо-

C/naduAJt/cm Vlucmog 
~Р

т



т
г

о
-о

з
 2

8

I
м

1
Обозначение Наименование

Кол на ислолн. 1У35.2-20.1 08.00.00.00- Приме-
чание

- ^ 01 02
6 1М35.г-го.1 o8.oo.oo.oe Втулка Z 2 3

т 7 Ш5.г-го.1 o8.oo.oo.o7 Скоба 2 / 2

Направляющая
С'Просрш1Ь/20х55*№Я№%

BC/n$m2Tdc?iWF76

51 S 1М35.г-Ш 08.00.00.0! jL -2670мм 1 1
-■01 L * 3180 мм /

Притвор
Уголок820*20*ЗГОСТ8509-72

5СтЗкп2Г0СТ535-7$
61 3 Ш5.г-го.{ 08.oo.oo.09 У * У035мм 1

-01 L - У635мм {
-02 L - 5375мм 1

..

Ш 5.г-го.1 08.oo.oo.oo
KonuDoSaJ: /Уаоасоиа Формат Л У

(]нВЯ°лодл.

I1 ВЗОМ.ШКНъ

51 1, ш г-го л  os.oaoo./o

Пластина г ужат ая
техническая с  двумя
пленками S- У мм

-01
-02

И ̂ именование
Уплотнение

ТУ38-105*67-75
15 х УОЗвмм
15 х У635мм
15 х 5375м м

Кол, на испо/м. 1435.г- 80.1 08.00.00.00 -

-  01 02
Приме
чание

U J 5 5 '.? B 0 J  Q 8.Q Q .Q Q nn
I 3



ts
o

Рас. / В ид Ж

Обозначение Шисрр Рис.
РаэнгСд/, млу MaceOj

кгН НУ

Ш5.2-20.107.00.00.00 Л/ у 3770 /и 70 во

-01 П2 / 3370 /770 68

'02 /73 Z 5570 /785 8 5

7* Размеры для слраВоя.
В. Шреллер поз. 6 после устоноРки уплотнения 

ЛОЗ, 5 оШжать с ша&он -/50мм но длину SO мм.

3. МаркироРать по тоШшце. Слое o f нанесена я а 
ш р и ф т  по f  В 3 5 2 -В О ./ ОО.ОО.ОО.ООТУ 

У, Остальные т е х н о  иессае треШоРания 
по -f .U 3 5 .2 -Во.f  ОО.ОО.ОО.ООТУ

1 Ш 2 -2 0 .1  0 7 .0 0 -0 0 .0 0  с е

/ Т. контр

Стойка праёая 
Сборочный черт еж

Р
См.

та б л Г-УО

ЛистУ \ Листов 2

- тго -оз 29



Вид Б  мст1 
М1'Ч

&

■120*

л - л  Jucmi
М1:1

тш(

Рис Z

Остальное-см. рас. /

|

ч I

Ш 5 .2 -2 Д /  07Ж О 0.00СБ
Лш

I
/77г о - 0 3  3 0



/77облица /
Обозначение

Аазм елм  мм Масса,
кг

ШиСрр L L i и 4з ЛХ260*Ь* 45 4б 4 7 Ls 4 9
4.43SMW os.oo.oo.oo Г 1 4275 4035 2670 30

I1

225 4300 1460 66 80
-01 Г2 4875 4635 3480 50 48*260=4500 3 2 5 /550 /550 - €6 9/
-оя гз 5645 5335 2670 40 24*250=5250 345 /300 /5/5 3750 86 96

чЦ jj j _ \

|! : 4*Размеры для саранок
Sj-j г. [Раблица с&арнь/х и/£о& см. ласт 2.

, з. Маркировать по табл. 1. Способ нанесения 
и  ajpatpm  по 1.435.2,-20.4 00.00.00.007У 

f 4. Остальные т ехнические требования 
по 1.4352,-20.4 ОО.ОО.ОО.ООТУ

'■i

/7720-03 34

48
0?

 а



6 4 5  _

Вид А лист /
М ГЮ 6И 512,6 .

~У-" у  г т  +- Ч-____ £ ____ Ч- ' ч~____ Ч- =^=
-250*

i l l*SI BomB. 012

fc1

77- А Ъ №2

п  X Z 5 Q  - ~  •;

/Иг-3 Ч ё! ли ст I  
~МВ:Ю.

j m

50U
Q  II

В- В лист! 
Mi: В, 5

Л  У2-50/100
Г -  Г Jjucmi 
M i -2 ,5

Jucmi
M i'4

L r
MS

'ГНа&лица

Обозначение

. ,jf°- LuSa
/ | Z  \ 3 | 4- | 5 | >

Количество шёЬ8
m52-2o.iom.maoo r e 2 20 2 2

-0i 8 6 2 ,2 2 2 2

г02 8 8 2 2 6 2  ‘ 2

/М352-201 08 00.00 00 C5

Mr,----- 2~*- /^пЛЛлД/77^0-03 38



v V /

Обозначение
Р а з  м е р ы  5  мм

п П1
MaccOj

кгL Л х  250= L i Лг L  з Л  4 1 5 L  6
Ш5.2-2Ш ow.oo.ot 4275 /6 *250 = 4000 22 5 1236 — 1456 13 18 2 4& 9

- Of 4875 is XZS0--1/SS0 325 1546 — 1546 13 20 2 53.4
-ог 55/5 21x850:5250 3/5 /296 3746 1512 23 2 3 3 € 1 5

II

2радиуса 
l * Размеры доя справок, 
г. Остальные Т.Т.по 1Л35.2'20.1 оаоомооТУ

М  1:2

Зпаэа.

7Ша*

тс. пр

Хрисанода
Захарова

контр ЛеЗедеб

4. Контр ~Чирко5а

гш
■гг*/А

1АЪ5.г-го.1 o8.oo.oooi

Балка

В Cm3 КП ГОСТ 4474-76

Гмадия Масса Мссшт

р
См.
черт. 1:10

Лист \%Листоб/

Ъпроспец/гегконсярдкци̂

П  720 -03 33 копиро&ал :Л1арасо$а Формат лз



V M

«5
Й г Ш

*
Я_ \Z____ ,

1.2*95° <5

<11>
, 20 8

32

f. *  Размер для справок 
Z. Остальные технические требования 

по 1.935.2-20./ OO.OO.OO.OOW

IMS.2-20./ 08-00.00.02

Ш п и л ь к а
С/тЯияМасса Масштаб1

р 0,016 2:1РазраУ-Хрисановаф ш
Проб. ШШба 7 М Ф ' IJM.II

>Т. контоJleJbdeS 6J0& Ji/c/7? 1Листов 1
Ру к п Ь ' Захарова 4.I1.SIк. В19 ГОСТ2590-71 

ВСтЗкп2Г0СТ535-79
Ълрослецлегкрнсарухцм• 'НхощрЧиоХоХа fJ.izJf

Щ
М

лт
Х

Ло
дл

. 
1/д

о
та

 )0
3а

м
м

нМ
\

2от6.<$12

v M

1 * Размер для справок.
2. Остальные технические требования 

ПО /.935.2-20. / 00.00.00.00 ТУ

Ш 5.2-20./ 08-00.00.05

П ят а
ШШяМасса Масштаб

р 1.5 1’2
<Лист \Jисто Si

ЕлрослецлегтсяруащЪ Лист 5-ПН-10Г0СТ/9903-79 
J  8СтЗкп2Г0СТ/т7- 79

/7720-03 39.



/

v M

i * Размер для справок.

2. Остальные технические тре&оёания 
ПО 1.07552-20.1 О0.00,00.00 ТУ

/0352-20/ OS.OO.OO.OO
стадияШасса Шсшлюб

Пято 1U7
лист \McmoiH

ЛистБ - т о т с п э т - л /
8  Cm 1 кп zrocW6S7-79 Ш

&/
{п

од
л, 

j П
од

л, 
и 

до
м

а 
\ЯЗ

ом
.

vfv/

/  * Размер для спраёок 
ё, Остальные технические тредоРания 

ЛО 1435.2-201 00.00,00, ООТУ

№ 5.Z-Z0.1 08.00.00.05

Р е $ р о

£тдм\масса Шсштю/

Р  0.137 1:2

t/Jucm l xflucmoS f
Лп^ 5- ПН-2Г0СТ 79903-71/ 

ЬСшЗхп2Г0СТ16523-70
п у г о - а з  35



Ц
н8

/(л
од

л.
 \П

од
л.

 и
 д

ат
а 

\@
за

м
ш

Ш
[

V ( \ / J

1* Размер для спрабок.
3. Остальные технические требо&ания

1 4 з 5 .г -г о / оо.оо.оо,о о т у

/  4ZS.2-20. /  08.00.00. О 7

Скоба
СтадияМосса Мосштад

Р 0,73 1Л

Лист \Листо8 /

Кои, 820ГОСТ г 590- 7 /  
?У 8СтХкпГ0СТ535-7Э

П720-0Э 3$



| 1 Обозначение Наименование 1

II

Документация

м Ш62-20.109.00.00.00 СБ Строчный чертеж

Детали

м 1 1. 435.2-20. 109.00.00.01 В т  уж а 1
64 2 1.435.2-20.109.00.00 02 П ло ти к

Лиап5-лн-7ГОСТ13903- 70
i/CmO.K. )2Г0Стт37- 79

35 х f20 мм / 0,33x2
Различие исполнений ms.2-20.1 09.00.00.00 и

Ш Б.г-гоу o9.oo.oo.oo -01 по сборочному чертеж у

Л

$}

.Зотова
Захарова

1.435.20.109.00.00.00
и̂яХЛист Листовп т

ЗахОРоёа
иш

M L Шзт<
шгл 

3ffbU*Xtn.e-
Нолупетля

ИпппПиРпл- mnoanoffg Р&овматА 4

ХШ
ёН

по
дл

. I
 По

дл
, и

 да
та

 
\8

за
м.

ин
$/

{?\

1^52-20.1 09.00.00.00

(д2)

90°tl°

1̂ Ъ5.2-20.109.00.00.00 -  01 -  зеркальное отражение 
Остальное- см 1Д35.2-20.1 09.00.00.00

%11 f

im2 -w.moo.oam Д 1
•01 Д 2

“Е^5

/*Размеры для справок
Z.Mwxi/poiamb по тс/Ллице. СпосоЛнанесения и шродот по

1.435.2-201 ОО.ОО.ОО.ООТУ 
3. Остальные Г. Г. по 14352-204 ОО.ОО.ОО.ООТУ

1.435.2-20.109.00.00.00Сб

П о луп е тля  
Сборочный чертеж

СтадияМасса Маш/по)

р 0.72 1:2
Лист W/ucmotii

оеоеб рг/осмел wzi г___________ _____ —гг—т тг-
КолиооРал: m o o a c o S o ^l0! 0̂ ^ - 0-^ 0̂



• V M

№

/ Размер для справок

£- Остальные технические требования 
по 1. u z s .a  - г o j  оо. оо. о о о о  т у

Копироёал. [Ларасоай форматЛУ

Цн
б/

Гп
од

л 
\П

од
/7. 

и 
За

т
о 

\б
за

ни
н£

Н~

I 1 I Обозначение Наимено§ание гПриме
чание

Л окументация

м Ш5.2-20.1 iooo.oo.oocs. Сборочный чертеж

•- Летали
I
м / 1ЛЪ5.г-гол 10М 00.01 Стержень /
5¥ £ Ш  5.2-20.1 10.00.00.02 Плат и к

Лист S‘ЯН'7ГОСТ /3903-74
2СтЗк/>ггосттз7-тз

- 35 х 80 мм / 0,15

_



Ч/
нМ

по
дл

, 
| По

бл
.и

 до
/л

а 
qu

a/
- -у

мб
Ш

\Ш
&

по
дл

. I
 Ро

да
. и

 д
ол

ю
 \

83
0М

.и
н£

т
(\

\ / Ы

/. *  Размер для спраёок.
2. Остальные технические /пре(2оёания

по 1 .4 3 5 .2 -2 0 .1  ОО.ОО.ОО.ООТУ

Vaipatf. 
" П р о Г

Зотова 
"'ха роба

/ Тконтр
Ш Ж Щ Ш о1/ШотЬЩ/ркоЕа

Ш2&
>/<£ 9.12.0/

(435.2-20.1 10.00.00.01

Стержень
СМС0ШМассаМасштаб

р 0.25 1:1

Л и ст \ЛистоВ1

(йпротцлегконструщия
ш. J 7/2.0

tm-ff 824 ГОСТ2530-71

ппго-оз зэ



'4-

V Ч
$ Обозначение Наименоёание 3

- Д окыментация

н 1АЗ 5.2-20.1 11.00.00.00СВ Сборочный чертеж

Д етали

п / 1.435.2-20.1 1Ш.0001 Стержень /
ЬV 2 1.435.2-20.1 11.00.00.02 Платик

Лист Б-ЛН-7Г0СТ19903-74
8СтЗ/тггосттэ7-7$
35 х 13 Омм / 0.23кг

-

-

1435.2-20.1 11.00.00.00
Dmngl:ъотоба is№

Л о л у п е т л я  Д Р

cmadux лист листоб
Ш Г :шаооба дрш ~ ~ i ^
Шпр •}ахдрф ш т ШпроспецлегконтрущияН.конт1’Шора ?г. №1
Ще tбёдеде̂ 01®ъО>МШ \Ш

бХ
по

дл
. V

lo
dn

. и
 д

ат
а

Ш
4 * Размерь/ для спраёок. 
г. Маркировать Л  4. Способ нанесения и шрисрт 

ПО 1435.2-204 0000.000072. 
з. Остальные ТТ. по 4.4352-20.4 00.00.00. ооту

Проб.
контр.

Руклр
/1 Ж

Зотоваа а
З о х о р
Чирко&а
Ш е д е б

7с-

гзт
ггтe.w.sb
ггР/А

1435.2-20.1 11.00.0О.00С5

П олупет ля ДО
СЗорочный черте эк

}ШЮмУШ32ТТЗШд
Р \0.7S I /•<? 

Лист vhjcmoff 1

17720-О  3 4 0  копировал■ торасо&а ФерматД



ТШ
Тш

ип
зп

то
иг

гга

vM

I * Размер для cnpaSox.

Z. Остальные технические тре<Го$ания 
по Ш & 2 -2 й/ 00.00.00. ООТУ

\ш
Ы

л
оМ

\Л
од

/?
7

ид
ат

а 
]6

зт
ин

Л
М

и

и

Обозначение

Ш5.2-20.1 iz.mo.ooc6

1Л55Л-20./ 12.0100.00
i 435.2-20. i  /202.00. ОО Кронштейн
i  Ц35.2-20.112.03.00.00

Наименование

Документаиия

Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Коток

Кронштейн

Детали

Приме
чание

1.1/3S.2-20J /2.00.00.0/ Оседержатель
1Л35.2-20.1 /200.00.02 Шайба

СтонВантные изделия

болт А//0x25.52.0/9
ГОСТ 7798-70

%т£. Юдин tfttom L. I mw°Ж7Р. /7//£/
ш т чиокоъо <тн№&_/Ш ш Шх*>/*/гЯ

1.1/35.2'20.1 12.00.00.00

Ролик В
ШаЬияЛист кс/по!)р 1 2

-----  П 7 2.0-o i .$ /. ~
ИппиппРял: Юааасо5а_ ‘Рормат Ач



Vt4 Обозначение Наименование I
Приме
чание

7 байт M 20.5.019
Гост 5915-70 1

s Зойка мго. 5. 019
ГОСТ 5916-70 1

9 Ulouda го. 6 5 г. 019
ГОСТ 6402-70 2

j

■j

i

i

-

i i  435 г -20. f  1200.00.00 2̂
l . Копировал: fflgpacoSa формат А4

1 I 1 Обозначение Н  а именование $
Приме
чание

Аокнментация

14 1.435.2-20.1 1201.00.00С5 Сборочный чертеж

А  е та ли

м / 1.435.2-20.1 12.01.0001 Корпус j
1

м 2 т о г -го н  12.0 f.0a 0 2 Ось 1
№ 3 1.435.2-20.1 1201.00.03 Втулка 1
м ч 1.4552-20,1 120100.04 Крышка 1
ЛЧ 5 1435.2-201 12,01.00.05 Сальник 1
м 6 1.435.2-20.1 12,01.00,06 Прокладка 1

Стандаатные изделия

7 Болт M6xf6.62.019
ГОСТ 7738-70 4

S LUoOda 6.65 Г. 019
ГОСТ6402- ТО 4

и

? 1. 4 Z 52-20.1 12.01. 00.00
ШаШлист Листоб

Р 1 2__
Спроспец/етнапрущА% Каток

1T720-03 42 Копировал: ГПарасода форматер



1»
1 2?<§ Обозначение Ноим ено£ание §

Приме
чание

9 Лодшилник У - £ов

ГОСТ S 3 3 S -7 5 /

l.in s .z -z o . 1  iz.oioo.oo



Фб
гн

п

_ L

Вид А

/. Размеры для мраВок- 
г  Маркировать В. Способ нанесения 
и u/puipm по 1.435.2-20. / ОО.ОО.ОО.ООТУ 

3. Ост альные Т-Т. по M35.S-Z0.1 ОО.ОО.ОО.ООТУ





Коп/тп£л.л: ГПаоат£а Фпъмат А А

V/
H$

/fn
od

/l. 
Vlo

dn
. и

 д
ат

а 
IВ

за
м

м
н/

Ш

к .

5

Л7

/5

1. Л  о срытие: X им. о/сс лрм.
^Остальные Т Т  no i  4362-30.1  00.00.00.00 ТУ

ш & л1\г. конто.
нжпр
Н. контр

Юдин

_ тока 
upkoia

рам.
/кал

Ш 5 Л -М Н  /2.01.00.04

Крышка
Шдия\масса Wocmoi

Knu? В 9 5  ГО С Т2590-71  
ВСтЗлс ГОСТ 535- 79

0 3 2 1:1
Jucm \JUfckno8 У

Копировал /7?аоасо$л '* ^Флпмат -  ̂



h

|Ро
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. а
да

т
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\В
за

ла
//ф

Г\

1* Размер Зле справок 

г. Остальные Г.Т. no /.P3S.2-8Q1 ОО.ОО.ОО.ООТУ

1.Q35.2-20.1 12.0100.06

П р о кл а д к а  

_ ------- —__ ____

СтадияWcco Масштаб
р 0.007

лист \ ли с то б /Пароним нон 1 
ГОСТИ 81-80 $проспецлешнструкция

П 720-0Ъ -------
m*nnrnfa rh^rs^m, A U

}



14 1 Овозначение Наименование 1
Приме-  

чание

Документация

43 1Н352-20.1 i2.Q2Q00Q.C5 СсГорочныи чертеж

—
Детали

АН

/V
/ 14352-20.1 1202.0001 Корпус /
г 1435.2-20.1 12.0200.02 Ось 1

-

—
/ 1/35.2-201 12.02. ШОО

тМщ
ш

2: /(JBuH sitOthLrшщ
Кронштейн

1/пария Лист Листов

!ипрослец/1егконстущ&
РщоШ
ш тЩfadedelQujftQo*'

>7/2*/

Шгя
[П?.Р
n,L'.R

Р- т ----.—А

Ун
М

по
дл

 V
lod

n. 
и 

да
та

 \
ВЗ

ам
мн

£Ж



ог£

50

мго

ф
Ш

в

7Ш

70

мю

77-А  4

I  Размеры для справок.
S.О ст а л ь н ы е  т.т. п о  / 4 з 5 е  -2 о  1 о о .о о .о о о о т у

1.455.2-20.1 12.02.00.00 Сб
С/пНдиЯМасса шита$

р 3.03 Г-2
%Пист w/uc/поб 1

Wd
Ш Г  
т л ~

Шин
Зщг - . - 
Леаедеб 'Ш1

Кронштейн

СЛорочныи чертеж

ШонШ
¥у ш . 1

т щ
ЗенШJ P tsW t 
Jiedec

17/2*1a/z#

/7720-0 3 2/9



V(V)

Ш 5 .2 -2 0 ./ / г о г м  о г
Е

Р  0.83\ / 7Ось
тЕжшз&'иЩвш

Лист wrucmotf
В З О  Г О С Т  2590-7/  

г У & В С т З к п З ГО С Т  535- 79

Копира8ал: fflapacofa формат №

Ш
вб

по
дА

 П
од

п. 
и 

да
тс

М
за

м
м

Щ

1 1
со
§ Обозначение Н  а и меноо ание $ чание

Локымемтация

м /4352-20.1/203.00.00С6 Строчный чертеж

Л е та ли

м 4 /4352-20/ /2.0300,0/ в ту л к а 1

м 2 /4352-20/ /2030002 Скоба /
м 3 /АЗ.5-2-20./ /2.0300.03 Ребро /

/.455.2-20/ /2.0500.00
Разрой /Шин МЬф.

Кронш тейн
Ояадия«Лист Ъ/стоё7Ш ~сbxpQOgQ ///г.# Р Т ~

Рук.пр. iШроВа ШИ/
!ип[юс/щлегконслрукцку чротр \шркоВа

! Ш8 ШеШ SMxtiшгя
П 7 2 0 - 0 3  50

Копировал : /Порасова Формат А Ц



ин
ёл

Гп
од

л.
\f

lo
ti

n 
и

 д
ат

а 
\8

за
м

.и
н8

/(\

V ( V j

I *'Размер для cnpaSo*.
г. Остальные Т т.по Ш5.2-20,Ч оо.оо.оо о от у

Ш 5.2-20.4  42.05.00.0i

Вт улка р
Лист

2,98 i-2
\Л ист оВё

Щ ф М п с ш з о -? /
8СтЗкпЗТОСТ SIS5  ■ 79

/7720-03 5/ Копироёал: /Тарасова Ф орм ат
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V fV ]

1. Покрытие: Хим. Оке. лрм. 
г  Остальные Т Т. по (.43S.г -20.1 ОО.ОО.ОО.ООП

(0 3 5 .2 -2 0 .1 1 2 .0 0 .0 0 .0 1

О с е д е р ж а т е л ь
Опади* Масса масштой|| 7 Ш й Г ~

toxcfDofa ш
1Шу
17.п£,

Р 0.088 i '1

\ 1Т./сонт Jledbdetf щ аг> >*!&£ dL/C/77_ у/исток 1 ~
РУкп'р. Щ ы

/7'Н! „ 5 -/М-8 ГОСТ19903- 74 1Г,ппя__
h / Н.хощ Чиркова Jm m  ВСтЗкп2Г0СТМ837-79

Ш
«&

/Л
03

4.
 I

 По
д/!

, и
 до

та
 \

вз
ом

.тЩ



1 l 1 О бозначение НаименоВоиие 1
Приме
чание

А  окум ентаиия

м 1.425.2-20.1 12.00.00.00C6 Сборочный ч е р те ж

Л е т а л и

i 1.4352-20.1 13.00.00.01 Р у ч к а /

м г 1.435.2-20.1 12.00.00.02 З т у л к а /

1.435.2-20.1 13.00.00.00
ш ш < Imol, г$щ

' ' Ручка 5
1.

Гта Ш  М е т  аистов
(ЩОо iТахаШа при Р А  7
йик./т iЪхоооба 7Z.0U2

СтроспецлггконструщцуН/сонтй <Чиркова. т т
brnt 7ledeiei

Копировал : m apacoia  'ф о р м а т А ц

1о
дп

. и
 д

а
та

 
1В

да
м.

 и
/Н

/Л

1. *Размеры для справок.
г . Покрытие : Ц 15, хр. ____
3, Маркировать Б .Способ нанесения 

и ш рисрт по {435'2-20.1 00.0 0 .0 0 .0 0 Т у  
Ч.О стальное Т.Т.по(435.2-00.1 ОО.ОО.ОО.ООТИ

(.435.2-20.1 13.00.00.0005

ИШИ-ЯЛ ШИ
Щ Ш Ш Р Ш Ш Ш Ш

Ifl i u

Ручка В  

Строчный чертеж

Ш30МWUccdЩсШ
р '* 7Н

шшгл ш м л ш л и т
ущ щ гж я!м лттю т:

i l l 3 0 -0 3  54 КопироВал: UlapacoSa Ф о р м а та





ГП/чпгг/'лМй -  - » ' СОлтипгуш й / /

№
?ff\ ош

ре Я 'UQQIA ‘Поиу$Щ

Кг№,
V M

Вид А

ч 1
И >8'
U
7

iHRC 35... НО

MZ-.1

г, Покрытие: Хим. оке. прм.
Ъ.Остальные Т.Т по 1М5.2-&Ш-ОО.оаОйООТУ

1.1/35.2-20.400.00.0 0 . ог

Винт

В -32 ГОСТ25 9 0 - 7i 
45Г0СТ fOSO- Ш

ЪпадмМасса Меси
р 0.P3 7

Лист \ листов
Шроспецлегтстр̂

п т г о -е г  se



\Ffnn W
D£g\ 

рш
о£ n ироц 1 •

1. H RC 3S...0O
2. Покрытие. Xим. Оке прм.
5 Остальные т.т, по i.№ 52-20.1 ОО.ОО.ОО.ООТУ

tiio n -n 'i с;-г



(№ .52-20.1 00.00.00 05

Зотё'0 7

\ / .

I  № 5.Z-2C.j 00.00 00.05-01 - Зеркальное отражение .

О ста льн о е  -с м - 1.1+35.Я - ZO.1 00.000005

М М

1* Размер для справок.
2 . Покрь/тае: Ц .15. хр.
3 Остальнь/е технические требования по 
1Р+35.2-20,1 00  00.00.00 W

(№ 5 .2 -2 0 1  00.0000.05.
Ч+ок/дия\Массо Масштаб

Р у к а Р  j 0.7 Г 2Розоо5 Зото8а 1712.81
W m ~ Захарова Ж Р / /7/02/
Т  контр. ш4де8 8/tbu.c) /7./г.Зг T ffim  “ 1 J u c M o iH
Р ук пр. ж а о о ё а 17.1781 яцм & Ш -ч гостто з-г# СпроспецрёгттрукцияН-конто. Венв&иеёйРйШТ

' дСтэКп2Г0СТ!н657- 79 \ 1 '
'7720-0?



1/
тл

оМ
. 

\/ю
оп

, и
 д

ат
а 

и&
ам

мб
Л?

k/
tft

f.j
/л

од
л 

1 П
од

л.
 и

да
та

 \
$о

м.
 м

№
\

ОсГозначение Ши<рр
Размеры, мм

т Of
Масса,

L 4< 4г
Ш 5 .2-20.100.00.00.07 Ж1 3050 2750 250 11 13 2.39

-01 Ж2 3550 3250 250 15 15 2.73

-ог ЖЗ 1275 1000 225 4 6 1.00

'03 Ж4 1375 1000 325 4 6 т

-04 Ж5 2615 2250 315 9 11 2.06

1. Маркировать по таблице. Способ нанесения и 
шрифт по 1.435.2-20.1 ОО.ОО.ОО.ООТУ 

2,0стальные Т.Т. по 1.435.2-20.1 00. ОО..ОО.ООТУ

/
щ г.
г. котконто Лв1---- fft/3 , w ̂

hmoSa fcppf
юхапоёа
^ Ш Г

тт_
/т.у
1Щ1'_

1.435.2-20.100.00.00.07

Стенка
вябдУЯУМсса Wacwmri

Листовая оцинко&анная 
б-ПН-0.8*f250ГОСТ № 04-74

См
табл.

Лист \ЛистоВ /

'Ш тяШ гтЁа .
/7 .1W
1Ш.е/

бСтВкп гост m i8 -  80
1 7 7 2 0 - 0 3  5 9 Т Т *



тшт:-'------------г  г . • 1 _____ ^ i
Приме
чание \

1 I
О б о зн а ч е н и е /Н аим енование

КО А. НО ОСЛО Ah. "РЪЬб-Зи / 20.00.00. ос1 -
- 01 02

Сборочные единицы

и 1. чъ5.г-го.1 го- oi. оо. о о /Солесоотбойник ч 4 4
ли i.n s .2 - го. i  го. ог.оо. оо Упор 3 3 4

Д е т а л и

W 1МЗ 5,2-20.1 20.00.00.0f Р а с п о р к а 1
-0 1 р а с п о р к а 1 _
-0 2 Р а с п о р к а 7

1 4 3 5 .2 -2 0 .1  20 .00.00.00

Ъаъоа1 Захаров 2i№L
Комплект монтажных, 

частей

стадия.Лист Листов
Р 1 е/ Ш Г

Ш пр.
Лебедев
Захарова

гг*ч&
а.ощег

ЪпроспецА&конагрукцмч.конт Венеёиеёа ?гош
Ш ^ Лебедев виькь

Копировал', тааасоВа формат Лн_________ _—

~v
Кэо1
оСО
§

ШбгГподЛ. Пода, и д а та ВзаммнВК

I1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о б а н и е
Кол. на исполн. 1.U35.2-20.120.00.00.00-

1
1

- 01 02

Стандартные изделия

б о лт М10*25.58.019
ГОСТ 7738-ТО ч р ч

__

Ш 5.2-20.1 20.00.00.00 ~Г-
---- Ч,- * аимыпт 3 U J



I 1<Ш О бозначение Н аим енование 1 Приме
чание

Документация

п т аг-гон го.ош оосБ СсРорочныи чертеж

Детали

л Ш аг-го. 1 2 0 .0 1 .оо. of Каркас г
.2 т аг-гон so.oioo.os Перемь/ика 1

~~

I /
У

/4352-20.1 20.01.00.0.0
ш

.
зШ зохарово flfz.e/

Колесоот бойник
/

1р/Шя Лист Лис тор
M jL ШеТдеб <Ы2Ш
РИК.ПР. Захарова̂ пт

Опроспецлегконструкцияш т ф W.H
W KZ.лезет М М -Ш/££

Tf-h3Z3

l *  Размеры для справок. 4
2. О ст альны е т.Т. по 1.4 з $  2-20.1 00.00.00.007У

Ш 5 2-20.120.01,00.00СБ

Колесоот&ойник
Сборочный чертеж

Стадия МассаМвСШ'О̂ J
Р H .S 1-10

Лист \Листо51

" '  J 3  6+



\ъу$м'м/рдд\ 
oujDgn vpoiA ч/youysm

V  (VI

/. Размер для сп/ 
2. Остальные т.

так.
по /Р352-2 0/ 00.ОО.ОО.ООТУ

Таз Pod ~3oxapogo 
^ Со ' РЗедеГЩЕ/ т

контр
Ш е д е б
Л е д в д е б

Тук по. \ioxaqpffa 
Я. контр ВенебиеЕа

/7 .Ш /

/ft/г-
НМ Л!
шгл

1 М 3  5.2-20-1 20.01.00.02

Перемычка

„ Е- ПН-3 ГОСТ 19903-74
МСт ЗСтТхл2Ш тШ Ь70

MercedШсштаЗ

р 242
■

Г К

т го-оъ  й ?



11
Г ”

1 Обозначение Наим енование -I Приме
чание

Документация

м №52-20.120.02.00.00 С Б !11

Л ет ам

м / №52-20.120.02.00.0i Упор 1
ЙЧ В №5.2-20.120.0200.02 Ун к ер 2

-

1.43.52-20.1 20.02.00.00
Va3paS-~h'ахаооба J7J2.S/

Упор
L---------------------

Стадия Л

S1
п ш г% ш щ - Д

Шпр А 
Щконт а

m M Z'Z
ШОРоМЬ/ЖЩр
ШШИ lEbal

/7Л2)
*т<гЯ
17.12,3

Я/роспещегконструщия \

K'nnunnfimrv ГПппппп&л--------------------- Сйппмпт Qti «
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У М
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i Размер для справок.

г. Остальные Т. Т. по1МЪ5.2-20.1 ОООО.ОО.ООТУ

1^Ъ 5.2-20.1 20.02.00.02

-А н к е р р
1

О .О Р 1:2 '

7!ист \ Лист ов 1

оцг А '& Г°СТ2590-11—  (йпрослецлегконстрцкоця 
8 Cm Ъкпг Г0СТ5Ъ5-1В Г  'г*

j  *17 С С- 7 .? $  -у КопиооВср ■ ГПсрагоСа ^опчат Р ‘ ’



Настоящие технические условия распространяются 

на борота распашные складчатые с ручным откоывонизм с 
размерами проема в  свету 3,6м хз бмг 4.2м хМ См и  M J* 

*5Нм, предназначенные дпя перекрытия проездных проё
мов в  наружных и  внутренних стенах производственных 

здании (преимущественно из ЛМК) при средней частоте 
открывания SO циклов в  месяц.

Калитка и  распашные створки ворот могут использо
ваться в  качестве эвакуационного выхода.

ворота ' применяют ся дляпроизводственных зда

нии всех отраслей промышленности; расположенных S  

JrO L ветровых районах ПО СИ и /1JH6- 7М, для отапливаемых 

зданий- при расчет ной температуре наружного возду
ха наиболее холодной пятидневки до минус 30°С, для 

неотапливаемых-при расчет ной температуре наружного 
воздуха наиболее холодной пятидневки до минус Но0С  

Применение ворот в  зданиях категорий J%£>f по 
СИ и П JtM .2 -72 не допускается При применению ворот взда

ниях с агрессивной средой должны предусматриваться 
специальные мероприятия по их защите.

Пример записи обозначения при заказе ворот 

распашных складчатых сразм ером  проема-4.2мх И. 2 м: 
Р с в и .г *Н 2  1.иъ5 2 -гоп оо.оот оот у

скоростному напору Ssmpa

1Мъ$2 -га1 о о .о о о о .о о т у

'Ьи^Аист ристое
ророта распаш ные 

складчатые

технические условия п̂роспецнегконтрукция
СПппытт Ди

. \лгянпш
>ед\ 

DW
DQ п идои\ хеои

н
т

1. технические требования

1с 5

1.t Ворота распашные складчатые должны соответство 

вать требованиям настоящих техническихусловий и рабочей 

документации /М35.2-20.1 00.00.0000, утвержденнь/мвуста- 
новленном порядке,

/  2. Основные параметры и характеристики 

1.2.1 Основные параметры и характеристики должны 

соответствовать указанным в  табл. i. т аблица i

Наименование
показателей

Ворота с проемом (ширина х 
высота.% м
3 6x3.6 ч гхч.г М.8х5.М

1 Ширина проема эвакуационных 

выходов, М : 
калитки; 0,9 Q9 0.9
створокраспашных. 1 3 iM 2 5

2. Усилие открывания {закрывания) 
Запорных устройств, И3 неволее ISO 150 150

3. Время открывания (закрывания), 
с; не более. 30 30 МО

М. Масса, кгt не более 718 865 117г

13. ГПребования к  изготовлению

указанным на чертежах.
1 з.г.

{Л Ъ 5 .2 -2 0 Н  ОО.ОООО.ООТУ
1*11 о Г-Г\-1 г С ХпппНпКп Я ■ тпппг*п,Яп ШпРйСК, а//



заводов-поставщиков а при олчсутствиитаковых-данкь/тиспы

таний заводской лаборатории.

1. Z. 5 Комплектующие покупны е изделия и  детали 

должны соответствовать т ребованиям черт еж ей и  подвер

гат ься выборочному контролю.

/  5. Ч. Технология изготовления деталей и  сборочны х 

единиц должна обеспечиват ь и х  взаим озам еняем ост ь.

/. Ъ.5 Загот овки из прокат ай гнутых профилей должны 

быть очищены от загрязнени^коррозии и  заусенцевлю бы м  спо

собом, не ухудшающим структуру мет алла а  н е  пониж аю 

щим прочност ь деталей, 

it. 6.

1. з. 7. Детали, выполненные вштампокролжныбыт ь з а 

чищ ены  от заусенц ев  и  облоя.

IЪ . 8. Детали, изготовленные изрезаны, недолзкны иметь 

вмятин, надрывов и  более одной склейки по длине детали.

1.5 9. Шероховатость обработанных поверхност ей дол

ж н а  быть н е н и ж е  у к а за н н о й  н а  чертеже.

13.10.
отверстий поЛ7, в а л о в ' по В 7л ост альны х-по Cnh.

Предельные отклонения разм еров м еж ду осям и двух 

любых отверст ий to, 5 мм.

Д л я  деталей без черт ежа (5 4 ) предельные отклонения 

на  разм еры  должны быть в п р е д ел ах  7ст епени  точности 

по Г О С Т 2 9 6 4 3 -6 / .

i  Ш , 2 -2 0 ,1  00.00.00,ООТЧ

Неуказанные предельные отклонения угловы х разм еров -  

по 9 -ой  степени точности ГОСТ8908 -8 /.

1. 3  /1- Метрическая резьSoдолжна выполняться бсоотбетс- 

твии с лребобониямиСТСЭВ /80-75 и  СТ  СЭ8 /8Z-75, поля допус

к о в  для резьбы  болт ов- 8<р, для га ек  -  7Н  по ГОСТ /6093 - 70.

Выходырезьбы, сбеги, недорезь/, прот очки и р а ск и - по  

ГОСТ/054 9-80,
1 3.12. т ерм ически  обработ анные дет али должны  

иметь равном ерную тбердость и  должны быть б ез трещин, 

расслоений и  д р уги х деф ект ов.
исправление недоброкачественной термической оврабат -

бт оричной прием ке ОТК.

Д е т а л и  п о сл е  т ерм ическойобработ ки долж ны  быт ь 

очищ ены  от  масла, окил ины  и  др уги х  за гр я зн ен и й .

1Н, требования к  сборке
1.0.1, Сб ор ка  эл ем ен т ов  конст рукц  ии борот  долж на  

осущ ест влят ься по  т ехнол оги ческом у п р о ц е ссу , р а з 

работ анном у н а  основании раб очи х черт еж ей и  т ехничес

ки х  условий.

/у. 2. типы и конструктивные элементы швов свар
ных соединений выполнять псГ0СТЮ77/-76, кроме мест, указан
ных особо.

U 3  Сборку производить полуавтоматом всреде угле
кислого газа.

14.4. Допускаемы е от клонения н а  разм еры  конструктив

но должны превышать величин, указанных б ГОСТ 14771- 76.

1635.2-20.1 ОО.ОООО.ООТУ
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*6.5. Устранение дефектов сворных швов в  одном а  

том же месте допускается не <Голее одногороз о с после - 
дующим контролем ОТ К.

1-5;требования к покрытиям

15/. Покрытия элементов ворот вь/полнять всоот
ветствии о требованиями, указа иными но чертежах ш и  
в  соответствии с  п. /6 .3 .

1.5. Z, Поверхности Подлежащ ие о крас кв, должны 
быть очищены от масел, ржавчины} грязи и  влаги, обезжи
рены поГОСТЭрйг-20 и загрунтованы грунтовкой ГФ -021 по 

т уб-ю -т г-77.

Орунтовку элементов конструкции ворот производить 

после проверки качества изготовления и  контроля качества 

сварных’ швов.
7 S  о, Окраску подготовленных поверхностей произ

водить вдвослоя эмальюШ-12,св.дь1мчатод)поГ0СТ975Ч-7б)Ш3б/в
Окраску производить всех сварных сборочных единиц 

а т акже металлических частей нащельнищ кроме резь
бовые посадочных и  подвижных поверхностей;

1.5Д Окрашенные поверхности не должны иметь 

отслоений} подтеков и  других дефектов\

/б.ГДребованоя к  сборке
/.6.1 Шарикоподшипники перед сборкой должны быть 

промыты керосином по ГОСТ4753-68до полного удаления 

консервационной см азки и  см азаны  смазкойЦИЛТИМ-201 

по ГОСТ6267-76 или солидолом жировым УС по ГОСТ 

№ 3-79.

'Шею
в М 5 . 2 - ш  оо.оо.оооот у
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/62. Детали, поступающие на сборку должны быть ; 

очищены от стружки и  загрязнений, иметь клеимо ОТК или 

другие сопроводительные документы, удо сто в е р я ю щ и е  их  

качество.
1.6. Я  Сборка должна производиться научастке, 

оборудованном приспособлениями, обеспечивающими точ

ность, указанную но чертежах-
/.6 У Всерезьбовь/е соединения должны быть эотя- v 

нуты до от каза без перекосов сопрягаемых деталей. -  ■

/6.5. все трущиеся3 посадочные и  неокрашенные \ 

поверхности должны быть смазаны солидолом жировым 
УС по ГОСТ 1035-79.

1.6.6. Резиновые уплотнения к  нащельником приклеить 

клеем88Нпо ТУ 58.105-/061-76.
1.6.7. Допускаемые отклонения габаритныхразмеров, 

разность диагоналей блока ворот и  створок должны 

быть впределах поля допуска на линейныеразмеры по 8кл.
по г о с т гч6 9 6 в/,

Допуск плоскостности поверхности воротного 
блока- не более 4 5мм, створок - не более Змм.

Д опуск прямолинейности элементов-не более 1.0мм 

на длине /м плюс 0,5мм но каждый последующий метр,

Несоосность отверстий петель относительно общей 
оси- не более о./емм. > '

16.8,6собранных воротах должны быть обеспечены их 

линейные размеры, исключающие возможность перекоса. 
Открывание-закрывание запорных устройств должно про

изводиться с усилием, не превышающим расчетное.

'48-75.

Ш 5.2-204 00.00.00.00ТУ 
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1 7. ГПребобЬния к  надежности

1.7. (.Конструкция борот,материям/икомплектую
щ ие изделия должны обеспечиёоть надежную роботу борот 

не менее /0лет ил и 7800 циклоб.

{.Е.Пребобония по уст ойч ибо сти к  бнешним боз- 

деистбиям

18. {Конструкция борот рассчит ано на бетробую 

. сгрузкурабную  й  : 55  *гС/м г
t 8 Z, Сопротибление теплопередаче должно быть 

не менее Ко :03 5м г час °с/ккал.

1.9, К о м п л е к т н о с т ь

19.1. В  Комплект постабкибходят:

б о р о та р а с п а ш н ы е  с к л а д ч а т ы е -1 к о м п л е к т у

техническое описание; .
п а с п о р т -1 з к з .

П р и м е  чо т е : т е х н и ч е с к о е  о п и с а н и е  п о с т а в л я е т с я  

п о  одном у э к з е м п л я р у  на. п а р т и ю , н о  н е  м е н е е  о д н о го  

э к з е м п ля р е  н а  /О  к о м п л е к т о в  б о р о т  

н о  . М а р к и р о б к а

110. { К  каждым боротом н а  лебуно стоику с  бнут- 
[ ' реннеи стороны н а  уробне { 5м. от пола должно быть

~  п р и к р е п ле н а  т а б л и ч к а  по  Г О С Т  {£ 2 7 1 -6 7 , с о д е р ж а щ а я

1 следующие данны е-.

#| тобарный знак забодо - изеотобителя j

у  с  лобное обозначение fuu upp ) борот, 
з обо декой номер; 
год бьтуска,

/ И З 5 :2 -2 0 . {  0 0 .0 0 0 0 .0 0  Т У
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М аркиробка до лж н а  З Ь /ть б и ло лн е н а  р о т о к  ом ическим  

способом  и л и  способом  бы даб либа ния. Р а зр е ш а е тся собм ещ ать  

о б а  способа .

/. /0.2. Маркиробку элем ентоб борот произбодить б  
Местах, указанных на чертежах, черной эмалью НЦ- /8Г  по 
ГОСТ 183Ъ5-7Ъ при помощи трасрарето.

I чо. з, Маркиробка упакобоинои тори/ должна быть- 
бд/лолнено б соотбетстбиис требебаниямиГОСТ 44/9£- 77 у

I I  ОМ. Разм ер щриерта для маркиробка:

а ) борот-Г)У- 5 ;

б] элементоб борот -Л У- /О;
8] упакобоинои т оры -Л У-18

ГО ГО С Т2930-82.
1. Н. Упакобка
1 //. / ,  Перед консгрбацией дет али а  узлы  должны 

быть очищ ены от загрязнений .
1.11.2. Консербацию. произбадить бсоотбетстбиа 

с /поебобониями ГОСТ201 9-7Е для!группа/изделий, кате

гория хранения ”С *
1Н  5 Приупакобке следить за сохранностью лако

красочного, покрытия конструкции борот. .
/У/. 0. Упакобка состобляющих элементоб борот дол- 

. окна произбодиться по технической документации забо - 

да- изготобителя.
Крупногабаритные элементы, уложенные б  пачки с 

. ; прокладками из деребянных друсьеб,стягибаются про боло

нкой диаметром 6мм по ГОСТ 328204 для предотвращения пе

рем ещ ения друг относительно друга.

1 А 5 5 .2 -2 0 .1  О О .О С Э О .О О Т У  7
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1 11 5. Упаковку комплектующих изделие/ производить 
вдеревянные ящики поГОСТ2991- 76.

1116, Перед упаковкой комплектующих изделий 
ящик с внутренней стороны должен бь/ть выложен упако• 
войной бумагой по ГОСТ515-77.

111.7 .Документация, прилагаемая к  изделию, должна 
быть задернута в  пакет из водонепроницаемой бумаги 
по ГОСТ 8828-75 и уложена в  ящик.

1.11.8. Комплектующие из делия и  детали должны 
быть упакованы в  ящик так, итобы исключать их переме
щение внутри тары при транспортировании.

111.9. Н каждой упакобке комплекта ворот должна 
быть прикреплена бирка размером 150*80*1/мм из ранеры 
по Г9СТ2916-69 на которой указывают  ;

а) то8арнь/й знак завода -изготовителя;

б) условное обозначение {ширр) ворот ■
в) местонахождение зовода-изготовителя;

г) заводской номер;
д) год выпуска;
е) масса брутто;
ж) номер упаковки и количество упаковок.

1 Л б 5 .2 -2 0 .1  0 0 ,0 0 .0 0 .0 0 ТУ
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в. Правила приемки

2.1. Ворота должны контролироваться на соответ - . 

ствие настоящим техническим условиям и подвергать
ся приемо -сдаточным и периодическим испытаниям.

2.В. Приема -сдаточным испытаниям подвергаются 
каждые ворота, при этом проверяются:

а) соответствие примененных материалов указанным 

на чертежах;
б) непрямолинейность элементовполотна и рамы ворот;

в) качество механической обработки;

г) размеры сборочных единиц;
д) качество сварных соединений;
е) качество резьбы в  резьбовых соединениях;
ж) качество покрытии ;

и) комплектность;
к) маркировка и упаковка.

■ г.з .И а
указанных вп. 2.2., проверяется работоспособность ворот, 
а именно плавность и время открывания-закрывания, 
усилие при открывании - закрывании запорного устройст
ва ворот.

2. Ч, Периодические испытания проводятся: s
при изготовлении опытньт образцов; 
при освоении производства головного образца 
опытной партии;

1035.2-20,1 00.00.00,00ТУ j 0
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при изменении конструкции, технологического процес

са изготовлении или материалов, влияющих на качество

изделии/
при Остановившемся серийном производстве не резне 

одного раза в три гада по одному образцу каждого типо
размера.

Периодическим испытаниям подвергаются ворота, 
выдержавшие приемо-сдат очные испытания.

Порядок проведения и  оформление результатов 
испытаний по ГОСТ 15.001т 73 и по ОСТ З Б ~ € ш 74.

2,5. При получении неудовлетворительных резуль~ 
татав хот я Бы по одному из параметров произво
дятся повторные испытания Удвоенного количества 
изделий, взят ых от той ж ?  партии.

При повторном неудовлетворительном результа
те испытаний должна Быть выявлена и  устранена 
причина Низкого качества ворот, и и х  от грузка 
потребителю должна производиться только после 
уст ранения дефектов.

2.6. Потребитель имеет право производить 
Контрольную проверку соответствия ворот требо
ваниям раздела i  настоящих технических условий

2*7, -Д ля контрольной проверки потребитель от 
каждой партии ворот , принят ых ОТК, отбирает  
образцы  в  количест ве не  Более 3 ^о, но Не 
менее Зш т .

26. При получении неудовлетворительных 
результ ат ов дальнейшей проверке должны подвер
гат ься ворот а В количест ве, оговоренном в л. 25.
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3. Методы контроля 

3.1. Методы контроля указаны в табл. 2

Г П а В л н ц а  2

Вид ы  конт роля

у Проверка качества мате
риалов.

2. Проверка непрямолинейнос- 
ти элементов полотна и 
рамы ворот.

3. Проверка качества 
механической 
обработки

4. Проверка размеров де
талей и сборочных

. единиц.
5. Проверка качества 

сварных швов
6. Проверка качества 

резьбы в резьбовых 
соединениях.

7. Проверка качества 
покрытий.

Методы контроля

По документам о качеств® 
заводов поставщиков. 
Измерением штангенцирку
лем па ГОСТ 166т80 наиболе 
шего зазора между стру
ной, натянутой с усилием 

не менее 100Н, и прове
ряемой поверхностью. Место 
измерения' па торцом, па 
диагонали и посередине по
лотна и рамы Ворот. 

Внешним осмотром и сравне
нием с образцами шерохо

ватости по ГОСТ 9378~75. 
Мерительным инструментом, 
обеспечивающим требуемую 
Чертежами точность.
По ГОСТ3242-19» СНиПЩ-18-TS

По ГОСТ 18107-72и ГОСТ № £5-73  ,
/

По ГОСТ 9.073-77 и ГОСТ 9.01ЧЛ1

1435.2-20,1 00-0000.00 ТУ \



Продолжение табл. 2

В и д  конт роля М е то д ы  к о н т р о л я

Штангенциркулем поГос7 166-80, 
линейкой по ГОСТU8 7-75ирулет
ко й  п о  ГОСТ 7502-69

9. Проверка ф иксирования по- В не ш ни м  о см о тр о м .

М о т н а  8 закры том  и  о тк р ы 

т о м  полож ениях.

10. /?ро8ерко п ла в н о с ти  дв и - Опробованием на собранных ёоро/лах. 

ж е н и  я  п о л о тн о .

11. Проверкаразност ей диаго-

8. Проверка габаритных р а з -

налей проема ромы и по
лотно'Sopom.

Угломером с конусом по 
ГОС 753 78-66 угольником пове

рочным 90 *ПО ГОС Т3 7U3 - 77, 
рулеткой по ГОСТ7502-69.

12. Проверка допуска плоскост- измерением штангенциркулем 
по ГОСТ 766-80величины наиболь
шего отклонения угла рамы 
и полотна во^от от плоскости,
проходящей через три дру

гих угла.

13. Проверка величины зазоров измерением штангенциркулем
Jp A/чи/ Лл ГПГТ< ’О Т-jP/7 / / /г// ^ / / / / л / ^ л / /  л лв  притвора,\

1U Проверка времени откры
вания и закрывания ворот.

поГОСТ/56-80или линейкой по 
ГОСТ 481-75 по углам проема 
ворот и между углами черезШм 

Секундомером лоШ 5072- 738.

1М35.2-20Н ОООО.ОО.ООТУ
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Продолж ение табл, 2

Виды контроля Методы контроля

15. П р овер ка  усилия при ручном  

открывании ворот .

16. Проверка сопротивления 
теплопередаче.

.17. Проверка прочности на расчет
ные нагрузки.

18. Проверка нс/дежности ворот.

79. Комплектность. .

го. Маркировка и упаковка.

Динамометром по ГОСТ 13837- 79

Определяют в  климатической каме
ре при закрытом положении по - 
п о тн а  по каркасу воротралолне- ' 

нию притворамСумморное соп•: 
ротивление теплопередаче на /мг 
проемаворот расчитывается 
по формулам, представленным 
в СНи Л 77-̂ 79 ■
Па ве>'
наем ветровой нов/ 
с избыточным давлением 100мм 
вод.ст и ноудорную-ударамло 
воротам кожаным мячам массой 
7 5Н} отклоненным на высоту1м. 
Открыванием и закрыванием во
рот не менее 100раз.
По комплектовочной ведомости > 
паспорта.
Маркировка по паспорту. 
Упаковка -по чертежам завода.

Примечание, испытания по Л  п.16,17таблицы 2производить 
при периодических испытаниях после установки соответствую
щего оборудования на заводе изготовителе.
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п ъ ЛггШпппппПп.л- таРаспНа СПпоматЛ

Аист
W



Г

Я. транспортирование и хранение

4.1. транспортирование упакованных борот произво
дить любым видом транспорта.

Упаковки должны быть раскреплены для исключения 
взаимного перемещения упаковок относительно друг друга. 

с Н. 2. При транспортировании и хранении борота 
г должны предохраняться о т  механических повреждении 

и воздеистбия благи.
4. 3. При длительном хранении fболее срощуказанного 

впаспорте) Заказ чик должен произвести расконсервацию 
изделия и повторную консервацию согласно ГОСТУ.оМ-78.

(
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6  Указания по эксплуатации

5.1 Правила эксплуатаций и монтажа регламента 
руюте я техническим описанием9 входящим &  состав 
конструкторской документации.

В. Гарантии и зго то ви теля

6.1 l/з готовит ель гарантирует соответствие I
борот распашных складчатых P C S 3.6 x5.6м; РС34.2хргм) , 

РСВЧ.8х5Ум требованиям настоящих технических уело  - ||
бий при соблюдении условии эксплуатации, хранения, 
транспортирования и  монтажа. |

6.2. Зарантиинь/и срок Эксплуатации борот дба '
года со дня обода бэксплуатацию; но не более 3 -  лет 
со дна получения их потребителем.

Ш 5  г -г м  оо.оо.оо с о т у
Лист
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Приложение 1
П е р е ч е н ь

документов но которые даны есс, - • В  дакпых ТУ

Номера ГОСТ, ОСТ Zpynna Номера пун-
ТУ,СНи(1идр. для Н оим енод оние кто8,где
документов ГОСТ Встречаются

СТ СЭВ 180-75 

СТСЭВ 182-75 

ГОСТ 9У02-80

ГОСТ 9.075-71 

ГОСТ 9.074-71

ГОСТ 15.001- 73

Основные нормы Взаимозамена- 1 ъ. 11. 
емости, неfьоа метрическая.
Просриль

ОсноВныенормы Взаимозаменя- 1. ъ. 11. 
емостц.Реъьоа метрическая.
ОсноВные размеры

T9S ГС1КСПокрытия лакокрасочные. 1.5.2.
Г: ?v J тоВка металлических 

поверхностей перед окраской 

ТЭЦ Гсъкс,Покрытия металличес- 5.1.

кие и неметаллические 

неорганические. Виды, ряды 

толщин и обозначения 

Т99 £с Зкс. Покрытия лакокрасоч- 5.1.

ные изделий, предназначенных 

для эксплуатации § районах с 

умеренным климатом. Общие 

технические требоёания.
Методы ускоренных испытаний 

752 Разработка ипостанобкапро- 2 М . 

дукции на произВодстВо.

ОсноВные положения

гост 166-80 Т\5Ъ Штангенциркули. Пипы. ОсноВные 51 . 

параметры. Технические  

требоВания

1. № 5.2 -2 0 .1  0 0 .0 0 .0 0 .0 0 ТУ
Пт
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Номера ГОСТ, ОСТ, 

Щ С Н иП  и др 
документов

Zpynna Номера пун 
для Н а и м е н о в а н и е  то й , где 

ГОСТ Встречаются

ГОСТ 427-75 П55 Линейки измерительные метал

лические.. ОсноВные параметры 

и размеры, технические тре

боВания

3.1.

ГОСТ 515-77 К68 бумага упакоВочная биту миро - 

Ванная и дегтеВая. техничес

кие услоВия.

1.11.t.

ГОСТ 1033-79 651 Смазка, солидол окироВой. 

технические услоВия
1.6.1. 

1.6. S.
ГОСТ 2009-55 882 ОтлиВки стальные расонные. 

Допускаемые отклонения по 

размерам и Весу и припуски на 

механическую обработку

1. 5.

ГОСТ2789- 73 ТОО ШерохоВатость поВерхности. 

Параметры и характеристики

1. 5.9.

гост гзго- бг пор Приборы измерительные. 

Шрисрты и знаки

1.10.1

1.10.2
ГОСТ 2991-76 Д71 Ящики дощатые неразбор

ные для грузоВмассой до 500кг. 
Обилие технические услоВия

1.11. 5.

ГОСТ 3218- во m Модели и стержневые ящики 

литейные. Уклоны срормоВочные

1. 5.8.

ГОСТ 3Z4Z-T3 809 Соединения сборные. 

Методы контроля качества

5.1-

ГОСТ 3282-74 571 Проволока стальная низкоугле

родистая общего назначения

1.11. V

Ш 5 .2 -2 0 Л  ОО.ОО.ОО.ООТУ
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Номера ГОСТ ОСТ 
ТУ'СНиПиДР. ' 
документов

Группа Номера пун- 
для Н о и м е н о в а н  и е  ктов, где 

ГОСТ Встречаются

ГОСТ 3749-77 1754 Угольники поверочные 90* 37.

ГТ1ипы Основные параметры.

технические требования
ГОСТ 5916-69 кгц Фанера клееная 1.11.9.
Ю СТ 4753-68 6V6 Керосин осветительный 1. 6-1.

fОСТ5072-792 т г
^ ^ ки емМ ло^иянические' ̂ г т "

3 7 .

ГОСТ 537S- 66 П5Н Угломеры с нониусом 3 7 .

ГОСТ 6 £67-74 Бз г Смазка ЦИАТИМ-201 1.6 . 1.

ГОСТ-7502-69 042 f 1 1 1 I 0> 1 3 .4.

лияеские

ГОСТ 8828-75 К68 Бумага двухслойная упаковочная. 1.11,7.

Общее технические условия
ГОСТ 8908- 6 / гог Нормальные углы и допуски /• Ъ-Ю.

'V на угловые разм еры
ГОСТ 9378-75 /752 Образцы шероховатости поверх 3. 1-

ности ( сравнения), технические

требования

ГОСТ 9754-76 п и Эмали МЛ-12 различных цветов 1.5  3.

f ОСТ £4645-81 Г 12, Отклонения срормы и расположения 1. г .ю.

поверхностей. Основные опреде 16. 7.
1

ления. Предельные отклонения

ГОСТ 10549-60 ■ /73 Выход резьбы. Сбеги, недореъы> 1.311.

проточки и сраски

ГОСТ 12911-67 ГОО таблички прямоугольные для ма- 1 10. 1.

шинцприборов Размеры

\
1
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Номера ГОСТ, ОСТ 
ТУ, СНиП и др. 
документов

группа Номера пун- 
для Н а и м е н о в а н и е  . ктоб, где 

ГОСТ Встречаются

ГОСТ 3014 -78 
(СТ С Эв 992-78)

Т96 ЕСЗкс.Временная противокор

розионная защ ит а изделии. 
Общие технические требования

1.11-2.
4,3.

ГОСТ 13837-79 П18 Динамометры растяжения пружин

ные общего назначения

3. /.

ГОСТ 14192-77 а 79 Маркировке грузов 1. ю. ъ.
ГОСТ 14771-76 805 Дуговая сварка В защитном 

газе. Соединения сворные. 

Основные типы, конструктив

ные элементы а разм еры

1. и. 2  

1• 4. 4.

ГОСТ 16035-70 Г 13 Резьба метрическая для диаметров 

от 1 до 500мм. Д опуски

1. Ъ.44.

ГОСТ 18107-72 Г28 Калибры для метрической резьбы. 

Д опуска

3 7 .

ГОСТ 18535-73 Л 24 Эмаль Н Ц - т  черная 1.40. г
ГОСТ 18465- 73 Г28 Калибры для метрической резьбы 

св. 68 до 200 мм. исполнитель

ные размеры

3 7

ОСТ 56-6-74 

СНиП 77- 3-79

Разработка и постановка продук

ции на производство 
Нормы  проект ирования 
Строительная теплотехника

2 6

Ъ 1
СНиП]Т-6-74 Нормы проектирования, 

нагрузки и воздействия

Вводная

часть

СНиП Л - м.2-72' Производственные здания промыш

ленных предприятий.

Нормы проектирования

Вводная

часть

Ш 5 2 - 2 0 . 1  ОО.ОО.ОО.ООТУ 
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Номерагостост
Т У  уСНи П  идр. 
документов

%  Наименование 
ГОСТ

Номера лун к- 
то о , где

СНиПШ - /S-7S

С Н  У  5 4 -7 6

Т У  6-10-/642-77 
Т У 38. /05Ч06/-76

Правила производства и при• 

емки равот Металлические 

конструкции

L/нструкция по проектирова- 
ниьо зданий и в легких метал- 
лических конструкций 
Грунтовка Гф-ог/
Клей S8H

/6,9.
3.1

часть

1.5.2. 
1.6 6 .

IMZ5.2- 20.1 ОО.ОО.ОО.ООТУ 2 /
-ДЯопагпКа__сОпп ы п т  A U

Серия 1.435.2-20
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