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ОБЩАЯ ЧАСТЬ

1. Производственные нормы разработаны в соответствия с мего-
дкчеокимн указаниями по техническому нормирование расхода материа
лов в строительстве, исходя из требования превяд произ
водства работ, предуомотроиных ОПиЛ 1^Я2-80, инструкциями по тех
нологии оворкн и изоляции магистральных трубопроводов Ниннофтогез- 
отроя*

Нормы раэработоны о учетом применения материалов, качество 
которых соответствует требованиям ГОСТов и технических уоловиЯ*

2. Производственные нормы предназначены для определения нор- 
нативного количества материалов на отадии подготовки строительно- 
монтажного HpoMBnonoTtm и при оргйннапцмн ироияпидотопимо-техио- 
логпчоокоИ комплектации объектов строительство, контроля м  их 
расходом пря описании, анализа произаодотаонно-хозлЯогвонноМ дея- 
тедьяооти отроитедыю-монтахиых организация, премирования в соот
ветствии о деЯотвуюцими положениями о премировании работников 
строительных и монтажных организация за вконоиио материальных ро- 
Оуроов,

Внооены НИППоргнеф- 
тегазотроеи, отделом 
ценообразования и сметных норм

Утверждены
приказом Ннннофтегаз- 
ст^оя от 03.04.85 г .

Срок введения 
в давотвне о 
I июня 1985 г .
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3. Производственные норки раохода м а то риалов должны применять
ся всеми строительно-монтажными организациями Ниннефтегаэстроя.

Цш Нормы определены рас чет но-аналитическим методом о использо
ванием производственных на б люд о ни Я я замеров для корректировки рас
четных норм. Предусматривает применение прогрессивных машин. Меха
низмов я оборудования, инструмента и приспособлений, а также рацио
нальной организации труда я прогрессивной технологии производства 
работ.

3* Нормами учтены чнотьШ расход материалов я трудпоустранимые 
отходы н потерн, образующиеся в процессе производства работ. Не 
учитывают потери материалов прн их хранении и транспортировании от 
поставщиков до приобъектного окладе.

6. Для определения расхода материалов (используемых для работ, 
во учтенных настоящими нормами или имеющих отличие от принятой тех
нологии) долхяы применяться местные нормы, разрабатываемые норма
тивно-исследовательскими станциями, лабораториями трестов и Оргтех- 
строянн в соответствии с Методичеоккии указаниями по техническому 
нормированию расхода материалов в строительстве.

7. Нормы приведены для труб диаметрами 219-1420 ми, наиболее 
часто применяемых в отрокгохьотвэ магистральных трубопроводов." Нор
мы на трубы диаметрами, которые не указаны выше, но входят в интер
вал 219-1420 кй, следуот опроявлять катодом интерполяции.

8) & случаях соверсэнствовапня тех по логин, повышения уровня 
организации труда, изменения свойств я видов материалов, производ
ственные нормы вахтахжт пересматривать.

9* Настоящие прожгводствашше кормы расхода материалов приве
дены в двух разделах:

раздел I .  Элементные производственные нормы; 
раздел П. Укрупненные производственяне нормы.

10, Для удобства пользования кормами, в частности, при состав
лении плановых эадскнН бркгадам рабочих я оформления документов 
*



списания в таблицах элементных норм приведены привязки к ЕНнР, а в 
таблицах укрупненных норм -  расценкам IPEP-B4.

II* Нумерация норм принята в соответствии о оиотемоя кодиро
вания видов строительно-монтажных работ для последующего использо
вания электронно-вычислительной техники при определении потребное?» 
в материалах*

12. Для кодирования норм при применении влектрокно-вычиелктель* 
ной техники введены коды: видов отроительно-ионтакных работ (два 
знака), таблиц норм (три знака), отрок и граф таблиц норм (по два 
знака). Структура кода производственной нормы раохода материалов 
имеет вид ХХ+ХХХ+ХХ+ХХ, где первые два знака соответствует коду 
вида строите ль но-монтажных работ; третий, четвертый и пятый знаки 

-  номеру таблицы; шестой и седьмой знаки -  коду пмфЫ'Табджцн* 
восьмой и девятый знаки -  коду строки таблицы*
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глядел i .  ru m im in R  нгонагожятеинго ногмм
Тохничоокпл ЧАОТЬ

1. Цаотоящий раздел содержит «ломеитцыо производственные нор
мы раохода материалов на строительные процессы строительно-монтаж
ных работ линейной чаотя магмотральних трубопроводов.

2. Элементные норны расхода на те риалов приведены на основные 
виды работ:

оварочаые ;
жзохнциовво-у кладочные.

3. Сварочные материалы, применяемые для оварки трубопроводов, 
примяты в соответствии о Инструкцией по технологии оварки магист
ральных трубопроводов DCIC 2-124-60.

4. Конструктивные роэморымшмантов опорных оооднноний стыков 
трубопроводов приведены в табл. ОШ.

5. В табл. 008 на ручную дуговую оварку стыковых соединений 
труб нормы раохода электродов на оварку первого (корневого) олоя 
над предусмотрен» раздельно при высоте олоя 4 мм м 6 Л  (о учетом 
'горячего* проком).

б* В табл. ОН на комбинированную сварку СТЫКОВЫХ ООО ДП НО МИН 
труб учтены нормы раохода проволоки оварочной и флиоа при овтомо- 
тнчоокой подварке корня ива внутри трубы;

При подварке корня п а  вручную норму раохода электродов оло- 
дует принимать под кодом строки 03 табл. 009.

7. Нормы в табл. 015 -  018 кб ручную резку листовой стали и 
труб, на выреэку отверотнВ под патрубки и обрезку их кондов разра
ботаны по видам ре акр о использованием ацетилена, пропан-бутановой 
смеои и газа природного о применением кислорода чистотой 99,5 %„ 
При применении кислороде другой чистоты к нормам следует применять 
коэффициенты, указанные а табл. 002.
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Таблица 001
КОНСТРУКТИВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

ЭЛЕМЕНТОВ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ
Технические 
условия и 
*ОСТ

Конструкция сварного 
соединения_______ Размеры и допуски,мм

для трубопроводов диаметрами 219 -  1220 мм
об -  5V7*' <Г

Сварка сты
ковых соедн 
нений тру
бопроводов 
о углом рас' 
крытий ива

60° i  6°
сбглбсно 
ГОСТ 16037- 
80.

Сварка сты
ковых соеди 
пений тру0 0  

проводов о 
углами рас
крытия ива
70° -  10° и
32° -  10° о 
подваркой 
корня сог
ласно
» s ! f c 3'

E O T/>си+«~х>л/ А
~7 0  0 t s t s75 Р 0 15 ts
8.0 л о 1 5 to
8 5 J 0 t s t s
9.0 5 0 / 5 t s
*0 5 0 f S г о// 5 0 / 5 г о
f2 5 0 t.S г о
0 .5 5 0 t s г о
'¥ 5 0 / 5 г о
/О 3.5 0 0 г о
Р0 3 .6 г о 5 V

для трубопроводов диаметром 1420 мм

5

<253
45-3

45*
45*

45*
45*
2f*v

где S~Sf -  толщина стенки трубы ;
5 -  величина аазора стыка ;
С -  величина притупления скоса кромок

гti?%

■ величина преломления совмещенных 
углов кромок ;
ширина наплава металла 'облицовоч
ного слоя ива::пирвша наплава металла подваркж 
корня ява :
высота наплава металла оолицоэоч- 
ного олоя аза i
высота наплава металла подварю* 
корня ива*
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Таблица ОСЕ

1
Наимановаляв Н о р м а

Частота кислорода, % 99,0 99.5 99 98.5 98
Коэффициент 0,9 I I . I 1.2 1,25

Нории раохояа газов прммяанн я кубичооких иотрдх (и*).
При пообхоямнооти перевода норм я килогроммы (кг) к ним оло- 

Д О Т применять козффпциентм, указанные я табл. 003.

Таблица 003

Виям твоя Коэффициенты

ацетилах 1,09
про пан-d/та новая смооь 1,94
гаэ природный 8
кх ело род 1.33

6. При разив лиотовоя от&лн о раяиуоом кривизны ивнва 300 ми 
к нормам я табл.015 олодот применять коэффициент 1Д.

9. Норманн я табл. 017 я 018 на вырезку отввротмй поя патруб
ка я обрезку их концов учтено кх расположение к оси труби при явар- 
ка воя углом 9(Р»

Прн вырезка отверстий или обронив концов п о т  патрубков, 
расположение которых к оои труби прн вварка ооотавляет 45 и 6(Pf 

X нормам соответственно оледот применять юаффнционтн I.E3 н 

I.I6.
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10. При ровна труб оо окооом кромок, о такие при снятии фа- 
оок, к нормам в табх. 016 оладуот применять коэффициенты, указан- 
ныв в тпбл. ОМ.

Таблица 004

Окоои кромок под уЬдом Коэффициенты

22° 1;ов

зоР 1,16

35° 1.22

45° 1 . «
5 (Я 1.55

11. Нормы расхода электродов в табл. QL3 учитывают приварку 
равяопроходных штуцеров и ответвления под утлой от 90 до 75° к 
оси основного трубопровода. При приварке равнопроходяого штуцера 
или ответвления под углом от 60 до 45° к нормам, соответственно, 
следует применять коэффициенты 1,1 и 1,2?.

12. При приварке переходных штуцеров (ответвлений) о отноше
нием величины наружного диаметра штуцера (ответвления) к наружному 
диаметру основного трубопровода от 0,7 до 0,25 к норкам следует 
применять коэффициент 0,9. При величине этого отношения мекьга

.0,25 -  коэффициент 0,65, о обязательным учетом, в обоих случаях, 
требования к величинам углов, приведенных в п. 9 раздела I .

13. Типы и конструкции противокоррозионных изоляционных пок
рытий трубопроводов приведены в табл. 005 (битумно-полимерных за
щитных покрытия) и 006 (покрытий из полимерных лент).
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Таблица 003

Тиш изоляции Вид и юнотрукция защитного покрытии Толщина не 
наша, ми

Нормальный Грунтовка

Каотнка каоаяцкояиая о армнрувамм 
натериалои 4
Обартда защитная 0.5

Топленный Грунтовка
Иаотвха изоляционная о армирующим 
материалом 6

Odeprxa защитная 0,5

УомлаивыВ Грунтовка
Каотнка изоляцмонная о армирую дни 
материалом 3
Второ! олов маотикя о армирующим 
материалом 3
Ойартка защитная 0.5

Таблица 006

Типы
Н30ЛЯЦ1Ц

Вид н конструкция защитного 
покрытая '

Колнчоот  ̂
во олоав

Толщина 
не менее 
мм

Нормаль ныв Грунтовка

Лента по манерная авохяцношая 
голцнноа 0,4  ми I 0,4
Обертка защитная толщиыоЯ 
0 ,6  ми' I 0,6

ТснленшВ Грунтовка
Лайта полимерная аволяцаоавая 
толцинб! 0 ,4  ми 2 0,6
Обертка ващятная толщино!
0 ,5 -0 ,6 мм I 0,6

10



Продолжение табл. 006

Типы
изоляции

Вид и конструкция защитного 
покрытия

Количест
во слоев

Толщина 
не менее, 
мм

Усиленный Грунтовка
Дента полимерная изоляцион
ная толщиной 0,625-0,640 ми I 0.6
Обертка защитная толщиной
0,625-0,6^0 ми I 0,6

14. Нормы расхода материалов приведены раздельно для нанесе
ния:

а) изоляционных покрытий на трубу механизированным способом 
с применением очистных и изоляционных машин;

б) ручным способом на отдельных участках, предусмотренных 
проектом производства работ (ППР), а также при изоляции катушек, 
захлестов и углов поворота.

15. Нормы расхода полимерных лент, армирующих материалов и 
защитных оберток даны в квадратных метрах (м2) , в случае необходи
мости определения массы изоляционных материалов следует пользовать
ся паспортными данными каждой партии материала или данными полевой 
лаборатории, оформленными соответствующими документами.

16. Для удобства пользования нормами в табл. 007 справочно 
приведены показатели площади поверхности изоляции в квадратных 
метрах (м2) на I км длины трубы.

II



Таблица 007

Наимено
вание

Диаметр трубопровода, мм

219 273 325 377 426 529 630 720 020 ioeo 1220 1*120

Плода дь 
поверх
ности 
изоля
ции^2 600 057 1020 110*1 1330 хбб! 1970 2261 2575 3203 3031 *1*159

17. При битумно-подимерноВ изоляции трубопровода приводе 1Ш порни 
расхода мостики изоляционной ваводокого приготовления. Удельный 
вес мастики принят 1,044 т/н8. При отклонении удельного веса в ту 
или иную сторону более чем на 2% норку следует скорректировать. 
Основанием должна служить оправка полевоЯ лаборатории» определяю
щая удельный вес кал до И партии нвотяки изоляционной.

Пример* По оправке удельный эео мастики равен 1,12 т/м8.
Процент отклонения от удельного веоа, учтенного нормой раохо- 

да, составят
К - I 4. y ± r J fo  .. х хоо,

"V5
где Е -  коэффициент отклонения удельного веса мастики;

УДолышй вес маотикя по оправке полевой лоборето- 
рин, т/м8;

У ; -  удельный вес маотики, учтеппый поркой расхода, т/м8
К -  I  + I ii -?- -  х  100 -  1,073

1,0*4
Если норка расхода мастики при механизированном способе нор- 

калькой изоляции трубопровода диаметром 020 мм составляет 13,72 т 
йа I  км трубы, то при отклонении удельного веса мастики по справке 
полевой лаборатории на 7,3^, о учетом корректировки составит 
13.72 X 1/073 -  14,72 т .

12



При приготовлении маотнки в полевых условиях (па битумно-пла
вильных базах) нормы раохода следует увеличивать на 1Ф5%* Марка 
ивотикя устонавливоетоя проектом, а ее оостав уточняется полевой
лабораторией,

18. При уонлекшой противокоррозионной битумно-лояииериой изо
ляции толщина олол маотики о армирующим материалом принята б мм
( табл.05 ).

В случае, когда проектом ( ГОСТом ) толмла иаоТйКЯ S «СаПцм71 
силой о армирующим материалом предусмотрена 5 ,5 .км, х яормам 
табл.020 и 021 под кодом отрок Об я 10 н в табд.047 я 048 под ко
дом отроки 02 следует применят* коеффицнопт. 0,96.

19. Ва о то я щи ил нормами предусмотрено нанесение изоляционного 
покрытия на трубопровод о одновременной его укладкой в транше о.
При раздельном способе иэоллциовно-укладочных работ следует допол
нительно учитывать раоход деревянных дехек при укладке их под- 
плеть трубопровода по нормам в табл. 023*' В кормах табл, .023 учте
на 20-кратная оборачиваемость Лесоматериалов. В числигеле указаны 
нории о учетом возврата материалов после последнего оборота, в впе-= 
ногштелэ -  нормы без учета возврата-материалов  ̂ дли определения 
количества завоза на стройплощадку).

20. Нормами в табл. 024 продуоиотрепа футеровка готовыми де
ревянными рынками. Заготовка (распиловка) реек норма им не учтена.

21. Нормами в табл. 026 под годами отрок 05, 06 и ОТ учтен 
расход материалов на устройство предохранителького коврика при . 
установка па трубопровод вриобетонлых седловидных грузов. Коврик 
состоит из трех едэев рулонных изоляционных материалов, склеенных 
иехду собой битумом. Под кодом отроки 04 учтен раоход изоляцион
ной мастики для изоляции поверхности седловидных грузов. .

13



1 .1. СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ.
Ртчяая хуговая сварка стыковых соединений труб с V  -образных скосох 
громок на сварочной базе л трассе

Таблица 006
Норны на I стык-

Толдкна Дкакетр трубопровода, ях Ко*стенки стро
219трубн.хх 273 325 .777 426 530 630 720 820 1020 1220 1420. ки

Сварка пер
вого (кор
невого)
слоя, пос
ле ж У ИРК л00 ЛИЦО ЗОИНОГО слоев
два

•

Электроды, 5 0,42 0,53 0,63 0,73 0,83 1,03 1,22 1,4 - - - - 01
кг 8 0,71 0,68 1,05 1,22 1,38 1,72 г , os 2,34 2,67 3.3 - - 02

10 1,07 1,33 1,59 1,84 2,08 2,59 3,09 3,-53 Чог 5 5,98 - 03
и ,1,35 1,72 2,05 2,38 2,69 3,35 3,99 4,56 5,19 6,46 7,73 - 04
24 1,75 2,19 2,62 3,03 3,43 4,26 5, ОТ 5,8 6,61 8,22 9,64 11,45 05
16 *2,19 2,73 3,26 3,78 А,27 5,32 6,33 7,23 8,24 10,26 12,27 14,28 06
IB * — • - _ - - - - 12,44 14,89 17,33 07
20 - - - - - - - - • - •14,92 17,66 20/56 08 1



л,» ХЖС*с
( S В Г  1
лого' Сгор^ 
л е в о г о ) . 
слоя п а

1 ;

- • V -

I

t

1
(
1 11 ) 1

j
1

щ л  вяеоте 
слоя

4 пг

6 пг 
(с учетов 
горячего 
прохода)

0Д 5 0,2 0,23 0,27 0,31 0,39 0,46 0,53 0,6 0,75 0,90 1,06 09

- 0.3 0.37 0,45 0,52 0.59 ' 0,74 0,88 1,01 1,16 1,44 1.72 2,02 10

Е о х к р г а  „ 
горя* лэа 
(по всавт 
перюгетру)

Электро дн, 
кг 0,47 0,61

\
0,73 0,85 II

£ о д  графя СП се * 03 ' 04* 05 Об ОТ ’ 08 .j . 09 10 П 12.

П в п ж з к а  х  
ЕНС § B3I-I0, §.B3I-II,.5 ВЗГ-58 ■ § 22-13
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Ручная луговая оварка от ы ко вих соодимоняп 
труб диаметром 1Я20 им о жженым окосои 
хромок под совмещенными углом* на свароч
ное баэе к траооо

Нормы на I отык
Таблица 009

Материалы1
Тодцина отанкк tpydu, ми Код

РТПП —
15.7 17 10,7 21,6 26

Ul
КЯ

Электроды, кг 13.4 14.9 16.9 22.5 29,3 01
В том числе: 

на сварку 
первого 
(корневого) 
слоя ква Ы . 1Д 1 .Г 1,1 1Д 02

на подвер
ну' корня ‘ 
ы& .0 ,9 Р ,9 . . 0.9 0,9 0.9 03

Кох графи 01 02 оэ 04 05

^ЯМЗКЛ к § в  5j ^ 7t 5 в 31-58
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Комбинированная сварка стыковых соединения труб с 
V-образный скосом кромок на сварочной базе

Таблица OIO

Нормы на I  стык

ЕХ* Толзина Диаметр трубопровода, мм Код

твубы,
мм

219 273 325 717 426 530 630 720 820 1020 1220 1420
стро-
ки

Ручная 
дуговая 
сварка 
первого 
(корнево
го) ОЛЯ 
нва
Электроды 
при высо
те слоя 
4 мы

кг 0,15 0,2 0,23 0,27 0,31 0,39 0,46 0,53 0/6 0,75 0,9 1,08 01

Ручная 
дуговая 
под в арка 
корня вгва 
(по всему 
перимет
ру) .
Электроды п - - - - - - - - - 0,47 0,61 0,73 0,65 02



Про доле на о **61.010

Илтерн<ш
Ед • 
яэм

Тодди па Диаметр трубопровода,, w 1од
стро-

труйы,
ин

219 273 325 377 426 530 630 720 820 1020 1220 1420 я

Автома
тическая 
сварка 
Последую
ща* и о 6- 
днцовся
кого сдо
ев ива 
под сдоем 
флвса
ПровоАока
сварочная
JJ Л -Ь  им 
в чясли-

кг 6 0,19
0,29

0,23
0,35

0,28
0,42

0.32
0,48

0.36
0,54

0.45
0,68

0 .53
0.8

t

0.61
0,92

03

TQ201
флюс В 
знаме

нателе

8 0, ЗА
0,51

0,42
0,63

0 £ .
0/75

0.58
0/87

0.65
0.99

0.82
1,23

0.97
1,46

LSI
1,67

1.26 '
1,89

L 3 L
2,36 '

04

10 0,56 0,69 0.83 0 Г96 1,08 1,35 1,6 1,83 2.09 2,59 3.1 ~ 05
0,-84 1,04 1.25 1,44 1,62 2,03 2 .4 2,75 3,14 3,89 4,65

12 0,75 0.93 1 .П 1,29 1,45 1,81 2.16 2/46 2,81 2i±2 4. IS ~ 06
1,13 1.4 1,67 1,94 2,19 2,72 3.24 3,69 4,22 5,24 6,27

14 0,93
1,47

Ы 2
1,85

1.46 
2,19

1.69
2,54

LSL
2,87

2.38
3,57

£ 2 3
4,25

3.23
4,85

Ш
5,52

4,58
6,87

& £
8,22

6.38
9,57

07



16 > Ы 5

1,38

1.56

2,34

■ 1.86 

2.79

Ы 1

3,23

2,44

3,66

3.03

4,55

3.6

5,4

4.12

6,18

4.69

7,04

5,83

8,75

6,97

10,46

8.12

12,18

0Q

13 — — — — 7 ,Г7

10,76

8,58

12,37

9.99

14,99

09

/

20

12/87

Ш л Ш .

15,41

2L 22

17,93

10

Sox гра£н CI 02] 03 С* 05 ,06 07 08 09 Ю II 12

П р и в я з к а  к  .  .  • •
ЕН«Р 5 В-31-10. 5 В31-56, § 22-13, § 22-16
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Комбинированная о варка стыковых соединений 
труб диаметром 1420 мм о до мамин скосом 
кромок под совмещенными углями на сварочной 
базе

Таблица 011
Нормы на I стык

Материалы Кя
Толщина станки трубы, мм Код

ьд*
H8U 15.7 17 18,7 21,6 26

t  Г
ки

ручная дуго
вая сварка
первого 
(корневого) 
слоя ива о 
по дверкой 
корня и ав
томатичес
кая сварка 
заполняющих 
х обдицовоч- 
вого сдоев 
ква под сдо
ем флюса

-

Электроды КГ 2 2 2 2 2 (Я
Проволока
сварочная II 6.8 7 .8 9 12,3 16,5 02
Флис и 10,2 I I . 7 13,5 10,45 24.75 03
Ручная ду
говая свар
ка первого 
(корневого) 
слоя шва и 
автоматичес
кая сварка 
заполняю
щих и обли
цовочного 
слоев шва 
о подвар
кой корня

•

Электроды КГ
1,1 I . I i . i 1,1 I I I • 04

Проволока 
о вар очная и 8 9 10,2 13.5 17,7 05
флюо и 12 13,5 15,3 ' 20.25 26,55 Об
Код графы 01 02 03 04 05
Примака к ЕНиР { B3I-54, $ ВЭ1-55, (  B3I-57, $ B3I-58

20



Приварка к трубопроводу плоских фланцев о двух сторон
’ Таблица 012

Норны на I фланец

Материалы
Толщина 
стенки 
трубы,мы

Диаметр трубопровода, мм Код
стро-
хя219 273 325 377 426 530 630 720 820 IQ20 1220

Электроды, кг 7 - 1,24 - _ 1,63 2 ч 2.4 - - - - or
ЗЪ ха 8 1,01 1,25 1,48 It 71 - -  ' - - - - - 02

• 9 - - - - 2,6 3,2 3,-э 4,4 5 6,2 - 03
** 10 - - 2,3 - 3,2 3.-9 4,4 5 6,2 7,4 04

Код графы 01 02 03 04 05 06 07 06 09 10 I I

Привязка к ЕНдР § 22-14
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го
fo

Прявархл х т?х5огровозсзг srjnepoa я ответвлена! 

Норха гд I  хтуцер к л  ответвлекко
Таблица 013

Материалы
Толдяяа(—-м 1____ Ixsjprrp ^ 7дера ила ответвления, п Код

стро-
XX

U 1 U ЛЛ-Л
итуцера 
Я XI от
ветвле
н и я,»

213 273 325 377 *26 530 630 720 820 1020 1220

Электроды, 7 0,35 О * со и 1,05 1,25 1,4 1.75 2,4 - - - ОТ
КГ

8 0,77 0,96 1,2 1,45 1,55 2 2,6 3,2 - - 02
- 9 - - - 1,65 1,9 2,3 3,2 3,7 4,3 5.3 - 03

10 - - - 1,9 2,2 2.7 3,6 4,2 4,9 6 7,2 04
- И - - - - - - -4.7 5.5 6.8 - 05

12 " 7,7 - 06
~ 14 - - - - - ’ - - 6,5 - 9,4 - 07

16 13,7 00

Код графы с: С2 03 С4 05 06 07 00 09 10 и

Привязка jc ЕНйР 5 22-15



Предварите линя подогрев труб круговом 
гавовом горолхо! оря о варке стыковых 
ооодяюниМ трубопровода диаметром 1420 мм

Таблица СП 4
Борин на 10 отыков

Материалы БД.
нам. Ворма Код

стро
ки

Смесь кропан-бутановая ма 5.6 от
кг 10,9 02

Код графи 01

Привязка к ЕНиР 5 В 31-21
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Ручная газовая резка листовой отади

Нормы на I  и реза
Таблица 015

Тохцжна
" ' """" ' '■■■■■■— - ■ ■— ------■ и'

Материалы по видам резки, к Код
отро-
ки

UT М  И ,
НМ о использованием

ацетилена пропан-бутановой
смеси

газа природного

ацетилен кислород пропан-
бутан

кислород газ при
родный

кислород

5 , 0,013 0,062 0,01 0,082 0,023 0,003 01

б 0,015 0.074 0,012 .0,099 0/028 0,099 02

8 0,02 0,103 0,015 ОД 32 0,033 0,132 03

10 0.02 0,129 0,016 0,165 0/035 0,165 04

12 0,024 0,155 0,018 0,198 0,04 0,198 05

14 0.028 0,18 0,021 0,231 0,046 0,231 06

16 0,029 0,213 .0,022 0,264 0,047 0,264 07

18 0.033 0,241 0,023 0,297 0,05 0,297 08

20 0,034 0,267 0,026 0,33 0,056 о,з!? 09

25 6.046 0,334 0,032 0,413 0,07 0,/»13 10

30 0.055 0,401 0,039 0,495 0,084 0,495 II
40 0.057 0,508 0,04 0,66 0,086 0,66 12

5° 0,063 0,726 0,043 0,825 0,091 0,025 13

Коя
графи 01 02 03 04 05 06

Привязка 
к ЕНир { 2 2 r i l
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Ручная газовая резка труб без скооа кромок

Нормы на I  перерез

Таблица 016

Диаметр 
н толщи
на стен
ки труб, 
мм

Материалы по видам резки, к* Код
стро
кио использованием

ацетилена про пан-бута новой 
сиеон газа  природного

ацетилен кислород пропан-
бутан

кислород газ
природ
ный

кислород

219x6 0,018 0,079 0,013 0,102. 0,029 одое 01

219x8 0,02 од 0,016 0,134 0,036 0,134 02

219x10 0,02 одз 0,017 0,166 0,037 0.166 03

219x12 0,024 0,155 o.ode1 0,197 0,041 одэт 04

219x14 0,033 0,211 0,025 0 ,27L 0.057 o.zh 05

219x16 0,034 0,246 0,028 0,299 0 ,06 0,299 06

273x8 0,025 0,131 0,02 0,168 0,045 0Д 68 07

273x10 0,026 0,163 0,021 0,209 0,046 0,209* 08

273x12 0,03 0,194 0,023 0,249 0,052 0,249 09

273x141 0,041 0,264 0,031 0,339 0,07 0,339 10

1 273x16 0,047 0 .3  Л 0,037 0,41 0,082 0,41 I I

325x8 0,03 0,157 0,024 0,201 0,054 0,201 12

I 325x10 0,031 0,195 0,025 0,25 0,055 0,25 13

1 325x12 0,036 0,233 0.028 0,298 0,063 0,298 14

325x14 0,049 0,314 0,037 0,403 0,084 0,403 15

I 325x16 , 0,056 0,401 0,043 0,486 0,098 0,488 16

377x8 0,035 0,103 0,028 0,234 0,063 0,234 17

377x10 0,036 0,228 0,029 0,291 0,064 0,291 18

| 377x12 0,042 0,272 0,032 0,348 0,073 0,348 19

377x14 0,057 0,365 0,043 0,468 0,098 0,468 20

| 377x16 0,059 0,423 0,046 0,515 0,103 0,515 21

25



Продолжение табл. 016

Диаметр Материалы по видам резки, Нэ Код
и толци- о использованном отро

ки
ки труб, 
мм ацетиле ид пропаи-бутамолоЯ 

оме си гппп природного

аЦСТИЛИН кнолород ирол/иь
бутан

кислород П1«
природ—
1111Ц

кислород

426x10 0.0* 0,250 0,031 0,33 0,069 0,33 22

'126x12 0,048 0,900 0,037 0,395 0,003 0,395 23

426x14 0,063 0,412 0,049 0,520 0,11 0,528 24

'126x16 0,074 0,524 0,038 0,641 0,120 0,641 25

530x6 0.043 0.195 0,031 0,25 0,0*/ 0,25 26

530x0 0,05 0,239 0,04 0,331 0,09 0, 331. 27

530x10 0,05 0,323 0,041 0,413 0,091 0,413 28

530x12 0.06 0,386 0,046* - 0,494 0,104 0,494 29

530x14 0,073 0,466 0 ,055 0,597 0;125 0,597 30
530x16 0,075 0,479 0,057 0,614 0,129 0,614 31

63СК6 0.052 0,232 0.037 0,297 0,084 0,297 32

630x8 0,060 0,309 0,048 0,395 0,107 0,395 33

630x10 0,060 0,385 0 .049 0,493 0,108 0,'493 34

630x12 0,072 0,46 0,055 0,509 0,124 0,589 35

6:10x14 0,006 О.т'.ОО • 0, W2 0,701 0,161 0,701 36

fi' u U1 г; 0,100 0,77 ^ 0,004 0,940 0,1.0 0. щи 37

720x6 0,050 0,2(>3 0,04 3 0, 34 о.о’л; 0,3»1 38

720x0 0,069 0,333 0,034 0,453 0,122 0,453 39

720x10 0,069 0,44 0,036 0,564 0,124 0,564 40

720x12 0,082 0,527 0, 063 0,675 0,142 0,675 41

720x14 0,109 0,696 0,082 ■ 0,693 0,187 0,693 42

720x16 0,124 0,886 0,097 1,003 0,217 1,003 43

820x8 0,088 0,448 0,068 0,572 0,156 0,572 44

26



Продолжение табл; 016

Диаметр Материалы по видам резки, на Код
И ТОЛДИ- с использованием стро-

KU
ки труб, 
мм ацетилена пропан-бутановой 

снеси ’аза природного

ацетилен кислород пропан-
бутан

кислород г а з
природ
ный

кислород

820(10 0,080 0, 564 0,071 0,717 0,159 0,717 45
820x12 0,105 0, 671 0,079 0.858 0,181 0,858 46
820x14 0,125 0,793 0,093 1,-017 0,212 1,017 47
820x16 0,142 1,011 0,111 1,232 0.246 1.232 48
1020(8 0,109 0,557 0,085 0,712 0,194 0.712 49
1020x10 0,109 0,701 0,008 •' °*6?1 0,197 0,891 50

1020x12 0,13 0,835 0,098 1,067 0.225 1,067 51
1020x14 0,155 0,996 0,116 *1,266 0,264 1,265 52

ioeocie 0,176 1.278 0,137 .,1 ,533 0,306 1.533 53
1020x18 0,176 1,36 0,138 1,69^ 0,31 1,603 54
1020x20 0,157 1,444 0,141 ,1 ,782 0,317 1,762 55
1220x10 0,131 0,839 0,105 0,107 0.236 0.107 56
1220x12 0,156 0,999' 0,118 ,0 ,128 0.27 0,128 57
1220(14 0; 185 1,18 0,139 0,151 0,316 0,151 58

1220x16 0,211 1,504 0,164 1,833 0.366 1,833 59

1220x18 0,211 1,555 0,164 1,917 0,371 1,917 60

1220x20 0,236 1,728 0.169 ,2.132 0.379 2,132 61

1420x14 0,216 1,373 0,162 1,761 0,368 1.761 62

1420x16 0,245 1,751 0,191 2,134 0,427 2,134 63
I420cI8 0,245 1,81 0,191 2,232 0,432 • 2,232 64
1420x20 0,275 2,011 Э, 196 2,482 0,441 2,482 65

1420x25 0,348 2,511 0,24 ■*3.105 0,554 3,105 66
Код
графи 01 02 03 , 04 05 06
Привязка к ЕНиР § 22-18
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Вы ре яка отверстий под патрубки или 
обрезка концов патрубков

а )  при соотношении Д п аю » » I  
Д *р?б.

Нормы на I  персре в
Таблица 017

Диаметр Расход материалов по видом резки, м9 Код
отро
ки

и толщи- с использованием
ки пат
р у б к а ^ ацетилена пропан-бутановоИ 

смеси природного газа*
ацетилен кислород пропан-

бутон
кислород природ- ] 

ный газ
кислород

219x6 0,022 0,098 0,016 0,125 0,035 0,125 01
219x0, 0,024 0,124 0,02 0,165 0,045 0,165 02
219x10 0,025 0,16 0,02. 0,204 • 0,045 0,204 03
219x12 0,03 0,19 о,оеэ 0,243 0,051 0,243 04
273x8 0,031 0,162 0,025 0,207 0,056 0,207 05
273x10 0,031 0,201 0,026 0,257 0,056 0,257 06
273x12 0,037 0,239 0,028 0,306 0,064 0,306 07

273x15 0,05 ’ 0 ,323 , 0,038 0,413 0,087 0,413 00

325x8 0,037 ОД 93 0,03 0,247 0,067 0,247 09
325x10 0,030 0,24 0,031 0,308 0,068 0,300 10

325x12 0,045 0,287 0,034 0.-367 0,077 0,367 I I
325x15 0,055 . 0.-355 0,042 0,454 0,095 0,454 12

377x8 '0 ,043 0,225 0,035 .0,288 0,070 0,200 13
377x10 0,044 0,28 0,036 0,358 0,079 0,350 14
377x12 0,052 0,334 0,04 0,428 0,09 0,420 15

377x15 0,065 0,414 0,049 0.53 0,111 0,53 16
426x10 0,049 0,JJI9 0,038# т - .0 ,407 0,085 0/407 17

426x12 0,059 0,379 0,045"“ 0,485 0,102 0,405 10

426x15 0,073 0,47 0,06 0,'бОе 0,127 0,602 19
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Продолкомв табл. СН7

Диаметр Расход наторкало* по видан ре ахи, кЯ----- ~ Код
и ТОДДИ-

стенки пат- 
РУйда.ми

использование* отро
ки

ацетилена пропан-бутановой
окоси природного газа

. ацетилен кислород пропан-
бутан

кислород природ
ный газ

кислород

'♦65x8 0,05*» 0,279 0,043 0,357 0,096 0,357 20
'165x10 0.055, 0,347 0,044 0,445 0,098 0,445 21
*165X12 0,065 0,415 0/049 0,531 0,112 0,531 гг
'165x15 0,08 0,515 0,061 0,66 0,138 0,66 23
*165x18 0,088 0.637 0,063 0,786 0,14 0,786 24
*165x20 0,097 0,704 0,068 0,87 0,155 0.87 25
*165x25 0#12 0,871 0,064 1,074 0,191 1.074 26
530x6 0,053 0,24 0,039 0,3 от 0,08Т 0,307 27
530x8 0,061 0,318 0,049 0,408 0,11 0,408 28
530x10 0,062 0,397 0,051 0,508 0,112 0,508 29
530x12 0,074 0,474 0,057 0,607 0,128 0,607 30
530x15 0,092 0,509 0,07 0,755 0,159 0,755 31
бЗСЬсб 0,063 0,286 0,046 0,366 0,103 0,366 32
630x8 0,074 0,30 0.059 0,486 0,131 0,486 33
630сЮ 0/074 0,473 0,06 0,606 0,133 0,606 34
630x12 0,088 0,566 0,067 0,725 0,152 0,725 35
630x15 0,11 0,704 0,084 0,301 0,189 0,901 36
720x6 о.отз 0,327 Э,053 0,419 0,118 0.419 37
720x8 0,084 0,435 0,067 0.556 0,15 0,556 38
720x10 0,084 0/542 0,069 0,694 0,152 0,694 39
720x12 О.Ш 01640 0,077 0.83 0,174 а  03 40
720x15 0,129 0,026 0,098 1,058 0,222 1,058 41
Код графи аг 02 03 04 05 Об
Привязка
к ЕНиР § 22-18
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б ) при соотношении АЛЗТР:. .  0 /6  
1 труб.

Нормы на I  перерез
Таблица 018

Диаметр Расход материалов по видам ре экн, н3 Код 1
и толщи- с использованием стро

ки
ки пат
рубка, мм ацетилена пропан-бутаповой

смеси природного газа

ацетилен кислород пропаи-
бутан

кислород природ
ный газ

киолород

219хб 0.018 0,083 0,013 0,107 0 ,03 0,107 01

219x8 0,021 0,106 0,017 0,141 0,038 0,141 02

219x10 0,021 0 ,136 0,017 0.174 .0 ,038 0Д 74 03

219x12 0,025 0,162 0,019 0,207 0,044 0,207 04

273X8 0,027 0,138 a ,0 2 i 0,177 0,048 0 .J77 05

273x10 0,027 0,171 0,022 0,209 0,048 0,209 06

273x12 0,032 0,204 0,024 0,261 0,055 0,261 07

273x15 0,043 0,276 0 ,033 0, 353 0,074 0,353 00

325x8 0,031 0,165 0 ,026 0,212 0,057 0,212 09

325x10 0,032 0,205 0,026 0,263 0,058 0,263 10

325X12 0,038 0,245 0 ,029 0.313 0,066 0,313 I I

325X15 0,047 0,303 0,036 0,388 0,081 0,388 12 S
377x8 0,037 0,192 0 ,03 0,246 0,066 0,246 13

377x10 0,037 0,239 0,031 0,306 0,067 0,306 14

377x12 0,045 0,285 0,034 0,365 0,077 0,365 15

377x15 0)055 0,353 0,037 0,453 0,'095 0,453 16

426x10 0,042 0,271 0,032 0 ,347 0,073 0,347 17

426x12 0,05 0,313 0,039 0,414 • 0,087 0,41*4 18

426X15 0,063 0,402 0,048 0.514 0,108 0, $14 19

465X8 0,046 0,238 0,037 0,305 0,082 0,305 20

|465хЮ 0,046 0,296 0,038 0,38 0,083 0/38 21
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Продолжение табл. 018

Диаметр 
и толщи- 
по стен
ки пат
рубка, мм

Расход материалов по видам резки, м3 Код
отро-'
клс использоваяием ’

ацетилена пропан-бута но вой 
смеси природного rasa

пцотилон кислород пропан-
бутан

кислород природ
ный гпэ

кислород

'163x12 0,055 0,354 0,0112 0,453 0,093 0,433 22

465x15 0,069 0,43 0,052 0.563 0,110 0,563 23

465x10 0,075 0,544 0,052 0,671 0,119 0,671 24

465x20 0,083 0,601 0/058 0,742 0,132 0,742 25

465x25 о.юэ 0,743 0,072 0,910 0,163 0,918 26

530x6 0,046 0,205 0,033 0,262 0,074 0,262 27

530x0 0,052 0,272 0,042 0,340 0.094 0, 340 20

530x10 0,053 0,339 0,043 0,434 0,095 0,434 29

530x12 .0,063. 0,405 0,048 0,518 0,109 0,518 30

530x15 0,078 . 0,503 0,06 0,644 0,145 0,644 31

630x6 0,-054 0,244 0,039 0.312 -• 0,068 0,312 32

630x8 0,063 0,324 0,05 0,415 0,112 0,415 33

630x10 0,063 .0,404 0,052 0,517 0,114 0,517 34*

630x12 0,075 0,483 0,058 0,619 0,13 . 0 619 • 35

630x15 0,094 0,601 0,072 0,77 0,162 0,77 36

720x6 0,062 0,279 3,045 0. 357 0,101 . О.ЗЭТ 37

720x11 0,072 0,371 1,057 0,475 0,128 0,473 30

720*10 0,072 0,463 1,053 О,1)*',! 0,13 V)

720x12 0,006 0,553 1,066 0,709 0,149 0,709 40

720x15 0,11 0#705 3,004 0,903 0,19 0,903 41
Код графы 01 02 03 04 05 Об
Привязка к ЕНиР $ 22-18.
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х.г< изоляционные работы

Механизированная протявокоррозиоиная изоляция 
трубопровода полимерной лент о Я

' i , Таблица 0X9
Норки на I  км трубы

Материалы
Диаметр трубы . XX Код

13К. 219 273 325 377 426 530 630 720 820 1020 1220 1420 стро
ки

Нормальная
изоляция:
I  слоя лен
ты толщи
ной 0,4 УХ 
и I слой 
обертки за
щитной тол
щиной 0/6ЮГ

ОХГрунтовка т 0.138 0.ГГ1 0,20* 0,237 0,268 0,332 0,396 0,452 0,515 0,641 0,766 0,892
Лента поли
мерная *2 ’ 778 970 1155 1340 1514 1880 2239 2559 2914 3625 4335 5046 02
Обертка за
щитная т 769 958 1140 1318 1485 1845 2207 2522 2872 3571 4271 4971 03
Усиленная
изоляция;
2 слоя лен
ты толщиной 
0,4 нм я I 
слой оберт
ки защитной
ТОЛЩИНОЙ
0 /5 -0 ,б мх

т

04Грунтовка Т 0,138 0,171 0,204 0,237 0,268 0,332 0,396/
0,452 0,515 0,641 0,766 0,892



Лента поли
мерная ы 2 1650 2077 2427 2816 3173 3956 4708 5416 6180 7687 9194 10701 05

Обертка за
щитная It 772 961 1143 1324 I486 1846 2208 2525 2874 3574 4274 4974 . Об
Усиленная
изоляция:
I  слой лен
ты толщиной 
0,62-0,64ми 
и I  слой 
обертки за
щитной тол-
щияой 0,62- 
-0 ,64  ии • -

Грунтовка г 0 ,  I I 0,137 0,163 0,189 0,214 0,266 0,316 0,362 0,412 0,512 0,613 0,713 07
Лента поли
мерная и 2 777 969 1154 1338 1512 1877 2236 2556 2911 362 0 4330 5040 08
Обертка за
щитная : N 770 959 1140 1322 1485 1845 2205 2520 2870 3569 4268 4967 09
Лополни-'  

тельный 
второй слой 
обертки за
щитной

•

Обертка за
щитная Я 780 967 1149 1315 1485 1845 2205 . 2530 2800 3578 4277

i
4976 10

Код графы Q L се 03 04 05 Об 07 08 09 10 i i 12
Поизязха х 
ЕЙяР § В 31-31; § В 31-32

\Мы



* Механизированная противокоррозионная Оитумпо-подимерная изоляция трубопровода

Таблица 020

Норин на I  км трубы

Материалы ЕЛ. Диакетр тр7<1н, тс Код
стро-
ки

изн •
219 273 325 7П 426 530 630 720 820

Нормальная изо
ляция: I  С Л О И  

мастики изоля
ционной толщи
ной 4 И И

Грунтовка т 0,138 0,171 0*204 0,237 0,268 0,332 0,396 0,452 0,515 01
Мастика изоля
ционная п 3,71 4,61 5,48 6,35 7,16 8,88 10,56 12.06 13,72 02
Материал арми
руя щий «2 782 975 , II7 I 1350 1520 1880 2230 2550 2900 03
Обертка защит
ная И 790 980 1160 1347 1518 1876 '2225 2547 2897 04
Усиленная изо
ляция: Г слой 
ластики изоля
ционной толщи
ной б м и

Грунтовка т 0,138 0,171 0,204 0.237 0,268 0,332 0.396 0,452 0,515 '0 5
Мастика изоля
ционная II 5,24 6,5 7,71 8,92 10,06 12,46 14,82 16,91 19,24. Об
Материал арми
рующий «2 810 1000 ПВО 1360 1530 1890 2250 2560 2910 07



Обертка защит- 
нал* U2

I

ь
805 •; 994 1176 1350 1525 1885 2243 2558 2907 08 '

Усиленная изо
ляция: 2 слоя 
ластики изоля
ционной (пер
вый -  3 лм, 
второй г з мы;
Грунтовка Т

$
Д

f
ii

а д з с  Ь .г г с 0,204 0,237 0,268
V

0,332 0,396 0,452 0,515 09
Мастика изоля
ционная к

1
5 , 7 7 5  jj 7 ,1 8,42 9,74 10,99 13.6 16,17 18,46 21,0 ro

Материал апми- 
рубщий ц2 i*ac * 1530 

805 \ 994

2Г80 2525* 2845 3525 4190 47Б5 5445 n
Обертка защит
ная 11 1176 1350 1525 1685 2243 2558 2907 12

Код графы C  I 2  I1 03 . C4 ■ 05 06 07 08 09

Привязка к
EHJtP 5 В  Л - 2 9 ;  § В 3 1 -3 О



Рунная лротявокоррозионная битумно-полимерная изоляция трубопровода<Т\

Йорка на I хм трубы
Таблица 021

Материалы Ед. Диаметр трубы, км Код
стро-
кя

Л JMt
219 273 325 377 426 530 630 720 820

Нормальная изо
ляция: I  слоя 
кастихи и золя- 
диодной толця- 
ной 4 км
Грунтовка т 0,138 0,171 0,204 0,237 0,268 0. 332 0,396 0,452 0,515 01
Мастика изоля
ционная п 4,09 5,08 6,03 6,98 7,88 9,77 11,62 13,27 15,1 02
Материал архя- 
рувщий -К2 782 975 II7 I  ; 1350 1520 1880 2230 2550 2900 оэ
Обертка защит
ная и 853 1056 1251 1446 1630 2018 2397 2735 3III 04
Усиленная изо
ляция: I  слой 
мастики изоля
ционной толщи
ной 6 мм
Грунтовка т 0,138 0,171 0,204 0,237 0,268 0,332 0,396 0.452 0,515 05
Настика изоля
ционная я 5,81 '7 ,2 8,54 9,88 11,15 13,8 16,41 18,73 21,31 Об
Материал арми
руя пдай *2 810 1000 ПВО. 1360 1530 1890 2250 2560 2910 07



Обертка задят- 
ная к 2 870 1070 1265 1460 1645 2030 2410 27 50 3125 с е

Усиленная лзоля1 
ция: 2 сдоя 
иастлкя изоля
ционной (пер
вый -  3 их, ч 
второй -  3 хх)
Грунтовка т 0,138 0,171 0,204 0,237 0,268 0,332 0,396 0.452 0,515 09
Мастика изоля
ционная N 6,0 7,44 8,83 1 0 , 2 2 11,52 14,27 16,96 19,36 22,03 ; 1 0

Материал архи- 
рувдиЯ и 2 1480 1830 2180 2525 2845 3525 4190 4785 5445 п
Обертка зажит- 
ная ■ 870 1070 1265 1460 1645 2030 2410 2750 ЗГ25 1 2

Код графя сш 02 03 04 05 О б 0 7 08 09
__________ !

Привязка к'ЕНиР § В 31-36

4)4 . -sJ



Ручная протхзсхоррозяонгая кзохядгя хатувех, захлестов ■ углов поворота
трубопровода

Борют на 1 0 0 0  if^  .т р у б я

Т а б д щ а  (2 2

Конгтрухцяи я типи хзоллдкгвого HiЧ « Р Ш Л Код
стро-
ки

покрытия грунтов
та,

т

жестика 
изоляци
онная, • 

т

катера ал 
аркнруь.
щий^

JSHT8
по литер
ная,., 

г

' оиергга 
защитная.

Изоляция батужно-полкжеригя
но рк^ льна я (толщина елся нггтхга

усиленная (толщина' сдоя в г ш  
'6 j a r )  i \

0,2

0,2

5 ,9  . 

8,3

П 35

П 40

- 1210

1215

СЛ

се
уснвеяная ( 2 'слоя жастядх:. 
внй -  3 ни,- второй -  3 SX ) 0 .2 8,6 2200 1215 • 03

-Изоляция полгасерноЯ лентой • ■ ' • •
7  но ока льда я (I сдой леятн г л у -  

ной 0,4 та и I  слойл^ггисх 
толщиной 0,6 та) ,
усиленная (2 слоя лзнтз ттдтзгноЕ 
0,4 та н I сдой оСертзг газетной 
толщиной 0,5 -  0,6 та;
усиленная (I слой лентз ?zjzzzz2 
0,62-0,64 та и I слоя с'егтгг 
защитной толщиной 0,62-С,54 та)

0,2  

0,2  

6,-17

- -  --

1212 

. 2863 

1209

1193

.'.1200 . 

1196

оа'

05

Об'



усиленная (2 слоя лентн толщиной -
Q/62-0,64 kv и 2 слоя обертки N
защитной толщиной 0,62-0 ,64 w ) 0,17 — “ 2848 2819 07

Код графа 01 02 03 04 ' 05
—  -------  v - 1 - - - - -  1 -

Лрпвязка x ЕНиР § В 31-38



-frо Укладка инвентарных деревянных лехек под плеть при раздельной способе 
изоляции и укладки трубопровода в траншею

Нормы на I кх трубопровода

Таблица 023

Материалы
Диаметр трубопровода, мм Код

. CTDO—
219 273 325 377 426 530 630 720 820 1020 1220 1420 ки‘

Лес круглый 
16 си( н3

0,25 
(0,32)

0,25
(0,32)

0,25
(0,32)

11.
(о,зв:

и.
(0,38)

И.
(0,38)

11.
(0,38)

а .
(0,51)

' 
o

lo 0 .»
(0.51)

1Л.
(0.51)

0.4
(0,51)

от

02

03

Код графы 01 02 03 04 05 Об 07 08. 09 10 I I 12

Привязка к EHnJ?

V

§ В 31-■30



Футеровка и балластировка трубопровода

Нормы на 100 м трубопровода

Таблица G24-

Материалы изм
Диаметр трубопровода, мм Кол

325 377 426 529 630 720 820 : 1020 1220 1420 тзС

Спдопаан
футеровка
Боуски 2с 
60x22x25 мы и3 2,81 3,12 3,43 4,21 5 5,62 6,4 8,42 10,14 11,86 01.
Пооводоха вя
зальная 

5 мм кг 57 63 69 82 95 106 н а 142 189 235 G2
Футеровка 
отдельными 
местами и 
вразбехку 

Бруска 2с 
50x20 мм и3 1,14 1,35 03
Боускя 2с 
60x30 мм II 2,62 3,18 •3,74 4,31 4,87 в 7.3 8,6 04
Проволока 
вязальная 

6 мм кг 03 92 102 ' 120 139 155 173 208 277 247 05



го
;родоххвниб табл.024

1--------------------
Ед.

olxaxsr? трубопровода, юг Код. е*по-Материалы
язи.

325 377 426 529 £33 720 £23 ; IC20 1220 ’ 1420
vÎ/У
КИ

футеров га
сплозная 
1ля протас
кивания че
рез хох ух
{экраниро
вание )

1
[

Боускя 2с 
60x40 ЮГ и3 4,23 5 5,49 6.74 9 10,23 13,48 16,22 17,84 от

Проволока
вязальная

695 кж кг “57 63 82 1 95 106 ; 112 142 189 235 02
Катернах
рухонлнз
нэоляцнокнни *2 286 ' 330 • 363 425 f 495 495 С—V 715 980 1040 03
Антисептик кг 165 176 198 142 11\ 2751 286 312 418 473 560 04

Кох графе от 02 03 С4 !1
{; 
[ 06 С7 08 09

____
10

Привязка к SHIP 5 3 дл—42



Футеровка реечно-проволочными «атаки при закреплении трубопроводов 
винтовыми анкераки

Таблица 025

Нормы на 100 матов или анкерных устройств

Материалы
ГД.
ту I V

Диаметр трубопровода, мм Код
стро-
кя

г. UM *
325 ■ 111 426 529 630 720 820 1020 1220 1420

Бруски 2C.40X25VHг к 3 0,19 0,2 0,29 - - - - - - - 01

Бруски 2с,50х40чн " - - 0;б7 0,89 0,89 I . I 1.33 i ,5  !; 1,76 02
Антисептик кг - 8 I I 24 36 59 73 112 133 156 03
Проволока вязаль
ная 2,5 мм я 8,2 8,7 9,1 15,3 18,1 18,1 20,4 24,7 28,5 32,8 04
Шурупы 4x40 км я 8.3 9 9,7 10,4 12,5 15,3 18,1 20,9 . 24,3 27 05

Код графы ОТ 02 1 03 04 05 ' 06 07 03 09 10

Привязками ЕНкР § В 31-42



Установка ка трубопровод балластных грузов

Таблица 025
Корин аа I комплект грузов

Материалы
Ед.Й11Г* Диаметр трубопровода, мм Код

стро-
ки325 377 426 530 630 *720 820 1020 1220 1420

Грузы чугун
ные >-

груз из двух 
половинок тд 0,25 0,3 0,35 0,45 0,5 и ГД 1,1 1.8 2,2 ог
болты (с гай
ками и шайба
ми) кг 1,64; 2,21 2,21 3,28 • 3,28 5,62 5,62 5,62 7,2 8,8 02
Грузы аркобе
тонные: „
груз седло- 
видный т 0,3 0,5 0,5 1,5 1.5 1,5 3 3 4 4 03
мастика изо
ляционная кг 7,7 XI 22 36,3 36,3 37,4 38,5 52 ,'8 69/8 04
коврик пре
дохранитель
ный:

/  /

/
материал ру
лонный изо
ляционный *2 2,31 2,97 2,97 5,96 9,2* 9,24 10,56 11,55 13,86 16,9 ’ 05
грунтовка кг 0,44 0,55 0,55 1,65 1,76 1,76 1,87 2,2 3,19 3,89 06



би ту* кг 0 ,55 0,68 0,88
/ 1 , ’б5 2 ,42 2 ,42 2,-97 З Д 9 3 ,8 5 4,7 07

Код графы аг 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 ■

Привязка к ЕНир § В 31-45

\ л



РАЗДЕЛ 2. УКРУПНЕННЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ НОРМЫ 
Техническая часть

1. Настоящий раздел содержит производственные нории расхода 
материалов на комплекс строительно-монтажных работ при строитель
стве лине Л но и чаоти магистральных трубопроводов.

Укрупненные норны рооходо материалов приведены но основные 
виды робот при строительство магистральных трубопроводов 1-ХУ ка
тегории, прокладка которых осуществляется;

а) как в равнинных, так и усложненных условиях местности 
(пустынях н зонах сыпучих песков, горных и болотистых местностях);

б) при подземных, надземных и неземных прокладках о избыточ
ным давлением среды до 5,5 НПа (55 кгс/см2) в трубопроводах диа
метром до 1200 мм и 7,5 МПа (75 кгс/см2) диаметром 1400 мм.

2. Укрупненные производственные нормы предназначены для:
а) определения нормативного количества материалов на началь

ном этапе строительства;^
б) организации производственно-технологического обеспечения 

строительства;
в) анализа производственно-хозяйственной деятельности строи

тельно-монтажных организаций.
3. Укрупненные производственные нормы расхода материалов оп

ределены на основании типовых проектов и нормалей, типовых техно
логических карт, усредненных объёмов работ и соответствующих эле
ментных производственных норм первого раздела настоящего Сборника. 
Составы работ приведены в таблицах норм.

4 . Норвш на основные материалы; изделия и конструкции приве
дены в физических единицах измерения, а на материалы, имеющие нез

начительный удельный вео (прочие материалы) в рублях и в ценах, 
введенных о (Я .(Я .82 г .
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5. В табл. 029, 030, 031, 032 на сварочные работы в числителе 
приведены норны расхода материалов всего (на сварочной базе и 
трассе), в знаменателе -  в том числе на сварочной базе* Указанные 
нормы не учитывает расход материалов иа подварку корня вша вручную 
внутри трубы, которые следует добавлять по табл. 027.

л

Таблица 027

Едини
ца не
мо po

Диаметр трубопровода. ММ
Секции труб 020 1 0 2 0 1220 1 4 2 0

ll 11П
и а

базе
на

трас-
00

на
база IС

с с О
Г

£
1

на
баво

на
трас
00

и а 
- базе

на
тра<ь
00

3-трубные кг 13,9 9.3 17,3 П.5 21,1 I м 43,6 га, г
2-трубиыо N 10,4 13,6 13 1 6 , 9 15,8 гол 34,г 41,4

6i Нормами и« сварочные работы и на гадоцую разку труб учтен 
расход ецатплано и кис лори до » кубпчоикнх матрвх (м ° ) t мри необхо
димости получении норн в килограммах (кг) к ним следует применить 
коэффициенты, указанные в табл. 003 раздела I .  При применении про- 
лэн-бутановоя смеси к нормам расхода ацетилена следует применять 
коэффициент 0,76. -

7. В нормах табл. 044 на антикоррозионную изоляцию полимерной 
лентой о укладкой трубопровода в траншею расход ленты ^полимерной 
приведен в числителе -  в один слой, в знаменателе -  »*цва слоя.

В нормах табл. 047 на антикоррозионную битумно-полимерную изо
ляцию с укладкой трубопровода в траншею расход мастккн изоляционной, 
армирующего материала и обертки защитной приведен в числителе -  
при нормальной изоляции, в знаменателе -  при уенлейной изоляции?

8. Нормами в табл. 033 на укладку трубопровода по опорам не 
учтен расход материалов на сворку плетей трубопровода,, который сле
дует определять по нормам табл.029 ( на сварочной бане )
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Не учтен также расход материалов иа устройство (сооружение) несу
щих опор и защиту трубопровода от атмосферной коррозии, который 
следует определять по соответствующим сборникам общих производ
ственных норм расхода материалов,

9. Нормами на прокладку трубопровода через водные преграды 
шириной по зеркалу воды от 10 до 30 м, прокладку трубопровода на 
болотах методом сплава и протаскивание плетей трубопровода через 
кожух не учтен расход материалов на сварку плетей, противокоррози
онную изоляцию и футеровку. Расход материалов на указанные работы 
следует определять дополнительно по соответствующим нормам данного 
Сборника.

10. В нормах табл. Oil учтена сборке и установка обводной ли
нии с одним краном. При установке на обводной линии дополнительного 
крана к расходу материалов под кодом строк 01, 02, Об, 09, IQ, I I
и 12 следует применять коэффициент 1,2. ’

11. При очистке полости трубопровода пропуском двух очисти
тельных устройств к расходу только очистных устройств в табл. ВД9, 
050, 051 следует применять коэффициент 1,8.

Нормами на очистку полости трубопровода продувкой природным 
газом (табл. 050) и на испытание трубопровода природным газом 
(табл. 053) длияа подводящего трубопровода учтена 100 м. При его 
длине более 100 м расход материалов иа его устройство следует оп
ределять дополнительно с учетом возврата материалов от разборки.

12. Оборачиваемость материалов приведена в табл. 028.
; ч- Таблица 028

Вид работы № таблицы 
норм Материал Число обо

ротов

Сварка трубопровода 
на оварочной безо и 
троосс

029, 030, 031, 
032

Заглушки инпон- 
торнио металли
ческие 5
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Про доле нив табл. 028

4 Вид работы 1 1» таблицы 
норм Материал Число обо

ротов

Лесоматериалы 
в лежки инвен
тарные деревян
ные 20

Прокладка трубопровода 
чеоез водные преграды 
шириной по зеркалу во
ды от 10 до 30 м

' 034 Узлы трубопро
вода для испы
тания 15

Трос стальной 10

Прокладка трубопровода 
на болотах методом

035 Лес круглый 5

И
•

сплава
Трос стальной 10

ф

Заглушки инвен
тарные металли
ческие 5

Бестраншейная проклад
ка стальных кожухов 
способом горизонталь
ного бурения

036 Лес круглый и 
доски 5

Протаскивание плетей 
трубопровода через

037 Лес круглый 5

г
кожух

Трос стальной 10

в
- Заглушки инвен

тарные металли
ческие 5

■ i Очистка полооти и 
испытанно трубопро

049,050.031, 
052,053,054

Очистпоо устрой
ство 5

вода Задвижки диамст- 
■ ром 150-300 мм 20

1

Патрубки проду
вочные со сфери
ческими заглуш
ками 20
Узлы трубопиово- 
да подклочения 
диаметром 150- 
-300 км 20



vnо 2 .1 . Сварочные работы

Сварка трубопровода ка сварочной базе и трассе 
Состав работы 

. . На сварочной базе
I. Перокоирнио труб от склада до приемного стеллаха. 2. Подготовка труб к сборке и сварке,

3. Сборка и сворка труб в секций первым слоек, сварка поеледувших слоев, подварка корня ива 
секций диаметром 1400 км. 4. Перемещение секций труб на склад готовой продукции*?

На трассе
I .  Устройство площадки для складирования секций труб. 2, Перемещение и раскладха секций тоуб 

вдоль трассы. 3. Подготовка секция труб к сборке и свайке. 4. Сборка и сваока секций труб в нить 
трубопровода. 5. Сварка захлестов н катушек, б. Анкеровка трубоукладчика бульдозером в горной 
местности# ■

В равнинных условиях местности для 
трубопроводов Ш и 17 категории, в 
пустынях и зонах сыпучих песков

Таблица 0Е9

Нормы на I к* трубопровода

Материалы
Ед;
кзк.

Диаметр трубопровода, мк * КОД
стро-
кл350 400 500 600 700 600 1000 1200 1400

Трубы сталь I ,  от I.QT 1*21 1,003 1,003 1,00В 1.008 1.006 1.006 ftГ
ные км 1,006 .1 ,0 0 6 1 ,0 Об 1,005 1,005 1,005 1,005 1,004 1,004 01

Проволока кг 50 50 40 44 50 70 160_ 210 340 G2
сварочная 50 50 40 44 50 70 160 210 340



Флис КГ бб 74 52 61 72 37 i1 227 298 512 03
66 74 52 61 72 97 |I 227 293 512

Эдвкзроды п 100 100 П О п о 120 - 7 0 ,  |! зоо 370 620 ' 04
3° 30 40 40 40 50 1 50 90 180

Лес круглый и3 Q±2_ 0.3 0,3 0,3 0,4 С ,г  it Qt4 0,4 0.4 05
Ш с ., 
14-24 сн - - - - -

Ацетилен П 8,1 9.1 CD 00 10,4 I I ,  б 13. - 16.3 19 06
4,5 5,2 5,3 6,3 7,1 2,1 9,6 I I 62,8

Кислород п 17,8 18,6 17,1 18,7 20,9 24, г 32r 5 37,4 153,3 o r
8,3 9,1 9,1 9,1 10,2 —-- *  ~ 1 15,91 13,1 90

Заглушки ин
вентарные 
металличес 5.: 5 5 5 5 5

1

5 5 08
кие ПТ. 4 4 4 4 ' 4 4 ;[ 4i 4 4

Код графы от 02 03 04 05 Об 07 " 06 09

Привязка к ЕРЕР Расц.с 25-10 по 25-15, с 25-19 по 25-27



\Л
го Болотистая местность

Нормы на I  х* трубопровода
Таблица 030

Банне но ванне 
материалов

БД.
НОИ.

Диаметр трубопровода, мм Код
стро
киЭ50 400 500 600 700 800 1000 1200 1400

Труба стальные нм 1.0Г I.QT i . a r ' '1,000 1,008 1,008 1.008 1,005 1,006 01
1,006 1,006 1.006 1,005 1/005 1/005 .1,005 1/004 1,00» .

Проволона сва- 61 _§5_ 51 60 65 99 255 _ 350 580
ротная кг 51 .*55 51 50 65 99 256 350 580 02

Флис я ' 80 89 65 75 91 141 353 510 858 03
.80 89 56 75 . 91 141 353 510 058

Электроды я 142 ■ 151 155 172 200 313 500 770 1»30 - 04
43 • '45 57 52 ■ 57 92 128 150 250

-tsc круглый з 1/68 1,58 1,68 1,58 2/13 2,13 2,13 2,13 2,13
14-24 см и - - - - - - - - 05

Zockz необрез я 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,12 0,12 0,12 0,12 Об.
ные 40-50 им, _ ■ ^ _ _
2 с.
Брусья необ я 1,03 1,03 1,03 1,03 1,03 т f то 1,12 1,12 1,12 07
резные,130 ММ,
U с. - - - - - - - - -

£ г ело род и 25, з : 27,7 25,9 29 32,2 ' 58,5 59 315 - 08
12,-3 13,5 13,5 13,5 15,7 12,6 20,7 25 127



Адетялея 'к3 12
6.7

13,2
7 ,5

[го
 

^
 lo

o

Заглушся лн- 
вентарные не- 
таддячесхие

пг. • 6 , 
5

6
5

6
5

Прочие кате- 
риалн

руб. 2.5
2.5

2.9
2 .9

2 .9
2 .9

2од графы 01 02 03

Привязка к ЕРЕР

Ul
\ я

■14.7 17,3 19.2 29,*3 36 202. 09
8,9 10,6 11,6 12,5 15 87 .

6 6 6 6 6 6 10
5 , 5 5 5 5 5

3,6 * 4 3,2 6 6 б II
3,6 4 5,2 4 4 4

04. 05 Об С7 03 09

Расц. с 2$ -3 7  по 2 5 - «



Горная местность

.Нормы на I  км трубопрово
Таблица 031

Наименование
материалов

БД.
изм.

Диаметр труболровсхз, мм Код
стро-
ки350 400 500 600 7С0 ; loco !; 1200 1400

Трубы стальные км 1,01 i .a r i . a r 1,00В I | г .эоз I.OCB 1,006 1,006 or
1,006 1,006 1 ,005 1,005 ; 1 ,0® ; 1,005 1,005 :,co4 1,004

Проволока сва- 33 36 27 ■ 32 37
>* s 129 Г70 270 лэрочная кг 33 36 27 32 37 i ™49™ 128 170 270

Флюс и 47 53 37 44 52 1 -2 2 . 18Э m. 410 03
47 ’ 53 37 44 52

i 7D
180 250 410

Электроды п 130 130 139 139 155 | ^ 4 393 . 430 865 04
'21 21 30 30 30 ЗВ ' 64 80 150

Лес круглый 3 0.3 0,3 0.3 0,3 ■0,4 | 0*4 0,4 0,4 0,4
14-24 см мэ - - - - - { - - - - 05

Ацетилен и ю л 11,3 L L i 13 14 ,S ! z*jb 17 22 105 06
5,6 6,5 6,5 7,9 1 а ,*9 | Ю,2 7,7 9 48

Кислород N 22.2 23,2 21.4 23 2£,I j а - H . 42 1654r 1 ~ err
10,4 П ,4 I I .  4 11,4 12,7 \ 14,8 12*7 -14 72

Заглушки ин ЕГТ • 5 5 5 5 5 * -
: ^ 5 5 _5_ 08

вентарные ме 4 4 4 4 4 ; *, 4 4 4таллические i



Прочие иатериа- руй. 2.Х 2,5 2,5 3 3,4 iLd 5 4,5 - 09
лы

- 2,1 2,5 2,5 .3 3/ 4 4 4,3 —

Код графя or се 03 . (Л 05 06 07 08 09

Привязка к ЕРЕР * Расц. с 25-28 по 25-36

vn
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Сварка трубопровода на переходах 
через водные преграды, автомобиль
ные ж железные дороги

Состав работы
I .  Перемещение труб от склада до стеллажа трубосварочной базы. 2. Подготовка труб. 3. Сборка 

к сварка труб в сехциж. 4. Оборка ж сварка секций труб в плетя. 5* Предварительное гидравлическое 
испытание плетей. 6. Сварка плетей в об щуп нить перехода.

Таблица 032
Нормы на I км. трубопровода

Материалы
Ед. Диаметр трубопровода, им Ко:
'О ди .

35О чоо 500 600 700 800 1000 1200 1400
стой
ки

Трубы стальные км i ,a r и 1,01 1 ,0 1 1,000 1,008 1,006 1,009 1,005 1.006
1,004

01
1,006 1,006 ' 1,006 1,005 1 .005 1,005 1,005 1,-004

Электроды кг 103 a i4 140 177 205 262 605 780 957 02
8 9 II  t 14 16 21 49 60 123

Птю волока сва 44 50 61 • 58 65 88 182 ?40 540
03рочная % 44 50 61 58 65 -  88 182 340 540

флюс к 67 - Д . 92 86 98 132. 273 511 814 . . 04 .
67 75 * 92 86 98 132 273 ' 511 814

1вс круглый 
1 с . ,  хб си

X3 0,3 0,3 0,3 0,3- 0 ,4 0/4 0,4 0,'4 0,4 05



Shtztrrz  с^еои- пт. 3 2 3
ЧЭС£22 — -

1ЛеТ2Л2Я и3 3.95 Ц.31 5.24
0,6 0,6 0,7

Ezc^poz л 9.13 9,12 10.13
1 2.3 2,3 2.5

ЕсЯ гра^н ОТ 02 03

Е ?е з £З з з  к EPEP

чл
-О

3

6 , 1 2

0,8

11,44
2 , 9

3 3 . -а - _2_ 06

6,44 
0,9 ■

7.19
1.0

8.7
1.2

ю . з
1.5

20.2
4,4

07

12,45 13,15 IT 23 _2L . 08

3,1 3.3 V 6.1 1 : 21,5

05 .0 6 07 08 ч 09. и04



со 2 .2 . Тклздха н прокладка трубопровода 

Укладка трубопровода по опорам 

Состав работы
I .  Установка vs-млд-т четких ггсгвххннх к неподвижных опор. 2. Установка и снятие воем-ТЕзз: ин

вентарных опор. 3. Гклшка п-тетея труб то готовки о по с aw и сварка монтажных стыков. 4. К гетлзнке 
трубопровода на опорах- о. Окраска металлических подвижных и неподвижных опор алсминиезоя хтаскоЯ.

Еоркн на I  км трубопровода
Таблица 355

Наименованне 
материалов

£Д.
ИЗГ-

1
IzawsTD трубопровода, мм г1; КОД

!' 350 1 4G0 i 500 600 700 800 IGCG || 1200 1400 j
: сттс 
: 23

Неталлоконструк- т ’ с , 91 0.99 1,03 2,68 4,46ции подвижных и 
неподвижных опор в

К с .51 5 5 5 01

Электроды ЕГ ■: 17 26 22 26 22 39 68ъ 84 21 02
Кислород К" ; 2,53 2,64 2,21 2,66 2,98 3,53 4,59 5,37 17,6 04
Ацетилен ♦» I I.C3 0,93 1,25 1,48I» J.3 1,87 2,22 10,74 05
Металлоконструк
ции временных

0 .II4инвентарных опор я* 0,114 o . m 0,114 0,114 0,114 0,114 0,114 C .II4 05
Алюминиевый по
рошок ЗЛ4 j2,25 0.29 Л -»Т Г\ гу _ 0,84 1,29I 7 3 Г,45 1,45 1.45 07
Код графы !• 02 03 j1 04 J С5 05 07 08 09
Привязка к £Р£? ?гс ц , -  2^55 по 2 5-63



Прокладка трубопровода чеоеэ водные преграды 
шириной по зеркалу воды от 10 до 30 м

Состав работы
I . Установка к снятие концевых заглушек, 2. Перемещение плети трубопровода от песта сборки к 

тганпее. 3. Укладка оснащенной плетя в траншей. 4. Псокладка тросов чёоез водную преграду. 5. Про
таскивание плети и поокладха трубопровода.

Таблица Q34
Норны па I переход

Наименование
материалов

Вд.
игн. Диаметр трубопровода, мм Код

350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400
стро-
ки

Патрубки с эя г - 
дуякаын т 0,02 0,03 0,03 0.04 0,05 0,06 0,1 0,15 0,25 от

Электроды кг 4 4 5 б 7 9 21 29 41 02
Ацетилен и3 0,51 0,5 0/52 0,57 0,62 0,63 0,8 1,04 3.4 оз
Ехслород и 2 1,8 1,8 2 С 2 з д 4/3 17/4 04
Трос стальной J-I2MM к 13,1 - - - • ** 05
То хе 1-20ш Й « • 8,2 8,2 8,2 6,2 8,2 ( - *■ Об

’  Л-25им п - - ' - - - 13,т 13.1 13,1 07
ло д графы 01 Q2 ' 03 04 05 Об

- 5 J Q3 09
Привязка к ЕР ЕР Расц. с 2j - «  по 25-Т2



Прокладка трубопровода на болотах не то док сплава 
Состав работы

I* Устройство, разборка стапеля к опуокового пути. 2. Устройство и разборка опор зля анке
ровки механизмов. 3. Приварка я срезка буксирного оголовка и прокладка тросов через болото.
4. Перемещение оснащению: плетей трубопровода со стапеля на пусковую доводку. 5. Псотаскявание 
я укладка трубопровода через болото. '  ^

Таблица 035
Нормы на 100 м трубопровода

Наиме новашга 
материалов

ЕД.
кзм*

Диаметр трубопровода, мм КОД
5 0 0 600 ТОО 800 1000 1200 1400

стро-
ни

Лес круглый 
12-14 см

м3 I 1,03 1,03 1,03 1.03 1,03 1,03 01

Металлоконструк
ции рельсовой 
спусковой дорож
ки

т - 0,56 0,58 0,58 0,58 0,58 0,58 0,53 02

Трос 32 мм' м 44,7 44,7 44,7 44,7 44,7 44,7 44,7 03
Заглуаки инвен
тарные металли
ке скае

ИТ. I I I I I I I 04

Ацетилен м3 0,28 0,31 0,33 0,34 • 0,43 0,56 1,84 "05
Кислород И 0,97 I . I 1,2 I . I  ' 1,55 2,33 9.4 Об
Электроды кг 3 3,1 3.5 5 10,5 14,4 ■ 20,4 ОТ



П рочие н а тер н а лы  
(с к о б ы  с т р о и т е л ь 
ны е)

py<J. 1 .6 1 ,6 1 , 6 1 . 6 1 . 6 1 .6 1 .6 08

Код графы 01 02 03 * ОЬ А 05 Об 07

Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-73 по 25-79



Бестраняейкая прокладка стальных гохухов способом горизонтального бурения
Состав работы

I .  Ушнреннв траншей до размеров котлованов с обратной засыпкой. 2. Сборка, сварка я антикор- 
^озяоняая изоляция кожуха. 3. Установка напраВляоцхх тележек. 4. Сборка шнеков я установка кожуха. 

Монтах бур о во Я установки, б. Бурение. 7. Раэборха ннеков. 8. Леконтах буровой установки*

Таблица 036
Норки на 100 к кохуха

Наименование
материалов

ЕД.
изк. 350 1 400 1 500 600 (700-800 1000 I 1200 1400 Код

_ Диаметр кохуха, кк стро-
ки

500 600 700 800 1000 1200 1400 1700
Дес круглый 
14-24 ск к3 3.4 3,4 3,4 3,4 3,4 3.4 3.4 3.4 01
Доски И с., 
25 их N 0,2 0.2 0,2 0,2 0.2 0.2 0.2 0,2 02
Трубы стальные к 101 101 101 101 101 IQI 101 101 03
Злектродн кг 21.6 30,6 34,9 39,9 62,9 79.3 ■ 168,5 196,5 04
Штилек к3 0,53 0,57 0,63 0,63 0,8 1.06 2,9 2.9 05
Джслород и 1,83 2,06 2.23 2,23 2,93 4,4 12.4 12.4 06 -
Скола эпоксид
ная кг 22,2 26,5 30,2 34,4 42,8

*

5I.-I 59,5 72,1 07
Стзердитель к 
сколе я 5.5 6,6 7.7 8,6 10,7 12,8 14,9 18 08



П р о ч и е  м а т е р и а 

л ы  ( г в о з д и  9С м ы ) Т Г ^ -.г*

М
*

О

0.1 0,1 0.1 0.1 0.1 0.1 0,1 09

К о д  г р а ф а Г о т =2 ii С З  - 04
---- fc

05 О б 07 C8

П р и в я з к а  к  Е Р Е Р  Р а с с .  с  25-107 п о  25-114



;'J . Протаскивайте ш втай трубопровода через кохух

Состав работн

I .  Тхдзхха лехней в транш;г и установка тзкелахннх приспособлений* 2. Опускание и укладка 
плетя трубопровода в траншап. з. Протаскивание троса через кожух о эастроповхой плети. 4." Протас- 
кхъ&вхе п д тх  трубопровода в кохух. 5. Расстроповка троса, снятие тахелахннх приспособлений к 
убери лехзаХ хз траншеи.

Таблица 037
Норин на 100 и кохухл

Haacs£C33EZ3 
«гат* реалов

ЕД*
язи.

Диаметр трубопровода, мм Код
стро-
ки

350 400 500 500 700 600 1000 1200 1400

хгттхях 
14-24 СИ

и 3 0,-04 0,04 0,04 0.04 0,06 0.06 О.'Об 0,06 О.'Об сш

Sxexrpcxs - J T  .. 3.4 3.9 4/8 5,-7 б,б 7 ,5 9,3 п д 12,9 02
iS S X E S i и3 0.42 0,<41 0,03 0.33 0,41 0.~5Э 0,-67 0,87 2,83 оз
Гжслорсх я

1.7 Г. 47 1,07 •1.2 1,33 1.63 2.4 3,6 14,49 04
Ssrzyzsz хнэен-

хзтадди-
42CXZ2 ВТ. 3 3 3 . 3 3 3 3 3 3 05 ’
Tees стзльаэй, 
.3D юг

и 13.3 13.3 13,3 14,‘7 14.7 14.7 14,'7 14,7 14,7 г Об-

1зд rp a ia аг 02 03 04 05 Об 07 08 09 1
Epxsssn  х 2?ЕР Расц* с 25-115 во 25-123



2**3. Монтах запорной арматуры трубопровода
Ззхзихкн стальные под сварку на неФтепродуктопроводах. Сборка и 
установка узла задвихки. Устройство фундаментов и гравийно-щебе
ночной площадки узла

Состав работы
Сборка и установка узла задвихки

I.* Подготовка задвихки и установка. 2* Сборка задвихки и трубных заготовок. 3* Установка узла 
задвихки на готовое основание. 4. Врезка в трубопровод узла задвихки. 5. Усиленная изоляция труб
ных заготовок и задвихки* 6. Установка привода задвихки. 7. Окраска металлических конструкций/.

Устройство фундаментов и гравийно-щебеночной площадки 
узла задвихки

I .  Рытье котлована под узел, 2. Уплотнение основания под фундаментные плиты щебнем или гравием. 
3. Установка сборных хелезобетонннх Фундаментных плит под узел и площадку управления. 4. Засыпка 
котлована с послойным трамбованием. $• Устройство гравийно-щебеночной отмостки (площадки) узла.
6. Окраска металлических конструкций.

v Таблица Q38
Нормы на I  узел задвихки

Наименование
иатериалоВ|

£д« Диаметр задвихки, !ММ Код
И JM*

500 600 700 800 1000 1200
и I у V—
ки

Задвихки стальные пгг. I I I I I I ♦ ОТ
Узлы трубопровода 
и трубы диаметром 
50CW200 мм т 0,59 0,85 0# 98 • ■I.4I 1,75 2,1 ое
Металлические кон
струкции площадки 
управления II 0,13 о д з

1
0,13 0,16 ОД б 0,17 03



Прододхение табл.ОЗЗ

Наименование
катернадов

Ел. 
изк •

Диаметр задвижки, ИМ Код
500 600 , ТОО 800 1000 1200 | с.?о-

[ ..

Плита фундаментные 
аз бетона наркн 
К 200 аркатуры 
-31 гг/к3, ооьеион

до 0,2 мэ 0,47 0,47 0,3 0,3 0,3 0,3 С*
от 0,2

0,29до I и - - о,$з 0,23 0,29 05
Кольца хелезобетон- 
нне 700 нх И 1,05 1,05 1,05. 1,05 1,05 1,05 С6
Стахь яне детали 
холодца контроль
ного на но не тр а т 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 ■ 0,02

t
/V»

$ебекь н3 1,93 1,93 1,93 1.93 1,93 1,93 сз
Бятунно-ре зино вал

0,09 0,1 0,12 0,13настлха , т - — сэ
Зенитная обертка к2 20,6' 24,2 28,1 31,4 39 46,6 10
Нолике риал лента * 9,2 10,9 12.5 14,2 59,5 71,2 п



Электроды кг 18 22, В 24,4 30 37,8 45 12
Кислород м3 0,88 1,05 1,04 1,04 1,4 2,1 13 :
Ацетилен II 0,17 С,21 0,21 0,21 0,27 0,35 14

Прочие натериалы 
(сурик, олиФа tпиг
мент, ветошь, битум, 
бензин) руб. 0,8 т I 1,3 1.5 1.8 15

Код графы 01 02 03 04 - 05 05
Привязка к ЕРЕР Ргсц. с 25-124 по 25—141

<Т\



Краны линейные стальные газовые для баоколодезной установи 
на газопроводах. Сборка я установка узла крана.

Состав работы
I .  Подготовка крана к установке. 2. Сборка крана и трубных заготовок. 3. Установка узла крана 

на готовое основание. 4. Врезка в трубопровод узла крана. 5- Усиленная изоляция трубных заготовок 
и крана. 6* Установка привода храла. 7. Окраска металлических конструкция.

Таблица 039
Нормы на I узел крана

Наименование
материалов

Ел.
язи.

Диаметр трубопровода, км Код
350 400 500 700 800 1000 1200 1400

стро-
ки

Вентиль стальной 
ЗВ-Ш ИТ. 2 2 - ОТ
Вентиль BBIM 
25-160 - и 4 4 2 2 2 2 2 2 02.
Краны стальные 
газовые пробко
вые проходные 
диаметром 80 км I» 4 4 4 4 4 4 03
Краны стальные 
газовые шаровые 
равнопроходные ft I ■ I I I I I I I 04
•Узлы трубопрово
да из труб диа
метром

40-80x4,5 т 0,-ОД 0, ОС 0,02 0/02 0,02 0/02 0,02 0,02

* 05 

05
325x10 и 1,89 - - - - - - _ 06



400-1400 т - J 2,74 2,84 4,72 6,46 8,42 10,1 . 17,6 07
Битумно-резиновая
мастика кг 22,7 33,6 41.8 57,12 57,12 _ — 06
Защитная обертка 32.1 42 52,6 70,5 78,5 98,5 117 * А 141 09
Полимерная лента п 27.1 35,5 44,4 60 68,3 106 126,6 161,8 10
Электроды кг 10,66 14,88 19,08 25,48 31,08 38,88 46,08 77,7 и

Кислород и3 1,61 1,72 2,48 2,64 2,64 3 3,7 8,2 12
Ацетилен н 0,33 0,35 0,45 0,49 0,49 0,55 0,63 1.2 13
Прочие материалы 
(сурик,олифа,пиг
мент, ветошь, битум, 
бензин) руб. 1.8 4,4 5,3 6,3 6,4 8,6 И .2 12,7 14

Код графы а г 02 03 04 05 Об 07 08

Привязка к ЕРЕР Рас** о 25-142 по 25-157

С\
4 0



Устройство фундаментов я гравийно-щебеночной площадки 
узла крана

 ̂ Состав работы
I .  Рытье котлованов под узел. 2. Уплотнение основания под фундаментные плиты щебней или гра

вием, 3. Установка сборных железобетопных плит сод узел к площадку управления. 4. Засыпка котло
ванов с послойным трамбованием. 5* Устройство гравийно-щебеночной отмостки (площадки) узла. 6. Ок
раска металлических конструкция.

Таблица 040
Нормы на I узел крана

Наименование
материалов

Ед.
изм. •Диаметр трубопровода, км Коз г

350 400 500 700 800 1000 1200 1400
1 СТ~С — 

7Z ]
Плиты фундамент
ные из бетона 
М 200, арматуры. 
31 кг/'смг 

объемом
0,2 и3 0,2 0,32 0,31 0,05 0,15 0,15

!I

f
01 [

до I 11 0,24 0,72 0,98 1,77 1,89 I .7 I 1,97 0,07 С 2  !
более I и - - - - — 1.2 2.3 5 , 9 2 сз 1

Металлические 
конструкции пло
щадки управления т 0,13 •0,38. 0,38 С, 33 0,41 0,41 0,42 0 , 4 2

t
С4 ;

Щебень к 3 3,1 4,7 4,8 9 11,8 12,8 13 ’ 14,3 С 5  '
Бетон М 200 п 0.1 0,15 0,2 0,25 0,25 .0,45 0,6 0 , 7 6



Прочие ка те р и а л н  
(о я т у и , д р о в а; p y tf. 1,1 3,7 4 , 2 5 6 , 4 7 , 6 1 0

1

1 5 . 2  | ОГ
(

Код граф н 01 02 03 04 0 5 "06 j , 07 с е  j

П р и в я зка  к  ЕРКР Р а с ц . с 2 5 -1 5 8  по 2 5 - 1 6 5



Обводная линия газовых линейных кранов. Сборка и установка обводной 
г2 линии с краном. Устройство фундаментов под обводнуо динио.

Состав работы

I- Рытье котлованов под фундамент. 2. Уплотнение основания щебнем. 3. Установка сборных желе
зобетонных фундаментных плит. 4. Засыпка котлованов с послойным трамбованием. 5. Сботжа коана и 
трубних заготовок обводной линии. 6. Установка и приварка обводной линии к трубопроводу. 7. Изоля
ция обводной линии и крана.

Таблица Q/|I
Нормы на I обводную линис узла крана

Наименование материалов Бд • . Диаметр трубопровода, мм Код
изк; 350 400-500 700 ] 800-1400 СТРО-

ки*
Диаметр обводной линии, мм

100 150 200 300
Бганы ста ль яке газовые 
пробковые проходные шт. I I I _ 01
Бтгзы стальные газовые 
паровые равнопроходные » - - - I 02
Узлы трубопровода из 
труб диаметром ЮО-ЗООмм т од 0,21 0,42 0,88 03
Гхгты Фундаментные из 
бетона к 200, арматуры 
31 кг/м3 объемом до 
0,2 и3 0,29 0,48 0,48 ^ 0,51 04
Щебень 1* 1,65 1,76 1,76 2,42 05
Битумно-резиновая мас- 
типа ■ кг J 5 ,С» 5,9 11,8 ' 22,7 Об



Защитная обертка я2 3,86 6,09 9,45 16,09 07
Полимерная лента ■ 5 6 7,6 12,41 08
Электроды кг 1,12 3,08 5,42 11,74 09

ТСислэрод к3 0,21 0,38 0,52 0,76 10
Ацетилен и 0,05 0,01 0.1 0,15 II
Прочие материалы (су
рик, олифа,пигмент.ве- 
тоиь,битум,бензин) pytf. 0,3 0,3 0/3 0,5 12

Код графы or 02 03 04
Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-166 по 25-175



2 Свечи вытях гее к продувочные. Устройство свеча.
Состав работы

I .  Установка сборной бетонной колония оголовка свечи. 2. Сварка я ухладхз в гсап тп  стальных 
труб свечя. 3. Сборка и сварка узла крана л трубопровода свечи. 4. Антихлоразлозная хголядия тру
бопровода ж крона, уложенного в тразиев. 5. Окраска стальных частей оголовка трубы крана.

Таблхцз 042
Норны на I  свечу длиной 25 н л на 10 н изменения длины трубопровода свеча

Валке но ванне 
натериалов £д • 

язн. Диаметр трубопровода’свеча, км Код
зштяэ[Н О Й продувочный пои изменении кланы на та к стро

ки80 100 100 150 200 300 80 100 150 203 300
Вентиль ЭВ-Ш ВТ. - - I I I I _ 01
Вентиль БВДО- 
-25-160 я - - - 2 2 2 - _ 02
Крени сталь
ные газовые я - - - I I I .. 03
Колонка света 
13 труб я I I I I I I _ —, 04
Узлн трубопро
водные нз тоуб 
дкаиетрси 80- 
-300 иж т 0,28 0,32 0,32 0,57 1.24 1,96 0,1 0,13 0,23 0,42 0,79 05
Бнтукно-резкно- 
вая ко стиха я 0,06 0,07 0,С8 0,11 0,16 0,24 0,02 0,03 0,0* 0, Сб 0,09 Об
Вркзол и2 0,7 10,3 II 15,6 21,5 32,1 3,5 4,2 5,9 з 11,7 07



Кислород м3 - - 0,21 0,38 0,52 0,7б - - - - - 00
Адетклен « - - 0,05 0,07 0.1 0,15 - - - - - 09
Электро дн н 0,21 0,3 0,98 1,68 4,68 10,18 0,21 0,3 0,56 1,48 3,12 10
Прочие матери
алы (сутзик, 
олифа,пигмент, 
ветошь ,бпту1Г- 
бензин,дрова) руб. 1,3 1.4 1.4 1.5 1,7 2,5 . . . I I

Код графы ОТ 02 03 0* 05 Об 07- 00 09 10 11 1
Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-186 по 25-209



Установка фундаментов под свечу 
Состав работы

I .  Рытье котлованов под оголовок свечи, 2. Уплотнение основа
ния щебнем под фундаментные плиты. 3. Установка сборных железобе
тонных фундаментных плит под кран. 4'. Засыпка котлованов с послой
ным трамбованием. 5. Устройство гравийно-щебеночной площадки.

Таблица 043
Норны на I свечу

Наименование материалов Ед.
изи.

Диаметр трубопроводаi свечи, мм Код
стро
ки80-150 200 I 300

Плиты фундаментные из 
бетона марки 200, ар
матуры 31 .кг/иэ, объе
мом 0,2 . и3 0,05 0,05 0,05 01
Щебень II 0,15 ' 0,17 0,15 02
Битум кг 13.2 15 2Ь 03
Прочие материалы PJd. 0,2 0,2 0,31 04

Код графы 01 02 03

Привязка к ЕРЕР Расц. <з 25-186 по 25-209

Тб



2?4. Изоляционные работы
' Антикоррозионная изоляция полимерной лентой и укладка в тракшеп трубопровода.

Состав работы

I . Приготовление грунтовки. 2. Подъем и поддержание трубопровода тоубо укладчиком во время 
очистки и изоляции. 3; Очистка трубопровода и нанесение грунтовки. 4. Обертывание трубопровода 
полимерной лентой в один или два слоя и защитной оберткой. 5. Изоляция катушек, захлестов и уг
лов поворота, 6. Уклад ха трубопровода в траншея.

Нормы на I  км трубопровода
Таблица 044

Материалы Ед. Диаметр трубопровода, нм Код
- стро

киизм. 350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400

Груиовха кг 239 271 335 400 460 525 •655 784 913 аг
iesTa похи- 
нерная нзохя 
двойная

к2 Г 380 
2820

1560
3180

1930
3960

2300
4710

2650
5420

3030
6190

3770
7700

4520
9250

5260
10760

СВ

, I
Обертка за
щитная II 1320 1490 1850 2210 2540 2900 3610 4330 5040 оз
loo круглый 
А ом 16 см к8 0,09 0,09 0,09 0,09 0,12 .0,12 0Д2 0,12 0,12 04
Код графы СШ 02 03 04 05 06 07 00 09
Привязка х ЕРЕР Расц. с 25-256 по 25-273



Антикоррозионная изоляция полимерной ленто?. трубслсозсда 
на переходах через водные преграды, автомобильное i: же
лезные д о р о г и

<• Состав работы .
I.- Подъем плети трубопровода. 2. Приготовление грунтовки. 3. Очистка плети трубопровода и 

■нанесение грунтовки. 4* Обертывание плети трубопровода полимерной лентой с одновременным нане
сением защитной обертки. 7. Перестановка машин с плети на плеть.

-~.Табл£ца 04^
Нормы на I юг трубопровода

Материалы ЕЛ. Диаметр трубопровода, ни Код
изи. 350 400 ■ 500 600 700 800 1000 1200 1400

стро-
ки

Грунтовка кг 1 239 271 335 400 460 525 655 784 913 от
Лента поли
мерная изо
ляционная 2820 3180 3960 4710 5420 6190 7700 9250 10760 02
Обертка за
щитная «1 1320 1490 1850 22Ю 2540 2900 3610 • 4330 5040 03

Лес круглый 
Ш с.у 16 qr и3 0,09 0,09 0,09 0,09 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 04
Код графы 01 02 03 04 05 Об 07 00

Л ? ___ 1Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-328 по 25-336



Нанесение дополнительной защитной обертки 
яа изоляционное покрытие трубопровода

Состав работы
!• Нанесение дополнительного слоя защитной обертки на изоляционное покрытие трубопровода.

Таблица 046
Норин на I км трубопровода

Мак ржали Ед.
МИ.

Днакетр трубопровода, ии Код
стро-
хи350 400 500 600 700! 800 1000 1200 1400

Обертка за
щитная *2 1320 1490 1850 2210 2540 2900 3615 4340 5050 01
Ход графи 01 02 03 04 05 Об 07 СВ 09
Привязка х

>ЕР Расц. с 25-337 по 25-345

a



00о

Антикоррозионная битумно-полимерная изоляция 
я у кладка в трансе о трубопровода

Состав работы ■ *. *'
I .  Приготовление грунтовки н изоляционной мастики. 2. Доставка разогретой мастики на трассу 

битумовозами. 3. Подъем и попдегхиваяле трубопровода трубоукладчиками во время очистки и
изоляции, 4. Очистка трубопровода и нанесение грунтовки. 5. Нанесение мастики, армируощего мате
риала и защитной обертки. 6. Изоляция катушек, захлестов и углов поворота. 7. Укладка трубопро
вода в траншеи.

Таблица 047
Нормы на I км трубопровода

Материалы ЕД. Диаметр трубопровода, им Код
изм. 350 400 500 600 700 800

стро-
КИ

Грунтовка КГ. 239 ' 271 335 400 460 525 от
Мастика изоля
ционная т 6,42

9,03
. 7.25 

10,2
8,99
12,6

10.7
15

1 Ы
17,3

14.1 
19,7

02

Материал армя- 
рулщкя 1350

1350
1520
1530

1880
1890

2230
2250

2550
2560

2900
2910

оз



Обертка за 
н а л

Л е с  к р у глы й  
Ш с , , 16 с н

К од  граф ы

1 3 50

1360
1520
1530

0,09 0 ,0 9

£ 02

П ри вязка  к ZTZ2

1880
1890

2240
2250

2570
2580*

2930
2940

1 Ч

0 ,09 0 ,09 0,1? 0,12

03 0* '  ° 5 '
06

Р а с д ,  с  2 5 - 2 1 *  по 2 5 -2 2 5



Й

Антикоррозионная битумно-полимерная изоляция трубопровода на 
переходах через водные прегради, автомобильные и железные дороги

Состав работы
I .  Подъем плети трубопровода. 2. Приготовление грунтовки и изоляционной мастики. 3* Очистка 

плети трубопровода и. нанесение грунтовки. 4. Нанесение 2-х слоев мастика с армирующим материалом. 
5. Нанесение обертки защитной, б. Перестановка машин с плети на плеть.

Таблица 043
Нормы на I км трубопровода

Материалы ЕД. Диаметр трубопровода, мм Код
CTuO-нзм. 350 400 500 600 700. 800 кн‘

Грунтовка кг 239 271 335 400 460 525 01
Мастика изоляцион
ная . т 9,03 10,2 12,6 15 17,3 ' 19,7 02
Материал армирув-
ЦИЙ «2 1360 1530 1890 2250 2560 2910 05
Обертка; защитная IV 1360 1530 1890 2250 2850 2940 04
1*о круглый 
Я с .,
14-21 см »3 . 0,09 0,09 0,09 0,09 0,12 0,12 05

Яод графы at 02 , 03 *04 05 Об
______________1

Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-250 по 25-255



2.5. Очистка полости и испытание трубопровода 
Очистка полости трубопровода с пропуском очистительного устройства

а) продувка воздухом 
Состав работы

I .  Монтах и депонтах инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками и 
продувочных патрубков).* 2. Кентах и демонтаж трубопровода и асиатуоы присоединения компрессорных 
установок. 3. Закачка воздуха в ресивер с предварительным испытанием его на герметичность. 4. Про
дувка трубопровода воздухом с пропуском очистного поршня. 5. Наблюдение за состоянием трубопрово
да во время продувки и предварительного испытания ресивера на герметичность.

Таблица 049
Нормы на I км трубопровода

Наименование ЕД. Диаметр трубопровода, мм Eoz
материалов U3M. 350 400 500 600 700 8 00 1000 1200 I4C0

СТ PC—
rz

Очистное уст
ройство
Задвижки диа
метром 150* 
—300 мм

ЕТ. 0,0 б 0,06 0,0б 0,06 0,06
I

0,06 0,06 0,06 0,06 CL

я 0,077 0,077 0,077 0,077 0,077 0/077 0,077 0,077 0,077 С2



Прадаххбнло таСд.049

Еагмеяоваяяв ЕЛ« 
изи#

Диаметр трубопровода, им Код
стро

Ж 3 ТРГ пдЛОд
350 400 500 600 ТОО 800 1000 1200 1400 ям

Хдтрубкм проду
ве т о л  со сфе- 
; г * ! с г ш  гал*
Д7ЕХДЖХ т 0,021 0,С25 0,(27 0,055 0/056 0,'0б5 0Д06 0Д39 0,223 03

7 и з  трубоггро- 
ьехл додхдгчв- 
ш  хдьметром
:з > з с с  и * я 0,023 G/023 0,(23 0,-059 0,059 0,059 одев 0/103 0,108 04

JLzeriiSH » 3 0,08 о .ш 0,03 0 ,П G/ П о; 12 0,14 0,17 й,бз 05

Хдедэрод я 0,31 0,23 0,28 0,39 0,41 0,42 0,5 0,65 2,05 06

Тхегтро ды КГ Г I I I X ' I 3 6 8 07



Ирочга катё- 
рхахн (хрепех- 
гне гетахк, 
жаясжетры, 
гр сы ах ы  па- 
рэлжтовне) руб. 2 ,6 2.6 2 ,6 7 ,3 7,3 7 ,3 15,5

6

15.5 15,5 08

Гог графи (Я ® 1оз о* 05 Об 07 08 09

Пржзяата к ЕРЕР Раса, с 25-774 по 25-382

8



$
d) продувка природный газон

- состав роботы ^
I* Монтах и деионтах инвентарпых узлов подключения (патрубков со сферическими заглушкат  к 

продувочных патрубков)* 2. Контах я деионтах трубопровода, арматуры подключения к действующему 
газопроводу, з* Перепуск газа и вытеснение из трубопровода воздуха. 4. Продувка с пропусков очис
тительного поршня. 5. Наблюдение за состоянием трубопровода во время продувки.

Таблица 050
Норин на I  ки .трубопровода

Наименование
материалов БД.

иэм.
Диаметр трубопровода, им Код

стро-
Кй350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400

Газ природный 1000 и3 2,9 4 5,9 8,5 и , б 15,2 23,7 34 4б»4 or
Очистное уст
ройство шт. * 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 о,сз 02
Задвихкк диа
метром 150-.
• 300 мм ч 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 03
Патрубки про
дувочные со 
сферическими

«

заглушками Т o ,a w 0,СИ6 0,017 0,033 0,035 0,-04 0,065 0,036 0,136 04
Узлы трубопцо- *
вода подхлюче-
ния диаметром *
150-300 мм и

0.023 •0̂ 023 0,023 0,059 0,059- 0,059 0,108 0,105 0/108 05



Ацетилен и9 0,05 0,05 0,05 0,07 0,07 0,С7 0,06 0,09 0,29 06
Кислород и 0,17 0,16 0,16 0,25 0,26 0,25 • 0,3 0,35 0,65 ОТ
Электроды кг I I I I I I I 2 3 00
Прочие.интерва
лы (крепежные 
детали,маномет
ры, прокладки 
паронитовые) pyd. 1,8 1,8 1,8 5.2 5,2 ' 5.2 9,1 9,1 9,1 09

Код графя 01 02 03 (Л 05 05 07 08 09
Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-392 по 25-400

S3



в) промывка водой 
Состав работа

I .  Монтах х жп-zrzx инвентарных узлов лодкдпчения (патрубков со сферическими заглушками я 
промывочных nsriT^EL 'ij. 2 . Ко ягах I  депонтах трубопровода, подводящего воду от опрессовочно-нако- 
пятедьных а гр е га т а  г атжатуры. з .  Заполнение трубопровода водой и пропусх очистительного поршня. 
4. Промывка воьэа после выхода пороня. 5. йаблпдение за состоянием трубопровода во
время промывхх.

Таблица 051
Нормы на I  км трубопровода

Наименование 1 IX . Диаметр трубопровода, нм Кох
стро-
киматериалов ‘ ш . 350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400

Задвнххх диамет- •
ром 150-300 мм. 2=-. 0.02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 . 0,02 0,02 ОТ
Патрубки проду- 1 
вечные со с фес з -  i 
ческимн заглух- [ 
каки | 0,019 0,022 0,024 0,051 0,055 0,05 0,096 0,125 0,2 02
Узлы трубопрезе- | 
да подкдзченхл 1 
диаметром 150- f 
300 мм 5 Щ 0,023 о.оез 0,023 0,059 0,059 0,059 0,106 0.108 0Д08 03
Очистное устрсз- 1 
ство р г г . 0.03 0,03 0,03 0,03 0,03 о.оз 0,03 0.03 0,03 04
Ацетилен ||

г' V
?1;

X3 0,05 0,05 0,06 0,08 0,09 0,09 од 0,12 0,43 07



Кислород м3 0,22. 0,2 0,2 0,3 0,31 0,32 0,37 0,45 1,25 - 05
Электрода . кг I I I I I I 2 3 5 Об
Прочие материа
лы (крепежные 
детали,маномет
ры,прокладки 
паронитовые)

ь

” руй.

•»

2,8 2,9 3 8 8,2'. 8,2 14,5 14,6 15 07

Код графы ОТ 02 03 04 05 Об 07 . 08 09
! Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-410 по 25-418
t

ii

&



VD
О

Испытание трубопровода на прочность и проверка на герметичность
а) воздухом от передвижных компрессорных установок

Состав работы
I .  Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками).

2. Монтаж и демонтаж трубопровода и арматуры присоединения компрессорных установок. 3. Заполнение 
трубопровода воздухом и испытание. 4. Наблюдение за состоянием трубопровода в период всего испытаниям

Таблица 052
Нормы на I км трубопровода

Наименование БД. Диаметр трубопровода, мм Код
стро-
киматериалов изм. 350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400

Задвижки диамет
ром 150-300 мм шт. 0,011 0,011 0,-011 0,011 0,011 0,011 0,(Л1 0,-011 0,011 си
Патрубки проду
вочные со сфери
ческими заглуш
ками т 0,002 0,002 0,002 0,007 0,007 0,007 0,012 0,016 0,024 02
Узлы трубопрово
да подключения 
диаметром 150- 
300 мм 11 0,006 0,006 0,008 0,-02 0,02 0,'02 0,036 0,036 0,036 03
Ацетилен м3 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,08 04
Кислород и 0,05 0,05 0,05 0,08 0,08 0,08 0,09 0,'И 0,24 05



Прочие-материа
лы (крепежные 
детали,маномет
ры, прокладки 
паронитовые) РУб‘. #4 , . 0,4 0,4 I ; I I 1,8 1,8 1,8 Об

Код графы 01 02 03 04 05 Об 07 08 09
Привязка к.ЕРЕР Расц. с 25-428 по 25 -̂436

40



б) природным газом 
Состав работы

I .  Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками);
2. Монтаж и демонтаж» трубопровода и арматуры подключения к действующему газопроводу и к дожимным 
компрессорным установкам; 3. Перепуск газа из действующего газопровода, вытеснение из трубопровода 
воздуха и испытание. 4. Наблюдение за состоянием трубопровода в период воего испытания. j

Таблица 053
Нормы на I км трубопровода

Наименование Ед. Диаметр трубопровода, мм Код
стро—^материалов изм. 350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400 ки

Газ природный; 1000 м3 1,87 2,45 3,82 5,47 7,42 9,72 15/91 21,74 29,56 01

Задвижки диамет
ром 150-300 мм . шт. 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 0,018 02

Патрубки проду
вочные со сфе
рическими заг
лушками т 0 , 0 0 2 0,002 о , о с е 0,007 0,007 0,007 0 , 0 1 2 0,015 0/024 0 3

Узлы трубопрово
да подключения 
диаметром 150- 
-300 мм II , о ; о о б 0,008 0,006 0,02 о ,  с е 0,02 0,036 0,036 0,036 04

Ацетилен м3 О / И 0,01 0,01 0,02 0,02 о / с е 0,03 0,03 0,08 0 5

Кислород н 0,05 0,05 0,05 0,08 0,08 0,08 0,09 0,11 0,24 0 6



Прочие работы 
(крепежные де
тали, маномет

ры, про кладки 
паронитовые) руй. 0,6 ' 0/6 0,6 1,7 1,7 1,7 3 Д ЗД 3,1 07

Код графы ОL 02 03 04 05 06 07 08 09
Привязка к ЕРЕР Расц, с 25-446 по 25-454

i
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ч> в) гидравлическое испытание 
Состав работы

I»1 Монтаж и демонтаж инвентарных узлов подключения (патрубков со сферическими заглушками).
2. Монтаж и демонтаж трубопровода и арматуры присоединения исполнительно-опрессовочных агрегатов.
3. Наполнение трубопровода^шодой и испытание трубопровода. 4. Наблюдение за состоянием трубопровода 
в период всего испытания.

Таблица 054
Нормы на I км трубопровода

Наименование Ед; .Диаметр трубопровода, ММ Код
материалов > изм. 350 400 500 600 700 800 1000 1200 1400 стро

ки
Задвижки диаметром 
150-300 ми пгг« 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 01
Патрубки продувоч
ные со сферически
ми заглушками т 0,002 „0,003 0,004 0,01 0,01 0,012 0,018 0,023 0,036 02
Узлы трубопровода 
подключения диа
метром 150-300 мм и o.oir 0,011 0,011 0,03 0,03 0,03 0,054 0,054 0,054 03
Ацетилен м3 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,'04 0,04 0,12 04
Кислород п 0,07 0,07 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,16 0,36 05
Прочие материалы руб. 2,1 . 2,1 2,1 2,5 2,5 2,5 3,8 3,8 3,8 Об
Код’графы 01 02 03 04 05 Об 07 08' 09
Привязка к ЕРЕР раСц. с 25-464 по 25-472



2 .6 . Монтах здания из блок-боксов 
Здания из блок-боксов для нефтеперекачивающих 
и компрессорных станций на магистральных тру
бопроводах. нефтяных и газовых промыслах 

Состав работы
I .  Распёковка, осмотр, расконсервация блок-боксов на накопи

тельной площадке и доставка их к месту установки. 2. Установка и 
сборка блок-боксов в проектное положение с выверкой и закреплением 
на фундаментах. 3. Установка панелей покрытия в проектное положе
ние или устройство общей, кровли из профилированного настила. 4 .Ус
тановка доборных панелей. 5. Приварка стальных пластин соединения 
блок-боксов, б. Утепление стыков соединений между блок-боксами.
1. Установка дефлекторов. 8. Монтаж и испытание трубопроводов и 
воздуховодов в блок-боксах. 9. Устройство перегородок в отдельных 
боксах. 10. Масляная окраска отдельных мест после сварочных и мон
тажных работ.

Таблица 055
Нормы I  т массы блок-боксов

Наименование БД. Здания блок-боксов Код
стро-
киматериалов ИЗМ.‘ много бок

совые
однобоксовые 
и спаренные

Электроды. КГ "3 - 01
Кислород м3 0/01 0,7 02
Ацетилен и 0,005 0/13 оз
Доски П с . ,  40 мм и 0,17 04
Олифа КГ 0,06 0/11 05
Белила ' . II 0,06 0,13 06
Сталь угловая нерав ' .
нополочная 32 мм т 0,006

•

07

95



Продолжение табл. 055

Наименование ЕД,- Здания блок-боксов код
ЛФЛП»-*материалов изм. многобок

совые
однобоксовые 
и "спаренные

и 1
ки

Трубы стальные черные 
обыкновенные (неоцин- 
кованные) диаметром 
1 0 0  мм м 0 , 1 2 08
Битум нефтяной кровель
ный БНК т 0,006 09
Прочие материалы (вата 
минеральная рулониро- 
ванная.шнур резиновый 
прямоугольного сечения, 
аата из супертонкого 
стекловолокна,картон 
асбестовый прокладоч
ный) pyd* 0,41 0,77 1 0

Код графы 0 1 ое

Привязка к ЕРЕР Расц. с 25-509 по 25-510

96



С 0 Д Е Р 1 А Н И Е

Общая ч а с т ь ................. . ..................................................................

РАЗДЕЛ I .  ЭЛЕМЕНТНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ НОРМЫ ...................
Техническая часть , .....................................................................

I . I .  Сварочные работы .................................................................
Ручная дуговая сварка стыковых соединения труб 
с V  -  образным скосом кромок на сварочной 
базе и трассе, табл. 006 ................................................
Ручная дуговая .сварка стыковых соединений труб 
диаметром 1420 мм с ломаным скосом кромок под 
совмещенными углами на сварочной базе н трассе, 
табл. 009 ...............................................................................

Комбинированная сварка стыковых соединения 
труб с 1 f  -  образным скосом кромок на сварочной 
базе, табл. 0 1 0 ................. ................ .................................

Комбинированная сварка стыковых соединений 
труб диаметром 1420 мм с ломаным скосом кромок 
под совмещенными углами на сварочной базе, 
*абл.ОИ ...............................................................................
Приварка к трубопроводу плоских фланцев с
двух сторон, табл. 0 1 2  .....................................................

I
Приварка к трубопроводу штуцеров и ответв
ления, табл. 013 .................................................................
Предварительный подогрев труб круговой газовой 
горелкой при сварка стыковых соединений 
трубопровода диаметром 1420 им, табл. СЯ4 .........*•
Ручная газовая резка листовой стали,
табл. < 1 5 ......... ............................................ .........................
Ручная газовая резка труб без скоса кро
мок, табл. 0 1 6 .....................................................................
Вырезка отверстий под патрубки или обрезка 
концов патрубков................................................ ..* •* •* •

а) при соотношении L M 1 2 - т i f Табл. 017 . . . .
Д т р у б .

б) при соотношении Д ,патР« * 0 ,6 , табл. СЯ8  ? .
Д тр у б .

3
6

6

1 4

1 4

1 6

1 7

20

21

22

2 3

2 4

2 5

2 8

2 8

30

9 7



1.2* Изоляционные работы . . .......................................................
Механизированная противокоррозионная изоляция трубопро
вода полимерной лентой, табл.019 . . . . . . . . . . . . ........
Механизированная противокоррозионная битумно-полимерная 
изоляция трубопровода, табл, 0 2 0  ..........................................
Ручная противокоррозионная битумно-полимерная изоляция 
трубопровода, тиол. 0 2 1  ...........................................................
Ручиая противокоррозиониап изоляция катушек, эахлеотов 
и углов поворота трубопровода, табл. 0 2 2  ......................... -
Укладка инвентарных деревянных лоиек под плеть при раз
дельном способе изоляции и укладки трубопровода в тран
ше», табл,023 ............................................................................
Футеровка и балластировка трубопровода, табл.0 2 4 ..........-

Установка на трубопровод балластных грузов, табл.026 . . .
РАЙДЫ 2. УКРУПНЕННЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ НОРНЫ .........................
Техническая часть .............................................. ..............................
2 .14 Сварочные работы ........ ............................................................
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2.3. Монтаж запорной арматуры трубопровода..................
Задвижки стальные под сварку на нефтепродуктепрово
дах. Сборка и установка узла задвижки. Устройство. . 
фундаментов и гравийно-щебеночной площадки узла *' 
задвижки t табл. 030 ..............................................................
Крамы линейные сталышо гпэовно для босколодсз- 
мои установки на газопроводах. Сборка и усталож>- 
ка узла крана, табл. О У ) ...................................... .
Устройство фундаментов и грапийио-щобоночкой 
площадки узла крана, табл. 0 4 0 .................................. ..
Обводная линия газовых линейных кранов, сборка 
и установка обводной линии с краном. Устройство 
фундаментов под обводнув линию, табл. 041 . . . ............
Свечи вытяжные и продувочные. Устройство свечи, 
табл. 042 .................................................................................
Установка фундаментов под свечу, табл. 043 . • » . .

2.4. Изоляционные работы ..............................................................
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изоляционное покрытие трубопровода, табл. 046 ..........
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и укладка в траншею трубопровода, табл. 047 ..............
Антикоррозионная битумно-полимерная изоляция 
трубопровода на переходах через водные прег
рады, автомобильные и железные дороги, табл. 048 . . .

2.5. Очистка полости и испытание трубопровода ....................
Очистка полости трубопровода с пропуском очисти
тельного устройства ..............................................................
а) продувка воздухом, табл. 049 .....................................
б) продувка природным газом, табл. 050 ........................
в) промывка водой, табл. 0 5 1  ..........................................* *
Испытание трубопровода на прочность и проверка 
на герметичность.....................................................................
а) воздухом от передвижных компрессорных '

установок, табл. 052 ................................ ............... . . .

. . . 6 5

65

68

70

72

74
76
77

77

78

79

80

82
б?

83
83
86

88

90

90

99



7С>б) природным газом, табл. 053......... .................. .
* 94в) гидравлическое испытание, табл. 054 ..........................

952.6. Монтах зданий из блок-боксов ............................*..........
Здания из блок-боксов для нефтеперекачивающих 
и компрессорных станций на магистральных трубо- 9 5
проведах, нефтяных и газовых промыслах, табл.055
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