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I

Настоящие технические усло в и я  р а о ц р о с т р а н я ю т о я  н а  воздухово

д а  м еталлические круглого и  прямоугольного сече н и я  толщ и н о й 

о т  0 , 5  д о  2 , 0  мм.

В о здуховода металлические п р е д назначены д л я  п е р е м е щ е н и я  воз

д у ш н о й  смеси с р а з л и ч н о й  температурой, влажностью, соде р ж а щ е й  х и 

м и ч е с к и  активные и л и  нейтральные г а з ы  и  п ы л ь  в  с и стемах вентиля

ции, воздушного отопления, к о н д и ционирования воздуха и  аспирации 

сооружений промышленного и д и  культурно-бытового назначения.

У с л о в и я  эксплуатации -  исполнение 0, к а т е г о р и я  3  по 

Г О С Т  15150-69.

Запись о б о з н ачения воздуховодов при заказе д о л ж н а  содержать 

наименование и  обозначение в  соответствии с т р е бованиями м э н т а * - 

ного п роекта и л и  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  изделий.

I. Т Е ХНИЧЕСКИЕ Т Р Е Б О В А Н И Я

В о з д у ховода д о л ж н ы  соответствовать т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х 

т е х н и ческих условий и  монтажных проектов, р а з р а б о т а н н ы х  в  соот

ветствии со С Н и П  П-33-75, С Н и П  Ш-28-75, инст р у к ц и е й  В С Я  353-75 

и  В р е менной н о рмалью на металлические в о здуховода круглого сече

н и я  д л я  с и с т е м  аспирации, у т в ержденной Г д а в ц р о м с т р о й п р о ек т о м  Г о с 

с т р о я  СССР.

1.1. О с новные р а з м е р ы

1.1.1. Наружные р а з м е р ы  д и а м е т р о в  и  толщ и н ы  стенок к р у г л ы х  

воздуховодов долж н ы  соответствовать у к а з а н н ы м  в  табл. I

1
Т У  36-7 3 6 - 7 8
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бюро
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Т а б л и ц а  X

н и

Д и а м е т р Т о л щ и н ы  с т е н о к

100, 1 1 0 х , 125, 140, 160, 180, 2 0 0 0 , 5

225, 250, 280, 315, 355, 400, 4 5 0 0 , 6

500, 560, 630, 710, 800 0,7

900, 1000, 1120, 1250, 1400, 1 6 0 0 1 , 0

1800, 2 0 0 0 1,4

У" I1 П р и м е н я е т с я  т о лько д л я  п н е в м о т р а н с п о р т а .

I.I.2. Н а р у ж н ы е  р а з м е р ы  п о п е р е ч н ы х  с е ч е н и й  и  т о л щ и н ы  с т е н о к  

в о з д у х о в о д о в  п р я м о у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  ук а 

з а н н ы м  в  табл. 2*

г ------------------- ---—................ . Лист
Т У  3 6 - 7 3 6 - 7 8 5Им. Лист доку м. Подпись йота
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Таблица 2

Размеры
сторон

Йлщины j 
стенок ]

Размеры
сторон

Толщины ; 
: стенок j

\ Размеры 
сторон

, Толщины 
; стенок

; Размеры ; 
j сторон

| Толщины 
стенок

100x150 250x500 400x1200 0,9 800x800
100x200 250x600 500x500 800x1000 0,7

100x250 250x800 500x600 800x1200
0,7

150x150 0,5 300x300 500x800 800x1600 0,9
150x200 300x400 500x1000 800x2000

150x250 300x500 500x1200 [000x1000 0,7

200x200 300x600 0,7 500x1600 0,9 [000x1200
200x250 300x800 500x2000 £000x1600

200x300 300x1000 600x600 1000x2000

20GX400 0 ,7 400x400 600x800 0 ,7 1200x1200
0 ,9

200x500 400x500 600x1000 1200x1600

250x250 0 ,5 400x600 600x1200 1200x2000

250x300 0,7 400x800 600x1600 0,9 1600x1600
250x400 400x1000 600x2000 1600x2000
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I.I.3. Допускаемые отклонения наружных размеров поперечных 

сечений воздуховодов не должен превышать величин, указанных в 

табл. 3

Таблица 3

Диаметр ['.Размер стороны воздуховода " Отклонение

1 0 0 2 5 0 1 0 0 2 5 0 -  3,0

2 8 0 5 0 0 3 0 0 5 0 0 - 4,0

5 6 0 1 2 5 0 6 0 0 1 2 0 0 - 6,0

1 4 0 0 2 0 0 0 1 6 0 0 2 0 0 0 -  7,0

Допускаются отклонения, указанные в табл. 3, со знаком 

плюс при сборке воздуховодов по исполнительным размерам фланца.

1.1.4. Овальность воздуховодов круглого сечения не должна 

превышать величин, указанных в табл. 4.

Таблица 4

Наружный диаметр Овальность

1 0 0 2 5 0 5,0

2 8 0 5 0 0 10,0

5 6 0 1 2 5 0 15,0

1 4 0 0 2 0 0 0 25,0

I.I.5. Неплоскостность стенок воздуховодов прямоугольного 

сечения не должна превышать величин, указанных в табл. 5

Иж Лист У »док'УМ. ЛПодпись Дота
Т У  36-736-78

Лист

f
Нопироба/i ФОРЯОЛП //



Табл и ц а  5

ММ

Нару ж н ы й  р а з м е р  стороны 
поперечного с ечения пря
моугольного воздуховода

Н е п лоскостность

100*250 5,0

300*500 1 0 ,0

600*1200 1 5 , 0

1 6 0 0*2000 2 0 ,0

1 . 1 . 6. Дайна воздухо в о д о в  долж н а  соответствовать т ребова

н и я м  монтажного п р о е к т а , но н е  прев ы ш а т ь  2 5 0 0  мм.

Д о пускается изготовление п р я м ы х  у ч а с т к о в  воздухо в о д о в 

б ольшей д л и н ы  п р и  согласовании заказчика с цредпр и я т и е м - и з г о- 

товнтедем.

1.1.7. Д опуски р а з м е р о в  д л и н  возд у х о в о д о в  д о л ж н ы  в ы пол

н я т ь с я  по B j j  F O O T  2689-54.

1 . 1 .8. Т о р ц ы  п р я м ы х  участков воздухо в о д о в  д о л ж н ы  быть 

перпенд и к у л я р н ы  в  и х  осям, и л и  в  с м е ж н ы м  поверхностям.

Отклонение о т  перпендикулярности торца не должно прев ы ш а т ь 

1 0  йо д н а  1 0 0 0  м м  д л и н ы  стороны и л и  д и аметра поперечного с ечения 

воздуховода.

1.1.9. Угловые р а з м е р ы  в о з духоводов (отводов, тройников, 

крестовин, п е р е х о д о в  и  т.д.) д о л ж н ы  соответствовать т р е б о в а н и я м  

монтажных проектов.

1.2. Характеристика

1*2.1. Д л я  воздуховодов должна прим е н я т ь с я  сталь л и с т о в а я 

горячек а т а н н а я  но Г ОСТ 1990 3 - 7 4  и  Г О С Т  16523-70, сталь л и с т о в а я  и  

р у л о н н а я  х о л о д н о к а т а н н а я  по Г О С Т  1 9 904-74 и  Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0 х , 

сталь кров е л ь н а я  л и стовая и© Г О С Т  1 9 904-74 и  Г О С Т  17715-72.

Шп. Лист V е докум. Подпись Дота
Нопиро&а/:

Т У  36-736-78
Лист

_________
Формат /7______



1.2.2. Д л я  ф а д ь ц е в ы х  и  с в а р н ы х  в о з д у х о в о д о в  д о л ж н а  п р и м е 

н я т ь с я  с т а л ь  со с л е д у щ и ш  характе р и с т и к а м и :

-  н о р м а л ь н а я  т о ч н о с т ь  п р о к а т к и  -  Б  и ©  Г О С Т  19903-74;

-  н о р м а л ь н а я  п л о с к о с т н о с т ь  -  Ш  по Г О С Т  19903-74;

-  к а т е г о р и я  ста л и  -  2 - а я  по Г О С Т  1 6 5 2 3 - 7 0 х ;

-  к а ч е с т в о  о т д е л к и  п о в е р х н о с т и  -  1 7  г р у п п ы  по 

Г О С Т  I 6523-70*;

-  к а д к а  с т а л и  -  Б  С т . З к п  п о  Г О С Т  16523-70*;

Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  с т а л и  С Т . 1 к п + С Т . З к п  к а т е г о р и и  3-ей;

п о  с о г л а с о в а н и е  зака з ч и к а  с ц р е д п р и я т и е м - и з г от о в и т е л в м .

1.2.3. Д а в  с в а р н ы х  в о з д у х о в о д о в  д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  

с т а л е й  1-сй катег о р и и .

1.2.4. Д н я  ф а д ь ц е в ы х  в о з д у х о в о д о в  м о г у т  приме н я т ь с я ,  к р о м е  

у к а з а н н ы х  в  п.1.2.2., л е н т а  с т а л ь н а я  х о л о д н о к а т а н н а я  и з  н и з к о -  

у г л е р о д и с т о й  стали, м я гкая, н о р м а л ь н о й  т о ч ности, 2 - о й  группы, 

обрез н а я ,  м а р к и  С т . О б к п  п о  Г О С Т  503-71х , с т а л ь  у г л е р о д и с т а я ,  

о ц и н к о в а н н а я  с н е п р е р ы в н ы х  л и н и й  г р у п п ы  Б, к л а с с а  2 п о

Г О С Т  14918-69.

1.2.5. Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  в о з д у х о в о д о в  и з  д р у г и х  м а 

т е р и а л о в  (аявииния, н е р ж а в е в д е й  стали, т и т а н а  и  т.п.) в о  д о к у 

м е н т а ц и и  , у т в е р ж д е н н о й  в  у с т а н о в л е н н о м  порядке.

1.2.6. Н е р а з ъ е м н ы е  с о е д и н е н и я  в о з д у х о в о д о в  д о л ж н ы  в ы п о л 

н я т ь с я  с п о м о щ ь ю  э л ектродуго в о й  и д и  к о н т а к т н о й  сварки, и д и  с 

п о м о щ ь ю  ф а л ь ц е в  по т е х н о л о г и и  п р е д п р и я т и я - и з г о то в и т е л я .

1.2.7. Т о р ц ы  и з д е л и й  в о з д у х о в о д о в  д о л ж н ы  б ы т ь  о б р а б о т а н ы  

в  з а в и с и м о с т и  о т  с п о с о б а  с о е д и н е н и я  в о з д у х о в о д о в  (фланцевое, 

банда ж н о е ,  рееч н о е ,  р а с т р у б н о - с в а р н о е  и  дру г и е ) .

1.2.8. В о з д у х о в о д ы  и з  ч е р н о й  с т а л и  д о л ж н ы  б ы т ь  п о к р ы т ы  

г р у н т о м  за о д и н  р а з  в н у т р и  и  с н а р у ж и  в  с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  9J032-7I, 

к л а с с  п о к р ы т и я  седьмой. П р и  н а л и ч и и  с п е ц и а л ь н ы х  т р е б о в а н и й  к

Т 7  3 6 - 7 3 6 - 7 8
Им. Лист л/'доиум. Подпись йота

Нопиродая _____________________________ Форм а т  / /
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воздуховодам, о грунтовка должна п р о и зводиться в  с о о тветствии с 

указ а н и е м  монтажного проекта.

М е т о д  п одготовки м еталлических поверхн о с т е й  п е р е д  о г р у н т о в - 

в о й  подб и р а е т с я  п р е д п р и я т и е м -изготовителем в о з духоводов в  соот

ветствии с Г О С Т  9.025-74.

1.2.9. Для в о з духоводов и з  оцинкованной стали д о п у с к а е т с я 

и с правление н арушенных учас т к о в  цинкового п о к р ы т и я  п у т е м  зачист

к и  этих мест и  покр ы т и я  и х  л а к о м  ЕГ-5 7 7  и л и  к р а с к о й  Е С - 1 7 7  по 

Г О С Т  5631-70*, и л и  д р у г и м и  красками, равн о ц е н н ы м и  п о  антикорро

зийной защите.

1.2.10. Сланцы д л я  в о з духоводов д о л ж н ы  с о о т в е тствовать т р е б о 

в а н и я м  Т У  36-1508-75.

1 . 2 .11. Соединительные детали, предназначенные д л я  монт а ж а 

в о з духоводов на бесфланцевых с о единениях (бандажных, р е е ч н ы х  и  

других) долж н ы  соответствовать т р е б о в а н и я м  т е х н и ческой д о к у м е н т а 

ц и и  на тип соединения, утвержденной в у с т а н о в л е н н о м  порядке.

1.2.12. Закрепление ф л а н ц е в  н а  воздуховодах и з  с т али толщи

ной 0,54-1,5 м м  должно выполняться с п о м о щ ь ю  отбортовки, а п р и  

толщине стали свыше 1,5 м м  -  эдвктродуговой сваркой с п л о ш н ы м 

швом.

Ц р и  толщине стали более 1,0 м м  д о п у с к а е т с я  закрепление 

ф л а н ц е в  без отбортовки, п р и х в атками э л ектродуговой сваркой ч е 

р е з  504-60 м м  с п о следующей г е р м етизацией зазора между ф л а н ц а м и  

и  воздуховодами, Способы г е р метизации д о л ж н ы  быть о п р е д е л е н ы  тех

ноло г и е й  предприятие-изготовителя.

1.2.13. О т б о р т о в к а  ф л а н ц е в ы х  воздухо в о д о в  д о л ж н а  п е р е к р ы 

вать ф л а н е ц  не менее 6  м м  и  не д о л ж н а  п е рекрывать болтовые о т 

верстия.

1.2.14. Сквозные р а з р ы в ы  в  отбортовке д о п у с к а ю т с я  не более 

4-х на о д н о м  торце воздуховода.

Им. Лист К0 боку М. Подпись Дота
Т У  3 6 - 736-78

Лист

Нопиробал Форм а т //___
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1 .2.15. Закрепление ф л а н ц е в  от п е р е м е щ е н и я  и х  вдоль о с и  

ф л а н цевого воздуховода круглого сечения с отбо р т о в к о й  н а  ф л а н ц ы  

должно произво д и т ь с я  л ю б ы м  с п особом о о б я з а т е л ь н ы м  о б е с п е ч е н и е м  

в о зможности и х  в р ащения вокруг оси. Ори э том о тбортовка д о л ж н а 

плотно прилегать к  зеркалу ф л а н ц а  воздуховода.

1.2.16. Д л я  воздуховодов из листа толщ и н о й  более 1,5 м м!
| ф л а н ц ы  и з  углового п р о к а т а  долж н ы  б ыть п р и в а р е н ы  с внутренней,

а ф л а н ц ы  плоские -  с наружной стороны изделия. Цри э т о м  к р о м к и  

т о р ц о в  воздуховодов не д о л ж н ы  выступать з а  зеркало фланца*

| 1.2.17. Воздуховоды, имеющие воздухораспределительные окна,

щ е л и  и  т.п. д о л ж н ы  соответствовать т р е б о в а н и я м  монтажного 

п роекта и л и  р а б о ч и х  чертежей на эти изделия.

1.2.18. Воздуховоды прямоугольного сече н и я  д о л ж н ы  и м е т ь 

элементы ж е с т к о с т и  в  соответствии с требова н и я м и  С Н и Д  Ш-2&-75.

1.2.19* Воздуховоды, и меющие спецпокрытия (перхлорвиниле- 

выми эмалями), долж н ы  в ы п о л няться на сварке внахлестку g  н а 

х л е с т о м  не более 7,0 м м  и л и  встык.

1.2.20. Т и п ы  и  конструктивные элементы ш в о в  сварных соеди

нений д о л ж н ы  соответствовать т р е б о в а н и я м  Г О С Т  14771-76,

Г О С Т  5264-69, Г О С Т  15878-70.

1.2.21. Сварные ш в ы  д о л ж н ы  б ы т ь  п л о т н ы м и  и  чистыми, не 

д о п у с к а ю т с я  ц р о ж о ш  и  непровары.

1.2.22. Фадьцевые ш в ы  д о л ж н ы  быть р о в н ы м и  и  прочными.

1.3. Комплектность

1.3.1. В  к о мплект пост а в к и  в о з духоводов д о л ж н ы  в ходить 

изделия, указанные в м о н т а ж н о м  проекте (ведомостях, эскизах), 

за и с к л ю ч е н и е м  о б еспыливающих и  р е г у л и р у ю щ и х  устройств: 

циклонов, заслонок и  клап а н о в  (всех типов), шумоглушителей, 

и зготовляемых по с о о т в е тствующим т и п о в ы м  ч е р т е ж а м  и  ТУ*

Лист
Т У  36-736-78

9Им. Лист Л 0 доку м. Подпись Дота
Копировал_____________________________________■__ __ Фора  a m  / /
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1.3.2. в комплект воздуховодов, соединяемых на б е с фланцевых 

соединениях, д о л ж н ы  входить б андаж и , р е й к и  и  другие детали, пред

у с м о т ренные т е хнической д о к у ментацией н а  эти в и д ы  соединений, ут

в е р ж денной в  у с т а н о в л е н н о м  порядке,

1.3.3. К а ж д ы й  комплект воздухо в о д о в  д о л ж е н  сопрово ж д а т ь с я 

м о н т а ж н ы м  п р о е к т о м  (ведомости, эскизы, схемы) в  о д н о м  экземпляре 

и  н а к ладной п р е д приятия-изготовителя с отме т к о й  о т д е л а  техничес

кого контроля,

1.4. Маркировка

1.4.1. И з д е л и я  воздуховодов д о л ж н ы  и м е т ь  маркировочные зна

ки, нанесенные на в н у т реннюю и л и  н а р у ж н у ю  п о в е р хность н а  р а с с т о я 

н и и  100*300 м м  от торца и з д е л и я  масл я н о й  краской, о т л и ч а ю щ е й с я  до 

цвету о т  осно в н о й  краски,

Допускается м а ркировать и з д е л и я  с п о м о щ ь ю  маркиро в о ч н ы х  таб

лицей, и л и  и н ы м  способом, о б е с п е ч и в а ю щ и м  в о зможность в ы я вления 

принадл е ж н о с т и  и з д е л и я  в  данному комплекту воздуховодов,

1.4.2. Маркировочный знак д о л ж е н  с о о т в е тствовать т р е б о в а н и я м  

м о н т ажного прое к т а  и  утвержденному н а  ц р е д цриятии-изготовителе 

эталонному образцу.

2. П Р А В Ш А  п р и е м к и

2.1, В о з д у ховоды д о л ж н ы  б ыть п р и н я т ы  о т д е л о м  технического 

к о н т р о л я  п р е д приятия-изготовителя н а  соответствие т р е б о в а н и я м  

н а с т о я щ и х  т е х н и ческих у словий и  т р е б о в а н и я м  м о н т ажного проекта,

2.2. Детали воздуховодов д о л ж н ы  п о д в е р г а т ь с я  выборочному 

контролю, определяемому карт а м и  технологического п р оцесса п ред

приятия-изготовителя.

Лист

№Т У  36-736-78
Шп Лист р°докум. Подпись Дота

Копиро&ал ___________________________________________ (ро р л а т  / /



2.3. Цри обнаружении несоответствия воздуховодов требова

ниям, хо т я  бы по одному из показателей раздела I настоящих тех

нических условий и  монтажного проекта, воздуховоды бракуются.

Забракованные воздуховоды возвращаются на доработку и  

подлежат повторному контролю.

2.4. Принятые воздуховоды должны быть отмечены в  заказной 

документации, а при отгрузке и х  заказчику - в накладной отделом 

технического контроля цредщнштия-гзготовитедя.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Проверка размеров воздуховодов п.п. I.I.3., I.I.4., 

I.I.5. производится универсальными измерительными средствами:

- линейкой измерительной неталличеокой по РОСТ 427-75;

- рулеткой измерительной металлической по РОСТ 7502-69.

3.2. Контроль качества сварных швов производится внешним 

осмотром в соответствии с РОСТ 3242-69 до ©грунтовки.

3.3. Качество покрытий определяется наружным осмотром.

3.4. Проверка наружного диаметра воздуховодов круглого 

сечения должна выполняться путем измерения длины наружной окруж

ности поперечного сечения, перпендикулярного оси изделия. Щ и  

этом размер диаметра (Дн) должен быть определен по формуле:

3,14

где L  -  длина наружной окружности воздуховода.

3.5. Проверка овальности п.1.1.4, поперечного сечения воз

духоводов круглого сечения должна выполняться путем измерения на

ибольшего и  наименьшего внутреннего диаметра с торцов воздухово

дов во взаимно- перпендикулярных направлениях.

Мм Лист Р0донУП Подпись Цата

Лист
Т У  36-736-78 / /

ЛопироЗш (р о р п а т  / /
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4. Т Р А Н С ПОРТИРОВАНИЕ И  ХРАНЕНИЕ

4.1. В о здуховоды д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  на о т к р ы т ы х  с к л адских 

площадках, комплектно без упак о в к и  и л и  в  контейнерах.

4.2. Воздуховоды, предусмотренные д л я  соед и н е н и я  н а  бан

дажах, р е й к а х  и л я  и н ы х  бесфланцевых соединениях, д о л ж н ы  и м е т ь  

н а  т о рцевых с е чениях устройства, п р е д о храняющие и х  о т  дефо р м а 

ц и и  п р и  транспортировке и  хранении.

4.3. Воздуховоды м о г у т  т р а н с п о ртироваться в с еми видами 

транспорта в  в е р т и к а л ь н о м  и д и  г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  к о м п 

лектно без упаковки и л и  в  контейнерах. П р и  т р а н с портировании 

и л и  х р а н е н и и  воздуховодов в  г о р и з о н т а л ь н о м  п о л о ж е н и и  д о л ж н ы  

б ыть п р и н я т ы  меры, обеспечивающие и х  защиту от м еханического 

повр е ж д е н и я  и  сохранность о к р а с о ч н ы х  покрытий*

4.4. При т р анспортировании и  х р а н е н и и  возд у х о в о д о в  д опу

скается вкладывать о д н и  и з д е л и я  в  другие. Ц р и  э т о м  д о л ж н ы  б ыть 

предусм о т р е н ы  меры, обеспечивающие сохранность окрасочного 

покрытия.

4.5. Усло в и я  х р а н е н и я  -  1, транспо р т и р о в а н и я  -  Ш  по 

Г О С Т  15150-69.

5. У К А З А Н И Я  ГО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1. Воздуховоды д о л ж н ы  э к сплуатироваться в  условиях, 

предусм о т р е н н ы х  м о н т ажными проектами.

5.2* Возд у х о в о д ы  д о л ж н ы  соответствовать в  ч а с т и  м о н т а ж а  

т р е б о в а н и я м  С Б И Л  Щ-28 - 7 5  и  и нструкций по монтажу воздуховодов, 

у т в е р ж д е н н ы м  в  у с т а н о в л е н н о м  порядке.

шп Лист V е до КУМ. Подпись Дата
Т У  36-736-78

Лист
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6. Г А Р А Н Т И И  П О С Т А В Щ И К А

6.1. Ц р е д о р и я т и е ^ !  з г о т о д а т е д ь  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  

в о з д у х о в о д о в  и л и  о т д е л ь н ы х  и з д е л и й  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ и х  т е х 

н и ч е с к и х  у с л о в и й ,  п р и  с о б л ю д е н и и  п о т р е б и т е л е м  д р а в и д  э к с п л у а 

т а ц и и ,  т р а н с п о р т и р о в а н и я ,  х р а н е н и я  и  д р а в и д  м о н т а ж а .

С р о к  г а р а н т и и  у с т а н а в л и в а е т с я  1 2  м е с я ц е в  с о  д н я  в в о д а  

в о з д у х о в о д о в  в  э к с п л у а т а ц и ю ,  н о  не  б о л е е  1 8  м е с я ц е в  с о  д н я  

о т г р у з к и  и х  в  а д р е с  з а к а з ч и к а .

Т У  3 6 - 7 3 6 - 7 8
Лист

( 3Шп Лист л/°доиУМ. Подпись йота
Konupoda/i Форм а т //
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П Е Р Е  Ч Е Н Ь

стандартов, на которые даны ссылки в 

данных технических условиях

1. ГОСТ 9.026-74

2. ГОСТ 9.032-74

3. ГОСТ 427-75

4. ГОСТ 503-71Х

5. ГОСТ 2689-54

6. ГОСТ 3242-69

7. ГОСТ 5264-69

8. ТОСТ 5631-70*П
9. Г ОСТ 7502-69 

10. ГОСТ 14771-76

Покрытия лакокрасочные. Подготовка 

металлических поверхностей перед 

окраской

Покрытия лакокрасочные. Классификация 

и  обозначения

Линейки измерительные металлические. 

Основные параметры и  размеры. Техни

ческие требования

Дента стальная холоднокатанная из 

дазкоуглеро диетой стали

Допуски и  посадки размеров свыше 

500 до 10000 м м

Швы сварных соединений. Методы 

контроля качества

Швы оварных соединений. Ручная 

электродуговая сварка. Основные типы 

и  конструктивные элементы

Дак БГ-577 и  краска ЕГ-177 

Рулетки измерительные металлические

Дуговая сварка в защитном газе. Соеди

нения сварные. Основные типы, конструк

тивные элементы и  размеры

Им Лист У»  до кум. Подпись Дато
Т У  36-736-78

Лист

1 4
Иопиробщ Форпат / /
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11. ГОСТ 14918-69

12. ГОСТ 15878-70

13. ГОСТ 16523-70*

14. ГОСТ 17715-72

15. ГОСТ 19903-74

16. ГОСТ 19904-74

17. С НиП 1-28-75

Сталь тонколистовая оцинкованная с 

непрерывных линий

Соединения сварные, выполняемые контакт

ной электросваркой. О с н о ш ы е  типы и  

конструктивные элементы

Сталь листовая углеродистая качествен

ная и  обыкновенного качества общего

18. СНиП П-33-75

19. Т У  36-1508-75

20.
КРУГЛОГО

21. В Ш - 3 5 3 - 7 5  

МИСС СССР

Сталь тонколистовая кровельная

Сталь листовая горячекатанная.

Сортамент

Сталь листовая холоднокатанная.

Сортамент ^

Строительные нормы и  правила ( п р а в ш а  

производства и  приемки работ: санитарно- 

техническое оборудование зданий и  

сооружений)

Строительные нормы и  правила (нормы 

проектирования: отопление, вентиляция, 

и  кондиционирование воздуха)

Технические условия. Фланцы

нормаль на металлические воздуховоды 

сечения или систем аспирации

Инструкция по применению и  расчету 

воздуховодов из унифицированных 

деталей

Им. Лист У адокум. Подпись Дате
Т У  36-736-78 Лист

t f
Нопиробсм Popnam jf





Министерство монтажных и специальных строительных табот СССР 
Главпромвенгиляция

Согласовано: 
трест "Промвентиляция” 
/основной потребитель/ 

нженес
Ч'Т

г} °

Солоденников \ ^
1980г. ^ ‘ !

И З В Е Щ Е Н И Е  
об изменении технических условий ТУ 36 -736-78 

на воздуховоды металлические

Утверждаю: 
инженер Глг 

-0.

нгиляции

Михневский завод вентиляционных 
з а г о т о в м ! » ^
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М. Самордин 
980г.

Базовая организация по 
стандартизации
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/  Г л а в щ # ^

Овчинников
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■ Главный, инженер

Сколь знев
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ПКБ
стд

См еш ение Сд&знсыение /7ли ч и н а : iL/otpp /Ьст РЯхтоЗ
ТУ 36-736-78 Уточнение условий хранения и 

тране порт ировани я 0 2 3

КО 19
lama,
AvMcvttc изм. /Рогошаю Указание а З недлении

с даты утвержденияЗадел не отражается
L/зм.
“ Г "

С о  д е р  а/с су н и  с  и зм е н е н а * #
Раздел I .  Технические требования. 

Подпункт I . I . I .  Дополнить вторым абзацем:

“Толщины стежок,при обосновании (приложение 17 СНнП П -33-75),могут быть 
меньшей или большей величины,указанной в табл* I . ”

Подпункт I Л . 2 . Дополнить вторым абзацем:

“Толщины стенок*при обосновании (приложение 17 СНиП П -33-75),могут быть 
меньшей или большей величины,указанной в табл* 2*“

Подпункт 1 .2 .2 .  Первый абзац:

Исключить слова “ фальцевых и сварных” •
Дополнить фразой после слова воздуховодов “ изготавливаемых из стали 
толщиной свыше 1 ,0  мм.”

Подпункт 1 .2 .2 ;  Дополнить третьим абзацем:

“ Ддя воздуховодов*изготавливаемых из стали толщиной до 1 ,0  мм должна 
применяться сталь со следующими характеристиками:

-нормальная точность прокатки-Б по ГОСТ 19904-74;
-нормальная плоскостность ПН или 

улучшенная плоскостность ПУ по ГОСТ 19904-74;
-обрезная кромка 0 по ГОСТ 19904-74,* Y
-категория стали 2-я  по ГОСТ 16523-70 * ~
-качество отделки поверхности -1  группы по ГОСТ 16523-70^;
-марка стали-Б Ст.Зкп по ГОСТ I6522>-70*-;

'Зил

&ещ

ЛроЗзри.

УРодлинних ислраУиА
>

Т. ХО*/7?рОЛб Л.Х 'он/пж Щ  Ш З е л д и л  ЗахаячиН -

1 к Ъ и / У ) Р .  Х О Л У Ю  Ф/7 Р0 Ш .
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Раздел I* Технические требования
Пункт 1.1*6о дополнить фразой: "Допускается производить сборку воздухе^ 
водов в многозвенные сборочные единицы длиной не более 2500 мм, с мак
симальным периметром прямоугольных воздуховодов не более 2000 мм, се
чением круглых воздуховодов не более 0 500 мм.^
Пункт 1*1*7* Заменить ссылку Bj j  ГОСТ 2689-54 на h 17.
Пункт I . I . 9 .  дополнить фразой: ОДри этом допустимое отклонение не долж
но превышать ± I е 30 '*  "
Пункт 1*2*1. дополнить фразой: "При оборке воздуховодов в многозвенные 
сборочные единицы в качестве прокладочного материала следует применять 
ленточную пористую или монолитную резину толщиной 4-5 мм, или полимер
ный мастичный жгут, или асбестовый картон, или кислотостойкую резину 
по соответствующим техническим условиям, утвержденным в установленном 
порядке.
Волты по ГОСТ 7798-70, Гайки по ГОСТ 5915-70, Шайбы по ГОСТ II3 7 I-7 8 ". 

Раздел 3 . Методы контроля.
Пункт 3*1. Заменить следующей редакцией: "Проверка размеров и геомет
рической формы воздуховодов в п*п* lvl.lv, I .T .2 * ,1*1*3*,1*1*4*, 1*1*5*, 
Х д ;б ,  ш Ы *  1.1 .9 . ,  производился универсальными измериель-
ными средствами:

/7 о и н е н ^еноа/7?ъ

ш щ -
j m

1 М ж » 1 Ц й Ш » Ш ш ^ з и ш ямолдсантехмонтаж
Киевспецстрой.

СоетаЗил ЛроЗвачл Т/<о#тлол6 У. Хан/пролб У/пЗеодил
& //<№/
Лодлинних иолр* J E m

fojcwmа/н ? /?Р Ч Л О & е»и е

иллоаЗил
Э а н .  ! Ъ О т ы р У о с
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Ызёещение 3£ -  /S22 
о§ иъменении т у  24 -  j z t  ... зу

Цист
3

-  линейкой измерительной металлической по ГОСТ 427-75
-  рулеткой измерительной металлической по ГОСТ 7502-69
путем замера поперечного сечения воздуховода п .1 .1 ,3 ,  или замера длины воздуховода п .п .1 .1 .6 . ,  
I . I . 7 .
Неплоскостность стенок воздуховодов прямоугольного сечения п .1 .1 .5 .  определяется путем наложе
ния на плоскость стороны воздуховода ребром линейки измерительной.
Перпендикулярность торцвв прямых участков п .1 .1 .8  определяется следующим образом: на горизонтал^ 
ную поверочную плиту вертикально ( на фланец) устанавливается воздуховод после чего с верхней 
части по образующей опускается простейший отв ес.
Проверка угловых размеров воздуховодов должна производиться специальными шаблонами, изготовлен 
ньши на заводе-изготовителе по утвержденным, в установленном порядке, чертежам.
Отбортовка п .1 .2 .1 3  проверяется визуально и путем замера величины отбортовки линейкой."

Приложение I .
Дополнить следующими ГОСТ’ ами:

ГОСТ 5915-70 Гайки шестигранные нормальной точности.
Конструкция и размеры.

ГОСТ 7798-70 Болты с шестигранной головкой нормальной точности.
Конструкция и размеры.

ГОСТ II37I-7&  Шайбы. Технические условия.

Исключить:

ГОСТ 2689-54 Допуски и посадки размеров свыше 500 до 10000 мм.
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' I стд
ПКБ

извещение О б о зн а ч е н и е П р и ч и н а Шифр Лист Листов

3 6 - лле Ъ ТУ 3 6 -7 3 6 -7 8 По требованию заказчика 9 2 3

К.0.Л9
Д о та
выпуска

срок
изп

срок аео- 
ствия ПИ

Указание о  внедрении 
С даты утверждения

___ СГ >• а : ̂ ^ 1__ ______Указание
0

заделе

На заделе не отражается

Шп. Содерж ание изм енения Пранен/) епост ь

Т И Т У Л Ь Н Ы Й  Л И С Т

I j j

н

- J - U -

Продлить срок  действия до 0 1 .0 1 .8 9 г .

Раздел I .  Технические требования.

Заменить СНиП П -33-75 на СНиП П -33-75х  ̂ и в п .1 .1 .1 .  и I . I . 2 .

Таблица I .  Исключить размер П 0 Х  ̂ и примечание.

Таблица 2 .  Размеры сторон  "250x250” , толщину стенок " 0 ,5 "  заменить на " 0 ,7 ”.

Пункт I . I . 6 .  Первый абзац дать в новой редакции: "Длина воздуховодов  должна 

соответствов а ть  требованиям монтажного проекта, но не превышать 2500мм, 

Допускается изготовление прямых участков  воздуховодов  на спирально- 

-замковом и спирально-сварном станах длиной до 6000 мм, при согл асова

нии заказчика с  предприятием-изготовителем".

Пункт 1 .2 .2 .  Дополнить новыми марками стали : В ст.ЗСП, Б ст.ЗП С.

Р а з о с ла ть

Составил
Т ~ l№

Проверил
щ м в т т .

Подлинник испдбви^
/ЗсЖ

C L Z 1 Т ~
Т. контр. Н контр.

Ш уи
Г Ж

\Контр копию (Мл ДавилУлс/авил Т

Утвердил

сантехмонтаж, К иевспецстро!
Ш иморсантехмонтаж, Молд-
сантехмонтаж.

Предст. заказчика
Прилож ение
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Пункт 1 .2 *4 , Заменить ссылку ГОСТ 503-71х  ̂ на ГОСТ 503-81 ; ГОСТ 14918-69 на ГОСТ 14918-80.

Пункт 1 .2 .8 ,  Заменить ссылку ГОСТ 9 .0 2 5 -7 4  на ГОСТ 9 .4 02 -8 0 .

Пункт 1 .2 .9 .  Заменить ссылку ГОСТ 5631-70х  ̂ на ГОСТ 5631-79 и "краской БТ-177" на "Краской БТ-577” . 

Пункт 1 .2 .2 0 . Заменить ссылку ГОСТ 5264-69 на ГОСТ 5264-80 и ГОСТ 15878-70 на ГОСТ 15878-79.

МЕТОДЕ КОНТРОЛЯ

Пункт 3 .1 .  Заменить ссылку ГОСТ 7502-69 на ГОСТ 7502-80.

Пункт 3 .2 .  Заменить ссылку ГОСТ 3242-69 на ГОСТ 3242-79.

ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТОВ (приложение I )

Заменить ссылку ГОСТ 9 .0 25 -7 4  на ГОСТ 9 .4 0 2 -8 0 .

Заменить ссылку ГОСТ 503-71х  ̂ на ГОСТ 503-81.

Заменить ссылку ГОСТ 3242-69 на ГОСТ 3242-79.

Заменить ссылку ГОСТ 5264-69 на ГОСТ 5264-80.

Заменить ссылку ГОСТ 5631~70х  ̂ на ГОСТ 5631-79; краска БТ-177 на краску БТ-577.

Заменить ссылку ГОСТ 7502-69 на ГОСТ 7502-80.

Заменить ссылку ГОСТ 14918-69 на ГОСТ 14918-80.

Заменить ссылку ГОСТ 15878-70 на ГОСТ 15878-79.

Заменить ссылку СНиП П-33-75 на СНиП П-33-75х ') .

ПЕРЕЧЕНЬ ИЗМЕРИТЕШОГО ШСТРУМЕНТА (приложение 2)

Заменить ссылку ГОСТ 7502-69 на ГОСТ 7502-80.
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п .1 .1 .4 .  (под табл .4 ) Дополнить:

Овальность для воздуховодов с соединением под бандаж при хранении 

и транспортировании допускается до 10% от диаметра.

П р и н е н н е н о ст ь
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1 т  h
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п .1 ,2 .1 2 .  Первый абзац дополнить: "Допускается закрепление фланцев с 

помощью отбортовки при толщине стали до 2 ,0  мм", 

п .4 .3 .  Изложить в следующей редакции: "Воздуховоды могут транспор

тироваться всеми видами транспорта в вертикальном или гори

зонтальном положении комплектно без упаковки или в контейне

рах. При транспортировании или хранении воздуховодов в гори

зонтальном положении должны быть приняты меры, обеспечивающие 

их защиту от механического повреждения".

За к. 25&-1Р000
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Пункт 1 ,2 * 1 5  Д ополнить:
"Д оп уск а ется  неприлегание отбор тов к и  к зеркалу фланца до Змм" 

Лист 12
Пункт З Д  После сл ов  "простейш ий о т в е с "  в в е с т и :

"д о п у ск а е т ся  применение других ср е д с т в  и зм ер ен ия ,и зготовл ен н ы х 
на з а в о д е -и з г о т о в и т е л е  по утвержденным в установл енном  порядке 
чертеж ам ,обеспечиваю щ их необходим ое к а ч е ст в о  изм ерения"
Пункт 4  Д Д оп ол н и ть :

"в озд ухов од ы  диаметром Ю О-315мм д о п у ск а е тся  тр ан сп ор ти р ова ть  
и хранить б е з  предохранительны х у с т р о й с т в "
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загстово! * 36.19. 11-22 ТУ 36-736-78
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выпуска

Срок
изм.

Указания 
о заделе Задел использовать

Изм. Содержание изменения

______________ Причина______

Введение улучшений
Срок дей
ствия ПИ

Форма 36

Шифр Лист Листов

1 , 2 2 6

Указание о внедрении

с даты регистрации

Применяемость

Титульный ЛИСТ 

Вводная часть

Вводная часть 

раздела I

Пункты I . I . I  и

Продлить срок действия до 01.01.94 г .

Дополнить: "Предусматривается изготовление воздухо* 

водов двух классов: Н (нормальные) и П (плотные)." 

Заменить: "СНиП П-33-75 на "СНиП 2 .04 .05 -86 ".

"СНиП Ш-28-75" на "СНиП 3 .05 .01 -85 ".

"ВСН 353-75" на "ВСН 353-86".

Заменить: :"СНиП П-33-75" на "СНиП 2.04 .05-86"

1 . 1 * 2

П .1.1 .3 ,

Таблица 3 
Пункт 1,1*4 

П .1 .1 .5 ,
Таблица 5

Изменить отклонения: ( - 4 ,0 ) ,  ( - 6 ,0 ) ,  ( -7 ,0 )  соот 

ветственно на: ( - 3 ) ,  ( - 5 ) ,  ( - 6 ) .

Исключить.

Показатели неплоскостности 5 .0 ;  1 0 ,0 ; 1 5 .0 ; 20.0 

изменить соответственно на: 4 ; 8 ; 12 ; 16.

Составил Проверил /  Т. жонтр. Н. контр. Утвердил Прсдст. заказчика

Волкова Сахаров, 1 Дбадчий Сахарова

Подлинник исправил _______ Ц Контр, копию исправил

Разослать
На Заводы и тресты
Г лавпромвентиляции—  
и-Славс антехмант-ажа,
ПКБ ,тр|.ста "Сщт.е,х -
деталь", ГНИ "Проект
промвентиляция'

Приложение

т«я. мисс—82—1674 1000



Форма Зн

И З В Е Щ Е Н И Е  3 6 .1 9 .1 1 .2 2 Об изменении ТУ 3 6 -7 3 6 -7 8
Лист

3 “
Содержание изменения

2____| П .1 .1 .9  Дополнить п осл ед н ее  предложение п осл е  цифр " + 1 ° 3 0 'и:й на у го л  9 0 ° '\

П .1 .2 .6  Д ополнить: "При этом  неразъемные соединения в о з д у х о в о д о в  должны быть плотными.

При н еобесп ечен и и  п л отн ости  соединений техн ол оги ей  и зготовл ен и я  неразъемные 

соединения должны быть загер м ети зи р ованы :

-  нетвердеющей герметизирующ ей мастикой по ГОСТ 1 4 7 9 1 -7 9  -  для в о з д у х о в о д о в  

с тран спорти руем ой  воздуш ной см есъ®  тем пературой  не б ол ее  343 К (7 0 °С ) ;
-  невысыхающей м астикой  марки 5 1 -Г -7  по ГОСТ 2 4 0 2 5 -8 0  -  для в о з д у х о в о д о в  с 

транспортируем ой  воздуш ной см есью  тем пературой  не бол ее  363 К ( 9 0 ° С ) .

Д опускаю тся д р у ги е  сп особы  гер м ети зац и и , удовлетворяю щ ие температурному режиму 

экспл уатации  в о з д у х о в о д о в  и указанны е в н ор м ати вн о-техн и ческ ой  докум ентации.
р

Потери в о з д у х а  ч ер ез неразъемные соединения в о з д у х о в о д о в  в м3/ ч  на I  р а з 

вер н у той  шющади в о з д у х о в о д о в  не должны превышать значений, приведенных в т а б л . 6 .

При этом  п отери  в о з д у х а  указаны : в числ и тел е для в о з д у х о в о д о в  к р у г л о го  се ч е н и я , 

в знам енателе для в о з д у х о в о д о в  прям оугол ьн ого  се ч е н и я . Таблица 6

Класс 

в о з д у х о 

в о д а

С та ти ч еск ое  д а в а н и е  в о з ^ х а  в  в о з ^ у х о в о ^ е ^ П а

Потери в о з д у х а  в м3/ ч  на 1 г  р азвер н утой  площади 
в о з д у х о в о д а

0 ,1 8
0,20

0 ,2 9
0 ,3 2

е , з 8

0 , 42
0 , 46 
0 ,5 0

0 ,5 3
0 ,5 8

не д о п у ск а е т ся

тип. ммсс—S2— 1675 1500



Форма Зи

и з в е щ е н и е  3 6 .1 9 .1 1 ,2 2 - об  изменении ТУ 3 6 -7 3 6 -7 8

п .1 .2 .8  

п .1 .2 .1 3

п .1 .2 .1 8  

Раздел  2

п .2 .3  

Р аздел  3

п .4 .5

п .5 .2  

Р аздел 5

Содержание изменения

Д ополнить: " . . .п о к р ы т ы  гр у н т ов к ой  ГФ -021-Г0СТ 2 5 1 2 9 -8 4  за  один р а з . . . "  

Д ополнить: "Размеры о т б о р т о в о к  под бандаж должны с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о 

ваниям соответствую щ и х рабочи х чертеж ей или тех н ол оги ч еск и х  к а р т " .

Заменить "СНиП Ш -28-75" на: "СНиЛ 3 .0 5 .0 1 -8 5 "

Дополнить пунктом : " 2 .2 а .  Контролю на п л отн ость  неразъемных соединений 

в о з д у х о в о д о в  должно п о д в е р га ть ся  не менее тр е х  д ета л ей  в о зд у х о в о д о в  от  

каж дого монтажного п р о е к т а ."

В первой  ст р о ч к е  п осл е  сл о в а  "н е с о о т в е т с т в и я "  дополнить слоеой " д е т а л е й " .  

Д ополнить пунктом: " 3 . 6 .  К онтроль п л отн ости  неразъемных соединений в о з д у 

х о в о д о в  должен п р ои звод и ться  на ст е н д е  по "М етодике проведения испытаний 

в о з д у х о в о д о в  на п л отн ост ь  в усл ови ях  з а го т о в и т е л ь н о го  п р о и з в о д с т в а " . 

Содержание пункта заменить на: "У словия хранения и тран спортирован ия 

в о з д у х о в о д о в  р ч а сти  в о зд е й ст в и я  климатических ф акторов внешней среды  -  

8 (гр у п п а  ОЖЗ) по ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9 , усл ови я  транспортирования в ча сти  

в о зд ей ств и я  механических ф акторов -  С по ГОСТ 2 3 1 7 0 -7 8 " .

Заменить "СНиП Ш -28-75" на "СНиП 3 .0 5 .0 1 - 8 5 " .

Дополнить пунктом : " 5 . 3 .  Разъемные соединения в о з д у х о в о д о в  должны быть 

плотными. Способы гер м ети зац и и  должны у ста н а в л и в а ть ся  в рабочих п роектах  и 

инструкц и ях, утвержденных в устан овл енн ом  п ор я д к е .

Лист

Т "

тип. ммсс—82— 1675 1500



И З В Е Щ Е Н И Е  3 6 .1 9 .1 1 * 2 2 - об изменении ТУ 3 6 -7 3 6 -7 8

форма Зн
Лист

Содержание изменении

Лист 15

Лист 15

Общие потери  в о з д у х а  в в о зд у х о в о д а х  не должны превышать значений, 

указанных в ра зд ел е  4 СНиП 2 .0 4 .U 5 -8 6 " .

Заменить:

1) "СНиП Ш -28-75 Строительны е нормы и правила (п рави л а  п р ои зв од ств а  и 

приемки р а б о т : са н и та р н о -т е х н и ч е ск о е  оборудован и е зданий и соор уж ен и й )" на: 

"СНиП 3 .0 5 .0 1 -8 5  Строительны е нормы и правила. Внутренние с а н и т а р н о -т е х 

нические си сте м ы ".

2) "СНиП П -3 3 -7 5  Строительны е нормы и правила проектирования: отоп л ен и е, 

вентиляция и кондиционирование в о з д у х а "  на: "СНиП 2 .0 4 .0 5 -8 6  Строительные 

нормы и правила. О топление, вентиляция и кон диционирование".

3 ) " ВСН 3 5 3 -7 5  Инструкция по применению и р а сч ету  в о з д у х о в о д о в  из униф и-

MMCG—СССР ЦИр 0ванных д ета л ей " на:

" ВСН 3 5 3 -8 6 ___________________  В едомственны е строи тел ьны е нормы. Проектировал*

М инмонтажспецстрой СССР ние и Пр Именение в о з д у х о в о д о в  из унифицированных

д е т а л е й " .

Д ополнить:

I )  "ГОСТ 1 4 7 91 -7 9  М астика герметизирующ ая нетвердеющая стр ои тел ь н а я . 

Т ехнические у с л о в и я " .

тал. ммос—82— 1675 1500



Форма Зв

И З В Е Щ Е Н И Е  3 6 . 1 9 . 1 1 - 2 2 - об  измененхии ТУ 3 6 -7 3 6 -7 8
Лист

.j L _

Содержание изменения

2 ) "ГОСТ 1 5 1 5 0 -6 9  Машины, приборы и д р у ги э  техн и ч еск и е и здел и я . Испол

нения для различных климатических р а й он ов . К атегори и , 

усл ови я  эксп л уатац ии , хранения и транспортирования в 

части  в о зд ей ств и я  климатических ф акторов внешней 

среды ” .

3 ) "ГОСТ 2 3 1 7 0 -7 8  Упаковка для изделий маш иностроения. Общие тр ебов ан и я ”

4) "ГОСТ 2 4 0 2 5 -8 0  Мастика невысыхающая 5 1 -Г -7 .  Технические у сл о в и я ” .

5) "М етодика проведения испытаний в о з д у х о в о д о в  на п л отн ость  в  усл ови ях  

в а го т о в и т е л ь н о го  п р о и з в о д ст в а " , разработан н ая  ГПИ "П роектпромвентиляция" 

(шифр 7 -1 8 6 7 ) ” .

тип. мисс—82—1675 1500



Форма 3

МИНИСТЕРСТВО МОНТАЖНЫХ И СПЕЦИАЛЬНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ СССР 

НПО ПРОШЕНШЯЦИЯ

О КП 48 6364 
48 6365

СОГЛАСОВАНО

^гЗрарвный инженер тр еста  

ентиляция”

И* Шорников

—  Х989 г,

ИЗВЕЩЕНИЕ 3 6 Л 9 .24 .07 

об  изменении технических условий 

’’ ВОЗДУХОВОДЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ” 

ТУ 36 -736-78

ИЗМЕНЕНИЕ № 8 :

СОГЛАСОВАНО 
Главный инженер ГПИ 

“Про ектпро ифентиляци ян

А.Овчинников

!

О " ' г с г о

^  Г  С  О С Т  А И Д А  РТ Д

{I/ *

J9_

OS 1989 г,

1989

а д

Группа I  24

УТВВДАЮ 

ш инженер 

»ентиля1^1я

%-рашкин

08 1989 г,

Главный инкенер ПКБ

1ЛЯЦИЯ.

менкранц

1989 г<

■ 1672 1000



ГПИ ппв
Извещение Обозначение Причина Шифр Лист Листов

36.19.24.07 ТУ 36-736-78 Введение улучшений 0 2 2
Дата

выпуска
Срок
изм.

Срок дей
ствия ПИ

Указание о внедрении

Указания 
о заделе

Задел использовать

Изм. Содержание изменения

П. 1 .2 .6 . Изменить редакцию третьего абзаца:
I

Для обеспечения плотности неразъемные соединения должны быть 

загерметизированы.

Составил Проверил , Т. контр. Н. контр. Утвердил Предст. заказчика
Саитова j ;ахар[ова Графский Сахарова

Подлинник исправил

Применяемость

Разослать
На зароды и тресты 
НПО Промвентиляции и
Главсантехмонтажа , 
ШШ НПО ПромвенФИля
ции.т ГПИ Проектором- 
вентиляция _____

Приложение

т»п. мисс—82—1674 1000
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МИНИСТЕРСТВО МОНТАЖНЫХ И СПЕЦИАЛЬНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ СССР

НПО ПРОМВЕНТИЛЯЦИЯ

ОКП 48 6364 

48 6365

СОГЛАСОВАНО 

Г л а а д а й в н ^ е н е р  Т р в С Т Э .

f  *’| 1 р о м в е н ! Е ^ ^ ц и я и

. Шорников

> и г а л  - " .r feflg г.

УДК

Группа Ж 24

р .  Р Ш  4 S } "

Утверждаю

Первый зам. начальника 

И З В Е Щ Е Н И Е  36.19.28-054 НПО 

об изменении технических условий 

"ВОЗДУХОВОДЫ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ"

ТУ 36-736-78

ИЗМЕНЕНИЕ № 9

"  Л 0 в 9 О

* - • « д е к ш р  

. - г -W  н  и ц ш ш

1990

Базовая организация по стан

дартизации

авный инженер ГПИ 

оектпромвентиляция

Овчинников



Изм.

Форма 36

г п и  п п в
Извещение Обозначение Причина Шифр Лист Листов

36.19.28-054 ТУ 36-736-78 По результатам испыта]ний 5 2 _2_
Дата

выпуска
Срок
изм.

Срок дей
ствия ПИ

Указание о внедрении

С даты регистрации

Указания 
о заделе

Задел испсшьзовать

Содержание изменения

Извещение 36.I9.II.22

Лист 3 таблица б Исключить таблицу 6

Ввести лист За

Изменить: Лист 6 п.5) ....(шифр 7-1865)

Составил

Сшдтова

Подлинник исправил

Проверил Т. контр. Н. контр. Утвердил

Сахарова СЦзайчий
L

Сахарова
Ж Ж Н

Предст. заказчика

Применяемость

Разослать

На заводы и тресты
НПО "Промвентиляция"

Приложение

На I листе



Форма Зв

И 3 В Е Щ Е Н И Е 3 6 .1 9 .2 8 -0 5 4  об изменении ТУ 36 -73 6 -78
Лист

9
Таблица 6 а

Класс Участки Избыточное стати ческ ое  давление воздуха Р в испытуемых воздуховодах, Па
возду
ховода

воздухо
вода 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000

Потери или подсосы  м3/ ч ,  на I развернутой площади испытуемых воздуховодов

I 2 3 4 5 6 7 8 9 10 I I  12 13 14 15 16 17 18

Н

Прямые:
круглого
сечения 0 ,1 8  0 ,2 9  0 ,3 8  0 ,4 6  0 ,5 3  0 ,6 0  0 ,6 7  - - - - - - - - -

прямоуголь
ного сечения 0 ,2 0  0 ,3 2  0 ,4 2  0 ,5 1  0 ,5 8  0 ,6 6  0 ,7 4  - - - - - - - - -

Н

Фасонные:
круглого
сечения 0 ,3 6  0 ,5 8  0 ,7 6  0 ,9 2  1 ,0 7  1 ,21  1 ,3 4  - - - - - - - - -

прямоугольног 
ного сечения

Прямые:
круглого
сечения

0 ,4 0  0 ,6 4  0 ,8 3  1 ,0 1  1 ,1 8  1 ,3 3  1 ,4 8  - - - - - - - - -

П
0 ,1 0  0 ,1 0  0 ,1 2  0 ,1 5  0 ,1 6  0 ,2 0  0 ,2 2  0 ,2 4  0 ,2 5  0 ,2 6  0 ,3 3  0 ,3 6  0 ,4 1  0 ,4 5  0 ,4 9  0 ,5 3

прямоуголь
ного сечения 0 ,1 0  0 ,1 1  0 ,1 3  0 ,1 6  0 ,1 8  0 ,2 2  0 ,2 4  0 ,2 6  0 ,2 7  0 ,2 9  0 ,3 6  0 ,4 0  0 ,4 5  0 ,4 9  0 ,5 4  0 ,58

П

Фасонные:
круглого
сечения 0 ,1 2  0 ,1 9  0 ,2 5  0 ,3 0  0 ,3 5  0 ,4 0  0 ,4 4  0 ,4 9  0 ,5 3  0 ,5 7  0 ,6 6  0 ,7 5  0 ,8 2  0 ,9 1  0 ,9 9  1 ,0 6

| прямоуголь
ного сечения 0 ,1 3  0 ,2 1  0 ,2 7  0 ,3 3  0 ,3 8  0 ,4 4  0 ,4 8  0 ,5 4  0 ,5 8  0 ,6 3  0 ,7 3  0 .8 2  0 .9 0  1 .0 0  1 -0 9  Т .17



К А Т А Л О Ж Н Ы Й  Л И С Т  П Р О Д У К Ц И И

« О Д  O t  \Qgo
UC?.' 1-----

Группе
КГС(ОКС)

0 2
ш П

Per истр&цюжк&Л 
номер

0 3

Код ОКЛ "
1

Нвиывиоввиив продукции 12

Г  1

1
Обозначение продукции 13

} Обозначение нормативного или 
технического документа (взамен) 
наименование нормативного или 

технического документа

Дат#) начала выпуска продукции 
Дата иведении а действие 

нос**''явного или технического 
д о к у м е н т а
номео сертификат* соответствии



3 0 . Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  П Р О Д У К Ц И И

. Ф а м м м П а я л и с ь Д а т а Т е л е ф о н

П о а Д с т а е и я 0 4 Л  ^ 7  ^ . f ! P m
З а р е г и с т  р и р о а а л 05

1

1 (f  $ 2sZ'Zr? 3

В  в *  л  /  а  к а т а л о г 0 в |

1/ 4& Z -  < + о о



каталожный

01
? о -0

Группа
КГС(ОКС)

лист продукции

Регистрационный:.
номерЖ 14

Код ОКП Г 11 "Г I
Наименование продукции | ~ т I

Обозначение продукции I 13л
п

Обозначение нормативного или | ~ I Т У  3 6  7 3 6 - Ш Г , 1 ш Ш ~  1технического документа (взамен)
Наименование нормативного или | .15 X - 1
технического документа

Код предприятия-изготовителя | 16 □ 1
поОКПО
Наименование предприятия- I 17 I 1
изготовителя

Адрес предприятия-изготовителя __________
(индекс;город;упица; дом) | 18 f

телефш 19 телефакс 20
телекс 21 телетайп 22

Наименование держателя | 23 |
подлинника

I ----------------- :-------------------------------------------- 1

Адрес держателя подлинника I 24 I I
(индекс;город;улица; дом)

Дата начала выпуска продукции 
Дата введения в действие 
нормативного или Технического документа 
Номер сертификата соответствия | 27 7

25
26 без ограничения срока



30. Х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к ц и и

Процлениег ср ок а  действия 

ТУ" 3 6 .7 3 6 -1 9  и зв .и з м .

Фамилия Подп)«е6^_ Дата . Телефон

Представил 0 4 Блюменкранц 0 2 .2 0 0 0 г . 9 бЗ -0 9 -с
Зарегистрировал 0 5 ' ______ /2г
Ввел в каталог 0 6

ТУ 36-736-78

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293835/4293835395.htm

