
Группа Е25

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т А Н Д А Р Т

Сборочные еденицн и детали подвесок 
станционных трубопроводов ТЭС, АЭС 
и пнлегаэововдухопроводов ТЭС

Типы и основные параметры 

_____ РКП 311312____________________

Приливом Министерства энергетики и электрификации СССР

срок введения установлен

с /я н в а р я  /9 8 6  г.

до д/сЬшопя /990г.
1. Настоящий стандарт распространяется на7сборочные едажцн 

(блоки) и детали подвесок станциожнх трубопроводов ТЗС, АХ и 
пьлегааово8 ду хопроводов ТЭС с параметрами среда Рраб<с 2 ,2  МПа 
(22 кгс/см2) и t  раб^425°С  или Ру < 4 ,0  МПа (40 кю/см2) для 
объектов, строящихся в районах с расчетной температурой наружно
го во в духа не нихе минус Э0°С .

2. Тйпы унифицированных блоков к деталей, представленных

в данном сборнике стандартов, и область их применении приведен» 
в табяЛьЗ.

3» Конструкция, размер», материал, допускаемые нагрузки на 
блохи и детали и технические требования к их ив ютов л е ж е  уста
навливается ОСТ 34-42-724-85 *> ОСТ 34-42-745-65.

4 . Маркировка -  По ТУ 34-42-10380-83.
5 . Массе и длины допустимых пролетов трубопроводов приве

дены в обязательном а р и т м и я  1

ОСТ

34-42-723-85
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Стр.2 ОСТ 34-42-723-85

6 .  Вылолненив монтажных ивов сварных соединение элементов 

подвесок приведены в обязательном приложении 2♦

7 .  Варианты крепления элементов подвесок к трубопроводам ТЭС 

и АЭС приведены в стандартах на блоки подвесок.

8 .  Контроль сварных швов узлов и деталей подвесок -  по 

ТУ 3V 42-I0380-83.

9*8арианты крепления элементов подвесок к коробам пылегазо- 

воадухопроводов приведены в обязательном приложении 2.

10 .Наиболее распространенные типы подвесок,которые могут 

быть собраны из представленных в сборнике стандартов блоков и 

деталей»приведены в приложении к данному стандарту.Наименование 

составляющих узлов,их количество и обозначение приведены в 

табл .1*7*.

П.Для строительства энергообъектов в районах с расчетной 

температурой наружного воздуха ниже минус 3 0  °С применять для 

опор и подвесок .трубопроводов следующие материалы:

сталь листовая марки 09120*14 по ГОСТ 19282-73;

сталь круглая,уголки,швеллеры и двутавры из стали марки 

09I2C-I4 по ГОСТ 19281-73;

болты из стали Э5Х по ГОСТ 4543-71 П.218М, класс прочности 

8 .8  по ГОСТ 1759-ТО с дополнительными требованиями по п .п .З  и 7 

табл. 10;

гайки из стали 35Х по ГОСТ 4543-71,класс прочности 10 

ГОСТ 1759-70.

*в графе "Исполнения по рабочим чертежам” приведены обозна
чения соответствующих узлов и деталей,по рабочим чертежам "Унифи
цированные детали подвесок" Часть I .

Н



OCT 5M2-7?S-ffia.j
Таблица /

Тиль/
у  злоб лоббесох

тр рв/ужаемя
ла&цзхц
#яу*гс;

Ucполое*wfтршоороооОоО Я* с/пали
S t/мерЫ.#(7/7/7273,

1 S7 J 0.9 (  80) 0( 28 02, 30
76 3:4.5 * /5 (  /50) 03,31 04. 32
89 3:35:5* 2.0 (  200) 05,33 Об 34
т 35:4:5* 2.8 (  300) 07t 55 08 36
ш 4 :6 * 3.8 f  390) 98, 37 Ж з я
№ 45:8.8* 5.4 (  550) 1 U L /2, 40
гш 6:7://* 11.7(1200) /4 41 14. 41
273 8:841* I8 .I/I8 5 0 ) /5, 43 /В 44
525 6:8:12* 235(2400) 17.45 /8.46
377 6 :9 28.4(2800) IS. 47 Ш 48
т 7;8*:3 33,3(3400) 2/. 49 22 5 0
478 7 23.5/ 2452
530 8 461(4700) 25. 53_ 25.54

' 630 8./Z 53.9(5500) 27.55 28.55
: f :7 3 0.8 (  ОО) 0( 75 0Z 26

76 3;4,з* (.5 (  150) 03,27 04. 28
89 3:35.5* 2 .0( ZOO) 05, 29 06.30
т 3.5;4;5* 2 J (  300) 07,3/ 08,31
т 4 :6 * 3.8 (  390) 08.33 /0 34
/59 4.5:18* 5 .4(5 5 0 ) Ц  3 5 /2,36
т 6:7;I I  * /(.7(1200) /з. з7 Щ 38
273 6;8;Н* 18.1 (1850) /5( 39 /6,40
325 6:8:12* гз .5 (г т ) 17, 4/ (8,42
377 6*: 3 28.4(2900) /е 43 20.44
426 7;8*;3 зз,з (з т ) 2) 45 22 46
530 8 23.47 24,48

для горизонтальных 
птриболробобоб 

/ОСТ34~42-724-85]

4б

Лля Л/
Плох лодбесм x&w
для гошон/7?аъ%б/у-

т ррба/рабобоё(OCT3V-n~72S~85J

56

ДЛЯ ^ ̂530 -РоОСГЗШ-726-tf

5*



а * № 1 * г Ш - т - Ъ

Протяжение /лай?. /

Типы
yvm B  лобЯосох

Дм
Щ/Р, им

Ямускоет
НОфОЩ
кН (кгс)

Пстянения для 
трубопроводов 

ад с/л& ла

4 S ш грлб мрроэ

блох подВесхи 
с опорной балкой 
для горизонтальных 

трубопроводов 
(оогзо-32-720-б5)

S7 J о.з1 зо) о/.чз- 02М  -
76 3; Пр* /,5 ( /50) 03,45,- от -69 ЦЩ? 2.о ( гоо) 06,47,85 05 ИЗО
т ЩЗ* 2,3(300) 07Щ 87 02.50. 86
т Ч /б* 3,3(330) Ш12910.52,90
/33т о * ~~6,9(550) Н, 53.3/ 1151/, 91
т 5,7; н* ц.7(/гоо) /3.55,33 П М  39

Ц-1
2736;8;/1* /8 / (/ООО) /5.57.35 18,52 363265; 8;/Z* 23.5(гШ ) (7,5337 18,60,92
377 6*;3 28.0 (23Щ /3.8/, 33 2061W0
№ 7,8*;$ ззэ(зщ>2тт 22М Ш
т 7 23.65,т гщт530 8 Щ (Ш О) 25М Ш 26,62/06
530 8; а 587(5800) ~27М т 28,70,108
720 8;3;Ю*П 78,5(8200) 23,71,10330. 72/10

ГП ~П 220 3;М*Ц 38,5(/0000)ю з  и / 3270,112
320 W //28(0500) 33,7543 39,72 тЮ/0; щ 107,1(15000)35,7?//5 3878,46
7228/0*;//;/9

/352(20000)
5779,117 Щ 28118

№. ,5 39,811/3 90.82)20
ЩцщЩ29/22



0ПТ54-42-723-85й*.*

Тилы
узлов поддесок

Блок подвески приварной 
для вертикальных 

трубопроводов 
(О СТ34-42-727S5)

Й Q

ДМ D^№ -wMH3W - 738-85

mmi f  мп Дрпцскаеная
нагрузка,
кН(кгс)

Исполнения для 
иг стали

Ян S* углерод- koppos:
57 3 0,9 1 ВО) 01, 29 02,30
76
89

3 ;4 / I.S 1 150) 03, 31 04, 32
t w 2D ( 200) 05, 33 06,34

м },5;4;f 2,9 ( 280) 07,35 08,36
m Ч;б* 3,8 1 390) 09,37 10, 38
159 ц щ 5А 1 550) 11, 39 12, 40
219 8,7;'f 11,7 (1200) 13,41 14. 42
273 ЩИ 18.1 (1850) 15,43 16,44
325 6,3;/2 2351 2400) 17, 45 18,46
377 6 )9 28,4(2900) 19. 47 20,98
426 7;8*9 333(3400} 21, 49 22,50
478 7 23, 51 29,52
530 8 46.) ( 47001 25,53 26,54

? 630 8; 11 47,( (4800} 27,55 28,56
57 3 0,9 ( 90) 01, 27 02,28
76 W , 1,5 ( 1501 03, 29 04,30
83 m i 2D ( 200) 05,31 06,32

ioa № ? 2,9 ( 300) 07, 33 08,34
133 *;6* 38 ( 390) 09,35 10,36
159 5,4 ( 550) 11, 37 12,38
219 11,7 (12001 13, 39 14, 40
273 ¥ ,« \ 18.1 ((850} 15, 41 16.42
325 6;8;Л 23,5 ( 2Ш1 17, 43 18,44
377 6*9 284(2900) 19, 46 20.46
426 7/8*5 33,3(3400} 21, 47 22,48
530 8 46,((4700) 23. 49 24,50

\б30 8; f Z 25, 51 26,52

76

Влок подвески хомутовый 
для вертикальных 

трубопроводов 
(ОСТ 84-42-728-85)

ДМ  д ^взд -ло о ст вш зт

85

7



T o f f w i i o  Z

Типы

f/ з п о б  п о б б с с о *

Диаметр
№ Ы
cft m

Д опускаем ая  
н а г р у з к а  
x f f  ( t e c )

И с п о л н е н и я ff n o to f
С  МЦС.т э т о й с  е л о О н о О т я г о й

n o  O C T  
3 W -7 2 3 -8 5

no  р аб о ч и м  
ч е р т е ж а м  

J8 -W .0 W

n o  о с т  
3 0 '< n -7 Z f8 8

no рабочим  
ч е р т е ж о м  

Л 8 -П 0 0 0 0

б л о к  п о б б с с к и f t 4 . Ч  / Ю ) O f j s - m m 0 2 Л 8 -1 7 В М
С  п р о у ш и н о й
П О Т  Я//^//9. 790- ЛГ /6 / 4 ,7  l / m ) 0 3 - O f o y - O f
(Л, t J 4 - * t  c ~ /Li/a O

2 0 23,5 { г Щ O f - -02 0 6 -0 2

? /t 3 3 ,3  ( з ш )
0 7 -0 3 0 8 -03
a s - / 6 / 0 4 6

I 20 КЗ О /ККП п) f f -O ff f Z - 0 6

Ш
o ff «/ц &  ( J2 U (//

/ 3 4 7 / 4 47
Т

3 6 73  М f ПО/jf?) / 3 / 6 -< O f
I fV , 7 f Oi/i/U /

/ 7 4 8 / 8 4 8

Ж  к к 4 2 //}? 9 / tift/ю ) 7/ “ - 0 6 2 0 - 0 6

г\ Гл
/v jj J ( /УU U U f

2 f - t o 2 2 4 9
1__) L--J 4 6 t V 7 ,/ ( f f № ) 2 3 j  2 Г - 6 7 8 4 , z e - 0 7

S B № J  (2 0 0 0 0 ) Z 7 , Z 9 - 0 8 Z 8 , 3 0 -0 8

е8
-й

£-
ги

2ю
о 

Л



Продолжение табл. 2

Тип
Цианщ
тяги
d ,m

Допускаемая 
нагрузка 
кН ( кгс)

Исполнения блоков

Стр.
с мцvmod с гладкой тягой

по ОСТ
Zk‘lf2-W-85
34-42-731-85

no рабочим 
чертежам 
Л8'175.000

по ОСТ 
34-42-73085 
34-42-73Т85

no рабочим 
чертежам 
ло-тооо

Блок с серьгой 12 5,5 1 ш Of 09 02 09

112

UCT6H'4l'W'6

ф

0
16 м.7 im \ 03 10 Ok 10

20 23,5 (2Ш1 05 11 06 11

2k 33,3 (ЗШ ) 07 12 os 12

Блок с плавником/7ГГ ХЛ-//7- 7?/- ЯП 12 5,5 (1*50} 01 13 02 13

119

I1
£ ] < J

16 ю  ( то1 03 1k Ok Ik
20 23,5 (2000) 05 15 Об 15

“3S
8-S
&-Z
1H7

210
0



Ш  0CT34-42-725-85

Продолжение тадл.2

Тшы
узлоЗ oaffecox

Дшгметр
тяги
d,
мм

Змуомаемая 
яагрузха 
*Н fxec)

(/соолмемия блохой 
W Отр.

аст
н-п-ш зз

рабочимчертеже*

Блох подЗесеи с 
траберсои 

ОСТЗЦ-П- 731 -S3

ft У.з (  чзо) 01

—
т

/6 м, 7 (т о) 02
20 235 (2two) 03
ZV зз.з (з ш ) 00

4ь— ^-4

30 ззз (ззоо) 05
36 78, У fsOOO) 06

10



0СТ54-42-723-85 Cm» 9
Таблица 3

Т и п ы  „

у з л о б  п о д о е с о к

Д л я  т ри 5 л  
л р р б л щ

Д н , т

Л щ ы ш е м Ф
т р у з м / ,
к Н Г Г ж )

б сл о л л е /к /я  у л а
(ЛроУЛЛрО ЛО УЛО

Г  0 3  0770)70 2т р
у гл е р л У ЛЛРРОЗ.

П р о у ш и н а  с  н а  к л а й х  а й  

(О С Т  3 8 -8 2 -7 3 3 -8 5 )

л .

I_______________________ ]

_ _ 5 7 _ 0 .9 (9 0 ) 0 / 9 2

1 3 f  

Цость 

1

3

Ш ь
г

7 5 / ..з (т ) 9 3 9 9

_ 8 9 2 .0 /2 0 0 ) 9 5 2 5

in s 2 .3 (3 0 0 ) 9 7 9 6

/6 3 3 8 (3 9 0 ) 9 9 / 9 .

/ б ? 3 ,0 (3 3 0 ) И / 2

2 / 9 / $ /(/ ,8 5 6 ,) 1 3 / 9

2 7 3 1 7 ,7 (/8 0 ф / 3 / 6

3 2 3 2 3 ,3 (2 0 0 0 / !7 1 6

3 7 7 2 8 .9 (2 9 0 0 ) 1 9 2 9

ш
3 3 ,3 (3 9 0 0 )

2 1 2 2

0 7 8 2 3 28

3 3 0 80) (т о ) 2 5 2 5

3 3 0 3 3 ,9 (3 5 0 0 ) 2 7 2 8

Л л о К н и х  с  н а м а й * о й  

(о с т  з о - у г - 7 з о  -0 5 }
S 7 0 9  (8 3 ) 9 / 9 2

7 5 0 .7  (7 3 ) 9 3 9 2

8 9 (о  ( / o f f 9 5 9 5

т ( 3  (/ 5 0 / 9 7 9 6

/ 3 3 2 ,0  (z o o ) 9 9 1 9

/5 9 2 ,9  (3 0 0 / / / (2

г / 9 3 9  (5 0 0 ) 1 3 1 9

2 7 3 8 ,3  (9 0 0 ) 1 5 /5

3 2 5 / / .в  (т о ) 1 7 1 7

Г  3 7 7 / 8 ,7  (/ 5 0 0 ) и 2 9

8 2 6 1 7 ,6 (1 8 0 ) 2 1 2 2

3 3 0

6 3 9
235 ( 2800)

2 3 2 9

2 6 2 5



Продолжение таВл. 3

Типы
цзлоВ лодВесох

Оля
труда-
/юобо-
7оО 
Л/, мм

Допускаемая 
нагрузка 
нН ( нес)

исполнена* Оля труЗопраОоОоО из с шло

Сщр.
углеродистой еоррозионностоикои

по
ОСТ
3W2-735-85

по радо was 
чертежом 
Л8-/72. ОМ

по
ОСТ

УНСг735'85
ПО poOoWM 
чертежом 
Л8-172. 000

Хомут i**w gg fc  таЯЗшх mpyooipooo-
0С7 30-47-735-33

S7 8$ (90) и/ 0/ 02 02

9
Часть
г

76 0~ (т) 03 03 ЗУ д¥
89 г,о (гоо) оо 03 03 06
т г,8 1зоо) 07 07 0S 08
/33 3,8 (390) Ой Ой /0 /О
/39 $Ч (550) // // п /2
219 Ю (то) /3 /3 Й /4
273 18,1 (1850) /5 I /5 /5 /3
325 235 (8900) /7 /7 /0 /8
377 28,9 (8900) 2/ 2f 20 20
У26 зщз (змоо) 23 73 22 22
330 25 г & 24 24

/У0О
СТ54-42-723-85



продолжение табл.З

Типы
узлоб тЗВесок

npyfy-
я/мШ
P/t'HM

Дяуехегемаг 
нагрузки 
#6 (беге)

(hno/f№та Зля прубалроЗоОпб из ипп/пи
Спр.углераЗастиО наррозиапнаслюбхаи

папетУН/г-736-85

по роОЬмм 
Артемом 98472М

па пет
413-42-736-85

па ра&оуим 
vepmexca* 

*8473.006
Уомут Опр Зер- 57 Ц9 190) 0/ 0/ 02 0Z
шОПаПбзПб/л/яруЗопраУоРиб 76 1,5 (№) 03 03 0¥ 00
ОСТ JV-7Z-736 -SS 69 2,0 (200) 05 1Т 05 06

/03 2,8 (300) 07 07______08 88
| 763 3/3 (390) 09 09 10 /0
1 /69 59 (550/ // // 12 /2 17

2/9 И, 7 (1500) /3 !3 Й /9
Z73 18,1 (1850) 15 /5 _ 16 1 /6 4qcmb
згт гз,5 (2чоо] /7 17 18 /8 г
377 28,0 (2900) /9 19 20 1 20
926 33,3 (3900) 21 21 22 22
539 Ц1 ШО) 23 23 20 29
639 25 25 25 1 95

Оо
О*

%
ГО

N
0 4•
Оо 
Сл

г



7ufi/n/u& 4

T u rn s
t/ з л о б  w c ffe c o t?

77оЗ т г а  
Тиметрвм  
с/, м м

Я л *
tn/x/On/pcfo-

O o S

Jh t " *

И с п о л н е н и я  л и

O C T
3 0 ^ 2 - 7 3 7 - 3 0  
3 0 - 0 2 - 7 3 3 - O S

p a O a y u A f ч е р т е ж а м  
0 3 -/ 2 / . 0ffO

/Ь о р н о я  5 5 y » :c t
о с т  39-42-737 -05

f t 3 7 O f J t O - tS f .O O O

J 2

0ntm\i

7 6 5 7 *  f5 3 0 2 -0 7

t o Z / O  -  4 -Z S 0 3 , 00, 0 5 - 0 2 , 0 3 , 0 9

t o 4 7 3 0 0 - o s
3 0 0 3 / 7 0 3 2 0 0 7 ,0 0 ,0 0 , f O - 0 5 ,0 7 .0 0 ,0 3
3 6 0 2 0 i f ,  1 2 - 7 0 , 7 7 г
4 Z 1 0 2 0 - * f 6 2 0 f3 . to , to , t o - 9 2 . f 3 .t t t .t 5

J ftr m f с  / / о к л и З ю и Z O 5 3 0 a t , 02 —

, WuAOmk

<ос/j y ~ r z ~  / 3 0  '" я ?
3 0 7 7 0 ; h o 0 3 , 0 0 , 0 5 , 0 5 —

0 2 0  7 2 2 0 0 7 , 0 0 , 0 5 , t O —

J O
/ г г о 7 7 , 7 2

/ to o . f s z o /3 , 7 0 , t s , / 5 —
lWUtlO

z
Н ---- 1

Q8-2
Zi,-

#7 "
*72
130



Таблица 5

Тош
t/зт б т7&сок

Диметр
/WlSt/
d
мы

foiyceoem 
нагрузив 
aft (*tc)

С/слолнеаил no

C/npостзч-ег- 7зд& 
0C73V-n-7№S5

работ /ер/пежт 
$8-f 74 000

Ши резь&обые с  
муртои 
ш зч-чг -73$ -$$

/? ¥,¥(¥$0) Of —

47

Часть
г

fS /4 7//m l oz —
ZD Z3,s/z¥oe) 03 —
W зэ.з(зт ) w —
3$ 53,9(5500) Of —

36 7S,¥fmoJ 06 —

4Z w jf w o ) 07 —

Блоб нреллешл 
ест &t-H-74o-ss

fZ ¥,¥ (w ) Of, oz, 03 jfs-m.ooo7of,-oz

51
Часть
г

/6 A  7  (MO) 04, 06, 06 -03, 0¥, 05
Zff 13,5 moo) 07, OS, 09 OS. 07 os
2¥ 33,3 (3¥00) W, ff, tz o$t to, / /
30 553(5500) /4  Щ f 6 fZ, f3, f¥
36 7S,¥(SOOO) Л * /?  /8 fS, /6, f7
n mofuooo) fO, ZO, Zf /8, /9, ZD
4S m z /m o j гг, гз  zo Zf ZZ 23
66 m tfzoooo) Z5, ZB, 27 Z¥. 25, ze M

Q8
-2

3Z
.-Z

H2
13

C)



СтрМ ОСТ 5 -̂42-725-85
Продолжение тадл. 5

Тиль/
узлоб лодбесок

Циои&пртяги
d,мм

Зом/егоемоя 
нагрузка 
*5 [яге)

Исполнения no
(opOCT

50-Ш01-8334-VI- 7V2-US
работычертежам

Тяга реэьбобар е 1/шмм/-ост зо-чг-70/-!5
fZ 0,0 foso) Hf... ПЗ лш ..-az

59

/д /А 7 (m) HO.-HO 03,00,05
20 HS(2tm) /-07.../-09 00,07, OS

I

Z0 33,3 (3000)HO- -HZ Q9,W,11
30 53,9/5500) НЭ—Н5 /2. <3, /0
36 78.0 (Ш/0) /46.-HS 15, /5, /7

ms(/tm) f-/9... /-г/ /8, /9,20
4S т /(ш ) HO 2122, 23 235 /96.) (moo) /-25.../-Z7 20,25,20
fZ oo lm f-zs —

36 7fA (mo) f-ZS —

22 0.0 (m) /-30.../-3,f j/g-mmi
f6 ft 7/(500) /-32... /S3 02 /03
ZO zssfmo) /-30-/-38 ao; 05; 06
20 J33(30oo) /-17... f-JS 0.7:0!
30 539(5500) 1-39... MO 09 :w
36 7SHW0) i-Oi-MZ //; ftТяга шряаряар 1Z 0.5 (050) 0/..08 —ист 39-9Z-7VZ -Л7 /6 A. 7 /1500) 09... /6 —

20 23.5 (2O00) / 7 -20 —

20 533 (3000) 2J..HS _____ 76
30 53.9(5500) 29-36 — iLrny,
36 S3 1 37. AO ___

K/Lf/JQ
в|Р oi m,9 (am)'1 0/..AO —

16



ОСТ 34-42-725-85 CmlS

Типы
y w &  подВесок

Максималь
ная

нагрузка 
на лруэсму 
к И (*гс)

f/рагид
лра

Шксикаонгкой
Нагрузке

foam iii
Исполнения ло

a  о 

Dmp.
ОСТ

робот ы
Чертежом

Вяо* пру ж имыJ  
ост 34-22- 7*3 -65

/.26 ( /23)

/20

0! 63- /77,0S6

86
Насть

г

2,73(273) 01 -01
№ М Од -01
ЛЗЗ (3/6) 00 -03
/ т / т ) Of -0$
/ т ш ) OS -05
/Ш  (m s) 07 -OB
26.32(2636) 08 -07
3260(3325) OS -08

1

/щов(Шо) 10 -09
п ,а (Ш If -10
m s fa s o ) 11 -11
1.26(12!)

70

Id -11
2,73(27!) 10 -13
32)  (S3*) 15
ЛОВ (3/6) 16 -15
/ m / t /оо,) 17 -16
/6.3*1/666) 18 47
/266(2605) IS -IS
2632(2636) 10 -/o
02.60(3325) Z1 -zo
Ш Ш зо) ZZ -Z1
4т ( ш ) 13 •11
3i*5(5360) 2* -13

Л



iffiff0CT34-42-725-85
Продолжение тодл.В

Талы
узлов лодбесок

Момсималь- Прогиб исполнения ло
мал

ноун/зна 
но лрумсшд 
кн ftecj

при
мот/мапьной ОСТ

рабочим
чертежам

(26 (ПО) 6/ 08- /78.000
Z73fZ7S) 02 -01
5,24(339) 03 -02
too (s/s) 08 -03

щ ш 08 -08
f s jta m ZW 08 -03
/9.66(2005, 07 -06
263t(2686) 08 -07
3? 69(5325, 08 Г -из
шоГто) 10 -08
Ш о(№5) И -10
5245(5950/ /2 -11
(26 (/28) (3 -//
2.73(278) Й 43
£ м т 1
Ш Ш 61 
ш (нзо)

18 -18
16 -15
/7 -16

1634 (/666) 200 // -17
/066(2005) 19 48
т о  {2686) 20 -19

-Ч
' 1 21 -20

ш /(* т 22 -21
т о (*955, 23 -22
55*5(5966, г д \ -23

Стр.

сдвоенный 
0СТЗМ2- IW -85

т





Tgffmmct 7

Талы _ 
Ре/лОлеа

Яосттр 
/л/feu 
d, мм

Ра/усяаемая 
погруз*# 
uH feed

//слая/чалия o&

СтрТост 3¥r¥Z- 730 -88 рабочим чертежам 
38- /7¥. OOf

лрабая яебая пробоя яебоя

Тяги резьбо$ые /2 9,9 tfse) 3-0/- 3-93 3-28 л з-т щ -в /д 27

95

$ЮЩ}

/6 / V  ( m ) З-О О .-ЗЖ з - г э оз op op 28
20 m  (2 w /\ 3-07.-' 3-03 3-30 0.6 0.7 0.8 29

d

2¥ 33,3 (3W j 3-/2 з - з / 0,9 W, И 30
JO 33.9 (6566) 3-/3- 3-/3 з - з г /г, и, 19 31
36 U  9 (m b) 3-/6... 3 -/8 з -з з 16, 16, 17 32
¥Z /079 (f/m ) 3-/9 -  з -г / 3-3V 18, 19. 20 33 г
¥8 Й21(/60М ) з-гг... з - г t 3-35 21, 22, 23 3¥
66 tss ,i(2 o m ) 3-25.,.3-27 3-36 29, г? 26 35

■



ОСТ 54-42-723-85 flmfl
_____Продолжение табл 7

Типы _
дет алей

Jumemp 
тлей 
с7, мм

Запускаемая
нагрузив
*л { *ес)

Пополнения no
Cmp.OCT рабочим

чертежам

J/tUMO 12 «л Ш 1-07 778-770.002

m
Цость

i-o erjw z-W is / 6 70,7 ( tm ) 1 -  01 -Of
20 23,5 (2№ ) 7-0 3 -02
2? эз,з (зчоо) f-770 -оз
30 33.9 (55U0J 7 -0 3 - 00

36 уз. v (sees) 1 -0 5 -05
02 W7,9 (nOODj 1 -0 7 -06

М 107,1 (m b ) 1 -OB -07
66 miTztWDO) 1 -0 9 -os

Ъеа главная 
2-ОСТ39 4Z-72385

72 ОМ (050) 2-07. ..  30 Л8-167-07ЖЛ

w

76 f t  7 (т а ) 231... 60 01.31... so
20 23,5 (ZOOt) z-B f- oo 01.67... 30
20 33,3(3000) г-91... 120 0137...120
30 63,0 f6600) 2427...760 01. 121... 150
36 78.0(8060) 2-157... 780 01151- I B
02 107,9(77000) 2-187... 210 OI.IZI... 210 У
08 №7,1(/5000) 2-211 .233 07.271. -233
66 796,1 (20000) Z-Z30..Z5S 01230... 259

Плато
20С730-П-7ШО

72 — 2-01 J1S-P0 053
76 — 2-02 -Of
20 — 2-03 -02

20 — 2-00 -03
30 — 2476 -09 67
36 — 2-06 -05

Mociflb02 — 2-07 -06
08 — 2-03 -07
66 — 2-09 -08

1
21



СтрШУХ 54-42-725-85
______Право# ясенце. та5*. 7

Типу
деталей

ftfowp 
тлей 
d, мм

исполнения по

Cmp
д̂шГль/ь
погрузка 

мб (*ге) ОСТ Роботам
чертежом

Муфто
резьбобоя
ШТМ-П-7&85

!2 4,4 (т ) f-61 Л8-П6. OOi

SO

76 /4? (т о) f-02 -01
26 гз.о (то) /-03 -62

1
и
Т\
L 29 35,з (зт ) f-09 -05

36 529(5000) /-05

1
itl

36 729 (5000) f-06 -OS jQCflib
г

62 — — —

* ̂ -- — —
66 — — —'b'k

II Ъряоя /2 4.9 (4оо) 2-0/ 90-/75./ОО

S1

Hornb0

730-S3 /6 /4,7 (/500) 2-02 -Of
20 23,5 (Z900) 2-03 -02

“1■т 24 33,3(5400) 2-04 -03
30 53,9(5500) 2-05 -04

■uj
36 70,4(0000) 2-06 -66
42 /07,9(НООО) 2-07 -66
48 /47//(/50ОО) 2-00 -07 О

66 19б,/(гоооо)1 2-09 1 -08

22



0 С Т 3 4 - 4 2 - 7 2 3 - 8 5 Д го2/
Та/Глина 8

Тип6/  _  
деталей

M w  .
исполнения Оля триоолробобоб и з стали

Сор.w f / - , i/zne/MoOucmoJ поррозиамноетойиоо
fpooaffw 

Ц, мм По ОСТ
по рабочим 
чертежи* 
88-/68

по
ОСТ

по рабом* 
чертежам
98-/68

//с/МООбкс/
!0CTJV-HZ~J5S-fS

S 7 2-0/;  2-0J и  1 зз 2-02:2-00 02} 00

№

Часть
/

75 2-03-2-07 05; 07 2-05:2-08 08; 08
89 2-002-// 03;  // 2-/0; 2-/Z /0; !2
m 2-/3: 2-/5 /3; /5 2-/0; 2-/6 /4: !6
/33 2-/7; 2-/О /7; /9 2-/8; 2-20 /8; 20
/5 9 2-2/; 2-23 Z/; 23 2-22, 2-20 22; 20
2 /9 2-20,2-27 23:27 2-26; 2-28 25:22
Z73 2-29; 2-3/ 29; з / 2-30; 2-32 50,32
325 233:2-35 33:35 2-34;2-35 34;55
377 2-37:2-39 . 37; 39 2-38; 2-00 38; 40
026 2-0/; 2-03 Н- 03 2-0212-00 

2-06; 2-08
42; 44 
45:48478 2-05.2-07 .4 5 ; 47

530 2-49:2-5! 49:5/ 2-00;2'02 60:52
539 2-53:2-55 53:50 2-50; 2-56 54156
720 2-07 57 2-58 58
820 2-59 _ 55 2-69 6 0
920 _ г-о / 6/ 2-6Z 62
/020 г-63 53 2 50 60
/2 2 9 2-65 55 2-55 66
!4Z0 2-67 67 2-68 68
1620 2-69 69 2-79 70

23



С т р. О С Т 34-/10-72^35

Тилы
деталей

Лол
Ярудо-
l/watfot
Him

— ______  //РОООлжехое mpiUCrtuj/Hemjjr̂  wg^gdo/pofocbe 0*. у

C/rp'углеродистой лтсррсзиомостоомои
даОСТ

лерабеш
уертежол66/39

ОС
OCT

'pzpffOawfуер/лежи*
6S-/3S

длор2№ЗЧ-ШШ$
<57 2-0/ Of 2-0? n

S9
Ч астг

76 г-аз 03 Z-W M
66 2-36 03 Z-Of OB
fa s 07 2-99 so
/33 2-66 09 Z-/0 /0
/36 2-/f // 2-/2 /2
Zf6 2-/3 /3 Z-fO to__
273 Z-f5 /6 Z-/3 /6
326 2-fL_ /7 2-/2 //
677 /6 2-20 \Zp
• й г е 2-2f J/ 2-2? \ zz
47S 7-23 _23 2-20 21__
530 2-20 -  23 z-zb ZB
53ff 2-27 27 Z-Z8 ~~1* I



Типы поА&есок
ЛоЗбесеи жестние приборные Зля глризантс/льшх а
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Таблица iIII

Наименование 
составляющих 
узлоб и деталей

Номера Количество по типам подвесок
U tIUnUUfJllfUU 1 г 3 4 5 б 7 8 9 to ff 12

/ блок подбески приборной 
для горизонтальных труб КТЗШШ85 1 1 f

2 блок подвески приборной 
для Вертикальных труб ЮШТ21-85 - - - / 1 1

3 блок подбески хомутобый 
для горизонтальных труб Ш02-725-85 f 1 1 - - -

4 блок подбески хомутобый 
для Вертикальных труб «73ШШ85 1 1 f

5 блок крепления подбески v m w -w s s - - 1 - - 2 - - 1 - - 2
6 броушина тзш?зт 1 1 - 2 2 - 1 1 - 2 2 -

7 Ушко тзтпт 1 3 3 2 6 в 1 J 3 2 6 6

8* Тяга гладкая ЖЗШ-7&85 - 1 1 - 2 2 - / 1 - 2 2
* Допускается гладкую  т ягу принимать длиной, отличной от 

ОСТ 34'42 ~ 729- 85. о
т

зд
-а

ш
-ш

эо
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ПодВески жесткие на приборных лапах для Вертикальных труВопроВодоВ
16 17 18

0СТ34-42-723-85Си>.2



JS

7adnunaZ
Ищ»
тщ* УоиненоЗание

состаблянтщих узла* а деталей

Понера
стандарта?

ПолиттпЗо 
па типам лоддесон

/3 79 7$ 76 77 /$
7 ёлок нрепления подбес*и с 

опорной данной. 34-4Z-7268S / 1 / - — —

t Тяги шарнирная 32~¥Z- 7VZ-S5 - ~ г 1 г —

3 Блох? нрелления лоддесни есгз9-П-7Ч8-33 2 2 Z — — ¥
Ч Тяги резьдодьте с  муертой 39-Н-739-33 - - г - — —

f Блон лоддесни о проуш иной BCT3‘t-9Z-7Z9-S3 г Z — - - —

$ Проушина f-m M -vz-733-tf — - - Z г —

7* Тяга гладноя 2-OCW‘92-729*$ - 2 — г Z —

$ 2/шио 7-ОСГ39-92729*0 г 6 о г е
J - 1

3 Яапа с мая ладной 34-9Z-73S-J8 — — — г г 2
* Я  опускается глайяуто торгу принимать длинойt т ли w as от

ОСТ 3V-VZ- 72$-*?.

Q
8-

S
&

- 
07
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Таблица 3
Номера
позиций

Наименование
составляющих узлоВ и деталей

Номера
стандартоб

Количество 
по типам

19 20
1 блок подбоем тутовый для горизонтальных тфлрббоМ асттг-725-85 1 1
2 блок подвески с траверсой 0СТЗШ-732-&5 1 1
3 Блок крепления подбеска 0СТЗИ2-7Ш5 - -
4 Тяга шарнирная 0СТЗШ-7И2-85 2 -
5 Ушко ПСТЗП2-729-85 У 6
в Ушко ШЗШ-729-85 1 1

7 Блок подбески с  проушиной ОСТЗШ-729-85 - -
а* Тяга гладкая Ж73Ш-729-85 - 2

9 Проушина Ш73Ш-733-85 — 2
* Допускается гладкую тягу принимать длиной, отличной от

ОСТ 34- 42- 729-85.
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fJadSccw прибарные и шулюбые о пружинными Плохими
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Таблица 4
банера
позиции Наименобание

Номер
стонйорта

НоличестВо
тилоб

Zi2223202S 2627 го
f° Илон пружинный mJHi-743'gs 1 / г 2 f / 2 2
2 блок пружинный опорный O0TJM2-70S66 - ~ — — / / г 2
3$ Шхлойбесхи приборной Ллягершптшшх труВо/робоЗоб-юзмгяш / — — — / — __ _
у г)5т  шШоки яшуоюёый Тля геризоитшгшх трубофобоМOCTM-ll-JlS-n - / — - / _

--

блох оойбет приборной 8ля бертихольшх трубо/роВодоб тзмг-ntss — — ! — — _ ±
—

8% блог пШеехи тунюбыо бмберттмт лруболробоМocTjt-iz-тм — - - / — — ~\
7 Ушло мегзл-т&яу 3 3 S $ 3 3 6 S
8У Глайлол тяги 2-ост зи-чг-шлз 1 1 2 2 ! / 2 2
0 Лроушина f-mw-mii-ss 1 1 г 2 — — - -

f) или блох пружинный слоенный по ост № № 744*85 
г) могут быть применены блохи с муртой или с глобхои тягой 
3) йопусхаетея бнл/оуа/пь S  цепи лойбесни глойхут полгу сВобойной йлины 

отличной от ост№ 42- 72S-6S

№
4

 Ш
Ш

Ъ
-Ш

д
О



fladSewu лриВиршс и хоуутоВые с шршпги щ/лгшшт finnww 
Тип 29 Ti/n 30 Тип J f  Тип 32

S
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m
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Подбсски на приборных, лапах с опорными пружинными блоками
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Таблица 5
Номе
ра 

пози- 
иий

Наименование Номера Количество по типам подбесок
составляющих узлоб и деталей стандартов 29 30 5/ 32 33 34 35 36 37 38

1 Блок пружинный опорный ОСТ34-42-745-85 1 1 2 2 2 2 4 2 2 4
2 Проушина с накладкой ОСТ34-42-733-85 1 -
3 Хомут дпя горизонтальных труд ОСТ34-42-735-85 - 1 - - - - - - - -
k Плабник с накладкой ОСТ34-42-734-85 - - 2 - - - - - - -

5 Хомут для Вертикальных труб 0CT34-42-735-8S f
6 Блок с опорной Валкой 0СТ34-42-726-85 - - - - / 1 - - -
7* Папа с накладкой ОСТ34-42-738 85 2 2 2
8 блок подВески с проушиной 0СТ34-42-729-85 - - - - 2 - - 2 -
9 блок крепления подВески 0СТ34-42-740-85 - - - - - 2 - - 2 -
Ю Серьга ЮСТ34-42-730-85 - / - 2 - - " - - -
и** Тяга гладкая 2-ОСТ34-42-729-85 / 1 2 2 2 2 2 2 2 2
12 Ушко 1-0СТ34-42-729-85 2 2 4 4 6 4 4 6 4 4

* Количество лап и,соответственно, Всех узлоб деталей может Выть увеличено. 
** Гладкую тягу допускается принимать длинойf отличной от ОСТЗШ-729-85, 

В цепь подбсски могут быть Включены резьбоВые тяги с регулирующей муфтой 
по ОСТ34-42-739-85, соединение тяг см. Приложение 2 .

0
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Подблоки пружинные на приборных лапах
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•Cr
(NO Таблица 6

Номера
позиций

Наименобание
составляющих узлоб и  деталей

Номера
стандартов

количестбо0 по 
типам подвесок

39 40 41 42 43 44

1* блок пружинный 0СТЗИК-7йЗ-85 2 2 2 2 2 -
2 блок пружинный опорный 0СТЗШ-745-85 “ ” г - 2

3 блок подбески сонорной балкой 0СТЗИ2-726-85 / / i - - -
* Тяга шарнирная ОСТЗШ- 77/2-85 2 2 2 2 2 -
5 блок крепления подбески 0СТЗП2- 77/0 85 - 2 - - 2 2

6 Блок подбески с  проушиной 0СТ34-42- 729-85 2 - - 2 - -
7 Тяги резьбовые с муфтой ОСТ37/-7/2- 739-85
8** Гладкая т яга 2-ОСТЗШ- 729-85 2 2 2 - 2 2

9 Уш ко МСТЗШ-729-85 7/ 6 6 в 6 4
ю*** Лапа с  накладкой 0СТЗИ2-738-85 - - - 2 2 2

*  или блок пружинный сдвоенный по ОСТ34-42- 744-85,
* *  гладкую т ягу допускает ся принимать длиной, отличной от 

ОСТ34-42-729-86 ,
*** Количест во лап и , соответственно, всех узлов и  деталей 

может быть увеличено.
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Таблица 7

Номера
позиций

Наименование
составляющих узлов и  деталей

Номера
стандартов

Количество 
по типам

45 1*6 т
1 Елок лодбески тутовый для горизонтальных трфюробддоб 0СТЗИ2-725-85 1 i
2* блок лодбески с траверсой тзШ -73285 1 -
3** Блок пружинный 0CT3W W 85 2
4 Блок пружинный опорный Ш-42-745-85 - 2 .
5 блок лодбески с проушиной 0СТЗИ2-72985 2 -
В Ушко Ш34-42-722-85 1* 4 .
rj*** Тяга гладкая 2-0СТ34-42-729-85 - г .
8 Траверса №134-42-732-85 - 1
9 Ушко 1-0СТ34-42-729-85 1 1
* или детали поз. 6 ,7  и 8
** или блок пружинный сдвоенный по ОСТ 34-42- 744-85 
*** тягу гладкую допускается принимать длиной, отличной 

от ОСТ34-42-720-85.
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Извещение

о б  изменении ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -6 5  

"Сборочные единицы и детал и  п о д в е с о к  с!анционных 

т р у б о п р о в о д о в  ТЗС,АЭС и п ы л ега зов озд у х оп р ов од ов  T3G, 

Типы и основны е параметры"

Д ата  введения 04.Н.З&>

Й зм. Содержание изменения Лист Л истов

I 3

I CpotC <ftacrr\iu% qoQLOISt
С т р .1 , пункт I  дополнить а бзац ем :

* /"П р к  тем п ер атур е  среды  выше 35 0  °С для тр у б оп р ов од ов  

АЗС и свыше 400 °С  для т р у б оп р ов од ов  ТЗС д етал и  п о д в е со к ,п р и 

легающие к т р у б о п р о в о д у ,и з го т а в л и в а т ь  и з  следующих м атери ал ов : 

с т а л ь  л и стов а я  марли 09I2C  по ГОСТ 5 5 2 0 -7 9 ,с о р т о в о й  прокат 

марки 09Г2С п о  ГОСТ 1 9 2 8 1 -7 3 ,крепежные изделия и з стали  марок 

30Х .35Х  или 40Х по ГОСТ 4 5 4 3 - 7 1 . " .

Пункт 8  излож ить в  новой редакции:

" 8 . Сварка

8 . 1 .  Сварка опорных конструкций -  ручная э л е к т р о д у го в а я  

или п ол у а в том а ти ч еск а я .

Сварочные материалы по P IM -IC -8 I  или ОП 1 5 1 3 -7 2  в зависи

м ости  о т  п од в ед ом ств ен н ости  т р у б оп р ов од а *

8 . 2 .  Сварка опорных конструкций с  трубоп роводом  -  ручная 

а р го н о д у г о в а я .

Сварочные материалы по P T H -IC -8 I или ОП 15 1 3 -7 2  в зави си 

м ости  о т  п од в ед ом ств ен н ости  т р у б о п р о в о д а .

8 . 3 .  Т ребован и я  к сварным швам

8 .3 .1 , Сварные швы опорных конструкций по ГОСТ 5264-80,
8 . 3 . 2 .  Сварные ш ва,соедивгеш ие опорные я он стр у ед зд  с  тр у 

боп р ов од ом , по P T M -IC -8I или с о  ПК I5X Т2 и ОП 13 1 3 -7 2  зави 

си м ости  о т  п од в ед ом ств ен н ости  тр у б оп р ов од а



Извещение №1

о б  изменении ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -8 5

й зм . Содержание изменения Лист л и стов

2 3

I
8 . 4 . К онтроль сварных соединений

8 . 4 « I .К о н т р о л ь  сварных соеди н ен и й  опорных конструкц ий  по 

ТУ 3 4 ~ 4 2 -1 0 3 8 0 -8 3 .

8 «4 * 2 .К о н т р о л ь  сварных соеди н ен и й  опорных конструкц ий  с  т р у 

б оп р ов од ом :

-  внешним осм отр ом  посл ой н о и измерением  -  100 %\

-  ц ветн ой  или люминесцентной д еф ек тоск оп и ей  для тр у б о п р о в о д о в  

и з перлитных ст а л ей ,п од в ед ом ств ен н ы х  "Правилам АЗС" и "Правилам 

п а р а . . . "  в о б ъ е м е :

2 5  % -д л я  св а р н о го  соеди н ен и я  к атегор и и  НБ;

10 % -д л я  с в а р н о го  соеди н ен и я  к атегор и и  ШБ и ЩВ и р а зн ор од 

ных сварных соеди н ен и й  п о "Правилам АЗС" и 3  по "Правилам п а р а . . " .

8 . 5 . Оценка к а ч е ст в а  сварных соединений

6 . 5 * I.О ц ен к а  к а ч е с т в а  сварных соединений  опорных кон струкц и я  

н о  СНиП 3 . 0 5 . 0 5 - 8 4 .

8 . 5 . 2 . Оценка к а ч е ст в а  сварных соединений  опорных конструкц ий  

с  тр у боп р ов од ом  по P IM -IC -8 I  или ПК 1 5 1 4 -7 2  в  за в и си м ости  о т  п од 

в е д о м ст в е н н о ст и  т р у б о п р о в о д а .

8 . б .д л я  т р у б о п р о в о д о в ,н а  которы е р а сп р остр а н я ю тся  "Правила 

АЗС" и "п рави ла  п а р а . . . " ,  размещ ение опорных к он струкц и й  должно 

о б е сп е ч и в а т ь  возм ож н ость  кон троля  с в а р н о го  соеди н ен и я  под ними во 

время эк сп л у а та ц и и  и из допускать перекрытия деталям и опорных 

конструкций зон  п ер есеч ен и я  и сопряжения сварных соед и н ен и й .



Извещение Н

об  изменении ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -8 5

i-3M. Содержание изменения Лист

3
I

С тр*3 ,к  табл *I,допол н и ть примечанием 

^"Только из коррозионностойкой ст а л и .и.

Причина изменения Требование генпроектировщика

Указание о внедрении На заделе не отражается

Приложение



И З В Е Щ Е Н И Е  №2  

об  изменении ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -8 5

С борочны е единицы и д етал и  п о д в е с о к  станционны х т р у б о п р о в о д о в  

ТЭС, АЭС и п ш е г а з о в о з д у х о п р о в о д о в  

Типы и осн овн ы е параметры .

Д ата введ ен и я  0 1 .0 1 .9 1

И зм, Содерж ание изменения
Л ист Л и стов

I 2
2

С рок д е й ств и я  ст а н д а р т а  п родл и ть  д о  0 1 .0 1 .9 5  г .

Пункт I ,  в то р о й  а б з а ц . И сключить с л о в а  " . . .  дл я  т р у б о п р о в о 

д о в  АЭС и свыше 4 0 0°С  для т р у б о п р о в о д о в  ТЭС . . . " .

Пункт 8 . 1 .  и 8 . 2 .  Зам енить с сы л к у : 0П 1 5 1 3 -7 2  н а 

ПН А Э Г -7 -0 0 9 -8 9 .

Пункт 8 . 3 . 2 .  Зам енить ссы лки ПК 1 5 1 4 -7 2  н а  ПН А Э Г -7 -0 1 0 -8 9  

и 0П 1 5 1 3 -7 2  на ПН А Э Г -7 -0 0 9 -8 9 .

Пункт 1 3 .4 .2 .  излож ить в н ов ой  р ед ак ц и и :

" 8 . 4 . 2 .  К онтроль сварны х соеди н ен и й  опорных к он струкц и й  с  т р у б о 

п р о в о д о в :

-  визуальным осм отр ом  и изм ерением  -  100%;

-  капиллярный (ц в е т н о й  или люминесцентный м етоды ) для  т р у 

б о п р о в о д о в , н а  к отор ы е р а сп р остр а н я ю тся  "П равила у с т р о й с т в а  и 

б е з о п а сн о й  эксп л уа тац и и  обор у д ов а н и я  и т р у б о п р о в о д о в  атомных эн е р 

г е т и ч е с к и х  у ст а н о в о к  П Н -А Э Г -7 -0 0 8 -8 9 " ("П р а ви л а  АЭУ") в об ъ ем е :

25% -  для сварны х соеди н ен и й  ПЬ

10% -  для  сварны х соеди н ен и й  к а тегор и й  Шв и Шс и разн ородн ы х 

сварны х соеди н ен и й  по "Правилам АЭУ";



И З В Е Щ Е Н И Е  №2  

о б  изменении ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -8 5

И зм. Содерж ание изменения
Л ист

2

2

Ш  -  для  т р у б о п р о в о д о в , п од вед ом ствен н ы х "Правилам п а р а " ,  

отн осящ и хся  к 3  к а т е г о р и и .

Д о п у ск а е т ся  снижение объ ем а к апи л лярн ого к он тр ол я  д о  2  % в 

с о о т в е т с т в и и  с  ПН А Э Г -7 -0 Ю -8 9 , ( п . 9 , 1 1 . 5  и п . 9 . 1 1 . 6 . ) .

При вы борочном  к он тр ол е  сварны х соеди н ен и й  опоры , к он тр ол и 

р у е т с я  соеди н ен и е по с в е й  п р отя ж ен н ости . К ол и ч еств о  к он тр ол и р у е

мых сварн ы х соеди н ен и й  о п р е д е л я е т ся  установленны м  объемом  в ы б оч - 

н о г о  к о н т р о л я " .

П ункт 8 . 5 . 2 .  Зам енить ссы л к у  ПК 1 5 1 4 -7 2  н а ПНАЭГ-7-0 1 0 - 8 9 .

Причина изменения П родление с р о к а  д е й ст в и я  с т а н д а р т а . 

В ведение в д е й ст в и е  Правил П Н А Э Г -7 -008 -89 , 

ПНАЭГ-7- 0 0 9 - 8 9 ,  П Н А Э Г -7-010-89

У казан и е о  внедрении При внедрении  изменения у ч е с т ь  введенны е 

Правила

Приложения замененны е с т р .2 а  и 26

ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -8 5



С т р .2 а  ОСТ 3 4 -4 2 -7 2 3 -8 5

бопроводом:

-  визуальным осм отр ом  и измерением  -  100% ;

-  капиллярный (ц в е т н о й  или люминесцентный м етоды ) для т р у 

б о п р о в о д о в , н а  к отор ы е  р а сп р о стр а н я ю тся  "П равила АЭУ" в  о б ъ ем е :

25% -  для  сварны х соеди н ен и й  Ив

10% -  для  сварны х соеди н ен и й  к а тегор и й  Шв и Шс и разнородны х 

сварны х соеди н ен и й  по "Правилам АЭУ";

10% -  для  т р у б о п р о в о д о в , подведом ствен н ы х "Правилам п а р а  . . .  

отн осящ и хся  к 3  к а т е г о р и и .

Д о п у ск а е т ся  снижение объ ем а  капиллярного к он тр ол я  д о  2% в 

с о о т в е т с т в и и  с  ПН АЗ Г - 7 - 0 1 0 - 8 9 .  (п .9 .И ,5  ц П .9И .6J .

При вы борочном  к он тр ол е  сварны х соеди н ен и й  оп ор ы , к он тр ол и 

р у е т с я  соед и н ен и е  по л е е й  п р отя ж ен н ости . К ол и ч еств о  к он тр ол и р у е 

мых сварны х соеди н ен и й  о п р е д е л я е т с я  устан овл ен н ы м  объем ом  вы бо

р о ч н о г о  к он тр ол я  .

8 . 5 .  Оценка к а ч е с т в а  сварны х соеди н ен и й .

8 . 5 . 1 .  Оценка к а ч е с т в а  сварны х соеди н ен и й  опорных к о н ст р у к 

ций по СНиП 3 .0 5 .0 5 - 8 4 .

8 . 5 . 2 .  Оценка к а ч е с т в а  сварны х соеди н ен и й  опорных к о н ст р у к 

ций с  т р у б оп р ов од ом  п о  F T M -IC -8I или ПН АЗ Г - 7 - 0 1 0 - 8 9  в  за в и си 

м о с т и  о т  п о д в е д о м ст в е н н о ст и  т р у б о п р о в о д а .

8 . 6 .  Для т р у б о п р о в о д о в , н а  котор ы е р а сп р остр а н я ю тся  "Прави

л а  АЭУ" и "П равила пара . . . " ,  размещ ение опорных к он струкц и й  

должно о б е с п е ч и в а т ь  в озм ож н ость  кон тр ол я  с в а р н о г о  соеди н ен и я  под 

ними во время эк сп л уа тац и и  и н е  д о п у с к а т ь  перекры тия  деталями 

опорны х к он стр у кц и й  з о н  п е р е се ч е н и я  и сопряж ения сварны х с о е 

дин ен и й .

( I )  Зам .



С т р .2 б  ОСТ 3 4 - 4 2 - 7 2 3 - 8 5

9 .  Варианты к р еплен и я  эл е м е н т о в  п о д в е с о к  к к ор об а м  п ы л е г а з о -  

в о з д у х о п р о в о д о в  приведены  в  о б я з а т е л ь н о м  приложении 2 .

1 0 .  Н аи бол ее  р а сп р остр а н ен н ы е  типы п о д в е с о к ,  к отор ы е  м о г у т  

бы ть собр ан ы  из п р ед став л ен н ы х  в с б о р н и к е  с т а н д а р т о в  б л о к о в  и 

д е т а л е й , при веден ы  в приложении к дан н ом у с т а н д а р т у . Н аим енова

н и е составл яю щ и х у з л о в ,  их к о л и ч е с т в о  и о б о з н а ч е н и е  при веден ы  в 

т а б л .1  -  7 * .

1 1 . Для с т р о и т е л ь с т в а  э н е р г о о б ъ е к т о в  в  р а й он а х  с  р а сч е т н о й  

те м п е р а ту р о й  н ар уж н ого в о з д у х а  ниже м инус 3 0 °С  прим енять для  

о п о р  и п о д в е с о к  т р у б о п р о в о д о в  следующ ие м атери ал ы :

с т а л ь  л и с т о в а я  марки 0 9 Г 2 С -1 4  п о ГОСТ 1 9 2 8 2 -7 3 ;

с т а л ь  к р у г л а я , у г о л к и , швеллеры и д ву тав р ы  и з с т а л и  марки 

0 9 Г 2 С -1 4  по ГОСТ 1 9 2 8 1 -7 3 ;

бол ты  из с т а л и  35Х  п о  ГОСТ 4 5 4 3 -7 1  п . 2 . 1 8  М) к л а с с  п р о ч н о с 

т и  8 . 8  по ГОСТ 1 7 5 9 -7 0  с  дополнительны м и тр ебов а н и я м и  п о  п .п .З  и 

7  т а б л .1 0 ;

га й к и  и з с т а л и  35Х  п о ГОСТ 4 5 4 3 - 7 1 ,  к л а с с  п р о ч н о ст и  10  

ГОСТ 1 7 5 9 -7 0 .

ХВ гр аф е "И сполн ен и я  п о  р а боч и м  чертеж ам " приведены  о б о з 

н ач ен и я  со о т в е т ст в у ю щ и х  у з л о в  и д е т а л е й , п о  р а бочи м  чертеж ам  

"Унифицированны е д е т а л и  п о д в е с о к "  ч а с т ь  I .

ф  З ам .

ОСТ 34-42-723-86
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