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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на условные обозначения 
материалов дня их записи ъ  конструкторской документации при проек
тировании и модернизации трубопроводной арматуры и приводных 
устройств к ней в соответствии с государственные стандартами.

2. Обозначение материала, из которого изготавливаются детали, 
должно включать в себя наименование и марку материала по химическо
му составу (или только марку)* а также номер стандарта*

Например: Ст 3 ГОСТ ЪВО-?^дв ©
Сталь 20 ГОСТ 1050-Ж 8 в  <£>
I2XI8H9T ГОСТ 5632-72.

Издание официальное/-/) $J9C£fy3 от  ^/Перепечатка воспрещена

вологодское кружево купить

http://www.kruzhevo-len.ru
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3* При изготовлении детали из сортового лгато риала определенного 
профиля и разгара призеры условного обозначения материала деталей 
следует записывать в соответствии с табл Л , 2 ,3 .
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Таблица I

ЧЕРНЫЕ МЕТАЛЛЫ

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Лиаты

Прокат листовой холоднокатаюшй 
марки 20, толщиной I мм, нормаль
ной точности В, нормальной плоско
стности ПН с обрезной кромкой О,
5 категории по нормируемым харак
теристикам, Ш группы отделки по
верхности, глубокой вытяжки Г, 
группы прочности K35QB, сортамент 
по ГОСТ 19904-90, технические тре
бования по ГОСТ 16523-89

Б-1Ш-0-1х1000х2000 
, ГОСТ 19904-90

t e T  Х/К

ГОСТ 16523-89

То же, для стали марки ЬСтЗсм, 
4 категории группы прочности 
0K36QB

Б“ПЕ-0-1х1000х2000 
, ГОСТ 19904-90

0К360В4-Ш-ВСТЗСП 
ГОСТ 16523-89

Сталь холоднокатанная марки 
ЗОХГСА* толщина листа 2 мм, нор
мальной точности Б, нормальной 
плоскостности ПН, д группы отдел
ки поверхности, сортамент - по 
ГОСТ 19904-90, технические требо
вания по ТУ I4-I—4IXB-86

Дде т
П-ЗОХГСА ТУ I4-I-4II8-86

Сталь холоднокатанная марки 
08X13, толщина листа 2 мм, терми
чески обработанная, травленная,
М2а группы поверхности, нормаль
ной точности прокатки, с обрезной 
кромкой 0, нормальной плоскостнос
ти ПН, сортамент по ГОСТ 19904-90, 
технические требования по ГОСТ 
5582-75

диет Ш Ш Л И Ш М Д
08ПЗ-М2а ГОСТ 5582-75

Сталь холоднокатанная, термически 
обработанная, травленная, толсто- 
листовая марки I2XI8HI0T, М2а 
группы поверхности, повышенной 
точности прокатки А, с обрезной 
кромкой 0, улучшенной плоскост
ности ПУ, размером 5,0, еортамент 
по ГОСТ 19904-90, технические 
требования по ГОСТ 7350-77

д,0, A-P-TF-5.Q m i  1Э9Р4-ЭР 
12Х18Н10Т-И2а ГОСТ 7350-77
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Продолжение табл. I

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Сталь холоднокатанная марки 08XI8HI0 
толщина листа 2 мм, нагартовакная 
HI, повышенной точности прокатки А, 
нормальной плоскостности ПН, с об
резной кромкой 0 , сортамент по ГОСТ 
19904-74. технические требования по 
ГОСТ 5582-75

jfcCT А-ПН-0-2.0 ГОСТ 19904-90 
08XI8HI0-HI ГОСТ 5582-75

Сталь горячекатанная марки I2XI8H9T, 
толщина листа 2 мм, термически обра
ботанная, травленная, тонколистовая, 
МЗб группы поверхности, нормальной 
точности прокатки Б, с необрезной 
кромкой НО, улучшенной плоскостности 
ш , сортамент по ГОСТ 19903-74, тех
нические требования по ГОСТ 5582-75
Сталь горячекатанная марки 08кп, 
толщина листа 2 мм. нормальной точ
ности Б, нормальной плоскостности 
ПН, о обрезной кромкой 0, 5 катего
рии, Ш группы отделки поверхности, 
глубокой вытяжки Г, сортамент по 
ГОСТ 19903-74. технические требова
ния по ГОСТ 16523-89

Лист Б-НО-ПУ-2.0 _ШС_Т Л9903-74 
I2XI8H9-M36 ГОСТ 5582-75

Б-Ш-0-2х1000х2000
лист ш я и м й ш _____
г/к К260В5-Ш-Г-08КП 

ГОСТ 16523-89

Сталь горячекатанная марки 40Х, 
толщина листа 3 мм. нормальной точ
ности Б, нормальной плоскостности 
ПН, с обрезной кромкой О, 1У группы 
отделки поверхности, 4 категории, 
нормальной вытяжки Н, сортамент по 
ГОСТ 19903-74, технические требова
ния по ТУ I4 -I-4 II8 -8 6
Сталь горячекатанная марки I4XI7H2, 
толщина листа 10 мм, термически об
работанная, травленная, толстолис
товая, МЗб группы поверхности, нор
мальной точности прокатки Б, с не
обрезной кромкой НО, нормальной 
плоскостности ПН, сортамент по 
ГОСТ 19903-74. технические требова
ния по ГОСТ 7550-77

То же, для стали марки 20X13 с 
размером 40 мм

Лист Б-Ш -0-3.0 m at_I9903-74 
40Х-1У-4-Н ТУ I4 -I-4 II8 -8 6

Лист Б-НО-ПН-Ю ГОСТ 19903-74 
I4XI7H2-M36 ГОСТ 7350-77

Лист М 0 - Щ-40 Л )С1,19903-74 
2QXI3-M36 ГОСТ 7350-77
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Продолжение табл. I

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Прокат горячекатанный марки 20, 
толщиной 8 мм, нормальной точности 
по толщине ВТ, с обрезной кромкой 
0 , нормальной плоскостности ЛН, с 
твердостью (TBI) , мех.свойствами 
по табл.З СМХ), с испытаниями на 
изгиб (КИ). в термически обратном 
состоянии (ТО), сортамент по ГОСТ 
19903-74, технические требования 
по ГОСТ 1577-93

Лист
20-ТВ1-М1-КИ-Т0 
ГОСТ 1577-93

Сталь горячекатанная марки Ст 3 , 
толщиной 20 мм, нормальной точнос
ти Б, с обрезной кромкой О, нор
мальной плоскостности ПН, сорта
мент по ГОСТ 19903-74. технические 
требования по ГОСТ 14637-89
Сталь горячекатанная марки 09Г2С, 
толщиной 8 мм, нормальной точности 
Б, нормальной плоскостности ПН, 3 
категории, сортамент по ГОСТ 
19903-74, технические требования 
по ГОСТ £>520-79

Лист
Ст 3 ГОСТ 14637-89

j t e ,  Б-Ш -В,0 Г0СТД 9^03-Л . 
09Г2С-3 ГОСТ 5520-79

Сталь низколегированная толстолис
товая марки 09Г2С, толщиной 40 мм, 
4 категории, технические требова
ния по ГОСТ 19281-89, сортамент 
по ГОСТ 19903-74

лист 4Q ш и  т а д а д 4 _____
09Г2С-4 ГОСТ 19281-89

Сталь полосовая горячекатанная, 
марки Ст 3, нормальной точности Б, 
с серповидноетью по классу 2 , тол
щиной 5 мм и шириной 50 мм, кате
гории I .  подгруппы П, сортамент по 
ГОСТ 103-76, технические условия 
по ГОСТ 535-89

Полоса 5Х50-Б-2,ГОД,10,3^6, 
Ст*3 сл1-П ГОСТ 535-89

Сталь широкополосная, универсаль
ная, марки Ст Зсп, толщиной 20мм, 
шириной 500 мм, с ребровой кри
визной по классу Б, сортамент по 
ГОСТ 82-70, технические ‘Требова
ния по ГОС} 14637-89

Полоса универсальная

С* Зсп ГОСТ 14637-89
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Продолжение табл. I

Материал» применяемый дум 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Сталь полосовая горячекатанная мар
ки 08XI8HI0T, толщиной 8 мм» шири
ной 50 мм, предназначенная для хо
лодной механической обработки (под
группа Б) сортамент по ГОСТ 4405-75 
технические требования по ГОСТ 
5949-75

Полоса а д Р Я И  AWfeffl---------
08XI8HI0T-6 ГОСТ 5949-75

Прокат полосовой горячекатанный, из 
стали марки 45, термически обрабо
танный, толщиной 36 мм, шириной 
90хмм, обычной точности прокатки 
(В), серповидности класса 2, мерной 
длины (Щ ), с качеством поверхности 
группы ЗГП, с мех.св-ми по табл. 3 
(Щ) с твердостью (ТВХ), сортамент 
по ГОСТ 103-76, технические требо
вания по ГОСТ 1050-88

В-2-2 МД 36x90 
Полоса ГОСТ 103-76

45-ЗГП-М1-ТВ1-Т0 
ГОСТ 1050-88

Сталь полосовая горячекатанная мар
ки 40Х, подгруппы б, без термичес
кой обработки, толщиной 25 мм, ши
риной 40 мм, сортамент по ГОСТ 
103-76, технические требования по 
ГОСТ 4643-71

Полоса 25x40 ТОСТ 103~76 
4QX-6 ГОСТ 4543-71

Сталь горячекатанная полосовая пру
жинная, размером 5x45 мм, марки 
60С2А, обычной точности прокатки, 
категории ЗБ, сортамент по ГОСТ 
7419-90. Технические требования по 
ГОСТ 14959-79

Полоса В-53145 Г007 7419-90
60С2А-ЗБ ГОСТ 14959-79

Лента стальная холоднокатанная мар
ки 08КП, особо мягкая ОМ, повышен
ной точности изготовления по толщи
не и ширине Т,Ш,1 группы с контро
лем микроструктуры К, толщиной
563-81* ШИ*>ИЙ0̂  *°°  ш  ш

Лента 08КП-0М-Т-Ш-1-К-0, 5x100 
ГОСТ 503-81

Лента стальная плющенная, термооб- 
работанная, ЗП группы, повышенной 
точности изготовления по толщине и 
ширине, темная, размером 0,6x1 ,4 мм 
по ГОСТ 21997-76

Лента ЗП-ПТ-ПШ-4-0, 6x1,4 
ГОСТ 21997-76
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Продолжение табл. I

Материал применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Лента стальная холоднокатанная, 
марка стали ЮПС, полунагартованная 
ПН, нормальной точности изготовле
ния, 4 группы, необрезная -  НО, 
толщиной 1,2 мм, шириной 200 мм по 
ГОСТ 503-81

Лента ЮПС -ПН-4-Н0-1,2x200 
ГОСТ 503-81

Лента уолоднокатанная из стали мар
ки 20X13, мягкая М, нормальной точ
ности НТ, третьей группы, поверхно
сти класса А, обрезная 0 , толщиной 
0 ,5  мм, шириной 100 ж  по 
ГОСТ 4986-79

Лента 0 ,5х100-М-НТ~0-20Х13-3~А 
ГОСТ 49§6-79

То же, из стали марки I2XI8H9, по
лунагартованная ПН, первой группы, 
повышенной точности ПТ, необрезная 
НО, толщиной 0 ,2  мм, шириной 300 мм 
поверхности класса Г по ГОСТ 4986-79

Лента 0,2х300-Ш-ПТ-Б0-12Х18НЭ- 
-1 -Г  Г0ЙТ 4986-79

Лента стальная холоднокатанная мар
ки 45, повышенной точности по тол
щине и ширине ТШ, I  группы обезуг
лероживания, светлая С, с обрезной 
кромкой, нагартованная Н, толщиной 
2 мм, шириной 30 мм по ГОСТ 2284-79

Лента 45ТШ-1-С-Н-2хЗО 
ГОСТ 2284-79

Лента стальная холоднокатанная пру
жинная, марки 60С2А, повышенной 
точности, по ширине и толщине ТШ, 
светлая С, с обрезной кромкой 0 , 
нагартованная Н, толщиной 0 ,5  мм, 
шириной 30 мм по ГОСТ 2283-79

Лента 60С 2А-Т1В-С-Н-0, 5x30 
ГОСТ 2283-79

"Прокат
Прутки горячекатанные круглые мар

ки СтЗ, диаметром 50 мм, обычной 
точности прокатки В, категории I  
подгруппы П, сортамент по ГОСТ 
2590-88, технические условия по 
ГОСТ 535-89

Круг ^  ГОСТ ,359.fcS3_ 
СтЗоп1-П ГОСТ 535-89

Прокат горячекатанный круглый из 
стали марки 45, диаметром 30 мм, 
обычной точности прокатки (В), Й кл. 
по кривизне, немерной длины (ЯД), 
без термической обработки, с каче
ством поверхности группы 2ГП, с ме
ханическими св-ми по табл,3 (MI) с 
твешостъю (TBI), сортамент по

Е В-П-МГ-30 ГОСТ 25Э0-86
45-2ГП-М1-ТВ1 
ГОСТ 1050-88
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Продолжение табл Л

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Прутки горячекатанше круглые 
марки I2XI8H9T, диаметром 25 мм, 
обычной точности прокатки В, 
подгруппы б, сортамент по 
ГОСТ 2590-88, технические требо
вания по ГОСТ 5949-75

Круг 35-В ГОСТ 2590-88 
Р I2XI8H9T-6 ГОСТ 5949-75

Прутки горячекатаиные круглые 
марки I2MX, диаметром 30 мм, 
обычной точности прокатки В, 
подгруппы б, без термической 
обработки, сортамент по 
ГОСТ 2590-88, технические требо
вания по ГОСТ 20072-74

Круг 30“в ГОСТ 2590-88
I2MX-6 ГОСТ 20072-74

Прутки горяченатайные, круглые 
марки 60С2А, размером 23 мм, 
обычной точности прокатки В, 
группы качества поверхности ЗГП, 
категории 4Л, сортамент по 
ГОСТ 2590-88, технические 
требования по ГОСТ 14959-79
Прокат калиброванный круглый 
марки 45, диаметром 20 мм. яа- 
гартованный-Н, квалатета Я II» 
качество поверхности группы В, 
сортамент по ГОСТ 7417-75, 
технические требования по 
ГОСТ ЮЫ-73
Сталь калиброванная круглая 
марки 40Х, диаметром 25 мм,,
нагартованная Н, квалитета « 12, 
качества поверхности группы В, 
сортамент по ГОСТ 7417-75, тех- 
ни«еск"е требования по 
ГОСТ 4543-71
Сталь калиброванная круглая 
марки AI2, диаметром 10 мм, 
нагартованная Н, подгруппы б, 
без термической обработки, 
квалитета л, и, сортамент по 
ГОСТ 7417-75, технические 
требования по ГОСТ 1414-75
Сталь калиброванная круглая, 
диаметром 25 мм, квалитета & П , 
марки 12Х1МФ, нагартованная Н, 
группа качества поверхности В, 
сортамент по ГОСТ 7417-75, тех
нические требования по 
ГОСТ 20072-74

Круг 23~в гост ^590-88
60С2А-ЗГП-4А Г0СТ14959-79

Круг 2 0 -Л I I  ГОСТ 7417-75 
45-Н-В ГОСТ 1051-73

Круг 2 5 -/г 12 ГОСТ 7417-75 
Р 40Х-Н-В ГОСТ 4543-71

Круг 10- ^ п  гост 7417-75 
Р AI2-H-6 ГОСТ 1414-75

Круг 2 5 -А, I I  ГОСТ 7417-75 
12ХШ-Н-В Г0СТ20072-74

Зам, (5)
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Продолжение таблЛ

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Прокат угловой равнополочиый 
размером 40x40x5, марки 
Ст Зсп, обычной точности про
катки Б, категории 2, подгруп
пы I ,  сортамент по 
ГОСТ 8509-93, технические 
условия по ГОСТ 535-88

Уголок 40х40х5-Б ГОСТ 8509-93 
Ш сп2-1 ГОСТ "53 Ь=*ЯГ

Прокат горячекатанный квадрат
ный, марки Сг Зсп, со стороной 
квадрата 60 мм, обычной точности 
прокатки В, П класса кривизны, 
категории 2, подгруппы I ,  сорта- 
мет по ГОСТ 2591-88, технические 
условия по ГОСТ 535-88
Прокат горячекатанный квадрат
ный марки 45, сторона квадрата 
30.мм, немерной длины, I класса 
кривизны, без термической обра
ботки, повышенной точности Б, о 
качеством поверхности 1ГП, о ме
ханическими свойствами по табл*8 
М2, о твердостью по табл.7 ТВ2
Прокат калиброванный квадратный 
марки 45, сторона квадрата 
30 мм, группа качества поверх
ности БТквалитета h  I I ,  нагар- 
тованная Н, сортамент по 
ГОСТ 8559-75, технические тре
бования по ГОСТ 1051-73
Прутки горячекатанные квадрат
ные марки I2XI8H9T, сторона 
квадрата 30 мм, обычной точно
сти прокатки В, П класса кри
визны, подгруппы Б, без терми
ческой обработки, сортамент по 
ГОСТ 2591-88, технические тре
бования по ГОСТ 5949-75

Квадрат gO-Bjj ГОСТ .2591^ 8  
СтЗсп2-1 ГОСТ 535-88

Квадрат В-1-НД-30 ГОСТ 2591=8 8 _  
45-1ГП-М2-ТВ2 Г0СТ1050-88

Квадрат 30- ft I I  ГОСТ 8559-75 
45-Н-Б ГОСТ 1051-73

Квадрат 30-В-П ГОСТ 2591-88 , 
I2H8H9T-6 ГОСТ5949-75

Прутки горячекатанные шести
гранные, марки СтЗсп, размером 
22 мм, повышенной точности про
катки Б, категории 2, подгруппы 
I ,  сортамент по ГОСТ 
технические условия по 
ГОСТ 535-88

Шестигранник 
22-S ГОСТ 2879-88 

СтЗсп2-1 ГОСТ 535-88

Зам.(3)
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Продолжение табл.1

Материал, применяемый для , Условное обозначение на
изготовления деталей 1 чертеже или в спецификации

Прутки горячекатанные шести
гранные обычной точности про
катки В, марки 40Х, разбором 
22 мм, 2 группы качества по
верхности, сортамент по 
ГОСТ 2879-88, технические тре
бования по ГОСТ 10702-78

Шестигранник 
22-В ГОСТ 2879-88 

40Х-2 ГОСТ 10702-78

Прутки горячекатанные шести
гранные нормальной точности 
прокатки, марки 40Х, размером
60 мд, качественная, подгруп
пы а , термически обработанная Т 
сортамент по ЮСТ 2879-88, тех
нические требования по 
ГОСТ 4543-ft

Шестигранник 
60 ГОСТ 2879-88 

40Х-а-Т ГОСТ 4543-71

Прутки горячекатанные шести
гранные , обычной точности про
катки В, размером 22 мм, мар
ки 30, без термической обработ
ки, П класса по кривизне, 
немерной длины СНД), с качеством 
поверхности группы 2ГП, с механи
ческими свойствами Ш, с твердо
стью TBI. сортамент по 
ГОСТ 2879-88, технические требо
вания по ГОСТ 1050-88

Шестигранник 
В-П-НД-22 ГОСТ 2879-88 

30-2ГП-М1-ТВ1 ГОСТ 1050-88

Прокат калиброванный шестигран
ный марки 45, размером "под 
ключ" 21 мм, термообработанный Т, 
с качеством поверхности группы В, 
сортамент по ГОСТ 8560-78, техни
ческие требования по Г0СТ1051-73
Прокат горячекатанный. Швеллеры 
с уклоном внутренних граней по
лок -  швеллер номер 20 из марки 
стали СтЗсп, категории 2 , под
группы I по ГОСТ 535-88, сорта
мент по ГОСТ 8240-89
То же, с параллельными гранями 
полок (П), из стали марки СтЗсп, 
категории 2 , подгруппы I по 
ГОСТ 535-88, сортамент по 
ГОСТ 8240-8§

Шестигранник 
21-Л I I  ГОСТ 8560-78 

45-Т-В ГОСТ 1051-73

Швеллер
20 ГОСТ 8240-89 

СтЗсп2-1 ГОСТ 535-88

Швеллер
20П ГОСТ 8240-89 

СтЗсп2-1 ГОСТ 535-88

Зам. (5)
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Продол,.енйе табл Л

Материал, при/еняемпл Для 
изготовления деталей

Условное обозначен!е на чертеге 
или в спецкТг I ации

Трубы
Труба стальная бесшовная горяче- 
десхормированная с парусным диа
метром 70 мм, со стенкой толщи
ной 3 ,5  г/г/, иемернои длины, из 
стали г/арки 10, изготовляемом 
по группе А ГОСТ 
сортаг/ент по ГОСТ 8732-78

Труба 70*3,5 ГОСТ 8732-78
А 10 ГОСТ 8 7 3 1 -5 ^ ^  (Т)чь ^

(D
То же, из стали г/арки БСтЗсп, 
категория стали I ,  изготовлявг/ой 
по группе Б ГОСТ 8731-7СД 7(г) 
сортаг/ент по ГОСТ 8732-78

Труба

Труба стальная электросварная, 
наружные диаметром 1020 г/г/ 
толщиной стенки 10 г/й/, г/арки 
БСтЗсп, 2-го класса точности по 
наружному диаг/етру торцов,
3-го класса точности по овально
сти, неверной длины, изготовлен
ная по группе БГОСТ 10706-76, 
сортаг/ент по ГОСТ 1 0 7 0 4 -7 6 9 ^

Труба

Труба стальная электросварная 
холоднотянутая с нарухныг/ диа
метром 20 г/г/ и толщиной стенки

технические требования 
по ГОСТ 8733-

[■реоованй!
& Г 6 Г ®

Труба

'-Я гФ

То же из стали 10, изготовляе
мой по группе Г

Труба стальная прецезионная, 
холоднодеформированная с наруж
ным диаметром В мм. повышенной 
точности с толщиной стенки 
0 ,3  мм, обычной точности, не
мерной длины, из стали марки 20 
о поставкой по химическому со-

сортамент

Труба

1
Труба

70x3,5 ГОСТ 8732-78 
БСтЗсп ГОСТ 8 7 3 1 -Х * /  ©

9Н
K2-03-I020XIQ ГОСТ 10704-Х  

Б-БСтЗсп ГОСТ 10706-76

20x2 ГОСТ 10707-Х  
БСт2сп ГОСТ 8 7 3 3 -Х  8 ?  ®

20x2 ГОСТ 1 0 7 0 7 -Х *^ ®  
ПО ГОСТ 8 7 3 3 - Х * 7 ®

811x0,3 ГОСТ 9567-75 
В20 ГОСТ 8 7 3 3 - Х ^ ©
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Продолжение табл.1

Материал, приг/еяяегши для 
изготовления деталей

Труба бесшовная горячеде^оча
рованная из коррозионностои- 
кон стали уарки 08XI8HI0, на- 
ружныу диаметром 76 уу, толщи
ной стенки 5 ум, обычной точно
сти изготовления, неверной 
длины по ГОСТ 8 9 4 0 S i <D
То же высокой точности изго
товления
Труба бесшовная холоднодеформи- 
роваиная из коррозиояностоикои 
стали марки I2XI8H9, наружным 
диаметром 70 ум, толщиной стен
ки 3 ум, повыценной точности 
изготовления по толщине стенки 
по ГОСТ 9941-рЯГаУ®
То же, обычной точности из j -  
товления, немерной даны
Труба из стали марки 08XI8HI0 
электросЕарная, наружным диа
метром 25 мм и толщиной стенки 
2 кк, неуерной длиныл  
по ГОСТ 11068^ ? ы ф
Труба стальная водогазопровод
ная, неоцинкованная, обычной 
точности изготовления, с услов
ным проходок 20 мм, толщиной 
стенки 2,8 мм, неуерной длины, 
без резьбы и без муфт 
по ГОСТ 3262-75
То же, с цинковым покрытием, 
неуерной длины, с резьбой

Проволока

Условное обозначение на чертеже 
или в спецификации

Ф
Труба 76х5-08Х18НЮ ГОСТ 9 9 4 0 -^

©  Z1
Труба 76вх5в-08Х18Н10 ГОСТ 9940-^gf

© %1
Труба 70хЗп-12Х18Н9 ГОСТ 9 9 4 1 -^

Г /ф
Труба 70хЗ-12Х18Н9 ГОСТ 9 S 4 I -X

0  //
Труба 25х2-08Х18НЮ ГОСТ 1 1 0 6 8 ^

Труба 20x2,8 ГОСТ 3262-75

Труба
Ц-Р-20х2,8 ГОСТ 3262-75

Проволока I  класса, повышенной 
точности, диауетром 1,2 мм 
по ГОСТ §389-75

Проволока П-1,2 ГОСТ 9389-75
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Продолжение табл Л

Материал, применяемый для 
изготовления деталей
Проволока стальная легирован
ная пружинная марки 60С2А, 
неполированная и нешлифован
ная, групп» Н, повшепиой 
точности, для горячей навивки 
пружин, диаметром 9 мм по 
ГОСТ 1^963-78
То же, из стали марки 51ХФА, 
полированная, группа А, повы
шенной точности, для пружин 
холодной навивки, диаметром 
3 ,5  мм по ГОСТ 14963-78
Проволока из высоколегирован
ной коррозионностойкой стали 
марки I2XI8H9T, диаметром 
2,о мм, нормальной точности 
изготовления, термически обра
ботанная, оксидированная по 
ГОСТ 18143-72
Проволока стальная низкоугле
родистая общего назначения 
диаметром 1,2 мм, термически 
обработанная, светлая 
по ГОСТ 3282-74
То же, термически необработан
ная 2-го класса, П группы
Проволока стальная низкоугле
родистая качественная светлая 
без покрытия КС диаметром 
1,2 мм по ГОСТ 792-67
Проволока сварочная диаметром 
3 мм, марки Св-08А 
ченная для сварки 
с неоме дневной поверхностью 
по ГОСТ 2246-70

. предназна- 
(яаплавки)

Условное обозначение на чертеже 
или е спеВДйкадии

Проволока 60С2А-Н-П-ГН-9.0 
ГОСТ 14963-78

Проволока 51ХФА-А-П-ХН-3.5 
ГОСТ 14963-78

Проволока 2 ,5-T-I2XI8H9T 
ГОСТ 18143-72

Проволока 1,2-0-С ГОСТ 3282-74

Проволока 1,2-2Ц-П ГОСТ 3282-74 

Проволока КС 1 ,2  ГОСТ 792-67

Проволока ЗСВ-08А ГОСТ 2246-70
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Таблица 2
ЦВЕТНЫЕ МЕТАЛЛЫ

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Листы
Лист алюминиевый из сплава марки 
АД1, без термической обработки, 
обычной отделки поверхности, нор
мальной точности изготовления, 
толщиной 2 мм по ГОСТ 21631-76

Лист АД1-2 ГОСТ 21631-76

То же, нагартованный, повышенной 
отделки поверхности, повышенной 
точности изготовления, толщиной 
2 мм по ГОСТ 21631-76

Лист АД1Н-П-П-2 ГОСТ 21631-76

Лист горячекатанный из латуни мар
ки Л63, прямоугольного сечения, 
толщиной 4 мм, шириной 1000 мм, 
длиной 2000 мм по ГОСТ 931-90

Лист ГПРХХ 4x1000x2000 Л63 
ГОСТ 931-90

Лист холоднокатанный из латуни 
марки ЛС-59-1 прямоугольного сече
ния, мягкий, толщиной 4 мм, шири
ной 1000 мм, длиной 2000 мм, по 
ГОСТ 931-90

Лист ДПРХМ 4x1000x2000 ЛС50-1 
ГОСТ 931-90

Лист горячекатанный из меди марки 
М1р, прямоугольного сечения, толщи
ной 5 мм, шириной 600 мм, длиной 
1500 мм по ГОСТ 495-92

Лист ГПРХХ5х600х150СМ 1р 
ГОСТ 495-92

То же, холоднокатанный из меди мар
ки М3, прямоугольного сечения, мяг
кая, толщиной 5 мм, шириной Ю00 мм, 
длиной 2000 мм по ГОС'Г 495-92

Лист Д1ШХМ5х1000х200ШЗ 
ГОСТ 495-92

То же, холоднокатанный из меди мар
ки МЗр, прямоугольного сечения, 
твердый, толщиной 5 мм, шириной 
1000 мм, длиной 2000 мм по 
ГОСТ 495-92

Лист ДПРХТ5х1000х200СМЗр 
ГОСТ 495-92
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Продолжение табл. 2

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на чертеже 
или в спецификации

Лист из никеля марки 1Ш-2, 
толщиной 5 ,0  мм по ГОСТ 6235-91

Лист НП2-5 ГОСТ 6235-91

Лист холоднокатанннй из свинца 
марки CI прямоугольного сечения 
нормальной точности изготовления, 
мягкий, толщиной 0 ,5  мм по ГОСТ 
9559-89

Лист ДЛИМ 0 ,5  CI ГОСТ 9559-83

Лист из титана марки BTI-0 
толщиной 8 ,0  мм, шириной 1000 мм 
и длиной 1500 мм по ГОСТ 22178-76

Лист ВТ1-0-8х1000x1500 
ГОСТ 22178-76

Лента алюминиевая марки АД1, 
без плакировки, в нагартованном 
(Н) состоянии, толщиной 0,5  мм по 
ГОСТ 13726-78

Лента АД1Н 0 ,5  ГОСТ 13726-78

Лента холоднокатанная из оловянно
фосфористой бронзы марки БрОФ 
6 ,5 -0 ,15 , прямоугольного сечения, 
нормальной точности изготовления, 
мягкая, толщиной 0,50 мм, шириной 
80 мм. немерной длины по ГОСТ 
1761-42

Лента ^РШ^0^5(к80ЦДБрОФ 6,5-0 ,15

Лента из бронзы марки БрАМц9-2 
холоднокатанная. мягкая, толщиной 
0,60 мм, шириной 15 мм по ГОСТ 
1695-90

Лента ДПРХМ0 6х15БрАМЦ9-2 
ГОСТ 1595-90

То же, твердая, толщиной 0,50 мм, 
шириной 10 мм по ГОСТ 1595-90

Лента ЖРХТО, 5x10 БрАМ-9 
ГОСТ I& 5-90

Лента из бершргевой бронзы марки 
БрБ2, мягкая (закаленная) толщиной 
0,50 мм, шириной 200 мм, нормаль
ной точности (Н) изготовленная по 
ГОСТ 1789-70

Лента БрБ2-М-0:50х200-Н 
ГОСТ 178§-70

То же, твердая (деформированная 
после закалки на 30-40$), толщи
ной 0,50 мм, шириной 200 мм, 
повышенной точности изготовления 
по ГОСТ 1789-70

Лента БрБ2-Т-0.50х200-П 
ГОСТ 1783-70
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Продолжение табл.2

Материал, применяемый для изготов
ления деталей

Лента из кремнистомарганцевой брон
зы марки БрКМцЗ- I ,  мягкая, толщи-
ной 0,50 мм, шириной 100 мм, нор
мальной точности изготовления по 
ГОСТ 4748-709^ 0
То же, твердая толщиной 0,50 мм 
шириной 100 мм, повышенной точно 
сти изготовления по ГОСТ 4748-709<?

Лента холодно катанная, из латуни 
марки ЛМц5В-2, прямоугольного се
чения, нормальной точности изго
товления, мягкая, толщиной 0,20 мм 
шириной 150 мм, немерной длины по 
ГОСТ 2208—75 9 тЗ}
Лента из латуни марки ЛС59-Т, пря
моугольного сечения, повышенной 
точности изготовления, твердая, 
толщиной 0,50 мм, шириной 250 мм, 
немерной длины по ГОСТ 2208-759/ ж

Лента холоднокатанная из меди мар
ки MI, прямоугольного сечения, 
твердая, повышенной точности изго
товления, толщиной 0,20 мм, ширип 
ной 175 мм, немерной длины по 
ГОСТ 1 1 7 3 -7 7 ^ 0
То же, из меди марки М3, прямо
угольного сечения, нормальной точ
ности изготовления, мягкая, толщи
ной 0,50 мм, шириной 100 мм, не-/ч>- 
мерной длины по ГОСТ 1173-^Г 93

Полосы

Полоса из бериллиевой бронзы мар
ки БрБ2, мягкая (закаленная^ тол
щиной 4 мм, шириной 50 мм, нор
мальной точности изготовления по 
ГОСТ 1789-70
То же, твердая (деформированная 
после закалки на 30—40%) толщиной 
4 мм, шириной 50 мм, повышенной 
точности изготовления по 
ГОСТ 1789-70

Условное обозначение на чер
теже или в спецификации

Лента ДПРНМ0, Б0хЮ0ВДБрКМцЗ-1 
ГОСТ 4748-70 92 

©

1ента ДПРПТО,50хЮ0НД 
О̂СТ 4748-70W

Лента ДПРНМ0, 20х 150ЦЦЛМц58-2 
ГОСТ 2208-75910

Лента ДПРПТ0, 50х250ЦЦЛС59-1 
ГОСТ 2208-75 Si

Лента ДПРПТ0, 20х175ВДМ1 
ГОСТ П73-7793

©

Лента ДПРНМО.бОхЮОЦЦМЗ 
” II73-T O 3ГОСТ

ГОСТ
:а БрБ2-й 
1789-70

Полоса БрБ2-Т-4х50-П 
ГОСТ 1789-70

Зам
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Продолжение табл.2

Материал, применяемый для изготов
ления деталей

Условное обозначение на черте
же или в специфииации

Полоса из бронзы марки БрАМц9-2, 
горячекатанная, прямоугольного се
чения, толщиной 2,0  мм, шириной 
50 мм по ГОСТ 1595-719 0 ф
Полоса из бронзы марки БрАМц9-2, 
холоднокатанная, прямоугольного се
чения, мягкая, толщиной 2 ,0  мм, ши
риной 50 мм, по ГОСТ 1595-7190

Полоса из кремнистомарганцевой брон 
зы марки БрКМцЗ- I .  мягкая, толщиной * 
2 ,5  мм, шириной 200 мм, немерной /т>- 
длины по ГОСТ 4748-7092 - Щ

Полоса ГПРХХ2, 0х50БрАМц9-2 
ГОСТ 1595-719 0 ^

Полоса ДПРХМ2, 0х50БрАМц9-2 
ГОСТ 1595-7190

Полоса ДПРХМ2, 5х200НДБрКМцЗ-1 
ГОСТ 4748-70 9Z

То же, твердая, толщиной 2,5  мм, л  Полоса 1ШРХТ2,5х200ВДБрКМцЗ-1 
ши̂ иной̂ 200̂ №̂ , непарной длины п о - Г О С Т  4748-78 92

Полоса из оловянно-фосфористой Полоса 
бронзы марки Бр03£,о-0,1э холодно- -0 ,15  
катанная, прямоугольного сечения, 
нормальной точности изготовления, 
мягкая, толщиной 2 ,0  мм, шириной

_  1 0 0 мм, немерной длины по©гост
То же, из оловянно-цинковой бронзы^ 
марки БрОЦ4-3, твердая, толщиной П  
3 ,0  мм, шириной 100 мм, немерной 
длины по ГОСТ 1761-7992
Полоса холоднокатанная из латуни 
марки Л63 прямоугольного сечения, 
мягкая, нормальной точности изго
товления, размером 08x100 мм, немер- 
ной длины

,5-

То же, из латуни марки ЛС59-1, пря- 
прямоугольного сечения, твердая,по
вышенной точности изготовления,раз- 
ме о̂м 4x500 мм, немерной длины по

Полоса холоднокатанная из меди М2, 
прямоугольного сечения, нормальной 
точности изготовления, мягкая, тол
щиной 1,0 мм, шириной 150 мм, дли
ной 1000 мм по ГОСТ 495-77
То же, из меди марки МЗр, твердая, 
толщиной 2 мм, шириной 300 мм, дли
ной 1000 мм по ГОСТ 495-77

Полоса^ПРНТЗ^Ох!ООВДБрОЦ4-3

Полоса ДПРНМ0,8х100ВДЛ63 
ГОСТ 931-78

Полоса ДПРПТ4х500ЦЦЛС59- 
ГОСТ 931-70 90

Полоса^ПгаМ!, 0х150х1000М2

Полоса ДПРНТ2,ОхЗООхЮОО 
ГОСТ 495-77

© Зам
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Продол, в ние табл*2

Материал, применяемый для Условное обозначение на чертеже
изготовления деталей или в спецификации

________  \

Полоса из никеля марки НПЗ, 
горячекатанная, толщиной ]
9 ,0  мм шириной 150 ж д не- < тпгт. Г) >чс
мерной длины по ГОСТ £235-739/ Зф - ro c i b23o-739f

То же, холоднокатанная, твер
дая, толщиной 7,0 mv, шириной 
170 мм, немернои длины JSb-
ПО rocf 6235-5<5,91 ^

Полоса НПЗ-Гк-9x150

Полоса НПЗ-Т-7x170 ГОСТ 6235-7€91

Прокат
Пруток из алюминия марки АД1 
без термической обработки (го- 
рячепрессованный) круглый диа
метром 50 мм, нормальной точ
ности, немерной длины 
по ГОСТ 21488-76

Пруток АД1.КР.50НХНД 
ГОСТ 21488-76

Прокат из алюминиевого сплава 
марки Д16 закаленного и есте
ственно состаренного, кругло
го , диаметром. 50 мм, нормаль
ной точности изготовления, 
немерной длины по 
ГОСТ 21488-76

Пруток Д16Т.КР.50НХНД 
ГОСТ 21488-76

Пруток из алюминия марки АД1 
без термической обработки (го- 
рячепрессованный) квадратный, 
диаметром 50 мм, нормальной 
точности, немерной длины по 
ГОСТ 2I4&8-76 *

Пруток из бронза марки 
БрАМц9-2, тянутый, круглый диа
метром 12 мм, повышенной точно
сти изготовления полутвердый, 
немерной длины по 
ГОСТ 1628-78

Пруток АД1.КВ.50НХНД 
ГОСТ 21488-76

Я р у т о к ^ Ш Г ^ О ^  БрА№ц9-2

Пруток из бронзы марки 
БрАУМц10-3-1,5 прессованный, 
круглый, диаметром 50 мм, нор
мальной точности изготовления, 
не мерной длины до ГОСТ 1628-78

Пруток ГКШ50НД БрАЖМц10-3-1,5 
ГОСТ 1628—78
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Продолжение табл.2

Материал, применяемый для | 
из!отопления деталей |

Условное обозначение на 
чертеже или в спецификации

Пруток из бронзы марки НШцЗ-1. 
тянутый, квадратный, дигГметром 
вписанной окружности 32 t , нор
мальной точности изготовления, 
не мерной дл! нн по ГоС1 1628-78

Пруток ДКВНХ32НД БрКМиЗ-1 
10СТ 1628-78

Пруток из бронзы марки EjJCWriB-I, 
тянутый, нестигранный, диаметром 
32 мм, нормальной точности изго
товления, немерной длины по 
ГОСТ 162Й-78

Пруток ЦШШ32НД Б^МиЗ-1

Пруток из бронзы марки Бр1Ш£-1, 
катанный, диаметром 32 мм, не
мерной мины по ГОСТ 1628-78 Пготок И - Г ® - 1

Пруток из бронзы марки БрБ2, тя
нутый круглый, мягкий после за
калки, диаметром 19 мм, немерной 
мины, нормальной точности изго
товления по ГОСТ 15835-70
То же, прессованный диаметром 
60 мм по ТОСТ 15835-70

Пруток ПКРНМ60НД БрБ2 
ГОСТ 15835-70

То же, тянутый, квадратный, мяг
кий после отжига, диаметром 19мм, 
нормальной точности изготовления, 
не мерной мины по ГОСТ 15835-70

Пруток ДКВНМ19НД БрБ2 
ГОСТ 15835-70

То же, шестигранный, твердый, 
нагартованвый после закалки, 
диаметром 19 мм, нормальной точ
ности изготовления, немерной 
мины по ГОСТ 15835-70

Пруток ДШГНТ19НД БрБ2 
ГОСТ 15835-70

Пруток из латуни марки ЛС59-1, 
тянутый, круглый, высокой точно
сти изготовления, твердый, диа
метром 10 мм, не мерной мины 
по ГОСТ 2060-90

Пруток ЖРВТЮНД ЛС59-1 
ГОСТ 2060-90

То же, прессованный, круглый, 
нормальной точности изготовления, 
диаметром 18 мм,немерной мины 
по ГОСТ 2060-90

Пруток ГКРНХ18НД ЛС59-1 
ГОСТ 2060-90

I

З а и .ф J



ОСТ 26-07-2027-80 Стр* 20

Продолжение табл* 2

Материал, применяемый для изготов
ления деталей

Пруток из меди марки М2, тянутый, 
круглый, высокой точности, твердый
?0СТе!Ез5 7X9^  немеРно** длины noj[3Ч ’4 ) -

Пруток из меди марки М2, прессован
ный, круглый, диаметром 20 мм, не- . 
мерной длины по ГОСТ 1535-7191 ~ф -
Пруток из латуни марки ЛС59-1, тя
нутый, квадратный, повышенной точ
ности изготовления, твердый, диа
метром 15 мм. немерной длины по 
ГОСТ 2060-7ЗЪО *  ™

д г

Пруток из меди марки М2, тянутый, 
квадратный, нормальной точности, 
мягкий, диаметром 10 мм, немерной /d 
длины по ГОСТ 1535-Я  91 ^
Пруток из алюминия марки АДТ без 
термической обработки (горячепрес
сованный), шестигранный, диаметром 
50 мм, нормальной тонооти изготов
ления, немерной длины по 
ГОСТ 21488-76
Пруток из латуни марки ЛЯСМц59-1-1 
прессованный, шестигранный, нор
мальной точности изготовления, 

и̂амет|эом 75 jam, немерной длины по

Пруток из меди марки М2, тянутый, 
шестигранный, повышенной точности, 
мягкий, диаметром 10 мм, немерной 
длины по ГОСТ 1535-71 Si

Проволока

Проволока алюминиевая, мягкая, 
диаметром 1,50 мм по ГОСТ- 6 132- 79 

ТУМК?1-08&'90

Условное обозначение на черте
же или в спецификации

ок ГКРХХ20ВДМ2 
1535-“  91

ок ДКВ17П5ЦЦЛС59-1 
' 2060-73 9 О

1535- 91

nggTOK_A5J • ШГ* 50НХВД

,Ж Г

21488-76

ок ГШГНХ75ЩЛЖМц59-1-1 
‘ 2060- 90

°д а Т0Г 2

ТУ1Ь.К?1~028-
Проволока АМ-1,50

tor

Зам
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Продолжение табл.2

Материал, применяемый для изготов
ления деталей

Проволока из бронзы марки БрКМцЗ-1 
холоднодеформированная круглого се
чения, нормальной точности изготов
ления, твердая в мотках, диаметром 
0,50 мм по ГОСТ 5222-72

То же, квадратная, диаметром 2 ,0  мм 
нормальной точности изготовления, 
твердая в мотках по ГОСТ 5222-72
Провода медные круглые марки ПЭГ-155 
изолированные лаком ПЭ-955, с номи
нальным ^иамет^ом проволоки 1,25 мм

Трубы

Труба из бронзы марки БрАЖМцЮ-З- 
-1 ,5 , прессованная, круглая, на
ружным диаметром 90 мм, толщиной 

_  стенки 7,5  мм и длиной 5000 мм по 
ф  ГОСТ 1208-73 90

Труба прессованная из латуни мар
ки ЛбЗ круглая, наружным диаметром 
28 мм, с толщиной стенки 3 мм, нор
мальной точности изготовления, мяг 
кая, немерной длины по ГОСТ 494-76

Условное обозначение на черте
же или в спецификации

Проволока ДКРНГ0,50БТБрКМцЗ-1 
ГОСТ 5222-72

Про волока ДКВНТ2,ОБТБрКМцЗ-1 
ГОСТ 5222-72

Провод ПЭТ-155-1,25 
ГОСТ 21428-75

Труба ГКРХХ90х7.5х5000?4ДБрММц 
10-3-1 ,5  ГОСТ 1208-73<?i/

а»

а^КРШ28хЗВДЛ63

©

Зам
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Продолжение табл.2

Материал, применяемый для изготов
ления деталей

Труба из меди марки М2, тянутая, 
мягкая, с наружным диаметром 28 мм, 

Л толщиной стенки 3 мм, немерной дли 
ф  ни по ГОСТ 617-7290

D  дкрлм<#«зчдм*
Труба ГОСТ 617-

То же, прессованная с наружным диа- 
40 мм, толщиной стенки 5 iметром 4и мм, толщиной стенки о мм 

немерной длины по ГОСТ 617-2290 Л

Условное обозначение на черте
же или в спецификации

90

г к т ч м т м г
Труба ГОСТ 617- S0

Труба холоднодеформированная, нор
мальной точности из сплава марки 
МНЖ5-1, твердая, наружным диамет
ром 30 мм, толщиной стенки 1 ,0  мм, 
немерной длины по ГОСТ 17217-79

^^ба^КРПГЗОхТВДМШ®-1

То же, прессованная, круглая, нор- Труба ПКРНХ270хХ5ВДМШ5-1 
мальной точности с наружным диамет- ГОСТ 17217-79 
ром 270 мм, толщиной стенки 15 мм 
немерной длины по ГОСТ 17217-79
Труба прессованная, круглая, из Труба ГКРНХ45хбС1 
свинца марки CI второй группы точ- ГОСТ 167-69 
ности изготовления внутренним диа
метром 45 мм, толщиной стенки 6 мм, 
немерной длины по ГОСТ 167-69

Зам
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ПРОЧИЕ МАТЕРИАЛЫ

Стр. 23 
Таблица 3

Материал, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на чертеже 
или в спецификации

Картон асбестовый общего назна
чения. толщиной 2,0 мм по ГОСТ 
2850-95

Картон асбестовый KA0H-I-2 
ГОСТ 2850-95

Картон электроизоляционный марки 
ЭВ, толщиной 0,5 мм по ГОСТ 
28Й4-86
Картон прокладочный марки А, 
толщиной 0,5 мм по ГОСТ 9347-74
Лист из винипласта марки ВН, 
толщиной 2,0 мм по ГОСТ 9639-71
Набивка асбестовая, сухая, 
сквозного плетения, марки АС, 
квадратного сечения размером 6 мм 
по ГОСТ 5152-84
Шнур асбестовый общего назначения 
диаметром 3,0 мм по ГОСТ 1779-83
Паронит листовой марки ПОН, 
толщиной 0,6 мм по ГОСТ 481-80
Паронит листовой марки ПОН, 
в тропическом исполнении, толщи
ной 0,6. 'ММ по ГОСТ 481-80
Пластина I  класса, вида Ф, типа 
I ,  марки АМС, мягкая, толщиной 
3 мм, шириной 250 мм, длиной 
500 мм, работоспособной в диапа
зоне температур от -30 до +800°

Картон электроизоляционный 
ЭВ-0,5 ГОСТ 2824-86

Картон
ГОС1

А-0,5

Лист винипласта ВН 2,0 
ГОСТ 9639-71

Набивка сквозного плетения 
марки АСбхб ГОСТ 5152-84

Шнур асбестовый ШАОН-3 
ГОСТ 1779-83

Паронит ПОН-0,6 
ГОСТ 48I-§0

Паронит ГОН-Т 0,6 ГОСТ 481-80

Пластина I .  лист МС-Зх250х500 
ГОСТ 7338-77

Резиновый шнур типа 3, средней 
твердости, круглого сечения, 
диаметром 12 мм по ГОСТ 6467-79
То же, мягкая, квадратного сече
ния с размерами сторон 20x20 мм 
по ГОСТ 6467-79

Шнур Зс 4 12 ГОСТ 6467-79 

Шнур £М 20x20 ГОСТ 6467-79
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Продолжение табл.З

Гя терна л, применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на чертеве 
ила в спецификации

То не, для шнура типа 5. 
с размерам сторон 20x20мм 
душ работы в тропическом 
климате, в изделиях груп
пы I класса Н, с предельной 
температурой эксплуатации 
50°С по ГОСТ 6467-79

Шнур 5 20x20-1*11150 ГОСТ 6467-79

Резиновая техническая труб
ка, маслобензостойкая, сред
ней твердости, внутренним 
диаметром 8,0 мм и толщиной 
стенки 3,0 мм 
по ГОСТ 5496-78

Трубка 4С 8 ,0x3,0 ГОСТ 5496-78

То г в , для унифицированной 
трубки средней твердости, 
внутренним диаметром 2ф мм 
и толщиной стенки 4,0 мм 
для работы в районах с тро
пическим климатом в издели
ях труппы I  класса Н и верх
ней предельной температурой 
эксплуатации 50иС 
по ГОСТ 5496-78

Трубка 5С 20,0x4,0-Т1Н50 
ГОСТ 5496-78

Трубка из поливинилхлорид
ного пластиката типа ш 
рецептуры 230 с температу
рой хрупкости минус 40иС 
с внутренним диаметром 3 мм, 
толщиной стенки I  мм, крас
ной по ГОСТ 1 9 0 3 4 ^ 2 2 ®

(D 3.3/773-НО- ЗХ{красная, высшего сорта. 
Тру бка Т О  40 330'8x1 про оная- 

ГОСТ 19034-Ж 22

Текстолит конструкционный 
марки ПТК 1-го сорта, тол
щиной 20,0 мм по ГОСТ 5-78

Текстолит TITK-20, сорт I  
ГОСТ 5-78

Текстолит марки А толщиной 
10 мм по ГОСТ 2910-74

Текстолит А-10,0 ГОСТ 2910-74

Асботекстолит конструкцион
ный марки Б, толщиной 30 мм 
по ГОСТ 5-78

Аоботекстолит Б-30 ГОСТ 5-78

(7). Лента из фторопласта-4,Марки Щ  ©■
толщиной 2,0 т,шира- Лента Ф-4

(СОj 50мм п о  Г О С Т  £4222-00
©

ГОСТ
пн г, охоо

24B22-6V
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Продолжение табл.З

Материал» применяемый для 
изготовления деталей

Условное обозначение на чертеже 
или в спецификации

Пленка из фторопласта-4 
электроизоляционная, 
ориентированная X сорта, 
толщиной 0,020 мм. шириной
К  М по 1хЗст
Сетка с номинальным разме
ром стороны ячейки в свету 
0,63 мм из проволоки диа
метром 0,25 цм по 
ГОСТ 8826»6бЖ?0

Пленка Ф-4 30 COPT I  0,020x12 _  
ГОСТ 12Ш-73- 2 4 2 2 2 - W  ©

ЛУ
Сетка К! 063-0.г ^ С Т  3 8 2 6 - ^ 2  ©

Фильтровая сетка, полотнян- 
яого переплетения, номер 48 
из низкоуглеродистой прово
локи по ГОСТ 3187-76

Сетка П48-НУ ГОСТ 8187-76

Руководитель ЛНПОА,, З нам я т р у д а  •Косых
Главный инженер 
Зам.главного инженера 
Заведующий отделом 161

М.Г.Сарайлов 
О.Ы.Шпаков 
М.И.Власов

Руководитель теш Р.А.Валиев
Исполнители

СОГЛАСОВАНО
Представитель заказчика 1580
Представитель заказчика 953
Заместитель руководителя 
организации п/я А-3398
Руководитель организации _ -
п/я А-7326 /fa & W C u -y
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Ц.С.Казарина 
Р.П.Окользин 
В.А.Шляпников
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