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Настоящие технические условия распространяются на отво

ды крутоиэогнутые с углом 90° из стали марок I5X5M и I2XI8HICT 

бесшовные приварные.

Отвода предназначены для соединения труб при строитель

стве технологических трубопроводов.

Пример условного обозначения при заказе отвода с углом 

90° Дн= 159 мм» Л  = 6 м М  , изготовленного из стали марки

I5X5M:

Отвод 90° 159 х 6 I5X5M ТУ 36-1686-82

I.ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I.I.Основные параметры и размеры

1.1.1.Конструкции» размеры, масса и условное давление 

отводов из стали марки I5X5M должны соответствовать указанным 

на черт. I и в табл.1

Размеры в ми

Таблица I

Проход
условный

Ду

{Диаметр
{наружный
I T S

к -  &  I
{ I

5
1 Масса, 
I КГ

I Условное давление для 
. неагрессивных сред,Ру, 
! МПа /кгс/см2/,не более

50 57 100 5 1,05 10 ( 100 )

65 76 100 6 1,73 10 ( 100 )

80 89 160 6 3,20 10 ( 100 )

100 108 150 6 3,75 10 ( 100 )

125 133 190 6 5,61 6,4(64 )

1У 36-1686-82
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Продолжение табл.I
Размеры в мм

-- , ________ 1
Проход ус
ловный,

Ду

Диаметр на
ружный, Дн , / U  £  1

' s !
Масса,

кг
Условное давление 
для неагрессивных 
сред, МПа/кгс/см2/ 

не белее

6 8,00 6,4 ( 64 )

150 159 225 7 | 9,27 10 ( 100 )

II 14,19 10 ( 100 )

7 17,25 4 ( 40 )

200 219 300 9 21,97 6,4 ( 64 )

12 28,82 10 ( 100 )

9 34,52 6,4 ( 64 )

250 273 375 12 45,50 10 ( 100 )

9 49,58 4 ( 40 )

300 325 450 II 60,21 6,4 ( 64 )

' 14
J______

75,90 10 С 100 )

I.I.2. Конструкции, размеры, масса и условное давление

отводов из стали марки I2XI8HI0T должны соответствовать ука

занным на черт. I и в табл.2

Размеры в мм
Таблица 2

Проход
условный

Ду

Диаметр
наружный 1 = R 5

Масса,
кг

, Условное давление для

50 57 100 5 1,05 10 ( 100 )

80 89 160 6 3,20 10 ( 100 )
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1.2. Характеристики [
I

1.2.1. Отводы должны соответствовать требованиям настоя- !

щих технических условий. j

1.2.2. Отводы должны изготовляться из труб группы Б  по 

ГОСТ 550-75 из стали марки I5X5M ГОСТ 20072-74 и труб по ГОСТ 

9940-81, ГОСТ 9941-72 из стали марки I2XI8HI0T ГОСТ 5632-72.

1.2.3. Механические свойства металла отводов в состоянии 

поставки должны соответствовать указанным в табл.З

Таблица 3

Марка стали (Временное сопро- [Относительное удлине-
|тив^ение^ра^рыву {Ние,% не менее

__________  j менее__________!___________ _______________

1. I5X5M 420 ( 42 ) 22

2. I2XI8HI0T 540 ( 54 ) 35

1.2.4. MapiQr стали отводов и ее химический состав прини

мают по сертификату завода-изготовителя труб.

1*2.5* Предельные отклонения наружного диаметра отводов из 

стали I5X5M в торцовом сечении не должны превышать величин, 

установленных ГОСТ 6732-78.
Предельные отклонения наружного диаметра отводов из стали 

I2XI8HI0T в торцовом сечении не должны превышать величин, уста

новленных ГОСТ 9940-81 и ГОСТ 9941-72.

TV ЧА_ТАЙА_А9 1
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Предельные отклонения наружного диаметра отводов в нетор- 1 

цовом сечении должны быть не более + 3 , 5 %  номинального размера.!

1.2.6. Толщина стенки отводов должна быть не менее 65% 

номинального размера.

1.2.7 Толщина стенки на торцах деталей не должна превы

шать номинальный размер более, чем на 30%.

1.2.8. Овальность, разностенность, гофры и волнистость 

поверхности не должны выводить размеры отводов за пределы 

допускаемых отклонений.

1.2.9. Предельные отклонения размеров отводов должны 

соответствовать указанным на черт, i  14 2  в табл.4.

Таблица 4

Проход условный

Ду

! Предельные отклонения

1 Неплоскостность и 
! отклонение располо

жения торцов, не

! более, Д

!
j

|

До 65 вкл. 0,5 1+ О
Св. 65 до 125 вкл. 1,0 ± 2,0

Св. 125 до 200 вкл. 1,5 + 3,0

Св.200 до 3 0 0  вкл. 2,5 i+ о

1.2.10. Фо р м а  кромок присоединительных концов отводов п од 

сварку д олжна соответствовать табл.5.
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мм
Таблица 5

Толщина
стенки

Форма кромок Размер С Предельные от
клонения разме
ра С

До 7 вкл.

4

1,0 + 1,0 
- 0,5

г г
с в ш е  7 V 2,0 + 1,0 

- 0,5

Доцускается по согласованию между изготовителем и пот

ребителем изготавливать отводы с другими требованиями к об

работке кромок.

1.2.11. На наружной и внутренней поверхностях отводов 

не должно быть плен, рванин, закатов, трещин и глубоких 

рисок, выводящих толщину стенки за пределы допускаемых 

отклонений.

Допускается удаление дефектов путем местной зачистки, 

расточки и обточки.

1.2.12. Отводы должны подвергаться термообработке по 

режимам, установленным заводской технологией, утвержденной

в установленном порядке. По согласованию между изготовителем 

и потребителем допускается поставка отводов из стали марки 

I2XI8HI0T без термообработки.

1.2.13. Отводы должны выдерживать пробное гидравличес

кое давление по ГОСТ 356-80.

1.2.14. По требованию заказчика отводы из стали марки 

I2XI8HI0T подвергаются испытанию на межкристаллитную корро

зию.

I I ~ Г  TJ,36-i686-sa Т

Кряиромл t.. ...........   ̂ Ф авии и



1.2.15. Кода ОКП указаны в справочном приложении I.

1.3. Маркировка

1.3.1. На наружной поверхности каждого отвода должна быть 

нанесена следующая маркировка:

а/ условное обозначение отвода при заказе без ее наименова

ния;

б/ товарный знак предприятия- изготовителя;

в/ номер партии.

1.3.2. Маркировка отводов должна наноситься яркой несмываем 

мой краской или клеймом.

Глубина клеймения не должна выводить толщину стенки за 

пределы минусового допуска.

1.3.3. Маркировка транспортной тары по ГОСТ 14192-77.

jjl'iti

1У 36-1686-82
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2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

£
Ч

е
1
4

1

5
I

*
1
i&

2.1. Все отводы должны быть подвергнуты наружному осмот

ру и обмеру.

2.2. Для контроля механических свойств отбирают два 

образца от одной партии деталей.

2.3. Испытанию гидравлическим давлением подвергать не 

менее двух деталей от партии.

2.3.1. Испытание отводов гидравлическим давлением 

допускается производить в составе смонтированного трубопрово

да при условии гарантии изготовителем величины пробного 

гидравлического давления.

2.4. Партия должна состоять из отводов одного типораз

мера и одной марки стали, термообработанных по одному режиму. 

Количество отводов в партии должно быть не более:

4000 штук 

3000 штук 

2000 штук 

1000 штук

при Ду 50 и 65 мм 

при Ду 80 и 100 мм 

при Ду 125 и 200 мм 

при Ду 250 и 300 мм

V,- fi до***.— .Подпись Дата

ТУ36-1686-62 9
Кодироам Формат 11
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3.1. Механические испытания металла отводов на растяже

ние производить по ГОСТ 1497-73.

3.1 Л .  Заготовки для образцов рекомендуется отбирать из 

наименее искривленных участков деталей.

3.1.2. Допускается заготовки для образцов подвергать 

холодной правке плавным равномерным нажимом. Правка ударами 

кувалды или молотка не допускается.

3.1.3. На образцах из правленных заготовок допускается 

снижение относительного удлинения на величину деформации при

правке.

3.2. Гидравлические испытания отводов проводятся водой 

при температуре не ниже + 5°С.

3.2.1. Для гидроиспытания допускается применять оборудо

вание любого типа и конструкции.

3.2.2. Нарастание давления при испытании должно происхо

дить плавно без гидравлических ударов.

3.2.3. Деталь считается выдержавшей испытание, если за 

время выдержки в течение 5 минут под давлением не будет 

обнаружено потения, течи или выпучивания.

3.3. Испытания на межкристаллитцую коррозию должны произ

водиться по ГОСТ 6032-75 методом "AM" или методом "АМУ".

Другие методы испытания - по соглашению сторон.

3.4. При получении неудовлетворительных результатов 

производят повторное испытание удвоенного количества образ

цов, взятых из той же партии.

Результаты повторных испытаний являются окончательными и 

распространяются на всю партию.

£

«•

з ТУ 36-1666-82

“Г
Кодировал Формат 11
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4. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Перед упаковкой отводов ОТК завода - изготовителя 

должны проверить:

а/ качество упаковочной тары и соответствие упаковки 

способу транспортирования;

б/ надежность крепления деталей в таре; 

в/ правильность выполнения надписей на таре; 

г/ наличие и качество технологической товаросопроводитель

ной документации.

4.2. Способы упаковки и транспортирования отводов опреде

ляются в заивисимости от их размеров, дальности перевозки, 

количества и массы, и должны обеспечивать сохранность отводов 

при транспортировании.

При отправке в адрес одного заказчика или по согласованию 

с заказчиком допускается упаковывать в одцу тару отводы разных 

размеров.

4.3. Подготовленные к отправке отводы должны храниться в 

закрытых складах на стеллажах или в ящиках, рассортированные 

по размерам.

4.4. Транспортирование упакованных отводов должно произво

диться любым видом транспорта с соблюдением действующих правил 

перевозки грузов:

автомобильный транспорт - "Общие правила перевозок грузов 

автомобильным транспортом", утвержденные Министерством автомо

бильного транспорта РСФСР 30.07.71г.;

железнодорожный транспорт - "Правила перевозки грузов", М. 

Транспорт, 1977 и " Технические условия перевозки и крепления 

грузов", МПС, 1969.

*3
\* Т У  36-1686-82
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4 .5 .  Условия транспортирования и хранения в части 

воздействия климатических факторов для умеренного климата 

по группе " I I "  ГОСТ I5 I5 0 - 69 /  СТ СЭВ 458-77 и СТ СЭВ 

4 6 0 -7 7 /.
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Коды О К П
Ц Р И Л О Ш Ш  I 

Справочное

Обозначение
отвода

Отводы из стали марки 
I5X5M

Отводы из стали марки
I2XI8HI0T

Коды OKU 1
Отводы крутоизощу 
тые с углом 90
R *  1,5 Ду

1

/57 х 5 14 6811 7000 14 6811 8000

- 76 х 6 14 6811 7002 14 6811 8002

- 89 х 6 14 6811 7004 14 6611 8004

-106 х 6 14 6811 7006 14 6811 8006

-133 х 4 14 6811 8007

-133 х 6 14 6811 7008 14 6811 8006

-159 х 4,5 14 6811 8009

-159 х 6 14 6811 7010 14 6811 8010

-159 х 7 14 6811 7012

-159 х II 14 6811 7014

-219 х 6 14 6811 8011

-219 х 7 14 6811 7018

-219 х 8 14 6811 8012

-219 х 9 14 6811 7020

-219 х 12 14 6811 7022

-273 х 9 14 6811 7024 14 6811 8013

-273 х 10 14 6811 8014

-273 х 12 14 6811 7026

-325 х 9 14 6811 7028

-325 х II 14 6811 7030

-325 х 14 14 6811 7032

т ~ 1 — ' . " Т П ~ Г 1 mu* лд ТЛОА CLO |±iid
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ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ, НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ В 
ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ

1. ГОСТ 356-80
( СТ СЭВ 253-76)

2. ГОСТ 550-75

3. ГОСТ 1497-73

4. ГОСТ 5632-72

5. ГОСТ 6032-75

6. ГОСТ 8732-78

7. ГОСТ 9940-81

8. ГОСТ 9941-72

Арматура и детали трубопроводов. Давления 

условные, пробные и рабочие. Ряды.

Трубы стальные бесшовные для нефтеперераба-1 

тываюцей и нефтехимической промышленности.

Металлы. Методы испытания на растяжение.

Стали высоколегированные и сплавы коррозион
но-стойкие, жаростойкие и жаропрочные.

Марки и технические требования.

Стали и сплавы. Методы испытания на меж- 

кристаллитную коррозию ферритных, аустенито

мартенситных, аустенито-ферритных и аустеад- 

тных коррозионно-стойких сталей и сплавов 

на железоникелевой основе.

Трубы стальные бесшовные горячекатанные. 

Сортамент.

Трубы бесшовные горячедеформированные из 

коррозионно-стойкой стали.

Трубы бесшовные холодно - и теплодеформи

рованные из коррозионно-стойкой стали.

1м M l О д а * M l
ТУ '36-1686-82
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9. ГОСТ 15150-69 

( СТ СЭВ 456-77 и 

СТ СЭВ 460-77 )

10. ГОСТ 14192-77

11. ГОСТ 20072-74

т ш т ь т ш ш & т

Продолжение

Машины, приборы и другие техничес

кие изделия. Исполнения для различных 

климатических районов. Категории, ус

ловия эксплуатации, хранения и транс

портирования в части воздействия кли

матических факторов внешней среды.

Маркировка грузов 

Сталь теплоустойчивая

ТУ 36-1666-82
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МИНИСТЕРСТВО МОНТАЖНЫХ И СПЕЦИАЛЬНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ СССР 
Главное управление производственных предприятий

ОКП 14 6811 УДК
lpynnai- Ж

СОГЛАСОВАНО 
Зам.начальникрдаМиГ'З. .\Vu

V;-\P. В* Сергеев 
1988г.

СССР

ИЗВЕЩЕНИЕ И 49
об изменении ТУ 36-1686-82 0
" ОТВОДЫ КРУТОИЗОГНУТЫЕ С УГЛОМ 90 
ИЗ СТАЛИ м а р о к  Щ и т т е н т о т  

БЕСШОВНЫЕ ПРИВАРНЫЕ

УТВЕРЖДАЮ
авный инженер Главного 

-----гфоизводственных

* ' f t  ^Г.А.Сотников
~*r' "у / 1988г.

'-г - / /

Изменение № I
Срок введения с { стрел**- 5'.

Главный инженер ЕГПКИ 
^ТТшро ^ а ш ш иддустрия11
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И 49 ТУ 36-1686-82 ^Внедрении и изменение стандартов 
и прочие причины 4/0 2
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| ПИ

N к а  » а н и с  t 

i a  l i ' i e на заделе не отражается

О к а з а н и е  о  в н е д р е н и и

! Титульный лист: Продлить срок действия ТУ до I марта 1993г. 
Пункт 1.2.2. Заменить ссылку: ГОСТ 9941-72 на ГОСТ 9941-81.
Пункт 1.2.5. Заменить ссылку: ГОСТ 9941-72 на ГОСТ 9941-81. 
Пункт 3.1. Заменить ссылку: ГОСТ 1497-73 на ГОСТ 1497-84.
Пункт 3.3. Заменить ссылку: ГОСТ 6032-75 на ГОСТ 6032-84. 
Приложение П. Перечень документов, на которые даны ссылки в тех

нических условиях.
Заменить ссылку: 3. ГОСТ 1497-73 на ГОСТ 1497-84 

5. ГОСТ 6032-75 на ГОСТ 6032-84 

8. ГОСТ 9941-72 на ГОСТ 9941-81

Б а ^ щ н а ^Т^' Михайлов ,/ £ z :j_
__

(^йсайлов I'f o )

Применяемость

ные приварные

1.Московскому заводу
специальных монтажных 
изделий

2.Главному управлению* 
производственных пред-~ 
приятШГ ~ ~
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МИНИСТЕРСТВО МОНТАЖНЫХ И СПЕЦИАЛЬНЫХ СТРОИТЕЛЬНЫХ РАБОТ СССР 

Специализированное объединение "Монтажспецинструмент"

ОКД 14 6811

СОГЛАСОВАНО
Замначальника Главного Управления 
главного механика и главного 
энергетика _МиннесЬте химпрома СССР

_Ю.А.Тюрясов 
п1& ~1989г.

ИЗВЕ_____
об изменении Т у 36-1686-82 
"ОТВОДЫ КРУТОИЗОГНУТЫЕ С УГЛОМ 90° 
ИЗ СТАЛИ МАРОК I5X5M и I2XI8HIOT 

БЕСШОВНЫЕ ПРИВАРНЫЕ"
Изменение № 2

УДК
Группа Г-18

УТВЕРЖДАЮ
_______  «|ёва|£ -^пециализи-
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Главный
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Срок введения с 4. СА-НМЙ^РЙ1989г.
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В .Д . Сукманов 
Ш 7ш 1989г. / / / / 7 /А
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1989г.
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ВНШмонтаж-
спецстрой

Извещение Обозначение П р и ч и н а Шифр Лист Листов

ТУ 36-1686-82 Расширение требований потребителя 2 2
Дата

выпуска
Срок
изм.

Срок дей
ствия ПИ

Указание о внедрении

Форма ф 2. 503-1(11)

Указание о 

заделе на заделе не отражается
С о д е р ж а н и е  и з м е н е н и я

Пункт 1.2.5. дополнить:
"По согласованию с потребителем допускается в качестве контролиру
емого размера принимать внутренний диаметр. При этом предельные 
отклонения на внутренний диаметр отводов не должны превышать 
величин по ГОСТ 17380-83"

Составил ^Проверил Т. контр.Кленков В.А.
■ Ш - ■■■

Н. контр.
нков

Конгр. копию У^праиил

Утвердил П редо , заказчика

Применяемость

Отводы крутоизогнутые с
-)(n  т хо  Г>фОТТМлом 90^ из стали марокУГЛ01 .

I5X5M и I2XI8HI0T бес
шовные Д р варные

I. Московскому аявппу г.пе-_.льныу монтажных изделийдиа___________________ „
2.Специализированному объ
единению" Монтажспецинст- ~
румент"

механическому заводу 
4. "ьНИИмонтажспецстрою11

Приложение
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КЕПКИ
Изиещенис Обозначение | П р и ч и н а Шифр

•Г *
Лист Листон

И-Ц6 ту 36-1686-82 внедрение и изменение стандартов 
и прочие причины 4/0 г ш

Да-а Спок Срок дей
ствия ПИ

Указание о внедрении
выпуска изм.

Указание о 

зай м е
на заделе не отражается

С о д е р ж а н и е  изменения

Титульный лист. Заменить наименование технических условий:
" Отвода крутоизогнутые с углом 90° из стали марок I5X5M и I2XI8HI0T 
бесшовные приварные на 4Отводы крутоизогнутые с утлом 90° из стали 
марок I5X5M, 08Х18Щ0Т, I2XI8HI0T ИЛ0Х17Н13М2Т бесшовные приварные 
на Ру <  10 МПа."

Вводную часть изложить в новой редакции:
" Настоящие технические ■ условия распространяются на отводы крутоизог- 
нутые с углом 90° из стали марок I5X5M, 08Х18Н10Т» I2XI8HI0T и 
I0XI7HI3M2T бесшовные приварные с условным давлением Ру  ̂  10 МПа и 
температурой от минус 70 до 450°С.

Отвода предназначены для соединения труб при строительстве 
технологических трубопроводов.

Пример условного обозначения при заказе отводов с углом 90°
Дн = 159 мм, g  = б мм из стали I5X5M:

Отвода 90° 159 х 6 I5X5M ТУ 36-1686-82.
То же, из стали 08XI8HI0T:

Отвод 90 159 х 6 08XI8HI0T ТУ 36-1686-82

Ж

Проворит
Б а б т щ а

I

М контр Пре u I ьп.аччик'а

из" сталг 
"Марок I5X5M Д I2XI8HI0T 
бесшовные приварные"

специальных монтажных 
изделий

Hi.': i.i M-и не



Извещение об изменении ТУ 36-1686-82
Лист'
Т 1

И*м СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ j
~~ ■■■■■■■■■—■—■.... . ■■■ ■■■■■■ ■ 1 ■ ■■■■-■■ .... ■ ■■ -- ■■■—■■ - ■ '■ ]i

То же, из стали I2XI8HI0T: I 
Отвод 90° 159 х 6 I2XI8HI0T ТУ 36-1686-82 j 

То же, из стали IQXI7HI3M2T: \ 
Отвод 90° 159 х 6 I0XI7HI3M2T ТУ 36-1686-82 j 

Пункт I.I.I. Таблицу I дополнить следующим размером отвода: ]

Размеры в мм •

Проход услов- |Диаметр наруж-j 
ный, Ду {ный, да j и

1

S [масса, кг, 
,*не более 
i

{Условное давление без учета * 
{агрессивности среды, Ру, МПа \ 
j(кгс/см2), не более

! ? 
80 ! 89 i

1
120 1 6

1—

! 2,4

1 , . ..... j

! 10(100) j

Основная надпись. Заменить наименование технических условий:
'’Отводы крутоизогнутые с углом 90° из стали марок I5X5M и I2XI8HI0T бесшовные приварные'’ на 
"Отводы крутоизогнутые с углом 90° из стали марок I5X5M, 08XI8HI0T, I2XI8HI0T и I0XI7HI3M2T 
бесшовные приварные на Ру < 10 МПа".

Пункт 1.1.2 и таблицу 2 изложить в новой редакции:
"I.I.2. Конструкция, размеры, масса и условное давление отводов из стали марок 08XI8HIQT, 
I2XI8HI0T и IGXI7HI3M2T должны соответствовать указанным на черт. I и в табл. 2.

Подраздел I.I дополнить пунктами:
"I.I.3. Условное давление - по ГОСТ 356-80.

I.I.4. Минимальная температура применения отводов, изготовленных из стали марки I5X5M по 
ГОСТ 20072-74 - минус 40°С, из стали марок 08XI8HI0T, I2XI8HI0T и I0XI7HI3M2T по ГОСТ 5632-72 - 
минус 70°С.



Изм.

Извещение об изменении ТУ 36-1686-82
fltJQI.l

СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

Таблица 2
Размеры в мм

Условный 
проход, Ду

Диаметр наруж
ный, Дн X -Л S

Масса, кг, 
не более

Условное давление без учета 
агрессивности среды, Ру, МПа 
(кгс/см2), не более

50 57
75

3 0,5 10(100)

5 0,8 10(100)

(100) (5) 1,0 10(100)
65 76 100 6 1,7 10(100)

80 89
120 6 2,4 10(100)

(160) (6) 3,20 10(100)

100 108 150 6' 3 ,8 10(100)

125 133 190
4 3,8 6,3(63)
6 5,6 10(100)

150 159 225 4,5 6 ,1 4(40)

6 8,4 6,3(63)



Извещение об изменении ТУ 36-1686-82
01и„
Т Г

Изм СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

Продолжение табл.2
Размеры в мм

Условный про
ход, Ду

Диаметр наруж
ный, Дн I) S

Масса, кг, 
не более

Условное давление без учета 
агрессивности среды, Ру, МПа 
(кгс/см2), не более

200 219 300
6 14,9 4(40)

1 8 19,0 6,3(63)

9 21,9 6,3(63)*

10 25,3 6,3(63)*

250 273 375
9 35,0 6,3(63)

10 39,4 6,3(63)

300 325 450

8 43,9 4440)

! 9 49,4 4(40)*

10 54,9 4(40)*

Предназначены для особых условий эксплуатации: работа в условиях гидравлических ударов, резких 
теплосмен, переменных нагрузок и цр.
Примечание: I. Отводы, размеры которых указаны в скобках, для вновь проектируемых трубопроводов 

применять не рекомендуется.
2. Масса отводов указана для справок.



И$м
3

Извещение об изменении 

СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

ТУ 36-1686-82
/.W

Пункт 1.2Л  дополнить словами: "... и рабочим чертежам, утвержденным в установленном 
порядке".

Пункт 1.2.2 изложить в новой редакции:
"1.2.2. Отводы должны изготавливаться из труб группы Б по ГОСТ 550-75 из стали марки I5X5M 
ГОСТ 20072-74 и труб по ГОСТ 9940-81, ГОСТ 9941-81 из стали марок I2XI8HI0T, 08Х18Н10Т и
IQXI7HI3M2T по ГОСТ 5632-72".

Пункт 1.2.3. Таблицу 3 дополнить марками стали 08XI8HI0T и IQXI7HI3M2T: »
Таблица 3 \к

Марка стали IВременное, сопротивление, т, 
)МПа (кгс/мм2) х

jОтносительное удлинение, (э р  %
j

08XI8HI0T 510(52) 37
I0XI7HI3M2T 529(54) 35

Пункт 1.2.5. Второй абзац изложить в новой редакции:
"Предельные отклонения наружного диаметра отводов из стали марок 08XI8HI0T, I2XI8HI0T и 
IQXI7HI3M2T в торцовом сечении не должны превышать величин, установленных ГОСТ 9940-81 и 
ГОСТ 9941-81".

Цункт 1.2.7 дополнить словами: "... но не более 4 мм".
Пункт 1.2.8 дополнить абзацем:

"Овальность отводов в любом сечении должна быть не более 0,03 Дн".



Изм
3

Извещение об изменении ТУ 36-1686-82 

СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

Пункт 1.2.9. Чертеж 2. Проекцию отвода заменить новым:

Пункт 1.2.10 изложить в новой редакции:
"1.2.10. Форма кромок по ГОСТ 16037-80 присоединительных концов отводов должна соответствовать: 

при толщине стенки до 5 мм - типу С2, 
при толщине свыше 5 мм - типу CI7,
Допускается по согласованию между изготовителем и потребителем изготавливать отводы 

с кромками другой формы".
Пункт I.2.I2. Заменить слова: "из стали марки I2XI8HI0T.. на "из стали марок 

08XI8HIQT, I2XI8HIQT и I0XI7HI3M2T..."
Пункт 1.2.13 изложить в новой редакции:

"1.2.13. Отводы должны выдерживать без разрыва, потения или течи пробное гидравлическое 
давление 1,5 Ру, где Ру - условное давление отводов".

Пункт ,1.2.14. Заменить слова: "из стали марки I2XI8HI0T.. на "... из стали марок 
08XI8HI0T, I2XI8HI0T и ICKI7HI3M2T..."
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Извещение об изменении ТУ 36-1686-82

Изм СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

Пункт 1.3,3 дополнить следующими абзацами:
"Основные надписи транспортной маркировки должны содержать: 

полное наименование грузополучателя;
наименование пункта назначения с указанием при необходимости станции перегрузки, 
Дополнительные надписи транспортной маркировки должны содержать: 
полное наименование грузоотправителя; 
наименование пункта отправления".

Шрифт надписей - по ГОСТ 26.020-80.
Раздел 3. "Методы испытаний дополнить пунктами: 3.5, 3.6, 3.7:

"3.5. Размеры отводов проверяют шаблонами, угольниками, калибрами и другими контрольно
измерительными инструментами, обеспечивающими заданную точность.

Овальность определяют по ГОСТ 24642-81.
3.6. Внешний вид отводов проверяют визуально без применения увеличительных приборов.
3.7. Маркировку отводов следует проверять сопоставлением фактической маркировки с 

требованиями п.п.1.3.1 - 1.3.3. настоящих технических условий.
Пункт 4 .4 . Второй абзац. Заменить дату: "30.07.71г." на "81".
Третий абзац. Заменить слова: '*М. Транспорт, 1977" на "МПС, часть I, 1983".

Приложение I. Справочное,.Изложить в новой редакции:



Извещение об изменении ТУ 36-1686-82
/ \ и а г \
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Изм СОДЕРЖАНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

3 ПРИЛОЖЕНИЕ I
Справочное

Обозначение Коды 0КП отводов из стали марок
ОТВОДОВ

I5X5M I2XI8HI0T 08XI8HI0T IQXI7HI3M2T

Код 0КП кч Код 0КП кч Код 0КП кч Код 0КП кч

57 х 3 { Я  =75) 14 6811 7001 08 14 6811 8001 04 14 6811 6512 05 14 6811 6712 10

57 х 5(Я =75) 14 6811 7000 09 14 6811 8000 05 14 6811 6514 03 14 6811 6714 08
57 х 5(*  =100) 14 6811 7114 00 14 6811 8114 07 14 6811 6658 10 14 6811 6858 04
76 х 6 14 6811 7002 07 14 6811 8002 03 14 6811 6518 10 ' 14 6811 6718 04
89 х 6(/? =120) 14 6811 7004 05 14 6811 8004 01 14 68Ц  6522 03 14 6811 6722 08

£ 89 х 6 (Я =160) 14 6811 7120 02 14 6811 8120 09 14 6811 6664 ■ 01 :!4 6811 6864 06 ~
ю 108 х 6 14 6811 7006 03 14 6811 8006 10 14 6811 6528 08 14 6811 6728 02
м 133 х 4 14 6811 7007 02 14 68П.Ш 07 09 14 6811 6532 Ol 14 6811 673.2 Q6 .
II J3 3  х 6 14 6811-7008 01 14 6811 -8008 08 14-6811 6534 io 14 6 811  6734 04 -

159 х 4 ,5 14 6811 7009 00 14 6811 8009 07 14 6811 6540 01 14 6811 6740 06
159 х 6 14 6811 7010 07 14 6811 8010 03 14 6811 -6542 10 14 6811 6742 04

о -159 х 7 J 4  6811 7012 05 14 6811 8020 01 14 6811 6544 08 14 6811 6744 02
3 159 х II 14 6811 7014 03 14 6811 8024 08 14 6811 6548 04 14 6811 6748 09__
Wо 219 х 6 14 6811 7017 00 14 6811 8011 02 14 6811 6552 08 14 6811 6752 02
Я
о

219 х 7 14 6811 7018 10 14 6811 8028 04 14 6811 6554 06 14 6811 6754 00 _
219 х 8 14 6811 7019 09 14 6811 8012 01 14 6811 6556 04 14 6811 6756 09
219 х 9 14 6811 7020 05 14 6811 8030 10 14 6811 6558 02 14 6811 6758 07
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Извещение об изменении ТУ 36-1686-82

Изм. СОДЕРМНИЕ ИЗМЕНЕНИЯ

3 Продолжение ПРИЛОЖЕНИЯ I 
Справочное

Обозначение
отводов

219 X 10

219 X 12

273 X 9

273 X 10

273 X 12

325 X 8

325 X 9

325 X 10

325 X II

325 X 14

Коды ОКП отводов из стали марок

I5X5M I2XI8HI0T O8XI8HI0T I0XI7HI3M2T

Код ОКП кч Код ОКП кч Код ОКП кч Код ОКП кч

14 6811 7021 04 14 6811 8032 •08 14 6811 6560 08 14 6811 6760 02

14 6811 7022 03 14 6811 8034 06 14 6811 6562 06 ‘ 14 6811 6762 00

14 6811 7024 01 14 6811 8013 00 14 6811 6568 00 14 6811 6 7 Й Г 05 ■

14 6811 7025 00 14 6811 8014 10 14 6811 6570 06 14 6811 6770 00

14 6811 7026 10 14 6811 8040 08 14 6811 6572 04 14 6811 6772 09

14 6811 7027 09 14 6811 8044 04 14 6811 6580 04 14 6811 67^0 09

14 6811 7028 Ю8 14 6811 8046' 02 14 6811 6582 02 14 6811 6782 07

14 6811 7029 .07 14 6811 8048 00 14 6811 6584 00 14 6811 6784 05

14 6 8 П  7030 03 14 6811 8050 06 14 6811 6586 09 14 6811 6786 03

14 6811 7032 01 14 6811 8054 02 14 6811 6590 02 14 6811 6790 07

ТУ 36-1686-82

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293841/4293841877.htm

