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4 Общие ЗанныЕ
4 4 Рабочие чертежи блока регенерации (далее 

„блока") вы п о л н е н ы  З л й  применения 6 проектах Ь котель
ных с пароЬыпи котлами ДЕ-4-44ГМ , ДЕ-6,5-44ГМ

4 2 Блок Золжен изготавливаться Ь соответст
вии с рабочими чертежами и техническими требова
ниями., содержащимися 6 настоящем Ьыпуске

4 в блок предназначен Зля приготовления раст
вора сом  определенной концентрации и проведения реге
нерации фильтрующего материала

I  Требования к оборудованию 
и материалам

2 4. Оборудование, 6ходящее 6 состав установ
ки , должно с о о тв е тс тв о в а ть  требованиям норматив
но - технической, документации и им еть паспорта 
Качество материалов и техническая характеристи
ка готовых изделий., применяемых для изгЬтовления 
установки, должны б ы т ь  подтверждены предприя
тиями- изготов и телям . соответствующими документами 

32 Приборы и 'детва автом атизации и  
контроля входящие Ь ок должны уд о в ле тв о р я ть  
требованиям технической, документации на них и 
действующих с та н д а р то в .

гз Конструктивные изменения, возникающие 
в процессе изготовления блока, должны б ы ть  сог
ласованы 6 установленном порядке 
изменения, связанные с применением материалов не 
ухудшающих технические характеристики установки, 
решаются изготовителями установки самостоятельно 
При изготовлении дета лей  металлоконструкций из 
с та ли  Ст5 по ТУ44Н-3023-20 возможна замена на 
С та ли  СтЗ, предусмотренные ГОСТами на сорта,(ви
ты  черных м еталлов

1
в»к Лист М9ЭОКЫМ. подп Дата
Рвэрвб. W 3. 1г \п 1. 5Ш31
Проб. МОРЙйишсим
Нач отЗВоАбеки̂ {>1-
нгантр Мюнтер

Утб

Д  2 4 8 .0 2 7 .0 0 0  Д
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Технические требования

Лит Лист! jcmob 
И| I I 4 1  4-

ГПИ Горьковский 
САНТЕХПРОЕКТ 
Ф о р м а т  йч
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3 Требований к сборке Блока

3 4 Рабочая документация позволяет веста, 
сборку Блока индустриальным методом с организацией 
раздельного поточного изготовлений узлов трубопрово 
Зов а элементов металлоконструкций

Зй При изготовлении и монтаже элементов узлов 
трубопроводов сварку производить, руководствуясь требо
ваниями Г0СТ4БО37-8О с максимальным применением авто
матических и полуавтоматических режимов, обеспечива
ющих высокое качество сварных соединений

зз Обработку концов труб  для сЬарки (обрезка 
труб  и снятие фасок) необходимо производить механи
ческим способом {резцом, фрезой или абразивным кругом)с 
помощью труборезных станков Разрешается обраба
ты вать концы труб установки газовой, плазменной ши 
Воздушно-дуговой резкой с последующей зачисткой кро
мок режущим или абразивным инструментом до удале
ния следов огневой резка Снятие фасок с трубных кон
цов производить начиная с толщины с те н т  труб 3,5мм 

5 4 Сборку стыков труб  под сварку, фланцевые 
соединения осуществлять с использованием инвентар
ных центровочньгх приспособлений, обеспечивающих 
соосность стыкуемых т р у 5

зг весь комплекс работ по организации сварки 
трубопроводов блока и контроля качества сварных 
соединений проводить, руководствуясь указаниями 
„Руководящих технических материалов по сварке при 
монтаже оборудования тепловых электростанций 
(РТМ-4с-84)" Минэнерго СССР, правил Госгортехнадзора 
СССР, а также требованиями рабочих чертежей блока 

36. Сварку элементов металлоконструкций 
установка выполнять 6 соотв етств и и  с требования
ми ГОСТ 5264-80

3 7. М еста, подлежащие сварке должны быть 
очищены о т  грязи, окалины, масла, ржавчины и т  п 
Сварной шов должен б ы ть  ровным и полным б мес
т а х  ейарка не должно Б ы ть прожогов, трещ цн,

изм Диет мгаокум ПоЭп Авто Д  2 4 6 .0 2 7 .0 0 0 Д
Ф о р м а т яч

подрезов, непровара. Металлические брызги должны быть 
удалены, швы зачищены о т  шлака и ок ллины

3.8 изготовление и сборку металлоконструкции 
блока осущ ествлять согласно требованиям CM)yj-48-75 
„Металлические конструкции" При сборке бло, а руко
водствоваться указаниями СНи П 3 05 Q5-84- „Технологи
ческое оборудование и технологические трубопроводы" 

3 9 Гидравлическое испытание блока проводит
ся 6 соответствии с требованиями „ Правил устройст
ва и безопасной эксплуатации трубопроводов пара 
и горячей Воды", утвержденных ГосгортехнадзоромCCCR 

5 40 Й качестве корозионна-Защитного покрытия, 
кроме бака свежего раствора соли, применять грун
тов ку ГФ -020 ГОСТ 9825-73, эмаль ПФ-433 ГОСТ 926-82 и 
битумный лак 6 1 577 ГОСТ5634-79 
Покрытие внутренней поверхности бака свежего 
раствора соли ш п а тле в к а  ЭП-0040 ГОСТ 40277-76- 
2слоя, ткань фильтровальная из стеклянных крученых 
комплексных нитей ТСФ |?-Й)-6П ГОСТ49146-74, шпатлев
ка ЗГМЭ040- 2СЛОЯ ГОСТ 10277-76
Покрытие нар! ной поберхности Бака свежего раство
ра соли-эмаль ХБ-785 Г0СТ7343-75

3.44 Оснащение Блока приборами и средствами 
а в то м а ти з а ц и и  производить согласно сборочному 
чертежу Д42В474 000СБ При производстве робот по 
установке указанных приборов руководствоваться 
требованиями СНиПЗОЙ07-25 „Системы автоматизации"

3 42 Работы  по установке электротехнических 
устройств осущ ествлять руководствуясь требова
ниями СНиП 5.05 06-25 „ Электротехнические устройство” 

sis Технические условия на изготовление 
блоков должны б ы ть  разработаны предприятием- 
изготовителем с учетом настоящих технических 
требований.

Гч 4 dot ч-ТутрЭгГ Д 2 Ч -6 .0 2 7 .0 0 0 Д
toTg
3

Ч Требования к гпранспортировке 
и монтажу Блока.

4 - блок отправляется заказчику без упаковки 
Присоединительные отверстия трубопроводов, ш ту
церы и бобышки без установки приборов, средств 
а втом ати ки  и контроля на период транспорти 
ровки и хранения блока должны бы ть закрыты 
пробками и заглушками

Приборы контроля и а в то м а ти к и  с о тб о р 
ными устройствами и электротехническое оборудо
вание упаковываются в ящики и отправляю тся в 
комплекте с блоком

42 Крепление блока при перевозке должно 
обеспечивать предохранение его отдельных элемен
т о в  и Блока в целом о т  деформоиии и механичес
ких повреждении

43 Габариты и масса Блока установки 
допускают их транспортировку по железной доро
ге, а такж е автомобильным транспортам

44 Погрузку блока на трансп ортн ы е сред
с тв а  о с у щ е с тв л я ть  с помощью монтажных а 
эксплуатационны х кранов грузоподъемностью
до 2 т При этом  строповку блока вести с использо
ванием п е те л ь , предусмотренных в составе их 
м еталлоконструкций, а та к ж е  с применением спе
циальной траверсы

4-5 У с та н о в к у  блока в проектное положе
ние п ро и зв о ди ть  в с о о т в е т с т в и и  с указания
ми п р о е к та  производства р а б о т  на м онтаж  
оборудования ко тельн ой

46 Закрепление Блока к си ло в о м у полу ко
т е л ь н о й  в ы п о лн я ть  с. помощью сомоанкерую- 
щихся Б о л т о в  диам етрам  20мм, или п у т е м  
приварки к закладным д е та ля м
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Ччстабщьк JКуда Вяадит ( аЬагн ачекое' На

1/«<?&№<б ffQffin 
‘TfBHiTtbt р&пщ вб®Г®

Ц
SL

1 Угольник 0СГ б- 05-367- 74
л ПНП32С ■424.5 027. OfO 3 33 Д24В. 027. 020 4 44 Д24В 027 050 2 2

5 Л248 027880 2 Р
6 Л 24 В 027.070 1 1
7 М248 027 {20 f 2в Д2АВ. 027. № ? 25 Д24Ш 027f50\ J з
10 19ff пнп4ос Д%4& 027 160 3 J?

Л . Тройник ОСТ 6-05-367-74-
1 3 ПНП32С Л2 ЧВ. №7 то 1 1

ДШ 027 050 S р
<5 Д2Ч8 027 070 1

га
$

1 6 Д 2.4В 027. 140 1
у |
7

1 7 В
1 8 Тройник ПНП40к32С ОСТ 6 -05 - 3S7- 74 4148 027130 8 А

1 9 ПНП50Х32С ДШ 027 то Л л
20
21 В тулка ОСТ 6 -05-367-74
гг ПНП32С Д24В 02701Q 3 3
23 Д24В 027. 020 г я
2 4 Д24В 027 050 4 4
2 5 - Д24В. 027. 080 2 2
26 Д24В 027 т 3 $
27 Д248. 027. 100 3 3
2 8 Д24В 027. НО . 2  1 2

i 6

™ ~ Z T ™ T ~
______ I__

УзмИнегЫдакут ПоЗп.Доте Д248 02?, 000 в fl 
I t T Z l l t Z L . .. .'......... 0р ^ а 1 Ш 1

Лист

Т
1
•5С

Н аитеноВамие Код
окп

ОЪашнач&ние документа 
на пастаВки

Поставщик Куда Вхадит(адазтимщ
количества

1На
иЗеящ8 комп лекты МОрапгщ Been

f Д24в 027.120 1 2
2 Д248 027140 2 2
3 M24B.027.150 2 2
4 ДШ. 027. то Ш 2
£ 27
6 лнп4ос 1 1
7 @2ЧВ. 027. то 2 2
Я

0 ШтуиеоШ2'Ш0-5й ОСТ 36 7-74 Д2.4В-027.080 1 1
/0
--—— -5—/----- ---

Мкш 027 от 1 1
11 2
17 Крепешмые. изделия
П
14 Бал ты 12. 8200 ГОСТ 7758-70
ЛГ N10x25.36 Д238 085000 12 12
/6 мт  096 ооо Ц ч
17 24
А? М12х60 40 12 72
f<? М16 к 50.46 S М
2<7 М 20x70.46 I 4 4
21 — — ----1
77 Шпилька ГОСТ 22032-76
•7» Мю-бяХЧО 46 ДШ 095000 28 28

Л 235 €86.000 20 20
48

М12- 6а X4Q 46 д т  о9$ооо 4 4
М4£-<6п*Л5 4/R 3 8
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Обозначение d, мм Заготовка
Мосса

КГ
Д2ДВ 027 003

hS
фая ней г-25-6 CrZSГОСТ/2820- ео 0.57

-O f ФЛЯНЕЦ /- ZS-tO CT2S
гост его- so 0,65

— 02 SB
ФЛАНЕЦМО-6 Ст25 
ГОСТ /2820-80 и

-  05
ФЛЯНЕЦ /-40-/0 CTZS 
ГОСТ/2820-80 1.6

m

ПтШетСлокум Ново ЧШ
РПЗРЯВ 11 H'JM 9ll t9
Пров ЧоРЯВМВНИ CUP-
ТКОНТР

ft
И КОНТРМЮНТЕр )Р-Г9гв

& lb B  0 2 7 0 0 3
А ит Мпсся Мяомт

Ф л а н е ц и СМ
ТИБА. —

Лист 1 Листов /
За го то в к а -  с м  т а  в а Г ПИ ГОРЬКОВСКИМ 

СННТЕХПрОЕКТ

ф о р м а т  A l t__

B O O  L I  0  o n v
i ^ i v )

m\

I
s

i j

ISc

Обозначение

1S

Масса
м>1 J?

д гб б  017 005 20
17 o,m

-O f Zf 0,02

-0 1 hO 26 0,045

. . .  4-1ШНЦ,~ z

Д 2 4 В  0 П 0 0 5

Подкладка

Лит ITЯ<с я Мяшт
И см

ГИБЛ —

ЛИСТ I ЛИСТОВ /
Аи(Т S ЛИ 5Г№/9903-14 

3 /у И ЗСг%спГ0СН6513-10
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ 
САНТЕХПРОЕКТ

Z otb&12 r

т  
«»

15 SO

P u c  1

Остальное- cm рис f

|иП.1-1.

О б о з н а ч е н и е Р и с L ,m
Пасся,

КГ

M 2hB  0 2 7  OOh 1 147 0,64

- O f 2 187 0,67

ТГзм лна ндогим пола 4втя
РЯЗРЯБ Пордвчикич Н  tJ
Пров Мордвинки. Ы -

Г  контр

Н  контр МюНТЕР J L r
_ м _

Кронштейн

д г ь в о п т
ТШсся

_____soKsmss roereso9~86 гпи горьковский
/ / W / I f r t  я  а _ « Т Г п м # ^ Ч П . > М  I "  U  Л  Л  л  » •  L/V8 С тЗ с п тт5 2 5 -тэ

ЛИТ Мяшт
см
ТАБЛ

Аист | листов 7

СЯНТЕХ ПРОЕКТ
Фор пит АВ____

g o o a o s n v щ.

форм пт М

— — •
Узм ЛнаИ боком Подо Щ
_РЯЗРв£
Прав 
Т контр

Ноычннкни
Чотннкнь

5 К U
№1

Ммйг1рГ_Н контр 
Уте

М Ы В  0 2 7 0 0 6

Фланец и

23056-23 /3

лиг  I Пасся \mrcwp

Ц55 Н

АИСТ [ЛИСТОВ /
ГПИ ГОРЬКОВОО/И 
СПНТЕХПРОЕКТ

формЯТАЛ
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8с: Обозначение Наименование
<§
1 Орим

i
МокымЕНГниня

/ШВ.оп . щосб Сборочный чертеж

Детали

М 1 № 8  012003-01 Фланец 3

Патрубки

ТрУБЯ ПНД32С ТЕХНИЧЕСКИЙ
ГОСТ 18593-83

sv г д гь в .о п  оо7 1 = 77 Ш  W 1 0.02кг

вч ъ №в. 027. 008 U127 h 10 ф i 0,03 кг

Pi k ДШ . 027. 009 1*305 MO W f 0,06 кг

Б Ч 5 № Ь  017 011 1=360 hiO ^ 1 007кг

БЧ 6 № В  027. 012 L* Of0Ы0 W / 008кг

БЧ 7 Д?6В 027. 0/3 L=800hi0 W 1 0.16 кг
СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИИ

- Фланец f -15-10 Crzs
ГОСТ f 2820-80

Заготовка дйяД2ОШ7ООЪ~01

8 Угольник оно 32c
0СТ6-05-ЗБ7-70 3

9 Троиник ПНП32С
ОСТ£-05-367-76 1

10 Втулка ПНП32С
ОСТ6-05-367-7Ь 3

Ш й к tier И АО ко и ПОДИ П т
PR3PHS
И рой

Чордвнмкт 
п ш в н н к н » sUX-

т т т п г
Н. к о н тр н т п - р

У г  В

ДШ .027.0Ю

Т р у б о п р о в о д
Ш.
лиг■ м ер  гистов

тай горытавскиН
СЯНТЕХПРОЕКТ

ФорнягАЬ

■й
г
!

§
1*>

Э Обозначение Наименование

Ос»<
& СРАМ.

Доку агент я и. на

АЗ a 20 В 027 020 С Б СборочныД чертеж

_Д етали

м 1 Д2ЛВ 027 003-01 Фланец г
Патрубки

трувптиж техническая

ГОСТ 18539- 83
БЧ 1 дгйв on. ой 1*188 ft Й Ф 1 0,0k кг
БЧ 3 ДЙВ 027 0/5 L*-2ikh1k W 1 0,01/кг
БЧ 4 Дгьв 027 0/6 1.-373hlk ¥ / 0,07кг
64 5 д и в  027 017 L-1kkkh1k Ч/ 1 0.28кг

Стандартные изделия

- Фланец 1-15-10 ст25
гостпвго-во

(зяготкя длядгтгтщ
£ Угольник ПИП32

0CT6-0S-367-74 4
1 Втулка ПНП320

ОСТ6-05-367- 74 г
Г

1
ч
%

1

I
I .

нзм ЛНСГ НАокнм П О М
ррзряв Коровники П  19пордвннкт
нвч. оЩ 
Н к о н т р  
З Ж И ]

Монтер --— Т p y g ОПРОВ О Д

д г ш  а г г п о

АНТ-1 ЛИСТ Аи стад

ППКОВСКИИ
СННТЕХПРОВКТ

д з о м ‘Ш ' 8 Ш \

i  Р я т ш п ы  д н а  e m m m ,

1  Смят/ выполнить ПО ОСТ Б-05-Ш7-П.

Г Н Г = = 3 р Г Г Г ]
.........................

Л 1А В . o n .  o w e sг  ~t j ____ 4 J U Z T H
П И L J ________L - Z T 1

Е
L _ L _ ______ м WT | Sl'MiPl Ни ш
ГЛйСЯ ЫДОГ.УП \иШЖШш

Тр у б о п р о в о д И J z,63 PSряюяг, тшннт  
~ШШ. Отвинш

1а|
JU4~

9« W

Т. КОНТР 1 ААГСГ 1 АИСТОй f  1
4 Г М  ГОРЬКООСКИЖ j

И.1шгр\мюнге » -
СЯМГЕХПР0СК7 I

Z£l£~-L— -4 — — 1__ ___
33056-23 № /роям ят АЗ J



£ k/aqwjf 
£.2 язА

инд 
OJ-£Q$£ EwfaQ tu-titf н иЩ

Г vstE/v m/i ренн на eg 
tuttb и иШ

 ~Woufi'SĤ

f з ш о  ш а ш

1 PИЗМЕРЬ! ДЛЯ СПРЯМИ
2 Свирку выполнить no 0С?£ "OS'367-72}

Ж

ШЕЕ
Прев
LMML

"ТЛ/аруп
Нердшш
птмнкна

Пот ШШ
»jw.
4ик'

Д14& QZ7 OZQCS

Т рубопровод

ЛИТ Мяссп T im or

I У,95 / о

1
ГЧ

t ; О бозначение ИяиМЕНОВйННЕ
О
еа

5
Оринеч

iI
m AZkB 017 030СБ Сборочный чертеж

Детали
Оголен

— ■
—

чт окт ш  b ГОС!8504 8G 
ВСтЗсп ГОСТS3S 13

Si 1 ОШ  0Z7 018 L-ikOhib г 0,52кг
вч 1 AZkS 0Z7 0/0 L*180hfklS/ i 0,68 кг
£ У

Si
3 A2kB 017 OH Ы82Ш Ь ' г 069кг
и АШ 027 O il L-303hfk / 4,1k кг

Si 5 AtkB 027023 L~319h1k г 1,2 кг
Si $ m s  on oik L-SkOhlk i 1.01кг
S) 7 MtkB 017 OB L*mtM k & 1 0,3кг
Ak 8 AZU 017 026 Уголок 3

3 - 01 Уголок г
{0 -  01 Уголок 1
n -03 Уголок f

M n MkB 0Z7 017 Уголок /

11 -0 ! Уголок /

s v Ik QlkB 027 028 Диск

ф гоо h u ffl to 1.73кг

сннгехпроЕКТ
ф О Я М Я Т А З ___

Thn УйЯ

- В .

. Ь яиячп

JMIlF ШЕге£.

пояп Щита 
3w
Ж

Д У гВ  027  030

Р и м а

фуузнаг /34

1

1
1

4 Обозняченне ИЯНМЕНОБЯННЕ
§

Прим

Швеллеры

1 6,35кг

Швеллер/бттм-72
SCr3en/vCTS3S" 7B

Si ts №.k8 027029 M kl/ flkW
Si is ДШ  027 031 L--57ZMk Ф 1 8,42 кг
S i /7 aZkB 027 032 1*762Ш 2_

1
Щ82кг

Si 11._ atkB o n  033 L -m h ik  f y ib,83кг 
гвьокгSi 19 OZkB 02703k U ts n h lk t f /

Si 20 m s  027 035 U W W k % 4 29,98кг
Ak ZL MtkB 027 036 Швеллер г

21 -01 Швеллер 4
u . -oz Швеллер 1

Ak 2L OZkB, 017 037 Связь k
Si IS A in  027 038 Связь

йм т ш т гю т  8- 72
ВОЗспМСТ535 79

feM O hik  У г 2f.8£nr
Ak Ц OZkB 027 039 Угнав к 1

77 -0 1 Угшк /

fan щ т Ш Ш Ш (loan A m
д и в  027 0 3 0

.23ff56~B _  Ф<трирт Р 1_____





Д2Ч
В 0

21 
ОЗ

ОС
б



M i

5
Ck

-a

TOI
CM

о31
C:
о

CO

<*
3
c *.a

i

!
>
a
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tS
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CO

9го  LZO SbZtf
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Я а т в  <pi2

'
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Аж
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Обозначение
Размер ы.мпMaced

кгL 4

А24В 027 026 98 68 0.37
-01 150 58 0,57
-02 50
-03 200 0.75

HW,

Йм/toer
РазраЪ
Про,
T контр

Н контр
ШтЕ-

dMBissm.
MapSSuHK
MopdtiuHKUH

Мюнтвр

Паап Нота
U - I&

Д1ЧВ 027 026

Уга п а к

Л и т Масса Масштаб

'J Cm
maS/t —

Угол nr$°*Sa*s‘etmTSS09 86
ВСтЗСп ГОСТ 535-7$

Г П И  Горьковский
Ссгнтехнараект

Фарма тА Ч

920 ш  щ г ч /
Ч / ы ,

>
МС

kо
с

Обозначение С, мм
Масса,

ке

Д24В 027 036 731 10.3

-O f 858 12.1

-02 922 13

щ  t

Илч Чист

Hjtotltn
MndL

Ч8 докуw
МорЪ'шт.и i
Мордвинки!

Мкттер

Под п &В.™
3,110

дгчъ 027 озб

ццВоллер

jfi JOCT s ik o -n z
Щ§ел̂ -gCm5Cn ГОСТ535 79

Л и т Масса
Cm  

т а б л
УГйст | Листа &~Т"

Масштаб

Гпи Горьковский 
Сантехпроекгп

{ ,5 0  Ь Ъ Ь о ш
* .А

л
% Ы \

4 о т 6  $12

Обозначение
Размерим*, Масса,

кгС 4

Л2И8-027 027 270 55 .. is .. .
-0 1 335 120 ш

т ч .м ч *

и$ЫЛист Ы5оакум. ПоЭп Пат
_ РазраЪМордвинки) аиа

п р Г Моодвинкш
т контр

Шшшр-
.ы Ш А ,

Нюнтер —

Д29В 027 027

У голок

Е//ГЛЯ ЫЕЯЯ ЦЕЩЗЕ

и\ I \т6л\
'./Т а е т  J Iu c m o S i

и - „ . „ „  50x50,5-5 rocTJS09-8G  
Р  8 С тЗ Сп,/У1Т535- 73

ГПИ Горьковский  
Сантох проект

Фор м а т  А  У

Формат М

20. ГОСТ 8239- 72 
вСтЗСп ГОСТ 535-72 

Ш)5Ь~£5~Ж

ГПИ Горьковский 
с а н т е х п р о е к т

Фор м а т  АЧ
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'.50 L zo д ш I V >

М  * ф -

тау|ЖгсУ
РЯЯРЯЕ
Пров 
Т контр
И венгр
~~Чтв~

к  докуй
Мордвины____  т—
Лордвннкнр JfaJT

MfCHTEP

TTo/fn Пятя
1Ш

d i k e  о п а $7

П я т  р у б о к

АНТ Мвсся Мвсшг
И 0,05 //

лист \лна 9 /
JW * тЬГ0СТ%734-7Б 
РУВА Д  ГОСТ 8733-74

Гпигорьковс лн  
СЯНТЕХПРОБЮ

. -  ......

" П
I §« й I 0  БОЗНЯЧЕННЕ М яименовямнБ  " 1 ~w

1
I

Д окм вт яи и .ч
—

~ 1
—

h± Д Ы 8  OZ7Q30CS Сборочный чертеж

Детн а и [
а т\М В  017 053 /7ЯГРЫБ0К / j

Стяняйргйыб изделия

Флянцы гост ом - в о
г_ 4-32-/0C riS /
з_ кввдрятнш t-32-W Crzs /1

- 1
L . ш гяцерщ г- т о -so* ОСТ34 7-74 /п

5 3I \

1I1
1
1%&§с г

i d

1
Д 2 4 В  3 2 7 0 3 0  |Г "

ЙДРЮН \WI)ч А на Родя Щи
!1 !а !3 S

РЯШ5 п'ОГЯШКМ  ̂‘ J  ' „ I I «
Тр у б о п р о в о д

лиг .■ЩсГ листовнм? 7iOPBRHHKb 1 /Ннчотд ~'й~. ' 1 ГПН горьковскин 
СДНТЕХПрегЕКТ

Н КОНТР 1У  ТВ Mwhtpp j - 1i J

. t ' f

--Г - Z _ Z
1 __JL_

Цвет\наНпокЧп 1 Ss Жщ
рятв Гтвннкш)HW<I Я|И
Поев. ТЬрдшввн
Т gstm

.
Нквягр Итгер Jt̂ -4 . .
Ут& C L L j

Д Ш О П в З О С В

ГеУБ0ЯР@80Д И 5,2 1S .
Жнет 1 листов #
Г  ПИ ГОРЬкОВСКИН
ts m m u m o m r

2W5b-2§ ~'



% / >

м  и

т т лист е/до куп Подп Пятя
РВЗРЙБ Наодвинть & Г-. 9\\й
Пров Ш т н Щ
Т контр

7,
Н контр МЮИТЕР JW '._

Угв

Д24В 0Z7058

П а т р у б о к

Тая/zb Ш 4  ГОСТ8736-78 
Т т я  Д  ГОСТ 8733-77/

ант \Мясся мпсщтдв

0 6 Г Б

АИСТ \ ЛИСТОВ /
ГПИ ГОРЬКОВСКИЙ
с я н т е х п р о е к т

Форпяг А 6

?
1

гог*-)
<л

ОбОЗНйЧЕНИЕ й я и м е н о в я н и е

&

1

— p̂JLflSL

Прим

ДОКОМЕНТЯИНЯ

м Д 24 В 027 ГООСБ Сборочны й  ч е р т е ж

Пе т а  ай

м Д26В 027 003-01 ФААНЕО ъ

Пятруеки

Трубя пщ  Ш  технических

ГОСТ 18099-83

64 г B U B  027. 053 1*116 h i t  а 1 0.02кг
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1 1 Обозначение Наименование Кол
Примечание

Документация

т лгФ во& т св 1111

Детали

09 / Л24В 027003 Фланги 1
/ __________ -Of Флонви /

59 3 Д24&027093 Оатонбок11*53

пег/PSPS-оз
L‘ 908/4^ / 0,02teg
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дллМб 027003)
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Д24В 022f90

Трубопровод
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и ®
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Сборочный чертеж
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Фланец
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£pjmПров

Щшинкн) м 7/, гь
ОвРДВМШ■4&Г-я m m Вельский

Члштр мшнтер м , -Зге

М/0-6 #х404б

М/С 4
tm k
Прочие изделия

Запорное устройство
Ж Я З Я Т Е Л Я  s1Р08НЯ ДМНТИАЬ

ного типа ияпкш Е

20

20

/2 н?к/Зек 4
7326- 07- /033 -74

Д 253. 096 00(7

Б я к  п о в то р н о го
нсполыовятя соли &атШ шШ пШ .лгаи горшвекии

СаНГЕКПРОЕКТ
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1 Разм еры  д ля  справок

2 Покрытие в н утрен н ей  поверхности эпоксидное шпатлевка- 2слая 
Э П -0010ГОСТ ю277-75, ТКАНЬ фильтровальная из стеклянных крученых 
К О М П Л Е К С Н Ы Х  Н И Т Е Й  ГСФ f7~/l)-  6/7 ГОСТ/ д /Л/6- 70, ШПАТЛЕВКА 
ЗП-ОО/О -2  СЛОЯ ГОСТ f0277-76
ПОКРЫТИЕ НАРУЖНОЙ ПОВЕРХНОСТИ-ЭМАЛЬ Х&- 785 ГОСТ 7315-75

3 Ис п ы та ть  н а  т е  р м е т р  ичность н али в о м  воды  н а  полную  
в ы с о т у  Течь  н е  д о п у с к а е т с я

Йзм!Лист ri° AOKVM ПаДП Дата

Разрай Мордяинкин °}<МА- 1\НЧ

Пр о в МоРДКИНКИН Ш '
Т  КОНТР
Н а « отл Вольским  J K -f - - -
Н конто М кш те в  I А н - г

Ч тв 1

Д 2 3 В  09Ъ О О О  С Б

Ба к  п о в то р н о го  исполь- 

з о в а н и я  соли  i - г 5 м 5

2W K& - 2 3 W

1 10
лист | ллстовТ

ЛЛасшио

ГПИ ГОРЬКОВГКИИ 
САНТЕХПРОЕКТ
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Об о ь н я ч е н и е

йПВ 171 000 СБ
дпв тоооэг

НяИПЕНОВЯНИЕ

Докумеигйц ня

Сеорочный чертёж

С х е т  явтонятнзяцнк

Pptms
мание

П рочив изделия

Устинов м  мяновв-
куумметря

МВ ПИ- У-Зкгс1см2
ТУ 2502-180335'84
ТКЧ-3137-70

УсТЯНОВКЯ ПЯНО’

MSTPtt
МПЧ- У -4  кгс/см 2

Г У 2502-180335-84

Т К Ч -3137-70

Д  И В  171 0 0 0  

' e i X , “ ”  " "  ~ЯРИВОРОВ контр ОАР 
н ш т т ш щ н и

АНТ АИСТ листов
/

МП ГОРЬКОВСКИЙ 'еянтехпроЕкг

— EZZZ --—
1

— L1
ItmМетШокум Пот am
РЯЗРЯ6И И тя кая 9Щ
Epos. Шттим
гшт> ”Y'̂
Ншт
Нтт
Уг&

Тчммгрр
Ъорнс&в _

дт  т  оооэ2
Врой. рёгенерщт/ВР 

Схтп ттттящмм
Mr.

и г
Мяш Warn.

- В
Лист 1 метав f
Ын гъ р ы с ш к т !  
СЯНТВХПРОСКГ

23056 "23 ' 37 формгДЗ
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Спецификация

II 1 I Овозпаченпг ПаименоШние /Фа
Приме
чание

П/пандавтт/е изделия
/ винт МЗх/в ГОСТ /497-8$ 3
2 U/avdaSrocriWf-73 * 3

Шделия заводов Свм
3 Гайка закладнаяKsos уха2 гузе-юзз-вй 3
* стойка К 3/4 УХЛ 2, 

T33S-ZZ-8S 1
3 профилб Kfdf/ Ш  

ГУ 30-1434 -as. L -7дмм Z
Прочие изделия

в РзквВ металлический
РЗ-ц-Х-сияя.1=330**1 1

7 Пост управления 
кнопо чний ОКЕ 212-2 УЗ.
T31S-6U-OOS-83 <

в груда сталз нал легкая 
с noAHocrsfo опл/ощен-
ным гратам, госгзгег-7д*-е----- -̂-----
ГУ2д* 1,6. L =1 000 мм /

3 шлеллерн/в,ГОСТ вена- 7Z *. 1.-200** / 2p4*r

ПтАисгritdmvMПодп Дяг?

НечегоKOHotfmlhprИ.АоипКреймер ? r rглеятГрейнершРяк г р поОровк

блон регенерацииgp 
ус та н о в и в

Кнопочного поста
управления

КищрйПчА нульдакима.

з м
Лит МоссаМасшг

Лист’ I AucmoOf
ГОИ горбКаОский
САНТЕХПРПЕКТ

Формат. Ш

Серия 5.903-10

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293842/4293842860.htm

