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<.{. Pd&Q4ue Hsr-шши блока взрыхления 
выполнены Зля применения § проектах котельных 
{ паровыми котлами ДЕ-ЧЧЧГМ.

<2. Блок 8 ьрык лени si 3«лмвн изготавливаться 
I шг/,1?тетЕии с рабочими чертежами и техническими
требованиями, сойеркищимися 6 настоящем 
выпуске.

<.ь. Блок взрыхления предназначен Зля 
взрыхления в парообменном Фильтре катионита 
о т  слеживания и промывки измельченных 
частиц ка ти о н и та  и механических ’ отделений

2 ГПребования к оборуЗеванию 
и м а те р и а л а м .

2.1 Оборудование, вхоБящее % состав Блока, 
Вол дно соответствовать требованиям нормативно-пгт- 
ческой Документации и иметь паспорта. Качеств мате
риалов и техническая характеристика готовых «Зелий, 
примечаемых Зля изготовления Блока, Должны Быть

д г ч & . о г ц . о о о л
Блок. в з р ы т и и  ■ ^икТ '’'

^  С ГЛ  . !  .Л.Ч; П - | -< I ^
Технические PcloW ,1'.* тьрьк»ы.н>ы ихнч лисие к а н .....(M v a m n m w

«ЯРМсГГ, АЧ

Ким способом(резцом,Фрезой или абразивным круго м  ̂ с 
по мощь м труб о резных ст^м-.о^. Разрешается обробьты- 
Еать концы труб газовой, плазме нн й или возиуи* 
Ий- Зугабой редкой с последующей очисткой кромок р ш - 
щим или абразивным шктрч'.гктом До ч.аомич слеЗов 
огневой резки. Снятие Фаыж с мерных конгмб лис золить 
начиная с толщины стенки грр Б̂ ?.,5мм

6.4. Сборку стыков труб поЗ сварку, «мачпевых 
соединений осуществлять с использованием инЧчтоРчож
центровочных приспособлений, обеспечивающих соосность 
етыкчемых те  Л .

1.5. ко?» комплекс. Работ по организации скоки 
трубопроводов блока и контроля качества сваоиы'/ 
соеЗинений проводить, руководству ясс указа ни ямч„Рчково- 
Зяицих технических материалов по сварке при монтаже 
оборудования ггЛп/ювых электростанций O T M -W -6 V  
Минэнерго Ш Р , правил (бфртешДзора Спл ? ( а m aim  
требованиями рабочих чертежей Блока.

1 6 .Свирку элементов металлоконструкций 
Блока выполнять I  соответствии с требованиями 
ГОСТ 5264-66. Sварку длинномерных коробчатых стоек и 
Ба^ок базовых металлоконструкций вести прерывистым 
швом Злиной |60мм с шагом 200мм.

V I .  К ш п а ,  п о о л е ж а щ и е  с в а р к е  З о л ж н ы  б ы т ь  

о ч и щ е н ы  о т  г пт, о к а л и н ы  м а с л а ,  р ж а в ч и н ы  и т . п .  

С в а р н о й  ш о в  й ь п ж е н  В ы т ь  р о в н ы м  и п о л н ы м ,  Е  м е с т а х

Г “ “ — Т П _ . т
1 \ \

Л М . , ! о й ^ к  I r .c r in . I V , й )
*л{

Л г ч М а ч .о о й А
т т  
3

ФйРУДГГ АЧ

га

гшЗткрыЗ'"’ ы предприятиями-изготовителя ми <чюп\вета- 
етвующими 3 оку мента ми.

2.2. Приборы и ергзетба автоматизации и каш* 
роля, входящие Блок бзлжны удовлетворять тре
бованиям технической бокумеитации на ник и Дейст
вующих стандартов.

2 А  Конструктивные* изменения, возникающие 
I  процессе изготовления Б, ока Должны быть согла
сованы I  установлением порядке, 
изменения, связанные с применением материалов не 
ухчЭшанпцих технические характеристики блока 
решаются изготовителями Блока самостоятельна.

I .Требования к  сборке блока.
Н  Рабочая Зокументоция, позволяет вести 

сборку Б ^ка  индустриальным метоЗом с 
организацией раздельного поточного изготовления 
«лов трубопроводов и элементов металлоконструкций.

3.2. При изготовлении и монтаже элементов 
Узлов трубопроводов сварку производить, руковоДшв-Жг, 
требованиями ГОСТ46Ш - 66 с максимальным применено'ы 
автоматических и полуавтоматических режимов, обеепт* 
чиванзщик высокое качество сварных соединений.

зз. Обработку концов \тЪ  Зля сварки( обрвзм 
труб и снятие Фасм^ необходимо произв&Зигпь механичес.

1 ----г
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сварки не Золжко быть прожогов, трещи-., цоб&езов, непго- 
вора. Металлические брызги Должны быть чЗалены, 
швы зачищены on- шлака и ох4 липы

\Ь . Изготовление и сборку металлоконструкции 
блока ссьш ествлять согласно требованиям 
ОНи П ы-\6-16ьМеталлические шетрукции" При сборке 
блока оуковоЗствоваться указаниями^НиП3.65.65-64 
„Тех «логическое оборуЗование и технологические тру- 
БопровоЗы"

Ь.6. После Зова толь нос то  сборки блока 
ПРинрть слсЗучицей;

-голччение стаибартнсго и нестанЗарти- 
зироваиного обоснования и проверка 
его состояния;

-  изготовление элементов металле контру*.
w ,  в

- изготовление узлов гп^бсировиЗоо;
-сборки метяллоконструкции Блока•,
-установка и закрепление оборудования на

мета ллоконструкции •,
-Установка и закрепление узлов трубопро- 

ЕоЗоо,
-промывка и гьЗравличесКое испытание 

блока;
- окраска блока,

3. Ю.в процессе сборки Блока аолжнв проверять-

Лист кюаокчм По?г\ M s А ш т ш А
..... кТлиУо1Мл. U.caeftT 2305с - гг  k

|М .
I Ц

ЗИЬчп?_51-



r.? rO&mkmcm&Ut КОМПлеКГОУЮЩиХ WU, НйВеЖНОСГПЬ 
кр е пл ен и я  оборуд ования у  т р у б о п р о в о д о в  к  м е т а л л о к о н 

с т р у к ц и и ,  п р а в и л ь н о с т ь  н а н е с е н и й  м е р к и  w k u  м  
и а З е л и я , н а л и ч и е  п а с п о р т н ы х  т а б л и ч е к  ни о б о р у д о в а н и е , 

н а л и ч и е  к л е й м  е Е а р щ и ц о Е  н и  с Во р н ы у . с о ч и н е н и я х  

п р и  н е о б х о З и м с ю т и .
\М. Ы р а Е л и ч е ш е  и с п ы т а н и е  f л оки  п р е д 

а й т е *  Е  t M t n E e i n c m W i  с т р е б о в а н и я м и  „  f i p e l  и л 
Устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов
пера и горячей Ы ы ", чпЛермВенчых ГотртехнаЗъо* 
ром СССК

I. <2, Е качеств  короьионно -защитного 
покрытия блока применять грунтовку ГФ -020 
ГОСТ N 2 5 *1 * , рмвл» ПЫЪЪ ГОСТ 92&-Н2и битумный 
лак БТ571 ГОСТ $ о к -7 9 , кроме бака взрыхления 
Фильтра.

Покрытие внутренней поверхности бака 
эпокшЗноег шпатлевка- £  слоя ЗП-ОШ ГОСТ ^ 2 П -“ б ; 
ткань фильтровальная из стеклянных крупяных 
комплексных нитей П Ф (1 -М -б П  ГОСТ ^Чб-ТЧ', 
шпатлевка 5П-00‘0-2слоя ГОСТ 4 0 Г П -И . 
Покрытие наружной поверхности бака - эмаль 
ХВ-7%?. ГОСТ TM ^'TS

!— '•\
t\\Ifl vl* ЭС.ЛЧМ Л«вг- 1!.с7в Д И Б . 0£‘Ч. ООО Д I?

■Фс?м<п лч

Тт^ейния к транспортировке 
и м онтаж у блока

ЦЛ. Блоки отправляются заказчику без

УМКОаки.
Присог;9икительцые отверстия трубопрово

ду , и тчцеры и бобышки без Установки рриБ;- 
рq|  епОстб автоматики и контроля на период 
транс ft jprwpoEku и хранения блока Ыть\ быть 
скры ты  пробками и ьчглчшлш* i,

Приборы контроле и автоматики с 
отборными устройствами и электротехническое обо- 
РчаоЕание упаковываются I  ящики и отправляют^
| к о м п акте  с блоком.

^.2. Кал ение  блока при ш ч к у л с  аол«\ьо 
обеспечь, ват ь m 3'-’-гадкие его отбельных элементов 
и блока ?• u w  пт Зе формаций и механические

А Ш Л К Ш 1

%№.Оснащение блока ппоборами и среЗет'йм--, 
автоматизации производить согласно сборочному ч ж п п у  
Д^Зв.-Ш,ооось, При производстве работ по установке 
указанных пробопоЕ рчкойЗсгп1о1иться требованиями 
СНи П b.QS.Ol-ЕБ „ Системы автоматизации,"

S.R Работы по установке электротехнических 
ус т  рой cm I  осуществлять руководствуясь 
требованиями 64 иПЗ.бб.об-Вб ц Злскшротехнические 
у с т р о й с т в а " ,

ьл$. Технические условия на изготовле
н а  блоке болжны быть Разработаны предприя
тием изготовителем с щеглом настоящих 
технических мреЬооикии.

Д ]

I —

ш Л ч О П ! - '- ^ t t tb r ш . Д Е Н Б  №  т  д
Формат М

к д т а Е й А  ~ ГГм Ж Р ^ И й м а т  а ч

п о Е р ш б е н т » .  Трубопроводы Дч<50мп п р и  необходи
мости С крепить по месту хомутквыми опорами 
типа  6Г.Б-2 Г0тЧ 9И -б2.

НА Габариты и масса ко ка  Зопупеают 
его транспортироЕку по ж? познай lo t-o re ,а та кж е  
автомобильным транспортом.

!Л . Погруьку кока  на транспортные среЗства 
осуществлять с помощь» м о нтщ ты  и эксплуатаци
онных кранов грузоподъемность» 8с й  [Нь этом 
строповку блока вести с иг пользованием петель,
пррйчемотречных о составе их металле к о ч е т т ц а й ,

й такж е ъ „гниением  специальной траверсы.
*и . Установку блока I  проектное положение 

производить! соответствии с ука м н и ^и  проекта 
производства работ на монтаж гбои'авачи* ко- 
т е л ь н о й .

чь крепление блока к иловомч полу
котельной Iьпоикать f немощь» самоснидчющихся 
ЬочтоЕ диаметром 2й мм, или fry тем лэДурки к 
заклаЗным деталям.

д а а  A M . W 4 . M U
~ _________ иса».<а . УзЬ в& гй* 6

.] ” ~Г M l

Ъ й г е т Л
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л g Обсзнвчани» ’Й d и м«т икание *=?

с
Приме
чание

Д о кум е н та м и  я

A24l.024.Quu С Б Порочный черте» *АЗ,А2
АЗ А2Ч8. 024. ОАО БП Ведомость покупных

изЗелии
А1! 1248.024.000 Д Техническое треления

Сборочные еОинииы

АЧ 4 А 2 3 О М 0 0 Бак Взрыхления
Фильтра! Ф Ш  У=4м5 4

АН 2 1241. 024. ОШ Рама Г
АЧ 5 1248 624.620 ТрчбопровоЗ 1
АЧ Ч 1248. 024. 050 Патрубок 1
АЧ 5 Л2Ч8. 024. ОЧО ТрубопроВоЕ 4
АЧ Б 1248.024. 050 Tpy^onPoUa 4
АЧ 1 Д24В.82Ч 6Ml - СИ Патрубок 1
АЧ а А2ЧВ.024. 050 -0? Трчбопрокз 4
АН 9 А24В.024. ОБО ТРчбопро&оЗ 4
АЧ 10 А 248.024. 060-Q4 ТрубопроЫ ’ 4
АЧ 44 А2ЧВ.024. 810 ТруБопроЕоЗ 4
№ {2 124Е. 024. 080 П а тр у б о к 4

ШщЕ
т

ш ш
,Н . КО Н ТР МооТ

iHo Вя
ш т ш

- Ь - Г -

а ж ш .
мкжтер

_д 2 4 в . о2 А .о о о_
Блок ..............  .

Е ь р ь ц л о н и я  6В -2  [ПИ romokKuii

ш
ГУXосо

««
i Й2Г Обозначение Наименование соа :

Приме
чание

28 Ж б Л  019 38
27 Шайба 42 65Г.049

ГОСТ 84Q2 -10 4
28 Ш айбе 12.04.049

ГОСТ 40900-18 4
29 Опора ШШ2-459.80

Г00Т 44944-82 4
Ш Опора 0ПБ2-6О

Ш 1  44944-82 S

Прочие изВелия

и Агрбгйт жк?Рбнб«к
М /Ш  -04 92
T9-28-08-918-И 4

I

I

' . . Г Т

I
s£j

■»
d « 01 оьначений Наимено8ануе <

К

fiw ie .
’Wnuf

Л е т а л и

Уголок
Уголок 5 № И - Ь Ш Ш

ЕСтЗспГОСТЗМ
64 43 А24В.024.004 1=200 8 48 2 0,18кг
Ь4 44 1248.024. 002 1= 280 Н46 2 105 кг
АЧ 15 124В . 024.003 Уголок 4

Стй«8артцые Ы * т

Проклаака г м т м - м
41 A-32-4Q 4
48 А-Ч0-40 4
49 А -50-46 9
20 KftdndH 48чЗр Лч -5Q

Ру46 ГОСТ49500-1Ц 4
24 Клапан 46ч15гмЦу!5б

Рч46 FOOT 24095-80 4
Болт ГОСТ 1198-10

22 №42*10,36.049 42
23 MIS *60.58149 36

Гайка ГОСТ 5945-10
24 М 40 4.049 20
25 М42 4.049 42

ШЭДЭЖЕШЯТШ Л 2Ц А .02Ц.  ООО
АтТ
2ФоРмйтТч

I
•S

■ЖИСЕЕШЯЯГПВЗЖСТ д д ч & . о т . ш т Ам-л
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еооЛ в о ч ь з у Т

524

2ml til* *

16* 25

Г
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^я c n t> a W .
2. О Ы Б ш й ть  по сопрягаемой а?то ли
3. Н4В. ± -Ш£_ 

г

fe4 «а
ж

м»аикчм.
п5йШ~ ruatt. ЙЙТС457Г&Пйнвбй &Ь-Г

минтер t^=~

А г н г . т . т

У го л о к

УгаАик ŝ sâ s-s г с Ш Ш Г  
gCmitn Г0СТ535-Т̂

Лчт т т 1

И 2,4 4:2
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Наименование Код
окп Обозначение аЬкименма на постанху - Поставщик Щда вкодитГок

Количества
i

<\J
*
&-4
0

«4
VV

4
51
p>

4

l

/означение бна t 
аде- / 
лие

?ка&
член
те

Па
рея
*4t

г -3а«о
Пример

HU9
/ Фланцы Cm.ZS ГОСТ /2621-00
l Г  5Z-6 37994/420/06 £248.024.060 ! /
3 Г 4 о -о 37994142020S £248.024,060- 01 / /
4 f-S O -16 379941434502 Д.23В 114.020 3 3
5 £24 В. 024.060 1 1
6 A24B.0Z4. 060-01 1 1
7 5
8 Прокладка r0CTfS/8O- 66

= !

3 П -3 2 -fo 1 1
to П -ifO -fQ 1 /
tf A -S O -is у А
1Z Отвод90*57x3 1468110106 ГОСТ /7375-63 A23B.1f4.B20 3 3
/3 ПереходКЗМ -32x4 f46642 0/16 ГОСГ/7378- 63 £24В. 024 860 1 1

о /4 Переход K5U 4- 4oxL 11468420110 ГОСТ/7370 -63 Л24В. 024 060-01 1 /

1*

s

!

!*

(S
18 Опора опт -isa fio S263 9S Г0СТ149Н-62 1 /
17 Олоои 0ПБ2-60 6263 95 ГОСг/49/1-62 S 5
№
13 Угольник пнпбЗс МТ6- 05- 867-74 Л14ВМ4.020 1 2
20 A24B.D24.o4o 1 1
2J AZ4B.024.050 1 1
22 А  24В. 024.050- 01 1 1
23 AZ4B.024.070 / 1
84 -7
is

А Ш . 024.000ВОш,Ааанелокям tenРазрао Панова нт блок взрыхленияш  
Ведомость 

покупных изделий.

Лат. \Лигт\Лигг*п/г
z c r o T i z :
ПИ Горзковскии

аровер. Панова
НЧЧотс вшскио f f sHjcoum Ммятер
J/adL__ _ lUAHItA HUtKT

------------------------------- --------------------------------------------------- --------------------------------gермит.’ЯЗ

7 Наименование Код
окп

Обозначение документа 
на поставку

Поставщик Куда 8ходиг(адозначение) Холца, *СтЛо Приме
чаниеНаизве-лиа

8 Ком- / плек- рб-И»-._
Ча всего

/ Тройник ПИП 63с ОСТ В -05-367-74 ’Д 24В. 024. 070 1 1
г ВпшАКаПНПбЗс /Ложе £24В. 024.020 2 1
j £24В. 024. 030 1 1
4 £248 024.030-01 1 /

s £248.024.040 1 1
6 £243.024. 050 2 2
7 £248.024. 050-01 2 2
8 £248.024. 070 1 1
S 7 Г
/ Шптершг-мго-so ОСТ 36.7- 74 А  24В. 024.060 { 1
% A24&.Q26 060-01 1 /
8 2
4 Агрегат электро - Катйский насос -
3 каеоенйш ffl/e-owi 36 3110 101 T926-06г 976-77 нош завод 1 1

!
i

6 КАапан16чЗл$ч50МЬ 3722341005 ГОСТ /9500-74 Урана”кий арм, 
д им Пет

aryl -
7 Нб/йз- /на 1 ~Т~
8

1

г 3722/3 4017 ГОСГ24095-80_________ То же 4 4
3 Коепохмые тд&?ЛОН
Ю

i

11 6олгМ Ы 36.0(§ 12 82 Off ГОСТ 7790-70 _ 12 — /\
3
1

It Mf6m.36.0f9 то же 36 '6
13 Гайка м/о. 4.0/9 1263 оо ГОСТ59/5-70______ 20 ю

!
14 м11.4.0/9 /По же И 11
IS М/6 4 0/9 ---- „— 36 36
IS Шайба (2МГ. 0/9 12 86 00 ГОСТ6402-70 4 4

I*1
1

% Шайба /10/. 0/9 /Ложе ГОСТ/0406-76 4 4
n
88

Ш В М Ш О М

Ант
ШгчАие̂ Н? векам. fiodk Ангер 1---------------------- ----------------~КЁ0шМлл1твакинаР308(<-22 ТРормапи Ш .
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1 *  Р а з м е р ы  д л я  с п р а в о к ,
* *  Обработать п о  сопрягаем ой  

+ 1 Г Ш .
2  ОБРАБОТАТЬ ПО СОПРЯГАЕМОЙ Д Е ТА ЛИ
3 н /6 ,  -+ J f
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Сборочный чертеж

JL SLMtL
7Z48. GZk me
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Д248. 02k пггк

M k & M *U J Z g £  
1 Ш . g g tfj t a ^  
JUS.
д г п . o ik T ^ u
A us. cup. 0fz
a u b . огй~п

r u b . m „ o iii

АМСГ

ВСтЗСпГОСГ (4S37- 7S
(W O T 2 0 o )  h / 6  V

Уголок
4mm  Ш63Х&&ШСТ8Ш BG

встЗслгостт-73
l  = m  f t / 6  i s"

..Швеллер
Ш вШ Е рЦ Ж & Ш -и .

ВСгЗСпГОСТЗЗЯЭ
■■mJ c  

.Lz 
£ = SZ4

A /6
2 3 0 JtJ6_
_____
1 3 7 2  h / 6

mo hJG
1 6 3 2  h  fG

L~ 13Q h

/ ,57кг

0,7 кг

2.03кг
3,3 кг
7,4 кг
49Вкг

{  /, 84кг
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e>ô r?-i. ■ a

r^w w .

I 1 i ВВвзшение Наименование КбА. If Щз
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Документация
4# ДЯУВ.ОЗУ.ОЗОСБ Сбтчнбш чертеж

Летам
At / AZW M .Ote Фланец f

Стандартные
изделия

г Втулка 01063с
ОСТ 6-OS-367~7b /

Переменные банные для исполнение}
л т м у  030
Летали

57 3 Am.ozy.ozf Патрубок
ТруШПНЛбЗегтмегжт
КСТ№39-63
L " $6hf6 ( А

й ? М оА  030-01
Детали L 1 ____

49 3 л гш о гк о гг Патрубок Ц  1
7руВаЯН03с Тёхстетт! |
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______________ ГанГш ш к ъ
М ^ 'А Ф .г З";. уд 23056-221Г  <poPwmiA'L
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V бб'азнучение Цаимеи̂ аиие f\PA
Приме
чание

.

_ 4_ 1
1 Документ пи и?

03\ Д7.43 0Z4. 050СБ СБорсчши честен?
1 Детали

м / №45.014 0/0 Фланец
Стандартные изделие

Z УеоАоник ЛНПБЗс
OCTff -Об-56 7-74 /

3 бтУЛКиЛКП65сТТ5Р536Т7\ Z
Пепемчхт.е Банные для исполнении

JLZ4S 014 050
Детали

Патрубок
Трусга ПЧАМда .ТёАЛУ/есшЯ.
Г0сгШ5.5-дЗ

в4 0 M8.0Z4.029 L =8( н/6 / 0.0SA*
во 5 А 24В 024.03/ / 0,08кг

A ids ozy csa о/
Детали

Патрубок
Труба ОНА 63с гехяичес-

кап гттошвз
54 4 A2.4B.Ol4 032 L^59 И16 / 0,04кг
54 S A24d.om.033 /-207 ЫВ 1 0,(4«

—П ъ\
£

ч
§ Обозначение Наименпданае

N§> Иране
чете

Л ОКНментаиия
Hi лтмгч.омсБ СбйпочньЛ чертеж

. Летали
oh { &Z4B.OZ4 0(8 Фланец /

Труба
ТрубиЛИА53с гекничес-
кая гост /8533 -83

54 .L AZ4B.0Z4.039 А ~ 2496 h/8 / 1Л«
64 О д№аЮ.о4! 2-149 h/6 / QJ7kz
44 4 >т3.024. п4г А л  (86 h/6 / 0//;■,;
54 iГ

б №45.024.043 L4H h1S ( 008у.
54 Б Д№ 024.0М Воронка /

Стандартные изделия
7 У гааь пик ПОВОЗ а

ОСТ6-05-357-74 { J

8 Трояник ПНПВЗс
ОСТ6-05-357-74 /

О Втулка ПНПбЗс
ОСТ6-05-367-74 /

fttmS. $48**

А М В М Ч Ш
Ачт\Л»ег Л-и-Г.

.v i  i ! У
ганго~ъко0

с д н т е х п р :

'CKUii
Q E K T

Фай/чят' A j

A

^Размеры для справок.
г.
3. Сварны е швы iff-кв по гост (63(0-60.

О/ооначсни'е
РсТЗМВрЬТ, мм М асса, кгL Л

Л .2 4 В 0 2 4  0 5 0 (50 (2 0 4  (
~ 0 / 2 4 6 9 8 4 ( 3

— —  _ —

-- — - - -
Из?Лис!НРдоннмПока Аргп
Розроб Панова К в̂ 4,г, >
fipaSepПанова
Т контр г

8 КОНТРМюнтар А
W

A Z 4 B M W 0 C 5

Трубопровод

25058-22 1% Копи новей: Кш5ахинс1

Лит. fyaccaftacm.
СМ. __

табл.
Лист I Auernoff~ 7

ГПИ ГОРШОСКЧЦ
С А М Т Е Х П Р О Р К Г

^&ршлг.32.
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‘-Аt 0 60 $HRuLi 'НЕ НпимЕНОвяние I Прим

'—
Документны, ИЯ

•

дз Ц2.48. 024. 060 СБ Сборочный чертеж

Детали

р/ / Ш6В 024. 036 П ятрубок

Tp'jcR smsfoaimk- к
й rvcrmos -so

1=35 4/6 25 / 0,/бкт

Стяндяртные__
■ИЗДЕЛИЯ

7 ФаанецН Ш  Ст 25
ГОСТ/2 82/- 80 г

3 Штуцер Ш2-М20-50
ОСТ 36 7- 74

О/- Л Н Я Ч Е Н И Е

йММШННЫЕ ДОЧУЫР ДЛЯ ИСПОЛНЕНИИ

Д24В. 0 /Л  060

/ЗЯнрРРГНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Флянец /-32~6 c m
ГОСТ 12 82Г80

Пере м д  К  5 fx4 - 32x4
ГОСТ 17378- в 3

Д14 В. 024.860-(Н

Стандартные.
ИЗДЕЛИЯ

Флянец 1-40-6 Сг25
ГОСТ/282f -80

Переход К 57x4-45x4
ГОСТ/7 3 7 3 -8 3

j —
ш !

ШМКУН. 1 /мдпWm А 148. Oik Обо
ФоЬивТТПГ

Нотв, ф 18®

О ш н я ч а н и е

{П 4 в 7(714 ТбО

Ритм ЕРЫ. .
L В Мясен, кг
118 90 18

0/ !Н iso 4
. .  ' . » »  * b , r w /  ^  t\ >у « „  /  /  г  гг £9 V (\

Z. И 16, *  J y £ —
3 СВЯРНЫЕ ШВЫ по ГОСТ i6037-80

ш. Лип Раокчм Пени ОятяР_Я2М{. 
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Т кош р

НКону 9т а.

ЛинеенПннодя

Мнзите/.

■ Tcû Lя/m

—

Д 2 4 В  0 2 И 0 6 0 СБ

Тру бопровод

23056 ~22 Щ
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