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ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е Стр.
ПС.200-250,00.00.000 Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0х2,5 3

Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0х2,5
ПС.200-250.00.00.000. СБ Оборонный черте» 4,5,6

Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0х2,5
ПС.200-250.00.00.000.ВС Ведомость спецификаций 7

* , Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0х2,5
ПС.200-250.00.00.ООО.ВП Ведомость поцупных изделий ' в

Затвор плоский сдвоенный ВхН=2,0х2,5
ПС.200-250.00.00.000.ИЭ Инструкция по монтажу и эксплуатации 9,<М
ПС.200-250.01.00.000 Закладные части 12

Закладные части
ПС.200-250.01.00.ООО.СБ Сборочный черте» 15
ШЗ.200-250.01.01.000 Стойка пазовая * 14

Стойка пазовая
ГЮ.200-250.ОХ.01.000.СБ Сборочный чертеж 15
ПС.200-250.OI.OI.OOI Кронштейн 16
ПС. 200-250.01.01.002 Упор 16
ПС.200-250.01.02.000 Ригель 17
ПС.200-250.01.02.000 Ригель. Сборочный черте» 16
ПС.200-250.02.00.000 * Затвор нижний 19

Затвор нижний
ПС.200-250.02.00.000 Сборочный черте» 20,2/
ПС.200-250.02.00.002 Ограничитель 22
ПС.200-250.02.00.003 Накладка 29

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е Стр.

ПС.200-250.02.00.004 Накладка 25

ПС.200-250.02.00.005 Накладка 24
ПС.200-250.02.00.006 Накладка гч

ПС.200-250-02.01.000 Металлоконструкция 25

Металлоконструкция

ПС.200-250.02.01.000.СБ Сборочный черте» 26

ПС.200-250.02.01.001 Вертикаль 27

ПС.200-250.02.01.002 Ребро 27

ПС.200-250.02.01.100 Крюк в сборе. 26

Крюк в сборе
Ш.200-250.02.01. ЮО.СБ Сборочный чертеж 29

ПС.200-250.02.01.101 Крюк 30

ПС.200-250.02.01.102 Ограничитель 30
ПС.200-250.03.00.000 Затвор верхний 31

Затвор верхний
ПС.200-250.03.00.000.СБ Сборочный чертеж 32f33
ПС.200-300.03.00.001 Проушина 34
ПС.200-300.03.00.002 Кронштейн 34
ПС.200-300.03.01.000 Серьга в сборе 35

1 Серьга в сборе
ПС.200-300.03.01-ООО.СБ Сборочный чертеж 36
ПС.200-300.03.01.001 Петля 3?
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ПС 200-250. ОО. оо  ООО ПС. 200250  0 0 0 0 ООО- Of 
остальное ели /7C200-2SO.00.00.

Обозначение тип поОьеп 
Чипа. Пинт

ж
Размер

Но
Паз мел

Нх
Размер МассагнЛ

ПС.г00-250.00. ОО. 006 53в 047 314-0 2616 802,7

-о / 5 6 901 314-0 2616 736,7

Тип зат вора CKO/lb 3P<jh<jG

Ш урина от верст ия В светя б?2.0м
Высот а от Верста*? в  светя 2SH
Раечетныб напор H -2,S m

вы сот а от  порога до служебного мост' Т/сп7: 3650
Расчетное усилие тазовое Т * 4.6 тс
Расчетное усилие дож им а Л  -- 5.45 тс
высота хода зат вора/расст ояние меле
дя крайними т очками оси проуш ине/ 
бинт а/

Нх -СМ.ТОбл

Расстояние от подошвы подьемикс/ 
да оси проушины опущенного ъатвера Но

см. табл.

/ *  Размеры для справок.
2 . Фильтрационные расходы через неплотности £  

уплотнении не должны превышать /  $ А/е.
3. исполнение ПС.200- 250.00.00. ОШ Укомплектовывается 

подъемником одновинтовым 6 0 S /с  злеклуэоприводоп/.
4 исполнение ПС. 200- 250.00 00 000 - О/ укомплектовывается 

подъемником одноВинтлАл^м S B  /  с  ручным приводом  /,
5 Массе/ дина с учетам закладны х иастев.

6 Мосса дана дез учета масса/ элекпрообо/эядования.

ПС. 2 0 0  2SQ. 00. 00.000, СМ

З а т во р  плоокиО  
сдвоенный В - Н~
*  2.0- 2.5

ССарочньш чертеж.

Акт Ma.cc» Масштаб

И1М Лист Г* докуй. Да**

и CMjabA Р /0Га»раб. барабанов iS h
Про*. СлесФвнко Сс*сл*-.
Т. контр. Майорова 1 (Мсиг-' Лист Т [ Л исто* $
Г Ш Притчйн J f - ,

Р О С ГИ П Р О В О Д Х О ЗН. КЪнтр. Кавёра/ в ы ь
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П р и м е ч а н и е

1 -

2 Крепежные изделия ---------------

3
— ■ ------------

4 болт М70*т 5.8.09 ГОСТ 7793-76 ПС. 200-250- 02. 00 000 54 54
5 М  70*40. 5-8.09 ПС. 200-250. 02.00 000 22 2 2

— ---

6 М 10*50. 5.8. 09 ПС 200-250 02- 0/. /00 1 2

7 74/6*55. 5.8.09 ПС. 200 250. 02.00. 000 4 ~4 --

8 7480 *00. 5-8-09 /70 200-250. О / О0. ООО 0

9

10

11 Гайка М 10.5. 09 ГОСТ 5915-70 ’ ПС 200-250. 02. 00 000 76
7 0

12 М/0. 5.09 ПС. 200 ' 250. 02. О / /00 /
— г о —

13 74 £0.4.089 ПС. 200-250 0/. 00. 000 6
2Л

14 74. /б. 5 09 ПС 200 -250. 02.0О О00 4
Hr— -

15

16 . ~

17 it/айда  /0 09 ГОСТ f/57f~58 ПС. 200-250. 020/ /00 1 2

18 /0  05Г . 09 ГОСТ 0902-70
-

00. 200-250. 02 Of. t0Q 1 2

19 /6. 0// /ОСТ 7/57/ '0 8 00. 200-250 05.0/ 000 2 4
20 30 O ff -  ' ПС 200 -250 03. 0/. 000 2 4
21 80.02.029 ГОСТ 10900-76 00 200-25О Of 00 000 6 6

22 '

23 -

24 - ■

ПЕРЕМЕННЫЕ Л  АННЫ Е Д Л Я  Н С Л О Л Н Е Н и Я :

ПС. 200 -250. О О. 00 000
Ведомость пекупнмх издел ии подъ емника одновинтового 558 
{входяц&го в настоящее исполнение (26. 058./7В. 120 ООО 3/7

/70 300-250. 00  00. 0 0 0 -0 *
Ведомость покупных изделий подоемнима винт ового 53 
(входяtfего о наст оящ ее и сп олн ен и е/2 6  058. /78.050. 005.3/7.

Пэм Лист М9 дои ум Подп Дата

p a i f

Про

>а6 С / г е с а р е я к о

в 1 /е г р я г г м

г д е Х а р я и и

И контр М а П а р а в а d U & e

У.е Х а в е р я к л-t-

ПС. 200 -850. 00 00 000. 30

* *  /80  Р ПЛОС/Ш U 
сДвОЕННЬ/й 8 -Н  = 2 ,0  2,5

ВЕДОМОСТЬ ПОКУПНЫХ 
ИЗДЕЛИЙ

Лит- Лист Листе»

"L.J 1

р о с т п р о в о д х о з



I. В В Е Д Е Н И Е

to

&о

A

1.1. Затвор плоский сдвоенный устанавливается на гидротехни - 

ческих сооружениях и предназначен для поддержания горизонтов воды 

в верхнем бьефе канала, регулирования расходов воды или полного 

перекрытия отверстия.

1.2. Затвор можно использовать как рабочий, аварийный или ре­

монтный.

2. 0 В №  УКАЗАНИЯ

2.1. В  период постоянной эксплуатации затвор поднимают и опус­

кают винтовым подъемником под напором воды.

2.2. Затвор работает при полном открытии или любых частичных

открытиях.

2.3. Ремонт, монтаж и демонтаж затвора производить под защитой 

ремонтного заграждения или в период опорожнения канала.

2.4. В  случае, если затвор необходимо извлечь из закладных час­

тей, необходимо демонтировать подъемник вместе с ригелем, а затем 

краном извлечь е ю .

2.5. Закладные части доставляют на монтаж в собранном виде.

2.6. Монтаж закладных частей можно производить штрабным или 

беоютрабным способом.

2.7. При штрабном способе закладные части привариваются к вы­

пускам арматуры, накладывается опалубка и штрабы заполняются бетоном 

(блоками высотой не более 2 метров).

2.8. При бесштрабном способе закладные части устанавливаются

Him Лист N» докум. Подо., Д.Т.
P.ip.6,
Про*.

Еар&бацо!
Карлин ф т
Критчин га?—

ПС. 200-250.00.00.000. ИЗ

Затвор плоский сдвоенный 
В—Н = 2,0-2,5

Инструкция по монтажу и
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и раскрепляются в опалубке к арматуре, а также дополнительными кон­

струкциями.

2.9. Затворы собираются на заводе, принимаются ОГК в закон­

ченном виде с резиновыми уплотнениями.

2.10. Отклонения от проектных размеров не должны превышать 

величин, приведенных в рабочих чертежах.

3. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ
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3.1. Ответственным за правильную и безопасную эксплуатацию 

затвора и всего механического оборудования назначается администра­

цией лицо из состава ИГР.

3.2. Б работе по эксплуатации механического оборудования до­

пускаются рабочие не молоке 18 дет, прошедшие медицинское освиде­

тельствование и инструктаж но технике безопасности.

3.3. Присоединение к сети переносных электроинструментов долж­

но осуществляться посредством трех или четырехжильных шланговых 

проводов с обязательным заземлением или занулением корпуса инстру­

мента.

3.4. Опасные зоны должны ограждаться.

На ограждениях необходимо вывешивать предостерегающие плакаты.

3.5. При очистке поверхностей металлоконструкций вручную с 

применением металлических щеток необходимо пользоваться респирато­

ром и защитными очками.

3.6. При обезжиривании поверхностей растворителями запрещает­

ся применять этилированный бензин и тетраэтилсвинец, подносить 

растворители к рабочему месту без специальной тары.

3.7. На месте производства работ запас лакокрасочных материа­

лов не должен превышать сменной потребности.

3.8. Окраску крупногабаритных изделий на открытых площадках 

при монтаже и в процессе эксплуатации производить в смены, когда 

не выполняются другие работы и отсутствуют все виды оборудования, 

вызывающие новообразование,

ПС.200-250.00.00.000.ИЭ
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4. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

4.1. Перед началом маневрирования затвором проверяется готов­

ность винтового подъемника.

4.2. Проверяется крепление винта подъемника к затвору.

4.3. Осмотреть в пределах видимости пазовые конструкции заклад­

ных частей.

4.4. Если маневрирование связано с ремонтными работами, прове­

рить готовность крана, подготовить стропы, подготовить транспорт­

ные средства для перевозки оборудования к месту ревизии.

4.5* Все команды во время маневрирования дает одно лицо с мест­

ного поста или с центрального пульта управления.

5. ПРОВЕРКА ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ

5.1. На всех стадиях эксплуатации затвора необходимо выполнять 

плановый осмотр и планово-предупредительный ремонт по заранее со - 

ставленному графику*

5.2. При плановом осмотре проверяются точки подвеса затвора, 

подвергается осмотру металлоконструкция не менее, чем один раз в 

год, а если это необходимо, то и чаще*

5.3. Планово-предупредительный ремонт включает в себя текущий, 

средний и капитальный ремонт.

5.4. Заводится ремонтный журнал, в котором ответственным лицом 

делается запись о дефектах и неисправностях, а такие о выполнении 

ремонта.

5.5. Каждому ремонту предшествует осмотр и составление дефект­

ной ведомости.

5.6. Срок производства ремонтов:

а) текущий и средний ремонт производятся по мере необходимости 

в сроки, намечаемые администрацией;

б) капитальный ремонт по мере износа.

Л » « . № дм ух- Подл.

ПС.200-250.00.00,000.ИЗ
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5.7. Одновременно с ремонтом затвора подвергают осмотру и ре­

визии винтовой подъемник»

5.8. Закладные части необходимо осматривать более часто, так 

как они подвергаются более интенсивному износу.

6. АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ЗАЩИТА

6.1. Антикоррозийная защита металлоконструкций и закладных час­

тей производится согласно "Инструкции по защите от коррозии механи­

ческого оборудования и металлоконструкций гидротехнических сооруже­

ний лакокрасочными покрытиями" (МЭиЭ СССР, Москва, 1981 г.).

6.2. Работы по антикоррозийной защите выполнять один раз в 

пять дет, а при необходимости срок сокращается,

6.3. Грунтование поверхностей производится грунтом IC-0I0 

ГОСТ 9355-81 о применением растворителя Р-4 ГОСТ 7827-74 или Р-5 

ГОСТ 9355-81 в количестве 20-30 % от веса хрувта.
6.4. Первый слой грунта, разведенного до рабочей консистенции, 

наносится на поверхность металла кистью по сварным швам, а по всей 

остальной поверхности кистью или распылителем тонким равномерным 

слоем без подтеков и наплывов.

6.5. Второй сдой грунта рекомендуется наносить распылителем 

по всей поверхности, включая сварные швы.

6.6. Покрывные лакокрасочные материалы ХСЛ ГОСТ 7313-75 - 

в шесть слоев, ХС-76 ГОСТ 9355-81 - в пять слоев, ПХВ-26 ГОСТ 

6993-79 - в пять слоев наносятся на высушенную, загрунтованную 

поверхность ровным слоем без пропусков и подтеков.

6.7. При нанесении покрытий бесцветным лаком ХСЛ и ХС-76, для 

получения серебристого цвета, в них добавляется 3 % алюминиевой 
пудры по весу неразведанного лака. Приготовленная смесь должна ис­

пользоваться в течение 1-2 суток.

6.8. Сушка окрашенных поверхностей может производиться в ес - 

тественных условиях при температуре 18-23°С, Длительность сушки

Ам.Т-
ПС.200-250.00.00.000.ЙЭ
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каждого сдоя должна быть не менее одного часа.

6.9. Сушка окрашенных поверхностей с искусственным подогревом 

может производиться при температуре 60°С. Длительность сушки каждого 

слоя 30 мин.

6*10. Поверхности закладных частей, подлежащие обетовированиг, 

не грунтуются, не окрашиваются и не покрываются известковым раство­

ром, а непосредственно перед бетонированием подлежат очистке от 

ржавчины, грязи, жира, краски и других веществ, препятствующих 

сцеплению с бетоном.

покрытиях осуществляется тщательным осмотром окрашенных поверхно­

стей.

6.12. Толщина покрытия определяется при помощи магнитного тол­

щиномера МТП-1. Ориентировочная толщина одного сдоя покрытия должна 

быть в пределах 10-40 микрон.

6.13* Окрашенные металлоконструкции и оборудование до начала 

эксплуатации должны выдерживаться не менее 5 суток.

7. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ 
УСТРАНЕНИЯ

Перечень наиболее часто встречающихся иди возможных 

вестей?

Наименование неис­
правности ,внешнее 
проявление и допол­
нительные признаки

Вероятная причина Метод
устранения

Приме­
чание

I 2 3 4

Затвор не садится В пазу или на дон- Поднять затвор, 
ной марке посторон- проверить паз 
ние предметы и марку

фуяовой винт 
подъемника идет 
вверх» затвор не 
поднимается

Срезало болт сое­
динения грузового 
винта и затвора

Соединить винт 
и затвор новым 
болтом

№ А<мум. I По*». I А«™
П С .200-250.00.00.ООО.ИЭ

Сер
ия 

3.3
20

.2*
'̂7

Вы
пу

ск
З

11

Затвор перекашива­
ется и заклинива­
ется

В пазах посторон- Поднять затвор, 
нии предмет очистить пазы

При^ Ж ЫТ0М за1®°~ Нарушено упяотне- Отремонтировать
ре наблюдается филь- ние — ------- -
трация воды

При подъеме и опус­
кании затвора чув­
ствуется перегруз­
ка подъемника

В пазах закладной Извлечь затвор, 
части посторонние очистить пазы 
предметы

-Наиболее часто вотрочащиооя-ндш воэможные- 

TQDOPO подъемника омотри ТП 820-165.

нх
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Д е т а л и

/ / / пс. 2 о о - eso. os. о / о о / 5/оо пейте й н 4

/ / 2 ПС. 200250.0/. О/ 002 Упор /

3 ПС. 200-250. О/. О / 002- О / У п о р /

0 У ПО 200 - 250. 0 /0 /0 0 5 Л и к е р

/ О П Д  В С тб с п В

ГОСТ 576/- 75
е - 3004/0 3 0,/ 6 /гг

6.Н 5 ПС 200 - 250. О/ 0/004 С то й к о

Ы А г«^ п т *8° ̂ 5ГОСТ8276 7, '
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1 = 45003/4 2 50,0 кг
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/0/7 -/7 З С т 5 СП 2
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В. Сварные шёы Выполнять ручной 
электрода 2 о Сод сборкой, электродами
Э-ОВ па Г О С Т $264-30
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е

Размеры Олр справок.
2 ** Обработать по детали роо -Р50.02.00. ООО, 
б Неуказанные предельные отклонения размеров по 1тц

2

71C200-2S0. Of. О/ 002
Лит. Масса Масштаб

25Л 1 2
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260*200 / 9.5кг

К9 докум. Дв»а
ПС. 200- 250. о/. 02.000
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ЩОС Обозначение Наименование
I

Приме­чание

Документа иия

/ 2 /70 200 - 250. 02 ОО. ООО С6 СборОЧНЬ/й Ч ертёж

Сбточнь/е едонииы

И / /70 200 - 260.02.0/. ООО /Уеттлоконстрчкиия /

. Д ета ли .
,

н г ПС. 2O0-2SO. 02.00. 002. Ограничитель /

Н ъ ПС. 200-250.02. ОО 0 0 2 -0 / Ограничитель /

// 4 ПС 200-250.02. ОО 005 Накладка 2

Н 6 ПС.200-250 02. ОО. 004 Накладка г
н 6 ПС. 200 -250. 02 ОО. 005 Накладка /

н ? ПС. 200 -250 02 ОО. ООб Н акладка /
$4 6 ПС. 200 -250.02.00 007 Уплотнение 2/окоёое

П ла с ти н а  I  л и с т
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ГО СГ 7536 77 / 4 о к г
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-
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77

/ /О кг
П ластина 7 лис/
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i  *Размеры для справок.
2. Неуказанные, предельные отклонения размеров ло+Ц^- 
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