
ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ И УЗЛЫ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИЙ

С Е Р И Я

3.603-7
УНИФИЦИРОВАННЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ 

ЧЕТЫРЕХГРАННЫХ МАЧТ Н=30-120м ДЛЯ У.Р.С.
{ I-VII ветровые районы)

В Ы П У С К I

ЭЛЕМЕНТЫ С Т В О Л А  И ПЛО Щ АДО К

ЧЕРТЕЖИ КМ

!•*, 3 . fybihyctс { л.1 hi
арматура сертификат соответствия

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-armature.html


3.
60
3-
4 

e>t
g. 
±.
 j>

2 
e.

fi 
2

2

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ, ИЗДЕЛИЯ и УЗЛЫ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

УНИФИЦИРОВАННЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ 
ЧЕТЫРЕХГРАННЫХ МАЧТ Н=30-120м ДЛЯ У.Р.С.

( I-VII ветровые районы)

ВЫПУСК I

ЭЛЕМЕНТЫ СТВОЛА И ПЛОЩАДОК

С е р и я

3 6 0 3 -7

ЧЕРТЕЖИ КМ
Разработаны Ц И И И П  роектста/гьконструкция

ГОССТРОЯ СССР

Откорреюиромны и мшны г аейспие 
гспи мс ссср ы т т  шог п р и ш  лгот.

Ъ 60Г-4 выпуск J. ^ 2 £ л 22



Содержание

лиап Наименование Втр

8. Содержание им!__________________________________________________________
5. Пояснительная записка азм. 1 ‘ ,4
к. Фланцы
5. Фланцы
6 Типы тланиеВых етыкоЬ
7 Типоразмеры фланцеВых етыкоВ•

S. Типоразмеры грланцеВых етыкоВ.
9. Элемент стВола С1
Ю. Элемент стВола с 8
11 Элемент стВола CJ
18. Элемент стВола Ск измЛ
а Элемент стВола СВ
А Элемент стВола СВ: с9 ■ лестница пт
15. ВстаВка С8
16. Площадка ПЗВ изм7. [ за м )

17 ВстаВка пвв
18. Лестница лш+лво изм £/за м ).

19. Мостик мк
27 Столики с?л я монтажного крансг 'j Входяицои из

________Жт?шли „ зох-г ' .. j x c .  3.603-6. /г Хм

уДиректорМельниковЛигу*
3.603-7. {-КМПт.инжинКузнецов \Мок m3 МОРОЗОВ

>

ГпконстрОстроумов
2 3 Содержание

ГГ П . м, , , а Ь' / л/ 7 *

Лит. Лист \JtvcTobГпинжлрбтадипШчя£тг,ШШ& р  г  1
| / Z МД-30А/-ЛоТПВЗ,- ТТ г oh г Нан OtOP 1 драена ̂ВоВога краснело

инннпрйктГшьнон струкцня
L _ -------------------------------------------

Шп Ви с т N  Зол:. A<*raf ЛоЗлисб /%3лис6 ПроВдрил дороВши
исполнил гврохоВа

1
§

i
1 v©
%ч
1



of
«Ч I, Введение

t

I.I. В данном выпуске I серии 6 0 3 ^ 7  разработаны 

чертежи (КМ) унифицированных элементов четырехгранных мачт о 

базой 2500 мм для узловых радиорелейных станций (У.Р.С.).

Унифицированные элементы представляют собой отдельные, боль

шей частью цельносварные пространственные конструкции, из которых, 

собираются унифицированные сборочные единицы мачт.

Чертежи сборочных единиц, область применения чертежей 

серия,расчетные положения и указание по монтажу и окраске кон

струкций и по использованию материалов данной серии приведены 

в выпуске 0.
Технические спецификации металла приведены в выпуске 2.

2* Конструктивные решения

2.1. В данном выпуске I приведены чертежи унифицированных 

элементов, являющихся деталями ствола, антенных этажерок и пло

щадок радиорелейных опор.

Изготовление конструкций предусмотрено на специализирован

ных заводах ММСС.

2.2. Конструктивная форма и размеры элементов подобрана! 

таким образом, что каждый из них может быть использован в раз

личных наборах и сочетаниях с другими элементами, образуя сбо

рочные единицы разного функционального назначения. Например,

элемент лестницы ЛЗ входит в десять сборочных единиц ствола- /
(СБС 401+СБС 410), а каждый элемент ствола входит в две сбороч

ные единицы ствола.

Аналогичным' образом подобрана форма и конструкция верхних 

н пролетных антенных площадок; одни и те же элементы которых 

повторяются в разных сочетаниях.

2.3. Пояса и решетка элементов ствола выполнены из труб 

на бесфасоночной врезке.

Конструкция и тип решетки элементов ствола приняты по 

типу унифицированных секций телевизионных мачт с базой 2500, в 

развитие сквозной унификации мачтовых конструкций, проводимой 

в проектировании, изготовлении и организации монтажа.

Описание конструкций сборочных единиц ствола и площадок 

Приведены в выпуске 0 данной серии.

3. Материал конструкций

3.1. Для изготовления конструкций предусматривается приме

нение материалов, механические свойства и химический состав 

которых отвечает указаниям соответствующих ГОСТов и ТУ.

Указанное соответствие качества материала указанной марки
, I

должно подтверждаться сертификатом завода-поставщика материалал *
по форме приложения А  I СНиП Ш. 18-75.

3.2* Для основных расчетных элементов применены следующие 

материалы:

а) Фасонный сортовой и листовой прокат толщиной до 25 мм 

-  сталь марки ВстЗспб для сварных конструкций по ГОСТу 380-71* 

(При заказе этой с т а ж  допускается замена сталью марки ВстЗгпсб).
б) Листовой прокат толщиной более 25 мм -  сталь марки 

0ЭГ2С или 10Г2С1, 12 категории по ГОСТу 19282-73, поставляемая 

в термически обработанном состоянии (после закалки с отпуском).

в) Сталь горячекатаная круглая диаметрами более 16 мм по 

ГОСТу 2590-71 из стали марки "20" (спокойной), 2-й категории, 

подгруппы "б", с определением ударной вязкости при температуре 

минус 40°С, согласно п.4.17 "ж" по ГОСТ 1050-74.

г) Трубы горячедеформированный из стали марки 20 (спокой

ной) по ГОСТу 1050-74, поставляемые по сортаменту ТОСТа 8732-70*

о требованием поставок по овальности и разностенности, не пре

вышающей 0,8 от допусков по диаметру и толщине стенки труб, 

согласно п.8 ГОСТа 8732-70*. Трубы должны изготавливаться по 

техническим требованиям ГОСТа 8731-74 -  "Трубы стальные бесшов

ные горячедеформированные", по группе "В" с испытанием на загиб, 

согласно п.1.11 и проверкой на макроструктуру, согласно 

п.1.15 ГОСТа 8731-74.

На заводе-изготовителе поставляемые трубы, кроме проверки 

на соответствие требованиям условий поставок, должны быть 

перед изготовлением конструкций подвергнуты осмотру, при этом: 

по внешнему виду поверхности труб не должны иметь дефектов, 

перечисленных в п.1,4 ГОСТ 8731-74, а кривизна быть более 

указанной в п.9 ГОСТ 8732-70*.

В  случаях поставки труб с дефектами,превышающими регламен

тированные ГОСТамЬ, они должны подлежать возврату заводу-поотав- 

щику, с соответствующей рекламацией, для замены на кондицион

ные.

д) При экономическом обосновании рекомендуется применение 

сталей повышенной прочности,согласно группы Ш, таблицы 50,

СНиП П- В .3-72, кроме элементов оттяжек и элементов, непосред

ственно воспринимающих вибрационные нагрузки, стали для которых 

в любом случае принимаются по группе I табл.50.

3.3. Для нерасчетных и вспомогательных элементов (лестницы, 

настил площадок, ограждения, планки ЗОЛ) -

-  Сталь марки ВстЗкп2 для сварных конструкций по ГОСТу 

380-71*.

3.4. Метизы (кроме метизов фланцевых соединений) выполня

ются из стали марки:

а) Болты из Ст.20 по ГОСТ 1050-74, поставляемые в испол

нении А  I по ГОСТу 7798-70* класоа прочности 6,8 табл.1, тех

нических требований ГОСТа 1759-70*.

_ _ __________________________________и
б) Гайки - из стали 20 по ГОСТу 5915-70*, поставляемые 

по классу прочности 8, табл .2 технических требований ГОСТа 

1759-70*.

Допускается применение гаек из специальной стальной полосы 

по ГОСТу 6422-76.

3.5. а) Болты фланцевых соединений должны выполняться из 

стали марки 40Х и гайки из стали ст.35 по ТУ 14-4-87-72 по 

форме исполнения I ГОСТа 7798-70*.

б) Шайбы выполняются из стали ВстЗкп2 по ГОСТ 380-71* по 

конструкции и размерам, соответствующим ГОСТУ II37I-68*.

в) Допускается изготовление фланцевых болтов из с т а ж  40Х 

по ГОСТу 7798-70*, исполнения I, в соответствии с ТЗГ 1759-70*, 

класса прочности 10.9 табл.1 и гаек из с т а ж  35 до ГОСТу 

5915-70* класса прочности 8, табл.2, ГОСТа 1759-70*.

Условия поставки высокопрочных болтов,по п.5.5, действи

тельны для сооружений, изготовляемых до 1980 г. С I960 г. вво

дится ГОСТ на высокопрочные болты следующих А» ГОСТов :

22953-77 - Болты, 22354~27Гайки, 23355-77 -  Шайбы и 22353 -<7- 

Общие технические требования.

*** 4, Требования к изготовлению и монтажу

4.1. Изготовление конструкций унифицированных элементов 

должно производиться на специажзированном заводе металлоконст

рукций по специально разработанной технологии, учитывающей 

требования СНиП Ш-18-75 и чертежей данного КЫЛУСКН.1.

Монтажная схема НМД выполняется на оонове общего вида 

опоры,выполняемого при индивидуальном проектировании.

Все элементы ствола изготавливаются пространственными мар

ками на заводской сварке.

Точность изготовления ствола должна обеспечивать прямо

линейность его при общей и контрольной сборке в пределах до

пусков, приведенных в табл.26, а точность выполнения узловых 

сопряжений и допуски на искривления оси ствола на длине пролета- 

в соответствии с табл.24 СНиП Ш-18-75.

При разработке технологии сборки труб поясов с фланцами 

следует предусмотреть конструкцию кондуктора, позволяющую 

выдержать строго перпендикулярное положение оси трубы и сопря

гаемых плоскостей фланцев. Точность сборки в кондукторе долж

на обеспечивать допуск по длине пояса не более ±2 мм. Допуск 

на длину трубы заготовки пояса не должен превышать ±4 мм и при 

приварке фланца распределяться на оба конца трубы поровну.
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ПлоскоеI ь рема трубы должна быть строго перпендикулярна 

образующей, косила реза недопустима.

При сборке труб пояса в кондукторе следует строго контро

лировать размер между торцом трубы и сопрягаемой плоскостью 

фланца, соблюдение которого гарантирует несущую способность 

сварного шва.

При отгрузке и транспортировке, которые должны выполняться 

в соответствии с требованиями разд.1 СНиП Ш-18-75, запрещается 

строповка секций за раскосы или распорки во избежание их 

деформации.

Особое внимание при изготовлении следует обратить на ка

чество выполнения, обработки и контроль сварных соединений.

Кроме перечисленных выше требований изготовленные конст

рукции не должны иметь отклонений выше указанных в табл.8 и 9 

СНиП Ш-18-75.

Комплектовка элементов в отправочные марки производится 

на заводе-изготовителе.

Завод-изготовитель металлоконструкций,по окончании заказа 

или частей его, должен выдавать сертификаты на конструкции по 

форме приложения I СНиП Ш-18-75х . К сертификату должны быть 

приложены документы согласования отступлений от проекта КМ 

цри изготовлении конструкций.

4.2. Монтаж мачт из унифицированных элементов должен про

изводиться по индивидуальному проекту монтажа ППР, разрабатывае

мому монтирующей организацией. Монтаж конструкций мачты преду

сматривается самоподъемным краном УСПК-5, для крепления которо

го на стволе имеются приварные столики.

При монтаже следует контролировать выполнение следующих 

работ (о срорглечпем соответствующих актов):

а) ч а чинку зллушек верхних фланцев битумом перед началом 

подъема конструкции УЭ ствола;

б) при монтаже мачт не допускать подъемов очередных секция 

до установки очередного яруса оттяжек постоянных, предусмотрев 

них проектов КМ и монтажных (временных), предусмотренных ППР,

о обязательным натяжением их на усилия по проекту;

в) правильность изготовления элементов оттяжек,в соот

ветствии с требованиями чертежей цроекта и СНиП Ш-18-75, цри 

этом необходимо, чтобы перед установкой оттяжек в проектное 

положение производилась их вытяжка о усилием,равным 0,6 разрыв • 

в течение одного часа;

г) проведение инструментальной проверки вертикальности 

ствола.

Результаты проверки должны быть оформлены схемой мачты, 

с указанием допущенных при монтаже отклонений стволов мачт от 

вертикали и замеренных величин натяжений в оттяжках, а также 

сопоставление их с проектными величинами.

д) Все болтовые соединения элементов мачт, особенно флан

цевые соединения труб поясов, должны быть проверены представи

телями технического контроля заказчика, о учетом требований 

СНиП Ш-18-75.

5. Указание по использованию материалов 
выпуска I

5.1. Сечения расчетных элементов ствола, определенные из 

расчета мачты, следует проставлять на чертежах цри цривязке.

Подбор типоразмеров фланцевых стыков производится по дан

ным расчета мачты, цри привязке неиспользуемые сороки таблиц 

и изображения на чертеже должны вычеркиваться.

5.2. Данной пояснительной запиской следует пользоваться 

совместно с пояснительной запиской выпуска 0.

Ниже приводится полный перечень унифицированных элементов 

четырехгранных мачт и примененных элементов по чертежам других 

оерий.
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Несущая
способность
фланца

i
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I "

§ * ̂* £К e*_c} S'

! i
.i &•

I

Размеры исполнения

3s
§ 1 
*-1

л
gt
«О а<5
I I

Л
t-.it
|г§ | | ? Н| * I svl°°

is*
В-

мм
!«■

! ?

со 'о
fti
В*:?'
с!И

В 3 k_ s 6 7 8 9 10 11 12 13 Ik

БО'
/69
го* 219 s-H Ф/-01 8 23 290 37k 30 W 18,0

70 m
гэо SiS 8-li Фьог 8 19 310 klk 30 10 21,0

100 г ч 6 2kS 12r£0 Ф1-03 8 23 330, H i к 10 28,0
109 -ш - 219 18-28 Ф1-ок 8 33 * 310 37i ho 10 21,5
/39 507 2ks 52925 Ф1-05 8 33 зко kik к w 210

см

109
/65

Тоб~ 219 84k Фг-of 8 23 290 37k ISO 70 10 75,0
70 /69 sks 84k Фв-02 8 19 зю- M 150 80 10 98,0
109 216 SiS 15-20 ФВ-03 8 23 330 illi 150 80 10 98,0
го9 330

371 219 (6̂ 28 Фе-вк 8 33 310 37i 150 70 10 81,0
гоз 50? SiS 52125Ф2-05 8 33 зкв klk 150 80 10 IBS. В

со

но 150 188 10 Фз-oi 8 23 290 3io 30 180
ЗБ 159 m 10 Фз-вг 8 19 310 3so 30 17,5
4Z 1SS 1Б8 Ш Фз-оз 8 23 330 390 ko 20,5
95 /58 188 10 Фз-ok 8 33 310 370 ко 28,5
91 /58 168 10 Фз-оз 8 33 зко kid ко 3k,s
96 /58 IS8 10 Фз-08 8 22 220 k20 ко 37,0
97 359 377 10 Фз-09 8 39 i90 580 ко k7,S

•$г
•е-

56 /58 158 Ш Фк-о/ 8 23 290 keo ко 81,0
99 /58 IBS 10 Ф{-ог 8 19 310 k20 ко 81,0
99 /58 188 10 Фк-оз 8 23 330 k20 ко 81.0
70 /гб 188 10 Фк-ок 8 19 sio keo ко 81,0
к9 /58 1S8 10 Фк-BS 8 33 310 k20 ко 81,0
91 /58 1Б8 10 Фк-вв 8 33 ЗкО ко ко 81.0

Примечания'
1. Работать Ыместно с листами 5; 7; 8.
В типоразмеры фланцеВых стыквВ, метизы и расчетные шВы приВарки 

фланцеВ см. листы 1\8.
3. Общие указания по изготовлению и материалам конструкции см. /голени' 

лшл&нвю зат /снн ушс/п^З.
к. Отверстия под болты Выполнять В соотВвтстдии с п.п Ш Ч71  

СИ и П $ 4 8 -7 5 .
5. Внутренний диаметр ($тр +3мм) должен уточняться по фактически

полученным наружным диаметрам концоВ труб-заготовок JJrp. 
Максимальный - зазор между Л Он. и поверхностью трубы j -  -  {<5 мм. 
Верхнее значение несущей способности ааланцеб на сж атие дано для мень
шей толщ ины  и нижнее, значение ’Зля большей. Промежуточные значения 
-------------- быть определены расчетом. '____________________  _______________________ - __________могут

5 . 6 0 3 -  7 J -КМ

&шанцы

Лит. лист Л1/сТ&
P 9

Ордена Tpŷaioio A'’pat Знамени
РИПР0ЕКШП/1ЫШ 

■ ; f ------T ?
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ГТРЗИЦИЯ

Ъ.Ьзб-Ц- выпуск. 1 Н &



Hu
b. 

**
oo

ps
/ \/

7e
&7

c/c
6 (

/ d
o/

nd

V~G

T d л  и u d  Ф л с / н и , е 6

I

>§
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Размеры исполнения ъ
£
5

а

■ S 3

§1з
I I *

а § ^
a h
ж

5? Ч
I I 1151

ь
ч. >?с

ь |

6

МИ8^

Kj
1 -  
8 >

1 5 4 5 б 7 г 9 /0 // л? /3 /4
-0? 48 / г б /63 г  н о P S -О/ 8 /9 г4о 804 30 к? /2,0

70> m /68 w o <Р5-0/ 3 /9 МО гоч /50 70 10 s e p

N- и ив /68 6+10 <Р?-0/ 8 / 9 • 240 30k 30 /0 1 Z p s

8-
ее /гб /68 ■ to- ФЗ-О/ 8 /р, 240 ■ 500 30 / t , s

9-

П р и н еч с /н и я :
l  Pcffromdmb совместно с а истcfни 4 ; 7>#:

ГПипоразмеРы фланце бык стыкоб 4 метизы и 
рс/счетные шбы. при банки Фланце о с // листы 7t д. 

з, Ойсцие указания по изготовлении? и материалам.
конструкций см. , пояснительную * Золиаи/, на листе 3.

Ц. Отверстия пой йолти выполнять б соответствии с 
пл Щ  +/. У  СНи/]]Ц-/8- ?£,

S, Ьнутреннии диаметр £hpl3 млумжн уточняться̂
по Фактически полученным нарумсным диаметрам 
тру$- заготовок Dr/>;  максимальный зазор меысду 7)^ 
и поберкностьн? груды 'г~£/,£мм,

Лиретор МелЬнимб.
Or. i/нУс. НазноиоЗ
Hyy.omd. Норозо В.. /  /LA/AjOI
6г. Шйгпр 9тро2/гго£
Or.t/Wp.flf РыароРш* Я-lit
Бригадир

(/g/to/thua

НсдВеЬ/л/А’обаdubw/l
Боробсхци И$рр\te
ш/буеили%/tefxuh

я

3 * 6 0 3 -  $ i h m

Ф л с г н ц Ы

5, Gob-'i- Ьыпмси 1

Тит. у лист_ Листов
Р S

Ордсбб. 
_____ Jцниипро.

\С/П1*ри~С <-(<*.//— T/4(6o8q2q. Aec/c/roeo ’памени_______глмг/яамшхгмр<
, ,1.1. . у ^ и . , - у ю ----
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Т а б л и ц а  фланцевых стб/коВ
Иран

С бор очная

е д и н и ц а

в е р х н и е

сбсЬо/ свсЬог cccbok CBCkQS m kos cscbon свсШ esc bog СБсЫо

сбпЫ5;сбпФв шЬп+сБпЬгс

Р ф э кран

Онтенка
РЦТП пзе С8

«и

*

СВБ 1/00 з Ь 8 b иЬ

с e c h o / 81 81 81 81 81

СБС kO i 81 8 1 ' 81. 81 . 81

СПС Ьоз н г н г к г

СБС bob к г к г к г ,

СБС *105 81 8 1 1 84, 81 81 81

СБС ЬОБ У / 81 81 У/ 81 81

СБС 1/01 к г к г к г К З

СБС Ш к г н г . к г КЗ

СБС boy 81 t 8 1 8 1 . 81 81

СБС Ь10 81 8 1 81 81 81

рфЗ 8 5 ,

1
§
1
а

пзв 8 S ,

С8 8 6

У 4

Фланги онтеннЬг 
ф1 РИТ Я (ярана]\

/длятр.г^;г 19.

/. По данному листу определяются munbt фланцсВых 
cmb/koB по признаку конструктивной совместимости 
фланце В скоро чн 6/х единиц .

Подбор типоразмера щфланцеВЫх соединений произ
водится В со отве тстви и  с расчетными усилиями 
6 поясе ( й ommpjfcke -  для узлоВ Н ]  по 
таблицам на л и с т а х  1:8.

2. В  обозначении сть/хоЗ цс/уроЗои индекс яЗляелуся 

номером узло: &  духЗгннь/ч обозначае/о п?с/п спог>/лх/ 

Например У д -  узел S  по т и п у  %

£ £  ~~ у зе л  £  по т ипу Я(.

Лирмтор
Га rnafc.
НаЧ.отд.

ф л Щ Ш  
Рш ецоТ  
Морозов v fy>xJU.

Qi.koHcmp. ОтроитВ' t

Бригадир
белоноВскоя
НедйедникА

/Щ

Проверил бароВскад ~
исполнил ГолоВченко

Ш Т

3 .6 0 3 -7 6 -В М

Типы  
фланце£Ь/х 

стЫкоВ.
1/5 ~ 3.60э-% bbinvce, 1 7Г

Лист питов
р 1 е

ОрденрЩ/УДяа! ̂ cpact
3 novetrfU

t.A 22





IZ-rf ot r>-:-1..^
 v.^-«09's

ft7

7(7

/0 #

/<7(7

№

85

95

125

205

230

27S

37&'

500

155

Tp. /68 x W

Tp.8/9x/4

Tp. s i s  x i i

Tp. s is  *80

Гр. 2 /9 *8 8

Tp. 2 is  X a s

Tp. 162x10

Tp.31lx/o • v

94-o k

94-01

9k-08

9 0 -0 3

9 4 - OS

94- 06

9 5 -0 /

95-08

Ф Ч -O I

Ф 1- Ot

Ф / -О Р

Ф/ -0 3

Ф1- ok

Ф / -0 5

Щ ЕИ1
итого i

ФЧ-о/
и т о г о !

ФЦ-ог
и то го  j

ф Ч -оз
Umoeo i

ФЧ-o s
и т о г о ’.

ФЧ -Об
итого

ФЗ-08
Цтого

ФЗ-09
и то го  '

1£.0

810
93
16.0

810
37.0
ALO-

81.0
/оа.о
28.0

81,0
ЮЗ. о
S IS

81.0
we. 5
S1. о

810
WE. О

3 X 0 -
37.0

Н  5
ш к

Cr.QiEtlL,

сг. озгес

Сг.озгес

Сгозгас

С709Г2С

ст.иэгас

Сг. озгес

Сгозггс

и т о го  .*
оолт м 16 с - п о
Гайка М!6
Шайба /6

и т о го :
б о лт МЕР -€ -1 2 0
Гайке/ mao 
Шайба го

и т о г о ’.
б о лт М/6 Т -Н О
Гайка п н е 
Шайба 16

и т о го ’.
Болт MSQ €=130 
Га йка мго 
Шайба го
_______ UmosQi
болт мза iso
Гайка м зо
Шайба 30

итого
б о л т  МЗО 6 -ISO
Гайка мзо
Шайба зо_____

и т о г о

16
16

16
16

16

16

16

o eo i
ооззг
00113

0.36 7
0.0686
о.огга

о.гоТ
П.0332
0 0113

0.38
0.0626
о.огез

1.053
0. 231
0.061

1.053
О. гз г
0.06 7

13,88.
/М£_
0,53
018
3,318
L92JL

1.0
0.366
4,302
Ш 8 _
О, S3
0,18
2.318
З.оЧ '
1.0
0.37
k.kl
8 ,Ш
3.1
1.1
1Л2.
8. ЧеЧ
3XL
1.1
13.2

Ст. Чох
С Г 35
b-Ст.Экп г

Sr. Чох
Сг. 35
&.СтЗкп2

CrJwx
Cm. 35
вст.зкпг

Ст.Чох
Ст. 3S
вотзкп.г

Сг Чох
Ст. 35
Ь.СтЗкпг

Сг. Чох

ВСт.Зклг

№

h -10шб.

h=JOшб.

ЬшкИ.
fc ./o

ЬшцЮ.

be/dSL.
Kutg’

Ы Ои&

h i /ош8.

9S,3

/0/t3

/oi.3

из.i

//5.1

m .s

Примечания
/. /РланцЬг ом. листЬ/ 4; S.
s. Общие требования noBbiBopy материалов и изготовлению метизоВ ом. лист 3. . ,

3. Отклонения От проект нб/х размеров фланцеВ при контрольной сборке мачтЫ не долфнЫ пребЬ/шатЬ ЗопускоВ 
таблиц 8k СНи Г/ ф -/8 -1 5 .

k- Перед началом подъема секции В проектное положение, заглушки труб S Верхних фланцах поясоВ

5.
п.п. /.3D -Г /.6 3  СИ а  Л  Ф - / 8 -  7S.

6. Фланцы б-/s o мм приВариВатЬ к фланцу мифе лефащей секции калЬцеВЬ/м шВом h - 8мм.
1 Заглушки 6 = 4  мм приВаритЬ плотмЬ/м Вода yenроницаемЬ/м шВом h = 4 мм. по Всему контуру трубы.
8. В> графе „ Несущая способность отЫ ко" . на&ё/Ьтби/ее, Ялярсти/чае г/ссглгшз *сг cms/Jt гуоы

В т & й л о ц е 4 СбЮА/с/</ /тсЯсоО?. /  itffkr -**ая'Ч4и*П>/ *?е>Лео, <s usSas хул s*/>t*£cy/x*:ts
про&зрЯнэтОЯ /х гс у с т о л х л ’ '

9. о стыках Лт?; кз залаВку фланца а -  /so мм битумом -  произбо dumb после устаноёки Валика серб га.

lU e m a jiA о/пт яЖеч/н о г о  </3j7ff

канат оттрефка

Та б ли ц а  подбора стб/коВ j fB\ КЗ 
по усилиям В о ття ф к а х .

Максимален.. 
расчетное 

усилие 
6

Оттлфка*

Диаметр
каната
(m a x)

мм.

И сборочного черте ф а

обозначение
серьги

Типораз -  
мер

стЫка •

Диаметр  
трубы  
пояса .

МИ .

33.1 . 38,5
XVl, JSS. 73.Р-ое.ОО,ОООтС5 ■ 

XVI, 15S, 13Р-08,00.000-01

КЗ-o k  
н г -o k /68

33.1 . 33,5
XVI, 1S5, 13Р-11Щ00. ООО-СБ 

ХУ/, /56, 73Р-Ц.00.000-06

КЗ -0 1
кг -o i
К2 - 0S 
кз -05

8/9 '

4 5,1
i

4i.o
XVI, 1SS, 7зр -  и  DO. ООО - СБ 

XV/, 15S, 13Р-11М ООО -  0$

к з -о /  * 
к г -  ot ’ 
к г -  os
кз -0 5

3/9 л

4s,1 . 4i,o
XV/, /55.13Р-1100. ООО -  СВ 

XV/, /55* 1ЭР-11.00,000 -  o i

кг- ог 
кг- оз * 
кз-ое,кз-оз 
кг- об 
кз-об

3ks

s i s is ,5
XV/. IS5,7зр- Цен)' дар _ сб 

XV/, 1S5,13р-11,00. ООО -0 1

к з-о /
к е -о /
к в -o s
к з -o s

813

u i .s 4$s
XVI. 1SS, 13РГ11.00. ООО- СВ 

XV/, 1SS. 13р-// ,оо. ООО -0 3

КЕ-ог-кг-оз 
кз-ог,кз-оз 
кг- об 
к з-о в

zi/s

6 i.o is.o
XV/# 1SS. 13Р-1/.00. ООО- СБ 

XV. 155, 73Р-11,ОО.000-Ог

кг-ог; кг-оз 
кз-ог.кз-оз 
К г- об 
кз-ов

2 i s  .

11.0 58,0
XV/. /55* 7ЗР -1/, 00. ООО-СБ,

XVI, iss, чзр-У/ А  ооо-ог

кг-ог; кг-оз 
кз-агкз-о з 
кг-об 
кз-os

2 ks

3 . 6 0 3 - £ / - КМ

ТипораэмерЬ/ • 
флонцеВЫх стЬфаВ.

т ш

Л и т . л лист- iiuttnoB

Ордена TpCCotvtoCtpBcмог• Знамени
Ц1ШИПРРЕНТСТАЛЬНПН[ТРЛ1|ИЙ

5- &OS4- г-гМск L :J !0 $ И 2\



шодп,чзтдш/\ удои ррип\

ВесоВые показатели

Марка Наименование Кол.
Масса, кг

ПримемIdem. Всех итого

С  1
озаелнИками д-Ьмм 4 \ прописки . 

]при приВоз-Раскосы Тр. • 8

Распорки тр 8 КС.
Элемент/ крепления лло- 
щодок (швеллеры, талонки: -
монтажные столики) 330

Фланцы 8 Заполнить ■ при on итко

С 1

4 4

* L
sol

&

3 - 3

-ff=x

Т ~
Осыдиатоагмьг

Примечания
/. Фланцы а шБы приБарки к поясам принимать по таблице 

типоразмероВ у злой см. лист Ь+8.
г. Указания по Выбору материалов и изготоВлвнию даны 8 поясни

тельной записке см. лист 3.
з: Но элементе с / приВарить столики для монтажного крана 

и планки для кабеля ЗОЛ см. лист S7fВыпуск t £603*3]. 
i  все шВы h~Бмм .кроме оговоренных. Роарку производить элек

тродами типа эьея гост Ш7-тз. 
s. Раскосы, распорки олиВаниЬатЬ на усилие раВиае их несущей 

способности на сжатие.
*§L ШоВ должен Выть замкнутым по контуру Вез кратероВ 

и подрезоВ.

гл.инж.ин. 3 * 6 0 3 - 7 . i- K M

т. конто. i
гп.инжж >7-71.

исполнив

Элемент стВола 

_ С1

лит. (ЩЩУ



B e co ib /e  п о к а з а те л и

--------- НА.

Макка Наименование
М асса к г.— j

Пкимеч.Нол. {д е т . Всех Итого
/70*00, 7». ~П заглушкам и а = 4-мм. 4

' ПРОЛУС ни •
РискисЬ/ Тр. 8

' заполнил, /ТРИ
Распорки Тр . в ' " 'привязке •£ьI 1 1

С 2 Элементы крепления площе/да к ( шделл ерд/. - - гЬо * 5
<расонки% MOHmc/ofcnut столики).

"■ пропуски ’заполнил' / л
тлсгниЬ/ -д* 8

/ГР1/
„ *лри&93-

ФланцЫ S -  iso 4 ; ке.
К -
■) ,

Примечания:

ФланиЫ м  ш£д/ лрц&арки X  лор сам принимать 
£  соот£сп?сп?£ии с  рисуе/ппд/лга усилиям и £  

поясизс см. ли с /п д / с  4~ т8
2 . У казания ло Sb/Bopy м ат ениилоб и изгот обленит

дамб/ £  поясни/пелдпои. записке с/н. лисп? 3
3. На элементе С2 лриВаритЬ столики для монтажного 

крана л планки для каделя ЭОЛ с̂н лист 27(зыпуск/. xcScu&fy
4*- Вое uiSbi h -€мм, г кроме огоВореннЬ/зс.

Сборку ПРт/з£одитЬ улен т р о д ам ц  т и п а  642PJy?cm sC/> 7  -  75- 

5  Распорки и диасррагмЩ по узл у 2 прибаниВатЬ на 
усилие, лиВное ил несущей способности н а .растяжение 
(см* узел PJ со шо% контролем качест ва шВоб физичес
кими методами. ОстцлЬнЬ/е трубчатЬ/е змементб/ 
конструкции (pacKQcb/, Рмспокки) приЗурмбсутЬ на усилие, 
paSnoz иле несущей способности на c-pfcamue.
UloS должен бьчтЬ зам кнут ом по контуру, дез-Кеате- 
роВ м подрезоВ,

3.603- 7 -1 -НМ

-Элемент cmSoacr 
СВ

j  б - Я 9 +- 3.6 оз- % ЬупчиП

Jft/m. -ласт .jTvcmoLР /0„  Госстрой СС
Чтиплоек/пс/гнхЛ ъ

\ге’лас//ого 
у/ст/а*,*
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Becoibче п о к а з а т е л и ^

МйРКИ Н̂аименований_Иол..
Масса , KS----

Пнимеч.Ндепи Веет Umoeo
попса г* - п t с л&гл&шхояп/ - 0  ~ 4-лг*. 4 \nnonycxlзапел-1
Раскоеб/ То. S \митб(при
Распокка Тр 8 пларрзхе

А1'Л ПлощадкиУ улементы мрепленах ллощаРок( шВмлерб/, Фасом*и, ~ МОШеиНслб/е стплс/АЯ/ - - s4o
Фланиб/ - J** S проплслс/заполнить> она привязке

Приме ч&нир:

Л ФланФ и ш£Ь/ ppuEqpku к поясам прикиматЬ i
соотВетстдии с рисуотнд/ми усилиями В по я сапе см. 
Ж1стд/ с 4  т  8

г. Указания по Выбору маториалоВ и изеотоВленино данЬ\ 
Е пояснителЬнои залпске слг. ласт 3 ̂

3. На элемента G*3  приВар и mb столики для монтаже 
кого коана и планки для к а Неля ЗОЛ. су. л. 27(b̂ chj

4. Вес шЗб/ H - G мм., кроме огоВорсннд/сс.
^иВЕаккУ лРоизВо&итЬ улестеодеглгО /panu#42£ fdGP?S#S 7г. 75
5. Фаскосд/ и  распорки приВириВатд н и  у с и л и е , яаВное 

и х  несущ ей способност и на  Gcfcamue.
ШоВ доложен бЬ/snb Зимкнутбш по контура, без крате- 
код и подкезоВ, с полнЬш проданом по -толщине /оруВы.

6. Разрез 4 -4  см. на ли с те #
7. В сличай устанобки антоннд/ос площадок на грани 

/-4, д уроВне столика монтап/сного крана, срасонки 
-6-/0 и кедра -$ -6  ( см. озелд)

щриВакитЬ после УстароВки G3 В  проектное полож ение. 
Перед) пкиВанкой1 зтиос ялем ентоВ сто ли к и  м онтаф ного  
Крана на С 3  срезатб, Располагая срез не дли ф е Юмм. 

К поВеРхности /пруВь/. затем зауистлЬ срез зоподт/уо с трубой 
шяи<рмашинкои.

з . б о з - 7  J - m

УОдсмвы/v c/cio jra  
£ 3

J a m . '.jru G n ? yri/a/fjoe
Р ,  а , ,.„

ПАс/еНЗ,

ЦШ1ГНЦ
1J J r . 0

. m PU l) 6 C l
•jrtrstioficeoХНс/мо/w
нЩсифи^щп
л

JФасное.

'piktlU fl. .
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Tp JOZ * fD для /гоЯсоЗ из TpJ68,£?9 
Т/и21*1ПдлЯаюжо5мз7р 245. Puf&.myS

Q/r& d=19 OJtohl

уз L S3* e 5 -S Q*&. Jm19

С Ч

Щ

$70

<L

p ГЩ * '

Пояс

Раскос

t ■ л
POCfTOPKU

ФпсгниЫ см* 
л  Рим. л  f  Л

-  М

»ф 28

Г*1| рягтг,¥

Oml J .  г з

BeGofib/G показатели

Марка Н а и м ен о ва н и е  Нон К о с е е / ?-***------- /Tpumsh

Г Д

пляса  „ тр 0 
сзпгтгушмами -д=*г
PctGKQGbl Тр 
Распарки Тр 
^иаф роемаТ^

~реп!м n̂j7QUiCtdOk(uJ&&vrt ptf. Фвсонка -т»Ъитяз&- 
нме с тела* у)
Ф панаб/ <?=
ФланиЬ/ 8 = ISO

Idem  В с е х  Umoeo
Л/7РОЛ&6* 

Pft/C 
\5a/7Gffrtt//nb 

при Клпе/вЯЗ- /ге

МО

П римечания-. 
Ф л а н ц Ь г  и

«к
к  пояса м

\

\ Ьш$а см
прим. п.{

ч
- ч 4 1 -

\ ^
, ± л =гч1,

4 -4 Фактическому 
размеру меНсдУ Фланцами)

t i/S i/  o p u Ou p k u

принимать В  соот вет ст вии с  росует нд/м и Усилиями 
6 поясах; см . лист д/

2 .3ни за ни я по Bb/борэ м а т ер и а ло в и  изгот овлении)
дандг 8  пояснительное запаске см ласт Ь_

3, На элем ент е СН- ллиВарат б с т о л и к и  д л я  моН ш 
т а ф н о го  к р а н а  и  п л а н к и  д ля  к а б е л #  ЗО Л  
см, л и с т  27-(вт ускь  тс 3 $ о з-е )

4 В с е  шВб/ /7= £м м  t кром е ого В о р ен нЬ /х»
дёорку ллонзВодитЬ олектродоми^Олн 642#  Гост $4#  7- 73.

с Распорки и диасрраемЬ/ по узлд/  (2) npuSaPuSa/nb 
на усилие, раЗное их несущей способности на 
растяо/сение (  см у з е л  (/§)) со fOdfo контролем 
Кауестда и/ВоЗ (ризи ческами методами б  с талонЬ/^ 
трубчат&е элементЬ/ конструкций(раскосЬ/, распорки] 
npuScfPuBamb на усилив, раВное их несущей способ
ности  на сф атие.
ШоВ д о л ф е н  бмтд за м к н у  'тЬ/м по  конт ура > б е з  — 
кр а т еп о З  и  поднезоВ

в В  олн чае^ нстаноВна антеннд/эс площадок на грани 
В УРоВне столика монтафного крону сросонк и  -6=fQ и  
ребра -6 = 6  (см узел б /
nPuBapumb после эстаноВки Gb В проектное положение 
Перед пРиВаркои эт их элементоЗ столики монтажного крои 
на С с р е за  mb7 располагая срез не блафе /дмм к  лоВерх- 
HQGma тРУ#0/, затем Зачистить срез залодлоцо с  трубой шлшрма̂

1250 1250 Осб PHG/rOPHH

бЪлтд/ М/С 

(50 ISO,

шарнои I (*/2 02-80 аул

±250 ±250__

Аз* A*l # ! За«. Цот Ло9п П0$п

3 603-7. i -КМ
блемент б/ стб э л а

Знамени _ 
цнНШ№НЩ**Ы>ве#Р»т&'



2500

I IV

6-6 ^BeGD&bie показатели^

Манна -Наименование Нол. _Масса , кг
Пнимеч\idem Всех Ито20

П 5

рояса Tp n с Заглушками -o=4-мм 4 - - " /7PO/U/CKU ЭаоолняТё
РасносЫ Tp_______ s t /7PU }п̂ривязке
EnonopHuTp . f
_fnpH/nC/qettLHi /-тпнчна̂. — 370 \ ОРолхеки L за/rost -\ULBmL_JPPUпривязке
Фланиб! -B= 8 -

П р и м е ч а н и я
f ЧРлонцЬг ишВЬ/ ppuBophu н ноя сам принимать В соотВет- 

С/пВои сРасчетнЬм/и усилиями 3 nopGuac см листЬ/ 6  -г я  
г^Лназания по Bb/бору мотериалоВ и изготоВлению &&- 

Hbt В пояснительной запасно см //ист  3  
3 На элементе G5 OnuBapumb стопина дня монтио/о- 

ного нпана и ппанни дня нагеля „ЗОЛ см л. 27
5 ( ВЬ/ПУСН /  3. 603-с  ] .
6  Нее и/ВЬ/ h-Hftfu , нроме огоВоРСНнЬ/зс.

СВорну произВодатЬ ол-дам и типа Л б2Я  ГО Ш ЯШ '75 
з  РасносЬг\ распорна рриВаритЬ на  у  салаг, оаёное асе ~ 

несущей способности н а  cofeamue.
ШоВ допс/сер бд/тб замннатЬ/м по понтону; без 
нрдтсноЗ а подрезоё 

в Разрез 6 -4  см на пасте Л
7 & случае устаноВна антенндис площадон па орана 

f'~4, В уроВне сто ло н а  м онтаж ного нпана, qc а  сонно
и ребра -о*& ( см узел &J 

npoBapumb после „устаноВна GJ? В ппоентное по- 
лоЖонае, Перед приВаннои Утиле олементоВ столана 
MOHmaqfcpaeo нпана на С  S  срсзатЬ  ̂Располагая срез 
не блио/пе /О  мм н , поВерхности трубы, затем 
зачаститВ срез заподлицо с ,/прубой и/ж/фмпшинхои

3 - 3

г/4

7̂
м

3 .6 0 3 -7 .1 -КП
J]u PQ JUCO/ nucmoS

J5_Элемент  __ cm Sana
c s

Я Ч 'М ъ б Соо-Ч Шмсж. i  |JI3 t.A. Z2.



BecoSbre показатели

Марка 'Наименование
Kcj, М асса, Are
о/т {дет Всех. Omoeo Примеч,

Рама ВстоВки / 44зе M S6
Плита Ф 500 / 2 Я 2f$

0 6
П лит а Ф £  ОС? У 20 20

А ла н и с?  д*ио Ф и St 324 Soss
ОёпаэКЭеЛоа - - too

Опорная ш ит а Ф 806 / S60
С 9 Опорная ллот#ф50с У 220 £20 7So

ЛИ Лест ниц# / 2S 2 S
29

Л21

• Ф2с

-600—

fO^W

ft. 1 ( 1 >
T f Г "1-

ТГУ
SO о 20

Олй. У*/9

Примечания
/. УсОЗОМЧЯ ПО tb/Sopy HOMtfl/QJog Ц If32£)h/0fjttw*> 

доЦЫ £ рояснителЬнои записке с/н. /гост 3 ,
2. Алании кр и налом с по пь$з> Ьшпорозn ер о с cmb/моВ 

Cjt. M ftm btA  тд.
Jr. See шбы h ~ g  > кроле ого(ореннь{х,

С£ф/<у лроиз&одиллд: &?. Зсп.З-рлек/проОоАго /гн/лсг £4-2 Л, 
С4мОЯб 09ггс т OJtjttkродQМц тиле Э-50Яко focT УУ67- 7S’

Ц. Лист 5* ho; $*30i S*20 и редро $=2о При&Оритб о ри$Эслкой 
Кромок с полным лроЗором.

Схема рсжчетнЬ/х усилии1 N̂oUor8*fp -1 ,_, 1 ■
____a e !

i; P=38r.
—(>----F 4

Директор /ЦелЬгшной 13cp^fyt 1 ?
OkutM c-mt К узнецов W lr***
f/a*/0fr> d М орозов
<A.KOttCm/>Jh flc/nflo3trbesJprl*‘ft
fo. Owfc. ПР. СеллноДсы№ 'е^тр t£ ? '
Бригадир. yp d fa d m kh ttA & i j
дроВърцл р > /с 8 с т ,1 ф г.у x
'JcrrostHOA

Ж 003 - К  {-Н М
.Злемснт  ст ла ли  .-

С 6 ±  с э
Лестница. Л  Z J

Ордена л )JA

Ufi/cm Дс/С/поб
?Ksoc/foaa

цт/илРостстлЬнмапгхщ’г
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В ссо& бче показат ели

Миена Н а и м е н о ва н и е ^ Кали.
М асса  , к г .

Поимеч.
Idem. Всссс U/пого

Парси Гр - ~  
сэс/о/п/и/ками -о=4-мм 4

прописки
Заполнить

Расносд/ Тр. 4
. ПРО '

Гпнибязхе

г в
Распорки г

Улеменли/ крепления площадок (ш8сатл̂ />бг.
фр/сонка, Ришррс/г/нЬ/ Пешни под Клони.) - НбО
Ф ланиб/ 8 -

7тро7ШХгГ7эа/юлии/пО
привязке :

.

Примечания
/. фганцЬ/ и ujBbf UPUftuMamb /?с /пабг/СЦС 

/пипоразмоРоВ cmb/mS саг. лис/v6t 4 ^  <5*.

2.Указания по fib/ffopy ма/перис/у?оВ и изготовлению 
дамб/ В полсритерЬти зи/гасре он и/ист 3*

3 Ни олдмгнте С 8  приВс/num b планки для кобеля 
ЗОЛ см. лист . 27 (3 .603  -О, f -  ЯЛ/)

4 Все шЗд/ А= С fnM.t кроме огоВопеннЬюс.
СВорку пРоиз&о&итЬ улентродами типаЗОРА гост 34б7~75.

5 РифМнЬ/й растил npuBctPumb шВом h  = 4-мм, улгхтлодал 
рш /пипа 3 4 2  ГО Ш  3*КС7- 75

В Все Оол/пЬ/ А/.20 кроме агпВопеннЬ/х 
7 JHpyfiamo/е злементЬ/ //инструкции npuBapuBamb на 

усилие раВное изс несущей способности- //a cyfcamue, 
ШоВ доло/сен бЬ/mb Замкнуmb/м по контуру , Вез 
крс/тероё и подрезоВ

Директор Мельников
fa i/KHC.iMКизнеОрВ
Ра/V от У Р/оразоГ\

Рригпдин
УроВеРил

Остроума
УелАН/Лт

BotoGcnui

V) i / у ш

Щ у Е

(/сполна*. ГолоУчены

У
J .M 3 - 7 ./- H M

ВстаВка
С8

Луч исюсАл
Гi r

Огдена ты/ово/о Гласного — знамени i |
(т/тРсснтс/шЬко/тт̂
s h  ,е;/!
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B e сабы в показ ат вли*

Марка НаименаВание Нол,
Масса» кг

Притек.
/ дет. Всех 1/того

П 3 5

Площадка / 660 660

#00Подкосы г — /36

Ограждение — 9S 90

Примвчинив:
/. Указания па Выбору мптвриалоЕ и изготоВлению дань/ ^  

пояснительной записка см. лист 3  
г  Дее швл/ Ь*Бмм} кроме оговоренных, хфарку производить электро

дами типа ЭЬгЯ ГОШ  Ш 7 -7 5 .
3. Рифленый настил приВариВать шБом h - бмп электродами УУ#; 

ГОШ  М 67-75.
k. Все болты М90, кроме огоВорвнных:

ИзпКп
а

Лист

/72-30
N док.

XI-30
iorrafПодл. Подл.

3.603 -7.1-КМ

Площпдни
Л35

Исполнил _________  _________________________________ ___________

A */o j/cxJ /У>/1 4р ,^ 2 £ .

Лит 1 лист 
ИГ~

7Ш ~'НО
ЦНИНР..

'№ ^11
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C sccw ct Р аО оолп^ппиЯ ~  П лпнпк длЯ- КРБПЛеТТир  АпРелргт3 0 ^

" ~ j 3 - X

,Примечания'у
/, Указания по IbtSopy моте пиалок, озеотойленою дсгнд/ $

П0 Я<2 //<//пс~*гогг&а: Jar/r<sc*r<f * '  с / т .  Jtuc/ъ  3" f
Z. Столики самоподъемного kroner Волэ/снЬг Sbt/nb

пеиЗарснЬг ни зиЗоЭс - изготовителе. , ОсЬ расположения ̂  
столико 8 описания клана должна ппозсодитЬ \ о О
See ас секция# ло одной Зсртиксли*
Оси полукрУулЬ/jc гя$зд /tatfedou ларЫ опоРнЬф столи
ка 5  доло/онд/. бЪнпЬ Расположены на одной гориэолтт 

3. Все* сЗарнд/е и/Зд/ опорных столикоВ Аш& *=* В/чч.
Ъш 4\ С За раз произоодитЬ электродами типа S 4ZJJ ло:

гост  S p $ 7 -7 S .
. 5. Размерь/, Ззя/пЫе /  рамки *— 1 ь 8bidePo/camb с  

точностбю *  /м м ..

/Не.гЗмш •.*игьп/.ччг
&.С'ЛЖМ &МГ.£гА±

НЬрсзсб̂

/> o.ZCtfa'E
\00£.Эг.г,;1

_
r_r

Ш г

3 .  6 0 3 - 6 . :J-KM
Л  Г ^ 1 ' |.:; T/-.W. j/Н’ДГЛ-'Шпаликов 8//Я.Зг/олтиН£^^р~~\2$ I 3

• <£ ■■ . I цнципрОСНР'СЯМ&'МР r'j ■~i"4-
f Ц ■ ; *• у •
, ■»* ~ ■ . jцнш/ЯГКНРХ.-ЫчЪр,* ri
~  Т 7 щ гг~ т ~ * т :л

+~‘'"

Серия 3.603-7
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