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Настоящий выпуск содержит чертежи КМ стальны х элементов порталов
ошиновки открытых распределительных устройств  (О Р У }  напряжением  
500 кВ .

С т а л ь н ы е  э л е м е н т ы  п о р т а л о б  р а з р а б о т а н ы  З л я  с л е д у ю щ и х  у сл о в и и

п р и м е н е н и я  :

2.1. Р а с ч е т н а я  м и н и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  н а р у ж н о го  в о з д у х а  да 
м и н у с  4 о * С  в к л ю ч и т е л ь н о

2Z М а к с и м а л ь н а я  н о р м а т и в н а я  т о л щ и н а  го л о л е д а  н а  о ш и н о в к е  и  ваера- 
б и т е л я х  п р и н я т а  р авной  С 51 2 0  м м .

2.3. Н о р м а т и в н о е  з н а ч е н и е  в е т р о в о г о  З а в л е н и я  п р и н я т о  равны м  

q, »  0,56  к Н / м г (  Об к г с / м 2} .

2.4. С е й с м и ч н о с т ь  р а й о н а  с т р о и т е л ь с т в а  не  в ы ш е  6  б а л л о в  по ш к а л е

Г О С Т  6 2 4 9  -  5 2 .

З а щ и т а  стальных элементов о т  коррозии должна выполняться на заводе - 
изготовител е в виде горячей оцинковки в с о о тв е тс тв и и  с требованиями  
рабочих чертежей и наряд - заказа
Т о л щ и н а  ц и н к о в о го  п о к р ы т и я  при э т о м  З о л ж н а  б ы т ь  не менее
60  м к м

Б о л т ы  , г а й к и  и ш а й б ы ,  п р и м е н я е м ы е  Зля  с б о р к и  о ц и н к о в а н н ы х  э л е м е н т о в  ,

д о л ж н ы  и м е т ь , з а щ и т у  о т  к о р р о з и и  h в и д е  го р я ч е й  и л и  га л ь в а н и ч е ск о й

о ц и н к о в к и

Т о л щ и н а  п о к р ы ти я  при горячей о ц и н к о в к е  д о л ж н а  б ы т ь  не  м ен ее  4 2  м к м ,

при г а л ь в а н и ч е ск о й  -  не м ен ее  12 м к м .

Метод нанесения защ ит ного покры т ия  пружинных ш ай б  выбирается
в зависимости о т  возможности требовании ГОСТ 6402 — 7 0 *

1ехнология цинкования болтов классов прочност и 4 8 и 5.3 ( холод
ной б ы с а д к и )  должна исклю чать в озм ож н ость  появления водород
ной хрупкости .
М а р к и  с т и л и  э л е м е н т о в  порт аnoS 6  З а в и с и м о с т и  о т  р а с ч е т н о й  т е м  -

п е р а т у р ы  с л е д у е т  принимат ь по т аблице 50 СИ и П J -  23 ~ 81 *
по 2 и 5 группе к о н с т р у к ц и й

Д л я  сб о р ки  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в  п о р т а л о в  о ш и н о в к и  д о л ж н ы  прим е  -  

н я т ь с я  б о л т ы  к л а с с а  п р о ч н о с т и  4 6 ;  4 .8 ;  5 , 8  и з  у г л е р о д и с т ы х  с т а л е й

гр уб о й  , н о р м а л ь н о й  и  п о в ы ш е н н о й  т о ч н о с т и  и с п о л н е н и я  t с  к р у п н ы м

шагом резьбы по ГОСТ 7798 -  70 * /  ГОСТ 7805 -  70 *  , ГОСТ 15589 - 1 0 *  ГОСТ 15591-70* 
и 0СГ 3 4 -1 3 *0 2 1  -7 7
Г а й к и  к л а с с а  4  и  5 из углеродистой стали грубой , нормальной и  повышен -  

ной точности по ГОСТ 5915 '  7 0 * ,  Г0СГ 5927 - 7 0 * ,  ГОСТ 15526 “ 7 0 *
Ш а й б ы  по ГОСТ 11371 -  7 8 *  и ТОСТ 6402 -  7 0 * .
Ц и н к  # применяемый для защ ит ного покры т ия  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  и 

м е т и з о в ,  д о л ж е н  с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям ГОСТ 3 6 4 0 - 7 9 * .
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Ведомость элементо8
П~1< Сечение Опорные осшия Марка

нетамс f
tМорKQ

Эскиз доз. Состаё
н

кЛ.м
А7
кИ 9нН

п-м

/ L-70*6 — 7.% — 3 ЗОЗпсЗ
г U. £3*5 — 0.45 — 3 8Crime £i
3 L- 50*5 — г# — 3 SCrincC)
4 —<Г‘ в — — 3 BCrincCI

/? ВоптМ/8
6 БолтНЗО

373

г - г

373

33.

" 1

* т Ы г - - Ц

'0т8.Ф/9
4!

j E T  c \

fC 4££

540
№

Усилия ё  элементах дань/ ё  кН.

PcipcS_
npoiep

Воро&ьеСа
Скирыо&а % £ .

Ki/ . v

<0}tt
lo/ti

0 5 5 J L -. КулешаСа
run
H e/cm d

Кирсанова OuCq-
coпенсиии сУвмАА

Чконтр Кс8але8 .

3 .4 0 7 ,9 -iS / .S - ^ - K / f

Норка л-//

Коаиро&ал, По<ие

Стадия M ecca Н ааат од

P 333 7 3 0
0 / 0

Л аст I Л ист а 8  /
„энерзосетьпгссм
Ctfcpo -Зорсдное crH :. :e* ue 

Л с W in e d
from •/?<?



grfn UOC^j DLUOg n Ъ
ГШ

йО
Ц

1фоЦ^

n-iZ
Геопетричеспал схема 

(роьОерпта)

0m6#/r*i\

f f io f t i  920

2 - 2

0m6/p

Ведопость элепентой

Порпо
Сечение Опорные усилил Я-5- г Порка

пт олло
Орите-
чониедскиэ Поу С о т  об п

кН .м кН
0

пН

IH 2

{ L  ?0»6 — 9,0 — 3 бСтЗпсб-/
2 L 55»5 _ 0,45 — 3 0С/ЗлсИ
Ъ L 50*5 — г 95 — 3 8 СтЗпсб-*
4 -  <?■* — — — 3 ЬСт5пс6-1

/7 болт т е
В болт P12Q

-Й
■ ^ jL

К

mo L

Усилия 6 элементах доны i  кН

Разрад бсройьеоа
Пгоиер СпирноВа \ e?h‘
Рчп гр КцлешоЕо k m u d
run Кирсанова i Of i*
Ноч отд Ропенскии£ r t f  U

*

И контр КоболеВ

3 .4 0 7 .3 - /S / .3 - 5  НП

ОгзЗия Пасса Погизтоб

Порка / М 2 213
1:20
ПО

Лист I  Ли ст ар !
энерго сел дасел/л

Свберо Зсгс&се cm РегатеJlfb'nurnnn .....
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5/
пП

од
пи

сь
 и

 с
от

сЯ
за

п 
ш

ёл
/?

/ 4

пчз
/ 7 - / 4 ;  П Ч 5

п-М ifopi 35о т

ПЧб

4ап&Ф{?Р~^

\вырезы с 2 *сторон В 
поз. 2 обдарить по 

-  контуру вырезод

ГОСТ 5264-дО-Н4-А6
N 2

вырезы с2*сторон в 
лоз.З обдарить по 
контуру вырезов

отв.ФТ7.5

ГОСТ 526Ь'80-ТЬ-Д6
--------------- 7П------------ -

т огоч-м -ш -й о

б в д о п о с т ь  э л е л е н т о Б

Парка
Сечение Опорные усилия о  & 

11

Парт
петолло ПритчамЭскиз Поз. состав си 

пн т
И
пн

04
пн

ПЧЗ
ПЧб

1 •ф 4 2 ОМ ~ 2 дстбпсб

г тр.Ф54*5 т — — г 20

ъ тр.ф73*в 3.2 — — 2 го

к •  Ф56 ~ — — г б&Злсб
5 ,6 -  f f-6 — — — г дСгбпсбН

п - к
Л - 1 5

- в * в — — — г вод лев-1

ырезы с двух сторон в поз, 2 
'обварить по контуру вырезов

Г0С15261г В О -Щ 'й б

вырезы с двух сторон В поз 3 
обварить по контуру вырезов

2 - 2

П о р к а П о с с о
КГ

п ч з / 0 4

Л - / 4 ТЗ

Л - /  5 и

П Ч 6 S 3

Поъ 6
для [)-{б ОтВ Ф75

\ f  /

~ ь \ Д Г  Л -

' f i n -

/ Л - У + -  х

сэо
CV

осэсм
ч

о- СЭ NT

2QQ 1 2 0 0 v 6

4 0 0

т  5о

е

но

&

т
\8се отвФП.5

i  Все швы долмы быть плотно-герпеюи- 
Ческипи

2. Сварку производить электродопи типа 
Э42Д ГОС! 3467-75

Раъроб Колинько ( ifSs
Прооер Спирна5а f t?.8i
Рук гр Яулешобо ft? Si
run
Ноч cm3

КирсаноВа Ж кл- (»IU
Рапенскийс f j ? a

Н^онтр КоВолеВ

З . Ш 9 - / е / , 3 - 6  №

П ар т  П (П Ч З ...П Ч 6 )
СлюШ Пасса Гасшта?)

P СП
шобл.

по
по

Лист 1 Auctr.ab {
знгргосетьпроет
-соеро ЗспсСн!?e orfe/itm 

Ленинград

Лит Сил/ Форпот 61
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Геометрическая ст ш  
(РизЗертки) марки Л-2f

15

бсдомоста элементов
Марка Сечение Опорные усилия =7

IS .О СЭ
Марки
металла

Приме
чание

Эскиз Лоз CocmaS
м

кИм
N

КН
Q
кН

Л-21

{ L. Н0*9 _ 291 _ 3 11СтЗпсб-1
г L. _ ш — 3 iЗШпсбг\
3 L. 70*6 — АО — 3 8СтЗпсб\

4 Ц 67*5 — 6.5 — 3 вСтЗосо
5 -  6=f2 — — — 2 5СтЗпс&\
6 — i f= w — — — 2 5СтЗпс&
1 ~  (f-A o — — — — 09Г2СЧ2

л В опт h it
Г Bonmnlb

П -т

i l_ V\0'S — т — 3 ВСтЗгкб\
2 L  т ь — 2 — 3 вСтЗпсб 1
3 L  76*6 — 623 — 3 8СгЗпс&\
4 L  m s — 6 2 — 3 В Ь Щ \
5 ~  cf= /2 — — _ 2 Ш З !Ш
6 — 6= to — — — 2 ВСтЗПС6\
7 — 6-40 — — — — 09Г2Ы
д l_ 4W»7 — 63.2 — 3 ВСтЗпсО,

Л Ворт на5
Г В опт М2/

Марка Масса
КГ

Л-21 m i
Л-2Ш 2263

Усилия 6  элемента* даны в  кН

З . Ч 0 7 . 3 - Ш . З - 1 К М
Стадий Мааа[мскшт.

Марка n (H-2t,n-2Mj см
табл.

Т ¥

т о
71ист I | Листой ' I
знЕРгоШЫтш
ZeScpo-Зпподисе епджм  
___ :__ tlmwtPuL I

Форт Л 2копир Щ
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п-гг п-ггп

> н  

1  А

у  р

%
Л 1

г

а  А ч

1г> !^| Л
8 8  „ ГУ]

, то

.

г, *
► ^  “о г /*

3L

rocrm-so-
----------- т ~

О тВ.Ф З?*0'6

500

N
\ г г Г ~ г
у \ \ г
v  Г  / ! 'о |

ц II 17г< ► 1

L
А /

^  *25

Ы

, *25
Л

75t 8,50 75
то

4? Pit

Ведомость элемент о 8

Геометрическая схема 
(разВертно) П-гг

— —
Щ , р ? _«

j l A -
500

........

т..........  ........J
й700

Чарт
Сечение Опорные усилия i t

Л
Марна

металла

Приме

чониеЗсниэ Поз СостоБ м
нН. м

И
н Н

а
нН

11:22

/ L . /2 W — 232 — 3 ЗСгЗпсв i

2 1_ 70» 5 — S3 _ 3 дСтЗПСВЧ
3 L. 50*5 _ — — 3 дСтЗПСб/
к —  сР-Б — — г ЗСгЗПСО!
5 — i f  НО — — — г дСтЗПСВ-1
6 —  (?--<г — — — 2 ЗСгЗПСВЧ

Я bom Mis

Г болт М2*

п-ггп
{ L  125x8 — 352 — 3 дСгЗПСб- iг L  70»0 — Нк — 3 БЬЗПШ

3 L  $0*5 — — — 3 дВтЗПСб!
4 -  (Г* 5 — — — г дСтЗПСб-i
5 -  (P--W — — — 2 дСтЗпсв)

в -< Р нг — — — 2 Ш 0 С 6 -1

я болт MiB

Г болт M2h

Геометрическая схема 
( роз Берт ко)  И-ее Я

%

Марна
Масса

нг

п-гг 583
п -г г п 689

Оп\о.Фг$+°* Усилия Б элементах доны Б нН

Разрп/ f  \Лйннш меЬ\ Р з Щ

Рцн гр
С мирного

ГИП
Нуле ш о р  а

Ноч отд Шменсш  ̂p.uxs

Н контр

Кирсановащ ГТ

КоВолеб

(да

iSlL

3 .407 ,3 -/6 /. 3 - 8  к м
Стаи*

Марка П(п-22;п-ггя1

полир. / { л я

M ono
см

ТООЛ

Н о ш  m i
i  го
Г-10

Лист 1 АисггпЬ
жргсшьпрпснт

г£йрьо-Западное отдрле-><н.Ленинград
формою П2
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В едом ост ь эл е м е н т о в

С е ч е н и е Опорные усилия М арко

металла
Оримечон

Э ски з доз. СостоЕ
м

кН.м
N

нЯ
а
нН

< U 2 5 *8 Z58 3 6 0 3  пс 61

г L 7 0 *6 4 2 3 _ Н гЗПСБ /

3 L B 3 * ? а 3 вСтЗПСбi

0 -  сН о - 09Г2С-12

5 -  (РЧО г вСтЗПСб /
в - < ? ч г 3 вСгЗПСбЧ

п болт М16

б болт мед

Г
Болт мгн i

Геометрическая схема 
( р оз Sep т ко)

sj 0  8S0 850 flj®.

Усилия Е  элементах даны Е  к И
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2  О
Ведомость элементов

Се не ние Опорные рсиАия 1 ! Марка
метами

Приме
чание

Марке
Э с ки з Поз Састаб М

КНм к Н к Н

Л -25

i L  /25хб — вв.в — 3 M iM tJ
асгзпсы
Ш м ы

2 L  75x6 — 23.2 _ _ 3
3 L J> 0*7_ — — — 3

п Болт м/Б
Г 6олтм2к

У с и л и я  S  элем ент ах даны В  кН

иробер
т  &
П Ш -Шот

Н Кот.

Смирна.KMCwPlКортщ
Pqmehlkul

*bJ_
щ

Д2iBoaeB

U jti

<J>№
3.407.$■ /£/.3- H K M

TimSuTC
Парка П-25

mqcw пасших
570 r.20 

4: W
Лист \ Листе#  C

з н Ш сегонШ
Ш ер о Западнее огдьш
_____ om iim iL__ ,
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В  е д о м о е ш ь  эл ем ен т а6

Март Сечение Опорные у с и т £ $ М арт
метст if^ саЭскиз доз Состав

м
КНп

АП
кр

G.
кН

м —  6=6 ~ — — _2_ в СгЗлсб 1

•<5 - ю
— — — 2 ЗСтЗлсБ

spa — — — _2_ ВСтЗпсб

Зр L  №*д — — — 2_ 8Cr3m
П-31 5 « Ф то — — — 2 ПСгЗлсб
/1-32

/2 • Ф за_ — — — _2_ в ш е е

Я — 6 *8 — — — 2 ВСтЗпс1И
<4 1_70*6 — ~ — 2 ВСПкП

Г болтм24

ПОЗ. Э и4
Т а л h к о  для 

паз 3  I
L S3 L «4* ,53

1 _______________________________ 1 _

< ■V , ^ >
. 230 \ Ц Г  ^  ж / , и »  ,

/33(7 ( 1530) Г (330) '

Г

а о э .б
(s

Лоз, it

л 150

1 Все отверстия ф 25*оь, кроне оговоренных.
2 Электроды для сварных швов типа Э42Д 

ГОСТ 9 Ш-13.
3. Все сварные швы должны Выть плотно-гер

метическими.
k  В с ко 5как даны размеры для марки П~3(.

Поз. Ю

Марка Масса
кг

л-з< 20k
П-32 2/7

Раз раз 
[1 роб ер 
рук ер 
СЩ1

баров beta 
Смирнову 
Куле шок 
Кирсанов 
P n tm m i

Щ - fOU££
з к о 7. з - ш з '12 m

ш
П а р к а П ( П -  31, П -32)

Стадии t  men Мссшпи)
начо.ть

Р
См

таб/1 Г.Ю

Лист 1 Листов 1
ш р г о с е т ь п м е к !
Сеьсро Звподшсгььш 
........ L m m i f i i n L — .И m m M m L L a
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/7-34 п - 3 $

п-зз

/УСТ5с 6t  -60-ТЗ-&6
CM. /tp t/N . /7. /

5

- 4

i i

$
*-

ч
Ч

s s  а Lж . к 6 5

л -4 /- , П -4 £

-н
\  к К
J • ч.

50 JOQ гоо 50
500

Г

г

45 ' Марка Масса
КГ

п -з з iS

Л-34 г

/7-15 f

/7-4/ г г

77-42 21

/7-43 8

ведомость элемент о 6

Норке
Сечение Опорные усилия ь ч

IIНорка
нсталл1

Приме
чаниеЗек из Лаз Со ста / /7Г

КИ.м
Л 7
кН

Q,
pH

Л-33
{ U60M 0 — — — 2 ВЫ  ос 5)

г —  & 8 — — — г вЫпсб-f

77-14 — *Ф 60 _ _ — — г ВСгЗпсБ
С сайкой

м зо

Л-35 — S--8 _ _ — — г ВОгЗпсВ?

П-4/
л-4 г

3 —  б* /г — — - г бСУЗпсР-/

4 -б * / о — — — 2 ВСтЗпсбЧ

5 -<?>s —  ■ — — 2 ВСгЗпсб/

В -” 6*6 — _ — 2 ВстЗпсВ-!

Л-43 7 L  /25*6 — — — 2 ВСгЗпсб-!

I  Все wibf должнь/ быть плотно - еерметическими.
2. В скобках даны размеры для марки Л-4 2.
3. Для марок П-4 7, Л-42, Л-43 ice от беретам Ф 55 

кроме о ее4 оранных.

РазоаС Вооо5ье£н 4/В*<
njvtep. Снирна£о 

Кулеш а 6а 7 & J
to? Si 
/07М

г\,
; ]|: 
!

! Кирсанова
Раменской

л>Ш/ ',tns
>*№

Н контр KoGaneS 3 5 ! COJt<

3 * 0 7 ,3 -  /67.3* 1 3 К Н

М арна п tmaSuf Часе a

P
CM

made. /НО

Лист
рнергосетьпроеып
У/фе-Зстбнее отбелены 

Формат 52~j/onupolat\ ha7kt



23
ведомость элементе!)

Марко Сечение Опорные усилия
I f Марна

металла
Оримечо

ниеЭскиз Поз СостаВ кН.Н
к
кН

а
нН

п -з в

и —  i f .  в — — — г вСгЗпсб/
3.6 —  i f . io — — — г ОСгЗПСб1
\S с  /в — — — г КгЗЯСИ
Г болт мгк

РозЕертко детали /

— - во л ьц еВ ат ь R--28S

885

П оз.З

I  все отЕерстия ф 2б+°* кроме огоВоренных.
£  Электроды для сВарных шВоЕ типа Э Ш  гост 5 Ш -75.

Д все сВорные шЕы должны быть плотно- герметическими 

4. Спецификацию оолтоВ см. чертеж схемы расположения 
элементов порталов.

Поз. 2

S3 М 63

aт I е-

Раздав дадобьеЬа IBSTL
<£Г

1Ш70Jti З . Ч 0 7 , 3 - Ш . З - М н нПроЗеш Смирнова
Рун гр НцлешоЪо j i k J JOJM
run HupcouoSa ЯХ4- П]Л&

Н о р к о  П -З В

CmoduA Масса Носшта'с
Начотд Раменский. Ijju

p Ю5 i'W/
Лист I Аист од f
ж р г о с Е т ь п р о т
Севера Западное отделение 

ЛенинградИкон mb Но 5а лей у&ГР; HI ll
Копир
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по
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(П
од

пи
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 ц
да

т
а\

 в
за

ни
яд

№
\

Л - 5 0

П -7 в . /7-79, /7 -6 /

Л ~ 5 (

2h
В е д о м о с т ь  элемент ов

М а р т
Сечение опорные элевенп <5 ^е: tj Марка

п е т а т
//рост

лисЭскиз поз состой м
кНм

N.
кН

Q.
кл £ §

п-50 — 1_ t m i — — — 2 ВСтЗ flc6l

п-ва
полоса 
на* т о - — jf=4 — — - 2 ВСтЗпсМ

1 L  70*6 — — — 2 бСгЗпсб'1
п - п

2 S -б — - — 2 ВСтЗпсб 1

П-1д
i L 7 0*6 — — — __2 бСгЗлсб!

2 S ~ 6 — — - 2 дСгЗлсб!

п - 79
1 L 7  0*6 — — — 2 вСгЗлс&1

2 - c f “6 — — — 2 всгзпа1

П-д1
i 1.70*6 — — — 2 дСтЗпш

2 - & - 6 — - — 2 бСгЗпсМ

П51
3 L  WO* 7 — — — 2 ВСтЗлсе1

2 - S - 6 2 6Cr3nc6i

П - 77

М арка
tiacca

кг

Л-50 4
П -5 ! 24
п - п 6

и-7а 1

(1-79 8

П-дО 1

п -в 1 9

3 .чо 7 .$ -. f& f .3 - 1 5 K h

М а р к и  Л  
(Л-50. П -5( Л-77... Л-61)

ТпюЗи?- ТШссм
сп

табл.
"Паш пик

<-Ю
/\ист |Aucmclil

энЕРГосетроЕщ
Шш-ЗтЗ/шгдием 

Ленинград

копир flu u j форты Л I



за
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Н

ОроЕолочная
скрутка

П о р о д е  м и н о й о г о  г а щ и м и  (поз. О

I

\  Канат 1 8 5 -Г -5 С -Р -М  
ГО С Т 3 0 8 4 -8 0

/
7 \ %

-Я У Я,

/0 40 го
80

М арка П-бг П-53
М асса, кг 8В 6к вг

в е д о м о с т ь  э л е м е н т о в
25

Мирна Сечение Опорные элементы
й

Мирка
металла

Примеча
ниеЭскиз Поз. СостоЕ А»к Н  м / Г ГкН Г Гн Н

п-бг
П -53
п щ

1 Л и т ь е — — — 2 35-Л
2 Л и т ь е — — — 2 35-Л
3 —<Р*5 — — — 2 дСгЗпсб 1
♦ 9 ф/6_'Стал}, ной нонот С’Ш Ю О  , Стальной манато  г, т о , Стальной манат о  ееооо

— — — 2 КтЗПСВ
5

— —
г для П-бг

5 2 для П -53

5 2 для П'бЪ

Технические услоБия но изготовление клина и 
корпуса клиноВого зажима

/. ВтлиВки по геометрическим размерам должны соотЕет- 
стВоВоть чертежу.

2 Морко стали должна соотБетстВоВоть требоВониям 
ГОСТ'a 917-75* для отлиЕок из стали марки 
„3 5 -J l"  группа Е ( отлиЕни поВышенного качестВа) кок 
по механическим сВойстВом, так и по химическому 
состаВу

3. 5гол наклона клиноВого паза и уклона клина КЗ должен 
строго ВыдержиВаться и ВыВеряться с помощью шаблона

у внутренние поВерхности клиноВого паза корпуса и поверх
ности желоба клина обработать с чистотой поВерхности 
перБого класса ( v ) .

6  ВоноВые поВерхности клино и корпуса клиноВого зажима 
не должны иметь трещин; рокоВин, заусени)еВ/ плен, наплыЕоЕ 
и других порокоВ литья.
Допускается В Виде исключения, отдельные зоВоренные 
ракоВины диаметром до Юмм и глубиной не более Змм, 
расположенные не ближе W мм от кроеЕ

В. Все острые кромки скруглить радиусом 1 6 мм
7 Детали после отлиЕни должны пройти поштучную 

приемку QTti.
8 • Все изделия оирнкоЕать горячим способом
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