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Со д е р ж а н к е  Ь Ы П У С К А  
П о Д  0 Н и Т Е Л Ь Н А а  З А П  Ц С К А -  
Н О М Е Н К Л А Т У  Р  А

П л и т ь ,  п к т < а . 5 - 1 2 0 - 5 0 , П К Г 8 - 1 2 0 - 3 0 , П К Т Й . 5 Н ! Ш - 3 0 .  Оп а л у б о ч н ы й  
Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж  У з л ы  СечЕИил Ч-Ц
П л и т ы  П ^ Т  4 2 - 5 -  4 2 Q -  3 Q  Г 1 1 ^ Т А - ^ 2 0 - 5 0  f T K T Q  ^  - <лл i n  л /
P P 4 F H . . Q  а ~ и  R - s  д ' *  ' М 1 С Т Ч * 5  ^ - ^ О - А р м ц р о ь а н ц е  У з е л Ч .Ь Е Ч  Е  H U ^  Ч ~ Ч ,  5  О .  А р м  и  Р О В »  А  к  U E -

K S S K S S S : »  K ! : S S : S K • S « З Ы К :  «•><■
П л и т ы  I S S ? ? - * " '  П К Т & ' , 2 О ” М п ^ п к т ч 5 - м М - 3 0 п р  A P M U P O b A H u l .  y ^ E A l ’

A ^ M  А т у  p ^ b l  Ц 4 Д Е / Ш Й  В ь ^ Б О Р К ^ А ^ С Т А Л Ц ^ ^ ^  ^  О п ^ ц ^ к л ^ ц я  М А Р О К

“ Pt T b :  ^ К Т  1 4 5 ~ < 2 0 - 3 0  П(> П ( С Т Й -  4 1 0 - З О П Р ,  П И Т Ч . Б Н М - а О п р . С Я Е ^ Щ . и к А ц и д  М А Р О К  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  Н З Д Е Л Ц  Ц .  В>Ы Б О Р К А  C T A A U .  ^
Се т ки С- 4 , С- 2- 
Сетки С-3,С-Ч.
А р м а т у р н ы ц  б л о х  
А р м а т у р н ы й  б л о к  А & - 2 -  
Се т к и  СЧ0иС~5,ПОЗц ц^ид jg.
З А К Л А Д Н А Я  Д Е Т А Л Ь  М -  {■, С П  и  Р А  Л Ь  С П И ,  С Е Т К А  С - ^ ц  Н А П Р Д Г А Е М А Д  А Р М А Т У Р А
З а к л а д н ы е  a e t a a u  j v t - 2  и  М - 3 .
О П А Л У Б О Ч  Н Ы Ц  Ч Е Р Т Ё Ж  П Л Д Т Ы  С O T b E P C T U E M  d = 7 0 0  M M .
Д е т а л ь  а р м ц р о б а н и д  п л и т ы  с  о т ь е р с т д е м  с(,= 7 0 0 м м

TIa u t a  г o t c e p c t u e m  cL - 7 0 Q m m  С е т к а  С - 4 2  З а к л а д н ы е  Д е т а л ь  М - Ч  и  М - 5 .
В А Р И А Н Т Ы  В Ы Р Е З А  П А и Т ,  П Р Ц М Ы  К А К )  U ^ U X  к  Л Е С Т Н и Ч Н Ы М  К Л Е Р К А М  ,  К О  Д О  Н И А  М  и ДИА* РАГМ|
Д а н н ы е  д л д  испытАнцй ж е л е з о б е т о н н ы х  плит типл „ТТ по t p e l l j . u h о стойкости 
Да н н ы е  Д ад испытдний ж е л е з о б е т о н н ы х  плит типл „ттп ,iо прочности 
Д а н н ы е  длд испытлний ж е л е з о б е т о н н ы х  плит типл „ Т Т * ’ по жесткости
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А л ь б о м  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  п лит п о к р ы т и и  и п е р е к р ы т и и  

а л ч н о й  4 4 7 6 0  м м  а л *  п р и м е н е н и я  И *  й о б щ е с т в е н н ы х  ЗДАНИЯХ к а р - 

U A C H D U  К О Н С Т Р У К Ц И И  С О П И Р А И Ч Е М  Н А  РИГЕЛИ 8 Н О М ЕН К Л А Т У Р Е П Р И 

ВЕД ЕНЫ  Р А С Ч Е Т Н Ы Е  НАГРУЗ И И  Ш  У Ч Е Т А  С О Б С ТВ ЕН Н О ГО  В Е С А .П Р Н Н Я - 

Т Ы Е  8 С О О Т В Е Т С Т В И И  С СИ 3 8 Ш  О К А З А Н И Я  ПО П Р И М ЕН ЕН И Ю  УНИФИ

ЦИРОВАННЫ Х Н А Г Р У З О К  ПРИ П РО ЕК ТИ РО В АН И И  Т И П О В Ы Х  Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х 

К О Н С Т Р У К Ц И И  ДЛЯ СБОРНЫХ ПЕРЕКРЫ ТИИ И ПОКРЫ ТИИ З Д А Н И И ", Л ИМ ЕН

НО 1 *5 0 ,8 0 0  и 4 2 5 0  u r | m xt ч т о  с о о т в е т с т в у е т  в р е м е н н ы м  н о р м а т и в 

н ы м  н а г р у з к а м  ИЛ ПЕРЕКР Ы ТИ Е 2 .0 0 ,5 0 0  И 9 0 0  к г ^ м *

Плиты запроектированы  С ПРОДОЛЬНЫМИ иторщевыми ребрами 
Ширина плит 2.990мм

В се плиты  запроектированы из предварительно  напряжен

ного ЖЕАЕЗООЕТОНА (БЕТОН МАРОН бВОДОО.Ш^РАБОЧАЯ АРМАТУРА 

АЛЯ КАЖДОЙ ПЛИТЫ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ В ТРЕХ ВАРИАНТАХ‘, СТЕРЖНЕ

ВАЯ КЛАССА А 1М,ИЗ СЕМИПРОВОЛОЧНЫХ ПРЯДЕМ П7 И ВЫСОКОПРОЧНОЙ 

АРМАТОРОМ ПРОВОЛОКИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОфИЛЯ h  N РАСЧЕТ 

ПЛИТ ВЫПОЛНЕН В СООТВЕТСТВИИ СО СИ чП П -В  1-62* И "ИНСТРУК
ЦИЕЙ ПО ПРОЕКТИРОВАНИИ) ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХКОНСТРУКЦИЙ4 4968 Р

При расч ете  были учтены  коэффициенты условия работы , преду

см отренные славой с я и п и -о  1-6*1* п п ъ 5 а и З З б Изд ели я

РАСЧИТАНЫ НА РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННУИ) НАГРУЗКУ, CD ОТВЕТСТВУ- 

щ т  видам н а гр у зо к ,приведенным в СП 382-67. При СОСРЕДОТОЧЕН

НЫХ НАГРУЗКАХ (ПЕРЕГОРОДКИ,ТЯЖЕЛОЕ ОБОРУДОВАНИЕ ИТ п )  ПЛИ

ТЫ ДОЛЖНЫ ПРОВЕРЯТЬСЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ РМЧЕТОМ

Натяжение стержневой арматуры на, Форму электротермичес
к о е* арматуру НАТЯГИВАТЬ ПООЧЕРЕДНО М СИММЕТРИЧНО К ОСИ ПОПЕРЕЧ
НОГО сечен и я  Формы Натяжения прядевом и проволочной арматоры 
на Форму механическое, одновременно в двух ребр а х  плит.

R ПРОЦЕССЕ РАСЧЕТА ПОТЕРИ ОТ ДЕФОРМАЦИИ фОРМЫ, ОБМЯТ ИЯ 
АНКЕРОВ И АНКЕРНЫХ КОЛОДОК ПРИНЯТЫ РАВНЫМИ НУЛИ) УКАЗАННЫЕ

ГК

» 97Ь
b m r v E  и  г

ч
ДЕФОРМАЦИИ ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ СПОСОБЕ НАТЯЖЕНИЯ УЧИТЫВАЮТСЯ 8 ------
АЛИНЕ ЗАГОТОВКИ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ, А ПРИ МЕХАНИЧЕСКОМ КОМПЕНСИРУЮТ

СЯ В ПРОЦЕССЕ НАТЯЖЕНИЯ

Прочность бетона  при его обжатии принимать по табл  I  СНиП П-В 1 62* 
МАРКИ БЕТОН А ОТПУСК НАТЯЖЕНИЯ ПРОИЗВОДИТЬ ПЛАВНО И СИММЕТРИЧНО от

носительно продольной оси п л и ть\

При БЕТОНИРОВАНИИ ОБРАЩАТЬ особое вни м ание  на уплотнение бетона 

В ОПОРНЫХ ЗОНАХ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР КОНЦЫ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ СРЕЗАТЬ
ЗАПОДЛИЦО сторцом п л и ты  и покрыть цем ентным  раство ро м

Величина  отпускном прочности бетона  в и зд ел и я х  устанавливается

ПРЕДПРИЯТИЕМ ИЗГОТОВИТЕЛЕМ ПО СОГЛАСОВАНИИ) С ПОТРЕБИТЕЛЕМ И ПРОЕКТНОМ
о рганизацией  с учетом условии,изложенных в ГОИ 45045'67*(изменения Л ) .  

По д ъем н ы е  петли принять) п в ш и и ]  У о  9,Bb\nytKl "ЗнифицкровАнные

СТРОПОВОЧНЫЕ ПЕТЛИ ДЛЯ ПОДЪЕМА ЖЕЛЕЗОБЕТОН ПЫХ КОНСТРУКЦИИ ЗДЛНИН й 

СООРУЖЕНИИ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИИ” . МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ ИЗГОТОВЛЯТЬ ИЗ 
СТЛАН КЛАССА А I  РОСТ 5784 64 марой U t I  сп 2 И ВС? 3 nc 1  

РОСТ 380-74 и *  ИЗГОТОВЛЕНИЯ МОНТАЖНЫХ ПЕТЕЛЬ ДЛЯ МОНТАЖА ПРИ ТЕМПЕ

РАТУРЕ НИЖЕ МИНУС ко0 С, ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТААЬ МАРОК, ВСтЗ п с£ .

Плоские каркасы  и сетки должны изготовляться с контактной 
то чечн о м  сваркой осех п ер е с еч ен и и  Э м ктрод уговая  сварка  кресто вы х

СОЕДИНЕНИИ АРМАТУ РЫ ПРИ СВАРКЕ Ш ОК И ПЛОСКИХ КАРКАСОВ U СБОРКЕ 

АРМАТУРНЫХ БЛОКОВ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ

я

З акладные детали (з а  исключением оговоренных на чертежах свар

ных СОЕДИНЕНИИ ПРОТЯЖЕННЫМИ ШВАМИ̂  ДОЛЖНЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ ТОЛЬКО С 
ПРИМЕНЕНИЕМ СВАРКИ ВТАВР ПОД Ш ЕМ  флЮСА И ВНАХЛЕСТКУ-РЕЛЬЕфНОИ 

КОИТАКТИО-ТОЧЕИНОН СВАРКОЙ

Предельные допускаемые отклонения от размеров и зделии , а также

КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТИ ПЛИТ ДОЛЖНЫ ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ РОСТ 43045-Г’*

3 А П И С R Д
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Откл о н ен и е  от проектной  в е ж и н ы  за щ и ти л о  глв* u

Т О Ч Н О С Т Ь  TtbMPWEHttS З АК Л АД НЫ Х  ДЕТАЛ ЕЙ ПРИНЯТЬ! СОГЛАСНО T P E -

Б т ш м  г о с т  1И 15- Б7Л .

И з г о т о в л е н и е  Н  П Р И Е М К А  п ш  Д О Л Ж Н А  П Р О И . В & Д и т М Я  В

C O O m U T B H U  t :

а )Г В П  i092ta-BU “ Арм а ту ра  и за кл а д н ы е  л и п л и  сварные

Д Л Я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  И О Ш Р У Н Д И *  Т Е Х Н И 

Ч Е С К И Е  т р е б о в а н и я  и  ш в д ы  и с п ы т а н и и *  

5} Р У К О В О Д С Т В  О  П О  и з г о т о в л е н и и )  П Р Е Д Н А П Р И Ж Е Н Н М Х  X W U 0 
Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И И  H t t l W C6f1f f7U  Г О Д  

в ] Г В С Т  44Q98 6 8 " С о е д и н е н и я  с в а р н ы е  а р м а т ч г ы  ж е л е з о 

б е т о н н ы х  и з д е л и и  и  к в ш т д к ц ’ '. 

р)СИ 3 9 5 -6 9  Ч т п н и н  по с в а р к е  с о е д и н е н и и  л гм ы у гм

и З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Н  Ж Е Л Е З О Б £ Т О И Н Ы Х  К О Н 

С Т Р У К Ц И И -

д)си 513*55 ИНСТРУКЦИЯ по те хн о л о ги и  и з го т о в л е н и я  

и у с т а н о в к е  н а л ь н м х  зак л ад н ы х  д е г аг.еи

В С Б О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  U  Б Е Т О Н Н Ы Х  и з 

д е л и я х

р ) Р е к о м е н д а ц и и  п о  з а в о д с к о й  т е х н о л о г и и  и з г о т о в л е н и я  

и з д е л и й  С Е Р И И  U U  0W  ( А Л Ь Б О М  1П И 10,  В Ы П У С К * ? )  

t t P u n n o E  и з г о т о в л е н и е  и з д е л и и  Р А З Р Е И Ш С Я  О С У Щ Е С Т В Л Я Т Ь  

п о с л е  и с п ы т а н и й  о п ы т н ы х  о б р а з ц о в  И с п ы т а н и е  А Р М А Ш М  « л

Р А С Т Я Ж Е Н И Е ,  С В А Р Н Ы Х  С О Е Д И И1« и и  и  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т  П Л Е Н  П Р И  

И З Г О Т О В Л Е Н И И  П Л И Т  О Б Я З А Т Е Л Ь Н О

п
и\п I.

П о я с н и т е  Л Ь И П

Ко н т р о л ь  п рочно сти  б ет о н а  выполнять со гл л сн о  т г ш -  
йАЦИЯМ.НЗЛОЖЕИИЫМ В ГОСТ ШТ5-Б7*(ИЗМЕНЕННАЯ РЕДАКЦИЯ).

При о р г а н и з а ц и и  м а с с о в о г о  п р о и з в о д с т в а  и дли т е к 
ших к о н т р о л ь н ы х  и сп ы т ан ии  плиты должны ИСПЫТЫВАТЬСЯ с о 
г л а с н о  ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 8879-66

Т р а н с п о р т и р о в к а  и с к л а д и р о в а н и е  изделии  должны i u x -
Щ ЕСТШ ТЬСЯ В РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ С ПРИМЕНЕНИЕМ Д Е Р Е Ш Ь  

ПРОКЛАДОК,УСТАНАВЛИВАЕМЫХ ПОД ЗАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ ИА П Н Д О

р е б е р  плит Ми ни м ал ь н о е  о т т ир ан и е  плит ил р и г е л и  к а р к а с а

H D  ММ КондЕВЫЕ Ч А С Т И  ПРОДОЛЬН ЫХ  Р Е Б Е Р  ДОЛЖНЫ brt.lt.  ПРИВА
Р Е Н Ы  П О В Е Р Х У  К Р И Г ЕЛ Я М  К А Р К А С А ,  Л НОТ В А Н Н  СМЕЖчЫХ И ЛИ IT)

С Ш ЕН М  МЕЖДУ СОБОЙ СОГЛАСНО АЛЬБОМУ МОНТАЖНЫХ УЗЛОВ

При н яты е  усло вн ы е  о бо зн а ч ен и и  в ма ркировке  иьд’ г.ик.

ОКТ -  ПЛИТА АЛЯ КАРКАСНЫХ ИЗДЕЛИИ ТЧПА 'ТТ "
С,П,ПР, -  НАПРЯГАЕМАЯ АРМАТУРА ИЗ СТЕРЖНЕЙ, ПРЯДЕЙ,

проволоки
4 2 . 5 , 8 , Ц 5 -  НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ (БЕЗ УЧЕТА СОБ

СТВЕННОГО ВЕС А)-УНИФИЦИРОВАННАЯ VAC- 

ЧЕТ НАЯ НАГРУЗКА В ЦЕНТНЕРАХ HA iw 1

12.0 - н о м и н а л ь н а я  Дл и н а  в д ед и м етра х

3 0 -  НОМИНАЛЬНАЯ ШИРИНА В ДЕЦ'ЛМШЛХ 

УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ СВАЦКИ* 

ир-Ц2> - ВНАХЛЕСТКУ ГЕЛЬЕфНОИ КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ 

СВАРКОЙ ПРИ ДВУХ ТОЧКАХ СВАРКИ 

ф-т -  В ТАВР ПОД СЛОЕМ фЛН>СЛ
С п о с о б ы  а н т и к о р р о з и й н о й  з а щ и т ы  з ак л ад н ы х  д е т а л е й  

ОТ КОРРОЗИИ долж ны  б ы т ь  у к а з а н ы  в ПРОЕКТЕ п р и в я з к и  зд ани я  

С УЧЕТОМ МЕСТНЫХ УШ В И И  АГРЕССИВНОСТИ СРЕДЫ U ВНЕСЕНЫ В 

РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПЛИТ,ВЫДАВАЕМЫХ ЗАВОДУ-НЗГЫОБИТЕЛИ) В СООТВЕТСТВИИ 
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С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  М А Р О К  

А  Р М  А Т У  Р U  Ы  X  И  3 Д Е  А  И  Й  

W к  О Д Н У  П  А  И  Т  У

М а  р  к *  

П  Л И Т  ы

М А Р К А  

И Ш  Л И Я

КоА&о

шт,

М А С С А .  кг N *
лис-

Г АО Д Н О Й О Б Ц . К Я
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с - ч 2. 7 5 , 6 0 1 5 1 ,  г о 1 3

с  - 11 2, 1 8 , 1 6 Ъ 0 > ъ < 1 п

и  -  \ 1& 1 .  А З г о з 4 1 7

М  - 2 , 4 7 . 1 6 2 & Д 4 1 8

М  - 5 А 4 , 5 4 1 7 , 3 6 \ ь

У П 2 - 1 0 А Ъ , 1 1 5 ,  Ч
СЕРИ*
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О П  - 1 16 0 3 4 5 . 4 4 1 7

Ит ого 5 4 3 . 4 1

С П Е Ц и Ф И К А Ц И Я  М А Р О К  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  U  3  Д  Е  A  U  И  

U  А  О Д Н У  1\ А  И Т  У
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П A W T M и д е ш Ш Т . о д н о й ОБИТАЯ
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П 05. 19 20 2 3 . 5 4 7 0 , 0 17
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о
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С  -  о 1 30.76 30,76 16
И т о г о &9\,06

| U l  Б 0 ? А А О Г А  А И « 4  О Д . Ц У  п л и т у

М а р к а  

п а и т  ы

Го
О ’

А

РИЧЕ- КАТАНАЯ АРМАГаРпК*
га  ль ГОС"  57&1-61

Сталь В>х г о о т  *  
СЛ2Т - 55

С т а л ь  п р о к а т н а я  е> к. БтА кпго о т  i&o -

о1—
ы
о

W А Ж. АХ 6 т
ГОоТ
\0i-57*

гос т 
t ‘/40-72.

го о т 
8510-7 2.

оî -
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Си Е Ц,ц Ф1ПСА Ц И Я  М А Р О К  

А Р М П Я И Ы Х  И 5 1  ЕЛ ИЙ

ц А о д  и у п А И Т У

М а р к а М А Р К А Кол-бо М АССА, К*4 142

П А ИТ Ы ИЗДЕЛИЯ 61 т. ОДНОЙ 0 Щ №
ЛИС
ТА

ПОЗ.20 ао 15.4 262,0 1 7

А6- 2, а гг.41 44,82 \s
С- 1 i Л А, го 14,50 \ч

сг
О С - 4 1 15,60 151.20 1 5

О
С -10 4 о,з2 1.28 16

04 ,
с,- И г К , 16 56.5Й 17

1г>
04

N - 1 и 1,15 20.54 17

•м - а н 1. 16 28.64 18

:*г
М  г ъ 4 А, 54 17,56 U

у па н о 4 ъ.8 15,2
СЕРИЯ
х-чоо-э
ЛЫП.1

С. ^ 5 1 50.16 50.16 \Q>
Кто го 6X2.22

С л Ц И Я  М А РОК

К ? М 1 А Т 9 Р Й Ы Х  U 3 Д,£ А И И

Н А  о д н у  п д и т у

М АРКА М А РКА Кол-ьо М АСС. А, кг Ы '
АИО-

т АП А ИТЫ И31ЕАИЯ мт. ОДНОЙ 0Е1ЦАЯ

П05. 20 12 13,4 151,2 47

АБ-1 й 16.67 53.34 14

С -2 4 5*6. & 5В. & 12

,_ с -ч 2 75.60 151.20 13

я С, -40 4 0,32 1,22 16

СЭ 6-11 а 48.46 36.32 17

6 М -1 И 1,15 20.34 17

СО
»— м  - Й 4 7.46 22.64 а

>гт
сг Н  -3 4 4, ЗА П 3 £ а

УП2- Ю 4 5.& 15.12
С.ЕРИУ
XTOO-S
вьщ.Г

Итого 517.66

С п е ц и ф и к , а \ ^ я й  а р о  к

А Р М А Т У  Р U Ы > И З Д Е Л И Й

U А О ДН У П к и т у

М А Р К А М а р к а КОЛ-60 М А ССА, КГ н °
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ТАП А И Т И изделия ШТ. ОДНОЙ ОБЩАЯ

ПОЗ. 20 & 13.4 10М. 6 47

АБ-1 2 16.67 33.34 АЧ
С - 3 1 47,57 41,57 13

О
ю С - 4 2 75.60 151,20 43

о
С -40 4 0.32 16

OJ
С-4Т 2 1 М 6 36.52 П

tr> М *1 1.13 20 .5 4 17

Ь~ м -  2 4 7 .46 28.64 а
с= № -3 4 4,34 П .36 18

У П Й - Ю 4 м is; й
C£Pw>i.To*sftun 4

Итого 456.05

В Ы Б ОР К N CTftNW НК Н И  П К ИТН

М4 ОКА 

ПАКТЫ
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2U!ОгС
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акт Ь -120- 50п 157.2151,2Ю1.234,1825.52 - 161, ео15,245.2158.461S0.4612.24 6,56 12,42 33,22 517,68
пкт 4,5- 120-ЬОп 101,1\%U101,234,ха25,52 461,6015,215.2441,23141,23 12,24 8,56 12,42 33,2245̂,05*
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Сп е ц и ф и к а ц и я  ма рок
АРМА та PH ЫЦ МЗДЕ л и и

К А ОД И а п л и т а

Марка Марка КОЛ-ВО МАССЛ, КГ Л/
плиты ИЗДЕЛИЯ шт. одной ОБЩА ЯЛИС'

ТА

ПОЗ. 21 гг 1.1 152. 4 17
А Б - 1 1 16.6Т 33.34 17

С - 2. 1 56.1 56.2 12
о.а С -ц 1 7 5. СО151.2,0 13
СУ с - ю н 0.32 1.22 16
Г* У

\ С -11 ь 12.16 36.32 17
оеО М-1 11 1.13 20.34 17

I м - г ч 7.16 22.64 12

оО м - 3 ч чзч 17.36 12
н- НП2-Ю ч ъ.% 15 2 C E P U  Д1 400-9 awn 4
сг итого А 88.82

Спецификация  ма р о к
АРМАТА РНЫ\ ИЗДЕЛИИ

на о д н а  п л и т а

Марка Марка Кол-АО Массл,кг V
ПАНТЫ ИЗДЕЛИЯ шт. одной ОБЩАЯ

АИС
ТА

поз. 21 122 1.1 230.1 17
ЯБ - 2 2 22.41 44.22 15
с -1 1 74.30 74.30 12

в-е= С - 4 2 75.60 151.20 13
С? 
гО с. -ю Ч 0.32 122 16
\ С -11 2 12.16 36.32 17

ОOJ М -1 12 1.13 20.34 17
1

U-J
esl

М -2 Ч 7.16 22.64 12
м - 3 Ч 4.34 17.36 12
ап2-ю Ч 3.1 15.2 СЕРиЯ

L400-9
EWR-T

сг С- 5 1 30.76 30.76 16
ИТОГО: 650.32

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  

U  MAT ^ р H b U  Ц 3 Д Е ЛИЙ

И А о д н а П Л и т а
Ма р к а Марка Кол-во Млсс А , КГ Ы

А И С'
П А ИТ И ИЗДЕЛ. шт. одной ОБЩАЯ ТА

поз.21 43 4.2 26.4 17
ЯБ- 1 2 16.67 33.34 14

С - 3 1 46.21 46.21 12
о~
сг

■=гIо

2 75.60 151.2.0 13
СУ
т
i

С - 10 4 П).32 122 16
С -11 2 12.16 36.32 17

СУ
C-J М-1 12 1.13 20.34 17
I М-2 4 7.16 22.64 12
ип М-3 4 4.3ч 1Т.36 12
-=г

Ь-
ЯП2- Ю 4 ъ.% 15.2 йЕМЯ1.400-9

ВЫЦ.4
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—

43Ц2.9

П л и т ы

Ь Ы Б О Р К А  СТ АЛИ НА ОД на  п л и т а
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п л и т ы

ГОСТ 
4400 -еъ

Горячекатаная арматурная 
с т а л ь  ГОСТ 5721 -  61*

Сталь2-н Ста ль про катн ая  
ГОСТ6717-ягос-РЧЙ

о
1»

ui
О
с£>

Ь - 1 л - 1 A-I 2-1 гост
103-57̂

гост
В 440-72
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1—С7h~3
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Г
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5 11 10 16 2 20 5 170 МО П12 L63 *40 
К 6

ПКТ HS-120-ЗОиРЩ1 Ш.1 101.2 25.52 34,221Ш120.42 15.2 15.2 <91321К52 12.24 2.56 11.42 33.22 650.32

ПАТ 2 — 120-30цр15М152.4 юга. К52 34.22 — 1С1.60 15.2 15.2 150.46<50.46 12.24 2.56 12.42 33.22 428.82

Пт.5-120-34яР 26.4 26.4 «Й.2. 2.5.52 34.22 161.60 15.2 15.2 141.2314Ш 12.24 2.5 6 12.42 33.22 432 23

П КТ и 5 -U0-3Q ПР анТ%-^0-50пр и ПКТ 45 -  120- 3 0 пр Сп е ц и ф и к а ц и я  марок ^ ь р и я
-1.2.2.0 -  Л
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K.OA
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C~3 3 561 3030 60 0453 0.7 77
4757q 56X 1172.0 и 1 8 19 8

Ж

т к

< 9 7 4
C e t k u  С - 3  , C - V .

МАРКА
цздЕлия

NN
П02,

Cemehue
MM
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m m

K.OA
LUT

М а с с а , кг
поьиц &CE* ибЛЬ'

с-ч 5 1&AIH <1740 1 23.4 46.8
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6 561 600 234 0.1213 28.8
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17ft

2720

ЛЧ
270

,70 C-7 >170

1 -1
19

4 7 4 0

U l

4 ^
e a

joo

i i
Ма р к а

дву лтЧРк! ПГП
М а р к а

АРМАТУРНОГО
БЛОКА

Кол. М а с с а , кг М ACC А 
АРМАТУР.  

БЛОКА
ArMAIDrnul V

БА0КА шт. 1 шт. Всех

С - 4 г 4 .3 7 j 8 .7

А Б - i С - 7 1 7 ,ЪЪ 7  3 3 1 6 , 6 7

пот» 17 4 0,16 0 .6 4

Л и н и и

TK
l ? 7 A

Аинми П ЕР ЕГИ БА

© -

270 7>00x20= 4 0 0 0

6 9 4 0

.270

m

^  T o oI m  t -

L L z

85r

Ма рк а Mr) Сечен и е, Д л и н а , Кол. МАССА , кг М а р к а Ыг1 Се ч е н и е Д айна Кол. М А С С А ,  1к г
ИЗДЕЛИЯ поз мм мм шт. ПОЬии,. ВСЕХ ИЗДБЛ ИЗДЕЛИЯ ПОЗ. мм мм шт. ПОЗИЦ. всех ИЗДЕЛ

С-6
8 Ф 7 В I 1020 17 0.177 2,67

4.57 С - 1 8 Ф7В1 1020 21 0,177 3.29
7. 3 39 Ф 9 В 1 2720 А 0.4Z 1.6$ 10 Ф 7 Б I 6740 *1 1.01 4.04

Армат у рный  блок А б ~ 1 11 .1 2 0  -  \ 
Вы п у с к  | Л и c
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85
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МАРКА
изделия

«ill
поз.

С е ч е н и е
мм.

Длин А
мм.

КОЛ.
Ш7.
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С х е м а  опмрдния и загруж ен и я  при и сп ы та н и и
П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  
у к а з а н и я м и  ГОСТ 8829 66

М а р к а

ПАНЕ ЛИ

П л о щ а д ь

ЗАГРУЩЕНИЯ

ПРИ

ИСПЫТАНИИ

см2

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

В и д  р а з р у ш е н и я  и в е л и ч и н а  к о э ф ф и ц и е н т а . С

Т екучесть  продольной  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и ли  р а з д р о б л е 
н и е  б е т о н а  с ж а т о й , з о н ы  о д н о в р е м е н н о  с т е к у ч е с т ь ю  
п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  С = 1.4*

Ра з р ы в  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р ы  или р а з д р о б л е н и е  бетона сжатой 
зоны или  р а зр у ш ен и е  по косым трещ инам  до достиж.текучестн проаольн. 
растянутой а р м а т у р ы  ИДИ вы д ерги ван и е  ар- ры  и раскол бетона С=1.6**

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е м  н а г р у з к и  кг/м г

При ко то ро й  и з д е л и я  п р и зн а ю т с я  
г о д н ы м и  / п. 2.3.2 гост /

При к о т о р о й  т р е б у ю т с я  
П0ВТОРНЫЕ ИСПЫТАНмя/пШГОСТ/

При к от о р о й  и з д е л и я  п ри зн а ю тс я  
г о д н ы м и  п. 2.3.2 гост/

При к о т о р о й  т р е б у ю т с я  .
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ /п.3.2.2 ГОСТ/

с УЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ. 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА в ы ч е то м  с о б с т в е н н о г о  
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ СОБСТВ. 
БЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕ ЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ira.'Hfflto 1176*299 3830 3930 <■ 3930 но 7/ 3000 4390 А 090  ̂4090 НО 7/ 3470
Ш8-ЙО-ЗОС <176*299 2200 1920 < 1920 но 7/ 1630 2790 2290  ̂2290 но 7/ 1910

n K r t .w a i - J o c «76*299 1609 1309 < 1309 но 7/ 1110 18 АО 19 40 < 1940 но 7/ 1307
п х т п .'н го -з о п «76*299 4030 3730 /  3730 но >3170 4610 4310 <4310 но 7/ 3660

ПКТ»-ДО-30я 1176*299 24 70 2170 '2170 но 7/1849 2830 2 9 3 0 Z 2930 но 7 2190
ПКТ4.9-Ш0п «76*299 1650 1350 2. I350 НО 7/1150 190о 1600 <1600 но 7/ 1360
ПШ5-Ш0» 1176*299 3890 3990 / 3990 но 7/ ЗОЮ 4410 4 И 0 <4110 но 7/ 3490
пктигиолг 1176*299 2690 2390 / 2390 но 7/1999 зозо 2 7 3 0 /2730 но 7 2320
Ш 4.9-№ 30пр «76*299 1479 1179 /1179 но 7/1000 1689 1 3 8 9 /1389 но 71179

*  Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о м  р а с т я н у т о м  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  п р о г и б о м
ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ, ПРЕВЫШАЮЩ УЮ  7 ^  ДЛИНЫ ПРОДЕТА/п.  3 .2.1а ГОСТ/.  
Ра з д р о б л е н и е  б е т о н а  от с ж а т и я  о д н о в р е м е н н о  с т е к  ш ь ю  продольном  растянутой

АРМАТУРЫ ХАРАКТЕРИ ЗУЕТСЯ ПРОГИБОМ, В 1.9 И БОЛЕЕ РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ 
ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ, С ОДНОВРЕМЕННЫМ РАСКРЫТИЕМ ТРЕЩИН, 
НОРМАЛЬНЫХ к ОСИ ЭЛЕМЕНТА НА ВЕЛИЧИНУ 1мм И БОЛЕЕ (п. 3 . 2 . 1 9  ГОСТ/.

^ Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  от сжатия до д о с т и ж е н и я  в
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЕ ПРЕДЕЛА ТЕКУЧЕСТИ ХАРАКТЕРИЗУЕТСЯ 
ПРОГИБОМ ИЗДЕЛИЯ НА ВЕЛИЧИНУ МЕНЕЕ ЧЕМ В 17 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ 
ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТКОСТИ 
ИЛИ РАСКРЫТИЕМ,  Т Р Е Щ И Н  НА В Е Л И Ч И Н У  М ЕНЕЕ 1 ММ ’ 
/п 3  2 18 ГОСТ /

ГК
974 АА Н Н Ы Е А Л Я  И С П Ы Т А Н И И  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х П Л И Т  Т И П А  „ТТ П О П Р О Ч Н О  с т и
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При проб е д е  ним и с п ы т а н и и  с л е д ч е т  
г а л о  ь о д с т ь о в  а т ь с я  з к л з в  н w я м и Г С С Т 8 Е 2 . 9 - 6 6

T Z

М а р к а  

п а н Е А И

И Р О В Е Р К А Ж Е С Т К  О С Т М

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а

ВЫЧЕ Т ОМ СОБСТ ВЕ ННОГ О
в е с а  и з д е л и я  ( кг/ м г )
А Л Я  С Л И Ч А Я  И С П Ы Т А 
Н И Я  В В О З Р А С ' Е

К о н т р о л ь н ы й  
п р о г и б  от к о н т р о л ь н о й
Н А Г Р З З К И

Тк мм
Для случая к с п ы т а н м я
В ВОЗРАСТЕ

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  п р о г и б а / m m / а л я  

с л и ч а я  и с п ы т а н и я  в в о з р а с т е .

/и. 3 . 3 . 1  п 3 .3 .2  Г О С Т /

ПРИ к о т о р о й  и з д е л и я

/

3
СУТОК

7
СУТОК

14
СУТОК

28
СУТОК

100 
ГУ ГОК

/
3

СУТОК

п. г. о 
7

СУТОК

. 7  ю  

1 4
СУТОК

ИТ
28

СУТОК

/
100
СУТОК

3 7 14 2В 100 ъ 7 1 и 28 100

ши/нго-ьос 1204 119*7 l i t  ь т с t o w 23,0 22.2 21.7 20.7 г о .А 629,3 42 АЛ 623.6 422.8 622.4 /26,4но*2Я 427,7|»?й4 №й07/25,6 <23.8 но *?2,8 423.3 и

ПКТ8-120-30с 787 763 7А1 717 670 22,0 21.3 Z0.6 20 ,Ъ 20.0 624.2 623,4 622.6 622 3 422.0 /29,Зно?24,2 /24.9 но 7/23,4/23,7но?/2£6 4 23,3 но» 22,3 /23,0 но 7/22,0

ПКТА.5-120-30с м 403 377 3&1 360 19,0 18,2 17.7 1 6 ,7 16.5 420.7 620.0 617,2 618.4 618.1 /21,8 но£20,7 /20,9но 7/20,0ло.шцг 41?,гн»гй.А 219,0 но 7/13.1

ПКТ12,7-120-30п тч 12Ъ0 тг 1180 1103 20,0 « . о г о .  о 20,0 20.0 422,0 422.8 628.0 622.0 422.0 /23.0 hd?22.0 /Й.Оно 7/22,0/23,Оно 7/220 /23,0 но 7/ 22.0 /23,0 но * #.0

ПКТ8-120-ЗОЛ 810 783 777 730 703 18.0 18,0 18.0 18.0 18.0 419.8 617.8 617.8 618.7 617.8 /20,7но*128 /20,7 Н07/17.8420.7М7/198/20,7 НОУ17.8 /20,7ио*19 8

ПКТА,9*120-30 п AZ6 419 4 о з 372 378 17.0 19.0 15,0 17.0 15,0 416.5 416.5 616.7 616,5 616,5 417,2 но г  16,7 4172A07/16J/17,2 но 7/16,9 /172но7/16,7 /17,2но 716,9

ПКТ12,7Н20*30п 12*71 1228 1200 1177 н о г 21,0 21,0 21,0 21,0 21.0 423.1 623,1 423.1 423.1 623.1 42А,2ио»23,1 /24.2 но >23,1 /Я.Эио 7/23.1/Й,?ио?23,1 4 2 « ,2н о угЗ .'

ПКТ8-120-30ПР ВОТ 778 771 727 70 Ъ 18.0 18.0 18,0 18.0 18.0 417.8 619.8 617.8 417.8 6188 /201ноИ7.8 /20,7ноя178 г2й,Ы}198 /20.7 но 717,8 *20,7ио7/17(8

ПКТА.Н20-30*Р кгк 411 Аао 389 378 <6,0 16.0 16,0 16.0 16,0 617.6 617.6 617,6 /17.6 617.6 48,4)10717.6 /18,4но?1 U /18,4но7/176 /18,4 но 7/17,6 /18.4 но т/17,6
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6о
К Г / С М 2

А о  П П Т И М О Е  
П Р Е В Ы Ш Е Н Ц Е  

В Е ЛЦЧиНЫ 
ПРЕДВАРЦТЕАЬНОГО 

НАП Р Я ЖЕ Н И Я  
Або

к г / с м ?

П О Т Е Р !  П Р Е Д В А Р ИЕЛЬНОГО 

НАПРЯЖЕ НИЯ ДО ОБЖАТИЯ БЕТОНА

к г | е м г

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ

НАПРЯЖЕНИЕ В 
А Р М А Т У  РЕ 

П Е Р Е Д
БЕТОНИРОВАНИЕ М 

НЕ М Е Н Е Е
к г / с м г

п о т е р и  п р е д а в  
н а п р я ж е н и я  ш

Б Е Т
КГ ,

А Р И Т Е А Ь Н О Г О  
I C A E  О Б Ж А Т И Я  
0 Н А

с м 2

Ре л а к с а ц и я
н а п р я ж е н и й

СТАЛИ

ДЕФОРМАЦМ
АНКСРОБ

ДЕФОРМАЦИЯ
ФОРМ

У С А Д К А
Б Е Т О Н А

П О Л З У Ч Е С Т Ь
Б Е Т О Н А

п ш г . б ч г о - з о с 5 3 0 0 63 0 309 — — *1994 4 оо П Т 1

П К Т в - 1 2 0 - З О с 5 3 0 0 630 309 — — 1)991 4оо Т Й

п к т Ч , 5 - 1 г о - з о с 5 3 0 0 6 3 0 309 — — 1)991 4оо 597

П КТ 12,5-120*30 п 10500 — 9 3 5 150 — 9 >115 1)00 1600

п к т  в - т  г о - з о п 10500 — 9 3 5 150 — 9*М5 4оо < 230

П КТ 4,5-120-30 П 10500 — 9 3 5 150 — 9 4 1 5 <100 670
ПКТ 12,5-120* 30 ПР 11200 — 9 9 7 ISO — 10053 Чоо 1630

П К Т В - 1 2 О - 3 0 п Р 11200 — 9 9 7 450 — 10053 4 оо 1329

ПКт 4, 5*)20-30пр 11200 — 9 9 7 150 — 10053 4 о о 780

т  к
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