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Альбом I - Т ехнологическая часть, нестандартизированное оборудование. 
Строительная часть.

А льбом  Б - Строительная часть. Изделия.

А льбом  1 - Сметы .
Альбом  Е - В едомость потребности ъ материалах.
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Стр. Обозначен и е Наим еноЁан и е Примем.

т . з о г - КЖИ-ПСЗ Панель стеноВая fIC3(fWZ -36-М*)
3 г.п 902- КЖЧ'ПСЧ Панель стенсёая ПСЧ(ПС2-36-М*)

Т.п.902- Koutt'flcsyce Паяем CTeHoiafifltSntdjitl'X-tt6)
ч г.п. 902' К Ж  и - ПС7 Панель яеноВояПСТ(осг -ЗО'МО
с Г.П 902' КЖУ- КС2 Коль и о стеноВое KCZ (шно-9д}
О

т.п.902- Koutf-GI Волна
с Г.П. 902' ИМ и-62.63 Волка0

Г.п. 902' HMU'OTi.mz Лоток.мощаЗка металлически
Г.П. 902' хжи- пм { Плошадко металлическая

7 Т.П.902' ИЖУ' Ш i Щит струенапраёляюшиб

*
Ш902' КЖО' ш9 С 6 Щит струенапраёлянлшии
Г.П. 902' НЖЧ- Ш2 Щит струенапроёляющий
ТП.902' ижЧ'шг сб Щит с труенопраВляюш и и

9 Т.п.902* к ж  и - шз Щит струснапраёляюшии

10 т:/7.902' КЖО'ШЗ СБ. Щит струенапроВляюший
г.п. 902' мжз- ш ч додослиВ зубчатый

и
г.п. 902' нжи- MHi изделие закладное
Т.П.902' ныа/- к т Каркас простронсгёенный
Т.п.902' ижи-иШ' а Сетка

iz г.п. 902- ижИ'ИШ' сг СеткаНщтр.ЫшрЖгдЖГ;STihnA0HUP *ГГхожпШАП н Р 0
ШГШ,шшннrn  9 0 2 -3 -i7

С Щ Ш Ш  Ш Ш  Ш Б 9 М А

кжи-до(ТНИЙштлистРЛИП | АНС1DI
Кonupo&a/i 5obpoBa

тШШШШШАШ r MffCftti
Формат



В и д  / - /

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме ч.

Д окум ент ац ия
3.900-3 Вып. 3  Панель стеноВая ПС 236-М/

3 .9 0 У - 3 С ол ьн и к Qy - У З  О го.онг
I  Арматуру сВарных сет ок по се р и и  3 .9 0 0 - 3  Вып. 3  

обрезать по м ест и  и  при В арит ь к  к о р п у с у  сальника. 
О. ^ спец иф икац ии  В  гр а р е  „П р им еч а н и е"ука за н а  м а с с а

3. Панель ПСЗ отличается дт серийной только наличием сал&никоВ.

ТП 902’ IU t t - Ш

ц.ш тр Атке?
чщ ш ит т кЗьВм ,

IU # m  ш в и н а
Ш (псг-5б-км  *J

f e

С Т А Д И Я М а с с  а И а с ш т а ь

Р Ч ,  2 7  т Г 5 0

п и п :  | ш т  \
ЛОГ АОДЦШ
Н т ш И Ш тК&ц.ёта. У -rKS

Ш Г

и. н  и  и з л  
НШШШдЗШШЗШД 

t.MOtm
~КопироЁал З о д р о Ё а Формат
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3 I 1 О  Б о з н а ч е н и е Н  а и м е н о В а н и  е Кол. Примеч.

Д о к у м е н т а ц и я

3 .9 0 0 -3  Вып. 3 Панель стеноВая /7С2-3 В-K i

Панель П СП  о т л и ч а е т ся  от  с е р и й н о й  у к о р о ч е н н о й  
д л и н о й .

ТП 902 3-17

Панель ш н т а П М  
( Ш Ы 6 - Ш )

/ 7 894-OZ

К О -  ПСЧ
[ П А Д И Я  [ M A C t A  ]  ! > 1 А [ Щ Г А Ц

Р Ч,25т C5I
Ш Г ~ и,Ш7ГГ

ПопироВал Бодра Ва Форма

Х Х Н И И Э Л  
UUKLfitPUOrO С60РУД06ЛК«Я 
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Ъ п д  Ы

£ '?
М А Ж с

Iд»■л>1 I Обозначена е Наименование Нол.Примеч.
Д окументаиа я

3-300-3; Вып.,3 Панель сгеноВаяПсг-г-зе К1
Дрполнит б льни е -------------
сВ&рлнШШЗеШГкини

i 3.901-5 Сальник Ду г ISO £ ZO.Dnr
/. Арматуру сВарнш сего а по серии 3.S00-3, Вып.З 

обрезать по мест у и  при&срить к корпусу сальника.
2. 3  спецификации В граф е * Примечание " у к а за н а  

Масса о д н о го  изделия.
3 Панели ПС5  и ПС€ отличаются от серийных 

наличием сальникоВ и укороченной длиной.
У панели ПСЗоВе торцоВие грани Вертикальные. У  панели ПС6 
одно торцеВая грань наклонная.——

T fl 802 Ш - П 1 5 ; Ш
i_ ..

Пдиш ГТГНОБЙЯ
iu 5 ini г-g-зб Ki e)
ПЕ5 (Ш2-Н51Н 6)

1ТЛАИЯ т Я Ш Ш Ш
P Ч,25т 1:5гЩ нгр. Линкер ,

[М»Ш1А 'лШфВ пип: Nmm:i i■ ПГЙ 
Н'ЛШПР

Ш И Ш  i
Н апш
ш т г . •Lfi/’ti ■ 

icMj
' ] J, Ц Н И И Э П  i  тшШГООШПШШГ М0ГК8Л \

ВопирсВсЛ блВриВа Формою
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1 I 1 Обозначение Наим енование Нол

Приме
чание

Д окум ента и и я

3.900-3 Вып.З Панель стеноВая HCttHt

:1 Панель ПС7 отличается о т  серийной панели ПС2~3€~М{ 
j укорочен но й дли ной. А р м а тур н ы е  с е т к и  п а н е ли  
| ПС с! - 3 € -К  £ р а зр е за ю тс я  по месту.

Т В  902-3- J7 К К И - П Г 7
L . _
П д ш ь  с т о н »  

n t  7 ( П С 2- 36- М О

ш т т ш
,) р 2.1 гп и т а  n m a i i  в ш а —

( Т - Ш !
т а

|ГчУРГАНСБА | 
I A C U H P  (

1 а ш  l M i t m
Ц Н Т Ш Э П  

г. м е с т »1' Ш К П Р 1 Ш а п и р о
«ЯЛЧ Ш  Ш Ш Б 1П 117623. — —

поЭЧ'ог. ~~5 Копировал добр о Во формат



Плои Разрез /- /

ОЪозноче н и г Н а а м е н о В а н и е Кол. Пример
Д окум ент ация

3.900-3. &ып.1 часть {  Кольцо стеноВое KP.-W -3 е О О к г
йополнитеаише сзорочные

воннииы
3 .9  Оi -S Саль ни  к Д ц : /30 голкг

{. б  спецификации Л гроре „Примечание указоно масса  
одного изделия.

2. В  мест е установки сальника арматуру прорезать и  
приварить к корпусу соль м ака  

S  кольцо КС2 от личает ся от серийного только 
наличием сольника.

ТП 902ОНЦО ШИШЕ 
К Г  2  ( K t H B - S A )

ККИ- КС 2
ЖкГ'ТВмМУПЛАВЯ

(J GIИ5 5 7 , 5  и

тач— ттшгёгт 
ц  н ТГЕГэ ГГ

; П й 5 1 Н £  Р З О Г в  в ! В Р У 4 0 В А Я С Лг. MCU&ft
Ъспиро&ал ЬодроВа Формат
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111 О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Примеч
Л ет а л  и

7 и б г о п г г ч о п г  в*ено i S7.0nr
г_ t 4Sr0CT8Z40-TZ C-ZOD и Z.8 nr

_ _ _
/. В спей u p  и  к а и и а  £  грасре „ П рим ечание" у к а з а н а  

масса одного элемент а.
2. С £арку Вест а элект родам и . Э~Ч2 ГОСТ 3 4  €7-73

СВарные шВы h - 6 мм.
3. М ет аллические конст рукции о к р а ш и в а ю т ся  

лаком  К5 -7S4 по ГОСТ 73/3-73 м за  3 р а з а  по  грун- 
тоВке XC-OJO за Z раза.

Н. Материал деталей В c m 3  кп Z  по ГОСТ 380-7/?

Т П  9 0 2 - Н 7  Ш ' Б )

6  A  f t  К  f t

I T  А Д  н  Я П А С С Д М д с а ш

Р 9 9 . 0 к г

ш и т  J Л И П О В  1

и г н и и э п
Я Ш П Е Ш Г Ш О М Д Ш Ш

Г.  М 0 1 Г . 5  Д

П8ЭЧ- OZ НопирОоал бобро&а формат
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ор J I О б о з н а ч е н  и  о И а и п е н о ё а н и е Кол Лрапеч.

Летали.
л и

/ TJZTfrggfrW ~ДУ у У-V S S O O ---
ГОСТ/0704-7S / зо, г  кг

г - гео» ч гост/OJ-7S £* гзао / 47.0 КГ
3 '/$о*ч гостjo j j s  с» гео г J. г  к г

г г н г

ч Рисрлелая стало о - $ 
лТсгвзед - 77 OSrt % / 3$ /к г

3 SO*4TVCT /03' 78 в* /300 г Л  о  к г

/ § спецификации S сраре.припечоние"указамипасса оЗносо элснента.
£ Сборку Seemu злектроЗапи Э- Чг поет 34GT-7S Сборного шбь/ Ь 7 Ч пн  
3. Металлическое конструкции акрои/иба/отсл рокот  Л $ ' 78 Чпо ГОСТ TS/3- 73*

За 3 раза л о  ерунтобке хо -о/оза  В роза.
V. П а тгр и а л  деталей 8ст 3 клР ла гост 380 '7/*

ТА 902-3*17 Ш -Л Т| ;П Н 2

Н-ШТР.
Гтнн*.

~/iOHREt>
^РГШВД Ш ф ]

' о/ \ Т~

/от и
М С Т  А Л Л И  Ч И К А Я  
ПАС  гЦ А Д К Л

ТПГ

Ш Ш Ш Ш Г Н Atari Г
Р pi тдн

\*ст 1 Диего!
ШЦШ

Ю шгр'Йадяю
Ш ъ ч  /мним

ц н и и э п
.;‘н и Г й 1? й Л Н И И Д !

г Мкш
К 5 П 1! Р D Е А Л: Л Ш Ш А гг 834-иг
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7700
£00л Разрез 2-2

l
1£ 1Г* 1 О Ь о з и о ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. Прим ей.

Л е т а л  и
{ ш  с -т о  гасгзгчо-тг к 74.3 кг
2 ш  д-700 го ствд4й-гг г 0.0  nr
3 т  а--гго гостзгчо-тг 4 7.3 кг
4 C7D В -430 ГОСТ52.40- 72 4 4.3кг

_ & -750* Ш В-200 ГОСТ 703-76 4 7.6кг
6 -S00*3 e-i$w crpu&iccTssw.j\ L 56.0кг

'то элемента 
Они.

Нвталличсс&ие twcipywau опрашиваются масляной красной 
% r n ^ 4 o ^ py:u^ ' сталь класса С 2S/23 марки Бcm.3KnZ

тп ш -
“I г

а.ш
4iv-U 
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J _______ I  •
Li \ i t |

' “1Й ^ Г ~ r ’--
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*>О О В о з н а ч  е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол. Прим.

Д о к ум е н та ц и я
£ г.п.зог- KDtcu-uu с& СВоьочный чертеже

Л е т а л  и

1 150*5 8- 7480 ГОСТ3502 - 73 г 3.6 кг
г 750*5 £*£730 ГОСТ *303-73 г 70.5кг
3 130*3 В *7460 ГОСТ3503-72 Z 5S nr
L

Лсйесгоиементньш лист 
S.e Z7304S00 гостмгч-тз* 7 3$ к г

5 Белт ГОСТ7738-7О*м70*33 лг 0.034 кт

C & спецификации ё ъраре„Примечание"указано масса 
одной детали.

г. Материал деталей 8егЗкп2 по ГОСТ 380-74*.
3. CBapujj производить электродами типа Э-42 по ГОСТ $467-73.
4 Высоту ш£а принять по наименьшей тол ши не 

сёарии о а мтс эл& м ентоВ.
3 крепление асдестоце мент ник листоВ производить Вез перетрм- 

tw Вол mo В, Во и завещан из Влажностных. деформации.

_ ______i___ i (
ШиПАезв кГ 'Г )У Х Ц Г ~
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тПГ~|7ЛППП;иП)^ЙГ
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/- ? 2 V' h iJT/jJ-: -

та 902-3-J7 ’  ш ~ щ \
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111 I! T
с'П'Уп: h ш м й id tiiiii;

ЧТ/даТ&'ш ГНишПТ”
' ' 1[ГК Й К :'И
1:К.л: iftl-iioro С1-П:';--яиПйНЙЙГ FiGu.H
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| О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н о В а н и е Кол Гринек

й  о к у м  е н т а и и я

к ж и -щ г  С в Сборочный ч е р т е ж
Д е т о л и

1 1вэ*е е-г/ео ro cn s o 9 -7 z Z 9.4 кг
2 LSCfrS 6'ПЗО ГОСТ2509-TZ 1 705кг

3 LSQ'5 В-7790 ГОСТ2509-78 / 6.7 кг

Ч 150-5 ем 540 ГОСТ 2509-72 2 S 8яг
5

ЛсЪестоиеменгный лисг б -6 
2790**500 ГОСТ C9J24- 73* / 5 3 кг

В Болт ГОСТ1738'ТО*M iO'3S 44 0.03 Чкг

/  5  сп е ц и ф и к а ц и и  В  граф е > П р им еч а ни е " у к а з а н а  
м асса  одной д е т а л и .

2  Материал д ет а лей  д с т З к п 2  по  ГОСТ 3 8 0 -  7/~-
3 С В а р к у  произВодить элект родами типаЭ-ЧЗ лоГОСТЗШ -75  
Ц. Вы сот у ш Ва принять по наименьшей т о л щ и н е  с В а -

риВ аем ы ж  элем ент  оВ.
3. Крепление асбестоцементных листоВ произВодить дез пере- 

т я ж ки  болт оВ> Во из Веж ам  и  в  Влаж н ости деф орм аций.

jM irayrnirnM
лещ ЕР 
11АПЯР8

1АЧТтГ ^ « лбйп
ITS9Ч- OZ

Т П  9 0 2 - 3 - J 7 ш -  щ ъ
1 | ) 1 Т P W  I i u i ~  1 ш ? Г "

Р

=7*-~
П т и т А Ш К И Д О й . \ т а и и э п

^ . Ш Е т т ш з Р ш в ш *  г. И1П 1Л
Ф ормат
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и ш и ЙШЕР ,
т е г ш 3ТмТОЩП [
\ п Л 9 Н Ш г
ГАЛОЙСТ* ИГЙ’П'ИТЛ
1 Щ t m m r U & S \

ТП 902-

иГнт "
П И Ш П Р А В Ш Ш р  н

№ |- £6

Ш Ш № ТатаШ Ж
I» Ш Ы

Тиит- |ТИсЩ

1'опироВал S o d p o S a

l i  Н К  Н ЗП  
lAEfiEPHIHOOBOPMOffAH!;!, г. МВ СКОЛ
срор А гал'з ~

»>г

i

|5
s: « ч

Т Г§ is| о 1 Одозначен и г ИаимвноВани в Нм- Принеч.:
Д  о к х м е н г а ц и я

КЖ1/-ЩЗ £6 Сборочный чертеж
й е т а л и

7} 150*5 В=1480 ГОСТ8509-12 г 5.6 кг

2_ L50*5 E-Z7S0 ГОСТ8509-72 { {0.5кг

L 150*5 ВЧ730 ГОСТ350S-7Z { 6.7кг

150*5 В= ШО ГОСТ8509-1Z 2 5.3 кг
5_ ЯсБестоцемеитный лист S--6 2890**500 Г0СГГ8Г1Ч-75* i 53кг

6 Болт Г0СГ7738-70 * Hi0*35 14 0034кг

л

ctOS |
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«С•<3
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/  ^  спецификации В графе „Примечай и г "  указана  
масса одной детали.

3. Материал де та ле й  В ст 3  к п 2  по ГОСТ3 8 0 - Г / ?
5. СВарку производить электродами типаЭ-ЧЗ по ГОСТЗк67 -75.
к. Высоту шВа принять по наименьшей толщине 

сВариБаемык элементов.
5  Крепление асЪестоиемгнтнык листоВ произВодить дез 

перетяж ки БолтоВ, Во издеж аниа Влажностных: 
деформаций.

_____1 п з | Г П  90&-3-J? Ш - Ц 5к !__
i л \

<=*
c r

SC

1

Н.КОЙТР. А о П Г ч Е* Н Щ и т
п ш ш . п т ш о щ и й

[ Щ Ш ! Ш И 115Ш З П Ш 1
ИА& ЕВЕНТМНР11ПАТЛ< '^^«< ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ В
r u n A a u t t p  Х.^-<  ! Ц Н И К Э П1 Ш Ш Ш 0 Г 0 0 Ш З Д / * Ш  

Г. М о й и
1Л.К0ИСП 
Нлч отд

4~j a  a t
'Ко л е й з n u  tZZJi " н

п 894-ог. ю попи.рБЕаТ~БойроВа <Рорнат\
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5*•>1 О п озн ан  е н  и е Н а и м  е н о £о  н а  е Кол. Примем

Л е т а  л и/ КРанерсг £ в8 мм { Ч.Бкг

/  В  сп е ц и ф и к о й  и  и  £  гр а ф е П р и м е ч а н и е  " у к а з а н а  
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5V г ф т О TOCTSlH *7SC-370 30 i . i  КГ

L В спецификации В графе „Примечание'указана масса 
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