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Обозначение документа Наименобание Стр.

1.820.1- 80.94.1 -ТТ технические требобания 2
3.820.1-80.94.i- НИ Номенклатура изделий 7
3.820.1- 80.94.1- PC Ведомость расхода стали, кг 8
3.820.1- 8 № И труба Железобетонная напорная с

бнутренней полиэтиленобой облицоВкой
ТИП 4 0 .5 0 -5 .ТИП ВО. 50-15 9

г 9
3.820.1- 80.94ИСБ труба железобетонная напорная с

бнутренней полиэтиленобой облицоВкой
ТИП 40.50-5... тип 60.50-15.
Сборочный чертеж W

3.820.1-80 .94 .b lt Б труба железобетонная напорная
с Внутренней полиэтиленовой облиц об-
ной ТИП 80.-50:5..ТНП 12D.50-1S '
Сборочный чертеж . 12

3.820.1- 80.94.1-3 Каркас пространстбенный кщ... ко27 ■ 14

1820.1- 80.94.I-3C6 Каркас пространстбенный КП1... кпя.
Сборочный чертеж 16

3.820.*- 80.S4J-f Петля монтажная т... пв *8
3.820.*- 80.94.1-5Г Фиксатор Ф1... ерз
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I  Общ ая часть
а  Рабочие чертежи железобетонных напорных труб с 

внутренней полиэтиленобой облицоВкой диаметром Ш . 500, 
600,800, т о  и т ом м  разработаны применительно к  односта­
дийной тешлогии изготовления труб ■$ горизонтальном 
положении на Вибро площадке.

1.2. Конструкция трубы представляет собой железо­
бетонный шестигранник с Внутренней цилиндрической по­
верхностью, облицоЬанной полиэтиленобой оболочкой с 
периодически расположенными продольными анкерными ребра 
ми} обеспечивающими механическое сцепление полиэтиле­
новой облицобки с бетоном стенки трубы.

Шестигранная конфигурация наружной поберхности 
трубы сущестбенно облегчает тронспортиробание, склади- 
робание и монтаж изделия 6 трубопроводе.

ц . При разработке проекта использобаны следующие 
документы:

- ГОСТ 22000 -86,
-  СН и П 2.0101-84,*
- Пособие по проектированию железобетонных предварительно 

напряженных труб (приложение кСНиП 2.0101-84).
14. трубы предназначены для прокладки подземных 

напорных трубопроводов, транспортирующих жидкости с 
температурой не быте 313°Ji(i-AQac). При наличии агрес-
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сибных сред резина уплотнительных нолей должна быть стой­
кой по отношению к этим средам.

1.5. Если грунты яВляются агрессивными по. отношению н 
железобетону труб и резинобым уплотнительным кольцам, 
то I  каждом конкретном случае необходимо предусматри­
вать защитные мероприятия 6 ттВетстВии с требова­
ниями проектной документации на трубопровод и СНиП
2.О Ш -85.

1.6. Мрубы по несущей способности S coombemcmbuu 
с ГОСТ 22000-86 приняты трех классов:

H1S-на расчетное внутреннее давление 1.5 МПа(15кг/смг), 
НЮ- на расчетное Внутреннее даВление 1.0 мпа ( whcJcm2), 
H5- на расчетное бнутреннее дабление о.5МПа (5 кг/см2). 
Номенклатура труб приведена на док. з .ш н -во .эч -ни  
у.7. Марка трубы состоит из букбенно-цшрробых групп 

(например, тнп 60.50- 10), которые соотЬетстЬрто обозначают: 
тип трубы ( тнп) - труба напорная с внутренней полиэти­
леновой облицоВкой; диаметр условного прохода 5 см(б0); 
полезную длину В дм(50): класс трубы В кг/смг (/о),

Марки робка труб соотВетстВует гост 22000-66 и гост 
23009~78.

:: 18.Прочностные характеристики труб установлены рас­
четом на совместное Воздействие на трубу Внутреннего 
давления (по п. 16) и Внешней нагрузки, подсчитанной для 
усредненных услоВий укладки по гост 22000-86.

19. Расчет труб произведен по предельным состояниям

1 1 1 1  и
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Второй группы как для конструкции шкатегории трещина - 
стойкости, В которых допускается образование трещин В 
бетоне с ограничением ширины их раскрытия да о.1мм при наи­
более небыгодных. но Возможных сочетаниях нагрузок:

- при продолжительном дейстбии постоянных и длительных 
нагрузок,

-  при учете дейстбия кратковременной нагрузки и нелро- 
должительного/дейстВия постоянных и длительных нагрузок.

Ш  Определение Внешних расчетных нагрузок (от давления 
грунтаI Воздействия транспортной нагрузки нг-60. нагрузки 
от массы трубы и транспортируемой жидкости) производи­
лось по „Пособию по проектированию Железобетонных предва­
рительно напряженных труВ'/пршаясение ксн и П  2.03.01-84)- 

ш . IJlpyбы не рассчитаны на прокладку под насыпями 
Железных и автомобильных дорог.

2. требования к  материалам 
г.1 Аля изготовления труб должен применяться тяжелый 

бетон класса 830 по прочности на сж ат ие.
2.2. бетонная смесь для изготовления труб должна иметь 

подВижность, характеризуемую Величиной осадки конуса 1-4т 
по гост 1018U -81 Допускается использование пластифициру­
ющих или других добаВок, обеспечивающих соблюдение Выше­
указанных требоВаний к бетону. При использовании пласти­
фицирующих добаВок допускается применять бетонные 
смеси с осадкой конуса до 6 см.

23. КачестВо материалов, применяемых для приготовления

Г П  1 I I 3.820.1 - SOMJ-TT Лит
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бетона, должно соотВетстВоВать требованиям действующих 
стандартов:

-портландцемент -  гост ю т  -85,
..-сульфатостойкий портландцемент -ГОСТ22266 -76* 
-заполнитель -гост  М268-80,

~  -бода- гост23112-19.
-2.4.(Пру6ы диаметром 400. S00 и 600 м м  армируются одинарным 

круюЬым Парнасом , трубы диаметром 800, т о  и Ш м м  - двойным 
кругоВым Парнасом. В качестбе спиральной арматуры должна 
применяться стержнеВая арматура периодического профиля 
класса А-Щ диаметром 8мм по гост5181-82, продольной-стержнеВая 
горячекатаная гладкая арматура класса A -I. диаметром 6мм по 
ГОСТ 5781-82.

2.5. Лрматурный каркас должен изготаВлиВаться ВсаотВет- 
стВии с требованиями гост 10922-90.
2.6. Для обеспечения проектной толщины защитного слоя бетона 

до арматуры к  каркасу следует прикреплять пластмассовые или 
бетонные фиксаторы. Допускается применение сриксатороВ
из отходоВ -арматурной стали.
2.?. Фиксаторы Ф1 ,Ф 2 , Ф1. предназначенные для соединения арма 

т урных цилиндрических каркасоВ м е ж д у  собой, следует уста­
навливать по периметру каркасов через дВа шага продольных 
ст ержней, а по длине -В  6рядоВ. Д опускает ся применение дру- 

. ж  (риксатороб, обеспечивающих Взаимную ф иксацию каркасоВ 
без увеличения расхода ст али.

23. М онт ажны е петли должны  и з го т о б л п т ь ся м  стержнебой
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гладкой горячекатаной стали класса а я  по гост5781 -82,марок 
в т  ап г , с тЗ пс г по гост зв о -в в .

29. Для изготовления стольных, муфт следует применять горя 
чекатаную полосу толщиной 6мм по ТУ 14-1-4516-88 из углеродис­
той качественной конструкционной стали марки 0.8кп по гост 
1050-88.
2J0. На поверхности стальной муфты д олж но  быть нанесено 

коррозионностойкое покры т ие из полиэтилена, эпоксидного
ПОрОШКО U др. ЬъсоотдетстВии со  С Н И П  2.03. 11-85
2.11. Д л я  облицоВки Внут ренней поверхности т рубы применя­

ется цилиндрический р у ка В  из полиэтилена Высокого даВления 
низкой плотности морок 102-14 и /53-14 по гост /6337-77. Полиэти­
леновые рука Во д ол ж ны  изготаВлиВаться по ту21-33-1-85., Рука- 
Ва илист ы  с  анкерными ребрами полиэтиленовые".

з. ППребоВания к  изгот овлению  труб 
и  трубы должны изготаВлиВаться по данным рабочим черте­

жам и техническим услоВиям, утвержденным В установленном поряд­
ке.
3.2.ФормоВание труб должно Выполняться В горизонтальном 

положении но Виброплощадке:
3.3 трубы должны удоВлетВорять требованиям гост /30150-83?
-  по показателям фактической прочности бетона (В  проектном 

Возрасте и отпускной),
-покачестбу материалов, применяемых для приготовления бетона 

труб,
-покачестВу арматурных изделий и их положению 6 трубе, В

4=11 I II $ . 8 2 0 . 1 -  8 0 . Ш - Т Т
U, 00 2.40 5
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том числе для монтожных петель,
-п о  отклонению толщины защитною слоя бетона,

\ -  по защитг от коррозии,
-  по применению форм для изготобления труб, 
за Значение нормируемой отпускной прочности бетона труб долж­

но составлять б процентах от класса бетона по прочности на  
сжатие по гост /30/5.о -8 3 * :

. -70 -при постабке S теплый период,
-8 0 -при постабке в холодный период года.

3.5. Внешний ёид трубы и качество ее поверхностей долж ны  

удовлетворять требобониям ro c rm is .o -8 3 .

Категория наружной и торцеёой бетонной поверхности 
принимается А7.
з.б.Значения дейстбительных отклонений геометрических парапет, 

роб труб н е Ъ л ж н ы  пребышоть предельных,указанных S табл.
т аблица {

, Лиам гт р Предельные отклонения, мм

трубы,
; ММ

Внутрен­
н и й  диа­
метр

толщина
стенки

длина
трубы

внутренний
диаметр
посадочной

части

толщина 
защитного 
слоя спираль 
ной арматуры

Ш .  500. 600 t  К. t i l
+ 10 
-  5 ± 2 ± 5

воо.1000. т о - 5 . * 5

зл т олщ ина защитного сло я бетона должна быть не менее 25мм
3.8 Возможна запрессовка муцрт на заводе или раздельная 

поставка тру В и м яф тп______________________
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4  Заёодские  испы т а ни я  труб.
U  Ко заводе-изготовителе трубы долж ны  подвергат ься испыта­
ниям на ёодонепроницаемость и трещиностойкость внутренним 
гидростатическим давлением.
42. Гидростатические испытания труб на водонепроницаемость и 
трещиностойкость следует проводить на уст ановках, имеющих за­
глушки со стыками, конструкция которых аналогична конструкции 
стыкового соединения,принятого для труб.

43. гидростатическое испытание т руб следует проводить по 
достижении бетоном проектного кл асса  по прочности на сжатие 

следующим образом: отобранную для испытаний трубу устанавли­
вают на гидростенд, герметически закрывают с обоих концов 
[стыковые соединения трубы уплот няю т  в заглушках стенда с  
помощью резиновых колец диаметром 16мм) и наполняют водой, затем 
производится подъем давления со т р о с т ь ю  не более о ш м п а  в ми­
нуту до величины контрольного давления, указанного в  табл. Я

таблица В
Класс трусы Ы л е н и е  воды при испытании, МПа (кгс/смг)

на водонепроницаемость на трещиностойкость

Н5 . 0.6 (6) 1. 0 (10)
н ю 1-г ( 1 2) 1.5 (15)
Н15 1-8 (18) 2 .о (го)

44 Ш рубы  счит ают ся выдержавш ими испытания но трещино- 
т иокост ь, если при указанных в табл.% величинах контрольного

давления ширина раскрытия трещин не превышает Ш м к .

1 8 2 0 . 1 - 8 Q .9 h .i~ T T
Ц, 002.40 6
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5. Стык труб
S.1 Стыковка труб осуществляется с помощью стальной муфты 
Специального фасонного профиля, имеющей лазы для размещения 
уплотнительных резиновых колец.
.Конст рукция му/рты имеет упор-ограничитель, позболяющий 

гарантиробать при монтаже трубопровода необходимую глубину 
Вхождения муфты С трубу.

При технологии произбодстВа трубf  лредусматрибающей.запрессоку 
мурты непосредственно на забоде- изготовителе, что позволяет 
транспортировать изделие но место строительства с  Внутрен­
ней муертой,
т еЫ т ш ц. резиновыми, кольцами,.
5.2. Стык гибкий и  допускает при монтаже и В эксплуатационные 
услобиях Взаимный поборот стыкуемых труб н а  1°30'.
S3. После соединения труб зазоры между торцами заделыВаются 

цементным растбором м арка хол*
5А Забой- изготовитель должен поставлять потребителям 
трубы В комплекте с резиноВыми кольцами и стальными сое- 
и д и т т ш н ы м и  муфтами, при omcymcmhum. запрессоЬки муфт 
5.5. Размеры резинобых колец В нерастянутом состоя- 
нии долусны приниматься по го с т22000-86.
Диаметр сечения кольца - 16 м м . КачестВо резины колец 
должны удоВлетВорять требованиям технических услоВии 
ТУ38-105 4222- 88.

Лист
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6. МаркироВка. транспортирование и хранение
6.1. Маркированные надписи и знаки должны быть четко нане­

сены несмыВаемой краской на на руленой поверхности каждой трубы- 
В соотВетстВии с ГОСТ 13015.2-81 и ГОСТ 22000-86.

5.2. [ПранспартироВать и хранить трубы следует В соотВетстВии 
с требованиями ГОСТП015Л-8Ц и техническими услоВиями на трубы.

6.3. Погрузка труб на транспортные средстба и их Выгрузка • 
должны производиться с соблюдением мер предосторожности, 
исключающими поВреждснцемяруб.

6А. трубы должны храниться на складе готоВай продукции В 
штабелях,рассортированными по партиям, маркам

трубы диаметром Ш м м  укладываются В пять рядоВ по Высоте, 
трубы диаметром 500, боо и 800мм укладыВаются В три ряда, тру­
бы диаметром 1000и 1200мм укладыВоются В дВа ряда.

5.5. (Пруды В штабелях укладыВаются горизонтальными рядами.
6.6. В зимнее Время запрещается ВыВозка трубима 

склад при температуре Воздуха ниже 0°С, непосредственно

Т Т  Т  I I I ъ.т.птят '0U£L
9

\ \ m r n  ?
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- Марка труб
Зиутреи
ний QUO
метр

мм
di.

Длина
трубы,

мм

t

тол­
щина
стен-
ни,

ММ
i

КлОСС
бетоне

Расход материала на трубу
Масса
трубы.

тпроч­
неем на сжа­тие

бето­на.
Mi

полиэ­
тилена

КГ

стали

кг

ТНП 40.50-5
400 5000 60 В 30 0.54 12

59.02
1.55ТНП 40.50-W 52.42

ТНП 40.50-15 68.04
ТНП 50.50-5 50.51
ТНП 50.50-10 500 5000 10 530 0.79 15 69.96 1.98
ТИП 50.50-15 99.15

UiM-moA* 1 и ш  I
Н а г р а д . Смипно

iSSSi

ИШШШ1ШШШI ш
Ш Ш 1л1ЛШР7гЯш11!й И В

Ат
3 .8 2 0 .1 - 80.94.1-НИ

Номенклатура
изделий

\ш > ш  ш ш л  m d d i
р  1 1

, АКВАДИЗАЙН Ш
н5

.№
 по

дл
! П

од
пи

сь
 и

 <
)ат

\В
за

м.
 и

нб
.^

7

продолжение

Марка трубы
Внутвен
нииоиа
метр

мм
di

Длина
трубы

мм

1

тол­
щина
стен­ки.
мм
t

Класс
бетона
лолрочноши
носят
тие

I Расход мал 
но гг,

тиала 
лубу i

Мосса
трубы

бето­на, 
м-*

полиэ­
тилена.

КГ
стали

КГ

ТНП ВО. 50-5
600 5000 80 630 1-09 18

58.24
2.13ТНП 60.50-10 98.99

ТНП 60.50-15 155.84

ТНП 80.50-5
800 5000 т 850 184 24

199.46
4.60ТНП 80. Ш10 259.14

ТНП 80.50-15 315.55

ТНП 100. 50-5
юоо 5000 120 830 211 50

287.53
6.93ТНП 100.50-10 362.20

ТНП 100.50- 15 47В. И

ТНП 120.50 -  5 -
1200 5000 140 В 50 О* 6о 36

374.55
9.73ТНП 120.50-10 544■ 09

ТНП 120.50-15 135.54

Примечание; 1- Допускается по согласованию с потре­
бителем изгатоЬлять трубы большей 
длины, чем указано 8 таблице. При этом 
их длину назначают кратной 50. мм, но 

нс Яолее 7000 мм.
2. В комплект постабни бходит : 

труба Железобетонная 1 шт. 
муфта стальная 1 шт. 
резиноВые кольца 2 шт.

Г  \ г 3 820.1-80.94.1-НИ__ __
ним ши ш я ша шиш. шт Я

U .0 0 E 4 0  ъ
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Марка
трубы

I Шелия арматурные 1 Петли монтажные ^Фиксатор \ |
Арматура класса

Всего

Арматура класса
\ Всего

ш т т Общий
расход
стали

я-1 А -а Й-1 вр-г
ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82 ГОСТ6727-80

ф 6 Ф8 Ф10 Ф12 Ф14 Ф18 Ф20 Ф5
ТИП 40.50-5

9.95
26.79 36.74

2.28 — — — — 12В —
39.02

ТИП 40.50-ю 40.19 50.14 52.42
ТНП 40.5045 55.81 65.76 68.04
ТИП 50.50- 5

9.95
38.20 48.15

2.36 — ■ — — — 2.36 — 50.51
ТНП 50.50-10 57.65 6760 69.96
ТНП 50.50-15 86.82 96.77 9513
ТНП В0.50-5

12.17
52.55 64.52

- 3.72 — — — 3.72 — 68.24
ТНП 60.50-10 83.10 95.27 98.99
ТНП 60.50-15 117.95 150.12 153.84
ТНП 80.50- 5

28.76
162.98 191.74

— — 6.2 8 — — 6-28 1.44
199.46

ТНП 80.50-10 223.26 252.02 259.74
3/5.55ТНП 80.50-15 27907 307.83

ТНП 100.50-5
42.02

230.59 272.61
— — — 12.40 — 12.40 2.52 287.53

ТНП 100.50-10 347.28 389.30 362.20

ТНП 100.50-15 461.19 503.2/ 476.11
ТНП 120.50-5

50.88
302.48 353.36

— — — — 17.76 11.76 3-43
374.55

тнп т .50-10 472.02 522.90 544.09
ТНП 120.50-15 661.47 712.35 733.54

О В М г
Ш . №>Л.У«Лист tLd m Подп. Д а т а
Р а з р а б * CM IIDH O&

п
Н - х о н т р  М а л к / т Ш А ?

3 .8 20 .1 - 8 0 . 9 Ш С

Ьедомостьрасхода 
стали,ж

Стадия Лист ЛистоГ
р 1

„аквадизайн"
UL0OE.4O



Ш 7ЩR Подпись и дата Взам. инЫ‘
—

1 I Обозначение Наименование
Кол на исполнениезтитл- Примечай.

— 01 02 03 04 05 06 07 08
Документация

1820.1 - 80-94.1-ТТ технические требобат
3.820.b20.94.hPC Ведомость расхода стали
3.820.1-80.94.ИСБ Сборочный черте#

Сборочные единицы
7 3.820.1-8 0 .94 Ш Б Каркас НП1...КП9 / 1 1 1 1 1 1 1 1
.2 3 m . i - 8 o . 3 k h y Петля П1... пз 4 4 4 4 4 4 .4 4 4
3 Полиэтиленовый рукабпр

ТУ 21-334- 85 1 1 1 / 1 1 / 1 1

Материалы
Бетон класса 330 0.54 0.79 1.09 м 3
Масса трубы 1.35 1.98 2.73 Т

□ д Г Д г п
и д ДДд д
плд

Раздай. I М ал ю тин  I-А
Пообер. 1

Шшши ЫПШЕШШE3S9

3 .820 .1 -  80.94.Н
Crmfiu^Jluem ЛистШруба #елезо6етонная 

напорная с Ьнутренней 
полиэтиленовой облицовкой| 
ТНП 40.50-5...ТНП £0.50-15 „АКВААИЗАЙН"

ЫМ: под,1. Подпись и дата Взам. ин6Л:

S I
§

: Обозначение Наименование
Кол. на исполнение зл2о.\-8о.э4л Примечание

09 10 11 12 13 14 15 16 П
Документация

1.8201- 80.94.1 ТТ технические требованияX X X X X
3.820.1- 80.94.hPC Ведомость расхода стали
3.820.1- 80.94.11- 2СБ Сборочный черте# X

Сборочные единицы
4' 3.820.1- 80.94.1-ЗСБ Каркас кпш..., кп 18 1 / 1 1 1 1 1 1 /
5 3.820.1-80.94.1-ЗСБ Каркас КП19....КП27 1 1 1 1 1 1 1 1 /
2 3-920.1- 80.94.l- У Петля /74... ns 4 4 4 4 4 4 4 4 4
3 Полиэтиленовый рукаШ

ТУИ-33-1-85 { 1 1 1 1 1 / 1 /
6 3.820.1-80.94.1g Фиксатор Ф1.-ФЗ 40 40 40 60 60 60 70 70 70

Материалы
Бетон класса 630 1.84 4.77 3.89 м3
Масса трубы 4.60 6.43 9.73 Т

3.82ОЛ-0О.9М-2
m p w a  ш е л е ъ а б е т а н у а я  
•напорная с ВннтрмшелI ,, полиэтиленовой оБлицоВка/ 
T H № 0 .r0 -£ > .jn n M .S ro .i5  '

m m лип ЛИСТОВ.
Р 1

.„АК&ААМмйн.'
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Обозначение Марка трубы Размеры . ММ
сИ h i 6 hi С а Oi

3.820.i-80.9kH ТИП Ш 5 0 -5

m 520 60 300 600 42 70 60-01 ТНПШ50-10

-02 ТНП Ш  50-15

-03 ТНП 50.50-5

500 6k0 1 0 ..... 37 0 740 47 70 75-Ok ТИП 50.50-Ю

-05 ТИП 50.50-15

-06 ТИП 60.50-5

600 760 80 440 880 52 75 90-07 ТНП 60.50-10

-Т08 ТНП 60.50-15

I/JM. !в ж Лист Подп. Дата
ъ т .1-  s o m h c b М м

2
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О б о з н а ч ь  и е Марна т р у б ы Размеры, м м

ск h i в Bi c Ci a Oi

3.820.1-ВОЖ 1  -09 ТНП 80.50-5

- 10 ТНП 80.50-10 800 1000 100 580 1160 37 HO 15 115

- Н ТНП 80.50-15

-1 2 ТНП 100.50-5

- в ТНП 100.50-10 1000 m o 120 720 m o 37 60 80 /45

-Ik ТНП 100.50-15

-1 5 ТНП 120.50-5

-  16 ТНП 120.50-10 1200 m o m 860 1720 37 so 80 175

-  п ТНП 120.50-15
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Марка
трубы

Маркакаркаса Поз Наименование Кол.
Касса Масса

каркаса

ГНП40.50-5 КП1

1 Спиральная арматура 26.79 36.74Ф8Л§, {-- 67820 мм 1
2 Продольная арматура

Ф 6PI. {-- 4980мм ±_ 1.106

ТИП 40.50-10 кпг
3 Спиральная арматура

1 40.19 50. IkФ8ЯШ. Ь 101740мм
2 См. КП1 9 И06__

ТИП 40.50-15 КПЗ

4 Спиральная арматура
55.81 65.76Ф8Д1М, 171300 мм 1

г См. КП1 9 1.Ю6

Т Спиральная арматура
1 3320 Ш 5ТИП 50.50-5 КП 4

Ф 8Д Ш . {- 96710 мм
2 С м. КП1 9 НОВ

ТИП50.50-10 КП 5

б Спиральная арматура
1 57.65

61 6 0Ф8ДШ. £ 145950 ММ
2 См. КП1 9 1.106

ТИП50.50-15 КП Б

7 Спиральная арматура
86.82

96.17Ф 8Я Й . {--219800 мм У
2 См КП1 9 1.106

I I I I r  I

c>d
2=L

ЛШЛ МЦ!1 tiM i  ШШ Ы Ш Ш  t l lM
м я в ш и

Ш Ш Ш Я Ш Ш П Ш Е В Ш

3.820.1- 80.9 №

\Нконт а. № М Ш  1 > ^

Каркас пространстВеннщ 
КП1... КП 27

ш ш ш ш ш ш ш а
Р  I /___ L
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1/4
Марка
трубы

Марка
каркаса Поз. Наименование Кол Масса 

ед. кг
Массакарцрса

ТН06050-5 КП 7
т Спиральная арматура - СО 2С

64.52Ф8ЛЩ, {-.Ц2540мм Т
ОС. ЭЭ

т Продольная арматура
Ф6Л1. 1-- 4980 мм Т 1.106 ~

ТНП60.50-10 КП 8

т Спиральная арматура
1 63.10 95.27Ф8ЯЙ. {-- 210380 мм

Т См. КП 7 11 1.106

ТИП 60.50-15 КП 9
J L Спиральная арматура

1 137-95 150.12Ф 8Я1П, е--5492Ъ0ММ
т См. КП7 11 1.106

ТИП80.50-5

КП 10
J L Спиральная арматура

У 85.11 99.49Ф8ЯЙ. {- 215470 мм
т 1IОС§

Ф6Я1, {-- 4980 мм УЗ 1.106

КП 19
ш Спиральная арматура

У 77.87 92.25Ф8Я11 £-- 197150 мм
т См. КП 10 _/3_ 1.106

тип япсп.ш

КП Н
J L Спиральная арматура

/ 116.59 130.9 7Ф8ЯЙ, {--295160ММ
Ц См. КП 10 13 1.106

1ПЦ OU.jU IV

m
J L Спиральная арматура

1 106.67 121.05Ф8ЯЙ {--270040 мм
~2~ См. КП 10 J L Ш 6 _
п

ЧШЯКОШ РЙЯ ШШ 1ШшШ? fJlllmi Ж
3.820.1-80.9Ш

Лист.
21 1

ц сш о  15



Марка
трубы i

t Лоз. Наименование Кол. Моссаед._ ж
Масса
каркаса

КГ

1НПШ5М5

.КП 12
15 Спиральная арматура /45.74 160.12Ф 8Л ill, ь  568950 мм 1
г См. КП 10 11 1.106

КП 21
16 Спиральная аоматура 133.33

/47.7/Ф8ДШ, &  337550 ММ 1
г См. КП 10 13 1.106

тнмто-в

кп а

11 Спиральная арматура
/2/47

/42.45Ф8Я§. 1'- 201530 мм 1
г Лродольнал арматт

Ф 6Л1. Ь  т о  мм 19 1.М

кп гг
18 Спиральная арматура 109.12

130.13Ф8ЯЩ, I s 216260мм 1
2 См. кп 13 19 1.106

ТНПЮ0.5СН0

КП Ik

19 Спиральная арматура

203.95
Ф Вяй, 6  Ш 150мм 1 182.9k

г См. КПП 19 1106

т з

20 Спиральная арматура
164.34

185.35Ф8Я«1 t-- 416050мм 1
2 См. кп /з 19 1.106

т м я т КП 15

21 Спиральная арматура
263.96Ф 8Я 6  615060-ММ 1 24295

г См. КП13 19 1.106

I I I \ - 4 4
т а м ж ш м м й д и в я 1.&20I -80M .I-3

Лист

и д
т

\В
за

м.
 ш

Щ

Марка
трубы

Марка
каркаса Лоз. Наименование Koi Мацса

КГ
Моссакаркаса,

— КГ .

ТИП100.50-15 КП 24
22 Спиральная арматура 218.2k

239.25Ф8ЯЩ, Ь  552510 ММ 1
2 См. К П П 19 1.106

ТИП120.50-5
КП 16

23 Спиральная арматура
185.11Ф8Я№, С'- 405750 мм 1 160.27

2 Продольная арматура
Ф6Я1, е* 4980 мм 23 1.106

КП 25
24 Спиральная арматура

161.65Ф8Я§, 1 •  360030 мм 1 142.21
2 См. кп 16 23 1.106

ТНП120.50-1П

КПП
25 Спиральная арматура

275.54Ф8ЯШ, 1'- 633150 мм 1 250.10
2 СМ КП16 23 1.106

КП 26
26

t&I<2

24136Ф8ЯЩ, С* 561810мм / 221.92
2 См. КП 16 23 1.106

ТНП120.50-Ц

КП 18
21 Спиральная арматура

315.92Ф8Ящ> 1-881300мм 1 350.48
2 СМ. КП 16 23 1.106

КП 21

28 Спиральная арматура
336.43Ф8Л1В, Ь  181320мм 1 310.99

2 См.'кШб 23 1.106

/ ) РMciгЛ ура к л а с с а  А'Ш по r o o t  S 7 8 / -8 2

п^ка1МШтЫШ1ШпишЯат 3 . 8 Ш - Ш 4 / - 3
U.00S.40 №

Ли cm 
Ц
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Марка
каркаса

КГН...КП6 кт... кп9 КП 10.. КП 12 
КП 19... КП21

КП 13... КП 15 
КП22... КП 24

КП 16... КП18 
КП 25... КП21

40° 32° W 2142' 18° 51' 15°39'

1
Изм. КОА VVЛист HdoK Oodnuti Щта

\Р азраб . {Смирнов i g tг  \

1 1 Ш Ш Я ш ш ш ш ш л
г  ^ r f
1Н. конт р. Малютин У ^у

3.820.1-80.Ш С Б

Карте
юнстбенный

ПчгртезК
' , К ! И . . .  Ki
Сборочный

Стадия Лист Листов
~ ю Т “ 1 3
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Марка
каркаса

Размеры, мм Число' шаю$ , cnuppmm
° Т Ш ’eh dz ft S ff 2

КП1

436 4 50

9800 100 40 48

КП г 4900 70 10 70

КПЗ 9900 50 15 98

к Pli

546 560

9860 90 15 54

КП 5 4860 60 30 8/

КП 6 9920 90 10 /23

КПП

656 670

mo 80 10 61

КП 8 4900 50 15 98

КП 9 h92Q 30 15 /64

КП 10 926 940
4830 70 40 70

КП 19 846 860

КПП 926 940
4900 50 15 98

КП 20 846 860

КП 12 926 940
4920 40 10 /23

КП 21 896 86 0

5
I

1
4

|1 д я |̂шв1гвдпягод 1 йтаятаю.1?дп
3. S 2 0 . I - 3 0 . Ш С В

Лист

I tf
a &

fJ»
/yo
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w 

\В
за

м.
ин

£*н

a

Марка Размеры, мм Число 
ш агов cm.

каркаса di dz Л S dz ральнои

“/ т э г
fin /3 1166 mo

4860 60 30 8/
кп гг 1096 1060

КП 1h 1166 1180
4.920 4o 10 /23

КП 23 /096 1060

КП 15 1166 1180
4920 30 15 169

КП Ik 1096 1060

КП16 1906 m o
4895 55 30КП 25 /246 1260 89

«Л /7 /406 1920
4900 35 ~ 22 .......М

КП 26 /246 1260

КП 18 /406 /420
4925 25 /5 197

КП 27 /246 /260

3  8 2 0 .1 - 8 0 . 9 9 Ш Б
Лист

3
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Марка трубы: ■ Марка 
цшкшоро Лоз. Наименование Кол. Мат

сд.кг

ТИП 80.50 Ф1 6 ф 5  B p I, 1- 235 ММ 1 0.0Z6
-ТИП 100.50 Ф2 6 Ф 5 Bp I ,  t'- 275ММ / 0М2

ТИП 120.50 ФЪ 6 Ф5 dpi, ь  515 мм / ОМ 9

арматура класса bp-i по. гост 6727- 80

th M .kvv .
М в з Г

ПроВьр

Илшир,

Ы м
м и р т

Малютин
М ад ю гцц

£1

J / -У

4 z

Ш ш
3.820.1-80.9Ш

Фиксатор
Ф1...ФЗ

Т Л Т ^ т ¥ / 1 Ш » Г 1 Ш ! ! Я

. ПКВААИЗАЙН'
1 X 0 ^ 4 0  \<ь
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...Примечание:
1 * Размер для спрабок.
2. Для изготобления стальных Mjtpm следует применять 

горячекатаную полосу по ТУ /4-/- Шб-88 из углеродистой 
качестбеннои конструкционной стали марки 08 кп по гост №0-88.

Допускается замена материала на сталь юкп по го с т  Ю50- 88.
3. После изготобления на мусрту наносится антикоррозионное 

покрытие изнутри и снаружи му (рты по проекту
А. теоретическая ширина заготобки- 260мм

Марка трубы Марка Р азм еры , м м .Длит. Масса
мурт ы di di dz

засотЬни
мм КГ

ТНП АО. 50 MCI 38А 598 т шза 15.1
ТИП 50.50 мсг А8А А98 518 т о 18.9
ТНП 60.50 МС5 58А 598 618 т о 22.8
ТНП 80.50 MCA 78А 798 818 т а 50.5
ТНП 100.50 МС5 98А 398 1018 3120 38.1
тнп т .  50 МС6 № Н98 1218 37Н0 45.8
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