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Обозначение
документа Наименование Стр.

I.24I-I.40-T0 Техническое описание 2

I.24I-I.40-I Плита перекрытия П 66.10-... 10

I.24I-I.40-2 Плита перекрытия П 66.12-... II

I.24I-I.40-3 Плита перекрытия П 66.15-... 12

1.241-1.40-У Узел I.. ,1У 13

I.24I-I.40-4 Каркас КР (КП, КР2) 14

I.24I-I.40-5 Каркас КРЗ - 14

I.24I-I.40-6 Сетка С (Cl, С2) 15

I.24I-I.40-7 Сетка СЗ 15

I.24I-I.40-8 Сетка С4 16

I.24I-I.40-9 Сетка С5 16

I.24I-I.40-10 Сетка С6 17

I.24I-1.40-11 Сетка С7 17

I.24I-I.40-12 Сетка С8 18

I.24I-I.40-13 Сетка С9 18

I.24I-I.40-I4 , Сетка С (CI0...CI2) 19

1.241^1*40-15 Сетка С (CI3...CI5) 19

I.24I-I.40-16 Петля строповочная П (П1, П2) 20

I.24I-I.40-FC Ведомость расхода стали, кг 20
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Легкобетонные многопустотные плиты перекрытий настоя­
щего выпуска предназначены для общественных зданий и зда­
ний административно-бытового назначения со стенами иь кир­
пича или крупных блоков из местных материалов, возводимых в 
обычных условиях строительства.

Плиты следует применять в условиях отсутствия воздейст­
вия агрессивной среды на них.

Предел огнестойкости плит равен 0,9 часа, что соответ­
ствует требованиям СНиП 2. СЕ.02-85 для зданий П-ой степени 
огнестойкости.

I. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

I.I. Маркировка конструкций принята по ГОСТ 23009-78. 
Марки плит состоят из буквенно-цифровых групп.

Первая .группа содержит обозначение типа конструк­
ции (П - плита с круглыми пустотами) и габаритные размеры 
(длина и ширина) в дециметрах (с округлением до целою чис­
ла).

Вторая группа включает цифровые обозначения расчётной 
равномерно распределенной нагрузки (без учёта собственного 
веса) в кПа, класс напрягаемой арматуры и вид бетона, выра­
женный буквенным обозначением (Л - легкий бетон).

Третья группа отражает конструктивные особенности 
плит (усиление открытых торцов плит бетонными вкладышами) 
и обозначается цифрой "I".

Пример маркировки: П 66.12-6АтУЛ-1 - плита перекры­
тия длиной 6580 мм, шириной 1190 мм под расчетную равномер­
но распределенную нагрузку, (без учета собственного веса)
5,90 кПа (600 кгс/м2) с напрягаемой арматурой класса Ат-У, 
изготовляемая из легкого бетона с усиленным торцом.

1.241-1.40-ТО
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1.2. Основные размеры шшт: длина 6580 мм, ширина 990, 
1190 и 1490 мм, высота 220 мм.

Номенклатура плит представлена на листе 10.
Плиты шириной 990 мм применять как до борные.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ

2.1. Плиты изготовлять в соответствии с требованиями 
ГОСТ 9561-76* по агрегатно-поточной или конвейерной техноло­
гиям.

2.2. Изготовление плит предусмотрено с открытыми тор­
цами и с усилением открытых торцов плит (заделка пустот) 
бетонными вкладышами.

Торцы плит с выходным отверстием малого диаметра, об­
разуемым при формовании, укладываются на стену, несущую 
большую нагрузку.

Применение плит с открытым торцом допускается в тех 
случаях, когда величина напряжений на уровне верхней плос­
кости плит не превышает 1,65 мПа (17 кгс/см2).

При больших напряжениях открытые торцы усиливаются в 
заводских условиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно после из­
влечения пуансонов, до пропаривания плит, обеспечив плот­
ное примыкание вкладышей.

Бетонные вкладыши диаметром 158 мм длиной 130 мм 
должны быть изготовлены из бетона, того же класса, что 
и плиты.

Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы 
могут быть Приняты: при глубине опирают 10 см не более 
4,9 мПа (50 кгс/см2); при глубине опирают 25 см не более 
3,4 мПа (35 кгс/см2).

При промежуточных значениях глубины опирания плит ве­
личины напряжений принимаются по интерполяции.

Армирование плит с усиленными торцами принять то же, 
что и для плит, изготовляемых без вкладышей.
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2.3. Плиты запроектированы на четыре значения равно­
мерно распределенной нагрузки, приложенной к изделию.

Состав нагрузок без учета собственного веса приведён 
в таблице:

Вид
нагрузки

Величина нагрузки в кПа (кгс/ м2) ДЛЯ ш ш т

П. ..-4,5АтУЛ П..гбАтУЛ П.. .-8АтУЛ П.. .-12,5АтУЛ

Расчётная 4,40(450) 5,90(600) 7,85(800) 12,25(1250)
Норматив­
ная 3,70(375) 4,90(500) 6,60(670) 10,30(1050)

Длительно- 
действующая 
часть норма­
тивной на­
грузки 2,55(260) 3,80(385) 5,40(555) 9,20(935)

Собственный вес плит шириной 990 и 1190 мм под наг­
рузки 4,40 КПа (450 кгс/ м2), 5,90 кПа (600 кгс/ м2) и ,
7,85 кПа (800 кгс/ м2): расчетный - 2,49 кПа (253 кгс/ м2), 
нормативный - 2,26 кПа (230 кгс/ м2).

Собственный вес плит шириной 990 и 1190 мм под нагруз­
ку 12,25 КПа (1250 кгс/ м2) и плит шириной 1490 мм под нагруз­
ки 4,40 кПа (450 кгс/м2), 5,90 КПа (600 кгс/м2) и 7,85 кПа 
(800 кгсЛ«2): расчетный - 2,64 кПа (270 кгсЛй), норматив­
ный - 2,4 кПа (245 кгсЛгё).

Собственный вес плит шириной 1490 мм под нагрузку 
12,25 кПа (1250 кгс/м2): расчётный - 2,81 кПа (286 кгс/м2), 
нормативный - 2,55 кПа (260 кгс/м2).

2.4. Расчёт плит произведен в соответствии с требова­
ниями СНиП 2.03.01-84, как однопролётных свободно опёртых 
балок на равномерно распределённую нагрузку, приложенную к 
изделию*

2.5. Плиты запроектированы по 3-ей категории требова­
ний, предъявляемых к трешиностойкости конструкций.

I.24I-I.40-T0
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2.6. Плиты под нагрузки 4,40 кПа (450 кгоА2), 5,90 кПа 
(600 кгсЛй) и 7,85 кПа (800 кгсЛ?2) изготовлять из лёгкого 
бетона класса по прочности на скатив В20 при марке по 
средней плотности 1700 с К(, *11,5 МПа, Rj* =0,90 МПа,
Kbfsei= 15,0 МПа, R^sel. =1.40 МПа, Е& =I6,25*I03 МПа; пли­
ты под нагрузку 12,25 кПа (1250 кгс/м2) - из лёгкого бетона 
класса по прочности на сжатие В25 при марке по средней плот­
ности DI800 с RJ = 14,5 МПа, Sit =1,05 МПа, Я|^=18,5 МПа, 
Rtystk = 1.60 МПа, Ej, =I7,5*I03 МПа.

В качестве искусственного пористого заполнителя мо­
жет быть принят керамзитовый гравий (ГОСТ 9759-83), шунгиб и ­
т о в ы й  гравий (ГОСТ 19345-83), аглопоритовый щебень (ГОСТ 
П991-83), шлаковая пемза (ГОСТ 9760-86) и пористый щебень 
из горных пород (ГОСТ 22263-76); в качестве мелкого запол­
нителя - кварцевый песок (ГОСТ 8736-85).

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяже­
ния арматуры принять равной 70$ от принятого класса бетона.

Отпускную прочность бетона на сжатие принять по ГОСТ 
13015.0-83.

2.7. В качестве напрягаемой арматуры принять термически 
упрочненную сталь периодического профиля класса Ат-У (ГОСТ 
10884-8Й.

2.8. Предварительное напряжение арматуры осуществлять 
электротермическим натяжением стержней до бетонирования с 
передачей усилий на упоры формы.

2.9. Значение начального предварительного напряжения 
принять: &sp =520 МПа (5300 кгс/см2) для плит под нагрузки 
4,40 кПа (450 кгс/м2), 5,90 кПа (600 кгсА2) и 7,85 кЦа 
(800 кгсЛгё) и &SP =569 МПа, (6000 кгс/см2) для плит под 
нагрузку 12,25 кПа (1250 кгсУк2).

Допустимое отклонение значения предварительного напря­
жения равно 85 МПа (865 кгс/см2).

Величина предварительного напряжения перед бетонирова­
нием (с учетом потерь от релаксации) - 505 МПа (5140 кгс/см2) 
для плит под нагрузки 4,40 кПа (450 кгс/м2), 5,90 кПа (600 
кгс/м2) и 7,85 кПа (800 кгс/м2) и 570 МПа (5820 кгс/см2) для
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плит под нагрузку 12,25 кПа (1250 кгс/м2).
Максимальная величина температуры электронагрева не 

должна превышать 450°С.
2.10. Заготовку арматуры производить в соответствии с 

"Руководством по технологии изготовления предварительно на­
пряженных железобетонных конструкций" (Москва,,Стройиздат, 
1975 г.).

2.11. Длина натягиваемых стержней на рабочих чертежах 
показана равной длине плит без учета длины выпусков для 
захватных приспособлений, применяемых на заводе.

2.12. Концы напрягаемой арматуры не должны выступать за 
торцевые поверхности плиты более чем на 5 мм и должны быть 
защищены слоем раствора или битумным лаком или лакокрасоч­
ными материалами для зашиты стальных конструкций от коррюзяи, 
стойкими на открытом воздухе (атмосферостойкими, т.е. при­
нимать материалы марок с индексом "а"). Выбор этих материа­
лов производить в соответствии с табл.29 и справочным прило­
жением 15 СНиП 2.03Л 1-85.

2.13. На опорных участках плит установлены корытообраз­
ные опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне 
заанкеривания напрягаемых стержней.

2.14. По всей длине верхней зоны плит установлена свар­
ная сетка.

2.15. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из ар­
матурной проволоки периодического профиля класса Bp—I (ГОСТ 
6727-80*).

2.16. Арматурные изделия запроектированы из условия 
изготовления их на автоматических линиях. Сварку сеток и кар­
касов производить с нормируемой прочностью в соответствии с 
требованиями ГОСТ 10922-75 и ГОСТ 14098-85, тип сварного со­
единения и способ сварки К1-Кт.

2.17. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I 
(ГОСТ 5781-82*) марок ВСтЗсп2 и ВСтЗпс2 (ГОСТ 380-71*). 8 
случае монтажа плит при температуре минус 40°С запрещается 
применять сталь марок ВСтЗпс2.

I.24I-I.40-ТО
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2.18. Глубина опирания плит должна быть не менее 100 ш  
по всей ширине плиты.

2.19. Швы между плитами заделать бетоном класса BI5 или 
цементным раствором марки 200.

2.20. Нижняя потолочная поверхность плит должна быть 
гладкая, подготовленная под окраску.

3. П Р АВИМ ПРИЕМКИ

3.1. Приёмку и паспортизацию плит производить в соот­
ветствии с требованиями ГОСТ 9561-76*, ГОСТ I30I5.I-8I и 
ГОСТ I30I5.3-8I*.

3.2. Отклонение размеров толщины защитного слоя бето­
на, отклонения от проектных размеров, а также внешний вид
и качество поверхностей плит должны соответствовать требова­
ниям. ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I30I5.0-8I.

4. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

4.1. Маркировку плит производить в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ I30I5.2-8I.

4.2. Хранение и транспортирование плит производить в 
соответствии с требованиями ГОСТ 9561-76* и ГОСТ I30I5.4-8I.

4.3. Подъем плит при транспортировании и монтаже осу­
ществлять с помощью траверс, обеспечивающих вертикальность 
строп под нагрузкой или пауков с углом наклона строп к го­
ризонту не менее 60°.

4.4. Места отарания плит при складировании и транспор­
тировании принимаются на расстоянии 350 мм от торцов по 
всей ширине плиты.

5. ИСПЫТАНИЯ

5.1. Испытания плит по прочности, трешиностойкости и 
жёсткости выполнять по данным таблиц 1,2 и 3 (литы 7,8 и 9) 
и ГОСТ 8829-85.
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В и д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И В Е Л И Ч И Н А  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „С"

Т е к у ч е с т ь  g t a a h  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  
Б НОРМ АЛЬНОМ  и  н а к л о н н о м  с е ч е н и я х  и  п о п е р е ч н о й  
АРМ АТУРЫ  в  Н АК Л ОННОМ  G E 4 E H H H  ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  
Р А З Д Р О Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н -А  С Ж А Т О Й  З О НЫ , й И , 4

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и р а з д р о б л е н и е

Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  ЗОНЫ В Н О Р М А Л Ь Н О М  И Н А К Л О Н Н О М  
С ЕЧ ЕН И Я Х  ДО Н А С Т У П Л Е Н И Я  Т Е К У Ч Е С Т И t 0 =  4 ,6

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и ,  К П л ( к г с / м й) В Е Л И Ч И Н А  РАЗРУШ АЮ Щ ЕЙ Н А Г Р У З К И , К П С С ( К Г 6 / М ^
П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я

ГОДНЫМИ ( П Р И А О Ж .З п .4 ) .
П р и  к о т о р о й  т р е б у ю т с я
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫ ТАНИЯ 

( П . 6 .4 .2 Л )

П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  
г о д н ы м и  ( ш м о ж . З п . 4 )

П р и  к о т о р о й  т р е б у ю т с я  
п о в т о р н ы е  и с п ы т а н и я

( П .6 .1 .2 Г )
СаЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ QD6GTBEH 
НОГО ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

З А  ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

С УЧЕТОМ с о б с т в е н ­
н о г о  ВЕСА И ЗД ЕЛ ИЯ

За в ы ч е т о м  с о б с т в е н ­
н о г о  ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

З а  ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
B E G А И ЗД ЕЛ И Я

П Ш 0 - Ч .5 А М 6 4 5 *9 6 9 ,6 6 (9 8 5 ) 4 ,4 0 (4 5 5 ) 6,29(640) 44,0414425) 8,12(895) < 8 ,1 8 (8 9 5 )
П 66.40-БАтХ Л 6 Й 5 ХЗ Б 44,12 (44 95) 9,4 6(965) 2,04(820) 43,39(4365) 44,43(44 35) <44,43(4135)
П 6 бН О -8 А г£ А m s m _ (4,52(4480) 42,26(4250) 40,42(4060) 46,59(4690) 44,33(4460) < 44,33 (446 0 )
П 66.40- 4 2 .5 Ш 6 Ч С Х У 6 24,00(2440) 48,60(4895) 45,84(4640) 24,012445) 24,60(2200) < 2 4 ,6 0 (2 2 0 0 )
П 66.12-4,5Ат2Л 6 4 5 *4 4 6 - 9,66(985) 4 ,4 0 (455 ) 6,29(640) 44,04(4425) 8,18(895) < 8 ,1 8 ( 8 9 5 )
П 66.42 -  6 А т¥ А 6 4 5 *4 4 6 44,12(4495) 9,46(965) 8,04(820) 43,39(4365) 44,43(4435) <44,43(4435)
П 6 6 .12-8 Ат¥Л 645 х-ЙБ 44,52(4480) 42,26(4250) 40,42(4060) 46,59(4690) 44,33(4460) <44,33(4460)
П 6 6 М ,5 А т ? Л 6 4 5 *4 4 6 24,00(2440) 48,60(4895) 45,84(4640) 24,0(2445) 24,60(2200) <24,60(2200)
П 66.45-4,5АтУЛ 6 4 5 x4 4 6 9,88(4005) 4 ,48 (46 0 ) 6,36(650) 44,29(4450) 8,89(905) < 8 ,8 9 (9 0 5 )
П В Ы 5 -6 А тХ Д 6 4 5 * 446 44,94(4245) 9,54(940) 8,44(825) 43,65(4390) 44,25(4445) <44,25(4445)
П 66.45-8AT VA 645х  4ЧВ 44,44 (4505) 42,34(4260) 40,44(4040) 16,85(4120) 44,45(4415) ^44,45(4415)
п в ы и г ^ А й * 6 4 5 x 4 4 6 24,23(2465) 48,68(4905) 45,88(4620) 24,21(2415) 24,12(2245) <24,12(2245)

£ р  -  РАСЧЕТНАЯ ДЛИНА ПЛИТЫ, РАВНАЯ 645 GM.
4.244 Ч . Ч О - Т О

и
1
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1

1

ТАБЛМ^К 2
П р о ш к а  т р е ц и н о с т о й к о ь т и П р о в е р к а  ж е с т к о с т и

М А Р К А
П А Н Т Ы

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м

С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  И З Д Е Л И Я  Ш
/ к г с / m V  д л я  с л у ч а я  и с п ы т а н и я

В  В О З Р А С Т Е  ( П Р Ц А 0 Ж .З П . 5 )

К о н т р о л ь н а я  ш и ри на  
ра с к ры ти я  ТРЕЦ И Н ,
ПРИ КОТОРОЙ ИЗД ЕЛ И Е
п р и з н а е т с я  г о д н ы м  

с с т ,м м

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м  
с о б с т в е н н о г о  в е с а  и з д е л и я  к п а  
/ К Р О /  м V  ДЛЯ СЛУЧАЯ и с п ы т а н и я  
В В О З Р А С Т Е  (П Р И Л 0 Ж .З П .П .2 ;5 )

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  о т  к о н т р о л ь ­
н о й  н а г р у з к и

/ к *  мм
ДЛЯ С Л У Ч А Я  И С П Ы Т А Н И Я  В  В О З Р А С Т Е  

( л р и л о ж .З п ,п .2 * ,5 )

\ч
С У Т О К

п
С У Т О К

100
С У Т О К ( П Р И Л 0 Ж .З П .Б )

44
С У Т О К

28
С У Т О К

4 0 0

с у т о к

14
С У Т О К

28
С У Т О К

100
С У Т О К

ПБбЛО-ЧЗАтХЛ 4,12(420) 3,96(405) 3,68(315) 2,91(295) 2,18(285) 2,55(260) 5,68 . 5,44 4,99___

П 6 Б .1 0 - Б А т £ л 5,43(560) 5,21(535) 4,91(500) 4,25(435) 4,08(415) 3,18(385) 8,26 1,93 1,3 3 ___

П 66.10-8 А т£  Л 1 ,2 9 ( 3 4 5 ) 1,04(120) 6,51(610) 6,01(620) 5,85(590) 5,44(555) 11,13 11,30 10,51

П ББ.Ш -12,5Ат£А 11,34(1155) 10,98(1120) 10,3(1050) 10,12(1030) 9,19(1000) 9,11(935) 23,86 23,01 2 1 ,Б2

П Б6.12-Ч,5Ат¥Д 4,12(420) 3,91(405) 3,68(315) 2,91(295) 2,18(285) 2,55(260) 5 ,Б 1 5,42 4 ,9 1

п ьт -ььЛ ь 5,46(555) 5,16(535) 4,91(500) 0 ,1 4,25(435) 4,08(415) 3,18(385) 8,24 1 ,9 2 1,3 3

П ББ.12-8АТ£ А 1,30(145) 1,04(120) 6,51(610) 6,08(620) 5,85(590) 5,44(555) 11,68 11,25 10,46

П 66.12-12,5Ат?Л 11,44(1165) • и д а н ) 40,3(4050) 10,21(1040) 9,84(1005) 9,11(935) 23,8В 23,00 21,44___

П 66.15-Ч,5Ат¥Л 4,12(420) 3,96(405) 3,68(315) 2,91(295) 2,18(285) 2,55(260) 5,51 5,33 4,88

П 66.15- БАтУД 5,45(555) 5,26(535) 4,91(500) 4,25(435) 4,08(415) 3,18(385) 8,09 1 , 1 1 1,19

П Б 6 .15 -В А т £Л 1,30(145) 1,04(120) 6,51(610) 6,08(620) 5,85(590) 5,44(555) 12,82 12 ,3 1 « ,5 6

П Б Б .1 5 ~ № £ А 11,35(1155) 10,98(1120) 10,3(1050) 10,13(1035) 9,19(1000) 9,11(935) 16,51 1 6 ,0 , 15,00___

*
К о н т р о м н ы м  п р о г и б  f x  з а м е р я е т с я  от н н ж н е й  г р а н и  п а н т ы  о  м о м е н т а  н а ч а л а  
з а г р ш к е щ  е е  н а  и с п ы т а т е л ь н о м  О Т Е И Д Е  К О Н Т Р О Л Ь Н О Й  Н А Г Р У З К О Й .

ш - м о - т о
' АИСТ

8
гзэо5 8 Формат АЗ
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Но м е н к л ш р а  плит

ЭСКИЗ Марка

Размер
А

мм

Приве­
денная
толрнА
БЕТОНА,
см

Класс
БЕТОНА

Расход материалов

МАССА,

т

Бетон,

м3

СТААЬ, КГ
ВСЕГО т т ш ь
НА
ИЗДЕЛИЕ

Ым*
ИЗДЕЛИЯ

НА
ИЗДЕЛИЕ

НА4м*
ИЗДЕЛИЯ

/С / / w

- ^ у

П Ш 0-Ч,5Атй

990 >12,00
В 20

0,11

25,88 4,04 48,55 1,59
доП 66.40 -БАт?Л 29, 44 4,60 56,38 8,84

П Бб.Ш - &АтЗЛ 34,92 5,46 61,03 40,41
П ББ.10 -42,5АТ?Л В 25 50,14 1,93 98,86 45,45 4,53
П 66.42--4,5Ат?Л

4490 >12,05
В 20

0,93
30,80 3,99 58,14 1,62

4,15ПББ.42-БАТ?Л 33,86 4,39 65,41 8,49
пьт-%ьп 44,62 5,40 84,44 40,52
п 66.42 - 42,5ат?л В25 64,12 8,33 428, Ы 46,68 4,85
П6Б.45-Ч,5Ат?Л

МО >12,45 В20 4,23
31,54 3,88 14,03 1,34

2,33П 66.15 - 6Ат?Л 44,80 4,30 19,96 8,26
П 66.45 -8Ат?Л 50,14 5,24 98,23 40,45
П 66,45 -42,5АТ?Л В25 16,34 1,90 154,15 45,68 2,46
П 66.10 - 4,5Ат?Л-4 •

990 42,20
В 20

0,38

25,88 4,04 48,55 1,59
4,41П 66.40 - 6 Ат? Л - 4 29,44 4,60 56,38 8,84

П БИО - Б Ат? А - -1 34,92 5,46 61,03 40,41
Я 6БН0 -42,5Ат?Л-4 В25 50,11 1,93 98,86 45,45 4,55
ПБ6.42-Ц,5Ат?А-4

44 9 0 42,24
Б 20

0,94

30,80 3,99 58,14 1,62
4,18П 6B.-KL - БАт9Л-Ч 33,86 4,39 65,41 8,49

П Б6.42-8Ат?Л-4 44,62 5,40 84,44 40,52
П 66.42 - 42,5Ат?И В 25 64,12 8,39 428,64 46,68 4,88
П 66.45 -4,5Ат?Л-4

4490 42,93 320 4,25
31,54 3,88 44,03 1,34

2,36П ББ.15 - БАтУЛ -Н 44,60 4,30 19,96 8,26
П 66.15 -БАту'лН 50,14 5,24 98,23 40,45
П 66.15 4WAt?AH В25 16,94 1,95 454,15 45,68 2,49

4.244 - 4.40-T Q
Z3305 То

7т
__________\ Т
Формат АЗ
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Рис. ПАС СА ,
Т

066.10-4,5 At V Л 1
1,45П66.10-6 At VA 1

п б б .ю -а А т? А 1
ПБ6.10-1£ ^ А т г Л 3 1,53

1.ЙИЛАй  ЕЕЧЕИИЕЗ-ЗСМ.1.М1- Ш - Ч  Анет2. 
г.ВЗЛЫ 1и I  ЕП, 1.2М Ч 40-Ч АИСТ 1.

Е Ш Ш 1 1 Ш Ш Ш К !  
1!шыии1диш11 ш я  
д д д и  g in r iT T M  ъптъ 
М Ш Я  1цЩ|Щ1 Щ Я Я
1птшгп) п г ш ж м  г ш т

Ш 1Ч.Ч0Ч

П Л М Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я  
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ш я и н д ш я
J__l-J I 4

Ц Н И И  3171
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2-2
Рис.2. О с т а л ь н о е  с м . Р и м

p ( i )  ( i )  ( i )  ( i )  ( ? ) ^  

1-2
Р И 0 .3 .  Q Q T A A b H O E

I Q  ( + )  ( + )  ( 7 )

\  \  \  V  ^ z ! n j L -

Поз. Н а и м е н о в а н и е

I К О Л . НА П Л И Т У  H 6 6 .- I 0 - О Б О З Н А Ч Е Н И Е

-4,5ATVA- Б А т ^ / Г - 8 А т У Т Н 2 ,5 А т У

X К а р к а с  K P 1 8 8 ,________

KP2 ' 8 Н .Н 4  - 1 . 4 0 - 1

8 щ ш и
^ ц р и н Я

! U ! l g f | i g l

К Р З
T~ С е т к а  C l 4 1

С З 1

сч 1 _Щ Щ а Ш д

~ T сю 1

4 ш 2 ~ т ~ 7 “  2 1 [ д Щ Щ Щ в и

5 П е т л я  о т р о п о б о ч н а я  П4 Ч ч ч Ц 1.!р И  - 1 . 4 U  ,w -

Ст е р ж е н ь  н а п р я г а е м ы й _ ---------
lr ГОСТ 40884-81,4=6580 — -----------------

T “ ф 1 0 А т 2 ' ,  4,06 кг Ч г
Б е з  ч е р т .

% Ф Ш Л ', 5,84кг 2 _ J ___ Б Б е з  ч е р т .

9 Бе т о н  к л а с с а  В 2 0 , м 5 0 , П о , г * 0 / W
о  , т Г

— -----------------------
В25, М А

----- -------------------------------------------------------------------------------- JAWCT

щ - ш - п  [ T

-------------------------------------------------------------------------------------7ззо5 Ti Ф о р м а т  а ч
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Р и с  2 . О с т а л ь н о е  с м . Р и о .1

[ © ©  © © , © ©

± ±
P h g .3 . о с т а л ь н о е  о м . Р и с .1

v ----- ’■ — 4N  W -S.

ПОЗ. Н а и м е н о в а н и е
КОЛ. НА ПЛИТЕI П 66.42- Обозначение

-Ч,5АтУА - B A TVA -8АтуЛ документа

1 К а р к а с  к р 1 8 8 1 2 4 1 - Ш - 4

К Р 2 8 1 .2 4 1 - 1 ,4 0 - 4

К Р З г Ш  - 1 ,4 0 - ?
2 Detka G2 1 1 1,241 - 1 . 4 0 - 6

0 5 1 1,241 - 1 4 0 - 9

С Б < m  -  ш - ю
ъ т \ 1.241 - 1.4 0 -1 4

ч G14 г г 2 г 1,241 - 1 .4 0 - 1 5

5 П ЕТ Л Я  ОТРОПОВОЧНАЯ f H 4 4 4 ч 1.241 - 1 .4 0 - 1 6

СТЕРЖЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ
ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 1 ^ = 6 5 8 0

6 0 м а т 7 }  н ,о б  к г *> Б е з  ч е р т .

1- 0 М Л \  5,84 КГ 4 5 Б е з  ч е р т .

8 0 1 Ч А т 2 ;  4 ,9 5 к г 6 Б е з  ч е р т .

9 Б е т о н  k a a c g a  В 2 0 ,м * 0,93 0,93 0,93
В 2 5 ,м 3 0,93

Ш  - 1 . 4 0  - 2  

гз9 0 5  7г Фо р м а т  АЧ

AUCT
2
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Р и ь .2 .О С ТЛ Л Ь Н О Е CM.PHG.4

, © © © © © . © © ]С *  «I у _______ х______ у ---------у -----------V
\  \  \  \  \  \  х м

ПОЗ. На и м е н о в а н и е
Кпл НА ПАМ’ У ПЬБ,‘|5 - О б о з н а ч е н и е

ДОКУМЕНТА-Ч,5 АтуЛ -6  Ат? Л - 8 M N -12,5 Ат|Л

4 К а р к а с  КР4 40 40 Ш - 4 . Ч 0 - Ч

К Р 2 ' 4 0 4,244 -  4 ,4 0 - 4

К Р З
40 4 ,2 4 4 - 4 ,4 0 - 5

2 О Е Т К А  G 1- 4 4 _ Ш  - 4 ,4 0 - 4 4

G 2 4 4ДЧ4 - 4 ,4 0 - 4 2

69 4 4,244 -  4,40 - 4 3

з G42 4 4.244 -  4,40 -4 4

ч С-15 1 2_ _ _ г г 4.244 -  4 ,4 0 -4 5

5 П ЕТА Я  С Т Р О П О В О Ч Н А Я П 2 Ч Ч ч ч 4.244 - 4 ,4 0  - 4 6

С Т ЕР Ж ЕН Ь  Н А П Р Я ГА ЕМ Ы Й
ГОСТШЧ-8^; Ь = 6580 С с л | | г п т

6 Ф т й  \ ч,об кг 6 1 D t J  ЧЕРТ.

% « И 2 А т ? ; 5,84 кг в БЕЗ ЧЕРТ.

1 Ф Ш Л )  1,95кг 1 Б ЕЗ Ч ЕР Т .

9 Бе т о н  к л а с с а  В 2 0 ,м 3 и з 4,2 3

В 25, н 3
4,23

Лигг
« Щ - М О - 3

"23305 1Т
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к г

т
1 0 3 В р 4 ,  В  а  1 1 0 0  ~ ~ г 0 ,0 6

0,242 0 3 В Р 1 ,  4  =  2 0 5 « (1,01

К Р 2
1 0 4 B p 1 f  В  а  1 1 0 Г ----------- г 0 м

0 ,4 02 ф Ч В Р 4 ,  4  =  2 0 5 й 0 ,0 2

АРМАТИРА KAAGGA Вр- -I ПО ГОСТ 6 Ш  -8 0 *
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Поз. Наименование Кол. МАССА
ЕА..КГ

МАССА,
К Г

1 ФЧВр1, 4 = 1 Ш 2 0,11 0,102 ФЧВИ, Ь *205 18 0,02

А р м а т у р а  к а а с о а  в р - 1  п о  ГООТ 6121 - в о *

|

НАЧ.0ТА. ШАХОВА (МИлиа^
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Марки
сетки

ПОЗ. НАИМЕНОВАНИЕ Нол. MAGDA
ЕИ.КГ

MAGGA,
КГ

01 1 ФЗВР1, .0= 6520 б 0,34 3,44
г ФЗВр1, 0 = 940 22 0,05

02 1 ФЗВр1, 1 -  6520 1- 0,34 4,06
2 ФЗВр1, 0 = 1140 28 0,06

Арматура клдdga вр-Ч по ГОСТ 6Ш -801

НачЖ lilftXOftA Tg'tUtk&j

‘ И

1.241- Ш - б
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С 7
1 0 4  ВР1 ,  Ь * 6 0 0 5 0,06

0,66
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1 0 3  ЬР1, 8*320 5 0,01

0,701 0 4bf>1, 143 4 0 5 0,42

c ii 4 ф  ̂ Bp4, V--320 6 0,01
0,811 0 4 bpl, t ’ * 4540 5 0,14

C11 1 0 з ьр<, о*зао 7 0,01 0,99i 0 4 Bp4, i- <840 5 0,47
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AT - v
Всего

А - I В р Н

В С Е Г О
ГО О Т  1 0 8 8 4 - 8 1 * Г О С Т  3 7 8 1 - 2 2 * Г О С Т  6 7 2 7 —8 0 *

010 0 й 0 1 4 0 1 5 Итого 0 Ю 012 Итого 0Z 0 4 0 5 Итого

П 7 2 .1 0 - 4 ,5  A l i n 1 7 ,7 2 1 7 .7 2 1?,?1 3 ,0 0 3,00 2 ,74 7 ,0 8 5,82. 12,82 30,54

П?2.10-6АТ|Я 2S,S1 2 5 ,5 2 25,52 3,00 3,00 2 ,7 4 7 ,0 8 9 ,8 2 1 2 ,8 2 3 8 ,3 4

П 7 2 .1 0 - Ь  Д тУЛ 20,58 2 6 ,5 8 28,58 3,00 3,00 1,5 0 7 ,2 4 2,8В 1 4 ,В 1 14 ,8 2 4 1 ,4 0

П 72 .10 -12 у5 ДтУ-П 52,08 5 2 ,0 8 52,08 3,00 3,00 1 ,7 0 8,88 4 ,7 4 15 ,3 0 18,30 7 0 ,3 8

П 7 2 .1 2 Ч 5 » т 1 Л 8,86- 12,7В 2 1 ,6 2 24,82 4 ,5 2 4 ,5 2 .3 ,0 8 7,94 11,02 15,34 38,98

IT 7 2 .12 -6  А т 1 Д 26,58 2 6 ,5 8 15,38 4 ,6 2 4,32 3,08 7,34 11,02 15,34 4 1,9 2

П ? 2 .1 2 - 8 А т1 л 14,72 5 4 ,7 2 34.72 4 ,5 2 4,32 2,04 8,10 2,8В 13,02 17,34 52,08

П 7 2 .1 2 - 1 2 ,5Дт£ л GO,?6 6 0 ,7 6 80,78 4 ,5 2 4,12 2,04 9,88 4,8В 18,78 21,10 8 1 ,ВБ

П 7 2 . 1 5 Ч 5 Д т Р 28,38 2 6 ,5 8 28,58 4 ,5 2 4,32 3,48 9,3В 13,38 17,88 4 4 ,2 В

П 72.15-6 Дт?Л 55,44 55,44 35,44 4 ,5 2 4,32 3,88 9.JB 13,38 17,БВ 53,12

II 7 2 ,1 5 - 8  ДТ У 1 44,ВБ 44,66 4 4,БВ 4 ,3 2 4,32 2,68 ЭД 3,60 15,88 ■ 20,1В 64,64

П 7 2 .1 5 -1 2 ,5  ДТ£ Л 73.51 7 9 ,6 1 73,31 4 ,3 2 4,32 2.БВ 11,78 6,24 20,71 23,02 104,33
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