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Обозначение Наименование Огр.

1.241-1.28-т0.0.0 ТО Техническое описание 2
I.24 I-I.28-1.0.0 Панель пеоеконтия ПК 63 —9__
I.24 I-I.28-1.0.0 СБ Панель пеоеконтия ПК 63. Сбооочннй

чертеж ТО
I.24I-I.28-1.1.0 Каокас плоский КР (KPI -  КРЗ) 13
I.24 I-I.28-1.1.0 СБ Каркас плоский КР (KPI -  КРЗ). Сбооочннй

чертёж 13
I.24I-I.28-I.2.0 Сетка ашатуоная С (Cl. С2) 14
I.24I-I.28rI.2.0 СБ Сетка ашатчоная С (Cl. 02). Сбооочннй

чертеж 14
I.24I-I.28-I.3.0 Сетка арматурная С (03 -  05) 15
I.24 I-I.28-1.3.0 СБ Сетка арматурная С (СЗ -  С5). Сборочный

чертеж_________________________________ 15
I.24 I-I.28-1.4.0 Сетка арматурная С (06. 07) _16_
I.24 I-I.28-1.4.0 СБ Сетка арматурная С (06, 07)» Сборочный

чертеж 16
I.24 I-I.28-1.5.0 СБ Сетка арматурная С (08, 09) 17
I.24 I-I.28-1.5.0 Сетка арматурная С (08. 09). Сборочный

чертеж 17
I.24 I-I.28-1.0.2 Стооговочная петля СП (СИ. СП2) 18
I.24I-1.28-0.0.0 ШС Веломость расхода стали 18
I.24 I-I.28-0.0.0 FM Ведомость расхода материалов 19
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Настоящие рабочие чертежи железобетонных многопустот­
ных панелей перекрытий предназначены для применения в про­
ектировании и строительстве общественных зданий и зданий 
административно-бытового назначения со стенами из кирпича 
или крупных блоков из местных материалов, возводимых в обыч­
ных условиях строительства*

Панели перекрытия следует применять в условиях отсут­
ствия воздействия агрессивной среда на железобетонные кон­
струкции.

Предел огнестойкости панелей перекрытий 0,85 часа.
Группа возгораемости панелей -  несгораемые.

I. МАРКИ И ОСНОВНЫЕ РАЗЛЕРЫ
I.I . Маркировка конструкций принята го ГОСТ 23009-78. 

Марка панелей перекрытий состоит из буквенно-цифровых групп. 
Первая группа содержит:

а) обозначение типа конструкции (ПК -  панель с круглы­
ми пустотами);

б) определяющие габаритные размеры в дециметрах (с 
округлением до целого числа).
Вторая группа:

а) несущую способность, соответствующую расчетной рав­
номерно распределенной нагрузке (без учета собственной мас­
сы), выраженной в центнерах на ы£;

б) класс напрягаемой арматуры;
в) вид бетона, выраженный буквенным обозначением 

(Т -  тяжелый бетон).
Третья группа отражает конструктивные особенности панелей 
(усиление открытых торцов панелей бетонными вкладышами) и 
обозначается цифрой "I".
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Цример маркировки:: ПК 63.24-4,5ВрПГ-1 -  панель о круглы­
ми пустотами длиной 6280 мм, шириной 2380 мм под расчетную 
равномерно распределенную нагрузку (без учета собственной мас­
сы) 4,40 кПа (450 кго/м2) с напрягаемой арматурой класса Вр-П, 
изготовляемая из тяжелого бетона с усиленным торцом.

1.2. Основные размеры панелей: длина 628 см, ширина 238 
и 298 см, высота 22 см.

Номенклатура панелей представлена на листе 6.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ И РАСЧЕТНЫЕ ДАННЫЕ
2.1. Панели изготовлять в соответствии с требованиями 

ГОСТ 9561-76 по агрегатно-поточной или конвейерной техноло­
гиям.

2.2. Изготовление панелей предусмотрено о открытыми тор­
цами и с усилением открытых торцов панелей (заделка пустот) 
бетонными вкладышами.

Торцы панелей о выходным отверстием малого диаметра, 
образуемым при формовании, укладываются на стену, несущую 
большую нагрузку.

Применение панелей с открытым торцом допускается в тех 
случаях, когда величина напряжений на уровне верхней плос­
кости панелей не превышает 2,1 МПа (22 кгс/см2) . При боль­
ших напряжениях открытые торцы усиливаются в заводских ус­
ловиях заделкой бетонными вкладышами.

Заделку пустот производить непосредственно гоеле извле­
чения пуансонов, до пропаривания панелей, обеспечив плотное 
примыкание вкладышей.

Бетонные вкладыши 0  158 мм, длиной 130 мм должны быть 
изготовлены из бетона той же марки, что и панели.

Допускаемые напряжения от нагрузок на огорные торцы мо­
гут быть приняты: при глубине опирания 10 см не более 4,9 МПа 
(50 кгс/см2) , при глубине опирания 25 см не более 3,4 МПа 
(35 кгс/см2) . При промежуточных значениях глубины опирания 
панелей величины напряжений принимаются го интерполяции.

Армирование панелей с усиленными торцами принять то же, 
что и для панелей, изготовляемых без вкладышей.
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2.3. Панели запроектированы на 4-е равномерно распределен­
ные нагрузки, приложенные к изделию.

Состав нагрузок без учета собственной массы приведен в 
таблице: ..........

Вид нагрузки Величина нагрузки в кПа (кге/м2) для панелей
Пк...-4,5ВрП ПК.««-бВрП ПК»»»—8ВрП ПК...—12«5ВрП

расчетная 4,4 (450) 5,9 (600) 7,8 (800) 12,3 (1250)
нормативная 3,7 (375) 4,9 (500) 6,6 (670) 10,3 (1050)
длительно дейст­
вующая часть нор­
мативной нагрузки 2,6 (260) 3,8 (385) 5,4 (555) 9,2 (935)

Собственная масса панелей:
расчетная -  3,2 кПа (330 нгс/м^), нормативная -  2,9 кПа 
(300 кге/м^).

2.4. Расчет панелей произведен в соответствии о требова­
ниями главы СНиП 2.03.01-84.

2.5. Панели запроектированы го 3-ей категории требований, 
предъявляемых к трещиностойкооти конструкций.

2.6. Панели изготовлять из тяжелого бетона при классе бе­
тона го прочности на сжатие В25 для панелей под расчетные на­
грузки 4,4 кПа (450 кго/м2) , 5,9 кПа (600 кге/м2) и 7,8 кПа 
(800 кге/м2) и классе В35 для панелей год расчетную нагрузку 
12,3 кПа (1250 кге/м2) .

Передаточную прочность бетона к моменту отпуска натяжения 
арматуры принять равной 70? принятого класса бетона.

Завод-изготовитель должен гарантировать получение 1000 
прочности бетона в соответствии с требованиями ГОСТ I30I5.0-83.

2.7. При производстве работ в зимнее время и в других 
случаях, когда го условиям возведения зданий не южет быть 
обеспечено приращение прочности бетона, поставщик обязан по­
ставлять панели с прочностью бетона не ниже 1000 проектной;

2.8. В качестве напрягаемой арматуры принята высокопроч­
ная арматурная проволока 0  5 класса Вр-П по ГОСТ 7348-81 с 
расчетным сопротивлением Rs= 1045 МПа (10700 кгс/см2) .
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г.Э.Предварительвое напряжение арматуры осуществлять 
элекгрот ермическим натяжением проволоки до бетонирования с пе­
редачей усилий на упоры формы.

2.10. Максимальное значение начального предварительного
напряжения принять 735 МПа (7500 кгс/см2) ; допустимая ве­
личина отклонения предварительного напряжения равна 86 МПа 
(875 кгс/см2) . Величина предварительного напряжения перед бе­
тонированием -  700 МПа (7125 кгс/см2) .

Максимальная температура электронагрева не должна превы­
шать 500°С.

2.11. Заготовку арматуры производить в соответствии с 
"Руководством по технологии изготовления предварительно напря­
женных железобетонных конструкций" (Москва, Стройиздат, 1975г.)

2.12. Длина натягиваемых проволок на рабочих чертежах по­
казана равной длине панелей без учета длины выпусков для зах­
ватных приспособлений, применяемых на заводе.

2.13. Концы напрягаемой арматуры должны быть защищены 
слоем раствора не менее 5 мм.

2.14. На опорных участках панелей установлены корытообраз­
ные опорные сетки для восприятия местных напряжений в зоне за- 
анкеривания напрягаемой арматуры.

2.15. В верхней зоне панелей установлена сварная сетка
по всей длине панели, а для панелей шириной 238 см под нагруз­
ку 12,3 кПа (1250 кгс/м2) и панелей шириной 298 см под нагруз­
ку 7,8 кПа (800 кгс/м2) и 12,3 кПа (1250 кгс/м2) го торцам 
установлены дополнительные сварные сетки.

2.16. В растянутой нижней зоне панелей в середине проле­
та установлена сварная сетка.

2.17. Плоские каркасы и сварные сетки выполнять из арма­
турной проволоки периодического профиля класса Вр-I  ГОСТ 
6727-80.

2.18. Арматурные изделия запроектированы из условия из­
готовления их на автоматических линиях.

Сварку сеток производить с нормируемой прочностью в со­
ответствии с требованиями ГОСТ 10922-75.

2.19. Подъемные петли выполнять из стали класса A-I
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ГОСТ 5781-82 марок ВСтЗпс2 ГОСТ 380-71*. В случае монтажа пане­
лей при температуре -4(ЯС запрещается применять сталь марок 
ВСтЗпс2.

2.20. Нижняя, потолочная, поверхность панелей должна быть 
гладкая, подготовленная год окраску.

2.21. Панели укладывать на слой раствора го всей ширине 
панели на глубину не менее 100 мм.

2.22. Швы между панелями заделать бетоном класса BI5 или 
цементным раствором марки M2QQ*..

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
3.1. Приемку и паспортизацию панелей производить в соот­

ветствии с требованиями ГОСТ I30I5.3-8I и ГОСТ 9561-7Й
3.2. Отклонения размеров толщины защитного слоя бетона, 

отклонения от проектных размеров, а также внешний вид и качест­
во поверхностей изделий должны соответствовать требованиям 
ГОСТ I30I5.3-8I и ГОСТ 9561-76*

4: МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
4.1. Марки панелей проставляются в спецификациях проек­

тов, в заказах заводам-изготовителям и на готовых изделиях. 
Внесение изменений в обозначение марок не допускается.

4 .2. Маркировку, хранение и транспортирование панелей 
производить в соответствии с требованиями ГОСТ I30I5.2-8I и 
ГОСТ 9561-76*.

4 .3 . Подъем панелей при транспортировании и монтаже осу­
ществлять с помощью само балансирующих траверс за 4 петли.

4.4. Места о тирания панелей при складировании и транспор­
тировании принимаются на расстоянии 500 мм от торцов го всей 
ширине панели.

5. ИСПЫТАНИЯ
5.1. Испытания панелей производить по ГОСТ 9561-76*в том 

числе го прочности, жесткости и трещиностойкости го данным таб­
лиц I, 2 и 3 на листах 7, 8 и 9 с учетом требований ГОСТ 
8829-77. При испытании панелей о усиленными торцами использо­
вать данные этих же таблиц.
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ed
7 C Г Ш Н . 2 8 -Q .0 .D T 0
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С х е м а  о п н р а н и я  и . з а г р у ж е н ы *  
При и с п ы т а н и и

п
При проведении испытаний следует
РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ УКАЗАНИЯМИ Ш 8829-Я

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и
В И Д  Р А З Р У Ш Е Н И Я  U В Е Л И Ч И Н А  . К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  „ С и

М а р к а
П Л О Щ А Д Ь
з а г р у ж е н а

ПРИ

Те к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  д о  н а с т у п л е н и я

Р А З Д Р О Б Л ЕН И Я  Б Е Т О Н А  СЖАТОЙ ЗОНЫ С Е Ч Е Н И Я , 0 =  ^.4

РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  и л и  РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА 
СЖАТОЙ ЗОНЫ СЕЧ ЕНИЯ АО н а с т у п л е н и я  т е к у ч е с т и  п р о д о л ь н о й  
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ ИЛН РАЗРУШЕНИЕ ПО СЕЧЕНИЯМ НАКЛОННЫМ' К 
ПРОДОЛЬНОЙ. ОСИ КОНСТРУКЦИИ ИЛИ ВЫДЕРГИВАНИЕ АРМАТУРЫ И РАСКОЛШОНАЭДй

~ ПА НЕГА И. ВЕЛ ИЧИН А Р А З Р У Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р У З К И , К П а ( к Г С / М 2) ВЕЛИЧИНА РАЗРУШАЮЩЕЙ Н АГРУЗКИ К  П а  ( K F C / M 2)
ИСПЫТАНИИ Пр и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я

ГОДНЫМИ ( П .& .Ч .2  Р О С Т)
Пр и  к о т о р о й  т р е б у ю т с я
ПОВТОРНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 0 Ш Щ

При  к о тор ом  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я
ГОДНЫМИ ( П  2 .4 .2  РОСТ)

При к о т о р о й  т р е б у ю т с я  
п о в то р н ы е  нспытлния(ш.?[Оу

т г

С-УЧЕТОМ СОБСТВЕН­
НОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За  вы четом  собствен­
н о й  МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За  в ы ч ето м  с о б с т в е н н о й
МАССЫ ИЗД ЕЛ И Я

С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ИЗД ЕЛ ИЯ

5Л ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕН 
НОЙ МАССЫ ИЗДЕЛИЯ

За ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОЙ
МАС/СЫ н з а е л и я

ПК63.2Ч —Ц,5вд!ГТ _ 645*235 Ц П  (4090) Т ,П ( Т 9 0 ) < 1 , 1 1 ,  НО >  Б,6 
« & 0 ,  НС 2? 610)

4 2 ,2 4 (4 2 5 0 ) 3 ,3 (3 5 0 )
.< £ 9 ,3 , НО > Т 9

/ i s s o ,  но >  з Ьб;

Ш .2 Ч - С В р З Т C IS * 235 4 2 ,#  0  зоо) 9,83(4000) <  3 ,8 3 , НО >  8,35 
/•<•/500, НО 5= 850) 44,59 (443 0 ) 4 6 5 ( 4 4 9 0 )

-< 44,6 5, НО > 3 , 9 .  
f < 4 4 3 0 ,  НО >  1010)

ПК&3.2.М —S ВрТГТ 6 15 *2 3 5 45,54 (4580) 4 2 ,6  (1280) < 4 2  »б, но ^ 40,14 
/ < 4 2 8 0 , но >  4030) 41,46 (48-10) 44,82(4540)

'  < 4 4 8 2 -, но > 12, Б .
£ < 4 5 1 0 , НО > 4 2 8 0 )

Ш .2 Ч -18,5Вр1Т .6 15 x2 3 3 Я , 1  (2 2 10 ) 48,16(4940) < 4 8 ,1 6 ,  НО > 4 5 ,3 5 -  
( < 4 9 4 0 . -НО > 4 Б 2 5 )

24,8 (25 3 0) 24,86(2230) -  < 2 1 ,3 6 ,  НО *s=48,B  ̂
£ <  2 2 3 0 , НО > 4 8  9 5 )

ПКбЗЗй—4,5 6рЦТ 615x295 ц п  ( т о ) 1 ,1 1 ( 1 9 0 )
< 1 , 1 1 .  Н0 ^ 6 , 6 п1 

/ < 1 9 0 ,  HO > 6 1 0 )
42,24(4250) 9 ,3 (9 5 0 ) , < з , з ,  ни > Т у ”

( < З Б О ,  НО > 3 0 5 )

(1К63.30'6Вр1Т 615 х 295 4 2 ,п (н з о о ) 9,83(4000)
< У ,8 3 , HO >  8,35 

/ < 1 0 0 0 , HO > 8 5 0 ) 44,59(4490) 44,65(4490)
“  <  44,Б5,ни > 3 , 9 " " " '  

f <  449 Q , НО > Ш 1 0 )

п к е з .э 0 '8 в р 1т 615*235 ц 5 ч ( т о ) -12,60280)
2 - 1 2 )6 , НО > 4 0 ,1 4  
/ /  JPKO, НО >  4090) 44,Тб (4840) 44,82(4540) '" - М Ч 8 2 ., HU >  I2.G . 

f <  15 10 , НО > 1 2 8 0 )

ш ш ч г д а т . 615* 295 21,Т (2210) Ч М В ( М О )
< 1 8 ,1 6 ,  КО > -«5 ,9 5  

^  1910, НО > 4 6 2 5 ?
24,3(2530) 21,86(2230) - ^ 2 1 ,2 6 , НО 5=18,6 . 

Г < 2 Й 3 0 , НО > № 9 5 3

*078 7 ■
«|п-ш-о.о.ото ш

1
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„Таблица 1

Марка •
ПАНЕЛИ-

Проверка трециностойкоотн Проверка жесткости

Контрольная наррузк/
СОБСТВЕННОЙ МАССЫ Нс 
/КГО/ И а/ АЛЯ Ш4А 
Ь ВОЗРАСТЕ /П.2.Ч.(

1I
1 ЗА ВЫ1 
1ДЕШ 1 
Я ПОПЫ
; рвот/

ЧЕТОМ
КПСС
ГАННЯ

КОНТРОЛЬНАЯ ШИРИНА 
РАСКРЫТИЯ ,ТРЕ1ДОН> 
ПРИ КОТОРОЙ ИЗДЕЛИЕ 
ПРИЗНАЕТСЯ ГОДНЫМ 
СитИГ1/П1.Ч.7-НЗ.ЧЗГ0{у

Контрольная нагрузка за вычетом 
собственной массы изделия К0а
/КГС/Ма/АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ

/П.1.Ч.ЗИ П.2.4.6 гост/

Контрольный прогиб от контроль­
ной нагрузки

;f К* ММ
АЛЯ СЛУЧАЯ ИСПЫТАНИЯ В ВОЗРАСТЕ 

/П.1.Ч.З И П.2.Ч.В ГОСТ/
3СУТОК СУТОК 14СУТОК 18СУТОК IOOСУТОК 3СУТОК Т 5 СУТОК л 14СУТОК 28СУТОК IOOСУТОК 3СУТОК fсуток ШСУТОК

28СУТОК •ТОО
СУТОК

11КШМ,51р1ГТ 3,92(401$ 3,89(395) Щ т ) 3,79(385) щ щ

0,10

2,76(180) 2,73(280) ф а ) 2,65(270) 2Дфо) м 3,01 $03 2,98 2,88
ПКбЗ.Щ-бВрТЕТ 5,55(535) 5,2(530) 5,14(525) щ ( т ) 4,97(500) 4/17(1175) 4,03(Ч/0) 3,99(405) $97(400) 3,18/385) 4,51 4,53 4,46 4,39 4,2?
пкез.1ч -Едржт 7,07(И5) Щ т ) 6,84(400) щ щ 6,57(670) 5,83(595) 5,78(590) 5,77(580) 5,67(570) 5,44(555) 9,58 9,49 9,35 9,73 8,71
ПК63.аЧ-12,56р1ТЮ,9«(|120) /о,«г(|||о) щ ф о о ) 10,3(7050) 9,19(1000)9,7(990) 9,59(480) 9,ф0) 9,77(935) 72.3 77,97 77,56 10,93 9,3
ПК63.30-Ч,5Вр11Т 3,95(400)3,89(395) 3,85(390) $79(385) з Щ т ) 2,76(280) 2,73(280) 2,7(275) 2,65(270) Щ т ) 3,10/ 3,05 3,07 2,97 1,87
ПШ.30-бВр1Т 5,25(535) 5,1(5311) 5,74(525) 5 , М Ы ч , ф о ) 4/17(4(5) 4,03(4(0) $98(405) $97(400) 3,18(385) 4,56 4,51 4,45 4,37 4,23
ПКбЗ̂ -8Вр1Т Щ № ) 6,95(740) 6,37(700) 6,76(690) 6,57(670) 5,83(595) 5,78(590) $7(580) 5,6 ((570) 5,44(555) Б,53 6,47 6,38 6,29 6,09
ю зо-идат 70,99(020) щ Ш н ю ) 10,78(1100) (0,6(7087)70,3(1050) 9,79(1000) 9,7(990) 9,6 (980) 9,44(960) 9,71(935) .9,92 9,61 9,72 8,57 7,34

* Конт РОЛЬНИ И ПРОГИБ f t  ЗАМ ЕРЛ ETC/J DT М И Р Н Е Й  Г РА НИ ПАНЕЛИ t МОМЕНТА НАЧАЛА 
ЗАГ РУШ ЕНИЯ Е Е  НА Иt П4IT A T ЕЛЬНОМ С ТЕ НА?  КОНТРОЛЬНОЙ H A F p y j K O H .

Ш 7 - 7 . 1 8 - 0 . 0 . 0  Т О ш
Z
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Таблица 3

Марка
п а н ел и

Проверка жесткости

f  AAUT, 
f  ПРЕД.

ВЕАЙЧИWА. ИЗМЕРЕННОГО ПРОГиБ‘А/ММ/АА<Я--&А9ЧАОС«ПЫТАиНО_тРАС.ТЕ
/пз.з.з.- гоот/

A V
Ь I

* ОАУЧР SQ3PA0T
J  л

кЯ ион 
Е
З.ЗД.П

МТАННл

)СТ/
.flPU KOTOPOU ИЗАЕЛИЕ ПРИЗНАЕТСЯ 
ГОАНЫП

ПРИ КОТОРОМ -.-ТРЕБ\*£Ш_' ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3МТОК.
7-СУТП К *ч

суток
28

СУТОК 400СУТОК. 3СУТОК 7СУТОК *4СУТОК 08СУТОК *00ояток
3

СУТОК
7

суток *4СУТОК Й&
СУТОК

*00
суток

ПК63.М-Ч,УЫЛТ :.й,4б. 0,26 0,26 0,06 0,25 <3,6 <3,6 < з д >3,7, (to 
<4,0

>3,7, но
<  4,0

>3,6, НО 
< 3 ,9

>3.6, но 
<3,9

>3,5, но 
<3,8

ПК63.2Ч—6 BplT .0,3*.. . 0,3* 0,3* 0,3 0,3 <5,4 <5,ч <5,з_ <5 ,* >5,5, НО 
-<5,9

>5,4, НО
<  5,9

>5,4, НО 
< 5 ,8

>  5,3,НО 
<  5; 7

>5,*,Н0 
^  5,5__

ПК63.2Ч -  8Вр1Т 0,88 0,88 т 0,86 0,84 <*0,5 =**0,4 <*0,3 <*0,0 <  *0,45 > *оа , ио 
<  *1,0

>10,4, НО 
<10,9

>*0,3,НО 
<  *0,7

>*о,но 
<  *0,5 .

>*0/5,«О
<**,3  __

ПКШ4-*2,5Вр1Т . _0,99 . 0,98 .0,9? 0,96 0,94 <*3,5 <*2,7 <*2,0 <*0,2 >*3,5 НО 
< * v

>*3,2,НО 
<  *3,7

>12,7,40 
<  *3,8

>*2,0 НО 
<  *2,5 .

>*0,2,НО
<*0,7

1*Ш,30-4,5Ьр1Т 0,35 0,35 0,35 0,34 0,34 <3,96 <3,9 <3,8 *з ,7 <3,4 >3,96, НО. 
<4,29

>3,9, но 
<  4,2.

>3,8, НО 
< 4 ,*

>3,1, НО 
<3,9

>3,4, НО 
< 3 ,7

пш.зо-ев|>1т 0,30 0,30 0,30 0,30 0,29 *5 ,8 <5,5" <5,4 <5,* >5,8, НО 
< 6 ,3

>•5,7, НО 
<  6,2

>5,5, НО 
<  Б,0

>5,4, но 
<5 ,8

>5,*, НО 
<5,5

ПШ.30-8Ьр1Т 0,40 .0,40 0,39 0,39 0,38 <8,2 «8 ,4 <7,9 <7,6 <7,3 >8,2, НО 
<8,9

>8,*, НО 
< 8 ,8

>  7,9, НО 
< 8 ,5

>1,6, НО 
<  8,3

>7,3,НО 
<7,9

пш.зО']г,5Вр1т 0,8* . 0,60 0,80 0,99 0,77 =М*,9 < **,5 <*0,9 <*0,2 <8,8 >**,9 НО
<*2,9

> **,5 ,НО 
<*2,5

^*0,9, НО 
<* * , 9

>"*0,21*0 
<**,0 ‘

> ^ н о

Ш - И 8 - Ш Т 0  g

1 0 7 8 7  9  Формат аз



т . н  па д а . П й Д П .и Л А ТА B3AD.UHB.N

1ФО
РМ,

 1
ZCCDСО

СООс=г Обозначение. ' Наименование Код, НАИОПОАН, 4.24 И. 28-4,0.0- Приме-рАНИ!- 04 02 03 04 ОБ 06 0?

Документация
АЧ и ч ы .гз-ш  СБ Сборочный чертеж У X X X X X X X
АЧ 4.244-4.18-0.0.0 ТО Техническое описание. X у X X X X X X
АЧ 4.244-4.28-0.0.0 ВИС Ведомость расхода стали X X X X X X X X
АЗ 12414.18-0.0.0 PH ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА МАТЕРИАЛОВX X X X X X X X

Сборочные Единицы
Каркасы плоские

АЧ 4 4. 244 4. 28 -4.4.0 Кр4 40 40 42 45
-04 КРД 44 48
-05 КР 3 46 аа

C-ETKU АРМАТУРНЫЕ
АЧ 2 Ш4-4. 28-4.2.0 04 4 4 4 4

-04 С2 4 4 4 4
АЧ 3 4.24 4-4.28-4.3.0 03 5

т л и .
Н.КОЦТР,run
рак, г р .
ИНЖЕНЕР
СТ.ТЕХН.

ГРЕКОВ
М ААОЯЦ
ШАКОВЛ
МАДОЯН
БаМАША
MMUM.

‘т щ
’Ш Ш

U 4 4 - 4 . 2 8  -  4 . Q .0

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
П К  6 3

CTAAlial л ч о т
р. г листаь

ц и н и з м
УЧЕБНЫХ ЗДАНИИ

Ф ОРМ АТ А Ч

UHB. N ПОЛЛ. ПОДП. U ДАТА ВВАП.иНВ.Н

г=
о .
о

<
о
с о

ГОас= Обо значение Наименование
Кол. НА ИОПОЛН. 4,244-4.28-4.0.0- Приме­

чание- 04 02 03 04 05 Об 01
АЧ 3 4.244-4.28-4.3.0- 04 сч а

-02 05 а
АЧ ч 4.244 -4. 28-4.4.0: . 06 4 4 4 4

-04 |И 4 4 4 4
АЧ 5 4.244-4.28 -4.5.0 08 2 a a 2

-04 09 а а а а

ДЕТАЛИ
Стержни напрягаемые
РОСТ 1348 -  84

S4 6 4.244-4. 28 -4.0.4 0 5  Вр1, X/ -  6280 24 31 35 да 30 чо м 10 О.Якр
Петли строповочныб

АЧ 4 4.244-4. 28-4.0.2 СП 4 Ч И 4 ц
-04 СП 2 ч 4 и 4

Материалы
Бетон класса взб 4,19- 2,23 мэ
Бетон класса ваг 4,194,19 4,19 2,23а,аз 5,23 м3

U 4 H . 2 8 - M . 0

ФОРПАтТ?
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