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Настоящие технические условия распространяются на вставки гране
ные из изумруда для ювелирных изделий (в дальнейшем - вставки), из
готовляемые из выращенного изумруда по ТУ 25-12.29-77.

Обозначение частей и элементов граненых вставок приведено в спра
вочном приложении I.

Наименование частей и элементов приведено в справочном приложе
нии 2.

Термины и определения приведены в справочном приложении 3.
Перечень документов, на которые даны ссылки в технических услови

ях, приведены в справочном приложении 4.
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Схема условного обозначения вставок
X X X X ТУ 25-12.30-77

обозначение ТУ

вид огранки
число граней

гшппа качества
размер большой и малой осей плоскости отшшста

материал

Форма плоскости рундиста
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ТУ 25-12.30-77
Вставки граненые из изумруда для ювелирных изделий Технические условия
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Примеры у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  вставок: 

вставка круглой формы из изумруда, диаметр рундаста 6,0 мм, I группы 
качества, число граней 57, огранка бриллиантовая:

Вставка К.И.6,0Л.57.ЕР.ТУ 25-12.30-77 
то же, прямоугольной формы со срезанными углами из изумруда, размеры 
осей плоскости рундаста 10,0 мм и 6,0 мм, 2 группы качества, число 
граней 41, огранка ступенчатая:

Вставка Пс.И.10,0x6,0.2.41.СТ.ТУ 25-12.30-77 
то же, овальной формы из изумруда, размеры плоскости рундаста 6,0 мм 
и 4,5 мм, 4 группы качества, огранка кабошон:

Вставка 0.И.6,0х4,5.4.КБ.ТУ 25-12.30-77.
I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Вставки долины соответствовать требованиям настоящих техниче
ских условий и контрольным образцам, утвержденным в установленном по
рядке.

1.2. О с н о в н ы е  параметры, р а з м е р ы  и ха
р а к т е р и с т и к и

I.2.I. Формы плоскостей руцдастов вставок н условные обозначения:
квадратные................. Кв;
квадратные со срезанными углами. . . . Кс;
прямоугольные................ П;
прямоугольные со срезанными углами . . Пс;
круглые.................... К;
овальные................... 0;
фантазийные................. Ф.
Формы и размеры плоскостей руцдастов определяют соответственно 

формы и размеры вставок.
Основные формы вставок, соотношения параметров и число граней ука

заны в обязательном приложении 5.

1 1
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1.2.2. Цветовые оттенки вставок и их условные обозначения:
темнозеленнй .................  ТЗ;
зеленый..................... 3;
светлозеленый................. СЗ.
1.2.3. Виды огранки вставок и условные обозначения видов огранки:
огранка простая................ПР;
огранка ступенчатая.............СТ;
огранка бриллиантовая........... БР;
огранка кабошон................КБ;
огранка фантазийная.............ФТ.
Вид огранки, число граней, их расположение и геометрический рису

нок, определяющие конструктивное исполнение, устанавливаются в зави
симости от художественного решения вставки и предусматриваются стан
дартами предприятия-изготовителя.

1.2.4. Группы качества вставок:
1 группа - вставки чистые, прозрачные без пороков;
2 группа - вставки чистые я с незначительными пороками в виде от

дельных редких трещин, полосок, точечных включений в различных зо
нах камня. Вставки имеют блеск н "игру";

3 группа - вставки с небольшими пороками в виде трещин, , полосок, 
точечных включений, образующих в отдельных зонах камня сгущения или 
сеть. Вставки имеют блеск и "игру”;

4 группа - вставки с пороками в вида трещин-, , полосок, точечных 
включений, расположенных по всему камню, с участками помутнений в от
дельных зонах камня, частично потерявшие блеск н "игру";

5 группа - вставки с пороками в виде сети трещин, подосок, вклю
чений, с участками помутнений в различных зонах камня. Вставки полу
прозрачные, потерявшие блеск и "игру".

Вставки кроме кабошонов изготовляются только из I и 2 групп каче
ства изумруда.

ТL J_ 1
1И1 м]лист| V  докум Г Подп Дата

Т У  2 5 -1 2 .3 0 -7 7
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У вставок всех групп качества допускаются включения и трещины, 
свойственные соответствующим группам качества выращенного изумруда - 
по ТУ 25-12.29-77.

1.2.5. Не допускается выход включений и трещин на поверхность ко
ронки у вставок I группы качества. Дефекты производственного характе
ра: сколы, царапины и недополированные участки поверхностей вставок 
не допускаются.

1.2.6. Группы по массе вставок (в каратах):
1 группа - до 0,10 включительно
2 группа - св.0,10 до 0,25 то хе
3 группа - св.0,25 до 0,50 "
4 группа - св.0,50 до 1,00 "
5 группа - св.1,00 до 2,00 "
6 группа - св.2,00 до 3,00 "
7 группа - св.3,00 до 4,00 "
8 группа - св.4,00 до 5,00 *
9 группа - св.5,00 до 6,00 "
10 группа - св.6,00 и более.
1.2.7. Предельное отклонение линейных размеров плоскости рундиста 

для всех вставок - минус 0,2 мм. Отклонения от правильной геометриче
ской формы вставок не должно быть более 0,2 мм.

1.2.8. Вставки с размером плоскости рундиста 3 мм и менее в наи
меньшем измерении выполняются простым иядпм огранки.

Вставки с размером плоскости рундиста свыше 3 ш  долгая иметь не 
менее 3 рядов граней павильона и 2 рядов граней коронки.

1.2.9. Размер плоскости рундиста в наименьшем измерении вставок не 
должен быть менее 2 щ.

Размер плоскости рундиста в напиеньвем измерении вставок кабошон 
не должен быть менее 4,5 ш.

1 1
1 Iиjm] 1ист | V  докум Г Подп Дата

Т У  2 5 -1 2 .3 0 -7 7
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1.2.10. Высота рун диета вставок, кроме кабошонов, должна быть 
0,2 мм. Разность между максимальным и минимальным значениями высоты 
рундиста не должна быть более 0,1 мм.

1.2.11. Вставки для парных ювелирных изделий должны быть одного 
цветового оттенка, одинаковыми по форме и виду огранки.

Разность между соответственными линейными размерами вставок не 
должна быть более 0,1 мм.

1.2.12. Шероховатость поверхности граней должна быть не более Ра, 
равного 0,32 икм, шероховатость поверхности рундиста должна быть не 
более Ra, равного 0,63 мкм по ГОСТ 2789-73.

1.2.13. Отделка поверхности вставок должна быть зеркально-блестя
щей, полированной.

1.2.14. Ребра граней должны быть четко выражены.
1.2.15. Огранка изумрудов I и 2 групп качества производится без 

заданных линейных размеров, всходя из максимального использования 
сырья.

Изумруды огранки кабошон 3, 4 и 5 групп качества долины изготов
ляться по заданным линейным размерам. Параметры вставок огранки кабо
шон приведены в обязательном приложении 6.

1.2.16. Радиусы сопряжений линий контура плоскости рундиста вста
вок овальной формы должны определяться по следующим формулам:

Уа2+ в2" (Уа2+ в2 + a-в) -J s? + в2" (Va2+ в2 - а-кв)Bl------- ---------  (I); % ---------- --------  (2);
где: а - линейный размер большой полуоси плоскости рундиста; 

в - линейный размер малой полуоси плоскости рундиста.
1.3. К о м п л е к т н о с т ь
1.3.1. Вставки могут комплектоваться индивидуально, партиями или 

комплектами.
1.3.2. В комплект поставки индивидуальных вставок долины входить:

Ii
I________ I ТУ 25-12.30-77
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вставка - I шт.;
индивидуальный пакет - I шт.
1.3.3. В комплект поставки вставок партиями долины входить: 
вставки, упакованные в индивидуальные пакеты в количестве, согласо

ванном с преддриятием-потре бителем;
общий пакет - I bit.
1.3.4. В комплект поставки вставок комплектами должны входить: 
вставки, упакованные в индивидуальные пакеты в количестве, согласо

ванном с предприятием-потребителем;
общий пакет - I шт.
1.3.5. Поставка комплектами предполагает поставку вставок в полном 

наборе, определяемом его характером и способом пользования - серьги, 
кулон, кольцо, запонки, зажим и др. в количестве 2, 3 в более шт.

Поставка согласовывается сторонами при заключении договора.
1.4. М а р к и р о в к а
1.4.1. Маркировка должна наноситься ва: 
ттдтаядуялъннй пакет;
общий пакет; 
упаковочный лист; 
ярлык тары.
1.4.2. На индивидуальном пакете должны наноситься следушие надпис! 
в левом верхнем углу дробью: в числителе - номер пакета, в знамена

теле - условное обозначение цветового оттенка и группы качества;
в правом верхнем углу дробью: в числителе - массу камня в каратах, 

а для вставок, ограненных по линейным размерам, их размеры, в знаме
нателе - условное обозначение вида огранки;

в вентральной части пакета - пену за один карат в рублях.
1.4.3. На общем пакете долины наноситься следушие надписи:
в левом верхнем углу дробью: в числителе - номер партии, в знаме

нателе - группу качества;

1 11
1Иэи^Лист| № докум |  Поди Дата
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в правом верхнем углу дробью: в числителе - весовую группу в кара

тах, а для вставок, ограненных по линейным размерам, их размеры, в 
знаменателе - условное обозначение вида огранки;

в центральной части пакета - пену за один карат в рублях; 
в левом никнем углу - количество вставок в партии; 
в правом нижнем углу - общую массу вставок в каратах; 
штамп технического контроля.
1.4.4. Общий пакет для комплекта изделий маркируется по условиям 

заключенного договора.
1.4.5. На упаковочном листе должно быть указано: 
наименование предприятия-изготовителя; 
наименование продукции;
количество общих пакетов; 
масса нетто, в каратах; 
дата отгрузки;
подпись ответственного лица за отгрузку.

| 1.4.6. Надписи на пакетах и упаковочном листе должны быть выполне-
* на четко, ясно и разборчиво чернилами, тушью или пастой.

1.4.7. На ярлыке транспортной тары должно быть указано: 
ценность груза;
адрес предприятия-изготовителя; 
адрес предприятия-потребителя; 
масса груза;
предупредительный знак "Осторожно, хрупкое" по ГОСТ I4I92-7I. 
Ярлыки должны быть надежно прикреплены к таре.
1.4.8. Надписи на ярлыках должны быть четкими и разборчивыми, обес

печивающими сохранность надписей до получателя.
1.5. У п а к о в к а
I.5.I. Вставки могут упаковываться индивидуально, партиями иди 

комплектами.

1 ! ЛисI ТУ 25-12.30-77
1И-Ш J Л и с т  ] «М» д о к у к  | П о д л Дате ~8
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1.5.2. Вставки должны быть упакованы каждая в отдельности в инди

видуальные пакеты из бумаги по ГОСТ 12064-76.
1.5.3. Партия комплектуется из индивидуально упакованные вставок 

одной группы качества, одной группы по массе (линейным размерам), ви
ду огранки и упаковывается в общий пакет из бумаги по ГОСТ 12064-76.

Размеры партии определяются в каждом случае по согласованию сторо]
1.5.4. Вставки, вводящие в комплект, упаковываются каждая в отдел: 

ности в индивидуальные пакеты.
Упакованные вставки помещают в общий пакет, составляющий один k o m i  

лект.
1.5.5. Пакеты с готовыми вставками должны быть упакованы в транс

портную тару по ГОСТ 20814-75.
Масса ящика брутто не должна превышать 5 кг.
1.5.6. Между пакетами должна быть прокладка из любой бумаги или 

любого эластичного материала.
1.5.7. В ящик должен быть вложен упаковочный лист.
1.5.8. Транспортная тара должна быть обшита тканью по ГОСТ II680-1 

и опечатана.
1.5.9. Упаковка готовых вставок должна обеспечить сохранность ка

чественных показателей вставок при их транспортировании и хранении.

2. КОНТРОЛЬНЫЕ ОБРАЗЦЫ
2.1. Основные характеристики вставок должны соответствовать конт

рольным образцам, согласованным между предприятием-изготовителем и 
предприятием-потребителем и утвержденным Союзювелирпромом.

2.2. Контрольные образцы должны храниться на предприятии-изготови 
теле, предприятии-потребителе и нейтральной базе драгоценных металле 
и камней Союзювелирпрома.

и

I. I 1 I _
м. «пяти I Ппап I Лага

ТУ 25-12.30-77
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3. ПРАВИМ ПРИЕМКИ
3.1. Вставки подвергаются сплошному контролю предприятием-изгото- j

вителем на соответствие требованиям настоящих ТУ. 1
3.2. Вставки на предприятии-потребителе подвергаются выборочному 

контролю в количестве 1052 от партии на соответствие требованиям на
стоящих ТУ.

3.3. Программа контроля вставок на предприятии-изготовителе и 

предприятии-потребителе

Наименование испытаний и проверок
Номер пункта

техническихтребований методовконтроля
Цветовой оттенок, вид огранки, число граней, симметричность геометрического рисунка, комплектность

1.2.2-1.2.3 1.2.II1.2.14,1.3.5
4.1

Группы качества 1.2.4-1.2.5 4.2
Размеры 1.2.7-1.2.10 4.3
Масса 1.2.6 4.4
Отделка поверхностей 1.2.13 4.6

' 3.4. Вставка считается принятой, если она соответствует всем требо
ваниям настоящих ТУ.

3.5. При обнаружении у предприятия-потребителя несоответствия каче
ства вставок требованиям технических условий, вызывается представитель 
предприятия-изготовителя для двусторонней приемки. Двусторонняя про
верка качества проводится порядком,согласованным с обеими сторонами с 
соблюдением "Инструкции о порядке приемки продукции производственно- 
технического назначения", утвержденной Госарбитражем при Совете Мини
стров СССР от 25.04.66 г. # П-7 с последующими дополнениями и измене
ниями.

Двусторонний акт приемки является документом для окончательного
1 1
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взаимного расчета на поставляемые вставки.

3.6. В случае сдачи вставок предприятию-потребителю на предприятии- 
изготовителе составляется двусторонний акт приемки, и в этом случае 
вставки вторичной приемке у предприятия-потребителя не подлежат.

4. МЕТОДУ КОНТРОЛЯ
4.1. Определение цветового оттенка, вида огранки, числа граней, 

симметричности геометрического рисунка, подбор вставок для комплектны? 
ювелирных изделий производится визуально при естественном освещении в 
помещении, через окна которого не падает прямой солнечный свет, или 
при искусственном освещении лампами дневного света мощностью 30-40 Вт 
путем сравнения с контрольным образном.

4.2. Группа качества определяется просмотром каждой вставки через
м ч к р а т я о г о .лупу Г увеличения по ГОСТ 7594-75.
4.3. Размеры вставок измеряются штангенциркулем по ГОСТ 166-73 или

*--  шаблонами. Основная погрешность показаний штангенциркуля при отсчетеIjs по нониусу не должна превышать +0,05 мм. Погрешность шаблонов не долж
на превышать +0,05 мм.

4.4. Определение массы вставок производится на лабораторных весах 
П класса по ГОСТ 19491-74, причем масса до 0,005 карата отбрасывается, 
а масса от 0,005 карата округляется до 0,01 карата.

4.5. Шероховатость поверхности граней и поверхности рундиста гаран
тируется технологией.

4.6. Отделка поверхностей вставок проверяется визуально путем срав
нения с контрольным образом.

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5.1. Вставки должны транспортироваться ценными посылками через 

спецсвязь или транспортом предприятия-потребителя с соблюдением мер, 
предохраняющих груз от механических повреждений.

1 1 Ты#1 ТУ 25-12.30-77 |И1
1Изм| Чист | Л' докум | Подп Дата и
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5, s . На складах предприятия-потребителя вставь должны храниться в 
индивидуальной упаковке, в условиях, обеспечивающих сохранение их ка
чества.

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
6.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие качества 

вставок требованиям настоящих технических условий, при соблюдении по
требителем условий хранения вставок, установленных настоящими ТУ.

6.2. Сколы и трещины, возникшие при транспортировании и хранении 
вставок в количестве до Ъ% от поставляемой партии, браковочным приз
наком на партию не являются.

6.3. Обнаруженные при приемке некачественные вставки должны быть 
возвращены в упаковке предприятия-изготовителя.

6 4. Сроки (периоды) поставки вставок не могут быть короче сроков 
(периодов), согласованных договором поставки выращенного изумруда по 
ТУ 25-12.29-77.

1 11 ТУ 25-12.30-77 _[и 14\ Чист | V докуэт | Пидп Дат» Г
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ВСТАВКА ГРАНЕНАЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ЧАСТЕЙ И ЭЛЕМЕНТОВ

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

где:
D - диаметр плоскости рундиста,
А - размер большой оси плоскости рундиста,
В - размер малой оси плоскости рундиста,
d. - диаметр вписанной окружности площадки круглой вставки,
а - размер площадки по большой оси,за исключением круглой и кабошона,
6 - размер площадки по малой оси,за исключением круглой и кабошона,
Н - высота вставки,
Ьк~ высота коронки, 
hr- высота рундиста, 
hn" высота павильона,
<L - величина угла наклона основных граней коронки(верхней части) к плоскости рундиста,
в - величина угла наклона основных граней павильона (нижней части) к плоскости рундиста,

величина угла между гранью коронки,примыкающей к рундисту.и плоскостью рундиста, ^
oL- величина угла между гранью коронки,примыкающей к площадке и плоскостью рундиста,
Pi- величина угла между гранью павильона,примыкающей к рундисту и плоскостью рундиста,
«4 ^ 2  9 Pi - определяются конструктивно.

i ГСЖ1ШЯ fiB-liBHl гпст ТУ 25-12.30-77 Диет
13
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ВСТАВКА ГРАНЕНАЯ 

НАИМЕНОВАНИЕ ЧАСТЕЙ И ЭЛЕМЕНТОВ

ПЛОЩАДКА ОСЬ ГРАНЕНОЙ ВСТАВКИ

ГРАНИ ПАВИЛЬОНА
ПРИМЫКАЮЩИЕ К 

РУНДИСТУ

ГРАНИ КОРОНКИ,
ПРИМЫКАЮЩИЕ К 

РУНДИСТУ

1 1----- 1--- 1— 1--- ПигтII I I  1 ТУ 25-Г2.30-77 JIMS,!

14И5 м|Лист| *|«д о к у м  1 Подпись!Дата |
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ
ГРАНЕНАЯ ВСТАВКА - граненый камень, поверхность которого состоит 

из сочетающихся в определенном порядке граней коронки, рундиста и гра

ней павильона, подвергнутых обработке и отделке. Отделка поверхности 
граненой вставки обеспечивает цветовую "игру", блеск и красоту.

ВСТАВКА КАБОШОН - вставка, имеющая плоскую и выпуклую поверхности, 
подвергнутые обработке и отделке. Кабошоны условно относятся к гране
ным вставкам.

РУЩЩСТ - часть поверхности граненой вставки, расположенная между 
коронкой и павильоном, образующая которой параллельна оси вставки. 
Главными определяющими параметрами формы и размеров рундиста являются 
форма и размеры плоскости рундиста и высота рундиста.

ПЛОСКОСТЬ РУНДИСТА - любая плоскость, перпендикулярная оси вставки 
и ограниченная рундистом.

ВЕРХНЯЯ ПЛОСКОСТЬ РУНДИСТА - плоскость рундиста касательная к ттнии 
пересечения граней коронки (верхней части вставки) с рундистом.

НИЖНЯЯ ПЛОСКОСТЬ РУНДИСТА - плоскость рундиста касательная к дтшя 
пересечения граней павильона (нижней части вставки) с рундистом.

КОРОНКА - верхняя часть граненой вставки, расположенная между пло
щадкой и верхней плоскостью рундиста. Коронка является лицевой по
верхностью граненой вставки.

ПАВИЛЬОН - нижняя часть граненой вставки, расположенная мевду ниж
ней плоскостью рундиста и шипом.

ПЛОЩАДКА - верхняя грань коронки, параллельная плоскости рундиста.
ШИП - вершина (точка, линия) павильона.
РЯД - совокупность граней коронки или павильона, расположенных под 

одним углом наклона к плоскости рундиста.

_ _ _ _ _ —
Лнс1 1 1 Т У  25- 12.30-77Изм)Пист| N" докум | Подп Дата 15
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ГРАНЬ ~ часть плоской поверхности граненой вставки, ограниченная 
ребрами или ребрами и линией пересечения грани с рундистом (кроме 
вставок формы кабошон).

РЕБРО - линия, образованная пересечением двух смежных граней.
ОСЬ ГРАНЕНОЙ ВСТАВКИ - прямая перпендикулярная плоскости рундиста, 

проходящая через центр площадки и шип.
ВЫСОТА РУНДИСТА - расстояние между верхней и нижней плоскостями 

рундиста.
ВЫСОТА ГРАНШОл ВСТАВКИ - расстояние от площадки до шипа.
УГОЛ НАКЛОНА ГРАНИ - угол между гранью и плоскостью рундиста.
ПОРОКИ - трещины, полоски, точечные включения, вуали.
ТРЕЩИНЫ и ПОЛОСКИ - частичные нарушения целостности вставки, раз

личные по конфигурации и размерам, скрытые или выходящие из глубины 
вставки на поверхность в виде следа.

ТОЧЕЧНОЕ ВКЛЮЧЕНИЕ - расположенное в виде точки внутри или на по
верхности вставки включение инородного тела, пузырька с жидкостью или 
газом.

ВУАЛЬ - зона затемнения, состоящая из множества мелких трещин» 
полосок, точечных включений.

I «
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

ПЕРЕЧЕНЬ ДОКУМЕНТОВ,
НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ В ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВНЫХ

,
а

ГОСТ 166-73
ГОСТ 2789-73
ГОСТ 7594-75 
ГОСТ 11680-65
ГОСТ 13064-66 
ГОСТ 19491-74
ГОСТ 20814-75 
ТУ 25-12.29-77

ШТАНГЕНЦИРКУЛИТипы. Основные параметры. Технические требования
ШЕРОХОВАТОСТЬ ПОВЕРХНОСТИ Параметры и характеристики
ЛУПЫ СКЛАДНЫЕ КАРМАННЫЕ
БЯЗИ ХЛОПЧАТОБУМАШЫЕАссортимент и технические требования
БУМАГА ИЛЛЮСТРАЦИОННАЯ
ВЕСЫ ЛАБОРАТОРНЫЕ РЫЧАЖНЫЕОсновные параметры. Общие технические требования
ЯЩИКИ ДЕРЕВЯННЫЕ ПОСЫЛОЧНЫЕ
ИЗУМРУДЫ ВЫРАЩЕННЫЕ Технические требования

Инструкция £ П-7 0 порядке приемки продукции производственно- гос арбитража при технического назначения Совете Министров СССР от 25.04:66

!
Л» докуй | Поди Дата

ТУ 25-12.30-77 17
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ОСНОВНЫЕ ФОРМЫ ВСТАВОК, СООТНОШЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ 
И ЧИСЛО ГРАНЕЙ

ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Обязательное

ВСТАВКА КВАДРАТНАЯ 

ОГРАНКА ПРОСТАЯ " 13 ГРАНЕЙ

Наименование Количество
частей вставки рядов граней

Коронка I 5
Павильон 2 8

С о о т н о ш е н и я  п а р а м е т р о в

Н
В

6
В

Ь<
hn А = В а  = &

а 1 *  p i
градус

0 ,8 0 ,5 3 0 ,5 48°±30‘ 40°± 30‘ 50 °± 3 0 ‘

ТУ 25-12.30-77
Изм|Лист| Н° докум (Подпись| Дата |

Лист
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ВСТАВКА ПРЯМОУГОЛЬНАЯ 
ОГРАНКА ПРОСТАЯ -  13 ГРАНЕЙ

Наименование Количество
частей вставки рядов | граней

Коронка I 1 5
Павильон 2 1 8

°о

о т н о ш е н и я п а р а м е т р о в

Н Б Ы А I «  !1 J- 1 Р 1 f>*
В В hn мм | градус

0 ,8 0 , 5 3 0 ,5 ( 1 - 2 ) В  + 0 ,5 А-В + Ь А-8‘>± 3 0 ’ | 4 0 '± 3 0 ‘ 5 0 °  i  Зо '

----1------ 1 I I  1пигтI Т У  2 5 -1 2 .3 0 -7 7
И5М.|ЛИСТ W°д о к у  м п о д п и с ь  | Д а т а  | 1



Ин
в 

№
по

дл
 I 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
 |

Вз
ам

 и
нв

 т
И 

Ин
в.Н

*д
у5

л 
I 

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
ВСТАВКА КВАДРАТНАЯ 

ОГРАНКА СТУПЕНЧАТАЯ -  21 ГРАНЬ

Наименование Количество
частей вставки рядов | граней

Коронка 2 1! 9
Павильон 3 11 \г

С о о т н о ш е н и я  п а р а м е т р о в

л ь Ик <*- 11 'Ll 1 И  И 1i Н
в в hn А--В cl-4 градус

0,6 0,5 0,5 48°±30' 30° 12° 40°±30' 45е!  зо' 53°-Зо'

ТУ 25-12 .30-77
И5И1 Лист Н'ДОКУМ Подпись
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ВСТАВКА КВАДРАТНАЯ СО СРЕЗАННЫМИ УГЛАМИ 
ОГРАНКА СТУПЕНЧАТАЯ -  41 ГРАНЬ

Наименование Количество
частей вставки рядов | граней

Коронка 2 11 17
Павильон з  !I 2 4

Соотношения параметров
J L 6 Не. С <*■ I Р Pi Рг

В В hn А=В CL® В мм градус

0 ,8 0,5 0,5 0,2 В 48°±30' 30e±2e 40°130' A5°±3d 53°-30'

= F 1 I Т У  2 5 -1 2 .3 0 -7 7
Изм1Лист № д о к у  м Шоапись 1 Дата 1 121
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ВСТАВКА ПРЯМОУГОЛЬНАЯ 
ОГРАНКА СТУПЕНЧАТАЯ -  21 ГРАНЬ

С о о т н о ш е н и я  п а р а м е т р о в

J L X Ик А I1 -  1 А  1 <̂ 1 | Р Pi | Рг
В В hn ММ 1 градус

0,8 0,5 0,5 (1-2)В+0,5 А-В*6 |Ae°i30'30°t  2° |Д0° ±30* 45° ±30*53°t30'

= Р ТУ  25-12.30-77
Лист

Изм Лист В|°ДОКУМ. 1Подпись Д а та ! 22
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ВСТАВКА ПРЯМОУГОЛЬНАЯ СО СРЕЗАННЫМИ УГЛАМИ 
ОГРАНКА СТУПЕНЧАТАЯ -  41 ГРАНЬ

С о о т н о ш е н и я  п а р а м е т р о в
н 6 Ик А а | с ! А 11 <*■! * I Pz
в В hn мм j1 градус

0 ,8 0 ,5 0 ,5 (I-2)B+0,5 А-В+ 6 0,2В 48°i30’ и
з S- Г
О о 40°t30‘45°±30‘53°t30'

Изм Лист И°докум Подпись Дата
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ВСТАВКА КРУГЛАЯ 

ОГРАНКА ПРОСТАЯ -  17 ГРАНЕЙ

Наименование Количество
частей вставки рядов граней

Коронка I 9
Павильон I 8

Соотношения параметров
Н d _Нк_ ±  11 *
D D hn градус

0 , 7 5 0 , 5 2 0,64 48° -Зо' 4 0 °  ± 3 0 '

Игм. Лист Я*доку м. Подпись Дата
ТУ 2 5 -1 2 .3 0 -7 7

Лист
24
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ВСТАВКА КРУГЛАЯ
ОГРАНКА БРИЛЛИАНТОВАЯ -  57 ГРАНЕЙ 

cL

Наименование Количество
частей вставки рядов | граней

Коронка з 1 33
Павильон 2 1 2 4

С о о т н о ш е н и я  п а р а м е т р о в

+
d Ьк_ А  | A l I1 «и 1 ¥>
D hn градус

0,71 0,53 0,62 48*130' 53 ±2° 30°±2° 40°±30‘42130'

Изм. Лист К* докум  Подпись Дата
Т У  2 5 -1 2 .3 0 -7 7 Лист

25



ВСТАВКА ОВАЛЬНАЯ
ОГРАНКА БРИЛЛИАНТОВАЯ - 57 ГРАНЕЙ

Наименование частей вставки
Количество

рядов | граней
Коронка 3 1 33
Павильон 2 1 гк

Соотношения параметров
н В Ик А 11 а dL d.2 t » *1
в В hn ММ градус
0,71 0,53 0,62 (Т-1,5)В+0,5 А-В + В Ф -3 0 ' 53°- 2° 30°±2° 40°±30' А2°±Э0'

м  птая иджшии ымиья1ата ТУ 25-12.30-77 Лист

26
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ВСТАВКА КРУГЛАЯ 
ОГРАНКА КАБОШОН

" • V e - л

Соотношения паюаметтюв
Н . f
В D=B MU

0,7 0 ,3 -0 ,4

Лист
ТУ 2 5 -1 2 .3 0 -7 7

Из*. Лист *1° ДОКУМ Подпись Дата_ 27
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ВСТАВКА ОВАЛЬНАЯ 

ОГРАНКА КАБОШОН

Соотношения параметров
н А 1! fв ми
0,7 (1-1,2)В + 1,5 о,з-од

Изм Лист rf® ДОКУМ Подпись .Д а т а ..
ТУ 25-12.30-77

Лист
28
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Обязательное

ПАРАМЕТРЫ ВСТАВОК ОГРАНКИ КАБОШОН

t m

в А Н
номинальные предельные номинальные предельные номинальные предельныеразмеры отклонения размеры отклонения размеры отклонения

4,5 -0,2 6,0 —0,2 3,1 ±0,3
5,0 -0,2 7,0 -0,2 3,5 ±0,3
5,5 -0,2 7,5 -0,2 3,8 +0,3
6,0 -0,2 8,0 -0,2 4,2 +0,4
6,5 -0,2 8,5 -0,2 4,5 +0,4
7,0 -0,2 8,5 -0,2 4.9 +0,5
7,5 -0,2 9,0 -0,2 5,2 +0,5
8,0 -0,2 10,0 -0,2 5,6 +0,6
8,0 -0,2 12,0 -0,2 5,6 +0,6

1 1 I (ш
1 _ 1 Т У  2 5 - 1 2 . 3 0 - 7 7

И tM 1игт| V. irovV-w | Ночи Ялта 1 2 е 1 NIW
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

КК Номера листов(страниц)
изме
нен
ных

заме
нен
ных

новых
аннули
рован

ных

Всего 
листов 
страниц 
в докум.

докум.

Входящий 
X  сопро
водитель
ного д о -  
кум.и дата

Подп. Дата

Изм Лист М* Д О К УМ Подпись Mia ТУ 2 5 -1 2 .3 0 -7 7
Лист

30



МИНИСТЕРСТВО ПРИБОРОСТРОЕНИЯ, СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И
ООЮЗЮВЕЛИРПРОМ

СИСТЕМ УПРАВЛЕНИЯ
УДК 666.232 

Группа А50

в Е Р I  Д A D
т ч аящвх оэ юзовелир про ма

С. А. Сели ван кин 

1 9 ? ?  г.

ИЗВЕЩЕНИЕ 540-78

ОБ ИЗМЕНЕНИИ ТУ 25 -12 .30 -77  у 1

С О Г Л А С О В А Н О

Гёнеральный директор ЛПО 
"РУССКИЕ САМОЦВЕТЫ"

I __ — /< ^ /  А. А. Смирнов

" Г » 19 г.

Свердловского

V ?

ГЬнеральный директор 
Свердловского ордена "Знак почета"

ПО "УРАЛЬСКИЕ САМОЦВЕТЫ" 

Н. А. Семенников

1979



СПО"УС"
ИЗБЕЗЦЕНИЕ О бозначение Причина Шифр Лист Листов

5 4 0 -7 8 ТУ 2 5 -1 2 .3 0 - 7 7 По резул ьтатам  испытаний 5 2 3

ОГК Дата
выпуска

Срок
изм.

Срок дей
ствия ПИ

Указание о внедрении

Указание 
о задел е На за д е л е  не отраж ается  

На цвнь не отражается

Изм. (Задержание изм енения Применяемость

п . 1 . 2 . 2 .
Ввести: 4ерно-зелены й 43

п . 1 . 2 . 4 .
2 группа -

3 группа -

4 группа -

5 группа -

св и лев атости . 
камня*, Вставки . . .  

свил ев а т о ст и . 
сётЗ', Вставки . . .

свил еватости  
камне*, с участками . . .

сви леватости  
включений*, с участка ми

. . .  и зготов л я ется  только- из I  . . .

. . .  Д опускается выход на поверхность вставок  включений и трещин,

. .  .-У  вставок в еех  групп качества допускаю тся включеиия- и трещишь
свойственны ^ соответствующим группам качества выращенного изумруда 
по ТУ 2 5 -1 2 .2 9 - 7 7 .

п . 1 . 2 . 5 .
Не до пу ск ает ся  выход включений- и  трещин на повер хн ость  

- корон-ки- у -дота во к I  гр уп п и -к оч оегш  . . .

Т а  зо слать
СЬюзювелирпром
ДПО “Р усские самоцветы" 
Свердловский ювелирный 

за в о д  ____

Поставил 1 Проверил 
_  шьшевскии

М/Ш /Лш?  79
и т о г а
Щ м ,I Подлинник исправил Г
Торма I  ГОСТ 2 .5 0 3 -7 4

Т. контр. 1 Н. контр.

Ь Ы  (279
нтр.копию  исправил

Утвердил Предст. заказчика
Приложение

Формат I I



ИЗВЕЩЕНИЕ 540-78
Лист

Изм. Содержание изменения

п .1 .2 .7 .
-Яре дельное отклэнепие динвйпих раомврор-ндоокоотн рундиета—  

для воех-аставе *— минус 0,2-мм ...
п .1 .2 .9 .  4>0

. . .  менее-4^5^мм.

п .1 .2 .1 5 .
. . .  1,42 и 3 . . .

Лист 16 , ПРИЖЖЕНИЕ 3

Ввести: СВИЛЕВАТОСТЬ -  дефект, выражающийся внутренней волнистостью

строения кристалла.

Лист 29 , ПРИЛОЖЕНИЕ б

Ввести: В А Н
г -

4,0 -0 ,2 5 ,5 -0 ,2 2 ,8 ± 0 ,3

Форма 1а ГОСТ 2 .5 0 3 -7 4 Формат I I



МИНИСТЕРСТВО ПРИБОРОСТРОЕНИЯ, СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И СИСТЕМ УПРАВЛЕНИЯ
ОЭЮЗЮВЕЛИРПРОМ УДК 666.232

Группа А50

ИЗВЕЩЕНИЕ 606-80 ОБ ИЗМЕНЕНИИ Л 2

У Т..В Е Р  I  ДАЮ  
икЛ&РЗЮВЕЛИРПРОМА

7 . Гришин

I9<? L г.

С-̂ О-Г Л А С О В А Н О  
*г**f -

чф|€$&йьный, директор ЛПО 
j  .^У.сские самоцветы"

■S 'C x U tu ^  С .И. Максимов

"JS ." Н с * / р * 198ov.

Директор Свердловского 
ю веладого завода

В Л . Шал агинов

" 41______ I 9 k<j г.

ТУ 25-12 .30 -77

Генеральный директор 
Свердловского ордена "Знак почета" 

ПО "Уральские самоцветы"

■ft. А. Семенников

" j j  f  " 19 йС  г .

Г^СУДАРС ВЕННЫЙ 
ОМИТЕТ СТАЧДА 0 4  
Совета Министр т С^-СР

IS60
' гг- 'ряровано я вясс r*i » i op 

«'сударстанмсД f ■ .̂ мгии /
*V м  • / / / / J / J / l V



СТО "УС"
ИЯКШЕНИЕ Обозначение Причина Шифр Лист Листов

606-80 ТУ 25-12.30-77 По результатам испытаний 5 2 2

ОГК
Дата

выпуска
Срок
язм. 3112.80

Срокдей
ствияПИ

--------Указание о внедрении_____

Указание 
о заделе

На заделе не отражается с 01 .06 .81

Изи. Содержание изменения

/I
У il

й

(

Составил
Сорокина

& А -

Наименование заменить на:
ВСТАВКИ ГРАНЕНЫЕ 

ИЗ ИЗУМРУДА ВЫРАЩЕННОГО 
ДЛЯ ЮВЕЛИРНЫХ ИЗДЕЛИЙ

п .1 .2 .2 .
черно з олений . . . ■■■. ^-43-

Проверил 
£££

Разослать
сЬюзювелирпром
ЛИ) "Русские самоцветы" 
Свердловский ювелирный 
завод__________

и ю
%о

Подлинник исправил I 
Форма I ГОСТ 2503-74

2?. к) 
д'О

т. контр

т
янов a to

Н.контр.

4 S T
I Контр копию исправил

16 и
М .

утвердил- Нредст. закя ац
Приложение

Формат II



МИНИСТЕРСТВО ПРИБОРОСТРОЕНИЯ,СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И СИСТЕМ УПРАВЛЕНИЯ
ОЭЮЗЮВШРПРОН

О В А Н О
директор

самоцветы"

•М. Максимов

о £ 19 j i г.
Д и р ^ о р  Свердловского 

завода

.Шалагинов

4 7 4 19 ✓/ Г.

УДК 666.232 
Группа А 50

а» подлежа

V  vL ,с у

У\ Т В- .Е Р Е Д А В  
£ачалы&к СООЗЮВЕЛИРТРОМА

. Т' Гришин

" ' 7  у 'а / а . А / 1 9  f t  г.
ИЗВИНЕНИЕ 668-81 ОБ ИЗМЕНЕНИИ 3 3

ТУ 25-12.30-77

Г

И. о . генерально го дир ектора 
^Свердловского ордена "Знак почета" 

"Уральские самоцветы"

В. А. Минеев

" У  » &#ъу<т£119 r fi г.

И  & 1 9 " Ш а л ь
I9BI



СШ "УС"
ИЗВИНЕНИЕ Обозначение Причина Шифр Лист Листов

668-81 ТУ 2 5 -1 2 .3 0 -7 7 Введение конструктивных улучшений I 2 3

ОГК Дата
■выпуска Й ? ] * 1Л2-81-

Срок дей- 
ствияПИ

___ Указание о внедрении_______

с 0 1 .0 1 .8 2
Указание 
о заделе

На заделе не отражается

Изм. Содержание изменения Применяемость

2.__
Титульный лист

Срок действия до 0 1 .1 0 .0 2 1 0 1 .1 0 .8 4
рекомендуемом

Пункт 1 . 2 . 1 . . . . в  облоатэлыюм приложении 5 .
Пункт 1 . 2 . 3 , второй абзац изложить в новой редакции:

"Вид огранки,число граней,их расположение и геометрический рисунок, 
предельные отклонения размеров устанавливаются в зависимости от художест
венного решения вставки и определяются технической документацией 
предприятия-изготовителя утвержденной в установленном порядке."

Пункт 1 .2 .7  изложить в новой редакции:
" 1 .2 .7 .  Предельные отклонения от расчетных размеров площадки ± 0 ,1  мм. 

Отклонение от правильной геометрической Формы вставки не должно быть более 
± 0 ,1  мм."

Пункт 1 .2 .9  дополнить:
1 .2 .9 .  Номинальный р а з м е р ...
Пункт 1 .2 .1 0  дополнить:
. . .  0,2мм± 0 .1  мм.

"Составил Проверил Т. контр. Н. контр. Утвердил Ьредст.заказч.
^отэокиня tog

и Ружьев 81 От епанов|<*«г Ввей кина [otot Приложение
Л л <р?1млЛ- 1 к — . — Листы 11,12
Подлинник исправил 1 ‘ТСонтр. копию исправил
Фоома I гост 2 5 0 3 -74  _____________________ Формат А4

~ -Разослать 
боюзювелирпром Л ПО "Русские самоцветы" 
Свердловский ювелирный 
з а в о д _________________



И З В Е Щ Е Н И Е

Изм.Т Содержание изменения

668-81 Лис

2

Пункт I .2 . I 5  дополнить:
...р азм ер ов  плоскости р у н д я ст а ,и сх о д я ...
Пункт 1 .5 .8 .

ГОСТ 11680-76
...тканью  по ГОСТ П 6 80 65- и опечатана.
Листы I I  и 12 без изменения аннулировать и заменить листами I I  и 12 с изменением 3 . 
Приложение 4. Заменить:
ГОСТ 166-73 на ГОСТ 168-80  
ГОСТ 11680-65 на ГОСТ Ц 6 8 0 -7 6  
ГОСТ 12064-66 на ТОСТ 12064-76  
Приложение5
Рекомендуемое
Обявотольпое-
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£
•к

ки
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взаимного р асч ета  на поставляемые вставки.

З .б .  В случае сдачи вставок предприятию-потребителю на предприятии- 

и зготови тел е со став л я ется  двусторонний акт приемки, и в этом случае  

вставки вторичной приемке у  предприятия-потребителя не подлежат.

4 . МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4 .1 .  О пределение цветового оттен к а, вида огранки, числа граней, 

симметричности геом етрического р и сун к а , подбор вставок для комплектных 

ювелирных изделий производится визуально при естественном  освещении в 

помещ ении,через окна которого не падает прямой солнечный св ет , или 

при искусственном освещении лампами дневного света  мощностью 3 0 -4 0  Вт 

путем сравнения с контрольным образцом.

4 .2 .  Группа качества оп редел яется  просмотром каждой вставки ч ерез  

лупу двукратного увеличения по ГОСТ 7 5 9 4 -7 5 .

4 .3 .  Размеры встэеок измеряются штангенциркулем по ГОСТ 1 6 6 -8 0 ,  

шаблонами, лупой ЛИ-З-Ю * ГОСТ 8 3 0 9 -7 5 .Основная погрешность показаний  

штангенциркуля при о т сч ет е  по нониусу н е должна превышать ± 0 ,0 5  ми. 

Погрешность шаблонов не должна превышать ± 0 ,0 5  мм.

При необходимости проведения арбитражного контроля размеры вставок  

следует проверять на микроскопе Ш1И-2 по ТУ 3 - 3 .5 6 7 - 7 6  при десятик рат

ном увеличении и на проекторе ПИ-250 по ГОСТ 197 9 5 -7 4  с наложением 

проекционного чертежа при двадцатикратном увеличении.

4 .4 .  Определение массы вставок производится на лабораторньтх весах  

П класса по ГОСТ 1 9 4 9 1 -7 4 , пои чем масса до 0 ,0С 5  карата отбрасы вается, 

а масса от 0 ,0 0 5  карата округляется  до 0 ,0 1  карата.

4 .5 .  Качество полированных поверхностей граней и рунлиста гаранти

р уется  технол огией  и проверяется  визуально путем сравнения с образцом .

5 .  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5 .1 .  Зстэеки должны транспортироваться ценными посылками ч ерез

Т— г Т— г
ШЛ Б5Я Е Е Е 7ЕИhmillur'rl ritirowM I TTnun 1ията I ТУ 25-12 .30-77



ГЛАВНОЕ УПРАВЛЕНИЕ ДРАГОЦЕННЫХ МЕТАЛЛОВ И АЛМАЗОВ ПРИ СОВЕТЕ МИНИСТРОВ СССР

ОКП 96 4559 7400 04 УДК 666.232  

Группа А50

УТВЕРЖДАЮ

Начальник Управления по обработке 

драгоценных?металлов и алмазов 

*7 В.Б.Радашевич 

Я  Я  V 3 &  г .

ИЗВЕЩЕНИЕ 921-88 ОБ ИЗМЕНЕНИИ № 6 

ТУ 25-12 .30-77

СОГЛАСОВАНО

Ди̂ ищ̂ Свердловского 
^авода

Ю.Н.Бырдин 

19 Яг.

Генеральный директор 

Свердловского ордена "Знак почета" 

"Р^сски^рамоцветы"

В.А.Минеев-- —--- и.л.-шк
1 9 3 2  т.

S t a r t
/Л,-Л Л* /

1988

УрГЛЬСНИЙ UCI'TO
с т а нд а р т  •  i м» . ,  огии

Регистрациоин- . ,/Т*/£№Ь/С£
Латвией Д?> d'tY Подпи



1201
Извещение Обозначение Причина Шифр йистсп

921-88 ТУ 25-12.30-77 Изменение срока действия 0 2 2

ОГК ,̂ ата 1912 86 выпуска ° -0I.8S Срок дей- 
зтвияПИ

Указание о внедрении

с 01.10.89Указание
о заделе На заделе не отражается

Изм, Содержание изменения Применяемость

Титульный лист

Срок действия продлить до 01.10.94

Тазослать
Главалмаззолото СССР.
Свердловский ювелирный 
завод,
ДДО- "русские

.Сйсдавид.-выПроверил Ш. контр." п.контр. Утвердил Лредст. заказчика
Ремезо fiaftSQM

ИЛИ!Подлинник исправил

flQQQglHaг
|Контр. копию исправил

Приложение"



МИНИСТЕРСТВО ПРИБОРОСТРОЕНИЯ,СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ И СИСТЕМ УПРАВЛЕНИЯ
С0ЮЗЮВЕЛИРПР0М УДК 666.232 

Группа А50
УТВБРВДАЮ

■jv Начальник* С0ЮЗЮВЕЛИРПР0МА

/у* ? . С м и р н о в  
\ч ' 'У / 3/. 0/  f s ~

ИЗВЕЩЕНИЕ 606-65 ОБ ИЗМЕНЕНИИ * 5 
ТУ 25-12.30-77

СОГЛАСОВАНО
^^Генврал^ный директор

гсские самоцветы1 
И.П.Мельситов

Директор Свердловского 
ого завода

Ю.А.Терновский

Генеральный директор
Свердловского ордена "Знак почета”

1985



1 Извещение OGo-iiia icmie |I Причин? IHi фр Лист

1201 | 795-84 ТУ 2 5 -1 2 .3 0 -7 7 Истечение срока действия 0 2

Г О Г  г 2 ',01—74

ОРС-
Дата

вышска
СрокИ JMк 09.84

Срокдействия
ПИ

V катание 
о заде 1C На заделе не отражается с 0 1 .1 0 .8 4

Содержание изменения Пр1, ie*in̂ юсть

Титульный лист
Срок действия продлить до 0 1 .1 0 .8 9  
Ввести пункт 1 .2 .1 7  :
”1 .2 .1 7 *  Не допускаются фаски величиной более 0 ,2  мм на углах  

плоскости рундиста квадратных и прямоугольных вставок"
Вводная часть. Четвертый абзац дополнить словами:

"и ОСТ 25 745-82"
Пункт 1 .2 .1 2 . Заменить "0,32" на "0,125"
Пункт 3 . 3 . .последняя строка таблицы. Заменить "4.6" на "4.5"  
Приложение 3 . Исключить термины и их определения: "граненая 

вставка,вставка кабошон,руццист,плоскость рундиста,верхняя плоскость 
рундиста,нижняя плоскость рундиста,коронка,павильон,площадка,шип, 
грань,ребро,ось граненой вставки,высота рундиста"

По всему тексту заменить: ГОСТ 166-73 на ГОСТ 166-80,
ГОСТ 11680-65 на ГОСТ 1168 0 -7 6 ,ГОСТ 12064-66 на ГОСТ 12064-76,
ГОСТ 19194-74 на ГОСТ 24104-80

Пункт 1 .2 .1 5 .  Первый абзац изложить в новой редакции:
" 1 .2 .1 5 . Линейные размеры плоскости рундиста граненой вставки

должны выбираться из ряда Ка 20 ГОСТ 6636-69 в диапазоне от 2 до 12мм"

Состави 1 Проверит Т контр II контр Ьтвор Щ 1 Ui е U г зак ич
Ппгюкина f Ружьев Р*'0£,‘ Степанов Ь ШвАйиина|Л'<̂ _|

сЬ'Л- / у 1 Л Д Г l i i . z l 1

С ш з ю ж е ш « д о м --------------------
ЛПР "Русс*™ самоцветы".

ювелирный
завод

Притоженче



Ю(”т' : -,(м_7i
Извещение Обозначение ] П р и н т  а

----------- --------- -
”  L'b'ijy Л  Ли г . 1 ИСТОВ

1201 806-85 ТУ 25-12.30-77 Требования заказчика 9 “2 3
ОГК Д а т а  1 c,p,°v |з!.03.вЬ С рок

действия
П И

J  х ' » 11 0  0  в.., ’
выптска |

' казаннс 
о i a j t  ie На заделе не отражается с 01.04.85
Изм_____

___

Содержа'П'е измени.ня

Лист 4. Последний абзац исключить.
Пункт 1.2.7. дополнить абзацем:
"Предельные отклонения на размеры А,В или D плоскости рундиста 

вставок должны соответствовать:
для вставок размером А,В или £ от 2,0 до 6,0 мм по (- t ) классу 

точности "средний" ГОСТ 25670-83;
для вставок размером А,В или £ свыше 6,0 мм по (- t) классу 

точности "точный" ГОСТ 25670-83".
Пункт 1.2.9. изложить в новой редакции:
" 1.2.9. Номинальный размер плоскости рундиста в наименьшем 

измерении граненых вставок не должен быть менее 2,0 мм.
Размер плоскости рундиста в наименьшем измерении вставок кабошон 

не должен быть менее 3,0 мм".
Пункт 1.2.15,второй абзац.Слова "3,4 и 5 групп качества" исключить.

Состави : Провери 1 Т  контр I I  контр i  тверди 1
Сооокина а а. Ружьев te.of. Пвейкина fUt _ 1
____ _ S i’ — /г is* 1

Г/о 1 1ИИ11ИКисправит | | К он тр копню исправит 1 1

П р ( I г зш  ь '1

Применяемость

1__

Р тЗО С  1311.

СоюзювелирпромЛП0 "Русские самоцветы"
Сверддовс^ий_|щедирный- завод____________

П р и т о ж е т  е

—
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спецсвязь или транспортом предприятия-потребителя с  соблюдением мер, 

предохраняющих груз от механических повреждений.

5 .2 .  На складах предприятия-потребителя вставки должны храниться в 

индивидуальной упаковке,в  условиях обеспечивающ их сохранение их ка

ч ест в а .

6 .1 .  Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие качества  

вставок требованиям настоящих технических условий,при соблюдении по

требителем условий хранения вставок,установленны х настоящими техни

ческими условиями.

6 .2 .  Сколы и трещины,возникающие при транспортировании и хранении 

вставок ,в  количестве до %  от поставляемой партии, бра ковочным приз

наком на партию не являются.

6 .3 .  Обнаруженные при приемке некачественные вставки должны быть 

возвращены в упаковке предприятия-изготовителя.

6 .4 .  ф ок и  (периоды ) поставки вставок не могут быть короче сроков 

(пери одов),согл асовэнн ы х договором поставки выращенного изумруда по 

ТУ 2 5 -1 2 .2 9 -7 7  .’

6 . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изм1Лист| jft докум.Пюдп. |Дата
3 Ъам 666  ~21 /ч т
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Изм СОДЕРЖ АНИИ И ЗМ ЕН ЕН ИЯ

5
Приложение 4 дополнить:
"ГОСТ 25670-83 Основные нормы взаимозаменяемости.Предельные отклонения с неуказанными допусками" 
Приложение 6 дополнить строкой:
" 3,0 -0,2 4,0 -0,2 2,5 ±0,3 ".
Титульный лист. Ввести: "0КП 96 4559 7400 04".

ТУ 25-12.30-77

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293846/4293846018.htm

