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И. В в о д я  m m .

It Нестоящий вьтеи серии 3006.1-2.87 щдеряонт 
твочнш чертежи ЯРтя/т/ршх* мтядт/х и соедини
тельных изделий ссорят жвяттвтотт леттв, 
плит и вялой для излив тррсс нннялав и лтйне- 
лей. Воотяв серии и тятеряялы для лроеитиро- 
влит нлиялов и тоннелей лянведены А 
отзоли В.

ил. М ирин ялтятяРных изделий овотлчеит 
езивяти н дифрятн / няярмжер Uf9 Hp 39Bp H-i) .  
Литы овозиячяют вид изделия {^С-сет ня, 
#Нр *~нврняо) 9 цифры поте в и т - яорядиовый 
потер изделия дяинат видя9 цифря поело тире 
-  вярияят исполнения, отлнчяющннея от ос
новного дилтотяот лртятяры

Z. Ттнитсние трвеовяния *  
изготовлению яртятзриых и зяилядит изделий.

2.i. Изготовление яртятириых и злтидиых 
изделий должно лрвнвввдятьея' в соответствии 
втревовлнняти f&£TfBS22-7S „Дртятурные изде
лия и зятщмге детялн евлрные для желйзове-

прпшетррийиипвдт
m ss-fft k



тонных конструкций. Технические требови-  
ния и метопы испытаний" и .Инструкции 
по сьнрке соединений нрмнтуры и зиклад-
НЫХ ДЕТИЛЕЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ" 
(СН393-78).

2.2. Плоские ирмитурные сетки следует 
изготовлять с помощью контактной ТОЧЕЧ
НОЙ СВИРКИ.

2.3. ПРИВИРКУ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ СТЕРЖНЕЙ, ОГО
ВОРЕННЫХ ни ЧЕРТЕЖИК, ПРОИЗВОДИТЬ ПОСЛЕ ИЗГОТОВ
ЛЕНИЯ СЕТОК НИ МНОГОЗЛЕКГРОДНЫХ РЗИШИНИХ.

24. Антикоррозионную защиту поверхностей 
ВИЛОК БС1...ВС6 выполнять окрпской масляными 
КОНСКИМИ зи  2 РИЗИ ПО ГРУНТУ ИЗ ЖЕЛЕЗНОГО 
СУРИКА НИ ОЛИФЕ „Оксоль.

3.006.1-2.81.7 ТО ш
2

*2993-0? 5
Ф о р м а т  й ч
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45 л т J5  ШАГ 200
4550

Wapka Поз. ЙАИИЕНО&АНИЕ Код. ИА4.СА 
Ей., КГ

Общ ай 
НАССАДГ

Cl
1 0-<Bpl , t -  «30 7 ОМ

132 0 4 b p i / е - и з о 9 о м

Арматура класса Ьр-I  по гост

£ Ж | ^
&ш т  |||1

Ж тт
ш.шм.

3. 006.1  ~2 Ж 7 -4

MM lm M L т т ш . т ш ,

ЙН»ЕН,
Пг-й&гр,

ФОИИЦЕЬ
Г*Р0*ИЧ

Сетка С1 промсгр&нштрош
22993-02 $ ФОРМАТ 04



Ш А Г 2 0 0

Марка По* НаИМЕН0ЬАИИ6 Кол MACfcA 
Elv КГ

ОЙЦАЯ
МАССА,КГ

С2 1 0  5bpl, e-48SO 8 0,25 4,0
2 0  56рЬ Ь ~ <450 ю 0,20

А р м а ту р а  к л а с с а  Ь р-Т п о  г о с т  <Ъ727 -  8о*

Ш о гд . Зроде/сий 7 Г -

Н.К0И7Р, УМЙНЦГВЯ
ГЛС/7Ш Ш й ш ё В
PUC. ГР. У и тк а з я
ВРД.ИЯ& Умшшевй Ф к '

И И  Ж Е Н . ф о м и ч с ь t i - i
П Р О Ь Е К Г ^ Р О Ь Н Ч ж .

3 .0 0 6 .1 - 2 :8 7 7 - 2

СТАДИЯ Лист лигтдз
р 1

_ ХЯРЬКОЗСНИН ПРОМСТРОЙНИНПРОЕИГ
С е т к а  С2

22333-02 1
Формйт ЯА
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ЫАГ 2 0 0

(ОЭ

« А Г  2 0 0

2Ш .

2S

Марка Поз. Цаименоьание Кол Масса
ед.,кг

Осцая
ИАССА/.Г

С5
1 0 5e»pl , l~24SO Ю Otjo

402 0 5e»pl , Ь  ~<&оо 12 0,2$

Ар м а т у р а  к л а с с а  Ь р - I  по г о с т  6 7 2 7 - s o *

Няч.отд. бредский
НКОНТР. Утнцевя
гг. след. Ксло7£ДКИЙ
Рук. гр. ЧУРТЯКОвЙ
ВРАИШ УтииЕЗР д а -

ЙНПи. Фомйчеь
ПРОЬЕР Faff оьич 2 z l_

3.0041-2.87.7-5
¥77ЪА щ

С е т к а  е з

£
I X— 1

Р л 1 ЧШПРОЕКТХ

П99*~б& 8
ерормят #4



ШАГ 200
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25 SO

ШАГ200

2500
2S

А̂?КА ПОА Наименование Коп. Иасса
Mv*r

Об̂ ая
МАССА,КГ

С4
4 # <г>А| , & — 2500 а (*5$>

ъ л
2 0  4 b f> l ,  е -2 1 5 0 43 0,19

jifWT»PA КЛАССА A-g ПО ГОСТ 57&1-82
Арматура класса Ьр- I  по гост t727-so«

ш ш ш ш ш шза-
ЙЩчЕИ-[фрМИЧЕВ> 1 J f  К  
fffOMA }п*АО&*Ч 1£Су

3,006.1 ~ 2 .S 7 .7 -4

Се тк а  С4

амия М№ Листам
Р л

л ХярькозсхийОРОМС7РОИиИИПР0£ИТ
г т ъ ~ в %  В

форм яг я 4
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ШАГ 200

-------

27
40 о'Гг«*>

от
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г**  о
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Марка Коз. ЩИМЕНОВАНИЕ Кол. Масса 
ел., кг

ОЗДА*
МАССА, КГ

с е
i 0 40Аф , В- аэзо 45 4,S1

32,9
2 0 БЬр1, 1= 2740 45 0,3*

с 7
\ 0 4ОАф, В-2^30 48 4,84

*%ь
2 0 5ЬрЬ 6-3340 19 ОДЬ

Арматура класса А-Ш ПО гост 5784-82. 
А-риатура класса Ьр'1 по гост 6727-So*

1 У/:£'М*2/'Я 1-Ы')янн//;а — —
у/. КОНТР. -ри£Л*~— „
Ш C/7SU. ГСРОТРДШ
Хрм.гр. 1Wmzosff

ШШЁё£Л
Ш ш н. ФОМИЧЕВ —
jnpQ&fep. fVPObHV млi d

З.ООЬ.1 -2.S7.7-<b

С е тк а  CG>, С7

Мггрз 
Р t I А .
Хярькозсхин
'ОМСТРОЙНШПРОЕХТ

22993~В2 И
формат рА
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Марка Псз* Цаименованнв Кол. Наоса
E2L, КГ

OgajA* 
КАСС А,КГ

с а
1 0 8а| , 1 *• 2530 4 1,1*»

Э,0
2 #  &А Щ , 0 *  740 15 0,25

Арматура класса л -ifj по го с т  578*-*2

Нйч.ота, рродсиир &
km hr. Утнцевд,
ГлСРДМ. Гсротщхт
Pi/й. ГР. чтяковя ~ Ш рг11

I I т -

ЙН*ЕН. фоничьь ~Vp<ПРОВЕР. Г̂ РОЬИЧ.

З.О О Ь И - 2.87.7-7

СТАДИЯ Акт J/XT0S
р 1

т Хярьк о&с х рй
ЛрОМСТРОЙНИНПРССКТ

Се т к а  С8

22993-02 <2
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Марта ЙЮ. Наименование Ы. Масса 
eav кг

Geenw
МАССА,КГ

сэ
# 8А|у -2-4720 15 о,68

42,02 0  4 b p l, 4 * 2930 7 0,2 б

Арматура КЛАССА A- й  по г о с т  5 7 Ы - 8 2  
А рм атура  кл а с с а  Е р - 1  по гост  0 7 2 7 - 8 ©*

Ш т. Xepwcaf#
м ттfit r/TP/J \ГлопГГ//П
Г1ШЯУЛШШ1» л а
в д ь в и т а з а а я а
рВкПФомйЧ1й1 а;£7

3.006.1- 2 .8 7 .7 -8

С е тк а  с э

стмщя&т Ш Ш .
m XmwmGw/f __
flPQMC7PO#HWmP0E*r

22993-02 <3 формат #4
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Парка ПО*. ЦЛИМСНОЬАНИЕ №• Масса
U .,* r

0$*аА
НАОСА,КГ

1 0 8А | , —  2880 $ o,si

2 0<2>Alfl, -  <400 8 431

3 J0 6A§, ^ cp -  280 18 qos
28,0С Ю

4 0  6Д«|, 1ср*1Ю0 8 0,84
5 0  8А$ , i ~  1980 6 0,44

0  (НА®, 5 -■ 1990 4 3,98

Ариатура КЛАССА A - i  ПО ГОСТ 5781 -  62

Фарм&г РА



Napka HDi. Цаииеиоьаике Код- ЦАССА
Е1>уКГ

й&цАя
МАССА» КГ

С44

4 0 ЬА§ * £ i4*° 7 0,55

14,€>
2 0&А|» £cpe 45a а ода

3 0 Ы | , l er*3oo 4 0,07
4* 0 6*1, Se*.~5SO 4 о,12
5 0 42 А§, 6 —  14-40 fc 1,2В

С12

1 0<г>А® , е “Ч4ЭО Э 0,35

*7,4

2 0<ЬА$, еср“ 450 S 0,10
3 0ЬА«1, ЕСр -5 0 0 4 0,07
4 &<oWl, ~К50 4 <Я13
5 0 4 4 А Щ, g ■= /{740 <© 2,Ю

Арм ат*?* класса  А-ВД по го сд  57&1 -  Ь2

Ш0Т4. Вроде*##Г2Г
МХДЯГА Утниевр
га. еде и.

S

Pi'x.rp.

ГчI

, ; v r
вед. ихх.Утндввр,OmW —

ИН*ЪН. фомичн f.bS,
ПРОЬбр. Гзроьич

Ш -

3.00fe.1 -‘ 2 .87.7 -Ю

С е т к а
СТАДИЯ N §Р 1 1

С11 , С12 „ХАРЬКОВОМ#иРомстройнитровдг
22993-82 45

фертпг ft4
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М а р к а П05. Й А И М Ь Н О Ь А Н И Е Ко*. М а с с а
eiv *Г

О б Щ Д З
МАСС А, кг

1 0 6А ® , 1 “ И - Э О 15 0,85
2 0 Ь А Ш  , к т. 45а 8 0,10

С 15 3 0 6А Ж  „ 1 С р~300 4 0,07 28,3
4 0 < Ь Щ  , Ĉf 481 н о о 4 0,51
5 0  1& АЩ, г г э о fo з , ы

Ар и а тур д  класса А«ш по г о с т  57&1-S2

Нм, СТА. Враяс&т ___:
з .о о ь л 2 .87.7 - ИMWV7P. мамаев* ■&&?_

Гл СЛ£М.Тш7жт ь——Ш.Щ,1В,~Д.ЖSS
wmcQM. Ушш£ВР $№4r-——

“'г Сетка  С1з Р Г I /»
*Ч*СИ. Фомичйь <#*'44 „ ХярьксзсхМ
UPOi**. ГУРОбич ____ ПРОМС7РО#НШтр0£ХТ

22993-02 Т б --------------------------------
___  форм пт р4



щдг 400

H t =
ей . |
4 F =

с
А
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1 _Lj

К
Марка ММ

ь ,
ми

с,
m

Кр<Ь 1140 150 20

Кр7 1460 1*0 30

ДЕТАЛЬ ПРИЬАРКи Пой» 4
>л» Кр4

1 -  1

Й Ч

*2

72-РФ

1дуКр7

го аа» Hf>fe 

gf &ля Ко7

Марка Поз. Наименование коя. Масса,
£Я.,КГ.

ОбЦА* 
МАССА,КГ

К р б

1 0-10 A f ,  0 -1140 1 0,70

1,7
2 0 6 A I ,  е = 1 3 0 12 0,05
3 &Ък%, t *4140 1 е>45

4 П„™,, *0** го««03-7&-. ^ 2 Q40
* А Ьсг5вд2ПКТ380-71»1 10

К р 7

1 014АЩ, 6*144 0 t 1,74

3,4
2 0<Ь A I ,  гшщъъ 15 0,04
3 0 SAl|, 6 ~14fcO 1 0,5|

4 2 0,20
Полоса &ст5|.П2 г<хтз&о*7г ̂

ДрМЛТУРА КЛАСС-А A-1J , А-Т по ГОСТ 5781-82

Нм.отд. 5PCMCM#
Жксня>. Ужниевя
ГЛСЛ£4.Ъе0ШШ&
Рм.гя I 1 fo r"

УЛ)Я№&*

йнжьн. ФОМИЧСЬ
«РОЬЕр, ГЗРОЪЧЧ & 3

3.006.1 -  2. 87.7 -  12

Каркас плоский 
Кр 6 ,  Кр7

СТАДИЯЛИУТ Лиггуз
Р 1

„ Хррьку&сжР лромстр&гнитр&£хТ
2В993'В2 М

CpOpMRT Rjf



ЫАГ100 Д еталь приварки поз. 4

t
1

£ = -  у

л ч ь V “L l  1 J j

*30

^ арка Поз. На и м е н о ь а н и с Кол. Масса 
е*., кг

Обцда
«АССАдг

1 0  IfeAffl, t  — 1&*0 t 2,$С»

2 0  fc A l, 230 <9 0,0$гоОа
.

*<
3 0  40 А Ш , % *М830 1 U 3 5 3

4
ПОЛШ50* ^  ПКП03~7<Ь* f 2 0,20

0СтЗкп2гО(Т 380-71Л '50

А р и А ТУ РА КЛАССА А'Щ, A -I по ГОСТ 57&f-$ 2

3 .0 0 < b .t-  2 .& Л 7 М З

К а р к а с  п л о с к и й  
Кр8

СТМЯ9 Лист J&T03Р 1

22393-02 <8
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■АЕТАЛЬ ПРИПАРКИ Пй&А

МАРКА Доз. НАИИЕНОЬАНИб Коя- Масса 
ел,, КГ-

КрЮ

1 0 20 А Щ, t  -  2<Ы0 1 4,44
2 0  ьат, е*2&о 19 о,и
5 0 Ю All, & * 2ЬЗО 1 1,42
4 tat**°*йп*т ,0s~7*' f rn 2

,orotABCr3*n2rotT 3W-7rt<0

ОБЧАЯ
массам

10, %

Арматура Класса A -iJ ,  а -Т  по г о с т  57S1-S2

ШЕШт&иттязш
тшш)шшпшт
тшжшшпшюш

ш ф щ щ :

3.0O«>.t-2.87.7-15

Каркас плоским
КрЮ

ШШ ШШЖ Ша&М
U £ - J -------- 1— 2------ {
vIPOMCTpotiMwmfiOixn

Л 993-0* gQ
ф орщ -T М





W4
W&

 Ъ 
аШ

Щ
Ж

Щ
Щ

Марка П05. Наиченозаииб Кол.
Масса 

ел., кг
OSlO-A*
ИАССА,кг

Кр»2

4 0  2SA® . ? »  3330 4 16,03

23,8

2 0 ЮАГ , Z -  530 23 0,20

Ъ 0 1OMJ, е ~  ЗЗЬО 1 2,ОТ
4 ie.n,f 20««rea«»-76* 2 О М

ЬОЗкпггастзво-П** 70

Арматура класса  А -§ , A -I по г о с т  5781-82

Ш .о т. Зродсм #
HK0M7F. I 1

ГЛС/724 4bоаг/дмР
РЖ ГР. ЧРЖРС&Р
~Ш#ю* УтниРВР,

КМ*ЕН. Ф0ИУ1ЧЕ&ПГОйЕР. ГзРОЪИЧ J & - .

3.00<оЛ-2.В7.7-Т7

Каркас плоским 
Кр 12

стря$\ Лия? ЛРРГРЗ
^ ' А 1

ХЯРЬКОЗРМ#(1Ромстшнитр0£#г
..... ., 1 , —  _____ 1П№Ъ-В2 22
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шаг го о

40 Ш

Д еталь призарки поз.4-

А £ - т  4
T Z -A  ~

4230
i m

t _>
ь .. *

55а .i —  1

Марка Коз. Наименование Кол. Масса 
БД., КГ

Обц-аа
МАССА, КГ

Kpib

4 £Г2$А|, Я = 4200 1 20,25

2Э,5
г /у 40Al , 3 * 430 22 0,27

3 0  10А|, е~4230 t 2,&1
4 гостюй* г 0,54

ЩОСА ̂ СтЗцп2 rOtfJSO-71* е 7°

Арматура класса A-iL a - I  по гост 57Ы- ъ г

:—
_ l3f.Cff£U.

РУК, ГР. \wfifP£08P{ ''•уд
Ш .#№ \ф и^-

Г " "
ИНХЕН. ФОМИЧЕ*
Проььр. Г»рО&ИЧ 5 ^ l

Ъ.ООЬЛ ~ 2.&7.7-15

Каркас плоский
Кр1 Ъ

гтЗ'ОД 23

стадия РИС7 J?m vs
р 1

„ Л ярь/аю ш #
ПРОМСГРОРНИНПРОЕРТ

фсгрмЯТ йА



2 1

Марк* По* ЙАИМЕЙОЬАИИЕ Кол,
Масса

fe»v кг
ОСЦА*
МАССА,КГ

1 70* <0 ГОСТ 105-76*о 2

144,7
№СА БСг 5кп 2 ГОСТ 3SO-7t 53S0

2 ____ Б-50 ГОСТ &240-72*о___ 1 1075
кШЩ ВСгЗпсб ГОСТ 580* 7Г * 5580

БС 2

1 «__ 70x40 ПХГЮ5-7&*„_ /ПжА г 23,1

17*,*
й ш Ч о з * * г й * ^ ^

2 , C-T0 ГОСТ *240-72V  . 1 433,6
кЫЛ1̂ »ё|5|«аоо580-7/̂  лт

Wnem. мродсмиУт&Г 
н. контр. I Ут нт ш л X w & r>
М Ш И ^ 2 S !

Izd&tiSz УЛШМт̂аf

1Д т Н .  [фоицм^т
ttPOUP. I Г*РОЬНч
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^  1 I i
„ МРЫФ8СМ# 
( 1 р о м с т р о й н ш т р О Е * т

гтз-as Si
pep МВТ fi 4



Парка Поз. На именование Кол.
Масса

КГ
Обцая
ИАССА,Кг

SC ъ
1 П « о а  55О Ж<̂ е « 2 7 В 0 1 192,0

2 7 0 ,42 tJOHOU 1 2 0 x 1 4 , g,агздзд 1 3 4  S
5 В * 2 7 8 0 1 4Г ,9

Б С 4
1 Полоса S70xi«>,t= ъъъо 4 2 4 2 ,0

3 5 7 ,82 ПОЛОСА 120М Ч  В* ЪЪ%0 1 4 4 ,9
3 3 5 8 0 1 5 0 ,9

Б < *
1 Положа 5 5 0 * 1 4  е -  а о о о 1 2 9 4 4

4 1 0 ,72 Полоса 1 2 0 x 1 4  t *  3 5 & 0 1 5 4 ,0
3 В * 4 о о о 1 40,3

Полос* Svig  по гост 103-74* иь стали ьстЬ к п г ,
РОСТ 5 ^ 0  -  71*

Нячотд, херадсхЩ ^  г
Яглитв  I Цлгои/ffAeI I
ттяшш&шяая
т ш т ш т >ш а
ИЦ*ЕК, jC>QMH4ES
Bf>OMP.t ГУУОЪйЧ ш =

3.0041 -  2 .8 7 .7 -2 0

Ба лк а  стальная
СТАДИЯ Лиг? JMPT03

Р "  1
SC 5 . . .  SC5 Харькж м #Промстреинштр&Е**
ПВЗЪ-02 25

сЬоОМЯТ РА
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Марка Под. Наименование ton. Ма« а
« V  КГ

05ЦАК 
Масса,кг

PC 6. 4
КьB^}NKrwj$0a1rv *

L

kw.№,
'fimmfame.
ШЖ
m m

5рСДСМй
УЩВЙ9

Ж

№КОМ\&
ш д в ш м
в ш в ш

5.006.1 - 2 .si.7 -  21

Са лк а  стальная 
БС* „ ХдрьказсхМflfiOMcrpoHHmtPis r - jш эд«г|

гт з-вг гь Формат й4
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