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Ра бо чее ч е р те ж и  ж елезобетонных многопустотных и ребрис тых

Um iJEU  ПЕРЕКРЫТИИ ллинотд т ь  ж  разрабо таны  на ОС НО БАНИН ЗА
ДАНИИ, УТВЕРЖДЕННЫХ ГОСУДАРСТВЕННЫМ КОМИТЕТОМ ПО ГРАЖДАНСКОМУ 
СТРОИТЕЛЬСТВУ И АРХИТЕКТОРЕ ПРИ ГОССТРОЕ Ш Р  \ МАРТА \ Ш  Г- 
И ао СЕНТЯБРЯ Ш  ГОДА.

Н А С Т О Я Н И И  В Ы П У С К  Р А З Р А Б О Т А Н  В  Р А З В И Т И Е  С Е Р И И  UU  ОЦ " С Б О Р 
Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И И  К А Р К А С Н О Й  К О Н С Т Р У К Ц И И "  И  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н  Д А Я  

И З Г О Т О Б Л Е Н И Я  П Р Е Д П Р И Я Т И Я М И  С Б О Р Н О Г О  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н А  И  Д А Я  П Р И М Е 
Н Е Н И Я  П Р И  П Р О Е К Т И Р О Б А Н И Ц  И  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В Е  О Б Щ Е С Т В Е Н Н Ы Х  З Д А Н И И
с сеткой колонн €>9м с навеской с тено вы х  панел ей  на ко
лонны. Панели ПЕРЕКРЫТИИ МОГУТ БЫТЬ ПРИМЕНЕНЫ И ДЛЯ АДМИНИСТ
РАТИВНО-БЫТОВЫХ ЗДАНИИ ПРОМЫШЛЕННЫХ ПРЕДПРИЯТИИ..

Пред ел  огнестойкости панели  п ер ек р ы ти и  и с тепень  о гнес то й 
кости ЗДАНИЯ, Б КОТОРОМ ПРИМЕНЯЮТСЯ ДАННЫЕ ПАНЕЛИ ПРНЬЕДЕНИ Ь 
ТАБЛИЦЕ:

М а р к а  п а н е л и
П р е д е л  о г н е 
с т о й к о с т и  В
ЧАС

О Т Е Ц Е Н Ь  О Г Н Е 
С Т О Й К О С Т И  
З Д А Н И Я

П К Ц ,5 -  п .  15 \ П К Ч , 5 - Б М 1 - ,  П К 6 -  % % №  
ПК 4.5 - 8 8 . 15с; ПК Ч . 5 ~88.1Еп

\  ,4П Н
П К 6 - В М 5 ;  П К В - а д . 1 2 ;  
П К 6 - В Ы 5 С  ; П К 6 - 8 В - 4 5 П

1 , 3 3 I - V

ПК  Б- Ъ % .  <5 ; П К Я - М -  45с ; П К В -  %$■ 15п 1 , 4 » j - i

П Р Б -  % % А 5с 1 , 6 2 , I - i

Рас чет произьеден  б  с о о тьетс тби и  с требо ьа н и ем  гаабы

СНиП Е -А -5. ПО, ПРИЛОЖЕНИЕ 2 , ПОЗ. 23а С УЧЕТОМ ПРИМЕЧАНИЯ Б, 9а; 
п. 2.3.

Панели п ерекры ти и  б  со о тьетстбии  с номенклатурой, п р ед с та р>-
AEHHQU НА АИСТЕ Т , ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ТРЕХ ТИПОВ:

Рядо вые м но гопусто тные панели .
2. С БЯЗЕВЫЕ ПАНЕЛИ - МНОГОПУСТОТНЫЕ И РЕБРИСТЫЕ, УСТАНАВ

ЛИВАЕМЫЕ У КОЛОНН Б НАПРАВЛЕНИИ,ПЕРПЕНДИКУЛЯРНОМ РИГЕЛЯМ РАМ 
КАРКАСА РЕБРИСТЫЕ ПАНЕЛИ ПРИМЕНЯЮТСЯ 6 МЕСТАХ ,РДЕ ТРЕБУЕТСЯ 
УСТРОЙСТВО ОТВЕРСТИИ ДЛЯ ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИЙ ИЛИ ДИАФРАГМ 
ЖЕСТКОСТИ-

3. При с тенны е  м но гопусто тные панели, устанавливаемые вдоль

5
СТЕН ЗДАНИЯ. -----

Для образования диска п ер ек р ы ти ем  б с ьязеьы х  и пристенных панелях  ПРЕ-
ДУЖОТРЕННЫ ВЫПУСКИ АРМАТУРЫ, ВОСПРИНИМАЮЩИЕ УСИЛИЯ РАСТЯЖЕНИЯ ,РАВНЫЕ Б 
СБЯЗЕЬЫХ ПАНЕЛЯХ - по 5 т КАЖДЫЙ ЬЫПУСК ,Ь  ПРИСТЕННЫХ -  Ют.

Для ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИИ и диафрагм жесткости возможно УСТРОЙСТВО б 
ДНИЩЕ САНТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ ОТВЕРСТИЙ ЛЮБОГО РАЗМЕРА. ПРИ НЕОБХОДИМОСТИ 
УСТРОЙСТВА ПРОДОЛЬНОГО ОТВЕРСТИЯ НА ВСЮ ДЛИНУ ДНЦЩА МАКСИМАЛЬНО ВОЗМОЖ
НЫЙ ВЫЛЕТ КОНСОЛИ 6 ПОПЕРЕЧНОМ КОРОТКОМ НАПРАВАЕНИИ ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ ВО ЛЕЕ 
Q.35 М.

При ус тано вке на с а нтехн и чес ки е  панели перегородок или стен тр е б у е тс я

ПРОИЗВОДИТЬ СООТВЕТСТВУЮЩИЙ КОНТРОЛЬНЫЙ р а с ч ет .
Разм ер о тверс тий  и расположение их в  днище панели оговариваются в 

конкретном  про екте  и указываю тся заводам- изго то вит ел  ЯМ.
Допускается стержни арматурной с етки  в  пределах  о твер с ти й  сохранять

ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ПАНЕЛЕЙ С ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ОБРЕЗКОЙ ИХ НА СТРОИТЕЛЬСТВЕ
Панели запроектированы  на тр и  равномерно ра с пред еленны е  н а гр у з к и , р е г 

ламентированные сн ЗВ2-6Ч,
Оосткь НАГРУЗОК БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА,ПРИНЯТЫХ ПРИ РАСЧЕТЕ ПА

НЕЛЕЙ .ПРИВЕДЕН в та б л и ц е ?

Ьид НАГРУЗКИ Ьелииина н а гру зки  в  к г /м2- ДЛЯ ПАНЕЛИ ТИПА: 
ПКЦ.5- 1 ПК6- I ПК В- ,

Ра с четн а я 450 600 БОО
Нормативная 360 500 6Я0
Длительно  действующая 
ЧАСТЬ нормативной наг
ру зки 240 350 520

Со бс твенны й  вес панели  шириной \ ш  мм? р а с четн ы й  -  350к г/м *,норма
ти вн ы й  -  Ш  кг/м2-,ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ ШО U 990 ММ’. РАСЧЕТНЫЙ -3 3 0  Кг/М *, 
НОРМАТИВНЫЙ -  300 кг/га*.

Каждой панели  п е р е к р ы ти я  в зависимости от е е  размеров ц величины  при 
ложенной НАГРУЗКИ ПРИСВОЕНЫ МАРКИ, СОСТОЯЩИЕ ИЗ БУКВ П К - ПАНЕЛЬ С КРУГ
ЛЫМИ ПУСТОТАМИ ИДИ ПР -  ПАНЕЛЬ РЕБРИСТАЯ; ВЕЛИЧИНЫ РАСЧЕТНОЙ НАГРУЗКИ 
(ОКРУГЛЕННО В СОТНЯХ к г / м*) Н РАЗМЕРОВ ПОДЛИНЕН ШИРИНЕ (ОКРУГЛЕННО В
дм). Пример маркировки многопустотной панели  при рас четно й  н а гр у з к е  
БООкг/м 2, ДЛИНОЙ ЬЧ60 ММ,ШИРИНОЙ НИШ мм ; Ш - и Л 5 ,  Ь ко нце марки БУК
ВЕННЫЙ ИНДЕКС V  ОЗНАЧАЕТ -  ПАНЕЛЬ ПРИСТЕННАЯ,БУКВЕННЫЙ ИНДЕКС "С  -

т к П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е СЕРИЯ
ИИ-ОЧ-А

» г , П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а
ВЫПУСК

25
Лист

Н1



СВЯЗЕВАЯ ПАНЕЛЬ
Кл*>КИ ПАНЕЛЕЙ ПРОСТАВЛЯШСЯ Ь СПЕЦИФИКА1ШЯХ UPQEK-TOfe, Ь ЗАКАЗАХ 

ЗАВОД AM-ИЗГОТОВИТЕЛЯМ И НА ГОТОВЫХ ИЗДЕЛИЯХ. ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ГААРОК НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Ра с чет п а н ел ей  про изведен  в со о тветствии  со СНиН и-В 4 -6 2* и 
Гост & ш - 06 но г -н  к а тего ри и  трЕщцностайкости

АРМИРОВАНИЕ- ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТО ВЫСОКОПРОЧНОЙ ПРОВОЛОКОЙ ПЕРИОДИ
ЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ Ф5, КЛАССА I f f ,  ГОСТ ( Ш О - 6^ )^ ^ 10200  К.г/СМ2', 

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМАТУРЫ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ MEXAHU4EO- 
КИМ НАТЯЖЕНИЕМ ПРОВОЛОК ДО ТВЕРДЕНИЯ SET ОНА С ПЕРЕДАЧЕЙ УСИЛИИ НА
упоры Формы.Расположение арматуры линейно- групповое , натяж ение ар
м атуры  -  ОДНОВРЕМЕННОЕ. ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПАНЕЛЕЙ ПРЕДУСМАТРИВАЕТСЯ ПО
поточной или конвеерном  техно ло гиям .

Максимальное зн а чен и е  начального предварительно го  напряжения в 
арм атуре д л я  панелей  под НАГРУЗКУ 450 к г / V  принято  РАЗНЫМ 0,4 p j

ПОД НАГРУЗКУ 600 и Ш  кг/м 2, РАЗНЫМ 0,4 5 2*
На ЛИСТЕ 2, ПРИЗЕДЕНЫ ПРИНЯТЫЕ 3 РАСЧЕТАХ ЗНАЧЕНИЯ ПРЕДЗАРИТЕЛЬ-

ного напряжения

На рабочих чер теж а х  наряду со значением  предварительно го  напря
ж ения 3 АРМАТУРЕ (б'о ) ПРИВЕДЕНА ЬЕЛИЧИНА ПРЕДЬАРИТЕЛЬНОГО НАПРЯ
ЖЕНИЯ 3 АРМАТУРЕ ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ,

Напрягаем ая арматура па планах условнэ не показана. длина н а тя-
ТИЬАЕМЫХ ПРОЗОЛОК НА ЧЕРТЕ WAX ПОКАЗАНА РАЗНОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛЕЙ БЕЗ 
УЧЕТА ДЛИНЫ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТОВ. ДАЙНУ ЗАГОТОВКИ НАТЯГИВАЕМЫХ 
ПРОВОЛОК СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ с УЧЕТОМ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ-

КОНЦЫ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ B t Г* ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА 
НЕ МЕНЕЕ 5ММ.

На ОПОРНЫХ УЧАСТКАХ МНОГОПУСТОТНЫХ ПАНЕЛЕЙ ПРЕДУСМОТРЕНА УСТА
НОВКА "ОПОРНЫХ СЕТОК ДЛЯ ВОСПРИЯТИЯ МЕСТНЫХ НАПРЯЖЕНИИ 3 ЗОНЕ 
ЗААНКЕРИВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ СТЕРЖНЕЙ,

Ь НИЩЕЙ ЗОНЕ МНОГОПУСТОТНЫХ ПАНЕЛЕЙ. 6 ОЕ-РЕДИНЕ ПРО ДЕТА, ПОСТАВ
ЛЕНА " средняя с етка ",СЛУЖАЩАЯ ДЛЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ возможной МЕСТНОЙ 
МОНТАЖНОЙ ИЛИ ЭКСПЛУАТАЦИОННОЙ НАГРУЗКИ В ПОПЕРЕЧНОМ НАПРАВЛЕНИИ-
Плита с вязево и  ребристой  ( с антехничес ко й) панели  арм ируется свар-
Ной СЕТКОЙ; У ТОРПОВ ПАНЕЛИ УСТАНАВЛИВАЮТСЯ "ОПОРНЫЕ СЕТКИ" ДЛЯ

т к

1 № г

П а н е л и  п е р е к р ы т ы й

П а я с н и т Е Л Ь И

ВОСПРИЯТИЯ МЕСТНЫХ НАПРЯЖЕНИИ В ЗОНЕ ЗААНКЕРИВАНИЯ ПРЕДВАРИ- '— —  
ТЕДЬНО НАПРЯЖЕННОЙ АРМАТУРЫ

П р о д о л ь н ы е  и  п о п е р е ч н ы е  р е б р а  с а н т е х н и ч е с к о й  п а н е л и  а р м и 
р у ю т с я  П Л О С К И М И  К А Р К А С А М И

Се тк и  и каркасы  выполнять из стальном нйЗкоуглеродистой

ХОЛОДНОТЯНУТОЙ ПРОВОЛОКИ КЛАССА В~т (ГОСТ 6424-53*) н A - I 
(Гост 5 Ч У - 6 * * ) .

Сва рк у  и сворку сеток и каркасов производить с нормирован
ной ПРОЧНОСТЬЮ В СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ {0422-64.

Арм атурные изделия запроектированы  из  условия и зго то вл ения

И Х  Н А  М Н О Г О  Э Л Е К Т Р О Д Н Ы Х  м а ж и н л х  З А В О Д О В  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  к о н 
с т р у к ц и и

КРОМЕ того, СВАРНЫЕ СЕТКИ, ИМЕЮЩИЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ НА ЧЕРТЕЖАХ ПО 
РОСТ S 44в - 60, ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ ИЗ УСЛОВИЯ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ НА ЦЕНТ
РАЛИЗОВАННЫХ АРМАТУРНЫХ ЗАВОДАХ.

Подъемные п етл и  выпо лнять  из стали класса а -т  (гост 54В4-64*) 
марок в С т.зс п 2 и  ь .с т .З п е ^  (гост з в а -п О . Ь случае монтажа па
н ел ей  ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ ~4Q°C И НИЖ-Е ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ СТАЛЬ 
МАРКИ В Ст. Зпе 2.

Условное о бо зна чени е арматурных сталей  в  рабочих ч е р теж а х

ПРИНЯТО ПО ГЛАВЕ СНИП Т -В .4 -6 2 .
Панели и зго то вл ять  ч з  тяжелого бето н а  марки ззо . Кубико вая 

прочность бето н а  к  м ом енту отпуска н а тяж ен и я  должна б ы т ь  н е

МЕНЕЕ 245 кг/с м а. ЗАВОД-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ДОЛЖЕН ГАРАНТИРОВАТЬ ПО
ЛУЧЕНИЕ № %  прочности БЕТОНА К 1Ь-ДНЕВНОМУ ВОЗРАСТУ.

При про изво дстве рабо т в  зим нее вр ем я  и в  д ру ги х  с луча ях ,
КОГДА ПО УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ зданий  не  может б ы т ь  о бес печено  
СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА,ПОСТАВЩИК ОБЯЗАН 
ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧНОСТЬЮ БЕТОНА НЕ НИЖЕ 400% ПРОЕКТНОЙ,

Подъем панелей  при тра нс п о рти ро вке  н монтаже должен осу
щ ес твл ятьс я  С ПОМОЩЬЮ ТРАВЕРС,ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬНОСТЬ I
СТРОП под НАГРУЗКОЙ, ЧАИ ПАУКОВ С УГЛОМ НАКЛОНА СтрОП К ГОРИ
ЗОНТУ НЕ МЕНЕЕ 60Е

Мес та  опнрания панелей  пр.и складировании и тра нс по рти ро вке

ПРИНИМАЮТСЯ НА РАССТОЯНИИ 350 ММ ОТ ТОРЦОВ ПО ВСЕЙ ШИРИНЕ 
ПАНЕЛЕЙ

ДЛЯ ОБЕСПЕЧЕНИЯ СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕЖНЫХ ПАНЕЛЕЙ И TPEBQ-

Ж Е Л Е 3 0 Б Е Т 0 Н Н . Ы Е
СЕРИЯ |
ии-оч-*____

ЬЫРУГК1 HUCT 
25  . П?_Я З А П И С К А
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влния звукоизоляции п ерекры ти я  ШВЫ МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ должны б ы ть  ТЩА
ТЕЛЬНО ЗАПОЛНЕНЫ БЕТОНОМ МАРКИЙ ИЛИ ЦЕМЕНТНЫМ РАЗБОРОМ МАРКИ
т .

ИЗГОТОВЛЕНИЕ , ПРИЕМКУ .ПАСПОРТИЗАЦИЮ, ХРАНЕНИЕ И ТРАНШРТЧРОВАНИЕ 
ПАНЕЛЕЙ ПРОиЬБОДиТЬ В 00 ОТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ РОИ 1 3015-64*,, 
ГОСТ 9561- 66* С УЧЕТОМ ИЗМЕНЕНИИ N1 U П  К ДАННОМУ ГОСТу U УКАЗАНИЙ 
ГЛАВ 0HUU 1 -Ь .5 -6 2 И -В .5 Л > 6 2 } ПРОВЕРКУ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И 
ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ ~ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ РЛАБЫ ОНйП g-B,

16-43
На ЛИСТЕ 25 В ПРИЛОЖЕНИИ ДАНЫ УКАЗАНИЯ но изготовлению МНОГО

ПУСТОТНЫХ ПАНЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТЫЙ ШИРИНОЙ 1,5 М В ДЕЙСТВУЮЩИХ ФОРМАХ 
ДАЯ ПАНЕЛЕЙ ШЦрЙНОЙ 1,6 м.

Пе р е ч е н ь  нормативных документов:

гост 64 24- 53*

ГОСТ 8460-63

гост 8829- 66

ГОСТ 0561- 66*

гост 10922- 64

гост 43015-64*

ПРОВОЛОКА СТААЬНАЯ НИЗКОУГЛЕРОДИСТАЯ ХО
ЛОДНОТЯНУТАЯ ДАЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕАЕЗОБЕ - 
ТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ.
Проволока стальная средне- м высокоугле- 
родистая.
изДЕАИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ СБОРНЫЕ» МЕТОДЫ ИС
ПЫТАНИЙ И ОЦЕНКИ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И
трещииостайкости.
Панели железобетонные многопустотные д ля
ПЕРЕКРЫТИЙ ЗДАНИЙ-
Арматура и закладные д ета л и  сварные для
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИЙ. ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ-
Из д е л и я  железобетонные и бето нные .Общие
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

СНИН 1.-В.4-62 
Ш П  1-В. 5-62 
СНиП 1-В. 5.1-62,
онип ъ - м - б е *

СНиП 1-вЗб-тз 

сн Ш - В Ч

СН 390-69

гост зао-ч!

ГОСТ 5461-61*

Арматура для железобетонных конструкций . 
Железо бето нны е изделия.
Железо бето нные изделия для здании .
Бето н н ы е  и ж елезобетонные конструкции.
Нормы про ектиро вания.
Бето н н ы е  и ж елезо бето нные конструкции сборные 
Правила производства и приемки монтажных работ. 
Ука за ни я  по п ри м енен и й  унифицированных нагру- 
ЗОН ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ типовых ж елезо бето нны х  
конструкций д ля  сборных п ер ек р ы ти й  н покрытий

ЗДАНИЙ.
Указания по применению в  железобетонных кон
с трукциях  СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ.
Ста л ь  углеро дистая обыкновенного к а чес тв а - 
марки U ОБЦйЕ ТРЕБОВАНИЯ 
Ста л ь  го ря чека та н а я  д л я  армирования железобе
тонных конструкций .

П а н е л и  п е р е к р ы т и и ж е л е з о б е т о н н ы е
СЕРИЯ I
Йи-0Ч-«|

[щ* П о я с  Н И Т Е А Ь Н А Я З А П И С К А
ььадск [Мет I 

2 S _ L n a  1



М а р к а

П А Н Е Л И
Эскиз

Разм е р ы . мм
Б е с

И З Д Е Л И Я

Т

П р о е к т н а я

М А Р К А

Б Е Т О Н А

Р а с х о д  м а т е р и а л о в

Диет
1 Ь h Б е т о н а

м3
С т а л и , к г

В с е г о
Н а  1 м *  
П А Н Е Л И

Н а  1 м 3 

Б е т о н а

1 ПК V.5- 88.(5

8760 1490 220 4 . 1 0

350

i,6«
80,93 6,36 49,29 3

2 пКб -  8815 92.27 7.75 5619 9

3 ПК8 -  88.15 118.44 9.30 72.13 5

4 П К И -Ш 2
8760 1190 220 3.10 1.2,39-

64.26 5-36 52.07 6

5 ПК6 -  88.12 74.23 6.19 60.15 7

е П К 8 -  88.12 92.66 7.72 75.09 8

7 ПК 9.5—88.15с

8760 1W0 220 4.08 350 1.633

/02,05 8,06 62,53 9

8 ПИВ -  88.15с 116.38 9-19 71.27 10

9 ПК8 -88.15с 137.18 I t  84 84.00 11

10 ПР 8 — 88. f 5с 8760 149Q 220 А. 30 350 17(0 145.15 11.01 84.8S 12

1 1 ПК9.5 -8 8 .15п

8760 то 220 9.08 350 1 . S 3 1

103, & 7 8,22. 63,68 1 3

1 2 ПК6 -  88.15П 115.35 9.13 70.72 14

\ъ ПК8 -  88.15п 137.76 10.90 84.46 15

т к П а н ел и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е

№ Н О М ЕНКЛАТУРА

Е Р И Я
И И - О 1f - 4

Вы п у с к  I /1 ист



М а р к а

ПАНЕЛИ

Предварительно е

н а п р я ж ен и е

В АРМАТУРЕ 

КОНТРОЛИРУЕМОЕ
ПРИ НАТЯЖЕНИИ

е ч
кг / с м*

По те р и  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

до о бж а ти я  бето на  
кг/см г

Предварительное

н а п ряж ен и е

В АРМАТУРЕ 

ПЕРЕД

бетонированием  

кг/см2

П отерн  предварительного

НАПРЯЖЕНИЯ ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ БЕТОНА 

кг/ см”

РЕЛАКСА Ц ИЯ 

НАПРЯЖЕННОЙ 

СТАЛИ

Д е ф о р м а ц и я

а н к е р о в

Д еф о р м а ц и я

Форм

У с а д к а  

в е т о  на

По л з у ч  ес ть  

ж е то н а

пкч.5-аа.15 11200 1110 200 0 9890 ФОО 330

П К 6 - Ш 5 12000 1230 200 0 10560 400 т

ПК8 -88.15 12000 1230 200 0 10560 400 690

П КЧ 5 — SS12 И 200 1110 200 0 9890 ш 330

ГК6 -  88.12 12000 1230 200 0 10560 400 500

ПК В -8 S 4 2 12000 1230 200 0 10560 доо 700

ПКА.5 -88.15с 11200 1110 200 0 9890 400 330

ПКБ — 88.15с UOOO 1230 200 0 10560 400 480

ПК8 — 8815с 12000 1230 200 0 10650 ш 690

П И  -88-150 12000 т о £00 0 10560 400 8 40

ПН.5-8815П 11200 11(0 200 0 9890 400 330

ПК 6 — 8815п 12000 1230 200 0 10560 400 У80

П К 8 — 8 8.15 п 12000 1230 200 L 0 10560 400 690
т к

197i+r

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  железом то н н ы е

Вел и чи н ы  п р е д в а р и те л ь н ы х  напряжении  в арм атур  и п о тери  предварительно го  н а п р я ж е н и я

t  Е Р И Я
ни- о*м

Выпуск Лист
25 2
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1 РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ- 20 мм

т _  п  к 21

СП .м \Ш2Л
\ (

"  / 1ч 
-НЬч

9151 \Ъ5 , \Ь5
— -> ——

4vxL__ ^ 1

I  ;
x l T S k ^ M i M5Г.0Ч
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11 T>‘ * МЕЧ AH U Я

i  НОБЕРХйъПЩ ОТПЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ k {ШДГОТО&НТЬ 
ПОД ftlKHAON’i

2. А р м а т у р н о е  м н е н и я  см . д ц с т ы  2и,24,2Д2НЛ$.
Ь ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ и ДЕТАЛИ СП. AUCTbH6.iT

Х А Р А К ТЕРИ С ТИ К А ИЗДЕЛИЯ

btC ПАНЕЛИ КГ н ш

Об ъ е м БЕТОНА м |,М2

При в ед ен н а я  толщина бетона см 12.93

Р б с * и  .

т л и

ВСЕГО 80.93

НА 4 Мг  ПАНЕЛИ кг 6,36

ЛК Ы } 6ЕТ0ИА *11,29

Про ектн а я  марка бето на 330
Ку б и к о ь а я  ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЫЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

7
4мг

245

ЙАГРЧЗКИ, Р а с ч е т н а я 450

придом К ЙОРМАТ И&НАЯ КГ/ Ъ€0
изделию

Норм. а л и тд ет ь к 240

Норм, собсть. ьес изделия 320

Ра с ч е т н ы й  прогиб
С. УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1
ь

1
600

Н А ИМЕНОВАНИЕ Марка
Код.
шт.

Общ кс
КГ

К а р к а с К 24 40 0,30
044 Z 0,94

Се т к и С HR 4 4,41
С 54 4 И, 60

HQUIAWH. ПЕТАЯ и Н $ л
На п ряга ем ы е

с терш ий ы 35 НЧ.22

Сп е ц и ф и к а ц и я

Ь С Е Г О  : SQ Q3

&ЫБ0РКА ОТДАН НА ИЗДЕЛИЕ

Дцаметй Данна 
арматуры 

мм

5 Ы

4НАТ

5 ЬТ

iifc T

306,60

5.Q*

ьгм

2 2 Ш

Ьес

кг

пч, г г

№

,94

22. G5

ГОСТ

%№'&

54 & Ш

И Я -Я

Ra
кг/ г 

kw

Ш200

гт

ь т

X АРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМ АТУРЫ

Т К

1911*1

№

позиции

ДШ Ш

СТЕРМНЯ
мм

Roa- w

ctepwmb!
шт-

Предьамяеаьнзе напряжен

Ь АРМАТУРЕ, КОНТРОЛИ
РУЕМОЕ р.рч натяше-
НЦЙ

(Эе кг/см^

ПРЕДЬАРИТЕДИНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ Ь АРМА
ТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

К.Г / о гл ̂

Необходимое 
н а тя ж е н и е  
4 СТЕРЖНЯ 

№ 
кг

04 5 6 f l 35 44200 9 Ш 24 95

К Н Е Л ‘Й П Е Р Е К Р Ы Т И И  W ЕЛЕЬО ВЕТО ННЫ Е

П а н е л ь  п и  ч.5- ssts О п а л у б о ч н ы м  ч е р т е ж  А р н м р о ь а н м е .

Т е р п я
ни-ом - ц

ЬЬНВД АИСТ 
2 5
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1 i

Р а с ч е т н а я  с л е п а

iimniiininiiiniiiimntii

Ь=%т

Прим ечания :
1 Поверхность, оттлем^инчан) знаком \  подготовить

ЛОД ПОКРАСКУ.
2. Ар м а ту р н ы е  и зд ел и я  см. диеты . э д , 25.
ъ . ОПААЧБОЧНЫе СЕЧЕНИЯ и детали см листы 45Д

9

X АРАПЕРИСТ ЯКА ИЗДЕЛИЯ Специфика и,ия
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

ЬЕЕ ПАНЕЛИ кг Шоо Н аименование Марка
Кол.
ыт

Масса
кг

Пбъем  БЕТОНА п ъ 1,Й2 К аркас U4 42 44,16
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см 42,03

С етки
1 г\\ г Ч,9Ч

Р ИСХОД 
СТАЛИ

t w o

кг
02 ДЧ с чз 4 4М

НА (м* ПАНЕАЦ ч г ъ  . С54 4 и,м
МОНТАЖИ- ПЕТЛИ* п ч 6,12-

НА ln J БЕТОН» ье.ю Напрягаемые
стержни

04 ЦК 56,10Проектная парка бетона

7и

350
Кубиковая прочность
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

245 :
ЬСЕГО ; 02,м

ЬЫБОРКА CTAAU НА ИЗДЕЛИЕ

Нагрузки, 
приаош. к 
изделию

Р асчетная

КГ

к

ООО Аиамстр
АРМАТУРЫ

ММ

Дайна

м

Ьес

кг
гои

ц

* к *Нормативная 500

Норм. Длит, деист. 350 5fep| 561,92, 56,ПО 84BQ-6! 40200

Норм, собств. вес изделия 320 44 AI 5,0В 6,12 5WK1* 4100

Р а с четн ы й  прогиб 
с у ч е то м  длительного
ДЕИСТЬИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

X
Рр

J _и 1
5 Ы 52,06 1,91

СПОП.53 3450454
и Ь1 211,65 21,51

V 1М

Г -
т щ п

(И

X АРАКТЕРИСТЦКА ЦАПРЯГ АЕ1ЛОЦ АРМАТУРЫ

jbwei
СГЕРВНЯ

Ы  ы

СТЕРШИЙ

!\РЕДВАРИТЕАЬНОЕУАПРЯЖЕ 
HUE В АРМАТУРЕ 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
ПРИ НАТЯ WEHUU 

бо КГ/СМ2-

Предварительное 
НАПРЯЖЕНИЕ В 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кг/ом2-

Необходимое
НАТЯЖЕНИЕ 

\ СТЕРЖНЯ
И.
кг

55f 1 42 42000 405БО 2352.

т к
№кг Па н е л ь

ПАНЕЛи Ш Ш Ь П Ц Ц  Н \ВДЕ?ОВЕТО HHbjE 
ПК 6 - и .  \5. ОПШБОЧНЫй MEPTtW, APMUPOfcАНW.

Серия 
и и -о у ч.. - 

Выпуск! Лист
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X АРАКТEPWCTUK А ИЗДЕЛИЯ
t ПЕЩИ ФИ К АП, ИЯ 

АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ
Ьес, ПАНЕЛИ кг IHOO Нл и н ш ь ш е Марка

Код
UJT.

Ьес
кг

Об ъ ем  б ето н а 1.642 К аркас К 22. \г 48,45
ОРИЬЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см \v\'b

Ое тк и
041 к U 4

Раскол

ПАЛИ

ЬШ О И , 44 т \ 4,41
НА 4 М* ПАНЕЛИ кг ПВО С51 И. 88

IAohtmhh. ПЕТЛИ ив н 6,12ПА \ МОВЕТОНА Ш 5 Напрягаемые

СТЕРЖНИ С1 56 45,611Проектная марка бетона

7ы

350
Кубико вая прочности

БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

245
ЬСЕГО 5 Щ,МЧ

&ЫБОРКЛ СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

Нагрузки, 
прилою- к
ИЗДЕЛИЮ •

Р а с четная

У

МО Диаметр
арматуры

мм
Алннп

м
Ьес

КГ

Роет 2ч
KVНормативная 6Т0

5Ьр5 490,56 45,60 т и ь 10200Норм, длитдемств 520

Норм ообств. вес изделия 520 44 АТ 5,U 6,42 5181-64* 2100

Ра с четн ы й  прогиб

Г УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО, 
ДЕЙСТБИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1
If

±
MS

6 ВТ 59,04 45,44
№ 53*

2500

5 ВТ 52,06 Ч, 94
5)50 |

9 ьт 166,64 46,61

Ра с ч е т н а я  _ с« н д.  Пр и м е ч а н и я :
ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЪМАКОМ t  ПОДГОТОВИТЬ 

-  ПОД ПОКРАСКУ- ‘
к  Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я  ом. аисты-* 20Д 1дг*»,25.
З-ОпАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ ОМ.ЛИСТЫ: 46,4?1

■ шо

Х а ра ктери с ти ка  напрягаем ом  а р м а ту р ы

т к U k h e a u  п е р е к р ы т и и  м е а е з о б е т о н н ы е  
П а н е л ь  П П - Ш 5 .  Оп а а ч б очный ч е р т е й . А р м и р о в а н и е

№

позиции

J^AM ETP

с о т н я

ТЛ5Л

Кол во
д а ш а

ип-

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я 
ж е н и е  в  а р м а т у р е ,
К О Н Т Р О Л И Р У Е М О Е  ПРИ 

Н А Т Я Ж Е Н И И
(5 о И  с м г

П р е д в а р и т е л ь н о е

Н А П Р Я Ж Е Н И Е  В
а р м а т у р е  п е р е д

Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М
к г / с м 2-

Н е о б х о д и м о е

н а т я ж е н и е

1 С Т Е Р Ж Н Я  
Но
к г  I

01 Б В р « 5 6 1 2 0 0 0 1 0 5 S 0

-------------------------------- 1

2 3 5 2

ТЁ Р и я
ии-оч-ч

1 9 % ЬШСк Аист
25 5



Л К ъШ а ЫЬАП» ШАГОМ DTEPWHEU П к а н

ЦРЦМ£ЧАИЦ Я’.
У Ч Е ТН А Я  OXEhA i. ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ *. ПОДГОТОВИТЬ

j JiljiliirliilillllM iilUL т  п о к рас ку .
а. о I А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  см д и п ь \ : $ и * Д к 4 , £ 5 .

£р = бчоо ъ.О п а л у б о ч н о е  о е ч е н м я  и л е т а м » с м , л н с т ы ч б л т

U n n t f w w k  и г д ^ к н я
tn e u ,U 9u ic A U ,n « , 

АРМАТЧРИМх USAEAUU

k c  KAHEAU кг TWO Наименование Марка
КОА.
ыт-

ОБШ,.ЬЕЕ
Кг

ОБЪЕМ БЕТОНА пъ ф ч К а р к а с т % Ч,Ы|
Приведенная томана бетона ом 12,00

С етки
т г 4,1!

Расод

отдан

Ь С Е СО

КГ

64,26 Г5Б \ ш

НА \ W^AHfcAU 5,39 № \ №
ПЕТЛИ п 4 €,12,

KA |пъБЕТОИА 52, 01 На п р я га ем ы е
OTEPWHH

01 Кб 35,10
ПРОЕКТНАЯ ПАШ  БЕТОНА

__
Е*

__
__

_ 350
Ку би ко ва я  прочность
БЕТОНА к МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

КЧ5
ЬСЕТО: 64J6

ЬЫБОРКА CTAAU Н« НЗДШЕ

Нагрузки, 
придушен. 

к изделию

Ра с четн а я

Кг/,

Ц90 М анетр
АРМАТУРмм

Данна

М

Вес

кг
гоет

Oq

НОРМАТИВНАЯ 360
Норм. дант. дейп ш Б Ь̂ТГ т м В>,1 №0-0110200

Норм. с о то . sec изделия 300 1PAT 5,0В 6Д дан»* ад
Ра с ч е тн ы й  про гиб

О УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

*

(?
1
Л1И,

5 ВТ г*,1б А, 14 6W0-53 Я60ьчч
н ы т а д

X А Р А К Т  Е Р  ИСТИНА НА О ЬЪ ГДЕ М(Ш АРМАТУРЫ

k m m  

т щ ш  шершня 

мм

ы Щ 1 ге

Ы  и  ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ
НАШ  WEHUE В АРМАТУРЕ 

^ щ ^ К О Н Т Р О А Н Р УЕ М О Е ИРМ 
НМЯМЕНИи

ИТ- <5of кг/см*-

1Ш0

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ 
НАПРЯЖЕНИЕ 

Б АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
ВЕТО HU Р О В А HU Е М

кг 1см2-

9Ш

Необходимое
НАТЯЮЕЦИЕ 

]  СТЕРЖНЯ
Я.
К Г

№5

Т К IU hEAU ПЕРЕКРЫТИИ МЕАЕ10БЕТ0ННЫЕ Серия
ии-оч-А

1914т. Панель ПК 9,5-&s.<2. Опалубочный чертей !. Армироьание Ш т
25

Аист
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A
V

L5
J5

М ш а д ы ш ь  т т  |\^н
60 т  К ТОРЦАЛЛ ПАНЕЛИ Ы о

У

^ 7 7  I

1! ^
ж

и

{.ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНЛКОМ 4, ПОДГОТОВИТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ.

2 . Ар м а ту р н ы е  изд ели я  см. ш т ы  £ 0 ,2 1 ,2 2 Д к 5 . 
Опалубо чны е с ечен и я  и ДЕтАли см. листы 16,17.

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

Вес  п а н е л и

ЙБТ)ЕТЧ БЕТОНА

Приведенная толрнд бетона

Р аскол

стали

ВСЕГО

НА Ы 2-ПАНЕЛИ 

_________ НА Ь Ъ БЕТОНА
Пр о е к тн а я  марка бетона

Кубиковая прочность бетон/ 
к  моменту отпуска

НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

Р а с ч е т н а яНагрузки 
ПРИЛОЖЕН

к иъд е AWwIHopm. д лмпг- деи ота

ПоРП АТИВНАЯ

Норм, собств вес изделия

Р а с ч е т н ы й  про гиб 
с у ч е т о м  ДЛИТЕЛЬНОГО

д е й с тв и я  но рм а ти вно й

НАГРУЗКИ

кг

ъ

пч ,гъ

6,19

60,15
350

Наименованш Мш а Ко».
И Т .

Общ  вес 
кг

К а р к а с К 21 10 9,50

Се т к и

С12 г 9,58
С56 1 1,24
С52, 1 9,9*

Монта жн. петли ns ч 6,1В
На пряга ем ы е  

с те р  тн ни
Ц ьь 43 ДО

245

600

500

350

300

х
535

Сп е ц и ф и к а ц и я

&

Вс его -. % г ь
Ь ы б о р к а  с та л и  на изделие

Диаметр
АРМАТУРУ

ММ

Ам»н»
,

М

Вес

кг РОСТ h
« V

5Вр1 2Дзе 95, КО 84X0-63 10200

14 АТ 5,08 6,1В 5181-81* 2100

5 Ы 28,36 9,58
69» 53 5150

Ньх т>ч 20,53

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е  мои а р м а т у р ы

П Л Н Ш  Н Р Ш Ы Т и и  М Е А Е 3 0 Б Е Т 0 Н Н Ы Е

r -

гайтцвд

А.ЦАМЕТР

СТЕЩЯ
ММ

К.0А- АО

СТЕРШЕМ
ыт.

Пред в а р и тел ь н о е  
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМА
ТУРЕ, контролируемое 
при н атяж ени и  

<5о, Кг / см2-

Предварительно е

НАПРЯЖЕНИЕ 
В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

кг/см *

Необходимое

и а тя м ен и е

 ̂СТЕРЖНЯ 
HU 
кг

01 5bpl 32, 12000 10560 г5 5 г

П а н е л ь  ПК 6 - &Х.Н2 Оп а а ч б о ч н ь ш  ч е р т е ж . А р м м р о ь а н м е .

ТГЕРйя"
ж е х

ЬыпуШ ш т



о и2УКЛАДЫШЬ ШАГОМ СТЕРЖНЕМ n-kbU
‘“Н  / 50WM К ТОРЦАМ (IAHC.AU ■--------

X А Р А П Е  P u t T U K  А ИЗДЕЛИЯ

& Е С  П А Н Е Л И

Объем бетона

Приеденная толщина бетона т
ВСЕГО

НА 4 М2, ПАНЕЛИ
Р асход

СТАЛИ , , 
_________ НА 1 М3 БЕТОНА
Пр о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

К У Б И Н О В А Я  ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К М О М ЕН Т У ОТПУСКА 

Н А Т Я Ж Е Н И Я  НЕ М Е Н Е Е

Н а г р у з к и  
приложен. 
к изделию

А С ЧЕТН А Я

Но р м а т и в н а я

Но р м . д л и т , д е й с т в

кг

кг

•№

кг/

Норм, ообств. вес изделия

Р а с ч е т н ы й  прогиб

С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО

д е й с т в и я  н о рм а ти вно й

НАГРУЗКИ

моо
1,231

1Мо
92,06

1,12

15,09

350

ays

800

ею
520

300

1
135

£ П Е Ц Ц * и К А ц и я
1 3

Наименование Марна
к«л
шт.

ОЫД. ВЕГ
__кг____
41.24. К а р к а с К 25 %

С ETKW
С42 2 1,58 1
056 4 1,24
052 4 0.9&

Монтажи, петли П8 1 6,12
На пряга ем ы е

с тер ж н и
01 12 56,10

iь с е г о ’. j2.ce

Вы б о р к а  с та л и  н а  и зд ели е

Д и а м е т р
АРМАТУРЫ

мм

5 Б р |

11 А Т

6 ВТ

5 Ы

чы

Д а н н а

.м

361,92

5,0В

59.2*6

Й ,2 0

143,10

Бес

кг

56,10 Я ч т з  iozoo

6.42

3,12

9.19

И,23

ГОСТ

ть\

6121-53

R q

кг/ем£

2400

2500

3450

Х а р а к т е р ы  п и к а  н а п р я г а е м о й А Р М  А Т Ч  РЫ

Ра с ч е тн а я  с хем а
П р и м е ч а н и  я.-

1.Поверхность, отм еченную  знаком ^ по дго то вить

“  ПОД ПОКРАСКУ.
(?Р-ыоо Т 2. Ар м а т у р н ы е  и зд ел и я  см. л и с ты :20.21,22,21,25.

^ ь. Оп а л у б о чн ы е  с е ч е н и я  и д е т а л и  см листы Щ17

Диаметр Кол-ьо

стержня

мм

04 5Ь?а

СТЕРШИ 
HIT

12

Пр ед в а р и тел ь н о е

На п р я ж е н и е  в а р м а 
т у р е , КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И

(Зо, кг/см 2-

42000

Пред ва рительно е

НАПРЯ ЖБНИЕ 
В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кг/см2-

10560

Необходимое

н а тя ж ен и е

1 С Т Е Р Ж Н Я  
No 
кг

2352

т к

1 9 1 4 г .

Щ н ш  П Е Р Е К И П И М  « Е А Е З О Б Е Т О Н Н Ы Е

й ш \ , Ш - & & .  <2. ОПАЛУБОЧНЫ Й Ч Е Р Т Е Й . А р м н р о ь а н н е

СЕРИЯ 
UU - 04 -i| 

в ыпуск! лист
25



Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
С п е ц и ф и к а ц и я  

л р м л ш н ы х  изделии
В ес п а н е л и кг 4080 Наименование Марка КОЛ.

ШТ.
Вес

к г

Of -ь е м  в е то  на и3 U33 К А РКАСЫ К 21 3 гцц
кгь г тчПри в еденная толщина 6етона см 12.8b

СЕТКИ
т г u s

Расход

стали

В сего

кг
юдо т < 141

НА 1 М2 ПАНЕЛИ 8-06 C5V 1 / и »
НА 1 М3БЕТОНА 6R5* Монтажи- петли п ч U 1

Напрягаем ые

с терж ни 01 35 « и гП роектная марка бето н а

КР
V

350
Кубиковая прочность
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

245 В с е г о *, ю г . 05

В ы б о р к а  с та ли  на изделие

Н агрузки

ПРНАОЖ К 
ИЗДЕЛИЮ

Расч е т н а я

%
№0
3(0

Диаметр
арматуры

мм
Дайна

м
В ес

к г
ГОСТ

8а
КГ/см!Но р м а ти в н а я

ььп я м о И III ммнз ююо
Норм, длит д ш т в . МО

ю л | 2 Ш 1 Ш f
5W-6I зт

Норм, совете. бес изделия 320 14 АД Ш Ь.12 2100
Ра с ч е т н ы й  про гиб 

с у ч ето м  д ли тел ьно го  
д е й с тв и я  нормативной 

н а гр у з к и

1
Ер

х
600

« Ы 201.01 20.43 *з ш
5 Ы 6S.36 Ш 4 № IS

6pg S700

ПОВЕРХНОСТЬ ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ '̂ПОДГОТОВИТЬ 
ПОД ПОКРАСКУ

2. Арм а ту рн ы е  и зд ел и я  см. л и с ты : 20,21,22,23,24.25 
3 .Опалубо чны е  с е ч е н и я  и д е та л и  см. листы: ib ,i 7

А Р А К Т Е Р И С Т И К А  Н А П Р Я Г А Е М О Й  А Р М А Т У Р Ы

Ди ам етр  Кол-во
позицииСТЕРЖНЯ СТЕРШЕЙ SMOE ПРИ натяжении

01

ми

55рй

шт

55

тк

Пр е д в а р и т е л ь н о е  напряжен,
В АРМАТУРЕ, контролиру

йте кг/см2

11200

Предварительное 
напряж ение 

в арматуре перед
БЕТОНИРОВАНИЕМ

кг/см^

9S90

Н ео бхчим о е
Н А Т Я Ж 1 Н И  Е 
1 С Т Е Р Ж Н Я

№ к  г

2195

Па н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е Сери я  .И И-1*4- 4
П а н е Ль П К Н .5 -8 8 . 1 5 с. О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е В м и к  Г Лист

25 9



ж
■<'О сО

-  «  л  ^
*о t iЫ

Л!--- ----у ------
~ \ j-i--- 1

К<.х нь 5̂ и
,. П  \ _____ Г н

схк - л  -:1 ,;------ -1.. _ ггрг;1 S
\ л л 7 ч---------- 1̂ 4

8460 s C4S Тч\. 014 /

ЗА1ШНЫЦ OAOU ДО HUSft ?Щ- 
ЧЕИ АРМАТУРЫ- МММ 

m

— ■ ■ 4. Поверхность отмененную  знаком ^подготовить
ГШ||111|Щ111ИП1)ШЩ под покраску.

Т  Po-шо Т  2. Арматурные изделия ом. листы*. Ш Ш ЛШ 25
-4---------—-------------f  3. ОПАЛУБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАAU СМ. АИСТЫ?46,47

15
X А 2 А к т  ЕРис ти кА  и з д е л и я

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
АРМАТУРНЫХ ИЗ ДЕЛ!дй

Б ес п а н е л и кг 4080 Н ЛИМЕ НОЬ АННЕ Марта шт.
Ьес
кг

Об ъ е м  б ето н а г ? ' № К а р к а с ы
т « 12,20
m г 23, Н

ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА ШОНЛ ом 4 Ш

CETKU
044 г 4,38

Р а м о д

С ТА Л И

Б ое го
кг

446.38 « 4 4,44
НА 1мг ПАШ И 9,49 С 59 4 44,58
НА \  йЧ етона i m ЙОНТАМ-ШАЦ IU 4 6,42

НШЯГАЕЦЫЕ
СТЕРШИЙ

04Про ектна я  млркл бето на

ъ
350 66,40

Кубиковая прочность
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

Й5
ВСЕГО'. 446, as

Вы бо р ка  с тали  на изделие

Нагрузки

ИРИЛОЩ к 

НШ лию

Уде ч е т н а  я 600 Диаметр
арматуры

мм

Дайна

м

Бес

кг
Роет

h

ЙОРМАТИбНАД % 600

Норм, длит действ. 360
6 В р | 368,0 56,40 8480-63 40Ш
44 АТ 5,0 А м * 5ЧЕ4-64̂ 2Ш0

Норм ообеть. бес изделия ш 1 0 А | Д М 41,68 зчас!

Р а с ч е тн ы й  прогиб
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
ДЕИСТ БИЯ НОРМАТИВНОМ 

НАГРУЗКИ

i 1
h i 46?,б5 46,60

СЧЕТ S3
34SO

5 Ы 68,36 10,55
454 6 ы 59,56 8,14 2500

ХА РА КТЕРИ С ТИ КА  НАПРЯ Г АН MQU АРМАТУРЫ

тк
\ ш

RAHEAU ПЕРЕКРЬПии ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ

—-------

r
тицщ

ДйАМОТ
ЕТЕРМНЯ

мм

Ксл-во
стеши

ИТ

Лредьаршьное т т ш
В АРМАТУРЕ,ШТРОЛИРУ- 
ЕМОЕ ПРИ ИЛТЯМЕНИИ

(Зо кг/см2-

Предварительное
напряжение

Ь АРМАТУРЕ ПЕРЭД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

Г/см2-

Необходимое
н а тя ж е н и е

1 т г т к я
U рг

04 5БрК 41 42,000 *OSSO

Панель я к б - * м5с Опалубочным чертеж.Дрииров^ш



ЗАшд\тныи слои до к и и  
РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ - 20 ММ 

ИЗ. К.23

Ра с ч е тн а я  с хем а  Яш  н и ш а  .
L  ПОВЕРХНОСТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ Ф ПО ДРОТ ОВИТЬ 

ПОД ПОКРАСКУ.
2. Арм а ту рн ы е  изделия см. л и с т ы : ЯО,2 1 22,23,2v,26. 
Ь- Оп а л у бо чн ы е  с ече н и я  и д е т а л и  см. листы: « Д

11ИППИ111ИП1111ИН111ИПИ

Lp=S4QQ -Т

И
Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я

СПЕдиЧ UR АН ИЯ § 
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕДИЦ

к с  ПАНЕЛИ КГ 4o*o Наименование Марка
КОЛ
мт. БЕС

КГ
Н Ы М  БЕТОНА nJ 1 ,6» Ка р к а с ы

К 25 8 14,24

ПРИВЕЛ-ТОЛЩИНА БЕТОНА ом \гм К23 2 23,84

Се т к и
см г 4,38

j Р асход 

стали  -

ftc tro
кг

т . « W 1 1.44

НА \пг ЛАНЕАИ 10,84 ■ С54 1 11,58
Монтажные петап пз 4 6,12

НА \пъ БЕТОНА *4,0(1 На п р я га ем ы е  
СТЕРМ ни 01 5$ 45,56Про ектн а я  марка бетона

КГ
ТМ2

350

Кубико вая прочность 
бето н а  к моменту сггпуекА
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

£45
Ь оего- 134,1$

ЬЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ
Диаметр
APMAT4PVмм

Алина
м

ЬЕО
Кг

Рост Ra s> 
2Г )тгНагрузку , 

ПРИЛОЖ- к

Изделию

Ра с ч е т н а я

ъ

300

Но р м а ти в н а я 640 5 Ьр! 490.SC 45,55 8ШНЗ 10200

Норм, длит-Действ. 520 14 A I 5,0* 6,12. 2100

320
'Ы

Норм, собств. бес изделия ю а ! щн 14,63
ОЧ от

3400

Р а с четн ы й  п ро ги б  

с УЧЕТОМ д л и те л ь н о го  
ДЕЙСТВИЯ нормативном

НАГРУЗКИ

i
k

i
М5

4 i t 11U1 13,05
1150

5 ЬТ 104.20 16,05 6124-52

е ь т 39,36 0,43 25QQ

X А Р А  КТ Е Р  И С ТИ Н А  Н А П Р Я Г А Е  МОИ АР П А Т У  P H

№
ПОЗИЦИИ

(LUAMETP
СТЕРЖНЯ

ММ

Кол-во
mwm
ШТ.

Пр е д в а р и т е л ь н о е
НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 

НАТЯ УНЕ HUH 
<5о, КГ/СМ^

Нр е д в а р ц т е л ь н о е
Н А П Р Я Ж ЕН И Е 

В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

кг 1С M *•

Не о б х о д и м о е  
К А Т Я  W EH U E

1 с т е р ж н я  
N o , кг

01 5Ьр! 5G 12000 « 5 5 0 2352

тк Й Л Ш Ц  ДЕР ЕКРЬПМЦ Ш Е Л Е Ю Б Е Т О Н Н Ы Е
№ ь . П а н е л ь  П К ? . - М . 1 5 с .  О ш и б о ч н ы й  ч е р т е й . A p m u p o e a h m e

Серия
ии -о чЧ

Выпуск
25

Лист
И



X m i a m a u u  u s m u a

■ к с  ПАНЕЛИ КП 9г>оо Наименование Марка Кол-
U1T-

Бес j

О Ш М  И ТО НА CM
кг j

К аркаем

кег Н 6,(9
П тц днлятолцинА  ш о н а т й,№ К5 h ш

Раскол • 
e m u  :

k t r o

КП

№ « • m Z г\гч
tE TK U Е5Ч k 3,0

НА I mM aheAW 11,01 С 58 i 15,19
НА ЬНСГОНА ВД МОНТАШ. ПЕТЛИ НО 4 5,94

Проектная марка бетона

7
/ т г

Л5П Напряг стержни 01 64 №,99 j

Кубико ьая прочности 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯЖЕНИЯ НЕ МЕНЕЕ

гч5
НТДЕД- СТЕРМ HU ом % 8,90

ЬОЕГ з ■. m i s
Выборка стаам на изделие

НАГРУЗКИ, 
HPUA0W. К 

ИЗДЕЛИЮ

Ра с ч е тн а я

7
1*

Ш Диаметр
ИЗДЕЛИЯ

ГЛМ

А лина

м

Ьес

и
ГОП

и
кг/

/сп2-НОРМАТИВНАЯ 6ПО

Норм длит, действ. т 5Ьр! в в д 6̂,3“ ММ-Ю 10200
МАИ ьъм 20,03

5Ш-6?
зчоо

Норм, собств. ьес, изделия 330 ш К *г 5,ЦЦ 2100

РАСЧЕТНЫЙ ПРОГИБ 
С УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО 
д е й с тв и я  НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

1
fp

1
>190

9 i j 8,18
б ч т з

3350
5 Ы в и н до, гр
6 ВТ 19,6*. 9, Я 2500

ПЩ м Ш ГКЩ Ш  г
АРМАТУРНЫХ ИЗДЕЛИИ

M V

X APAKTEPUCTWKA НАПРЯГАЕМОМ АРМАТЧРИ

1 ИоЬЕРКИОеТЬ, ОТМЕЧЕННУЮ З Н А к О м Ф . П О А Г О Т О М т
ПОД ПОКРАСКУ

2. АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ОМ. Аисты 20 21,22,24,25 
3 ППААЧБОЧНЫЕ СЕЧЕНИЯ И ДЕТАЛИ CM. АИСТЫ-' 15Д 13.

R Л Н Е  А и П Е Р Е К Р И Т И И  *  Е  A t  3 Q  Б Е Т  О Н И Н Е

П а н е л ь  D P i-& U 5 c . Опалубочный ч е р т е й . А р м и р о в а н и е .

к
тщ и и

JlUAHET?
Ш И

мм

КОАЬО
СТЕРШИ

ЙТ-

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕ
НИЕ Ь АРМАТУРЕ, КОНТРО
ЛИРУЕМОЕ ПРИ НАТЯ1ИЕ- 
НИИ

Qf0l КГ/ м г

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ
НАПРЯЖЕНИЕ Ь 
АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ

k t I cm2-

Необходимое
н а тяж ени е

1 СТЕРЖНЯ
Н«
КГ

Q1 5Ьр| 64 12000 Ю5Б0 2352

ии- OU-̂ 4
Ьтшw Лист\г



[Ш  Укладывать шагом ~Р + Г

i f

ь
П8г------- К 25^ П8 л 350 э

(■
. э ------- ___ S z r u i d u

---------- — -  ■ - см1 ОМ
\ Ж 1 '

^  . . . .  w
Ш у

З а щ и т н ы й  с л о и  д о  н и з а  РАБО
Ч Е Й  и А Р М А Т У Р Ы - 2 0 М М  Ш  Ж  К 22.

2 0  ф 5 8р Ц 
Tno V .

« д а г -

Ра с четн а я  с хем а

1 = 8 7 0 0

П р и м е ч а н и я :

1. П о в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  1s подготовить
под п о к р а с к у . ' , г

2. Ар м а ту р н ы е  и зд ел и я  см. л и с ты : 20,24,22,2$, 24,25. 
з.О п а л у б о чн ы е  с ечени я  и д е та л и  см . листы: 16^7

т к

1974г.

Х а р а к т е р и с т и к а  и з д е л и я
С п е ц и ф и к а ц и я  , 

а р м а т у р н ы х  и з д е л и и

В е с  п а н е л и к г а1О2>0 Н а и м е н о в а н и е М а р к а
Кол
IUT

В е с
к г

Об ъ е м  б е т о н а м5 1 6 Ы К а р к а с ы
к гг & 42 .2 4
К 2 4 1 г о м

П р и в е л . т о л щ и н а  б е т о н а . см й  . 6 4

с е т к и
С И г 4 . J &

Р а с хо д

с т а л и

В с е г о

к г

(0 3 .3 1 С М 3 4 1 . 4 1

Н а 1 м 2 п а н е л и Я ? 7 С 54 4 4 1 . 5 $
М о н т а ж н ы е  петли П & ц 6 . ( 2

Н а  1 м 3 б е т о н а Й . О З
Н а п р я г а е м ы е
с терж ни

0 1 3 5 4 1 .2 2П р о  е  к т н а л  м а р к а  б е т о н а

V
и

3 5 0

К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  
б е т о н а  к  м о м е н т у  о т п у с к а
Н АТЯЖ ЕНИЯ Н Е М Е Н Е Е

245
В с е г о  403 3 1

B b U O P K  А С Т А Л И  Н А  И З Д Е Л И Е
Диаметр Д лина

м
В е с

к г
ГОСТ Re 

кг №Н а г р у з к и ,

п р и л о ж . к

И З Д Е Л И Ю

Р а с ч  е т  н а я

" k

4 5 0

3 6 0

а р м а т у р ыММ

Н о р м а т и в н а я 5 В 0 В Ж  60 m 2 Ш ( Н Й 10 2 0 0

ffopM.длит. Д ЕЙ С ТВ 2 10 m f f i 1412 1 1 . 1 8 ян?
т о

г т
Н о р м , совете, вес изделия 320 14 Л 1 5 .0 $ m

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б  
с у ч е т о м  д л и т е л ь н о г о  t 
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

н а г р у з к и

f
ч

1

т

6 Ы 3 9 3 6 ш

mi
2500

5 Ы 4 1 .3 6 7 .0 6
3 15 0чы ( 6 1 .6 5 1 6 5 1

Х а р а к т е р и с т и к а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

01

№ {Диаметр) Кол-во 
позиции

мм шт

3 5

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в а р м а т у р е

СТЕРЖНЯ СТЕРЖНЕЙ)КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 
НАТЯ ЖЕНИН 

<З о  К Г / С М 2

11200

П р е д в а р и т е л ь н о е

н а п р я ж е н и е
В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
БЕТОНИРОВАНИЕМ 

КГ/ СМ2

9 8 9 0

Н Е О Б Х О Д И М О Е
Н А Т Я Ж Е Н И Е

С Т Е Р Ж Н Я  
No К Г

2 1 9 5

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

П а н е л ь  П Ш - 8 8 . 1 5 п. Оп а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е

Серия
и и -о ч Ч

выпуск! Лист



№  ч к а а а ы ь а т ь  ш а г о м  е т щ г  n *
u e r t  КП  М И  V Т Л Р К А М  n k U F A U  Ды У З ьЦ

ъэм - и С5 К25^
* 4

550 Л5

_ _ _. .______\\:~I__ _
—  V

у-,.--. ..., 

0 = ^ з Ift: Т * я 'Т>’t .. .—г---
V IS - t ^  B4$Q \с Ч В  \  ЛМ У

S

ЯШ  АРМАТУРЫ КО ММ

ПРИМЕЧАНИЯ:
РАСЧЕТНАЯ » £ И _».  1.Н0ЬЕМИ0СТ>, ОТМЕЧЕННОМ1НАК0М ^ , Подготовить 
И.Ч.11Ч||ШН1ПН[ПППШЩ_ ПОД, М Ш Ш .

I , * л 4 -  2>РИАТ5РИЫ1 и!АЕАНЯ СИ. АИСТЫ : И 21,22 21 24 I е
4 1»-"!°_____ \  ОШИБОЧНЫЕ СЕЧЕИМЯ U ДЕТАЛИ СМ. ЛИНЫ'. 16 Л

J P

i s

X A PA KT ЕРИСТИКА ИЗДЕЛИЯ

В е с  и з д е л и я к г Н а и м е н о в а н и е М а р к а Кок.
ШТ-

Ьес
к г

О б ъ е м  б е т о н а м * 1 ,6  м К а р к а с ы
К 2 5 1 1 4 .2 4
« 2 4 1 2 0 .2 6ЛРИВЕД.ТОЛЩИНА БЕТОНА см « .6 4

С е т к и
С 96 г ч.зх

Р м н о а

СТАМ»

ВСЕГО

х г

«5,45 Т 4 Г - 1 1 .4 9

Н а  1 м г  п а н е л и 9 ,1 3 0 5 4 1 1 1 . 5 S
М о н т а ж н ы е  петли П В ц 6 ,1 2

НА \ п ъ  БЕТОНА 4 0 ,4 2 ' Н а п р я г а е м ы е

с т е р ж н и
0 1 Ц * 56,40П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

2*
350

КУБИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ 
БЕТОНА К МОМЕНТУ ОТПУСКА 
НАТЯйТНИЯ НЕ МЕНЕЕ

245
В с е г о  : 1 1 5 ,3 5

В ы б о р к и  с т а л и  н а  и з д е л и е

Диаметр
арматуры
— ММ .... 1

Д ЛИНА
м

В е с

к р

ГОСТ to
« Y e n 1Нар т к и ,

ПРИ АО К. К 

ИЗДЕДтО

Р а с ч е т н а я
i 

А
L_____

ST~r______
800

НОРМАТИВНАЯ 500 5 Ь р 1 3 6 4 ,9 2 5 6 ,4 0 8 4 M -6 J ю еоо

Н о р м . д л и т , д е й с т в . S S 0 1 4 А Ш 1 4 ,1 2 1 9 ,4 3
т и (

3400

Н о р м , о о б с т в . б е с  и з д е л и я э г о f t  А Т 5 ,0 3 6 ,1 2
Ш Г

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

с УЧЕТОМ ДЛИТЕЛЬНОГО , 
Д е йс твия НОРМАТИВНОМ 

НАГРУЗКИ

1
4

1
<|50

С М 3 9 .3 6 S .9 3

6924-

« 0 0

5 Ы 8 4 ,2 0 1 2 ,9 9 53
3150

4 ь т 1 Н  и 13 ,0 5

ЕНЕНИФИКАНИЯ 
АРКАТУР НМХ ИЗДЕЛИИ

t  АРАКТЕРИСТИКА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

.. 
1

as: 
5?а

Диаметр

стержня

мм

КвА-ЬО

СТЕРМНй!

ШТ.

Предварительное

НАПРЯЖЕНИЕ В АРМАТУРЕ, 
КОНТРОЛИРУЕМОЕ ПРИ 

НАТЯ КЕНИИ 
<5* кг/см2.

Предварительное 
н а п р я ж е н и е  

ь арматуре перед 
бетонированием 

кг/см*

Необходимое
НАТЯЖЕНИЕ

1
С ТЕ Р Ж Н Я  

No кг

01 5Вр1 42 12ПЙ0 10560 2352.

тк Щ И Е А Ч  П Е Р Е К Р Ы Т И И  М Е А Е  J 0 B E T  О Н Н М Е Т ё Ш Г
цц-оц-

Ьыпуой Луп



20

Х а р а к т е р и с т и к а  и з ж е л м я
С п е ц и ф и к а ц и я  

А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

В е с  п а н е л и к г A 08D Н а и м е н о в а н и е М а р к а
Кол.
И Т .

В е с
к г

О б ъ е м  б е т о н а м 4 U 3 I К а р к а с ы
К 2 ? 10 1 7 . 8 0

К 2 А 1 20 . S t
П Р И В Е А Д О А Ц Ц И А  Б Е Т О Н А с м п м

с е т к и

C 1 t 2 А . З В

Р а с х о ж

С Т А Л И

в с е г о

к г

т п C A B 1 1 . 4 7

Н А  1 м ’  П А Н Е Л И 1(1. Ч в
С 7 4 1 1 1 , ? в

М О Н Т А Ш Е  П Е Т А Я U S k 6 . 1 2
Н А  1 М 3 Б Е Т О Н А нм Н а п р я г а е м ы е

С Т Е Р Ш И М 01 % 7 ?  9 ?
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

7
> ш г

ш
К у б и к о в а я  п р о ч н о с т ь  
б е т о н а  к  м о м е н т у  о т п у с к а

К А Т Я  П Е Н И Я  Н Е  М Е Н Е Е
т

В с е г о -. 1 3 7 . 7 6

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Д и а м е т р
а р м а т у р ы

м м

Д а й н а

м
В е с

к г
г о с т К а

кг/см**Н а г р у з к и ,

П Р И ЛО Ж ЕН . К  

И З Д Е Л И Ю

Р а с ч е т н а я

i t

8 0 0

Н о р м а т и в н а я 6 7 0 ? В г « « 7 0 , 9 6 7 7 . 9 9 M S N . 3 1 0 20 0

Н О Р М . Д А И Т .  Д Е Й С Т В . 7 2 0 1 4 A I 1 4 . 7 2 1 7 , 7 В гтОЛ
3 4 0 0

W
Н о р м ,  с о б с т в  в е с  и ш л и я 3 2 0 ш ? , 0 8 6 , 1 3

7 10 »

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

С  У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О ,  
Д Е Й С Т В И Я  Н О Р М А Т И В Н О Й  

Н А Г Р У З К И

L
и

t
41?

6 B I * 9 . 2 0 1 0 . 9 0

6727-53

2 9 0 0

? В 1 Ш 1 U 9
3 1 9 0

4 1 1 1 3 U 1 1 3 , 0 9

Х арактеристика напрягаемой арматуры

Расчетная схема
ршщ ппшшш шщ .

Е р 8В 7 0 0

П р и м е ч а н и я :

1 Поверхность, о т м е н е н н у ю  з н а к о м  i  подготовить
П О Д  П О К Р А С К У .

2 . А Р М А Т У Р Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  С М .  Л И С Т Ы  2 0 2 1 ,2 2 ,2 3 ,2 4 ,2 9 . 
з . О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  см.дистьНи?.

ЮЗИИИИ|СТЕРМЯ

м м

ДИАМЕ1Р|КОД-ВО

стбрюнй

01 ?В*1 9 6

П р е д в а р и т е л ь н о е  
н а п р я ж е н и е  в  а р м а т у р е  
контролируемое пРм 

Н А Т Я Ж Е Н И И  
О *о к г / с м 2

1 2 0 0 0

П р е д в а р и т е л ь н о е

Н А П Р Я М Е Н И Е  
В АРМАТУРЕ ПЕРЕД 
Б Е Т О Н И Р О В А Н И Е М

к г  / с м 1

ЮНО

Н е о б х о д и м о е

н а т я м е н и е

1
СТЕРШИЙ 

йо , КГ

2 3 9 2

т к

i m

П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

П а н е л ь  П К 8 - 8 8 . 1 5 п . Оп а л у б о ч н ым  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е

с е р и  я  
и и - о ч - а

Б ы п | с к ж



Се ЧЕНЧЕ IUHEAEU nK4,5->8.<5; П К 6-Ш 5; ПК 8-8M 5 Сечен ы е  iu h e n e u  п ке -и л п с : пкк-киб слпклз-ьиэ с

Се ч е н и е  п а н е а е ч  ш и з - ш г ;  п н - ш г ;  п и - & и г
Сече н и е  iuhehc u  ш и-Ш 5п; п и -Ш 5 п ; пк Ч ,5-Ш 5п

\5

I m x H

Щ-

I tm

t

i?>5
Л
1 №  
>s

\%5

JL -

да \Ъ5
_ i26

Ш

- j *

it, 15

I f W j 4
<=> 0

j/vV  k U k Iy t t / t t
— in

L*
c3

М ш _

П5
ш .

-

\%5
26

№

^ j s —

\Ь5 *Ь5 . № \Ъ5 N5
■

,26

\5

ЛЧ90

U . 4 E H U E  H K H t A U  Ш - Щ 5 С

П р у ж е ч м а и я

L I z i k b b  'l tM. ли п 44 
2. t t U E H U E  \ - \  CM. л и с т  Щ

T K П А Н Е Л И  П Е Р Е К Р Ы Т и Й  W E A E J Q B E T Q H H b l E . С е р и я  
ии- оч- ч

Ш Н г . й П А А У Б О Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Н И Я  T \ A . H E A E U
Ц ||с к Л ип{6









А 250 ж 3 If
8700

П р и м е ч а н и е  

Ве л и ч и н у / п р и ня т ь
В ПРЕДЕЛАХ 20-H8G ММ

©

S i r i i r

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

№ Сечение
Кол. Д Л И Н А В е с , КГ

ПОЗ. шт поз.
мм

НА ЭЛЕМ 
М

н«элемент ЭЛЕМЕНТА
1 ФАВГ 35 шчо 50.4 А.99

И . 88
2 < Н 8 ! 8 В700 69.6 $.89

©Т
С е т к а  С 51 С е р и я  и и - 0 4 - 4

Вы п у с к  2 5

250̂ 33
8500

©
. M O ]«oU iit Гост8W8-66 
ШКА uoo х 8250

П р и м е ч а н и е : 

В е л и ч и н у / п р и н я т *
В ПРЕДЕЛАХ 20^230 ММ

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

поз
Сечение Кол. Длина ВЕС кг.

шт поз.
мм

НА9ЛЕМ
М

На
ЭЛЕМЕНТ Элемента

1 ФИ1 34 т о 48.96 М 5
«.58г Фад! В 8500 бао 6.73

С е т к а  с 54 С е р и я  и и - о ч - ч

Вы п у с к

ОУ

: т к

197* г

25

т  х5»

8700

©
В а р и а н т ы  с е т к и  

И З Г О Т А В А И В А Е М О Й  НА З А В О Д А Х  Ж Б К

С е т к а  " i L : 5° [ т  *  Г 0 С Т  U 7 8  - 6 6

С п е ц и ф и к а ц и я  С т а л и н а  э л е м е н т

*|0 Ко А. Д л и н  а В е с к гVi"
№ Се ч е н и е

ШТ
Поз
мм

Н а з л е м . 
м.

Н а
э л е м е н т Э л е м е н т а

1 ф 4 В 1 35 1140 39.9 3.95
9.98г 7 8700 50.9 6.03

П р и м е ч а н и е :

В ЕЛИЧ ИНН „ с" ПРИНЯТ* В ПРЕДЕЛАХ 20 -г 180 ММ

С е т к а  с 52 С е р и я  и и - о ч - 4

I АНЕЛИ п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

В ы п у с к  25
С е р и я  

и и »оа~ ч

С е т к и  С5ЬСБ2\С5Ц». 8ыцск Лист 
_ яо



а >

(D

100 250x3
950

50 <

Сп ец и ф и к а ц и я  стали на э л ем ен т

V
Сечение

КОЛ. Длина В ес. к г

поз шт. поз.
ММ

НА ЭЛЕМ. 
М ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 < Н в! г 950 7.60 0.75
1.47

2 Ф^вТ Б 14-50 7.25 0.72

Се т к а  с 4*
Серия и и -0 4 -4

В ы п у с к  2.5

Л
Щ .

юо 100
500

л Линии
СГИБА

150

©

26

L
.и

т
325

Спецификация стали на э л ем ент

№
поз

Сечение
Кол.
ШТ

Д л и н а В ес кг
поз.
мм

НА ЭЛЕМ. 
М

на
ЭЛЕМЕНТ Элемента

1 Ф5В1 7 500 550 0.54
0,75

2 Ф5В1 3 460 1.3В 0,21

С е т к а  с 57
Серия  и и -0 4 -4

Вы пуск 25“

© - \  \

©

100 2S0х 3
950

© -

200 *42
8550

Сп ец и ф и ка ц и я  стали на элем ент

Р
ПОЗ.

СЕЧЕНИЕ
Кол.
шт.

Д лина В ес, к г

Поз.
мм

НА ЭЛЕМ. 
М

на
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 <Кв1 6 950 5,70 0.56
1,24

2 Ф Ц ] 6 1150 6,90 0,6*

©
19*

Спецификация стали на элем ент

№
Сечение

Кол. Д л и н а В ес, к г

поз. шт Поз.
мм

НА ЭЛЕМ. 
М

Н А
ЭЛЕМ ЕНТ Эл е м е н т а

1 ф4В1 7 8550 59,85 5.92
15,192 Ф 5BI 43 1400 60,2 9.27

Се т к а  С 56 Серия ии-0 4 -4
Вы п у с к  2 5

Се т к а  C5S С е р и я  И И - 0 4 - 4
В ы п у с к  2 5

П П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е С е р и л  
И И - 04

1974i С е т к и  C4S; с 56; с 5 7 ;  css H liH U
25

Ласт
21



i f
190"

50 200

Л И Н И И  С Г И Б А

200x5
17 00

200 JO

_ Ш 1
Г ” Т .  - f

-----------------5tSL2_5___________W_ OJ V

' T D  ( и
ши>

У )оо»

ISO 100x22 400 x10 100x 2 2  |ш
и> .

1
8720 ^ Г Г \

2 7

J: 1 3 3 0 ш 330x8

3 f
&

■ М  ' 4
З З О х Г т

Пр и м е ч а н и е :

При и з г о т о в л е н и и  за 

ширину с е тк и  п р и н я ть

Р А З М Е Р  1700 ММ, З А  Д Л И Н У -  

4 6 0  м м .

Сп ец и ф и ка ц и я  стали на э л ем ен т

№
Се ч е н и е

Кол Д л и н а В е с , к г

поз шт. поз.
мм

НА ЭЛЕМ. 
М

Н А
ЭЛ ЕМ ЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф 5 В 1 9 А 60 А , 1 А 0.6Ч-
2 . 4 7

2 Ф 5 6 1 7 1700 « , 9 1 . В З

П р и м е м  а н и е :

Ст е р ж н и  п о з . п р и в а р и т ь  
с о г л а с н о  ч е р т е ж у  к  с т е р ж н и  п о з( ®  
а л Е к т р о д у г ов ой  с в а р к о й Н шВ - 6 м м \

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  н а  э л е м е н т

№

поз.
Се ч е й »

Кол.
ШТ

Д Л И 1 1 А В е с , к г
ПОЗ.
ММ

Н а  э л е м . 
м

Н А
ЭЛ ЕМ ЕН Т ЭЛЕМЕНТА

1 Ф ю а В 1 87 20 8 . 7 2 5 .3 8

1 1 .9 2
2 Ф10АШ 2 280 0 5-50 3 .4 6
3 Ф 5 6 1 1 8 7 2 0 8 7 2 1 - 3 4
4 ф 5 B I 55 205 11.28 1 . 7 4

П р и м е ч а н и е :

При и з г о т о в л е н и и  за 

ш и ри ну  с е тк и  п р и н я т ь

Р А З М Е Р  1500 ММ , 3 А  Д Л И 

Н У  -  4 6 0  М М

й«
поз.

Се ч е н и е
Кол.
шт.

Д л и  Н А В е с , к г

Поз.
м м

Н а  э л е м  
м

н а
Э Л ЕМ ЕН Т

ЭЛЕМЕНТА

1 Ф 5 В I 8 460 3.68 0 . 5 7
2 . ( 9

2 ф 5 B J 7 1500 1 0 .5 1.6 2

П р и м е ч а н и е :

С т е р ж н и  п о з . ®  п р и в а р и т ь  
с о г л а с н о  ч е р т е ж у  к  с т е р ж н ю  п о з . ®
ЭЛЕКТРОДУГОВОИ СВАРКОЙ Ьшв=6ММ

С е т к а  с  1 2
С е р и я  и и - 0 4 - 4

В ы п у с к  15

Г-
поз.

Се ч е н и е
Кол.
шт

Д Л  И Н А В е с  к г
П О З .
мм

Н а  э л е м  
м

Н а
Э Л Е М Е Н Т ЭЛЕМЕНТА

1 Ф 1ЧА Ш 1 87 2 0 8.7 2 10.53

2 0 .8 62 Ф 1 ш 2 3000 6.00 7 .2 5
3 Ф ' 5 б 1 1 87 20 8.72 1 -3 4
4 ■ф 5 В I 55 205 11.28 1 .7 4

К а р к а с  к 24
С е р и я  и и - 0 4 - 4

В ы п у с к  25
С е р и я  

и и - 0 4 - 4т к П а н е л и  п е р е к р ы т и и  ж е л е з о б е т о н н ы е

1 9 1 4 - г С е т к и  с и - С1 2;  К 2 3 ;  к 2^ h i m  Лист
2s гг



Y _ j\_ _ \ _ _ 1 0 J _ _ Z._ _ z
150 2 0 0 *5 m  {so

©
<500

№ k2Q

1560

ПРОМЕЦ A H U E : 

t\pu ОЗГОТОЬЛЕНЦЦ ЗА 

ширину c e t k u  п р и н я т ь  

РАЗМЕР 1500 ММ, ЬА ДЛиНУ- 

Ц 6 0  м п .

СПЕНДОЮЩиЯ СТАДО НА ЭЛЕМЕНТ

р
поз. Сечеиш

Кол.
ШТ-

А дона Ьес кг
поз.
мм

НА ЗАЕМ.
м

НА
ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

{ Ф 5Ы ь 460 а, с* 0,59
2,{9

г Ф 5 Ы ч {500 {0,50 {,62

Се т к а  С М
Се р о я  ии-Ок-ч

Ь ы п ч е к

Ьы РЕЗАТЬ 
/ПО МЕСТУ

2 8

л и н и я
C r u B i

- 1— Н = г --------- 1

©

90

{50

= *

1135

90 линии СГ ИБА

2 0 0 * 2 {00 2 0 0 x 3 {00

I ^1 X

{50

{500

25

965

J 3 3 0

Пр о м е ча н о е --

Про о ь г о то ь л е н о ц  за

ШОРИНУ CETKU ПРИНЯТЬ 
РАЗМЕР {500 ММ , ЗА ДЛИНУ- 

Ц60 мм.

С П ЕЮ Тиа д иЯ  СТАЛО НА ЭЛЕМЕНТ
№

поз.
Сечение

Кол.
шт.

А 0 НА Ьео , кг
003-мм

Н А  ОАЕМ.
м

Н А
ЭЛЕМЕНТ 0AEMEHTA

{ ф5Ы 1 к 80 3,63 0,59
г,is

2 Ф5Ы 9 {500 {8,50 1,62.

Се т к а  С {б
Сери я  Ш -О Ч -4

Ь ь ш с к

тк Щ Н Е Л Ц  П Е Р Е К Р Ы Т Ц Ц  И Е А Е 1 0 Б Е Т  О Н Н Ы Е и ц -  о ч  -  X

1 № г . C e t k u  с 14 1 16
ьтш\ диет



20 5 0 [ 0 0 * 2 !

2 2 4 0

IT A -
ini  UTS I
®  S I

41
# r ~ T

2 0

\
I.J

t£l 1
-4

Г ....

*

§ о!in

200 *4
рГ

120
—y

{“. Ц 0

29

©  ®

к

СПЕи,ИФИ К Аи,14Я СТ A AU НА ЭЛЕМЕНТ
№
тъ

Се ч е н и е
Кол
1UT.

А л  v 
пошо,им

ММ

АН А
НА ЭЛЕМ" 

!Л

Вес
НА

ЭЛЕМЕНТ

»_ КГ__
ЭЛЕМЕНТА

i ф4 ы г 2240 4,MS 0,44
1,53

1 Ф б ьт 2Ц 205 4,02 1.09

А Р К А С  К 22 С Е Р И Я  Ц Ц - О Ц - ч  
в ы п у с к  25"

5nH

j шI tS> юсэСЧ

Г— к

/
Ц - ^ i ^  Г ^

2 0

v i )  ©

Ш 50 Ш * 2 1

2200

'(ГаЕО,иФЦ*ии,ЦЯ СТАли на  э л е м е н т
Г ------- --------- Г Т 7 7 П -------- ~ Т ~ ~ т --------- а Т Г ~ Г Г

Н°-

№

С е ч е н и е !
)гш т

А , Л И Н А В ь с , ^
п о з и ц и и

М М
Н А  Э Л Е М  

М
Н А

Э Л Е М Е Н Т Э Л Е М Е Н Т А
.. j

Ф Ц о ! & 45 0
i

U 0 ал
[— .п -

0 ,5 6

© Ф  5 6 Т
| *

| ..... _ |

Ш о . м

К а р к а с  к 5 Се р и й  и и - о ц- Л
выпуск d5

1
iл Н 5 0 _ _

СМ 1

ITnEtU^U КАдНЯ ОТ АЛИ ИДОЛЕ МЕНТ
№

Сецение
КОЛ ДЛИНА В е с , кг

тъ ш позиции
мм

НА ЭЛЕМ.
эле̂ енттЭДЕМ*

1 ф5Ы г 2240 4 4S о so
1,18

2 ф б ы 24 205
i

4.92
L !

j 1,09

К а р к а с К 25 Се р и й  U U - 0 4 - h
Ь ы о у с к  2 5 "

С П Е П , Ц ф  ц  К А  Д Ц Я  £ Т А Л Ц  Н А  Э Д Е М  Е  Н Т

l i 
С е ч е н и е

Кол. А  Л И  Н  А В е с , к г
no о ш т. п о з и ц и и

м м
[ И А  Э Л ЕМ . 

М
Н А

Э Л Е М Е Н Т э л е м е н т а

1 < н ы г 2 2 4 0 4,MS о ,ц ц
0 ,0 3 ,

2 ф  4 & т 2 4 2 0 6 4 .9 2 . 0 ,4 9

| К а р к а с  к  21
Се р и я  H U - 0 4 - 4

1 вы п у с к  2 5

т к П  А Н Е Л и  П Е Р Е К Р Ы Т И И  W E Л Е 3 0 Б Е Т 0 Н Н  Ы Е
“ "'Се р и я

И И - 0 4 - 4

№ h r . К а р к а с ы  к  г г ;  к 2 5 ;  К 5 ;  к г 1
в ы п у с к

2 5
Л и с т

2 Н



2
5ос

8

ссЛ 
О

I85из

s 2-

СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ

№ Сечение Кол. ДЛИНА MAUAva
ROB. WT- поь.

ММ
НА ЗАЕМ. 

М
НА

ЭЛЕМЕНТ m n m t
П9 <НЧА1 4 изо U i ш т

30

П ? И Л 0  № E H U E

Р И М Е Ч А Н И Е :

А л я изготовления рядовых панелей шириной 15 м

С НЕСИММЕТРИЧНЫМ РАСПОЛОШЕНИЕМ ПУСТОТ В ФОРМАХ 
ДЕЙСТВУЮЩЕГО ОБОРУДОВАНИЯ НА ПАНЕЛИ ШИРИНОЙ |5п
ноперечмое сечение, панелей доащно ооот&бтстьовать

ДАННОМУ ЧЕРТЕМУ; ПРОДОЛЬНОЕ 0E4EHUE СООТВЕТСТВУЕТ 
ПРОДОЛЬНОМУ сечению. панелей шириной 4& м

Армирование панелей с несимметричным РАСПО
ЛОЖЕНИЕМ ПУСТОТ СООТВЕТСТВУЕТ АРМИРОВАНИЮ пане
лей с симметричным  располошением пусто т, приэтом 
плоские ка рка с ы , УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ, в утолщенном 
РЕБРЕ СЛЕДУЕТ РАСПОЛАГАТЬ СОГЛАСНО ЦЕРТЕШУ- 

Ар м а ту р н ы е  и зд ел и я  принять  т е  w e , что  и 
ДЛЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ ПАНЕЛЕЙ G СИММЕТРИЧНЫМ 
РАСПОЛОШЕНИЕМ ПУСТОТ.

£

jS u-
юш5Гzr>

П е т л я  П9
серия mt-о ч-ц
выпуск.

П Л Л Е А Ц  П Е Р Е К Р Ы Т И Ц  М Е Л Е 5 0 Б Е Т 0 Н Н Ы Е СЕРИЯ 
UU-OU- И-1 1л

■ '  ~  ~  П Е Т Л Ч  М '. Ш  О Т Д Е Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ш И М  M i  О М .  П Р и Л О М Е Н К Е ВЫПУСК Лист 
25 £5



С х е м а  о п и р а н и я  и  з а г р у ж е н ы *  
п р и  и с п ы т а н и и П р и  п р о  в е л е н и и  и с п ы т а н и и  с л е д у е т  

р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  Г о с т  8 8 2 9 - 1

3 1

М а р к »

П А Н Е Л И

П л о щ а д ь

з а г р у ж е н и я

П Р И

И С П Ы Т А Н И И

с н 4

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

Ъ  и  А  Р А З Р У Ш Е Н И Я  И  В Е Л И Ч И Н А  К О  Э 1 > < P U  Ц И Е Н Т А  „ С ”

Т Е К У Ч Е С Т Ь  П Р О Ь О Л Ь Н С И  Р А С Т Я Н У Т О М  А Р М А Т У Р Ы  И Л И  
Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  С Ж А Т О Й  З О Н Ы  О Д Н О В Р Е М Е Н Н О  С 
Т Е К У Ч Е С Т Ь Ю  П Р О Д О Л Ь Н О Й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  м , 4 *

Р а з р ы в  п р о д о л ь н о й  а р м а т у р ы  и л и  р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  с ж а -
Т О Й  З О Н Ы  И Л И  Р А З Р У Ш . П О  к о с ь т  Т Р Е Щ И Н А М  Д О  Д О С Т Н Ж Т Е К У Ч . П №  
Д О Л Ь Н . Р А С Т Я Н У Т . А Р Н - Р Ы  И Л И  В Ы Д Е Р 1 Й 8 А Н И Б  А Р М - W  И  РА СК ОЛ  В Е К Ш А

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к г / В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и  к  г / м 2
П р и  к о т о р о й  и з д е л и я  п р и з н а ю т с я  

Г О Д Н Ы М И  / П .  2 . 3 . 2  г о с т  /
П р и  к о т о р о й  т р е б у ю т с я  
П О В Т О Р Н Ы Е  И С П И Т А н и я / п . 3 . 2 . ш т /

П Р И  К О Т О Р О Й  И З Д Е Л И Я  П Р И З Н А Ю Т С Я
г о д н ы м и / П .  2 . 3 . 2  г о с т /

П Р И  К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Ю Т С Я

m w m h  т ш
С У М Е Т О М  с о в е т е .  
В Е С А  и з д е л и я

З А  В Ы Ч Е Т О М  СОБСТВ 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

С у ч е т о м  С О Б С Т В .  
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  СОБСТВ: 
В Е С А  И З Д Е Л И Я

З А  В Ы Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Г О  
Б Б С Д  И З Д Е Л И Я

П К  4 . 5 - 8 8 . 1 5 8 7 0 0 х  1 4  В 1 1 5 0 8 3 0 8 3 0 ,  Н О  ^  7 0 5 1 3 1 5 9 9 5 ^  995 , Н О  ^  8 4 5
п к б -  88.(5 S 7 0 0 *  1 4 6 1 3 6 5 1 0 4 5 ^  1 0 4 5 ,  Н О  ^  8 9 0 1 5 6 0 1 2 4 0 ^  1 2 4 0  , Н О 2 *  1 0 5 5
П К 8 - 8 8 . 1 5 8 7 0 0 *  1 4 6 1 6 5 5 1 3 3 5 <  1 3 3 5 ,  НО ^  1 1 3 5 1 8 9 0 1 5 7 0 ^  1 5 7 0  ,  Н О  ^  1 3 3 5
П К 4 . 5 - 8 8 . 1 2 8 7 0 0 *  11 6 1 1 3 0 « 3 0 <  8 3 0 ,  НО  ^  7 0 5 1 2 9 0 9 9 0 ^  9 9 0  ,  Н О  >  8 4 0
П К  6 - 8 8 . 1 2 8 7 0 9 *  1 1 6 1 3 4 5 1 0 4 5 <  1 0 4 5 ,  Н О  ^  8 9 0 1 5 4 0 1 2 4 0 И М  f  Н О  а »  1 0 5 5
П К 8  - 8 8 1 2 8 7 00 »  1 1 6 1 6 3 5 1 5 3 5 < -  1 3 3 5 ,  Н О  ^  1 1 3 5 1 8 7 0 1 5 7 0 ^  1 5 7 0  ,  Н О  »  1 3 3 5
П К 4 . 5 - 8 8 1 5 С 8 7 0 0 *  1 4 6 1 1 5 0 8 3 0 <  8 3 0 ,  НО  ^  7 0 5 1 3 1 5 9 9 5 ^  9 9 5  , Н О  >  8 4 5
П К 6 - 8 8 . ! 5 с 8 7  0 0*  1 4 6 1 3 6 5 1 0 4 5 <  1 0 4 5 ,  Н О  ^  8 9 0 1 5 6 0 1 2 4 0 ^  1 2 4 0  ,  Н О  ^  10 55

П К 8  - 8 8 . 1 5 с 8 7 0 0 *  1 4 6 1 6 5 5 1 3 3 5 ^  1 3 3 5 ,  Н О  ^  1 1 3 5 1 8 9 0 1 5 7 0 1 5 7 0 ,  Н О  >  1 3 3 5
П Р 8 - 8 8 1 5 С 8 7 0 9 * 1 6 7 0 1 3 4 0 ^  1 3 4 0 ,  н о  ^  1 1 3 5 ( 9 0 5 1 5 7 5 ^ ( 5 7 5  , Н О  ^  1 3 4 0

П К 4 5 - 8 8 . 1 5 П 8 7 0 0 *  № 6 11 5 0 8 3 0 <  8 3 0 ,  Н О ^  7 0 5 1 3 1 5 9 9 5 9 5 5 ( Н О  8 4 5
П К  6 ~  88.15п 8 7 0 0 *  1 4 6 1 3 6 5 1 0 4 5 <  1 0 4 5 ,  Н О  ^  8 9 0 1 5 6 0 1 2 4 0 ^  1 2 4 0 ,  НО  ^  1 0 5 5

П К 8 - 8 & 1 5 П 8 7 0 0 * 1 4 6 1 6 5 5 1 3 3 5 <  1 3 3 5 ,  Н О  ^  1 1 3 5 1 8 9 0 ( 5 7 0 <= 1 5 2 0 ,  Н О  s  1 3 3 5

*  Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы  х а р а к т е р и з у е т с я  п р о г и б о м  и з д е 
л и я  на  ВЕЛ И Ч И Н У ПРЕВЫШАЮЩУЮ ^50 ДЛИНЫ ПРОЛЕТА |п.3 .2 .1а ГОСТ/РАЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА *
от с ж а т и я  Од н о в р е м е н н о  с т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  а р м а т у р ы , х а р а к т е р и з у е т с я  п р е д е л а  т е к у ч е с т и  х а р а к т е р и з у е т с я  п р о г и б о м  и з д е л и я  н а  в е л и ч и н у  м е н е е
nw t°Tru НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ ЖЕСТ- ЧЕМ В 1 . 3 РАЗА ПРЕВЫШАЮЩИМ ПРОГИБ ОТ КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ ПО ПРОВЕРКЕ

(/п.3.2.1Б ГОСТ/
Р а з д р о б л е н и е  б е т о н а  о т  с ж а т и я  д о  д о с т и ж е н и я  в  р а с т я н у т о й  а р м а т у р е

Т К П а н е л и  п е р е к р ы т и й  ж е л е з о б е т о н н ы е ирия
И И -0 4 -4

1914г. Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и  п а н е л е й  по п р о ч н о с т и Выпуск
25*
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П р о в е р к а  п о  о б р а з о & а н и w  -------------- г ------------------ __-------------- ----------------

к

М а р к и

П А Н Е Л И

------------------- — ----------------------------------------------------------------- J L z i j u  и н *

К о н т р о л ь н а я  н а г р у з к а  з а  в ы Ч е т о м

С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  И З Д Е Л И Я  ( к г / г , 5 }  .

К о н т р о л ь н а я  
н а г р у з  К  А
З А  В Ы Ч Е Т О м

П р о в е р к а  
К о н т р о л ь н ы й  

п р о г и б  о т ,  
к о н т р о л ь н о й

Ж Е С Т К О С Т И _______________ ___________ _— L * £
В е л и ч и н а  и з м е р е н н о е  

п р о г и б а , м м
Г П . 2 . 3 - 2  Г О С Т )  ______

«<
а*£X!«»X

И вид
С А У  Ч А Я  И С П Ы Т

( г

А Н И Э  В 

. 2 . 3 . 6  Г О С Т )
5 0 З Р А С Т Е * *

с о в е т  B E  и н о г о  
В Е С А

И З Д Е Л И Я

Н А Г Р У З К И * * *

К П Р И  К О Т О Р О Й  

И З Д  Е  Л И  Е

П Р И  к о т о р о й

Т Р Е Б У Е Т С Я
14 п О Т  А Р я  0  ЕЕ

£ АРМИРОВАНИЯ 3
С У Т О К

7
С У Т О  к

1 4
С У Т О К

2 8
С У Т О К

1 0 0
с у т о к

у  к г / с м 2 М . М .

( п . 2 . 3 . 3 ,  г о с т )

П Р И З Н А Е Т С Я
Г О Д Н Ы М

ПО В Т  0 г  П V  ь 
и С П И Т А Н И Е
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