
ГОСУД АРСТВЕННЫ Й  КОМИТЕТ ПО ГРАЖ Д АН СК О М У СТР О И ТЕЛ ЬС ТВ У 
И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ С С С Р

н

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИИ И СООРУЖЕНИИ

И И -  0 4

С Б О Р Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И И  К А Р К А С Н О Й  К О Н С Т Р У К Ц И И

С е р и я  И И-ОД  - 2

к о л о н н  ы
В ы п у с к  KD 

Ч а с т ь  Ж

КОЛОННЫ СВЯЗЕВОГО К А Р К А С А  С Е Ч ЕН И ЕМ  30«30 СМ 
Д Л Я  ЗДАНИЙ с  ВЫСОТОЙ э т а ж а  3,3; 3,6 И 4,2 м . 

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я . П л о с к и е  к а р к а с ы . З а к л а д н ы е  д е т а л и

Р А Б О Ч И Е  ЧЕРТЕЖИ
постройка дома

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html


ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 
И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИИ

И И -0 4
С Б О Р Н Ы Е  Э Л Е М Е Н Т Ы  З Д А Н И И  К А Р К А С Н О Й  К О Н С Т Р У К Ц И И

С е р и я  И И - О Л - 2

к о л о н н  ы
Вы п у с к  Ю  
Ч а с т ь  П

КОЛОННЫ СВЯЗЕВОГО К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  30*30 СМ 
ДЛЯ ЗДАНИЙ С ВЫСОТОЙ э т а ж а  3 ,3 ; 3,6 и 4 ,2  м. 

А рм атурн ы е  и зд ели я . Пл о с к и е  к а р к а с ы .З ак л ад н ы е  д е т а л и

РАЗРАбОТАНЫ 
ЦНИИЭП 

т о р г о в о -  б ы т о в ы х
З Д А Н И Й  И ТУ Р И С Т С К И Х  
К О М П Л Е К С О В  С О В М Е С Т Н О  

с И И И Ж Б  Г о с с т р о я  С С С Р

Р А Б О Ч И Е  ЧЕРТ ЕЖ И Утверждены
2 8  я н в а р я  Ш 2  г о д а  

Г о с у д а р с т в е н н ы м  к о м и т е т о м  
ПО ГРАЖДАНСКОМУ С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  

И  А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П р и  Г О С С Т Р О Е  С С С Р  

П Р И К А З  к ? 9



Т. Ц1 1 - о1 н
B u n n K S

г.  ии-ой-г
ВЫАУСК7

з. ии-ой-г
В Ы П П К 6

й. uu-оМ-г
выпуск 9

s . u u - о й - г  
в ып у с к ю  
ЧАСТЬ Т

6. Ц1Н)1| - 2 
оыпусхто 
часть!

7.  ИЦ- ОЙ- 3 
выаускй 
часть!

8. пц- оЦ- з
ВЫПККЙ
ЧАСТЫ

П е р е ч е н ь  c e p u u  и в ы п у с к о в  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й  с б о р н ы х  э л е м е н т о в
И Ч Е Р Т Е Ж Е Й  t T A  И Н Ы Х  Ф О Р М  ДА  Я И З Г О Т О В Л Е Н И Я  С Б О Р Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В  

С В Я З Е В О Г О  К А Р К А С А  U U -  О Ц С К О Л О Н Н А М И  С Е Ч Е Н И Е М  3 0 x 3 0  СМ.

О к а з а н и я  п о  п р и м е н е н и ю  и з д е л и и  с в я з е в о г о

К А Р Х А С А  С КОЛОННАМИ С Е Ч Е Н И Е М  3 0 x 3 0  СМ. 

К О Л О Н Н Ы С ВЯ Э Е ВОГ О К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  ЗОхЗОСМ.  
ДЛЯ ЗДАНИИ С ВЫСОТ ОЙ Э Т А Ж А  3, 3 М.
О П А А У Б К А  И А Р М И Р О В А Н И Е .

К О Л О Н Н Ы  С В Я З Е В О  ГО К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  ЗОхЗОСМ.  

ДАН ЗДАНИИ С ВЫСОТОЙ Э Т А Ж А  3, 6 М.

О П А Л У Б К А  . И А Р М И Р О В А Н И Е .

КОЛОННЫ С В Я З Е Б О Г О  К А Р К А С А  СЕ ЧЕ Н И ЕМ 30x30 СМ. 

ДЛЯ  З ДА Н И Й  С ВЫСОТОЙ Э Т А Ж А  Й, 2М.

О П А Л У Б К А  И А Р М И Р О В А Н И Е .

К ОЛ ОННЫ С В Я Э Е В О Г О  К А Р К А С А  С Е Ч Е Н И Е М  ЗОхЗОСМ.  

ДЛЯ З Д А Н И Й  t  ВЫСОТОЙ ЭТ А ЖА  3,3* 3,6 И >1,2 М.
Д р м д т з р н ы е  и з д е л и я . О б ъ е м н ы е  к а р к а с ы .

К О Л О Н Н Ы  СВЯЭЕВОГО КАРКАСА С Е Ч Е Н И Е М ЗОхЗОСМ.  

ДЛЯ ЗДАНИИ С ВЫСОТОЙ Э Т А Ж А  3,3; 3,6 И Й, 2М.  
А р м а т у р н ы е  и з д е л и я . Плоские  к а р к а сы. з а ш д н ы е а е т а л н . 

Р и г е л и  с в я з е в о г о  к а р к а с а  с к о а о н н а м и  с е ч е н и е м  

з о х з о с м .  О п а л у б к а  и а р м н р о б а н и е  
Р и г е л и  с в я з е в о г о  к а р к а с а  с к о л о н н а м и  

с е ч е н и е м  30x 30см. А р м а т у р н ы е  и з д е л и я .

а  ии- ой- ю 
в ы ш к ( |

М О Н Т А Ж Н Ы Е  УЗЛЫ Н Д Е Т А Л И  С 8 Я З Е В 0 Г 0  

КА РКАСА С КОА ОННА МИ С Е Ч Е Н И Е М  5 0 * 3 0  СМ

10. НИ-ОЙ-2 
ВЫПУСК 7-Т 
часть!

Н.  1 П1 - 0Й- 2  
В Ы П у с к 7-Т 
ч а с т ь !

С т а л ь н ы е  ф о р м ы  д а л  и з г о т о в л е н и я  ж е л е з о 

б е т о н н ы х  КОЛОНН СВЯЭЕВОГО КАРКАСА СЕ ЧЕ НИЕ М 
300x300 ММ { РЕ КОНСТРУКЦИЯ ДЕ ЙСТВУ ЮЩИХ ФОРМ 

С Е Н И  11И- 0Й-2,  В Ы П У С К  i - i ) .

С т а л ь н ы е  ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е н и я  ж е л е з о 

б е т о н н ы х  к о л о н н  С В Я З Е В О Г О  К А Р К А С А  

С Е Ч Е Н И Е М  300X300 им.

Т2. И И - О Й - З  
В ЫП У С К  V i

С т а л ь н ы е  ф о р м ы  д л я  и з г о т о в л е н и я

Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  Р И Г Е Л Е Й  С В Я Э Е В О Г О  
К А Р Х А С А  С К О А О Н Н А М И  С Е Ч Е НИ Е М 300x300 МН.

т . к . К о л о н н ы СЕРИЯ
UU-04- 2

1 9 И П е р е ч е н ь  с е р ий  и выпусков ВЫПУСК 
10 « чкетьЛ

А НСЛ



ЛИСТА Й- СТ9ЛЦЦЦ, »|

ПЕРЕЧЕНЬ t Е Ш  Й И » Ь И Н  СК О » 2

1 0 Л. Е ? Ж Att WE Л М П У С К А 3

Й О ^ Е Н И Т Е А Ь Н Л Я  З А П И С К А н

И а оски е к и  к л с W к-\ , К - 2 1 S
П А О С К И Е К Л Р К А С Ь1 К - 3  , К - 4 2 8

П л о с к и е к л ? к л с м К- 5 , к - 6 3 7
П л о с к и е к л ? к л с м к- 7 , к -  а 4 В

П л о с к и е К Л Р к л с ы К - 9 , к - ш 5 3

П л о с к и е К Л I к л с и К ~ Н ,  К - 1 2 6 fO
П л о с к и е К Л ? К Л С и к-1з,  к - и 7 и

П л О С К И  Е К А Р К А С Ы К-15,  К - <6 8 12

П Л О С М  Е К А Р К А С Ы К - 1 7  , К -  18 9 13

П л о с к И Е К А Р  К Л С Ы К -  19 , к- 7 0 10 ш

П Л О С К И Е К А Р К А С Ы К - 2 1 ,  К- 2 2 И 12

П л о с к и е К А Р К А С Ы К - 2 3 ,  К -  2 4 12 18

П л о с к и е К А Р  К А С Ы К - 2 5 ,  Ж -  26 13 п

П л О С К  И Е К А Р К А С Ы К *  2 7 ,  К -  2 8 14 а
П л о с к и е К А Р К А С Ы К - 2 9 ,  К -  30 15 15
П л о с к и й К Л Р К А С к - 3 1 .  От д е л ь н ы е  с т е р ж н и 16 го

С 1 т к и С - 1 ,  С - 2 ,  С- 3 ,  С - 4 И
П е т л и П - 2 .  С ет к и  с - 5 , С - 6 18 п
Ъ к к л л ^ Н А Л  А Е Т А Л Ь М - 9 19 гь
3 л к л л А и А Я Д Е Т Л А Ь  М- Ю 20 ч\
3 л К Л Л А и А и А Е Т А А Ь М - Н 21 2S
З а к л а д НАН ДЕТАЛЬ  М - Р 2 ,  Д ЕТ А ЛЬ 59 22 28
З а к л а д « Н Е  X Е Т АЛИ М -  13 ,  М - 1 4 23 27
Л е т а л и 5 1 , 5 8 , 59 2 4 28

И И, о к о н н и
С t ? Л Й

ИИ- 04-1

1971 C o i t V H V J k t t H t  8 И (1 8 С 8. *
вьитк 10 - ЧЛСТкН

А Н С 1



П О Я С Н Ш Н Н И  ЗА И С К » .

С е р п » tttt- оЦ- Е выпуск ю ч л е н  W с о д е р ж и т  рабочие
Ч Е Р Т Е Ж И ” П Л О С К И Х  К А Р К А С » » ,  С Е Т О К  9 З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А  И Е Й  Д А »  
К С Е Н И Й  АС В Ы П И С К А М  Л , 8 , 9 .

Д А »  А Ю Д О А Ь й ЫХ С Т Е Р Ж Н Е »  ПЛОСКИХ К А Р К А С О В  А Р А М Е "  
H J E T C A  Г ОРЯЧЕ ХАТА_ЙИДЯ А Р М А Т У Р Н А Я  СТАЛЬ Н Е Р И 0 А И Ч Е С Х В Г 8  
ПРОФ В л Я КЛАССА Ага по ГОСТ S 7 M ' 6 t  МАРОК 35 ГС ВАН 25 Г2С.

Д а » п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е » п л о с к и х  к а р к а с о в  п р и м е 
н я е т с я  Г О Р Я Ч Е К А Т А Н А Я  К Р О Ш А  С Т А А Ь  К А А С С А  A I  НО 
Г ОСТ 57 81-61 МА Р О К  К СТ 3 КП,  КСТ 3 ПС,  КСТ ЗСП И ВКСТЗ ПС.

Д А »  З А КЛА ДНЫХ  Д Е Т А Л Е Н  П Р И Н Я Т  ПРОКАТ U3 СТАЛ»  ДЛЯ
с в а р н ы х  к о н с т р у к ц и й  м а р к о  в е т з п с  по г ост 3 8 0 - 7 1 .

П р и  ЭК С П Л У А Т А ЦИ И  КОЛОНН О ОСОБЫХ Н Л О О О Я Х  / Н И З К И Х  
Т Е М П Е Р А Т У Р  п р и  д и н а м и ч е с к и х  и В И Б Р А Ц И О Н Н Ы Х  Н А Г Р У З К А Х  
Й Т . П . /  М А Р К И  СТ А ЛИ А Р М А Т У Р Ы  Н З А К Л А Д Н ЫХ  Э А Е М Е Н Т О  8 
Д О Л ЖН Ы БЫТЬ О Б Я З А Т Е Л Ь Н О  О К А З А Н Ы В К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е  
С О Н Е Т О М  Т Р Е Б  ОБ А Н О И  t  Н-  3 9 0 *  69 „  У К А З А Н О »  ПО 
П Р И М Е Н Е Н О » )  8 Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О К С Т Р 3 К Ц U Я X 
С Т Е Р Ж Н Е  Б О И  А Р М А Т У Р Ы !

С О Р Т А М Е Н Т  Н К А Ч Е С Т В О  А Р М А Т У Р Н О Й  С Т А Л » , А  Т А К Ж Е  
МЕ Т О Д Ы U K  И С П Ы Т А Н И И  Д О Л Ж Н Ы  У Д О В Л Е Т В О Р Я Т Ь  

Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г Л А В Ы С Н И П 1 - 6 . 4 - 6 2  „ А Р М АТ У  РА Д Л Я  
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й " И  Д Е Й С Т В У Ю Щ И Х  
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Х  С Т А Н Д А Р Т О В  ИА Н Т Е Х Н И Ч Е С К И Х  
у с л о в и й  НА С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Й  В И Д С Т А Л И .

И з г о т о в л е н и е , п р и е м к а  и к о н т р о л ь  к а ч е с т в а  
К А Р К А С О В ,  с е т о к  и  з а к л а д н ы х  д е т а а е й  Д О Л Ж Н Ы  
п р о и з в о д и т с я  О с о о т в е т с т в и и  С Т Р Е Б О О А Н И Я М И  СЛЕДУЮЩИХ 
Н О Р М А Т П О Н Ы Х  Д О К У М Е Н Т О В :

г о с т  ю з г г - в й  „ а р м а т у р а  »  з а к л а д н ы е  д е т а л и  д а »
Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  КО И СТ РУ  К ЦНЙ.  Т Е Х  Н И-  
4 E C K U E Т Р Е Б О В А Н И Я  И МЕ Т О ДЫ И С П ЫТ А 
Н И Я : ’

ГОСТ 1 Й0 3 8 - 68  „ С О Е Д И Н Е Н И Я  С В А Р Н ЫЕ  А Р МА Т У Р Ы Ж Е Л Е З О 
Б Е Т О Н Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  О К О Н С Т Р У К Ц И И .
Ко н т а к т н а я  и в а н н а я  с в а р к а  . о с н о в н ы е  
Т И П Ы  » К О Н С Т Р У К Т И В Н Ы Е  э л е м е н т ы "

СИ 3 1 3 - 6 5  „ И Н С Т Р У К Ц И Я  00 Т Е Х Н О Л О Г И »  ИЗ Г ОТ ОВЛЕ Н ИЯ
И У С Т А Н О В К И  СТАЛЬНЫХ З АКЛАДНЫХ  ДЕ Т АА Е Й 
В С Б О Р Н ЫХ  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  Н БЕ Т ОННЫХ  
И З Д Е Л И Я Х 1!

сн 3 3 3 - 6 9  „ У к а з а н и я  но  с в а р к е  с о е д и н е н и и  а р м а 
т у р ы  И З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  И ЖЕ Л Е З О 
Б Е Т О Н Н Ы Х  к о н с т р у к ц и й ”

К А Р К А С Ы И С Е Т К И  ИЗ Г ВТ ОВА Я НУТ Е Я  ИРИ ПОМОЩИ КОНТАКТ
НОЙ Т О Ч Е Ч Н О Й  Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  И А  А Н Т В М А Т  И ЧЕ С К И X 
М А Ш И Н А Х .

С б о р к у  к а р к а с о в  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  и а  к о н д у к т о 
р а х  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  Ш А Б Л О Н О В ,  О Б Е С П Е Ч И В А Ю Щ И Х  Т О Ч Н О Е  
Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Э Л Е М Е Н Т О В .  С Б О Р К У  Н И З Г О Т О В Л Е Н И Е  ЗАКЛАД
Н ЫХ  Д Е Т А Л Е Й  С Л Е Д У Е Т  О С У Щ Е С Т В Л Я Т Ь  С П Р И М Е Н Е Н И Е М  
ША БЛОНОВ И К О Н Д У К Т О Р О В .

П Р И  И З Г О Т О В Л Е Н И И  З А К Л А Д Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  П Р И В А Р К А  
С Т Е Р Ж Н Е Й  I  Т А В Р  Д О Л Ж Н А  П Р О И З В О Д И Т Ь С Я  ПОД ФЛ ЮС О М 
ПРН П О М О Щ И  А В Т О М А Т О В  Т И П А  А Д Ф- 2 0 0 1 .

П р и в а р к а  п е р х н е й  в т а в р  э л е к т р о д а м и  н е
Д О П У С К А Е Т С Я .

т к к о л о н н ы С е р и яUU-OM-P
1 9 7 1 Л О Я С И Н Т Е А Ь Н А Я  ЗАП И СКА. ВЫПУСК10чдеть!

Аист



K-i

м а р к а

КАРКАСА

мм
поз.

СЕЧЕИ11Е
М.М.-

А  А И И А 
ММ.

КОЛ.
ШТ.

В Е С  КГ.
m u  и, Bt E X 113 ДЕД

к н
1 20 А 1 М19 S 2 10.35 20, 10

21, 60
г 6 А Т 2 9 0 12 0,0611 о,во

к - г

П р и м е ч а н и я :
■(.Ка р к а с ы  к с е т к и  и з г о т т т ю т е я  пси по мо щи к о н т а к т н о й  

т о ч е ч н о й  т е к и  в соответствии с . У к а з н и в и а ц  по т е х ш о г в в  
э т т ю с в т о  А и ш т ж . 5 .  к о и с т м к ц и » ”/сн 3 9 Э - 6 9 » гост ткоов-Бв/.

М а р к а

КАРКАСА поз.
C E 4 E HU E

ММ.
Д а й н а

мм.
КО А. 
ШТ.

B e t ,  кг
поз. B t E X иЗДЕА.

к- г
3 25 А Ш э к ю г 13,25 2630

г п о
ц 8 А 7 290 10 о,и 1,20

т к К о л о н н ы
С е р
»!»-(

ия
)Ц-г

< 4 1 1 П л о с к и е  к а р к а с ы  к н , к -г . вь ^ ш
ЧАСТЬ!

Аист
4



г

г \ -  о МАРКА КП с е ч е н о е Д а н н а КО А. БЕС,  КГ.
КАРКАС/ поз. мм. мм. UJT поз. ВСЕХ ПЗАЕА

5 20 а Ж 56 >10 а i4.oo 28,00

К ' З Б 10 А I 290 а 0, 18 о,4о 29.60
а 6 А Т 290 18 0,064 1,20

К - 1!
П р и м е ч а н и е

1. К а р к а с ы  и с е т к и  и з г о т а в  ли в а ют  ся п р и  п о м о щ и
К О Н Т А К Т Н О Й  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  О СО О Т В Е Т С Т ВИ И  С К А З А Н О '  
И МИ  по Т Е Х Н О Л О Г И И  Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  А Р М А Т Ч Р Ы  Ж - 6.  
к о н с т р у к ц и и '' / СН.  Э Э З - 6 9  и Г О С Т  Й 098 - 6В/ .

М а р к а

к а р к а с а

нм
поз.

СЕ ЧЕ НИЕ
ММ.

А л и н а

мм.
КОА.
шт.

В е с , к г .
поз. ВСЕХ НЗДЕЛ.

к-1*
1 32 А Ш 4 l  9 5 г 26. S 53,0 55, 1
6 10 А Т 2 9 0 11 0, 18 2,10

ТК К 0 А 0 Н Н Ы С Е М Яии-оЧ-2
I9 H П А 0 С К и Е К А Р КА СЫ К-З.К-Ч. выпш to _ чдетьи

диет
г





to

— f— /
1 {
:1
1. 350

I!
I зоо 300 300 [зоо f зоо f 300 300 зоо 300 зоо f зоо зоо ( зоо , зоо 100* 1 4 / А

IL---------------------------------------------- I
--------7-------
П*10

--------
si

\  ° еэспсм

К - 7
М А Р К А

К А Р К А С А

II N

по з.

t E M E H U E

М М

Д а н н а

м м .

Кол.

шт.

б Е С ,  КГ .

поз. Б С Е Х 03ДЕЛ.

К - 1

10 г о  а  ж И  к о а 11 Л  5 2 3 , 5

г к . 8 06 1 0  И I 2 9 0 г 0. 1 8 o.Uo
а 6 А  I 2 9  0 15 0, 06*1 1. 0

K - 6
П р и м е ч а н и е .

i .  К а р к а с ы  и с е т к и  н а г о т а в л и в а ю т с я  п р и  п о м о г и  К о я т а к т н о й

Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  3 С О О Т В Е Т С Т В И И  С « У К  А Ъ А Н И Я At И ПО 

Т Е Х Н О Л О Г И И  ЭЛЕ  КТ РОС В А Р К И  « . Б .  КОНСТ РУКЦ, ИИ *

/СИ 393-69 и ГОСТ 14098-68/.

Ма р к а

к а р к а с а

ЙЙ
ПОЗ

СЕЧЕНИЕ
ММ

А л ч н а

М N
Кол.
шт.

В Е С ,  ХГ.
поз. ВСЕГО в з д е л

К - 8
11 г о А 1 0 S 9 S 2 16.25 32.5

33,80
г 6 A I 290 20 0,06k 1,30

Т К К о л о н н ы С Е Р И Я
u u - o n - a

1 9 7 1 И А 0 С К U Е К А Р К А С Ы  К - 7 ,  К*в. Выпуск10
чдстьИ

: Даст
■ 4
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1-------- - 4 4
! *Г ■ \

650 300 300 , 300 , 300 300 , 300 , 300 , 300 300 , 300 , 300 300 300 Г 300 г 300 . 300 100 1,0г ---------- 1---------- ( 1>1
56<10

K-U
м а р к а

КАРКАСА
И
ПОЗ,

C E 4 E H U E
м м .

A  M l  НА
м м .

КО А.
шт.

В е с . к г .
поз. ВСЕХ U3 ДЕД

К - 11
15 1)0 А Ж 5б)|0 2 55. 50 111.0

116. 6016 год ж 290 г 0, 10 1, 4

П <гдх £90 м о;г$ о.ц

.16)

— f---------------- • -  ” , .
'_ .

.— f----------------

650 300 300 300 300 300 . 300 300 300 300 . 300 300 I 300 . 300 100 kof--------  - —

L____ _ .

f—"—"—1 4
И  1)1

4 1
>

i 51)

П р и м е ч а н и е .
K-t£

1 .  К а р к а с ы  и с е т к и  j t i r o T A  в л и  в а  ю т е *  п р и  п о м о щ и  к о н -  
Т А К Т Н О И  Т О Ч Е Ч Н О Й  с в а р к и  в с о о т в е т с т в и и  с мУ к л з а н и я м и

ПО Т Е Х Н О Л О Г И И  ЭЛ 6 КТ Р О С В А  Р к и т. Б . к о н с т р у к ц и и "

/си 393-09 и ГОСТ 14098-66/.

М а р к а

КАРКАСА
N i 
поз.

СЕЧЕНИЕ
мм.

А *  и НА 
мм.

Код.
шт.

В е с  . кг.
поз. 8 t E X ИЗДЕД.

К - 12
18 1)0 А Ж Чт ко £ 'и,! 5 93,5

98,Б18 го а  ж 290 2 о, ю 1,1и
П 12 А X 290 ill 0,25 V

Т К К 0 А 0 Н Н Ь1 С Е Р U Я 
U U - 0 4 - 2

т П Л 0 С К и Е К А Р К А С Ы  К - Н . К - 1 2 .
Выпуск

10 » ш т Я
диет

6



. Н У
"Т

— f ---- -.i! !
--- y— I--- f— H —

1
^ — 5--- l U -

650
-/■-------- 1

300
1----1

1

Ы .

--— j---
1
1

! 300 j 300 j
i !

500 j  5 0 L 4 J

3 2 9 5

К 4 3

— —
■-jL-- - . - !-- _:--: '-- !—■--

650 300 300. 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 ,300 , 300 s^s ,

6 5 95

i Ч

( в )

\ V '
l

М И К А
КАРКАСА

N*l
поз.

С Е Ч Е Н О Е

мм.
А л и н а

мм.
КОЛ.
шт.

6 £ С, К Г 1
поз. ВСЕХ

К - 13
19 3£ А m 3295 2 20, 15 H s

1(2,9 .
6 <0 » т 290 8 0, 18 1, ко

’ 6

к - < Ц

П р и м е ч а н и е .
i.  К а р к а с ы  и с е т ки  и з г о т а в л и в а ют с я  при п о м о й к и  кон

тактной  т о ч е ч н о й  свлрки в соответствии с „ Указания ми по
Т Е Х НОЛОГ ИИ Э Л Е К Т Р ОС В А Р К И А Р М А Т У Р Ы  Ж .6. к О И С Т Р У К ц и й и

/СН 393-69 и ГОСТ 14098-68/.

М а р к а

к а р к а с а

ни
поз.

СЕЧЕНКС
ММ

Д К Н И А 
мм.

К0А.

ШТ.
т Г Т П

поз. В С Е Х издлй

к н к
20 3 2  А Ж 8 5 9 5 а 1(1,15 83, 5

66, щ
6 10 А 1 290 19 0,18 з, к

Т К К о л о н н ы СЕ РИЯ 
U U - 0 4 - 2  %

I9H П л о с к и е  К А Р К А С Ы  K -1 3 .K -ll| . Вы п у с к ! Аист
ч * т ж 1 1



М а р к а мн CE 4CHUE А м и и Код B t  t .  КГ1_ _ ^
к а р к ас а поз. ММ ММ. шт. поз. 8 СЕК » З А ^

г< 25 А Ж 1(855 2 18Л5 37. 5

К - 1 5 п 12 А 1 290 г 0, 25 0.S 39, 9

1 k 8 А I v 290 15 0, 11 1. 9 ___
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(23)

1 . ... . '____ ; --------- - !--------- ; :--------- Jг---~---- - 1

3so 300 300 300 300 300 300 300 300 300 51(5
— Г  ‘ t----------; --------1

3 5 9 5
~f------------ ---- — ------------------- --- —-------- - л

< D

к-п
М А Р К ^ НК CE4EHWE Д л и н а код. В Е С .  КГ.
ипш поз. ММ. мм ил. поз. В С Е Х иЭДЕЛ

;
К И Т

23 г о  а ! 3595 г * 8, В 5 П, Т
<8,3s

2 6 А I г з о 10 0,06 0,6

е..... 3:----------j

, 1 6 5 300 300 300 , 300 . зоо ,. 300 . 300 . SlfS
1  :

гею1

1

K -18
П p и н t  ч ft н ц t .

4. К а р к а с ы  ii c c t k u  n r i m i H i m n  л р ц  п о м о щ и
К О Н Т А К Т Н О »  Т О Ч Е Ч Н О »  С В A P К It О С О О Т В Е Т С Т В И И  С 

О К А З А Н И Я М И  ПО Т Е Х Н О Л О Г » ) ^  Э А Е К Т Р О С В А  Р X И 
а р м я т з р и  ж. в. х « н етм  кц« » * / сн 393- 69 » штЛом-бв/.

М А Р К А
КАРКАСА

М
ПОЗ.

СЕ Ч Е Н UE
мм.

А Л и Н А
мя

КОЛ.
шт.

В Е С .  КГ.
поз ВСЕХ ПЭДЕЛ

К-18
г й 25 А I 2610 г 10, 9 21,5

22,1
it В А I 290 ь 0,11 0, 9

т к К о л о н н ы
С Б Р 1

п и -  0
п — :9-г j

1971 П л о с к и е  К А Р К А С Ы  К* П , К-18.
выпуск ю _
Ч А С Т Ы !

Лисп 
9 ;
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t -
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t
1-------- ; = r -------- (

ies , 300— 300 t 300 . 300 300 30D . 300 , 300 , 300 . 300 300 300 300 no fan f. _  \

J l i i
so

И  ( П )
I

К -  21
МА Р К А
КАРКАСА

Nil
поз.

СЕ ЧЕ НОЕ
ММ.

Д а о  н а  
мм

Код
ил.

_ J . E C ,  КГ
поз. ВСЕХ из АН а

Z1 25 ft I >1255 2 Н, 1|5 32, 9

К- 21 п 12 А I 290 г 0, 25 0, 52 35, 02
9 8 А Х г з о 0,11 1,6

28

*

L  650
г ----------- Н

i—  —

300 300 300 300 300 300 300 эоо ?1(5

3S9S ----  ------з|

t

\  - . 
2d

П P U M E 4 A H U E
к - г г

М а р к а Nit CE4EHUE Д л и н а ■Кол. в е с , к г .
к а р к а с а ПОЗ. ММ. мм шт. поз. ВСЕХ 113ДЕД

1
П Р О  п о мо щи  к о н т а к т н о й  

с „ У к а з а н и я м и  по
К - 22

28
6

32 А I  
10 A I

3595
гэо

г
9

г г , т ' 
0,18 11,6

41,0 *

l t  А  П  и /I и i u H d l l  t  M  F U L O A r K U  A V
Ц П II * / СH 333- 69 II ГОСТ 11)036- 68/.

| Т К К о л о н н ы
С 11 и Я„ н и - с ч - г

Ц и П л о с к о е  к а р к а с ы  К - 21, к - г г .
i bi а з с к.

ю _ 
MeCTbii

лист
л
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( Й )

К - 23 МАРКА W Сечение Алин* КО А. ВЕС, 1КГ.
КАРКАСА поз. мм. мм. шт. поз. ВСЕХ и ЗАЕЛ.

29 32 Д$ 50'Н 2 31, 9 63, 8

К - 23 13 16 A I 290 2 0,45 0,9 66,4
6 10 A I 290 15 0,16 г,т

зо

—■+-------------

6S0 300 300 300 300 , 300 , 300 300 , 300 ,300 ,300 ,300 300 300 300 300 300 ,300 , 300 , 300 300 s k s

,f------------- -—— 7 195

к - г 1*
П P U M E 4 A H U E .

£. К Я Р К & С Ь1 11 С Е Т  К U Ц З Г О Т А в Л Ш Н Ш Я  ПРИ п о м о щи  к о н т а к т н о й  
Т О Ч Е Ч Н О »  С В А Р И  В COOT 8 Е Т С Т  В U U С „ Л К А З А Н П Я М М  ПО 
Т Е Х Н О А О Г и и  Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  Л Р М А Т 9 Р Ы  Ж - 5. K D H C T P J К*
Ц U й " / сн 393-69 И ГОСТ 14098- 68/.

М а р к а лЫ СЕЧЕНИЕ Д а н н а КОА 6 Е С ,  КГ.
КАРКАСА поз. мм. мм. шт. поз. ВСЕХ иЗДЕЛ

к-гЧ
30 3 2 А Ж 7 1 9 5 а *15,1*0 90, ВО

9*1.60
6 10 A I 290 21 0,1В 3,80

т к К 0 А 0 Н Н И £17ч%г
т П л о с к и е  к а р к а е м  к -2 3 ,к-гЧ.

БЫ пик! лист
Ч А СТЬ*П| ^



650

s = j

3 0 0  Х Й *  1 ( 2 0 0

50 1(0

П

К-25
МАРКА
киши

М
поз.

Се ч е н и t 
мм.

Данна
мм

КО».
Ш1

Вес. <Г
поз. ВСЕХU ЗАЕЛ

П 12 АI 290 15 0,25 3.90
к-г5 16 го а! __290- 2 0,10 1,4» (И, 10

31 ко ал 5 ОНО г НПО 90.(0

165

111 н ггт
300 х П  - 5100 5 1<5

5810

К

- 1-
о»|

^ - 4

П р и м е ч а н и е
к - г е

1.  К а р к а с ы  н  с е т к и  и в г о т а в л  и в  а ю т с я  п р и  п о м о и у и  к о н т А К т н о и
Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  6 С О О Т В Е Т С Т В И И  С  .. У К А Ь А Н И  Я М И  ПО Т Е Х Н О 

Л О Г И И  Э Л Е К Т Р  О  СВ А Р  к  И А Р М А Т У Р Ы  H i .  В .  К О Н С Т Р У К Ц И И  *

/СН 395-69 и ГОСТ 14098-

МАРКА
КАРКАСА

NN
поз.

Се ч е н и е

мм.
A  A U Н А 

ММ.
КО А.
шт.

В е с . к г .
поз. ОСЕК. щ ш

К - 2 6
2 6 A I 290 18 0,064 1,15

30,001н го а ж 5810 г 1<|,Нз 28,85
Т К ' К 0 А 0 К Н И СЕ Р ИЯ

иЦ- ОЧ- 2
т I U  8 С К Н Е  К А Р  К А С Li К - 2 5 ,  К -2 6  \

BURKK 
1° «  и с Ш

ТПГпГ
13



iEm=E s
SOD l is  -- чьон

К • г л
! Ш и
п т и ц

N Н 

ПОЬ.

Е ш н е

мщ
А м т

ЩИ*

Ко к
ШТ

£ С , и г
поь. Ц П иЗ^ЕЛ

К. - П

' l l г о  к I а о  И г , м г?,  so

ifl.fiSВ н  м ш г и г D.3G

1 Б Н т и о.оек Ц 6

©

ir-rm
, К $

/ Л
M I D  »  1Ъ «  Б 9 0 0 M

4 1 5 5

i o

П р и м е ч а н и е . К • ! &
i .  К а р к а с ы  и с е т к и  иь г о т  а в а и 6 А ют е  я при помош,и к о н 

т а к т н о й  Т О Ч Е Ч Н О Й  С В А Р К И  В С О О Т В Е С Т В И И  С .* У К А З А Н И Я М И  

ПО Т Е Х Н О Л О Г И И  Э Л Е К Т Р О С В А Р К И  A P M A T V P b l  J K . 6  К О Н С Т Р У К Ц И И

/СН 393- 69 и ГОСТ 14096-66/ <

М ирин
П Р Ш Н

NN
ПОУ

1 Щ Ш
ИМИ

Ани он Ком
ШТ.

Н е ,
МЬ. Ц П Й5АЦ

V I I
ki ( U l j 4155 а БЛБ НОо

Ik SO
г Б И г о  о 2,6 ».0Й U 0

т . к . К о о о и к и Ш Н Яцц- оч-а
№ { И Н И К О Е  К. К f К К о ы К П ,  K - 1 S .

8 1 I M U
а А 1

т т
_ ! L
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■7 Б М о ----------- ~—,

К  - 1 9

‘TT
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1ЩТГ
МКШ

а— , . , , ,  ■

щ Щ Г ш
лил

T i 1 ■■■жрт ■* fLJt
Щ ;

кг
}щ

i  ‘M '
* w т | ш ь ' <8.8

о.ой
* и
Чм1 6М 1? о ■10

as
3 S S

П р и м е ч а н и е .
к - 30

5
z>z

i.

5

К а р к а с ы  и с е т к и  и з г о т а в л ив а ют с я  п р и  помоц и  контактной 
т о ч е ч н о й  с в а р к и  в соответствии с „ У к а з а н и я м и  по т е х н о 
л о г и и  ЭЛЕКТРОСВАРКИ APMATVPbi SK.B. К OJ4CT Р У К Ц И И *

/СН393,-69 и ГОСТ 14098-66/.

•lU P U К N ПТЕНЦЕ 1 н и К:*. м U
^ Ш А Ш . лил • ?Л !Л - • ■ШТ;-.

•\ • ■ '
ПОД,. «и*'-

■Vs- -j.« а !  . U M , м У З А с г
K - m i 6 10 t r '

■ . .
Ь •и ? О.ЬЕ iik,i

a , П 1 Ш 1* T i l

Т.К. К а i i] 1 а . 1b l............ Ц  ри <5й В  '.Й ■ Z ,

m i 1 И  i К. н К IP  K A E U  К -11 *&■;50 JlllM* • 10 ~ЧАРТ.Ь, 1
A fe  •



20

К - 31

МАРКА jm СЕЧЕНИЕ М И Н А К ОА. Вес кг
КАРКАСА поз мм ММ ШТ. П03ИЦ. ВСЕХ Щ Г А .

К-31
46 12 А Е 7855 2 700 <Ьо

15.662 6 к I 290 27 0,0б1| 1.66

МАРКА ил СЕЧЕНИЕ АЛИКА кол. 5 Е С КГ
н ш т поз ММ ММ ШТ. поз. BCFX ИЗАЕЛИЛ

4 7 <?ш* 1500 4 .5 4 .5 4s i
1 8 ?>254| 1750 1 6,8 6.8 6.8

2 6 дх 290 1 0.10 0.10 0.10
^  ас Т Го а!  ' 290 " 1 0.29 0,29 0.29
ас ас

V
17 12 AI 290 1 0.30 0.30 0.30

о. 39 6 АХ 300 1 0.10 0.10 0.10Ы
-4 •" 40 8 Al 500 1 0.10 0.10 о.ю
р~ н- «1 8AI 290 1 0.10 0.10 0.10в  и

13 15AI 290 1 0.50 0.50 0.50 ~
16 20 А Ш 290 1 0.70 0.70 0.70 ^

т . к . К О Л О Н Н Ы , СЕРИЛ ИИ-ОЧ-2

1971 Плоский к а р к а с  К-31 От д е л ь н ы е  с т е р ж н и .
щ щ г  10 _ ЧдстьЖ

Лист ! 
16 ,
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Марка
ВЗДЕЛИ*

NH
ПС з

Сече hue 
мм.

Д а к ка
мм.

КОЕ
шт.

ВЕ С ,  К Г.
позиц. ВСЕХ ИДЕЕ

п-г
Н -И6Д1 iaso \ £.00 г.оо

2.00

Пиния П Е Р Е Г ИБ А

МАРКА 
СЕТ КII

кн
поз.

tEHEHUE
ММ.

Д лина
мм.

Кол.
Ш7.

8 ЕС. КГ.
поз. ВСЕХ #ЗДЕЛ

С - 5
36 1|В1 Его 1 0, 012 0, 06

0, 25
зт U l т ко г 0,085 0 , П

Н и м  п е р е г и б а

Марка
сетки

нн
поз.

СЕЧЕНИЕ
ММ.

Данна
мм.

КОЕ
ШТ.

ВЕС, КГ.
поз. ВСЕХ иЗДЕЕ

С-6
ЗБ >181 100 6 0,012 0,01

о,г38 Ц ВТ 500 г 0,01 0,Й

Т К К о л о н н ы
Серуии-о

Я
4-2

1911 П е т а я  П - 2 .  С е т к и  с- 5 ,  t- б .
Выпуск

10 тгчасть!
Лист
\ъ



А -А

1

54 ф \ 0  АШ 210 II Г ОСТ 57 U  Ч  !! 2 0.1 ь 0.2 6
" ■■ ■ «*-4

5)ч ' .

53 0 2 2 Л 1 450 г о и  . и 2 1.34 2.6 Ь Б|Ч |

52 ф  22 АШ 560 ГОСТ 57М- 61 2 1.67 3.34 1
ь/ч ..

51 -65 хН 1S0 ГОСТ юъ- ь ч 4 1.07 4 28 J ;

50 -120*10 295 го от К З  Ь '1 г 0,78 5.5 6 */ч
rU CE4EHU Е ДАЙНА г о с т кол

Iuit ОБЩ, Прими
АОЗ. Ы  0

М - 9
ft t o  

16.2

М а с ш т а б  

\ ■ 5

ft ы n S г. к

10
" т т т т п -
ЙИ-од - 2т. к. К о л о н н ы

1 У П 5 Л К Л А Д Н А Л  Д Е Т А Л Ь  М -  Q
выпуск

1 0
ч д стьЗЕ

лист
1 9 -



10
2

.5

А-А

so

Т .К .
1971

57 ^10 А В 130 ГОСТ 5781-61 4 0.08 0,32

54 ф  10 АЖ 210 ГОСТ 5781-61 1 0.13 0,13 б / ч

56 ф 22 АЖ 370 ГОСТ 5781-61 2 1,10 2,20 Б/ц

55 ф 2 2  АЖ 425 ГОСТ 5781 -61 2 1.26 252 Б/ч

51 -6 5 * 1 4 150 ГОСТ 103-57 2 1р7 2,14

50 -120 МО 295 ГОСТ 1 0 3 -5 7 1 2.78 2.73 Б/ч
NN
Л 05. С ЕЧЕНИЕ ДАИНА Г В G. Т К ол.

ТйГГ 9БШ,.
Примеgee

М -  Ю 'г ■
ВЕС М АСШТАБ в ыпчек

10,0 9 Г-5 10

К. Q А 0 Н Н Ы гппгл 
ИИ-04 -2

5 а 1 СААД, НА51  Д Е Т А Л Ь  м - 10 ЬЫПЧСКю ^ЧАСТЬ I
лиса
2(У

Т



1. Э л е к т р о с в а р к и  в ы п о л н я е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с
„^ЛАЗАНИЯМИ ПО СВАРКЕ СОЕДИНЕНИИ АРМАТУРЫ U ЗАКЛАДНЫХ 

д е т а л е й  ж е л е з о б е т о н н ы х  КОНСТРУКЦИИ ”  С-Н 393 “ 69 
Z. С в а р к у  пр оиз в одит ь  э л е к т р о д а м и  типа Э-50 а ГОСТ 9467-60

СПЛОШНЫМ ШВОМ КАТЕТ ШВА ПО НАИМЕНЬШЕМ Т0А1ДИНЕ 
СВАРИВАЕМОЙ ДЕ Т АЛИ.

3.  Поз.».5&” П Р И В А Р И Т Ь  К П О З „ 6 0 ” й П О С Л Е  У С Т А Н О В К И  
П О Л У Ч Е Н Н О Й  З А Г О Т О В К И  В О Б Ъ Е М Н Ы Й  К А Р К А С  ПОЗ.  „ 6-  
П Р И В А Р И Т Ь  к позициям „ 5 9 "

м -  и

во #20 А1 284 ГОСТ 5Т81~61 4 0.1 28 в/ч

59 -140*16 210 ГОСТ 103-51 1 37 3.1

55 ~ |40 *16 210 ГОСТ ЮЗ-57 1 3.1 3.1
тпН
поз. С Е Ч Е Й W 1 ДЛИНА г о с т кол. 1 ИТ. 

В Е
ОбЩ..
с ПрН МЕЧ

В Е С

1 0 . 2

МАСШТАБ

1-5

В Ы П У С К

ю

| т . к . К о л о н н ы С Е Р И Я
ИИ-04 - 2

4Я71 Ь м и и к * , и л *  A t - т к л ь  м - И БЫ ПЗСК. 
10

ЧАСТЬ 1C

лист "
и



1. Э Л Е К Т Р О С В А Р К А  ВЫПОЛНЯЕТСЯ В 
С ООТ В Е Т С Т В И И  С „ ^КАВАНИЯМИ ПО 
С В А Р К Е  СО ЕДИ Н Е Н И И  А Р МА Т У Р Ы И 
ВАКААДНЫХ ДЕТАЛЕЙ *ЕАЕ5 0 6 ЕТ0 Н -  
НЫХ К О Н С Т Р У К Ц И И  *’  С Н Ъ З Ъ - Б Э

62 025 АЖ 250 ГОСТ 5TS1-B1 4 0,9! Н 4 Б 1ч
61 -12 *500 ЪОО ГОСТ 10V57 1 « л S.4- Б/ч
Н И 
поъ- СЕ Ч Е Н И Е ДАННА г о с т кол. 1 шт. оьии

ПрЦ МЕЧ.В Е С

N1-12
В Е С

42. ,04*

М АСШТА Б

1 : 5

В Ы П У С К

40



к  -  А V 3 { v )  ■ 2 f

- 4  

4 ^

l. 3 к Е К U  О С R И  К В Ы П О Л И А 
Е Т С Я в с о о т в е т с т в и и  с 
„9 X А Ь ft Н U Л МИ ПО СВАРКЕ 
СОЕДИНЕНИИ А* МАТ РЫ И 
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