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Обозначение '' Наименование Стр*

1.400-19.0-ПЗ Пояснительная записка * 3

I.400-19.О-НИ Номенклатура изделий 7.*

1.400-19.0-Д1 Примеры установки закладных изделий

/ под^ трапы. Узлы 1-6 10

1.400-19.0-дг Примеры сопряжения трапов с химстой-

ними покрытиями полов. Узлы 7-12 12
‘
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»j I. ОБЩАЯ ЧАСТЬ

I Л . Настоящая серия ^Химически стойкие трапы для' полов промыш­

ленные зданий' /для средне и. сильноатрессивкьрс сред/'разработана по 
плану типового проектирования на 1987 г., утвержденному Постановив-- 
нием Госстроя СССР № 27 от 20 ноября 1986 г. взамен типовых проект­

ных решений 400-0-15. •

4 1.2. Работа является пособием по выбору типа трапов при проек­

тировании помещений с агрессивными средами.

1.3. Цель работы - унификация конструкций трапов йз различных*' 
материалов с разработкой чертежей для изготовления в условиях монтаж­

ной площадки, а также разработка узлов установки различных типов 

трапов в полах с антикоррозионным покрытием для производств'со сред­

не и сильноагрессивной средой.'

1.4. Работа представлена в двух выпусках: 

выпуск 0 - матёриалы для проектирования; , 
выпуск I - рабочие чертеди.

1.5. Необходимость переработки типовых решений 400-0-15 обуслов­

лена: , - . • - , .

включением новых конструкций трапов, имеющих применение в лрак-. 

тике /трап съемный из корроэионностойкой стали, авт.св.№ 927920 и 
пластмассовый трап, авт.св. № 389224/;

1 исключением из типовых решений конструкций трапов, ненашедших >• 

широкого применения за действующий период (стальной гуммированный 1 
трап с вкладышем керамиковым и без него); , - '

выпуском новых нормативов на проектирование и производство, 

антикоррозионных работ;

I 3

' изменением ГОСТов, ОСТов и ТУ на материалы, применяемые в ранре , 

разработанной документации. !

1.6. Рабочие чертежи выполнены на'основании; * "

действующих нормативных материалов;
изучения и обобщения отечественного опыта эксплуатации трапов 

' на действующих предприятиях различных производств, работающих под 
Воздействием средне и сильноагрессивных сред;

опыта работы научно-исследовательских и проектных институтов; , 
НИИсантехники,' Проектхимзащита, ГЙАП, Гипрокино, ГПИ,’Сантехпроект и 

АР» ’ , ' • " * .

' 2. ТИШ РЕКОМЕНДУЕМЫХ ТРАПОВ И ОБЛАСТЬ ИХ ПРИМЕНЕНИЯ . '

! 2.1. В соответствии с заданием разработаны трапы из коррозионно-

• стойкой стали (нержавеющие), стальные с антикоррозионной защитой 1 

(освинцованные) и из полимерных материалов диаметром 100 и 150 мм, с 
гидрозатвором и без гидрозатвора, круглые и прямоугольные, несъемные 

и' съемные.

2,1 Л» Пластмассовый'трап (ХТрХОО ПГ) по ТУ 21-26-140-76 изго­

тавливается на заводе, остальные трапы изготавливаются на монтажной 

площадке. 4 •

2.2. Предлагаемые конструкции трапов'предназначены для удаления 

агрессивных проливов с полов меддо этажных перекрытий промышленных
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I

зданий различных производств-в систему канализации*

Примечание: В полах, расположенных на грунте, для приема и уда­

ления с поверхности пала средне и сильноагрессивных проливов вместо

. трапов должны предусматриваться лотки и приямки.

2.3. Трапы ̂ ез гидрозатворов рекомендуются для установки на от- ' 

Крытых этажерках-и эксплуатируемых кровлях*

2.4. Материал и конструкции трапов для каждого конкретного слу­

чая выбираются согласно данным докум.НИ, где приведены:

' Марка трапов и их масса;

материалы для изготовления трапов;

, рекомендуемые условия эксплуатации;

предельно допустимые сосредоточенные нагрузки на решетку и 

корпус трапов;

ориентировочная стоимость изготовления трапа.

2.5. При необходимости трапы могут быть разработаны других раз­

меров'и конструкций, не указанных в данном проекте, но способ уста­

новки трапов в перекрытии и сочетание их с химстойким полом должен 

выполняться в соответствии с указаниями, разработанными в данном

• Выпуске. ’

2.6. Пластмассовые трапы выпускаются промышленностью с 1971 года, ' 

Ду 100 мм с гидрозатвором* В настоящее время они успешно эксплуати- '

г руются на ряде промышленных предприятий.

, Пластмассовые трапы, изготавливаемые заводом пластмассовых'сан­

технических изделий, г.Виноградово, по ТУ 21-26-140-76, технически бо- . 

лее целесообразны.

. Это обусловлено:

химстойкостью полиэтилена практически во всех агрессивных средах;

надежностью уплотнения в полу;(

наличием промышленного выпуска. .

2.7. Винипластовые трапы промышленностью не выпускаются, их,из- •

готовление осуществляется по месту. ■ -

' Винипласт,-&К материал, но химической стойкости аналогичен поли­

этилену.

2.7Л. Применение трапов,из винипласта рекомендуется только в 

полах, где покрытие пола принято из поливинилхлоридной пластиката - 

или где наливное монолитное хкмстойкре покрытие.
* ' J '

2.8. Трапы из’ нержавеющей стали j благодаря их химстойкости, ме- ‘ 

ханической прочности,, возможности сопряжения с химстойкими материалами 

защитного покрытия пола, технически могут иметь широкое применение.

’ Однако, дефицитность нержавеющих сталей и необходимость иэготов-
i *

ления трапов; по месту, должны учитываться э каждом конкретном случае.

2.9. Трапы стальные освинцованные применяются в исключительных 

случаях, где невозможно применить вышеуказанные трапы. Эти трапы из­

готавливаются на монтажной площадке, они дорогостоящи и трудны В из­

готовлении.

3. УКАЗАНИЯ ПО УСТАНОВКЕ И ЗАДЕЛКЕ ТРАПОВ, ИЗГОТАВЛШШ »
, , НА МОНТАЖНОЙ ПЛОЩОДКЕ

3.1. Установку трапов в междуэтажных перекрытиях производят до 

проведения химзащитного покрытия пола.

3.2. Отверстия под трапы и закладные изделия в перекрытии предус­

матриваются в строительных чертежах марки КЖ и выполняются на заводе-

изготовителе плит перекрытия, & при устройстве монолитного перекрытия

I 1

/ 4 0 0  - / 9 . 0 -  / 7 3



‘ -• На Монтаной площадке.' ' г

. 3..3, После установки трапа в отверстие производится заделка „ 1

Монтажного отверстия в перекрытии Цементно-песчаным раствором.

3.4, Крепление фартука трапов из кор^озионностойкой стали и ос­

винцованных к закладным изделиям осуществляется с помощью сварки', 

либо закреплением шпильками при помощи уголка или пластины, см,до-, 

кумент ДЕ. ч ' , - '

./ ' 3.5. Крапление фартука винипластовых трапов к закладным изде-

. лиям производится с помощью сварки, или с помощью крепления шурупами, 

см. документ Д1., t . 1

:3 . 6 СъеМный трап из коррозионностойкой стали устанавливают в 

„ отверстие, предварительно оклеенное'полиизобутиленом (усиливающий*’

. слрй), затем через прокладку подтягивают трап болтами.;

‘ , 3.7. ,В помещениях со средне и сильнойгрессивными средами хим-

стойкое покрытие пола представлено,в трех вариантах, см.документ ДД;

■ :, комбинированное: непроницаемый листовой подслой и верхнее бро- 

; неьое • покрытие (обдицрвка) штучными кислотоупорными материалами 

/тип X/;

’ • I Монолитное покрытие из полимеррастворов на основе химстойких

смол /тип Я/; ' ; ' , • ; ‘ ‘

покрытие из поливинилхлоридного пластиката /типШ/. * ’ 1 ••

: 3,8. После установки трапов и их закрепления в междуэтажных пе­

рекрытиях необходимо:

. , предусмотреть усиление гидроизоляции пола вокруг трапа путем , 

дополнительной приклейки фартука шириной 500 мм на сторону из поли- 

.изобутилена /для полов тип 1,.Ш/ или фартука из армированного лако-' 

'Красочного покрытия /для'пола тип П/; /

v * ( завести-,непроницаемый листовой подслой на фартук трапа до его ■

4

корпуса; • . , •

произвести тщательную зачеканку шнуром асбестовым, ©„.кислото­

упорным вяжущим, зазора между трапом и облицовкой /тип I/»

„ _ приварить пластикат к корпусу винипластовоГо трапа герметич­

ным швом по-периметру /тицШ/, см.документ ДЯ,1

, 4. УКАЗАНИЯ ПО МОНТ/^КУ И ЗАДЕЛКЕ ПЛАСТМАССОВОГО 
• ТРАПА(1Тр100ПР) . ' '

4.1. Устройство пластмассовых трапов рекомендуется при комбини­

рованном химстойком, покрытии пола - непроницаемый листовой подслой 

/полиизобутилен и битумно-рулонная изоляция/-и верхнее броневое пок­

рытие пола /облицовка/ штучными кислотоупорными материалами.'

4.2. Установку и заделку пластмассового трапа'в перекрытии про-,

изводить в соответствии с приложенной к ТУ 21-26-И0-76, инструкцией 

по монтажу и эксплуатации пластмассового трапа и документа ДЯ в сле­

дующей последовательности: '

отверстия под трапы следует1 выполнять в соответствии с пунк­

том 3.2; \

1 в отверстие устанавливается трап и производится сборка и под­

веска канализационного трубопровода с присоединением к нему трапа;

после установки и закрепления трапа производится заделка мон-„ 

тажного проема в перекрытии цементно-песчаным раствором до фланцевое 

,го прилива на наружной поверхности корпуса трапа; ’

1 после схватывания цементно-песчаного раствора-и нанесения вы­

равнивающей стяжки.приклеивается резиновая пластина на горячем

/!ОС(Г,
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. битуме с последующим зажимом ее уплотнительной гайкой; * " <.

*' ‘ выполнить усиление гидроизоляции пола вокруг трапа путем допол- 1 
нит^льного слоя полиизобутилена шириной 500 мм на сторону на горя- ; 
цем битуме;

- ' завести непроницаемый листовой подслой, согласно'проектному реще-. 

нию,'вокруг .трапа,,с перекрытием швов;
.произвести облицовку, пола вокруг трапа, с последующей заливкой 

горячим битумом зазора шириной х 20 мм между трапом и облицовкой по-

' да и пазов 6 корпусе трапа. '

•- 5. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА

1 '5Л, Контроль~1 <ачест&а работ должен осуществляться в процессе г 

* выполнения всех операций по каждому виду работ. } '

: 5,2. Результаты освидетельствования промежуточных видое| работ • , 

и их приемку следует оформлять актом освидетельствования на скрытые '• 
работы* ’ 1

6. УКАЗАНИЯ ПО МАРКИРОВКЕ ТРАПОВ

6.1. Пример расшифровки марок трапов:

•JTpIOOiTP - трап круглый полиэтиленовый с гидрозатвором.• 

диаметром 100 • мм;
2Тр150К - трап прямоугольный из корроэионностойкой стали

. без гидрозатвора сечением 150 мм;

ITpXOOKT - трап круглый из корроэионностойкой стали с 
гидрозатвором диаметром 100 мм;'

:ITpI50B. - ’трап круглый из винипласта без гидрозатвора•

*.диаметром 150 мм; |
ЯТрЮОКС - трап прямоугольный из корроэионностойкой'стали 

•' съемный, без гидрозатвора, диаметром 100'мм.

1, 4 0 0  ~ 1 9 ,0  -  п з
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• Марка

N

" Наименование
Материалы,для изготовле­ Рекомеедуемые условия

f
Масса,' Ь

Предельно • допусти-., 
мая сосредоточенная 
нагрузка в кгс

Ориентире)-., | 

ночная стои-1 
'мость иаго- 

товления 1 
трапа или1 

оптовая' це­

на в руб/

трапа

-

ния трала эксплуатации
ч

•* кг
на

решетку

на корпус 

трапа

IT^IOOK Трап из коррозионностойкой стЬли гг,с ; 630 5500 * 38

ХТрЮОКГ

без гидрозатвора ф 100 мм..

_Трап из коррозионностойкой стали 

с, гидроэатвором, Ф 100 мм. - * ,
27,8 830 5500 47

1Тр150К Трап из коррозионностойкой стали Стали.высоколегирован­ Растворы азотной,, сер­ 24,0 630 8000 41

V
без гидроэатвора Ф 150 мм 1 ные -и сплавы коррозион­ ной, фосфорной кислот,;

1дТр150КГ Трап из коррозионностойкой стали 
с гидрозатвором ф 1§0 мм

ностойкие, жаростойкие 

и жаропрочные по ‘
их сфиц и другие агрес­

сивнее’ среды*
|

, 31,3 830 8000 , . 52

j гДрЮок Трап прямоугольный из коррозионно- 
стойкой стали без гидроэатвора 

Ф 100 мм

ГОСТ 5632-72. 28,6 8210,; 5500 48

гТрЮокг

\ , . ' "

Трап прямоугольный из коррозионно- 

стойкой стали с-гидрозатвором • •
Ф 100 .мм

1

1

34,0 ' 830 5500 • 57

;*Индекс "Iй в марке - трап круглый
,-»

Сг* г/ммг Maptfi/u/ef
ffav.fi/nd Лоромзргба
fjt. тем. &&Л&/4 -  „

/f/tbp/np /7/х?ВайЛа /
т ffopo/totfa.

1 9 . 0 - Н И
Cmadjrt У/ист /Jucmofi

\ / • 3
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' Марка 
трапа

2Тр150К

2Тр150КГ

2ТрЮ0КС

1ТрЮ0В

ГГ 100ВГ

ITpIBOB

1Тр150ВГ

Л I

Продолжение

\

i
Наименование

Материалы д/ 

ления 1

Я иэготов- 
рапов

Рекомендуемые условия 

эксплуатации

Масса,

.КГ

Предельно допустимая 

сосредоточенная наг­

рузка, кгс ‘

Ориентиро­

вочная стои­

мость изго- 

тоаления 
трапа или. 

оптовая це­

на, руб.

на

решетку

на

корпус

Г
Трап прямоугольный ('иэ коррозионно- 29,3 830 8000 49

стойкой стали без гидрозатвора ,

ф ISO мм - ' *

Траггпрямоугольный из коррозионно- 34,9* 830 8000 58

стойкой стали с гидрозатвором , Ч •

ф 150 мм • 1 ; -
прямоугольный *

Трап^из кбрроэионностойкой стали
/

25,6 830 ' 8000 41

съемный без гидрозатвора Ф 100 мм 1, ’ •

Трап из винипласта без гидрозатво­ I. Листы из непластифи­ Токсичные растворы: . 6,2 35 950 9,^
ра Ф 100 мм . , цированного поливинил­ циан - и ртутьсодержащие

Трап из винипласта, е гидроэат&ором хлорида (винипласт лис­ и т.п. ‘ 9,74 35 950 14 ‘
Ф 100 ш  ~ k товой марки ВН и ВНЭ, ' Температура не более ■

ГОСТ 9639-71 40°С '
Трап из винипласта без гидрозатво­ , 6,5 35 1300 IO
ра Ф 150 мм

2. прутки сварочные иэ
непластифициро ванно го >

Трап иэ винипласта с гидрозатвором поливинилхлорида ТУ 6- 10,4 35 1300 15
Ф ISO мм -05-1X60-75

■
■

/ . 4 0 0 - / 9 . 0  - Н И
Ш с*

Р>



о

г Г

ф

Марка

трапа

ITpIOOC

1Тр100СГ

lTpI5QC

iTpisocn

ITplOOIT.

Наименование

Трал стальной освинцованный без 
гидрозатвора Ф 100 мм

’Трар стальной освинцованный'с 
гидрозатвором Ф100 мм ,

Трап стальной освинцованный без 
гидроэатвора ф 150 мм 

-Трал.стальной освинцованный.с 

гидрозатвором Ф 150 мм,

Трап пластмассовый с гидрозатво­

ром Ф 100 мм (ТУ 21-26-140-76)

Материалы для изго­

товления трапов

1. Сталь углеродистая 
В Ст Зсп, ГОСТ 380-|71

2. Листы .свинцовые ̂ 
марки С.)»

ГОСТ 9559-75

Полиэтилен низкого дав­

ления ГОСТ 16338-65

Рекомендуемые условия 
эксплуатации

Концентрированные раст­

воры серной кислоты, кон­

центрация до 70%

.Агрессивные растворы 

с содержанием кислот.и 
щелочей и'их солей сла­
бых и средних концентра­

ций.

Температура не более 
60°С

- i £

Продолжение .

Масса,

Предельно допустимая

сосредоточенная наг­

рузка, кус

Ориентировок 

над стоимость 

изготовления
КС*

'на

решетку
на

корпус

трапа Иди 
оптовая цена 

руб..

49,0 730 4000 28

•-83,0,
t

730 4000 56

50,2 730 5500 29

06.4 730. 5500 57

1.5 - ' ' 4 >4 , 
(оптовая 
Цена) , ,

1 - 4 0 0 , - -ft)' О  - н и /Шер

Го
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' Отверстие 
лод ^уст анобщ  три­
нов / лерехрь/тиц,

Слиты перекрытия̂
/спорные пять/ пео е -  

крытая' или монолит-̂  
#ые У ч а стк и /

РОСТ № 9 *-*5  -  Н1-Рш
I  D120 , „ V  ■

Лиев' w e - J

Маркс/
ПОЗ ; Обозначение f/аим ена Оание Кол

MctCCq
ед,нг

Приме­
чание

' 2)emasfU
/ /7лас тина 4 0,30 SM

а ГосГ лист j-jp-jf-j rod /б±г$-±о_
/ ? Н  А - I  rOCT5W-S№M 4 0,04 М ,

/ Сноба 4 0f11 SO
Лист 1 Ш ТгМ Ш **>
Огьлок 4 s it-

f a » $&£Я
' Стандартны* изделия

5 Ш т т  т  гостггозг-v 4
6 • Гайка ММ ГОСТ JWS-W 4
? , 'Шурм 5*30 ГОСГМ4-40 4

few*
П/U
TdtoWti.

ПанНоН 
СтенаНоСо 
РурмйНо

rttCiz
W
%Я4

— 1.4 00 - 1& 0 -А<- * тOf /Сонотг
Нач omb 
Рзятехн. 
Н, Мон flip
ИТ~

НроРайге
floHQMopePo'
Spj}qiH
ЦарЁишеС
Воро'но/а

_ Примеры УотаноСхи  
закладных изделии/ 
под п>р<рщ>(,

•Узки/ у-в.

Стдир\ Лист ЛнстоЗ
____ Р. \ i a

у/~
f e

/ -

ьш
ИНСТИТУТ

еРОЕктеимздщитА
4$04v>3-~&/ //



\£ у  крепление осеинцо&ан- 
НЫХ mpwoS и трйлоё аз 
Норрозионностойной * стили 

' ШлильНиРШ.

' Крепление
дцнцплястооого траля Н 

Зянляднмм изделиям.

•v£/ Крепление • 
осёцнцоёанного трил<* Н 
ЗиНляднш изделиям,

, \ 6 )  Крепление трапя 
из норрозионностоиной стили 

к \ зиклидн&ш изделием,

1 т - 1 9 . 0 - Д 1
лит

г
Ц,004(?3г0/ t l



ж

Монолитны й

г ч л\ - ~ С о п р яж е н и е ' 
ЕинцлластоИого трипа С

Хшстойним' полом тип Л .

J/рмировРнная стеклоткяныс 
легко красочная ном позиций.

1  /7лд cm w am _jn ap r 
на йКСо или ПХ-Л 
• Сп?Я/НКа 

Л ерекпы гц е,

i& a e e .Jfid L

С о п р яж е н и е  тр а п а  и з х о ря  о- i
зоонно стойкой стали с химстойкцм полом т ц п £ .

Разд ел ка____
кислотоупорны м  • 

и м *_____

Сопряжение 
^инипластовогд трапа  

С Х и т  стойким
полом т и п  Ш.

ГОСТ 1631Q~£Q ~У2 3

S00

ки сло то уп о р н ая  
керамика на кисло 
т о  уп о рн о м  fan cy-
те м .______________

Не яр оничаемый
подслой_______

С ганека._______ •
/7ере*рмтие.

' Сопряжение 
Ос/инцованяого трапа  
С' хХимсторким полом. 

\ ти п  I\

ром_ асйесто й ы м . 

Ф43 с кислотоупор­
ным Сянсншим* ,

(_______fio/юлнцтерь-
НМЗ_ ^ ' слой поли- 
цзойутилена мар­
ки ПСГ в 2  слоя

кислотоупорная 
керамика на кисло- 
т у п орномбязкущем 

Непроницаемый
m dc/w iL

Стяжка
Лерекримие.

PoipaS
Про/. '
Т Холлу»
Г/> КОН&Р 
ЙаЧ. стЪ,
1л тех»
И Кот а 
З т Г ~

ЛянкаК
ОР£йЯНо/а_
J>YPMgW^
/1/>оЭаиРй

Vj&dL

IJjtfrMape/g'' yfCtlM
Smofa  Zfcftff i _
Лйрбише/

Ш

I W  - 1 9 . 0  - Д З
/тздтПримеры сопряж ения 

/лрапо£ с кимстойки 
мч покрытиями полол 

Нял4/ '¥ —/£

Лист /7ис/г>о£

ИНСТИТУТ
ПРОЕКТХИМЩИТА

Ц М Ш -о/ * з



и а
 у а

л t 
ио

оп
ис

ь 
и о

ат
д\

X»

f l j  Сопряжение тр а ла  i7n 100 ПН 
С JCUMCmoQHUffy „ полом рпип J ,

З а л и ть  ■ горячим  б и тум о м , _

-Мцслотруполная Херами*#,
уд  К и сл о то уп о р н о м  Ся я с у  ш ем . 

Непроничяемый подслоя.
Дополни т е  ль Hs/й слог7 поли-

изо Рутиле на марки. ПСГ 8 £  слон 
нлее £#-Н. ____________________ 4 -

Резиновая пластина ня
?оряуем_ (Зитуме с последующим 
Зажимом ее Уплотнительной
гай ко й ^.

С т я & с Н я ___
/?еренрб/тие. '

Сопряжение* 
с з е м н о г о  т р а п а  2 7 р ,0 О Н С  с  
х и м с т о и н и м  п о п о м  т и п  1 ,

а  4оо

Кислотоулор на я н&_, 
рамина на н и сло то - 
упорном вяжущем, 2.

//епроницаемый_под.
спои’________:__

С тя ж н я  .

_Дополнит ель-
Ш/и_спои попа

- ОзоС у т и л е н а  М ар. 
ни /?сг  в 2 слоя 
Ня. нлее Ж -К_

Переррн т и е , j

t w o -  / а о - М 2

Серия 1.400-19

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293847/4293847550.htm

