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Обозначение На и м е н о в а н и е СТР.

г. 47 з ~ 1. г - т а Те х н и ч е с к и е  у с л о в и я ь

г. ч 7 з - 1. г - 1 За к р е п а р п 1,р п 2 9

г.47 3 -  1.г -  г з а к р е п а р п з .рпч 10

2.47 3 -1 .2  -  3 Закреп  арп  5, РП6 11

2.Ч 7 3 -1 .г  - Ч ЗАКРЕПАРП7, РПВ 12

2.4 7 3 -1.2 -  5 Опора  ПР1...ПРЗ 13

2 .473 -1 .2  -  6 Болт Б 1 Б Ч 14

2.47 3 -1.2  -  7 Пл а с т и н а  П1...ПЧ 15

2.47 3 -1 .2  - 8 СТОЙКА ст 1 16

2.47 3 -1 .2  -  9 СВЯЗЬ СВ 1 Л
2 . 4 7 3 - 1 . 2 -  10 НАЛИЧНИК Н1.Н2 18

г. 47 з - 1. г -  11 Плита  а л л 1 19
2.47 3 -1 .2  -  12 Плита а ц л 1 ,Ацлг 20
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Н а с т о я щ и е  технические  условия распространяются на  ме

т а л л и ч е с к и е  КРЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ - ЗАКРЕПЫ , СТОЙКИ, С в я 

з и  И ПЛИТЫ ОБЛИЦОВОЧНЫЕ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОфИЛЕЙ. 

КРЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ-ЗАКРЕПЫ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ КРЕП

ЛЕНИЯ ОБЛИЦОВОЧНЫХ ПЛИТ ИЗ ПИЛЕНОГО КАМНЯ, древесно 

с т р у ж е ч н ы х  ПЛИТ, АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ПЛИТ И ПЛИТ ИЗ АЛЮ

МИНИЕВЫЙ ПРОФИЛЕЙ.

1. Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

1.1. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ДЕТАЛИ КРЕПЕЖНЫХ ЭЛЕМЕНТОв-ЗАКРЕП 

И СТОЙКИ,СВЯЗИ И ПЛИТЫ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОФИЛЕЙ ДОЛЖ

НЫ ИЗГОТОВЛЯТЬСЯ в СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ НАСТОЯ

ЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ И СНИ П П-23-81 ПО КОНСТРУКТОРСКОЙ 

И ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ, УТВЕРЖДЕННОЙ В УСТАНОВ

ЛЕННОМ п о р я д к е . Вн е с е н и е  и з м е н е н и й  в т у ,конструкторскую 

И ТЕХНОЛОГИЧЕСКУЮ ДОКУМЕНТАЦИЮ В СООТВЕТСТВИИ С 

ГОСТ г. 503-74.

1.L Ос н о вн ы е  ра зм е р ы  к р е п е ж н ы х  э л е м е н т о в - закреп,стой

к и , с в я з и  и плиты из  а л ю м и н и е в ы х  ПРОФИЛЕЙ должны со

ответствовать  РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ.

1.3. Для ИЗГОТОВЛЕНИЯ к р е п е ж н ы х  элементов,стоек, СВЯЗЕЙ, 

БАЛОК ПРИНИМАЮТСЯ СТАЛЬНЫЕ ПРОфИЛИ ИЗ СТАЛИ МАРКИ 

СТ.Зкпг ПО Г о с т  380-71, ПРЕССОВАННЫЕ п р о ф и л и  ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ 

СПЛАВОВ А Д 3 1  Г о с т  Ч78Ч-7Ч ПО КАТАЛОГУ ВОРОНЕЖСКОГО ЗАВОДА 

строительных алюминиевых конструкции им. Ф. Я.  Якубовского.

Сергеев L
И.контр. ГАЛКИНА
Г А П Ш кина ,

РЪК.БР. ЙРОИТЕЛЕвА5ЧМ1|л7л-

2 . ч 7 з  - 1 . г -  т у

Т ЕХНИЧЕСКИ Е 

У С Л О В И Я

Стадия ЛИСТ ЛИСТОВ
Р 1 В

ПРОИСТИМПИШ

Z382.8 -  О  Z. Ч
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1.4. Де т а л и  для изготовления  кр еп еж ны х  элементов, стоек,

СВЯЗЕЙ И ПЛИТ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ ПРОфИЛЕЙ ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВО

ВАТЬ ДЕЙСТВУЮЩИМ СТАНДАРТАМ и ТЕХНИЧЕСКИМ УСЛОВИЯМ.

1.5. Соответствие пр им еня емы х  материалов пр ед ъ яв л яе м ы м

ТРЕБОВАНИЯМ ДОЛЖНО ПОДТВЕРЖДАТЬСЯ СЕРТИФИКАТАМИ ЗАВОДОВ- 

-ПОСТАВЩИКОВ, А ПРИ ОТСУТСТВИИ ТАКОВЫХ - ДАННЫМИ ИСПЫТАНИЙ 

ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ.

1.6. Об р а б а т ы в а е м ы е  поверхности крепежных  элементов не

ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ЗАЭСЕНЦЕв,ЗАДИРОВ И ЗАБОИН. ОСТРЫЕ КРОМКИ 

ДОЛЖНЫ БЫТЬ п р и т у п л е н ы .

1.7. Св а р н ы е  ш в ы  п р и  р у ч н о й  с в а р к е  в ы п о л н я т ь  п о

ГОСТ 5264- 80. Все в и д и м ы е  с в а р н ы е  ш в ы  д о л ж н ы  БЫТЬ ЗА

ЩИЩЕНЫ ЗАПОДЛИЦО С основным МЕТАЛЛОМ.

1.8. Ал ю м и н и е в ы е  п р о ф и л и  а н о д и р о в а т ь . Стальные  крепежные 

э л е м е н т ы , с т о й к и  И СВЯЗИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ о т  кор

ро зии  В СООТВЕТСТВИИ С СН И П  Z.0S.11-8S, СН И ПЗ.ВЧ.ОЗ-85 ИЛИ п о  

СБОРНИКУ 1 3  „ОПЕРАЦИОННО ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА. УСТРОЙСТВО ПРОТИ

ВОКОРРОЗИЙНОЙ ЗАЩИТЫ МЕТОДОМ НАПЫЛЕНИЯ*' ПКТИ ПРОМСТРОЙ ПСО 

ПРИ КОМИТЕТЕ МОССТРОЙ.

ЦВЕТ АНОДИРОВКИ ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ПРИ КОНКРЕТНОМ ПРОЕК

ТИРОВАНИИ.

1.3. величины ОТКЛОНЕНИЙ ОТ ПРОЕКТНЫХ ЛИНЕЙНЫХ РАЗМЕ

РОВ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИХ фОРМ НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ТРЕБОВА

НИЙ СОГЛАСНО СН И П Ш -18-75.
1.10. В КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ ВХОДЯТ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ И КРЕПЕЖ

НЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ - ЗАКРЕПЫ, СТОЙКИ,СВЯЗИ, ДЮБЕЛЬ ИЗ ПОЛИАМИДА, 

ШУРУПЫ И САМОНАРЕЗНЫЕ ВИНТЫ, А ТАКЖЕ СОПРОВОЖДАЮЩАЯ 

ДОКУМЕНТАЦИЯ - ПАСПОРТ С ИНСТРУКЦИЕЙ ПО МОНТАЖУ И 

ЭКСПЛ У АТ АЦИИ,СОСТ АВЛЕННЫЙ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 2.601-68*- 

- i ЗКЗ. НА ПАРТИЮ.

г 4 7 3  -  1 .  2  -  Т У
1ЙСТ

г
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1.11 Все  отправочные  м е т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы  должны 

м а р к и р о в а т ь с я . Ма рк иро вк а  должна  наноситься несмывае

мой к р а с к о й  на лицевой стороне  эле ментов  и должна 

с о д е р ж а т ь  о б о з н а ч е н и е  м а р к и  э л е м е н т а  и штампаотк. 

1.1Е. У п а к о в к а  мета лли чес ки х  э л е м е н т о в  д о л ж н а  обес

п еч ив ат ь  их сохранность при т р а н с п о р т и р о в а н и и .

К КАЖДОЙ ЭПЛКОВКЕ ОТПРАВОЧНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ ДОЛЖ

НА ПРИКРЕПЛЯТЬСЯ БИРКА РАЗМЕРОШ 150*6*  Ч ИЗ ПЛИТЫ 

ФАНЕРНОЙ ГОСТ 8673 -  81,  НА КОТОРОЙ УКАЗЫВАЕТСЯ *.

— НАИМЕНОВАНИЕ ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ИЛИ ЕГО

— то в а рн ы й  з н а к ;

— ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРОК ЭЛЕМЕНТОВ И ИХ КОЛИЧЕСТВО;

—  АДРЕС ЗАКАЗЧИКА И СТАНЦИЯ НАЗНАЧЕНИЯ;

—  НОМЕР ЗАВОДА;

— МАССА УПАКОВКИ;

—  ДАТА ИЗГОТОВЛЕНИЯ;

—  ш т л т п  о т к .

КРЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ДОЛЖНЫ УПАКОВЫВАТЬСЯ В ДЕРЕВЯН

НЫЕ ЯЩИКИ .ИЗГОТОВЛЕННЫЕ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ

ГОСТ 2 9 91 -85.

М асса я щ ик ов  ( бру т то ) не должна п р ев ы ш а ть  зок г . 

Ма р к и р о в к а  ящиков  д о л ж н а  соответствовать гост 1ч т-77 ?

2.473 - 1.2- ТУ
Яйсг

3
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2 ПРАВИ ЛА  ПРИЕМКИ

2.1. МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ЭЛЕМЕНТЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИНЯТЫ 

ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ ЗАВОДА -ИЗГОТОВИТЕЛЯ НА ИХ 

СООТВЕТСТВИЕ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ ТЕХНИЧЕСКИХ УС

ЛОВИЙ И РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ КМД ДО ИХ ОКРАСКИ.

г.г. ПРИЕМКА И ПОСТАВКА изд ел ий  должна  производиться 
ПАРТИЯМИ ПО СОГЛАСОВАНИИ) С ПОТРЕБИТЕЛЕЙ).

2.3. Пр и е м к е  д о л ж н ы  под ве рга тьс я  все э л е м е н т ы , при

ЭТОМ КОНТРОЛИРУЮТСЯ:

-  КАЧЕСТВО ИСХОДНЫХ МАТЕРИАЛОВ;

-  ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ РАЗМЕРЫ;
-  КАЧЕСТВО ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ;

—  КОМПЛЕКТНОСТЬ,

— МАРКИРОВКА И УПАКОВКА,
—  КАЧЕСТВО СВАРНЫХ ШВОВ.

г . ч .  Пер едача  и зд ел и й  на склад готовой продукции

ДОПУСКАЕТСЯ ТОЛЬКО ПРИ НАЛИЧИИ ОФОРМЛЕННОЙ ОТ К 

ДОКУМЕНТАЦИИ, ПОДТВЕРЖДАЮЩЕЙ КАЧЕСТВО ИЗДЕЛИЙ.

2.5. Потребитель имеет право производить контрольную 
проверку  п р о д у к ц и и  на  соответствие т р е б о в а н и я м  

н а с т о я щ и х  т е х н и ч е с к и х  условий.

3. Ме т о д ы  к о н т р о л я

3.1. Пр о в е р к а  к а ч е с т в а  и с х о д н ы х  м а т е р и а л о в  произ

водится ПО СЕРТИФИКАТАМ з а в о д о в - поставщиков, а при 

отсутствии т а к о в ы х  в зав од с ки х  у с л о в и я х  по методикам  ̂

и з л о ж е н н ы м  в СТАНДАРТАХ и технических  у с л о в и я х .

2.473- 1.2 - т а
Лист

ч
Р 1 9 7 Я - П 7  7
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ъ.г. Ге о м е т р и ч е с к и е  р а з м е р ы  изд ел и й  контролируются  линей

кой ПО ГОСТ 427-75 ИЛИ РУЛЕТКОЙ ПО ГОСТ 7502.-ВО*.

3.3. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ ВЫПОЛНЯТЬ ПО 
С Н  И П 3-04.03- 85.

3.4. КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ ПО ГОСТ 3242-79.

3.5. ПРОВЕРКА КОМПЛЕКТНОСТИ ПОСТАВКИ ПРОИЗВОДИТСЯ СЛИЧЕ

НИЕМ ПОДГОТОВЛЕННОЙ К ОТПРАВКЕ ПАРТИИ С КОМПЛЕКТНОСТЬЮ, 

УКАЗАННОЙ В ПАСПОРТЕ.

3.6. НАЛИЧИЕ МАРКИРОВКИ, ЕЕ СОДЕРЖАНИЕ И К АЧЕСТВО УПА

КОВКИ КОНТРОЛИРУЮТСЯ ВНЕШНИМ ОСМОТРОМ.

Н. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  и х р а н е н и е

4.1. транспортирование  э л е м е н т о в  гложет производиться 

л ю б ы м  видом тр ан с по р та  с со бл ю де н ие м  установленных 

транспортными  о р г а н и з а ц и я м и  п р а в и л .

ч . г .  у с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х р а н е н и я  э л е м е н т о в  

д о л ж н ы  и с к л ю ч и т ь  в о з м о ж н о с т ь  и х  з а г р я з н е н и я  и меха 

н и ч е с к и х  ПОВРЕЖДЕНИЙ.

ч.з. При х р а н е н и и  до лжна  быть  о б е с п е ч е н а  защита кон

с тр ук ций  ОТ АТМОСФЕРНЫХ о с а д к о в .

5. у к а з а н и я  по м о н т а ж у

5.1. Мон та ж  и экспл уатац ия  м е та лл ич е ск и х  элементов  дол

жен производиться  в соответствии с т р е бо ва н ия м и

СН И П 1-18-75 .

5.2. п р и  п р о и з в о д с т в е  м о н т а ж н ы х  работ н е  допускаю тся  

м е х а н и ч е с к и е  п о в р е ж д е н и я  и и х  защитного  п о к р ы т и я .

2.4 73 - 1. I - т у Л и с т
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6. Г а р а н т и и  п о с т а в щ и к а

б.1 З а в о д - и зг о то в и те л ь  г а р а н т и р у е т  соответствие

МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ЭЛЕМЕНТОВ ТРЕБОВАНИЯМ НАСТОЯЩИХ 

ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ ПРИ СОБЛЮДЕНИИ ПРАВИЛ 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, ХРАНЕНИЯ,  МОНТАЖА И ЭКСПЛУ

АТАЦИИ, УСТАНОВЛЕННЫХ ТУ.

б.г  Ср о к  г а р а н т и и  у с т а н а в л и в а е т с я  18 м е с я ц е в  со 

д н я  о т г р у з к и  э л е м е н т о в  п о т р е б и т е л ю .
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МАРКА Поз. Наи мено ван и е Кол-
Обозначение

д окумента

МАССА,
КГ

1 Опора ПР1 1 2.ЧТЗ-1.2-5

РП 1
г Болт Б1 1 г .чтз -1 .г -  g

0,630ъ Болт 63 г г.чт 3 ' 1 . г - е

5 ГАЙКА М6.016 ГОСТ 5915-10* 1

1 Опо ра ПР1 1 г.чтз-1.г-5

рп г 2 болт Б 1 1 2.4T3-1.2-G 0,562

ч Болт БЧ г г. ч т г - u -  g

5 Гайка мб.01С гост 5915-то* 1

Н А Ч -Q T fl. 
Н . К О Н Т Р . 
Г А П  
РакбР.

Г а л к и н а

ГАЛКИНА
СТРО И Т ЕЛ  Е В

г т -  1.Z-1

rtl.T'1'Л,' 1й1Д»М 1ШТТШ

З а к р е п а  р п 1 , РП г р

Лист

по
ТАБЛ.

| Л И С Т О В  1

п р о м с т р п й п р о е п т

23& Z 2  -  0 2 .
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м а р к а Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

МАРКА,
КГ

1 Опора ПРЗ 1 г . ч ! з -  1 . г - 5

РП Ъ
г Болт Б 2 1 г . ч п з -  1. г - е

о,  г е е
3 Болт 6 3 1 г . ч 1 3 - 1 . г  - 6

5 Гайка М6.016 гост 5Э15-то* 1

1 Опо ра ПРЗ 1 г . т з -  1. г -  5

РП4- г Болт Б г 1 г . ч 1 3 - 1 . г  -  g 0,232

ч Болт БЧ 1 г . ч п з -  1. г - б

5 Гайка  m g .oig гост5Э15-ю* 1

2 3 Х 7 Я - П 7  У У
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МАРКА Поз. На и м е н о в а н и е Кол
Об о зн ач е н и е

докаментА
МАССА,

КГ

1 Опора лрг 1 2.413-1.2-5

РП5
г Болт Б2 1 г. 4 1 3 -1 2 - б

0,266
3 Болт Б Ъ 1 г. 413 -1 .2 -6

5 Гайка MG.oie ro rrs9 is - io * 1

1 Оп о р а плг 1 2.413-1.2-5

РПБ
г Болт Б2 1 г.413-1.2-6 0,232
ч Болт БЧ 1 2.413-1.2-6

5 Гайка мб.01б гост 5915-ю* 1

На ч . о т д .

z . m - t z -ъ

З а к р е п и  Р П 5 ,  Р П 6

И 1 Я Ш  Г Т Г Р П

по
ТАБЛ-

ЛИСТ 1ЛИСТ06 1
Н .  к о н т р . Г А Л К И Н А
Г А П  
Р а к .  б р .

Г А Л К И Н А
Ст р о и т е л е й !

ПРО М СТРПЙПРО ЕКТ
:tfck

г з я г 8  - о г .
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Р и с .  1

МАРК* Поа. На и м е н о в а н и е Кол. Обозначение
ДОКУМЕНТА

МАССА,
КГ

1 Опора п р г 1 г т п - и - Б

РП1 Z Болт Б 1 1 1.413-1.2.-6
0,300Г 11 1 ъ Болт 63 1 г .4 1 3 -1 1 -6

ч Га й ка  m g .016 гост 5915-то* 1
5 Опора ПРЗ 1 г . п з - 1.1-5

О П R
г Болт Б 1 1 г . п з - и - б п яппг  11 0
ъ Болт 63 1 г . ч т з - u - G

ч Гайка  мб.01б гост 5915-то* 1

г.ч тзч .г-ч

З а к р е п а  РГП, РП8

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р П О
Т А Б Л . —

Н а ч . о т д . С Е Р Г Е Е В Л и с т  |Л И С Т О В  1

н .  к о н т р . Г А Л К И Н А  <
промстрпйпрое нт 1Г А П Г А Л К И Н А  с —  —'Рак. 6р. С Т Р О И Т Е Л Е В А
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М а р к а Р и с .
М А С С А ,

К Г

П Р  1 1 о. гч 5

п р  г г 0 , 1 6 4

П Р  3 3 0 ,  1 Б Ч

2 .473  - 1 . 2 - 5

Оп о р а  п р  1... п р з

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р
См.

Т А Б Л .
—

Н А Ч . О Т Д . С Е Р Г Е Е В Л и с т  1 Л И С Т О В  1
1ш ш ! ч л г е ш ; п и —

______ 6 32*50*20x4 ГОСТ 8281-80
Ш В Е Л Л Е Р  С т 3 к п г  Г о с т  5 3 5 . 7 д й ПРОМ СТРОЙПРОЕКТГ А П  Г А Л К И Н А :_

Р у к . ь р . с т р о и т е л е в а

23818~ог
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Марка

61

Б2

Наименование

Пластин а П 1

8 6  г о с т

С т З к п г  Г о с т  5 3 S - 7 9 *

пластина пг

86 ГОСТ 2590-71*
КРЧГ СТЗКП2 ГОСТ 535-13* L-56

Обозначение

ДОКУМЕНТА

г. Ч 13-1.2-7

г. ч 1 3-1.2-7

0 . 1 6  8

0.135

63

ПЛАСТИНА ПЧ г. Ч 1 3 -1 .2 -7

ВБ ГОСТ 2590-71*
С Т З  к п г г о с т  5 3 S - 1 9 * 1  28

0,10 8

Б Ч

П л а с т и н а  п з 2.4 73-1.  2-7

KpariL[OCT 25ВО-11* 
Стз КП 2 ГОСТ 535-19*

0 , 0 7 4

НАЧ.ОТД. Сергеев
Н.КОНТР. Галкина
ГАП талкина

^К.БР. ;троителева Ъ а ф = .

г.473- 1. г - 6
СТАДИЯ Масса Масштаб

БОЛТ Б1 ... 64 Р
См.

ТАБЛ. —

ЛИСТ 1 Листов 1

ПРПМСТРОЙПРПЕКТ

Z3BZ 8 - QZ /Г
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МБ

--------------------------N Ч,
о

>ч—1
БО

75 -----

ПЧ

М а р к а На и м е н о в а н и е
Масса,

кг

СП
БЧхгЧхПО ГОСТ 1990Ч-7Ч* 

01* СтЗКП 2 ГОСТ 535-19*
0,090

П 2
л БЧ*гЧ*75 ГОСТ1990Ч-7Ч* 

СтЗ КП2 ГОСТ 535-19* 0,056

ПЗ
64x18x21 ГОСТ 1990Ч-7Ч* 
СТЗКП2 ГОСТ 535-79*

0,012

ПЧ 0ц БЧ*ЗБ*Ч1 ГОСТ 1990Ч-7Ч* 
"  ст з к п г  гост 535-79*

0,046

г. ч т з  - 1 . 2 - 7

сталия МАССА Масштаб

П л а с т и н а  п 1 . . .  П ч Р
ПО

ТАБЛ. —

лист I ЛИСТОВ 1

п к т г о й п г о Е к т

Нач.отд
Н.КОНТР.

Сергеев
Галкина

г д п ГАЛКИНА
Р9К.БР. СТРОИТЕЛЕВА

7009 0 -/ )ю  У £>
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Поз- 2. -  Н Е  П Р И В А Р И Т Ь  В М Е С Т А Х  К Р Е П Л Е Н И Я  С В Я З Е Й

L . L 1, L г, 1з, Lm - по п р о е к т у

П О З . Н АИМЕНОВАНИЕ кол.
О б о з н а ч е н и е

д о к у м е н т а

т
Ч О х Ч О х  6  Б - Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6

1J , U / , U K  С Т  З К П г Г О С Т  5 3 5 - 7 3 *

г
Б Ч  Х 1 5 * Ч 0 Г 0 С Т 1 9 9 0 Ч ' 7 Ч *  

Л И С Т  С Т  5 К П 2  Г О С Т  5 3 5 - 7 3 *

по
П РО ЕК .

Ндч.отд. С Е Р Г Е Е В
н . к о н т р . Г А Л К И Н А  t

Г  А  П Г А Л К И Н А  - -
Р я к . б р . С Т Р О И Т Е Л Е В А

2 . 4 1 3 - 1 . 2 - 8

С т о й к а  с п

Ст а д и я м а с с а М А С Ш Т А Б

Р
По

П Р О Е К Т У
—

Лист I л и с т о в  1

п р о м с т р о й п р о е к т

2 3 2 Z 8 - 0 2 -  / 7
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Рис, г

Марка Рис. НАИМЕНОВАНИЕ

Н 1 1
ЗЕТ код, 1761 

шифр А- 761

н г г
КОД 15 5 2

ЗЕТ
ШИфР А- 232

L ,L i -n o  ПРОЕКТУ

HAS.0T1.
н . к о н г р

ГАП
Р У К . 6 Р -

С е р г е е в

Г А Л К И Н А
Г а л к и н а

С ТР8И Т ЕЛ ЕВ А  5

2.473-1, г - t  О

1ЯТПГ11'Л.И^.1 IlllU 'W .fi:

На л и ч н и к  Н1 • Н 2
по I

Р проекта —

ЛИСТ 1 ЛИСТОВ 1

ПРОМСТРПЙПРОЕКТ
?  ~ п  -> У  г»
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L, L, ,Цг,Н - по проекту

nos. Наименование кол. Обозначение
ДОКУМЕНТЫ

1 П р о ф и л ь  K- ° A  l m -----------
шифр im

по
ПРОЕКТУ

г Б4*50*ц ГОСТ 1990*+ -ПЦ* 
™  GT3KnU0GT535-79*

по
ПРОЕКТУ

z ВИНТ 3*1 A1,S. 0<.016 ГОСТ 10621-80*

Й А Ч О Т А С е р г е е в

н . к о н т р . Г А Л К И Н А  С

Г А П Г А Л К И Н А
р у к .  Б р . Ст р о и т е л е м

2 Л 7 3 -  1 . Z - I 1

Плита  АЛП1

С Т А Д И Я  М А С С А  М А С Ш Т А Б

по
п р о е к т у  

Лист I Листов!"

ИР □ Н С Т Р  D i n p  flE K T

Z 3 8 Z 2 - 0 Z  г о
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А Ц  Л  1 ДЦЛ I

L -  ПО ПРОЕКТУ 

Н -  ПО ПРОЕКТУ 

В  -  6 , 8 , 1 0

2.473 - 1 . 2 - 1 2

П л и т а  А Ц Л 1 , А ц л Z

НИШЕ] илитл с гттп тт

р поГ ПРОЕКТ.

нйч.отд. СЕРГЕЕВ Лист | ЛИСТОВ 1
Н.КОНТР. ГАЛКИНА <

ГОСТ 18124-75 * ПРОМСТРОЙПРОЕКТГАП ГАЛКИНА < -

Р9КГВРГ“ ;__
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к п и  г

г . Ч 7 3  - 1 . 2 -  13

П л и т а  к п и  1 . . .  К п и  6

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

Р П О

П Р О Е К Т У
—

Н Д Ч .О Т Д . СЕРГЕЕВ Л И С Т  1 |  Л И С Т О В  г
Н .К О Н Т Р . Г А Л К И Н А

Г О С Т  9 4 8 0 - 7 7 П Р О М С Т Р О Й П Р О Е ПГАП Г А Л К И Н А  г -

Р 9 К . Б Р . С Т Р О И Т Е Л Е В А

г ъ в г г -oz. г . г



Н
ИВ

.Н
"П

О
Д

Л
]П

О
Л

П
Н

С
Ь

 И
 Д

АТ
А 

|8
3Д

ГЯ
.И

НВ
.Н

*
г с

К П И Ч К П И  6

К П И  5

I P  Ы

ю

т е

*к-----*

Л

I  - 1д ,■

СО
СО

ш

- * -----*к

* 1

т  " г 2
Ч5‘

L  -  Н 0 0  ... Б 0 0  
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Ш Е Рг.чтз - 1. г -13
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1 5 Б

г о 1 0

2 S 1 0

5 0 1 5



HH
B.

N-
ПО

ДД
.1

Г1
0Д

ЛИ
СЬ

 И
 f

lA
TA

|6
3A

№
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-  N

1 1 кП

, L 1 , 

L

1 5 В 1

С

ДС П2

г . 4 7 3  -  1 . 2 - 1 4

L - ЧОО... 1000 

Li - ПО ПРОЕКТУ

н  -  600 . . .  г о о о

ь В1

1 Б Б

19 10

гг 10

Н д ч . о т д , Сергеев
Н.контр.

Г А О
РУК.БР.

ГАЛКИНА 
ГАЛ КИН А 
СТРОИТЕЛЕВ

С Т А Д И Я М А С С А М А С Ш Т А Б

П л и т а  д с п  i  ... дсп з Р
П О

П Р О Е К Т У

Л и с т I Л и с т о в  1

Г О С Т  1 0 6 3 2 - 7 1 * ПРОМСТРОЙПРОЕКТ
2 3 8 2 2 - 0  2  ( z i )

Серия 2.473-1
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