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I. Настоящий альбом 3PC 19-08 содержит рабочие чертежи железобетонных
и зл ел и й  в х о д о в . Данный альбом содержит чертежи, предназначенные

д л я  изготовления иэделий и применения их в строительстве жилы* д о м о в  с е р и и  П 3 М,
В альбом включены однослойные изделия ЗПВ7, 30KB-I. з(Ж8-2 и 3 -хсл ой - 

ные панели наружных стен входа типа"нв". *)
2. Изделия запроектированы с учетом их изготовления в стальных формах в 

горизонтальном положении с учетом действующих технологий заводов- И зготови тел ей
АО  А,СК »/® 3.

3. Изделия рассчитаны и законсдруированы в соответствии со ОМ! 2.08.01-84*.

4-Ицелия должны изготовляться в соответствии с требованиями ГОСТ ПО24-84*
"Панели стеновые наружные бетонные и железобетонные для жилых и общественных 
эданий”(изделие типа,,. ЗН В ") й гост (зоп.о-взЧ остлльиме и зд ел и е).

5. Для изделий принят тяжелый бетон средней плотности у=2400 кг/мЗ класса
по прочности на сжатие В 22,5 и ЕИ5 (с»и. н о м е н к л а т у р »  и з д е л и й  ) .М а р к а  ветонА 
по м о р о з о с т о й к о с т и  FlS0(we)M9 изделий т и п а  „пь" и „о^ви FS0 для о с т а л ь н ы х  изделий.

6. Отпускная грочность бетона на сжатие с учетом усилий, возникающих при
выеме- из фсрш и сроков монтажа здания, должна быть не менее 70% -  в летнее 
время и не менее 85% -  в зимнее время от класса по прочности на сжатие..

При этом преягриятие-изготовитель обязано гарантировать достижение 
бетоном гроектной грсчности, соответствующей его классу (марке) в возрасте 26 сзт о  к .

7. Армирование изделий препусмотрено из сварных каркасов, отдельных
стержней, сеток > собираемых в объемный каркас в ковдукторе и
соединяемых в местах пересечения контактной точечной сваркой по ПОТ 14098-91 
/КГ-КТ/.

Каркасы и сетки следует изготавливать из горячекатаной арматурной стали 
классов AI, АШ (ГОТ 5781-82) и холоднотянутой арматурной проволоки класса 
BP I (ГОТ 6727-80).

Качество изготовления арматурных каркасов и сеток должно удовлетворять 
требованиям ГОТ 10922-92

^0 Теплотехнические характеристики наружных стеновых панелей удов
летворяют требованиям второго этапа,как м осковских,так и российских 
норм СНиП 11-3-79.Х

8. Монтажные петли изготовляются из горячекатаной арматурной 
стали класса AI марок ВСЗстй и Вст&тс2 (ГОТ 5781-82).

В случае применения стали ЕстЭпс2 завод-изготовитель обязан 
предупредить заказчика о загрещении подъема изделий и их монтажа 
при температуре ниже минус 40°С.

9. В изделиях предусмотрены сварные закладные детали,чедтежи 
которых приведены в настоящем альбоме.

Для изготовления закладных деталей применяется сталь марки 
ВстЗкп2 (ГОТ 388-88) и арматурная сталь класса АП (Ю Т 5781-82)- 
для анкеров.

Закладные детали должны изготовляться в соответствии с 
ГОТ 10922-92, ГОТ 14098-91.

10. Значение действительных отклонений геометрических пара
метров изделий не должны превышать величин, указанных в
ГОТ 11024-84* длч изделий типа,,. ЗЦВ“ и Б ТУ К A COOTtjETCTftSU)- 
ujwe изделия. Отллоиени^ толщины защитного слоя по гост по\5.0-63*.

11. Подъем, погрузна и выгрузка панелей должны производиться
краном с  захватом за подъёмные петли с  применением подъемных 
приспособлений, обеспечивающих самобалансирование усилий в грузовых 
стропах и соблюдением мед, исключающих возможность повреждения 
иэделий.

12. Изделия должны храниться на складе в р л в а ч е м  положении 
рассортированными по маркам, установленньми на деревянные прокладки 
в местах, указанных на рабочих чертежах.

13. Систематический контроль всех параметров бетона, арматурной 
стали, а танже изделий в целом должны осуществляться в соответствии 
с требованиями Ю Т IICG4-84, Ю Т I30I5.0-83?

3 P C 1 9 - 0 S  пз
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М. Перед применением в строительстве изделия должны сыть проверены

8 У С Л О В И Я Х  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К И  Л К Л О Н Т А Ж А ,  А  Т А К Ж Е  Н Е О Б Х О Д И М О

п р о в е р и т ь  Н А Д е л н о с т ь  А н к е р о в к и  п о д ъ е м н ы х  п « т е л ь  и  з а к л а д 
н ы х  Д е Т А Л е И .

М ЗДЕЛЙЯ Т М П О П В  ДОЛЖНЫ БЫТЬ И С П Ы ТАН Ы  ИА ПРОЧНИСТ» В СОДПЪЕТСТ- 
C I B H H  С T 0 C T S & 2 .V & 5  И Д А Н Н Ы М И , Т П -Й В Ц Ш Ы ь и л и  КЛ А Ш Е  3  поясни 
И л ь н о й  з а п и с к и

\s К а ч е с т в о  о т д е л к и  п о а Е Р Х н о с т Е и  и  b h e u j r u u  в и л ,  и з д е л и и  
д о л ж н ы  с о о т ь е т с т в о ь а т ь , т п б о ъ А Н и я м  Г о г т  1 Х П 1 5  о -  & 3 * г о с т м о 2 4 ~ 9 4  

От д е л к а  л й ц е б ы х  e o b e p x h o l t e u  п о к а з а н а  н а  р л б о ч и х  ч е р т е ж а х .

16. Минимальный предел огнестойкости несущих панелей - 2,5 часа с максимальным 
предел ом распространения огня -  О см, что соответствует I степени огнестойкости 
здания. СJMI 01.02-85 "Противопожарные нормы" и обеспечиваются настояний 
конструкцией панелей.

Г7. Исходное сырье должно применяться с обязательным радиологическим 
контролем.

18. Маркировка изделий соответствует гринятой в проекте.
19. Принятое обозначение по маркировке узлов

н о м е р  у з д а ___________________________________

номер листа, на котором расположен узел

20. Для теплоизоляционного слоя в 3-слойных изделиях приняты 
плиты полистирольного пенопласта ПСБ марки 25 толщиной 150 мм по 
ГОСТ 15588-86,соответствующие гигиеническому сертификату

563-6 от 15.07.94 г.
Коэффициент теплопроводности полистирольного пенопласта д о м е н  быть 
не ботее /^0,037 Вч/ы °С-в сухом состоянии.
В зонах,примыкающих к вертикальным граням,размещены прокладки из 
милераловатных плит / Е качестве преграды для распространения огня / 
марки М 125 по ТУ 5762-010-04001485-96,выпускаемые ОАО/'Мостермостекло" 
«а оборудования Фирмы "Партек".
Плиты теплоизоляционные из минеральной ваты по финской технологии 
соответствуют гигиеническому сертификату 4 19. |Щ.03570.T0S26SX6 от 
Э.4.95 г..выданному "Центром госсанэпидемнадзора"в г.Москве и 
относятся к группе НГ /негорючие глатериалы/по ГОСТ 30244-94.
Протокол испытений на огнестойкость '■> 21/2 от 27.05.96 г. .выполненный 
испытательным центром "Огнестойкость" ГП ЦНИИСК им.Кучеренко.

21. Разрешается применять пенополистирольные плиты ПСБ марки I5A 
по ТУ 2244007-04001508-96 с коэффициентом теплопроводности 
/ =0,038 Вт/м1 °С в сухом состоянии.

^.ОГОЪОР. 2>76
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4 tHlii t-140 4 0,09
5 Ф8Ш l -  940 4 0,37
С <И8|>Г l -  440 44 0,14
7 <M Bpf t* 90 4 0,01

3
8*8 

*  156 Ф8А1И 1 = 1560 1 4,86
1 ^ 4 &р г е = ао 40 Ж | 1,9 3
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