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С Т А Н Д А Р Т  О Т Р А С Л И

И М Л Ь ^ И  С  Ш Ш Ч И Р А Е У У М  К О Н Ц О М

д л я  ф л а н ц е в ; л  с о е д и н е н и й

(Нормальной точности) 

Конструкция и размеры

Дата введения 1997-04-С I

I  Область применения

Настоящий стандарт распространяется на шпильки нормальной 

точности с  диаметром резьбы от 6 до 48 мм, ввинчиваемые в  резь

бовые отверстия деталей сосудов и аппаратов, применяемых в хими

ческой, нефтеперерабатывающей, нефтехимической, газовой, н з г г я -  

ной и других смежных отраслях промышленности на условное явление 

Ру до 2 , 5  МПа (25 кгс/см^) и температуру от минус 70 до ЗСС сС.

Стандарт разработан в ограничение и развитие ГОСТ 22С32, 

ГОСТ 22034 и ГОСТ 22038.



ОСТ 2 6 -2 0 3 9 -9 6

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие

стандарты:

ГОСТ 1 7 5 9 .1 -8 2  Болты, винты.шпильки, гайки и шурупы. До

пуски. Методы контроля размеров и отклонений формы и расположе

ния поверхностей.

ГОСТ 4 608-81  Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба мет

рическая. Посадки с  натягом.

ГОСТ 16093-81  Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 

метрическая. Допуски. Посадки с  зазором.

ГОСТ 19256-73  Стержни под накатывание метрической резьбы. 

Диаметры.

ГОСТ 19258-73  Стержни под нарезание метрической резьбы. 

Диаметры.

ГОСТ 22032-76  Шпильки с  ввинчиваемым концом длиной. I t / .  

Класс точности В. Конструкция и размеры.

ГОСТ 22034-76  Шпильки с  ввинчиваемым концом длиной 1 ,2 5  d .  

Класс точности В. Конструкция и размеры.

ГОСТ 22038-76  Шпильки с ввинчиваемым концом длиной 2 d ,  

Класс точности В . Конструкция и размеры.

ГОСТ 2470 5 -8 1  Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 

метрическая. Основные размеры.

ОСТ 2 6 -2 0 4 3 -9 1  Болты, шпильки, гайки и шайбы для фланцевых 

соединений. Технические требования.
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3  К о н с т р у к ц и я  и  р о л л о р к

3 . 1  ' ' Ц щ  I  Г  гт ' Ц . У С  t з „ Т  П  *  V P  V  ’  ,  o r "  - ' Н Ч > - . Ц  t 

Исполнение I -  шпильки с длиной ввинчиваемого резь::~ого конца
U =d\

исполнение 2 -  шпильки с длиной ввинчиваемого резЫззого конца 
Lf = 1 ,2 5 # ;

исполнение 3 -  шпильки с длиной ввинчиваемого резьбе в ого конца 
L f  -  2d .

3.2 Конструкция, размеры и назначение шпилек должны соответ
ствовать указанным на рисунке I и в таблицах 1-3.

Рисунок I



Таблиц I

Длина ввинчиваемого 
резьбового конца Lj Назначение

i f d

Для резьбовых отзер-стз! в стальных» 
бронзовых i  латунных деталях с отжое«- 
техьнка уддменкг* патяхратаэго образ-
сs df Ее менее Щ> ш деталях S3 тжтхео-  
вн* стазов»

i r  1,25 d

Хжя резьбовых отзерсгжз в деталях. 1
жз ховхого к серого чугужа.

Допускается применять данные жпжхьха 
для ввяечхвднхя в резьбовые отверстая 
в стальных ж бронзовых деталях о относж- 
тельпкм удлинением сятяхратыого образ
ца (Q № менее 8^.

^ - г  d

Для резьбовых отверстж! в деталях 
т легжзх сплавов»

Допускается применять д&жЕъе явыьхж 
для взяячхвадоя в резьбозыа отверстия 
в сталазах » ш в .  ^



Таблица 2
В миллиметрах

ш я ш я ы я  дмаиетр 
эпбы CL 6 а 10 12 16 20 24 2? 30 35

4,3 | 5 |аг роэьбу р 1 1,25 1,3 Х,75 2 2,3 3 3,5 4

|?анетр отеркня Ы/ ПО ГОСТ 1925а ЕДЯ ГОСТ 19256

шна
шнчм-
шмого
ззьбо-
)ГО
ада

и

d Новая. б 6 10 12 16 20 24 27 30 35 42 48

Wd Номвн. ?,3 10 12 15 20 25 30 35 38 43 52 60

2d Номян. 12 16 20 24 >2 40 48 54 60 72 С4 | И  ;

Праадчамие-Допускается шаготавлаать шпилька М42 и М4б о кодосям вагон psao'a.



Т а б л и ц а  3
Б миллиметрах

Д/Ша ЕЛ2ЛЫ0! Длина резьбы гаечного конца (ттрод.отгл.+2Р)
вра номинальном диаметре резьбы d

И0?£1Я. 6 Г  8 10 | 12 16 1 20 1 24 2? 30 36 12 j 43

В 1 I - - - -
- «о до *ЯЛ 1 «8» до

f  1 1 X № до - до ДО до» 88» to» «3»

23 18 X - - ДО» — «•ИОВ» ~
'■ |м 1

<®В да» <28»

Ч”  53 1 18 22 — X — - «ев «И» — -
<\ - ! 10 22 - X - • - •» о» tm да — •

3 J6 22 26 30
1 . 1 .

X - 40» *ta> азе да ДО -

45' 13 j 22 26 X «в» та «В - «а» ДО

V 3 18 22 26 30 38 - о» ДО «в» ДО

СО | IS 22 26 30 33 - « тх* О» до аи» «В» 1

то 10 22 26 30 38 46 - л» «я ДО <68 -

со 18 22 26 30 38 46 54 СО до «я» ОТ»

so 18 22 26 30 38 46 54 - ее - «В до

100 18 22 26 30 38 46 54 60 66 • «19» -

110 18 22 26 30 38 46 64 60 66 - - «т

120 18 22 1 26 30 38 J 46 54 60 66 tm «• до

оо
<~326-2039-96



Окончание таблицы 3
В миллиметрах

Длина ьшияъки Длжш ревьбы гаечного конца (пред.откл.+2Р) 
при номинальном диаметре резьбы d

ИОМШ1. 6 8 10 12 16 20 24 27 30 36 42 43

130 18 22 26 30 38 46 54 60 66 - - «*»

140 18 22 26 30 38 46 54 60 66 78 - -
150 18 22 26 30 38 46 54 j £0 66 78 СО 100

160 18 22 26 30 38 46 54 €0 66 78 £0 ICS

170 - 22 26 30 38 46 54 СО : 66 ; 78 90 IC3

180 тт 22 26 30 38 46 54 60 €6 78 SO IC3

190 - 22 26 30 38 46 54 60 66 78 SO 103

200 тт 22 26 30 38 46 54 60 66 78 so 108

220 - - - - - 46 54 60 66 78 so 108

240 - - - • 46 54 60 66 78 90 103

260 • - - с* - - 60 66 78 SO 1G3

280 78 so 103

300 78
а —  _

CO {Ш

П р и м е ч а я  Я О «*г ЗНОКОМ I  (ШД0ЧО1Ш ВШЙ4ЫШ О ДЛИНОЙ ГД очно ГО КОНЦА I  -О ,Jrti Л*



ОСТ 2 6 -2 0 3 8 -9 6
Примеры условных обозначений;

Шпилька исполнения I ,  с  диаметром резьбы d  -  16 мм, с

полем допуска резьбы 8 ^  , с  длиной i  -  120 мм, из стали марки 3 5 ,  
без покрытия:

Шпилька I  MI6-8JP X I 2 0 .3 5  ОСТ 2 6 - 2 0 3 9 - 9 6 .

То же, с покрытием 0 2 ,  то лишней 9 мкм:

Шпилька I  M I6-8J  x I 2 0 .3 5 .0 2 9  ОСТ 2 6 -2 0 3 9 - 9 6 .

То же, с натягом на ввинчиваемом конце, с  покрытием 02  тол

щиной 9 мкм:

Шпилька 1 М 16-8^  x T o 3 x I2 0 .3 5 .0 2 9  ОСТ 2 6 -2 0 3 9 -9 6 .

4 Резьба с крупным шагом -  по ГОСТ 2 4 7 0 5 , поле допуска 8 ^  -  

по ГОСТ 1 6 0 9 3 .

5 Поверхность гладкой части стержня <9̂  не обрабатывается при 

изготовлении шпилек из калиброванного проката.

6 Допускается по согласованию между изготовителем и потреби

телем изготовлять резьбу с  натягом по ГОСТ 4608 на ввинчиваемом 

конце шпильки, с указанием об этом в условном обозначении шпильки; 

маркировать такие шпильки следует по ГОСТ 4 6 0 8 .

7 Допуски размеров, расположения поверхностей и методы конт

роля -  по ГОСТ 1 7 5 9 . I .

8  Технические требования -  по ОСТ 26-2043»

9 Масса шпилек приведена в справочных приложениях А, Б ,  В ,  Г ,

Д. В.



Приложение А 
(справочное)

Масса шпилек исполнения I ,  выполненных 

способом нарезки

Таблица AI
Размеры в о л л л г е : т а х

за

Д-1 кна Теоретическая масса впильхв, кг* при номинальном диаметре резьбы cl
впы ькк

£ б 8 10 12 16 20 2 4 27 30 36 42 48
16 0 ,0 0 4 0 , 0 0 8 - - - - - - « » * * «aw -

20 0 ,0 0 5 0 ,0 0 9 • - - — * 4

25 0 ,0 0 5 0 . 0 1 0 - - • * - - - - - -

30 0 ,007 . 0 ,0 1 3 0 , 0 3 0 « » * » _ а -

. 35 0 ,0 0 8 0 ,0 1 5 ~ 0 ,0 3 4 <•*> « г - - - — « •

40 0 ,0 0 9 0 ,0 1 7 0 ,0 2 7 0 ,0 4 0 0 ,0 7 5 - - - - -
45 0 , 0 1 0 0 ,0 1 8 0 ,0 3 0 о » 0 ,0 8 1 - - - - -

— >
50 0 . 0 I I 0 ,0 2 0 0 ,0 3 3 0 ,0 4 9 0 ,0 9 2 * * * * - « »

^ - 6 9 - .... 0 .0 1 3 0 ,0 2 4 0 , 0 3 9 0 ,0 5 8 0 ,1 0 7 • - ««1 «* -

*
70 0 ,0 1 5 0 ,0 2 0 0 ,0 4 5 0 ,0 6 7 0 .1 2 2 0 ,1 9 7 т* -

. 60 0 ,0 1 8 0 ,0 3 2 0 ,0 5 1 0 ,0 7 6 0 , 1 3 8 0 ,2 2 2 0 , 3 2 8 0 , 4 2 8
90 0 ,0 2 0 0 ,0 3 6 6 ,0 5 7 0 ,0 8 5 0 ,1 5 3 0 .2 4 6 0 .3 6 3 • 0 ,5 9 1 • -

100 0 ,0 2 2 0 .0 3 9 0 ,С 63 0 ,0 9 4 0 ,1 6 9 0 ,2 7 0 6 ,3 9 7 0 ,5 1 6 0 ,6 4 6 - - 1



Окончание таблгцы AI
Размеры в миллиметрах

Теоретическая касса шпадькн, кг , при комуиадовом диаметре резьбы (£
наильки

7 - 6 ! 8 10 12 16 20 1 24 27 30 36 42 48

- п о ................1 0*02-ч [ С, ОАЭ 0*069 0 ,1 0 3 0 ,1 8 4 0 ,2 9 4 "оГ ц зТ о.” о 0 ,7 0 1 - «
к о  i O.OBS 0*047 6 ,0 7 5 0 ,1 1 2 о, 1§У" ~57Ш~' и г ш ~ 0 ,6 0 5 0 ,7 5 5 - - -

123 ! 0*0291 0 ,0 5 1 0 ,0 8 1 0 ,1 2 1 0 ,2 1 5 0 ,3 4 3 0 ,5 0 2 0 ,6 4 9 0*810 «ада «* -

ТАЗ ; 0*031 I 0*055 0 ,0 8 7 0 ,1 3 0 0 ,2 3 0 0 ,3 6 7 0,537 0 .6 9 3 0 .8 6 5 1*282 - -

750 0 ,0 3 3  1 0 .0 5 9 0*093 0 ,1 3 9 0 ,2 4 6 0 ,3 9 1 0 ,5 7 2 0 ,7 3 7 0 ,9 1 9 1 ,3 6 0 £(909 2 ,5 4 8

1 КП о о̂зз  ! 0*062 0 ,0 9 9 0 ,1 4 8 0 .2 6 1 0 ,4 1 5 0*607 0 .7 8 2 0 ,9 7 4 1 ,439 т г й т 1~276W
г**"*-*"**— ---» » *■ « »  -

1. ш «г> 0*066 0*105 0*157 0 ,2 7 6 0 ,4 3 9 0 ,6 4 2 0*826 1*029 1 ,5 1 0 2 ,1 2 4 2 , 8 3 0 I

sf/j 0 ,0 7 0 О Л И 0 ,1 6 6 0 ,2 9 2 0 ,4 6 3 0 ,677 0 .8 7 0 1.064 1 ,5 7 9 2*232 2 ,9 7 0

190 - 0*р74 0 ,1 1 7 0 .1 7 5 0 ,3 0 7 0 ,4 8 8 0 ,7 1 1 0 ,9 1 4 1,139 1,676 2 ,3 4 0 3*111

200 | 0 ,0 7 8 0 ,1 2 3 0 ,1 8 4 0 ,3 2 3 0 ,5 1 2 0 ,746 0 .9 5 9 1 ,193 1 ,7 5 5 2,447 3 ,2 5 2

220 « т - — . . 0 ,5 6 0 0,816 1 .0 4 7 1,302 1,913 2 ,6 6 3 3*533

гко - - - - - 0 ,6 0 8 0*886 Ы 3 6 1,412 2 ,0 7 1 2 ,6 7 8 3 ,8 1 6

260 <р* - - - - 1 ,2 2 4 1 ,521 2 ,2 2 9 3 ,093 4 ,0 %

280 <в» — • - - - • 2 .3 8 7 3 ,3 0 8 4 ,3 7 6

500 1 - 4» - «в* «за • 2 ,5 4 5 3 ,5 2 4 4 ,6 5 9

Примечание*- Касса подсчитана is условия плотност* катериала 7,85 г/сы5,

ОСТ 26-2039-96



Приложение Б 
(справочное)

Масса шпилек исполнения 2 , выполненных спосооом нарезки

Таблица Б1
Размори в глллике

Ддвва Теоретлческ&й насел, ипзхъха, ;кг, при номиаадьвох диаметре ДЗВ Д
ШиЖ&Ъ&ш
 ̂ .. 'f'' , б 8 10 12 16 20 24 27 30 36

.Тб 0,004 0,008 ** — • -
20 0,005 0,009 - - - - «в - -
25 0.005 О.ОП «» «• — «
30 0,007 0,013 - 0,033 - - - ~ -
35 0,008 0,015 - 0,036 - — - — ~ , —

JUJ'- 40 ~Q̂ Z9~0,017 7ЩВ~| НТ.ГОТГ — - - - —
45 0,010 0,018 0,031 ~ 0,087 — - — - ~
50 о.оп 0,020 0,034 0,051 0,09'? - - - - -
60 о,оп 0,024 0,040 0,060 0,Н 2 - - - — —
70 0,015 0,028 0,046 0,069 0,127 0,203 — - — —
ВО 0,О18__ 0,032 0.С62 0,078 0.143 0,232 0,328 0.455 _ —
90 Q.OiO , > г 0,058 1 и з н 0,236 о, до ОД 23 -

100 0,022 0,039 0,1)64™ 0,0% O T iv Y ™ 6Ггй 0,415" 0.543 0,680 -

***«*«.».*

d

н ■>



Окончание таблицы Б1
Размеры в миллиметрах

Теоретическая масса япильки, кг, пря номинальное дн&хетре резьбы d
$л till» ЬпН

г 6 8 1° 12 16 20 24 27 3 0  ! 35 42 1[ 58

н о 0 ,0 2 4 0*043 0 , 0 7 0 0 ,1 0 5 0 ,1 8 9 0 ,3 0 4 0 ,4 5 0 0 ,5 8 7

\
fi! 

£>
! о1

-

1?0 0 *0 2 6 0 ,0 4 7 0 , 0 7 6 0 *1 1 4 0 ,2 0 4 0 ,3 2 8 0 ,4 8 3 0 ,6 3 2 0 ,7 6 9 - 1 %< —

130 1 0 *0 2 9 0 ,0 5 1 0 ,0 8 2 0 ,1 2 3 0 , 2 2 0  , 0 ,3 5 3 0 ,5 2 0 0 ,6 7 6 0 ,8 4 4 - i ~ •

Vv) 0 ,0 3 1 0 ,0 5 5 0 ,0 8 8 0 ,1 3 2 0 ,2 3 5 0 , 3 7 7 0 ,5 5 5 0 , 7 2 0 I 0 *8 9 9 1 ,344 в*»~ -

"""‘ la s 0 *0 3 3 0 ,0 5 9 0 ,0 9 4 0 . I 4 I 0 ,2 5 1 0 ,4 0 1 0 ,5 9 0 0 ,7 6 4 0 ,9 5 3 1 ,422 2 ,0 0 3 2 .6 1 6

то 0 ,0 3 5 0 ,0 6 2 0 ,1 0 0 0 , 1 5 0 0 ,2 6 6 0 ,4 2 5 0 ,6 2 5 : 0 ,8 0 9 1 ,0 0 8 1 ,5 0 1 2 ,1 1 1 2 ,8 1 7

170 л. 0 8С6 6 0 ,1 0 6 0 , 1 5 9 0 .2 8 1 0 ,4 4 9 0 ,6 6 0 0 ,8 5 3 1 ,0 6 3 1,58*0 2 ,2 1 0 2 ,9 1 В

Ш  !1 » 0 ,0 7 0 0 ,1 1 2 0 , 1 6 8 0 ,2 9 7 0 ,4 7 3 0 ,6 9 5 0 ,8 9 7 1 Д 1 8 1 ,6 5 9 2 , 3  26 3 ,1 1 8

iso - 0 ,0 7 4  - 0 ,1 1 8 0 , 1 7 7 0 ,3 1 2 0 ,4 9 8 0 ,7 2 9 0 ,9 4 1 1 ,1 7 3 1 ,7 5 8 2 ,4 3 4 3 , 2 5 9 '

200 «п 0 ,0 7 8 0 .1 2 4 0 ,1 8 6 0 ,3 2 8 0 ,5 2 2 0 ,7 6 4 0 ,9 0 6 1,227 I  * 8 Г7 2 ,5 4 1 3 ,4 0 0

220 - - - - - 0 ,5 7 0 0 ,8 3 4 1 ,0/ 4 1 ,3 3 6 1 ,9 7 5 2 ,7 5 7 3 ,6 8 1

Zha « «, • « 0 ,5 1 8 0 ,9 0 4 1 ,1 6 3 1 , 446 2 ,1 3 3 2 ,9 7 2 3 ,5 6 4

Z€0 W* — - 1 ,2 5 1 1 ,5 5 5 2 ,2 9 1 3 *1 6 7 4 ,2 4 4

\
«,!«O'ГчХ — ф» ** <■» ** — - 2 ,4 4 9 3 , 4 0 ? 4 . 5 ? § _

3 00 ~ *. 0* *• - я* <•» « - г .с м 3 ,6 1 8 4 ,8 0 7

Примечание— Масса подсчятана п  услоаая платиостя материала 7,05 г/см3.



Приложение В 
(справочное)

Масса шпилек исполнения 3 ,  выполненных способом нарезки

Таблица BI
Размеры в миллиматрах

Длила Теоретическая масса в о о ъ к и , к г ,  при номинальном диаметре резьба а
ДОвДОав. * :

8ИКХЪК2
'U 6 8 10 12 16 20 24 27 30 35 42 4 6

16 0 ,0 0 5 0 ,0 1 0 - - • - - - « «»й»

20 0 ,006 0 ,0 1 1 - - - - - - - - - ю  t

25 0 ,0 0 7 0 ,0 1 3 - «- - - - - - «9

30 0»008 0 ,0 1 5 - 0 ,0 3 9 - - - - - -
35 0 ,0 0 9 0 ,0 1 7 - 0 ,0 4 3 - - - - - - *» ;

40 0 ,0 1 0 0 ,0 1 9 0 ,0 3 2 0 ,0 4 9 0 ,0 9 6 - — - • — 1

45 0 ,0 1 1 ^ 0 ,0 2 1 0 ,0 3 5 - 0 ,1 0 3 - - - - - «• I

50 0*01? 0 .0 2 2 . о .о з в 0 .0 5 8 о .т т з м» «г ^  ! м< ,,

60 0 ,0 1 4 0 ,0 2 6 0 ,0 4 4 0 ,0 6 7 О.Т28 «. —

70 0 ,0 1 6 0 ,0 3 0 0 ,0 5 0 0 ,0 7 6 0 ,1 4 3 0 ,2 3 5 - • - - -

00 0 ,0 1 9 0 ,0 3 4 0 ,0 5 6 0 ,0 8 5 0 ,1 5 9 0 ,2 6 4 0 ,4 0 0 0 ,5 3 3 - - >• -

90 0 ,0 2 1 0 ,0 3 9 0 ,0 6 2 0 ,0 9 4 0 ,1 7 4 0 ,2 8 8 0 ,4 3 5 - 0 ,7 3 3 - -

100 0 ,0 2 3 0 ,0 4 1 0 ,0 6 8 0 ,1 0 3 0 ,1 9 0 0 ,3 1 2 0 ,4 6 9 0 ,6 2 1 0 .7 6 8 - -
1

I



Окончание таб B I
Размеры в миллиметрах

длина
«пклькк

7

Теоретическая масса ВНКДЬК! IP, прм номнн•льном диаметре; резьбн , d
6 8 10 12 16 2 0 24 2? 3 0 % 42 4 9

m 0 , 0 2 5 0 , 0 4 5 0 , 0 7 4 0,112 0 , 2 0 5 0 , 3 3 6 0 , 5 0 4 0 , 6 6 5 0 , 8 4 3 — — -
п о 0,027 0 , 0 4 9 0 , 0 5 0 0 Л 2 1 0 , 2 2 0 0 , 3 6 0 0 , 5 3 9 0 , 7 1 0 0 , 8 9 7 — _ —
ы  \ 0 , 0 3 0 0 , 0 5 3  j 0 , 0 8 $ 0 . 1 3 0 0 , 2 3 6 0 , 3 8 5 QJ>74~. 0 , 7 5 4 0 , 5 5 2 — —

■ ■ I ■ 1#ц

м  j1вЖ г~ "  0 , 0 5 7 0 , 0 9 2 0 , 1 3 9 0 , 2 5 1 0 . 4 0 9 0 , 6 0 9 0 , 7 9 8 1,0(37 1 , 5 3 0 - «г*

ISO \[ 0 , 0 3 4 0 , 0 6 1 0 , 0 9 8 0 , 1 4 3 0 . 2 6 7 0 . 4 3 3 0 , 6 4 4 0 , 6 4 2 1 , 0 6 1 1 , 6 0 3 2 , 3 0 4 -
ТЯГ"-"*)! 0 , 0 3 6 0 ,0 6 .4 0 , 1 0 4 0 , 1 5 7 0 , 2 8 2 0 , 4 5 7 0 , 6 7 9 0 , 8 8 ? I .  n s 1 , 6 8 7 2 . 4 1 2 «в
п о  | 0 , 0 6 8 0 , 1 1 0 0 , 1 6 6 0 , 2 9 7 0 , 4 8 1 0 , 7 1 4 0 . 9 3 1 ь ш 1 . 7 6 6 2 .5 X 9 «я»
WO 1 - 0 , 0 7 2 0 , П 6 0 . 1 7 5 0 . 3 D 0 , 5 0 5 0,74 9 0 , 9 7 5 Тх22б ,Х_Р45_ 2 , 6 2 7 *»

1 :

iI о; ^

0 , 0 7 6 0 , 1 2 2 0 , 1 8 4 0 , 3 2 8 0 ,  5 3 0 0 , 7 8 3 1 , 0 1 9 ' 1 , 2 8 1  ’ 1 , 9 2 4 2 , 7 3 5 -
2 0 0 ! - 0 , 0 8 0 0 , 1 2 8 0 , 1 9 3 0 , 3 4 4 0 , 5 5 4 ' 0 , 8 1 В 1 1 ,0 6 4 1 , 3 3 5 2 , 0 0 3 2 , 8 4 2
2 2 0 1 - - - - - 0 , 6 0 2 0 , 8 8 8 Т Л 5 ? 1,444 2 , 1 6 1 1 , 0 5 8

~~Ш з » - • • 0 , 6 5 0 0 , 9 5 8 1 , 2 4 1 1 , 5 5 4 2 , 3 1 9 1 , 2 7 3 -
260 . ~ - - •» - • «а

1 , 3 2 9 1 .6 6 3 2 , 4 7 7 3 , 4 8 8 -
m 1 - <*> - • - • - - 2 , 6 3 5 3 , 7 0 3 ~

3 0 0 i - - - м» • V* - 2 , 7 9 3 3 , 9 1 9

йрямечаняе— К а с са  подсчитана яз условий пдотностж на терн&ла 7 , 8 5 - г/ см 3 „



Приложение Г 
(справочное)

Масса шпилек исполнения I ,  выполненных способом накатки

Таблица Г1
Размеры в миллиметрах

Длина Теоретическая масса апилькв, к г ,  пра номинально* диаметре резьба к

1̂»ичА«-»**»И5Пв'«гаа*

S3 ц ильки 
1 .. б 8 ю 12 16 20 24 27 30 36 42 48™

— Tfi . OtOQ5 JUKHL. т «, я.

20 0 ,0 0 5 0 ,0 0 9 - - т. • - - - «• -
г з 0 ,0 0 5 0 ,0X 0 - - - • - - - - -

0 0  ’ 0 ,0 0 6 0 ,0 1 2 в. 0 ,0 3 0 * - - - - - « -

35 0 ,0 0 7 0 ,0 1 3 «. 0 ,0 3 3 - « - - ~ - -

40 0 ,0 0 8 0 ,0 1 5 0 .0 2 5 0 ,0 3 7 0 ,0 7 3 - - - «S3* - -

45 0 ,0 0 9 0 .0 1 7 0 ,0 2 7 ** 0 ,0 7 9 » - - - -

50 0 ,0 1 0 0 ,0 1 8 0 ,0 3 0 0 ,0 4 4 0 ,086 - - - - - *
т. 1 -.1. •»« *

60 0 .0 1 Г 0 ,0 2 1 0 ,0 3 5 0 ,0 5 1 0 ,0 9 9 - - ** - - «81» -

70 о.отз 0.0224 0 ,0 4 0 0 ,0 5 8 0,1X2 О . Ш • • - - -

60 0 ,0 1 5 0 ,0 2 7 0 ,0 4 5 0 ,0 6 5 0 ,1 2 5 0,204 0 ,3 0 7 0 ,4 0 8 • - ! -

__$0 ___
ДО*

9 M 'L
0 ,0 1 8

Л О З  I
0 ,0 3 4

0 , 0  6 0 _  
0 ,0 3 4 .0 ,010 0 ,1 5 1

j f ) f 224 
0,2.45

0 ,3 9 6
0 ,3 6 6 0 ,4 6 4

0 .5 6 0
0 ,6 0 7 - -



Окончание таблицы И

Jjm m ы масса
inyjihxi}

, л
0 10 12 к  | 20 j 24 | 27 ,  ~30 |1 36 ' «  1 48 ’

ПО 0,020 0 ,037 0 ,0 5 9 6,087 0 ,164  j 'V/265 "oT39?~ '"о Т Ь 'гТ ~Ь,ь5ч*| -
S

т 0 ,022 0 ,0 * 0 0,С64 0,094 0 ,177 0 ,266 0,425 0*560 0 , 7 0 1 j - - -

ш 0 ,023 ■ 0 ,0  ’13 0 ,0 5 9 0,101 0Д90| 0,306 ;0 ,4 5 4 0 ,593 , 0 .7 4 7 - - -

j i b "  ^  1 0 ,0 2 5 о , с : 0.С74 0 ,1 0 8 0,203 0 ,326 0.484 0,636 0,794 1,193 « »

150 0 ,027 6 ,049 0,079 0,1X5 0,216 0 ,3 4 7 0,513 0 ,674 0*641 1,261 1,784 2,416

160 ;  0 ,023 0,052 0,084 0 ,122 0 ,229 0 ,367 0,543 0 ,712 0 ,687 1,325 1,87В 2 ,538

170 <ег*
'

0,056 0 ,089 0 ,1 2 9 0,242 0 ,3 8 6 0.572 0 ,751 0 ,934 1,397 1 ,970 2pS6Q

160 0 ,0 5 9 0,034 0,136 0,255 0 ,4 0 8 0,602 0 ,789 0 8 981 1,464 2 ,062 2,800
190 « 8. 0 *06 2 0,039 0 .143 0,268 0 ,428 0,631 0 ,827 Г ,027 1,532 2 ,155  ; 2 ,904
200 - 0 ,0 6 5 0,104 0 ,151 0,281 0 .4 4 9 0,672 0 ,055 1*074 1,600 2*248 3,026

220 я . - > 0 .4 9 0 0,732 / 0 ,941 1,168 1,736 2 ,434 '3 ,2 7 0

гчо Л » 4* . * * 0 ,530 0.792 1,017 1,261 ’ Ь 0 7 1 2 ,6 2 0 3,514
260 - - ~ - - - - 1.093 1,354 2,007 2*606 3,758
200 - - • • « £ т « . г ,  1 иг 2,991 4,002

300 - « в I — - - т - к» 2,278 3 ,177 4,246

Размеры б  миллиметрах

5и, d

Пряма чан кв*-Масса подсчитана из условия плотности матсрш&да 7„В5 г/см*,



Приложение Д 
{справочное)

Масса шпилек исполнения 2, выполненных способом накатки

Таблица Д1
газ ’ :зги в г. тлл,,е?гах

ЗИмаа Теоретическая касса  вггзхькк, к г ,  при номнаахьнок диаметре резьбы d

с 6 в 10 12 16 20 24 27 30 36 42 48
16 0 *0 0 4 0 ,0 0 8 - - - «1» - ; - - - да

i -
ао 0 ,0 0 5 0 ,0 0 9 * «» - - - - Ы

25 0 ,0 0 6 0 ,0 1 1 • • • - - - - - - -
30 " о,016 " 0 ,0 1 2 - - - - - - - - - ' Т г  “г

35 0 .0 0 7 0 .0 1 4 •» • да* да» j
40 0 .С 08 0 ,0 1 6 0 ,0 2 6 - • - «8> - « -а» |

45 0 ,0 0 9 0 ,0 1 7 0 , 0 2 8 - - - ~ - - • “ j

...  50 .......... 0̂0 то_ O J3I9 0 ,0 3 1 0^046 0 ,0 9 1 -

6 0 0 ,0 1 2 0 ,0 2 2 0 ,0 3 6 0 ,0 5 3 0 ,1 0 4  ' - - - - -
70 0 , 0  Ь 0 .0 2 5 0 , 0 4 1 0 ,0 6 0 0 ,1 1 7 0 , 1 % - - • - " ~ 1
ВО 0 f0 l 5 0 ?0 ?0 0 ,0 4 6 0 ,0 6 7 0 ,1 3 0 0 ,2 1 6 0 ,3 2 7 0 ,4 3 7 » -  ! « ______  _J

90 0 ,0 1 7 0 ,0 3 1 0 ,0 5 1 0 ,0 7 5 0 ,1 4 3 0,237” 0 ,3 5 6 - 0 ,6 0 2 -
™ “ ■“•■'Г 

'  1
100 ■0.019 0 ,0 3 4 0,0*56 j 0 ,0 0 ? 0 ,1 5 6 | 0 ,258 0 ,3 6 6 0 , 5 1 3 0 ,6 4 9 - -

1
~ I



Окончание таблицы Д1
Размеры в миллиметрах

;л
$ -ТИЛЫ. И | 

Л  !

Теоретическая масса впилькк, к г ,  при номинальном диаметре резьбы cL

£ a Л П 12 | 16 20 24 27 ! 3 0  .
36 1

42 |: * 8

ПО | 0 , 0 2 0 0 , 0 3 7  . 0,(551 0 , 0 8 9 0 , 1 6 9 0 , 2 7 8 0 ,4 1 6 0 . 5 5 2 «И -

_  5 Л__ f ( L & Z о л л т 0 , 0 6 6 0 , 0 9 6 0 , 1 8 2 0 , 2 9 3 0 ,4 4 6 0 , 5 9 0 0 , 7 4 3 — -

ISO } O.C24 0 . 0 4 4 0 , 0 7 1 о д о э 0 , 1 9 5 0 , 3 1 9 0 , 4 7 5 0 , 6 2 8 О Л Ю ( «я» : ~ -

м о , ! 0 , 0 4 7 0 ,0 7 5 о л ю 0 , 2 0 8 0 , 3 4 0 0 ,5 0 5 0 ,6 6 6 0 , 8 3 7 1 ,2 6 4
Г50 t O.C27 0 , 0 5 0 0 ,0 8 0 0 ,  I I 7 0 ,2 2 1 0 ,3 6  Г 0 . 5 3 5 0 , 7 0 5 0 ,8 8 4 1 ,3 3 2 1 ,9 0 0 2 , 5 7 9

f£ 0  1 C .029 0 , 0 5 3 O.C85 0 . 1 2 4 0,23** 0 ,3 8 1 0 , 5 6 4 0 , 7 4 3 0 , 9 3 1 1 , 4 3 0 1 ,3 3 4 2 , 7 0 2

- j . ' o  i.....- 0 , 0 5 6 0 , 0 9 0 0 . 1 3  Г 0 , 2 4 7 0 , 4 0 2 0 ,5 9 4 0 , 7 8 1 0 , 9 7 8 1 , 4 6 8 2 ,  о т 2 , 8 2 4

ПМ 0 , 0 5 3 0 ,0 9 5 0 , 1 3 8 0 , 2 6 0 0 , 4 2 2 0 , 6 2 4 0 , 8 2 0 1 ,0 2 5 1 ,5 3 7 2 ,2 0 0 2 , 9 4 7

е й - 0 , 0 6 2 0 , 1 0 0 0 ,1 9 6 0 ,2 7 3 0 ,4 4 3 0 , 6 5 3 0 , 8 5 8 1 ,0 7 2 1 ,6 0 5 2 ,2 7 4 3 , 0 7 0

2 0 0 «* 0 , 0 6 6 0 ,1 0 5 0 . 1 5 3 0 ,2 6 6 0 ,4 6 4 0 , 6 0 3 0 ,0 9 6 I Л 19 1 ,6 7 3 2 ,3 6 8 3 , 1 9 3

:Г 0 «, 0 , 5 0 5 0 , 7 4 3 0 ,9 7 3 1 ,2 1 3 1 ,8 1 0 2 , 5 5 5 3 , 4 3 8

£ ' o ** m и 0 ,5 4 6 0 , 8 0 2 1 .0 4 9 1 ,3 0 7 1 ,9 4 7 2 , 7 4 2 3 ,6 8 4

?CQ - • - • «я* - 1 ,1 2 6 1 ,4 0 1 2 ,0 8 3 2 , 9 3 0 3 , 3 3 0

m - - - т* - - - - - 2 . 2 2 0 з . ш 4 ,1 7 5

5oo i - - m • - - • - - 2 ,3 5 6 3 . 3 0 4 4 , 4 2 1

Примечание ~Х&ссд подсчитана из условия плотности материала 7,65 г/ си3.



Приложение S
(справочное)

Масса шпилек исполнения 3, выполненных способом накатки

Таблица Ш
Размеры в мллишзтрахД*Ы& #1е«а<Я6»ШИ>1ГГ<1>|1ИН||'

|лгаа Теоретжческая масел втильки, кг, при номинальном диаметре р-езьбн d
яырлг** «зилы?̂ 

& I
Шпильки 6 8 10 12 16 20 24 27 30 36 48 1

16 0,005 0,010 «- - - «я» - - - т& ;
20 0,006 0,011 - тт тт - • - 9* - два i
25 0,006 0.013 тт ш. - — •и» - «е» «л -
30 0,007 0,01** - - тт - • - tfee “
35 0,000' 0,016 - тт - - т» - -
т 0,009 0,017 0,Q30 тт — да

45 0,010 0,019 0,032 - - - - - тт - ( * -
50 0,011 0,021 0,035 0,053 0,107 - - - - - - *
60 0,012 0,024 0,040 0,060 0,120 - - «• - «0» -  !
W 0,014 0,027 0,045 0,068 0,133 0,227 - - • т» -» ~ 1
т 0.016 0,030 0.049 0,075 о » ш 0,247 0,300 0,513 - в» *• -  ]
90 0,016 0,033 0,054 0,082 0,159 0,268 Ж  410 - о?гот •А * " 1
100 0,019 .0,036 0,039 0,089 0,172 0,208 0,440 0,590 0,752 - - г !



Окончание таблицы E I
Размеры в  миллиметрах

Теоретическая к асса  нпяльки, кг, ура номинальном диаметре резьбы d ,
ИГй'ДЬКИ̂ / 6 8 10 12 16 20 24 27 3 0 36 1 42 40

п о 0 ,0 2 1 0 , 0 3 9 " 0 , 0 6 4 6 .0 9 6 0 , 1 8 5 0 , 3 0 9 0 , 4 6 9 0 , 6 2 8 0 , 7  99 1 , 2 4 3 т *0»

1 2 0 0 , 0 2 3 0 , 0 4 2 0 , 0 б 9 ' 6 , 1 0 4 ... " D Y i s a Ю Т Г 0 , 4 3 9 0 / 6 6 6 “ 0 ,0 4 6 1 ,3 1 1 - -

12Э 0 , 0 2  ч о ,0 4 б 0 , 0 7 4 о . ш 0 , 2 1 1 О.ЗоО 0 . 5 2 9 0 , 6 8 2 0 , 8 9 3 1 , 3 8 0 - -

...v i o ...... Of 026 0 , 0 4 9 0 , 0 7 9 0 , 1 1 8 6 ,2 2 4 0 , 3 7 0 0 , 5 5 8 0 ,7 4 3 0 , 9 4 0 1 ,4 4 8 1 2 ,0 9 7 2 . 8 9 8

; с о 0 ,0 2 0 0 , 0 5 2 0 ,0 8 4 0 , 1 2 5 0 ,2 3 7 0 , 3 9 1 0 , 5 8 8 0 , 7 8 1 0 , 9 8 7 X .5 I 6 2 , 1 9 0 3 , 0 2 1

UQ 0 : Cud 0 , 0 5 5 0 , 0 8 9 0 , 1 3 2 0 , 2 5 0 0 .4 X 2 0 , 6 1 8 0 , 8 2 0 1 ,0 3 4 1 ,5 8 5 2 , 2 8 4 3 ,14-4

V 0 - 0 , 0 5 8 0 , 0 5 4 0 , 1 4 0 0 ,2 6 3 0 , 4 3 3 0 , 6 4 7 0 , 8 5 8 1 , 0 3 1 1 ,6 5 3 2 , 3 7 7 3 , 2 6 6

НО ч» о , а п 0 , 0 9 9 0 , 1 4 7 0 ,2 7 6 0 , 4 5 3 0 , 6 7 7 0 , 8 9 8 Г. 123 1 ,7 2 1 2 , 4 7 1 3 , 3 8 9

ш 0 , 0 6 4 0 , 1 0 4 0 , 1 5 4 0 , 2 8 9 0 , 4 7 4 0 . 7 0 7 0 , 9 3 5 1 , 1 7 5 1 , 7 8 9 2 , 5 6 5 3 , 5 1 2

2 0 0 «> 0 , 0 6 ? 0 , 1 0 9 0 , 1 6 1 0 , 3 0 2 С , 4 9 4 0 , 7 3 ? 0 , 9 7 3 1 , 2 2 2 1 * 6 5 8 2 , 6 5 8  : 3 , 6 3 5

2 2 0 - - ~ • С , 5 3 6 0 , 7 9 6 1 , 0 4 9 1 , 3 1 6 1 , 9 9 4 2 , 8 4 5 3 , 8 8 0

г  4<з #• И» • 0 , 5 7 7 . 0 , 8 5 5 1 , 1 2 6 1 , 4 8 0 2 , 1 2 1 3 , 0 3 3 4 , 1 2 6

2 £ 0 - ф» - - - - - 1 , 2 0 3 1 , 5 0 4 2 , 2 6 8 3 , 2 2 0 4 , 3 7 2

2В0 - - - - - - - - ~ 2 , 4 0 4 3 , 4 0 6 4 , 6 1 7

3 0 0 - - - - • - - - - 2 . 5 4 1 3 , 5 9 4 4 , 8 6 3

Примечание -  Масса подсчитана из условия платности материала 7 , 8 5  г / с м 3 .

ОСТ 26-2039-96

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4293849/4293849774.htm

