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3 . 5 0 3 . 1 - 8 1 . 1 - 2 - 4 Изделие закладное NH-TA1J - 2 ,  НН-ТАШ *2 к\
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Настоящий выпуск включает конструкцию моыодптньх участков 
пролетных строений длиной 12,15,18,21,24 и 33:4 да мостов н путе
проводов на азтачебдлъккх дорогах общего пользования.

В настоящем выпуске, уЗсоетьа клздгаьки монолитных' зддетсЗД ус дое
но , территория С С С Р  разделана на пять температурных зек в зависи
мости от средней температуры наиболее холодного месяца и наиболее 
холодной пятидневки. Характеристика зон приведена в таблице I.

Таблица I
Средняя температура нахбслеэ холодного месяца

Г\ IIдо Г'кнус 2и"С включительно ннле минус 20°С

Средняя температура наиболее холодной пятидневки с обеспеченностью 0,92

Ултнус30°СиВЫТ9

Ртпле ?,ц>- нус 30°С до »хаус4и°Свключительно

никеrxsyc40иС

Iнляе | нхг-:е глце/с | минус 3j"0 до j 40’"v мпкус j 40°С | включи— j ТбЛЬЯО j
Т, номер температурной зоны строительства I 2 3

}
4 | 5

йдрка бетона до морозостойкости F  200 F  з о о

Среднюю температуру нанболзе холодного месяца и наиболее 
холодной пятидневки принимать согласно СНиП 2.01.01-82 "Строи
тельная климатология ж геофизика*.
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I. Материалы
Для монолитных узлов применяется тяжелый бетон по ГОС? 26633-85, класса по прочности на сжатие В35. Марку бетона по морозостойкости в 

зависимости от средней температуры наиболее холодного месяца в районе строительства принимать по табл.1,
Марки сталей для изготовления арматурных и закладных изделий 

1 в зависимости от средней теглпературы наиболее холодной пятидневка с обеспеченностью 0,92 принимать по таблице 2.
Таблица 2

Номера температурных зон I 2,4 3,5
^ Средняя тэмпевату- * ра наиболее* хо- Наименова̂'--̂ лодкой пяти- кие стали

Минус 30°С и вше и i,::::iyc S0-C до минус 40°С включительно
йд:е минус 40°С

I 2 3 4 5
Лигатурная сталь класса А- 1 по _ ГОСТ 5781-82*

сваоные и вязаные сетки и каркасы
ЗСтЗсп2ВСт8пс2ВСтЗГлс2СтЗспЗСтЗлсЗВСтЗхд2
СтЗкпЗ по ГОСТ 370-71*

ВСтЗспЗЕСтЗпс2ЕСтЗГпе2СтЗспЗСтЗлсЗпо ГОСТ380-71*

ВСтЗсд7ло у ГОСТ 380-71*

только вязаные сетки и каркасы
ВСтЗлс2 и ВСтЗГпс2 по- ГОСТ 380-71*

Арматурная сталь класса А-П по _ ГОСТ 5781-82*
свасные ивязаныесетки икаркасы,закладныеизделия

БСт5пс2 и ВСт5сп2 по ГОСТ 380-71*
ВСт5сп2 по т ГОСТ 380-71*

—только вязаные сетки и каркасы
ВСт 5пс2 по гост: 380-71*

Арматурная сталь класса Ас-П пОуГОСТ 5781-82̂
сварные ивязаныесетки икаркасы,закладныеизделия

ЮГТ по ГОСТ 5781-82*

I 2 3 1
tN о. 1 
1

1

Арматурная сталь класса А-Ш по ГОСТ 5781-82*
сварные ивязаныесетки икаркасы,закладныеизделия

25Г2С ЗоГС по ГОСТ у 5781-82*
25Г2С по ГОСТ 5781-825

только вязаные сетки и каркасы
35ГС по ГОСТ у 5781-82*

23Г2С по ГОСТ т 578Х-82Д
Прокатная полосовая по ГОСТ 103-76? широкополосная универ-Св-ЛЬНсдд ПО„ГОСТ 82-70*, листовая по _ ГОСТ 19903-74

Сварныезакладныеизделия
16Д по ГОСТ 6713-75 I6TC-I2 по ГОСТ 19281-73* I7TC-I2 по ГОСТ 19282-73* ЕСтЗслб, ЗСтЗГпсб по ГОСТ 380-71*

I0XCE4-2 15ХСЦД-2ПО ГОСТ 6713-70 С9Г2СД-К 09Г2С-14 ЮГ2С1-14 I6TC-I4 по _ , ГОСТ 19282-73
Ж гГОСТ IS28I-73

2.Особенности конструкции
Соединение балок производится обетонированием выпусков арматуры. При ширине среднего монолитного участка более 30см, участки дополнительно перекрываются арматурными сетками или отдельными поперечны

ми и продольны?.® стержнями.Стержни продольной я поперечной арматуры монолитных участков соединяются с выпусками из верхней плиты балок сваркой или вязальной проволокой.
При компоновке габаритов только из промежуточных балок производится обетонирование внешних консолей верхних шшт балок, консольные монолитные участки также армируются продольной и поперечной армату

рой.
При компоновке габаритов с накладными тротуарными блоками в ближайших средних монолитных участках необходимо предусматривать закладные изделия для приварки тротуарных блоков на монтаже, их количестве

3.503.1-Si.1-2-ТТ
лист

Фори*т АЗ 1318/3
J_



на пролетное строение предусмотрено в спецификациях на пролетноестроение в выпуске I-I.
Класс арматурной стали для армирования монолитных участков должен соответствовать классу арматурной стали выпусков из верхней плиты балок.
Бетонирование монолитных участков следует производить при тщательном контроле.
Для повышения качества сцепления бетона озюшличивания с бетоном боковых граней необходимо непосредственно перед омоноличи- ванием монолитных участков боковые грани плит смазать 4̂ раство- ром соляной кислоты.
Марка монолитных участков состоит из двух грузди Пример маркировки УМС 1200.115-ТАЛ УЖ 3300.60 -ТАШ1- ая группа

УМС - участок монолитный средний
УЖ - участок МОНОЛИТНЫЙ кптгогигышй
1200 и 3300 - длина пролетного строения, з см
60 и 115 - ширина монолитного участка, в см

2- ая груша
Т = 1,2,3,4 и 5 - номер температурной зоны в соответствии в 

табл.Г( заполняется при конкретном проектировании >
АП, АПГ - класс рабочей арматуры







М а р к а
у ч а с т к а

Яоэ Н А И М Е  Н О В А Н И Е кол
МАССА

ЕДИНИЦЫ,
КГ

МАССА
СТАЛИ,

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА.

м з

SMK 1 2 0 0 .3 5 -ТА П лА Ш )

1 0  8  А Х ,  Е = 6 i 0 0 16 2,40

« 6 , 8 0 ,6 3

г В А Х .  Е = 4 4 0 61 0,18

э 10 А Ж  ( А Ж ) , Е= 4 4 0 61 о,27

А ИЗДЕЛИЕ 3 АН ЛАДНОЕ МН Ш { А Ш И 6 4 ,70

S МН-ТАЖ(АШ}2 3 7 ,8 0

а м к  i z o o . a a - T i i U U

i р 8 A I , t =  G 1 0 0 16 2 , 4 о

« 8 , 7 0 ,6 8

г 8 A I ,  Е s - 4 7 0 61 0,19

ъ 10 А Ж  (А Ж ) ,  Е= 4 7 0 61 0,19

4 Из д е л и е  за кл а д н о е  м н -т а д (лш)1 6 4 ,70

5 м н ш ц щ г 3 7 ,80

У М К  1200. 3 9 -Т А Н  (А Ш )

i 0 8 А Г ,  Е = 6 4 0 0 i 6 2 , 4 0

« 9 ,“3 0 ,7 0

г 8 A I ,  1 = 4 8 0 6! 0,19

ъ 1 0 А Ж (А И ), E=48Q 61 0,30

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЖ(АШ}1 6 4,70

5 m-TMlss&i 3 7,80

З М К 1 Ш . 4 0 - Т А Ж и Ш ]

1 0  B A I .  £= £ 1 0 0 ( £ 2 , 4 0

120,5 0 ,72.

г 8 A I ,  t =  4 9 0 61 0,10

ъ Ю А Ж ( А Ж ) ,Е = 4 9 0 61 0,31

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ К Н -Т И ф Ш в 4,70
5 мн-тмОязйг з 7,80

9 М К  Ш 0 .5 & -Т Ж (А Т !1 Г

I 0 8 A I ,  1-- £ 1 0 0 20 2,40

140,3 V*

г 8 A I ,  Е = Б70 61 0,17

3 1 0 Ж ( А Ж ) .Е  * 670 61 0,41

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н - Т Ж И ! 6 4,70

5 ттшЩг 3 7,80

НМ К  Ш 0 . 5 9  Т А Ж (й Ж ^

1 0 8 A I . t =  £ 1 0 0 10 2 ,4  0

140,9 1,06

г 8 А Г .  Е= 6 8 0 61 0,27

3 10 АТЕ (А Ж ), Е= 680 61 о,4г
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЖ(5Ш 6 4,70

S МЙ-Ш1АШ)Е 3 7,80

МАРКА
У Ч А С Т К А

ПОЗ. Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол
МАССА

ЕДИНИЦЫ,
КГ

МАССА
С ТА Л И,

КГ

Об ъ е м
БЕТОНА,

мз

ВМК Й.00.60-ТА1(АДП

1 0 8 A I . Е= £1оо 10 2,40

Й«,5 *,08
г 8 АХ. Е = 690 61 %гп

3 10 АЖ (АЖ), £ = 690 61 0,43

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАНАЛДНОЕ 6 4/70
5 м н -т щ й )! 3 7,80

9МК 1200.65'ТАП. (АЖ)

1 0  8А1,Е=610О 10 МО

<44,6 1,17
2 8 A I , 2=740 61 0,29

3 10 АЛ (АЖ). £=740 61 0,46
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТЯ1{АТ11)1 6 4,70
5 мн-ш(ш)г 3 7,80

9МК 1200.78 ТАЗГ(Ш)

1 0 8 A I , £= 61 оо 2G 2,40

203,0 1,08

2 B A I, t - 570 120; 0,23

3 10 AJL(AJH). E3 840 120 0,52
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М НТЯ1(Ш )-1 5 4,70

5 МНТАЖ{Щ2 3 7,80

9МК1200.80-ТМ(АЖ)

1 0  8АХ. Е= 6100 26 2.40

204,2

г 8 A I , Е-- 590 120 0,23
3 10 АЗЦЖ),Е= 860 120 0,53
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М НТИ(А Ж )-1 6 4,70

S МНТМШШ2 3 7,80

9МК 1200-85“ТА1(АШ)

i 0  8А1.£=61оО 30 2,4о

219,6 1,17

2 8 A I , £ =  640 120 0,25
э 10АЖ(ж),£=910 1Z0 0,56
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТА2(ДШ)4 6 4,70
5 МНТАЩАШ12 3 7,80

UU К  49.1)11 Ш  -ТА  1Г( ЛИГ)

1 0  8 A I .  £ = £ 1 0 0 3 0 2,40

т,г v «

2 8 A I ,  £ = 5 7 0 1ZQ 0,26

3 10 А Ж  (Ж), £=340 126 0,58
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ШГ&ПН 6 4,70
5 МЯ-ТЖ(Ж)-2 3 7,80
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МАРКА
УЧАСТКА

ПОЗ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
МАССА

единицы.
КГ

МАССА
СТАЛИ,

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА.

М3
М а р к а
УЧАСТКА

ПОЗ Н А И МЕНО0ЛНИЕ кол
МАССА

ЕДИНИЦЫ
КГ

МАССА
СТАЛИ,

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

М3

з м к  ш к м о о - т а К ш :

i 0 8 A I ,  С * 6100 36 г,чо

261; Z 1,38 ЗМК 1200.1Z5-TA3№

i 0 8 A I .  I s 6100 4 6 2, ко

У з
г 8 А Х  , £=  790 120 0,31 г 8 A I » Ю 40 120 0,41

ъ 10А1ЦШ}.Е=10БО 120 0,Б5 3 Ю А Л С ш ), 0 = 1310 120 0,81 316,0

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАТДШУ-1 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН Ш Й 8 4,70

3 М И-ИВД 2 3 7,80 5 м н - т л И - г 3 п а
J 0  8 А Г , 1-- 6400 36 г,но

270,8 1,49 9МК 1200 .133-10 (11)

1 0  8 A I ,  0 = 6100 50 2, ко

335,0 1,84
г 8 A I ,  Е= 8 70 120 0,34 2 8 A I .  0 = и г о 120 0,44

SMK ШИУа8-ТА1(МПЗ з 1Q АЖ (Ш), 0 = 1140 120 0 70 3 1 0 1 1  (Ж ). С- 1390 120 0,85
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН TAD$B)l 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТМ(ПЙ1 г 4,70

5 т-шЩг 3 7,80 5 МН'ШОШ-2 3 7,80
1 0  8А Х , 0 = 6100 кг £,40

290,9 1,56 9МК 1200 134-ТАПВД

1 Ф 8  A I .  0 = СЮ о 5 0 2,40

з з б ,г 1,85
г 8 А 1 , Ь  920 120 0,35 г 8 А 1 , 0= ИЗО 120 0,45

зм к  ш а  н з - ш ф ш ) ъ Ю П И ,  t = 1190 120 0,73 3 1 0 Щ (Ж } , 0=1400 120 0,85
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТГфН 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЩШИ 8 4,70

5 мн-шщп)-г 3 7,80 5 МН~ПД{Ш)~2 3 7,80

зм к  1200.114- 1111(1 1 )

1 0  8 1 1 ,  0 = 6100 кг г,но

гз з ,з |,57
9МК 1200.135-10(01

1 0 8X1 , 0 = 6J00 50 2.ко

337,4 1,86
г 8 A I ,  1 =  930 120 0,37 2 8 1 1 .  1 = 1140 120 045
ъ 10 АТЦШ), t- 1200 120 0,74 3 Ю 1 1 (]Щ , 0=1410 ,20 0,87
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ |Г  Щ В Д  1 8 4 ,7 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ЩЦШТ1 3 4,70
5 мЕшщдй-г 3 7 ,80 5 мн-шрЩ -г 3 7,80

ЗМК iZDO И 5-Т П Ц А Ш )

1 0 8 A I ,  0 = 6100 кг 2,40

Ш ,5 V »
УМК1200.145-ТАЖЦТП)

1 0  8 1 1 .  0 = 6100 5к 2, ко

360,0 2,00
2 8 1 1 ,  1* 940 120 0,37 г 8 1 1 ,  1 = 1240 120 0,50
3 Ш АЗЦЖ ). 0= 1210 120 0,75 ъ 10 А К И ,  0= 1510 120 0,33
4 Изделие закладное мн-т ц Цш н 8 4,70 А ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н 'Ш [£И 8 4,70
5 мн-тцф д-г 3 7,80 5 м н -тд ад -г 3 7,80

ГОСТ на сортдиент ч марки стали см .Технические требования 3 .5 0 5 . \ - 8 Jы - г - т т

3 .5 0 3 .1  -  81.1 -  г  - 1
Ш Т
4
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9
МАРКА

УЧАСТКА
ЙОЗ. НАИМЕНОВАНИЕ кол

Масса
ЕДИНИЦЫ.

КГ

Масса
с та л и .

к г

Объем
БЕТОНА.

М3
МАРКА

УЧАСТКА
Ш . Наименование кол.

МАССА
ЕДИНИЦЫ

КГ

МАССА 
1 СТАЛИ, 

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА.

м з

SMK 1500.35-ТАЛ! (АЖ)

i 0  8 A I  , 1=5150 2*1 2.03

145,6 0,79 УМК 1500.60 ~Т АЗЕ (АЖ)

1 0  8 A I ,  1- 5150 30 2,03

176,4 1,35
2 8 A I  . £ = 440 76 0,13 2 8 A I ,  £- 690 76 0,27
3 10АЖ(Ж),Е=440 7Б 0,27 3 10 А д а ,  £=690 76 0,43
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАйН0ЕШАП(Ж)-1 7 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЛрЩ ! 7 4,70
5 м н -т а л (шН 4 7,80 5 MH-TAl(nftZ 4 7,80
1 ф 8 А Х ,  £= 5150 гч 2,03

147,9 0,86 УМК 1500.65~ТЛ31(АЖУ

1 0 8 А Х , £=5 /50 30 2,0Ъ

180,2 ),А6

г 8 A I  . £ = 470 76 0,19 2 8 АХ, £=740 76 0,29
ЗМК I50Q.38 -ТАЛ (АЗ® э 1QA3T(Ж), £=470 76 0,29 3 10 АЦ(Ж), E--74Q 76 0,46

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАХШИ 7 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАХЙВИ 7 4,70
5 м н-т а л № 4 7,80 5 МН-ТАЗЩЩ-2 4 7,80

УМК 1500.39-ТАЛ (АЖ)

i 0 8 А Х ,  £ = 5(50 24 2,03

148,6 0,88 УМК 1500. 75-ТАЖ(АЖ)

1 0 8  А Х , е= 5(60 39 2.03

253^4 1,35

2 8 A I .  £= 480 7Б 0,19 2 8 A I ,  е= 570 150 0,23
3 Ю АЛ(Ш), £=480 76 0,30 3 10АЛдвО,2 = 840 150 0,52
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖЩН 7 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MH TAllOnJl 7 4,70
5 м н -т а л ОиИ 4 7,80 5 мн-тА10и)г 4 7,80

УМК 1SOO.AO-TAI (АЛЩ

1 0 8 А Х ,£  = 5 fso 24 2,03

150,2 0,90 9MK1SQ0.80-ТАЛ (АЖ}

1 0 8 А Х ,  £ = 5150 39 2,03

254,9 1,38

2 8 A I,  Е = 490 76 0,20 2 8 A I ,  е - 590 150 0,23
3 10 АН(Щ).£=490 76 0,31 3 10 АЛ(Ж ), £ = 860 150 0,53
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАШН 7 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАТфпН 7 4,70
5 м н-ш {ш )-г 4 7,80 5 МН~ТА1(Ш)2 4 7,80

УМК 1500.58"Т АЛ (АЖ)

i 0 8 A I ,  £ = 5150 го 2.03

V 1,31
УМК 1500. 85-ТАЖ (Ш )

1 0  8 АХ , £ = 5150 45 2.03

274,3 1,47 j

г 8 A I  , £ = Б70 76 0,27 2 8 A I ,  £= 640 150 0,25
3 10АЛ(Ж),£= Б70 76 0,41 3 10 АЛ(ЖУ,£=910 150 0,56
4 изделие закладное мн-татг(шИ 7 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАХрВИ 7 4,70
5 ми-тАхши-г 4 7,80 5 мн-тАзШШ-г 4 7,80

УМК 1500.59-ТИЦАЖ)

i 0  8 А Х  , Е= 5150 30 2,03

П 5;б 1,33 УМК 1500.88-ТАЛ (АЖ}

1 0  8 A I  , £= 5150 4S 2 .03

278,8 1,52

2 8 A I .  Е=Б80 76 0£7 г 8 A I , 1- 670 15Q 0,26
3 № А 1(Ж )Д = Б 83 76 0,42 3 1ОАЛОПУ.£'-9А0 150 0,58
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MHTAlTfffiH 7 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MH-TAElfflJi 7 4,70
5 мн-ТАхШг 4 7,80 5 МН-ТА1(1)-2 4 7 ,80~

ГОСТ на сортдмент и марки  стали см. Технические трсооьания $ .5 0 $ .1 -8 1 Л -2 -Т Т 3.503. 1 - 8 1 . 1  - * 2 , - 1  р р
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10
М а р к а

у ч а с т к а
Поз КАИ МЕНОВАНИЕ КОД

МАССА
ЕДИНИЦЫ

КГ

МАССА
СТАЛИ,

КГ

Объем
бетона.

м *
МАРКА

УЧАСТКА
ПОЗ. НАИМЕНОВАНИЕ Код

МАССА
ЕДИНИЦЫ

КГ

М а с с а
ста л и .

КГ

Объем
бетона

м *

1 0  8 A I , £ = 5 1 5 0 54 2 ,0 8 1 0  8 А I , Е = 5150 69 г о ъ

ЗМК 1500. Ю 0 -т я г (А 1
г 8 А Х , £ - 7 9 0 150 0 ,31 2 8 А I ,  £ = 1 0 4 0 150 0,41

з 10 A ll (Ж ), Е = 1060 150 0 ,6 5 з г з  9 1,73
ЗМК 1500 .125'ТАЖ(А$ 3 10 АЖ (ж ), Е ч з ш 150 0 ,8 1 3 9 2 ,4 2 ,16

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАТДШ̂ 9 4 ,7 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАВД1 9 4 ,7 0

5 МН-ТА1(1Щ£ 4 7 ,8 0 5 MH-TAlfffifc 4 7 ,8 0

1 & 8  А Т  , £ = 5 1 5 0 54 2 ,0 3 1 р  8 A I  , £ = 5 1 5 0 75 2 ,0 3

ЗМК 1500.108-ТАЖ(АЖ)
г 8 A I  , £= 870 150 0 ,3 4

ЗМК 1500.133~ТАЖ ( АЖ)
2 8 А 1 , 1 -  и г о 150 0 4 4

3 10 АЖ (Ж ), £= 1140 150 0 ,7 0 33 5 ,3 1,86 3 10 АЖ'1Ш,£ = 1390 150 0,85 416 ,3 2 ,2 9

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЛ^ 3 4 ,7 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖОПИ 9 4,70

5 МН ТЯЦфг 4 7 ,8 0 5 МН-ТА1(Ш]2 4 7; 80

i 0  8 A I  ,  Е = 5150 6 5 2 ,0  Ь 1 0Ъ  А I  . £ = 5 1 5 0 7 5 2 ,0 3

ЗМК 1500. Ю-ТАЖ (A F )
г 8 A I ,  t =  920 150 0,36 г 8 A I  , £=  ИЗО 150 0 ,4 5

3 10 А1Г(Ш),£= 1190 150 0,73 361,1 1,95 ЗМК 1500.134-ТАЖ( АЖ] 3 10 АЖ  (Ж ) .  Ь  1400 150 0 ,8 6
417,8 2,31

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MHTAlfeJi 9 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЛ(ШН 9 4,70

5 мн-ТАжОпГг 4 7,80 5 МН-ТАВД2 4 7 ,8 0

i 0  В А Х  л  -- 5150 6 ъ 2 ,0 3 1 0  8 A I  , 5 1 5 0 7 5 2 ,0 3

ЗМК 1500. « 4 -ТАЖ (А Ж]
г 8 A I ,  £ = 930 150 0,37

ЗМК 1500 135 ТАЖ(АЖ)
г 8  A I  , £= П 4 0 150 0,45

ъ ю А 1 ( л п ,  Ечгоо 150 0,74 364,1 1,97 3 Ш А Ж (Ж ), £ 4 4 1 0 150 0 ,8 7 419,3 2,33

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТЩщЦ 9 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН TAlffflJ 1 9 4,70

5 мн-тазг£ш)2 4 7,80 5 мн-тад(ш) г 4 7,8

1 &ъ  А Х , £ '-5 1 5 0 е*> 2,03 1 0 Ы а ,  £ = 5 1 5 0 81 2 ,о ь

чм к 1500. « 5 - и т ( А ж
г 8 А I  , Е= 9 4 0 150 0,37

ЗМК 1500.145" ТА I  ( АЖ)
г S A I  Л  -- 12.40 150 0,5D

ъ 10 А Д  (Ж). £--1210 150 0,75 365,6 1,98 3 Ю АЖ Ш) . £ = 1510 150 В, 33 4 4 7 ,6 2,50

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЦТЩ]! 9 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАД£Щ 1 9 4,70

5 МН-ГАД (ПС'2 4 7,80 5 мн-тАПСяЦ-г 4 7,80

ГОСТ на сортдмент и марки стали см. Технические требования 5.502». 1-8И-2-1Т

3. 503. 1- 8U- г-1 Лист
6
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1
i

j

11 I

Марка
Уч а с т к а

Г,(33 Н А И М Е Н О В А Н И Е Кол
Ма с с а

ЕДИНИЦЫ,
КГ

МАССА
С ТАЛИ.

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

М 3
М А Р К А
У Ч А С Т К А

поз. Н А И М Е Н О В  АН ИЕ КОЛ
МАССА

ЕДИНИЦЫ
КГ

МАССА
СТАЛИ,

кг

ОБЪЕМ
БЕТОНА.

М 3

1 0  8 A I , Е = 6150 14 г м ь 1 0  8 A I ,  1 = 6150 30 2,42,
г 8 A I ,  е= 440 31 0,18 2 8 ЛГ, I'-  690 91 0,27

ЗМК 1800.35 -ТАЗЦАДЙ ъ 10АЗЕ(БЦ, С=440 91 0,27 П4,3 0,96 ЯМК Ш0.60-ТАЖ(А351 3 ЮЛИ (Ж)Д= 690 91 ■0,43 2И,2 1,62

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН TSJlfeH 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИХАН [И}-] 8 4,73
5 МН-ТДЗф!1)-2 5 7,80 5 м н -таж(ш}-: 5 7,80
1 0  8 A I ,  1= €150 24 2,42- 1 0  8 A I .  1- 6150 ъо 2,И

ЯМК 1800.38-ТАН [аж)
2 8 A I. 1 = 470 Si 0,19 2 8 A L , Е =• 74Q 91 0,29
3 «  а  ки й , Ьклъ 91 0,29 п г о 1,03 SMK 1800.55'ТАЖ(АЖ] 3 10 АН (Ж). £ = 740 91 0,46 215,8 1,76
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН Ш (Ш ] 1 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН*ТАН(ШН 8 4,70
5 МН'ТАП[Щ]-2 5 7,80 5 мн-ТА1Цш& 5 7,80
1 0  8 A I , 1= 6150 и 2М 1 0 8 A I ,  Е = €150 3 9 ' 2 ,4 2 .
г 8A I, Е= 480 31 0,19 2 8 АХ, £ = 570 180 0,23

НМК 1E00.39-TJUT(AIII) 3 10 А Л (ж )  Д - 4 8 0 91 0 ,30
т ; 9 1,05 SMK1800.7S-TAH (АЗЯ) 3 10 АИСВД. £ = 840 180 0,52 303,8 1,82

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ П Н 'Т А Л [В К 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТА1Щ131 8 4,70
5 м н -т м щ й -г 5 7,80 5 м н -т м Ш У г 5 7,80
1 0  8 АТ, Е- 6150 гч 2 , 4 2 i 0 8 A I ,  Е = 6150 5 9 2,42.

ЗМК 1800.40 Ш[АЖ]
2 8 A I , Е = 490 91 0,20 2 8 A I. Е = 590 180 0,23
3 10 АЛрЕ}, Е = 490 91 0,31 179,7 1,08 ЯМК 1800.80"ТАИ (АЖ) 3 10 АЖ (Ж), £ = 860 180 0,53

305,64 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н ТАЩ Ш Н 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЩШ) 1 8 4,70 1,66

5 мн-тАД^-г S 7,80 5 МН'ШШ 5 7,80
1 0 8  АЖ £ = 6150 30 2 ,4 г 1 0 5  A I ,  Е = 6150 45 2,42
г 8 A I , Е -  670 91 0,27 2 8 АХ, 1 -  640 180 0,25

ЯМ К1800 58'ТАЕ (АЖ) 3 10 АЖ (Ж). Е -670 91 0,41 209,4 1Д7
ЯМК 1890.85 "ТАЖ (АЖ) 3 10 АЖ (Ж). £ = S10 180 0,55

328,84 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н ТАЗЦжН 8 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТД5|!1]}1 8 4,70 V 6

S т -т к к Ш г S 7,80 5 МН-ТА1&Й2 S 7,80
1 ф% A I , E-61SO 30 2 , k C 1 0 8 A I ,  £ = 6150 45 2,42,

ЯМК1800 59-Ш{АЖ)
г 8 АХ, 1 = 680 91 0;27 г 8 A I ,  1 -  6S0 ш 0,26
3 1 0 А Д (Ж }, Е= 680 91 0 ,4 2 210,3 1,59 З М К 1 8 0 0 .8 8 -Т А Н К А М ) 3 10 А Ж  (Ж), Z- 9 4 0 180 °.га 3 3 4 ,2 4 К9
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖ{ШН 8 4 ,7 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖ Щ ! 8 4,70

>

$ м н  -ТАЖСИ г S 7i?° 5 МН-ШГДШ-2 5 7 ,8 0

ГОСТ НА СОРТАМеИТ м м а р к и  с т а л и  см. Технические треооблния 5.503Д-8М -5 -т т 3 . 5 0 3 -  1 -  8 1 .  1 -2 .-1 АИСТ
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ГОСТ на сортлмент и марки стали см. Технические треоомнчя 5.503. 2-ТТ

^ 5 9 3 .  1 -  8 1 .  1 -  2 - 1

Формат АЗ
1318/3

1 А

МАРКА
УЧАСТКА

ПОЗ. НдименовАНис КОЛ
Масса

единицы,
кг

МАССА 
США А И, 

КГ

Объсм
ветонл.

М*
МАРКА

ч/у а с т к а
поз. НАИМЕНОВАН НЕ Кал

Масса
единицы,

кг

Масса 
cm ал и, 

кг

Осъем
EgmOHA,

М3

1 0 8 A I ,  e = 6 t s 0 5У 2 . П 1 0  8 AI , i = 6750 69 2 ,41

УМК 1SD0. ЮО-ТШАШ)
2 8А17 £ = 790 180 0,31

УМК 1800. 125-ТАЕ(лШ]
2 8 A I , £ = 1040 18D 9,41

Ъ 10 А № ) , £ = 1060 ISO 0,65 385,4 2,07 3 10 AU(Ш? , £= 13)0 180 0,81 468; 7 2,53

4 изделие ЗАКЛАДНОЕ А4Н-ТАД(шН ш у о 4 изделие ЭАхдддиое мн-тлд(зм 10 4,70

5 МН-Т АИ(Щ)-2 5 7,80 5 МН-Т АДОЙ-2 5 7,8Q

1 0  8 A I, е= 6150 SH 2 ,4 1 1 0  8 А I , £=  6750 7Ь 2,41

УМК 1Б0В.108-ТЙЕ[АЖ]
2 ВАТ, С= 870 180 0,34

ЧПК 1800.Ш-ТА1(АЖ)
2 8 АТ , С = 1120 180 а, 44

3 !ОАЕ(Ш], с=  т о 180 0,70 400,8 2,24 3 10АЛ(Я], £ - 1390 123 0,86 4 9 7 ,3 2,75
4 изделие закладное ми-тан{шИ 10 у о 4 изделие злкААдное мн~таз(шН 10 у о
5 М Н - Т АН (Ш) — 2 5 7,80 5 MH-TAHfDl]-2 5 7, SO

1 0  8A I, £= 6150 G b 2,41 1 0  8 А Г, £= 6 /5 0 75 2,41

УМК 1800.НЗ"ТА1(АЖ)
l 8 АТ , С= т ISO 0,35 2 8 A I,  1 -  ИЗО 180 0,45

Ъ ЮЩШ), i =  1190 180 fl,73 431,1 2,34 УМК 1890.1b4-TAIL(AT3} 3 10 А З Ш ) , t =  1400 180 0,85 499,9 2,77

4 и 5 дели с закладное т - 1 к Щ - г 10 ’ " у  о" 4 Изделие закладное ми-тал йф 10 4,70
5 мн- т а е (1Ш-2 5 7,80 5 МН-ТА¥(Щ)-2 5 7,80
1 0  8AI, С= 6150 63 2,iiSL 1 0  8A I, е=  6150 75 % k t

УМК1300.114-ТАК АШ]
г 8AI, &= 930 180 0,37

УМК 1800-135—ТДЯ̂ АШ}
2 8AI, £ = 1140 ISO 0,45

3 tOAI(m), £ = 1ZDQ 180 0,74 434 7 2 36 3 10 А Ц( Ш), С = 1410 1 so 0,87 500,9 2,89
4 изделие закладное мн-таз(ин 10 у о ; /

4 изделие закладное мн тад/ш)-! to у о
5 МН-ТА1(ШЗ-2 5 7,80 5 МН-ТАД(Ш) -2 5 7,80

1 0  8АТ, и  6150 63 2.41 1 0  8A I, £=  6150 8i 2,41

УМК 1800- 115-Т АЗЦАШ)
2 ЗАX, €=  9АО 180 ър

УМК 1800. И5-ТАП{АШ)
г 8AI, б = 1Z40 ISO 0,50

3 10 АЕ(Ш), 1 = 1210 ISO У 5 436,5 2,38 ъ 10 АН'Ж), £ =  1510 ISO 0,95 534; 8 ъ,п
А изделие закладное МН-ТАЩЩ-1 10 УО 4 изделие закладное мн-таЩоИ 10 у о
5 мн-т АН; ml -2 5 7.80 5 МН-ТДЩ Ш) -2 5 1 ,8 0

АИСТ8
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1 \ъ

Марка
участка

Поз НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
МАССА

единицы
кг

МАССА
с п и л и ,

КГ

Об ъ е м
бвшона,

мз
Марка
Ууастка

903 Н л и м е н о в д н и с к о л
Масса

ед и н и ц
КГ

МАССА 
США А И, 

КГ

Объем 
Бега она, 

м*

г
1 j m i ,  £ =71в о л 2.12, 1 P 8 A I ,  с -  7150 30 2 ,2  2.

8А Т ) £ - 6 9 0 10S 0,277 8 АЗ , £ = 440 10S 0,18 2

УМ К 2100.35-ТАШШ) ч 10АН (Ж), £= 440 106 0,27 203,0 V » УМК 2100.60-TAI (ДШ) 3 М А Ю Т , £=690 106 0,43 246,1 1,89
4,704 ИЗД6АН6 ЗАКЛАДНИС Мй-ТА11(шН 9 4,70 _ 4 МЗрАИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТШИ 9

5 MH-TAirnij-2 б 7,80 5 МК-ТАВД-2 Б 7,80

1 Р  8АТ , U  7150 24 2,22 1 р  8 A I , £=  7150 30 2£<L

УМК210Ог38-ТЩАШ)
г 8A I, £ -  470 106 0,19 2 8АТ , £ = 740 106 0,29 i

i
ъ 10 АЛГ(Ш), £= 470 106 0,29 206,2 1,20 9МК210й 65-ТАК А1) 3 10 АЦ(ДО , £=740 106 0,46 251,4 2Л85

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТА2(ЛЗМ 9 4,70 _ 4 изделие закладное мн-т/ацпи 9 4,70

5 МН-ТАТЮП} ~ 2 6 7,80 5 М Н- Т АЛХБ13 —2 6 7,80

1 р  8AI , £ = 715 0 24 2,22. 1 р  8 A I , С» 7150 39 1.22.

умк гюо.зв-тхж ш )
г S A I, £ = 480 106 0,19 г 8 А Г , £ = 570 210 0,23

3 10 AlflU); £=480 106 0,30 207,3 1,23 УМК2100. 78-ТАП(АШ} ъ 10 А КПП» £ = 840 210 а52 354,3 1,88

«1 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М!ЫТА11(Ш} 1 9 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Mil ТАЩШ) \ 9 4,70

5 МН-ТАТШПК е 7,80 5 МН-ТАЩЩ-г 6 7,ВО

1 р  8A I, £ = 7 iSO 14 2,82 1 0  8*1 , £ = 7 (50 39 2.82.

УМК 2100. № Т Щ к в й
г 8 A I , С -  490 106 0,20 2 8 A I  , £ = 590 210 0,23

ъ 10АЗГ(Ш), £=430 106 0,31 209,4 1,2Б з м к г т а в о - т Ш Ш ) 3 ю АЖ(Ж) , £= 8GQ 210 0,53 356.3
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-Ш{Ш}-1 9 4,70 4 Изделие закладное мн-таесззН 9 4,70

/

5 м н -тА В Д -г 6 7,80 5 МН-ТАЩШ)-2 б 7,80
1 ^ 8 4 1 ,  £ -  7150 Зо 2.22, 1 P 8 A I ,  £= 7150 45 2,32."
г SKI, С = 670 106 0,27

УМК2100. 85-ТАП(АШ)
2 8 А I , £ » 640 210 0,25

УМК гЮ0-5Ь-ГА1(АШ) ъ ю дашш, С= ею 106 0,41 244,0 1,83 3 10 A i f  ж ) , £ = зю 210 0,56 383,4 2-05
4 изделие ЗА клади ое мнта1Г(.ШИ 9 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ M tt-TA JpN 9 4,70
5 МН-ТА1СШ)-2 6 7,80 5 мн-тлащ)-2 6 7,80
1 Р  SAT, £ = 7 /5 0 30 2.82 1 P 8 A I ,  £ = 7 1 5 0 4 5 2,32. _

УМК210а53-ТАТКАЖ) г Ш ,  С = 5 8 0 106 0,27 2 8 А Г , £ = 8 В 0 213 9Д 6 I
ъ Ю А П Ш ) ,  £= 6 В 0 106 0,42 245,0 1,36 УМК210й88-ТАП(АЩ) 3 1 0 А Ш Ш , £ -  940 218 0.58 38 9 ,7 У 3 I

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н - Ш р М 9 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ГДЩПДН 3 4,70
5 МН-ТА1(Ш)-2 6 7,80 5 м н - т а Ш О -2 6 1 8 0 ]

ГОСТ ИА сортдм ект и марки стали см* Т е х н и ч е с к и е  ТРЗООЬАНИЯ $ .5 0 $ .  Л - 8 Т Д - £~ТТ З.ЭО'З.1 -  81. 1 - 2
ЛИСТ»
T j
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Й
М а р к аУЧАСТКА

поз. НАИМеНОВАНИС КОЛ.
Масса

С1И НИНЫ, 
кг'

МАССА
СШААИ,

КГ

Об м м
66 Ш 0 НА,

м *
Марка

VVACTKA
ПОЗ, НАИМСНОВАНИе код.

МАССА
единицы

КГ

МАССА
СШДАИ,

КГ

Объем 
вето на 

м * '
1 0 8 A I, С = 7150 54 2,22. 1 ф 8AL U 7150 69 2,22
2 8AI, £ = 730 :.;о 0,31

ум к 2100. т-тщт 2 8A I, £ -  104Q 210 0,41
|
|УМк ZIQB. 10Q~ 1 ли(AJil)

3 1 0 0 ( 1 ) ,  Ю60 210 0,65 449 ,2 2.42 3 10АП.ПЩ, £ = 1310 210 0.81 5 4 5 ,2 3,02
i
i

4 изделие захааянвь МН-щ(Ц; 11 V » 4 ИЗЯВАИВ ЗАКААДНОС МН-ГЩПЦ; 11 4.70
!ii

5 -TAlffHT) ~ 2 5 7,80 5 M H -iA in im - 2 6 7.80
1 0  8 A I, С= 7(50 54 2,VI i 0  8 A I ,  £ = 7150 75 2,22

НМК2100.108гШ[АЛВ)
2 8 АТ , £ -  870 210 0,34

УМК2100.133-ТАШШ)
2 ЗАГ 6 = 1120 210 0.44

3 ЮАЖШ) , t -  И 40 210 0,70 465,9 v 3 Ш Ш Щ , С= 1390 210 0.55 I 51% 5 3,21 1
4 издаис закладное: шьтае{шН И 4,70 4 ИЗДШС ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЩПр-! и 4.70 i
5 МН-ТАЗШП) ~2 Б 7,80 5 МН-ТА ШШ? "2 6 7.80

1 0 8 A I ,  1 -  УЪО 63 2,82. 1 0  ВАХ £ = 7150 7 5 2,32 \|
УИШИИЗ-ТАЛГАШ)

*1
Ь 8 A I , £ =  320 210 0,35 2 ЗАГ, £ = ИЗО 210 0,45 1 j

3 ю а т Ш п) ,  с -  иео 210 0,73 501,3 2.73 У м ш а .  134-7Д11(АЕС 3 10 АХ ЯГ] , € ^ 74-00 210 0.8Б 1 5 80 ,8  | 3,24 ?
h Изделие закладнае мн-тащщМ 11 4Л0 4 КЗШИС ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЩШМ 11 4,70 | 1
5 м н -т а ж щ ы 6 780 5 МН-ТАШШЗ-Z 6 780 ! 1

1 р 8 А Т , £ = 7150 63 2.82. 1 0  8 А Г, t= 7150 If 2,32 j !i

« 21 00 .1 1 4 -7 7 0 1 (4 1 )
2 Ш ,  С = 5зо Z10 0,37

НМК 2100-135-ТДЩГДТЗ
2 8 AI, £ = 1140 210 0,45 ! 1

3 10 А1ГПШ, (■- 120Q 210 0,74 505,5 2,75 3 10 АЕ(Ш), С = 1410 210 0,87 j 532,7 3,25 j

4 издан с ЗАшдисе мн-т а в д  - 1 И 4,70 4 идаш е ЗАКААДНОБ МН-ТАВД-1 11 и-,70 J ii
1

5 МН-ТХДЛЮ -Z 6 7.80 5 МН-ТАЩ1Ш-2 6 7,80 j
1

1 0  8 A I, £ = *Н50 6Ъ 2.SZ 1 0  &AI, £ -  7150 81 222 i
!

УМК2Ш0.115-ТАЛ(АШ)
2 8ДЬ Г = 940 210 0,37 г ЗАГ, £ ^  1240 210 9,50

]
I

3 10 0 1 ) , (U  1210 21D 0,75 507, S 2/13 УМК 2100. 145ТАЛ{ АЩ|
3 10АТЗХШ), е= 1510 210 0.S3 6 22 ,С 2,5Q 1

4 ИЗЯСАИС ЗАКЛАДНОЕ ЛШ-ТАТСЖН 11 4Л0 4 ИЗД.2ше ЗАКЛАДНОЕм нхаЖШН И 4.70
i
i

5 МИ-ТАЗКш) -  2 6 7,50 5 МН-ТАЗГГШ}-2| 8 7,80
i

ГОСТ н а  COPTAMGHT 14 М А Р К И  СТАЛИ СМ . Y g a H U M Q C X U G  Т Р С бо& А И М Я  \5 03. 4-8'i.i- 2-ТТ

3 .5 0 3 .  1 -  81.1 -  2 - 1
Аист
10
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is
1 Марка

УЧАСТКА
поз HAHM&HDBAHHC K0AМасса

единицы
кг

Масса
сгпааи,кг

Онъемкешонл,
мз

Марка
УЧАСТКА

Поз НАИМСНОВАНИе КОЛ.
Масс* 

единицы 
кг ;

Масса
СШААИ,КГ

Объем 
бсш она. 

м5
1 / 8 Д 1 , и &180 32. г.чч 1 0  8А Т, б = 4 о 2.44

2 8 A I ,  С = 440 1Z1 0,1В 2 8 A I , С = 690 121 0,27

9ЫК24О0.35~ТА1(АИ1) 3 10 АН (Ж) , е= 440 121 0,27 231,7 1,26 УМК 240Q. 60-ТА1(А1) 3 10АШЩ, е= 690 121 0,43 280,9 2,!6
4 И1ШИСЗАКААДНВВ МН'ТЯР)-! Ш4.70 4 изделие закладное мн-ташпН Ш4Л0

5 МН-ТАВД - 2 7 7,80 5 МН-ТАПОЩ-2 7 7.80

1 0  a A I , С = e t s o 32 2,44 1 0  8 A I , и  8180 40 г м

УМ К 2400.38-ТШШ)
2 8 A I, С= 470 121 0,19 ’ 2 8АГ, 0= 740 1Z1 0.29

3 10 АИ(Ш) , Г - 470 121 0,29 235,4 1,37 УМК 24BQ.65-ТАИГАЖ) 3 10 А1(Щ) 6=740 121 0,45 287,0 2,34

4 ИЗЩИС ЗАКЛАД НОЕ MH-TTGfUH 10 4 7 0 4 изделие закааднос мнтап®  1 10 4.70

5 МН-ТА1/ШИ 7 7 ,8 0 5 мнтатцгщ г 7 7,80

1 0  8AI , £ = 6 i£ 0 32 2.44 1 0  8 A I , £= 6180 52. 2.Щ
2 Ш, б= 480 121 0.19 2 8 A I ,  6= 570 240 0,23

УМК 2400.39~Ш{ Ш) 3 ШЩЩ), £ = 4&0 121 0.30 2Ж,Б 140 У М К 240 0Л  &-ТАИТ АЖ) 3 10 А П Г Ш), 6 = 840 24Q 0,52 404,6 2,15

4 ИЗДВАИе ЗАКЛАДНОЕ MHTABflH < *1C 4/10
/

4 изделие заклали ое м н-В Д ш Н 10 4,70

5 №Н-ТАП(Ш}-2 7 7,80 5 MH-TAnfnt)-2 7 7,80

1 0  S A l, С = SI8D 32 2.44 1 0  8 A I , £ = G 180 52 2 МЧ

УМК 2400. 4q-TAII(AII1}
2 341, С = 430 121 0,20 2 BAI , 6= 590 240 0,23 I

3 10 А1(Ш), 1 = 490 121 0.31 239,0 1,44 УМК 24*3 SQ-TAl(Amj 3 10АППШ , £ = 860 Z40 0.53 407,0 2,21
4 Изделие закладное МН-тдп/шН 10 4.70

>
4 изделие закааднос мн-таеПщ-М Ш 4.70

5 МН-ТАЖЖ)-2 7 7.80 5 м н а д  Ж) -2 7 7,80

’ 1 0  8A I, € = £{ 8С 40 2.44 1 0  BAI ,  £ = 6 1 8 0 80 гмч
2 8AI, £ = 670 1Z1 0.27

У МК 240 0 .8 5 -ТАЕ f АЖ)
2 8AI , £ = 640 24Q 0,25

ЗМК240а.5&-ТА1(АЖ) 3 10 А'И(Ж)/ t=  670 ш 0,41 278,5 2,09
3 ГОАППГО, € = 310 240 0,55 Щ 9 2,35

4 изделие з а к а а д н о с  мн-тдп[ш)-1 ш 4,70 4 Изделие закладное Мн-ТАЩПЗЗ"! 10 4.70
5 MH-TAiitni)-z 7 7,80 5 МН-ТА1ПЮ-2 7 7,80

1 0  8AI ,  €=8180 40 2,44 1 0 8 A I ,  € = 8180 60 2.44
УМК 2400.59-ТА31(Ш)

2 ЙА1, £ = 680 121 0.27 2 8 A I , £ = 560 240 0,25

3 юлзфщ, С =680 121 0,42 279,7 2,12 УМК 2400.8 8-TAlfAID 3 10А1ГШ), 1 =  940 240 0,58 445,1 2,43
4 изделие закладное мн-тапши Ш4.70 4 изделие закааднос мн-таишИ 10 4Л0

5 М Н -ТШ Ж )-2 7 1,20 5 М Н-ТДЕШ -2 7 1.80

ГОСТ НА СОРТАМеНТ м марки сталц см. Технические треооьлиия З .Ъ 0$ .1 -81Л -2-Т Г 3. 5 0 3 . 1. 81. 1 - 2 - 1
1АИСГ
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16
М АРКА
уцАСТКА

ПОЗ. НАИ МЕНОВАНИЕ КОЛ
МАССА

ЕДИНИЦЫ.
КГ

МАССА
СТАЛИ.

КГ

Об ъ е м
6ЕТ0ИА,

м*
М АРКА

у ч а с т к а
паз НАИМЕНОВАНИЕ кед.

М а с с а
ЕДИНИ цЫ 

КГ

МАССА
СТАЛИ,

КГ

ОБЪЕМ
5ЕТОНЛ

м3

1 0  8 A I ,  Ь  Ш О 72. 2,ЧЧ i Ф 8 A I ,  Е= G120 92. г М

в м к г ш .  ш ~т а е (а ш ]
г 8 A I ,  £~- 190 249 0,31

ЗМК 2 4 0 0 . 1 2 5 -Т М (е )
г 8 АХ. £ *  Ю40 240 о /н 1

ъ ю а Щ ш К  Ем о б о 240 0,65 511,7 2 ,7 6 ъ 10АЖ{ЖГ, £=1310 240 0,81 6 2 1 / 3 / 5

А ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ 1йН*ТЫ1№ 1 12 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ закладное м н -талН х 12 4,70

5 мн-тА11ри)г 7 7,80 5 МН*ТАИ{Ш] 2 7 7 / 0

i 0 8 A I ,  £ -£ 1 8 0 7 2 2 ,4 4 1 0  8 A I ,  £ = 6 ( 8 0 100 2 М i
г 8 A I . £ = 870 240 0,34 2 8 А I ,  £ = и г о 240 0,44

i
i

УМК ZAQO.iQS-TJUE(AlL) ъ Ш А Г (Ж ),Е =  « 4 0 240 0 ,70 530,9 2 / 8 УМ К 240Q.m~TAl{Am) 3 1 0 А Т [(Ш ),£  = 1390 240 0,8Б 6 5 9 / 3 /7  j

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ 1 12 4,70 4 ИЗДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН TAl{hi]-i 12 4,70 j
5 м н -тл в д -г 7 7,80 5 МН ТАПЙШ 2 7 7,80 -j

i Ф  B A I ,  £ = 6 1 8 0 84 2,44 1 0 8 A i . е = ш о iOO

УМ К 2400. « 3 - Т А ! ( М П
г 8 A I ,  Е = 920 г4а 0,36

571;3 3;12
2 8 A I ,  1 *  ИЗО 240 0 /5

ъ 10 АН (НО . £=1180 240 0,73 ЗМК 2400. Ы - тйзг(вк) 3 10 А Н  (ш ), £ = Й 0 0 24 0 8,85 561,9 3 /0

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MH-T,Yff(Ej 1 12 4,70 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М ЧТЗЩ ИН 12 V L -
5 мн-тлл.(зву-г 7 7 ,8 0 5 мн-тлзфЩ-г 7 7,80 —

1 ф  В А Т . £ = 6 1 & 0 S4 2.44 1 0  8 A I ,  Е = G ia o 100 2 р Н

г 8 A I .  £ = CjO 240 0,37 2 8 A I . Е = 1140 240 0,45

УМК14аО.1Й-ТА1{А110 3 « а о д . £= izco 240 0,74 5 7 6 / V s УМК 2 /,пО- 135-ТАЖОш} 3 ю л и  (Ж ), £ = 1410 24о 0,87 6 6 4 / Ь 1Ъ

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКШ КиЕМ НТИфИЬ 12 4,70 4 ИЗДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ШфШ 1 12 4 7 0

5 МН ТМ(Ш]-2 7 7,80 5 МН-Т1Ш(Г4-2 7 7,80

1 ф 8 A I , t  = G18Q 84 2,44 I 0 8 А Г . £ = £ ! 8 0 408 2 / 4  _

2 8 A I . £ = 940 240 0,37
ЗМК 2400 .1 45 -T in  (ж )

2 S A I , V- 1240 240 0,50 i. nnЗМК 24ЦЦ.Н5 -ТАЩ АПЦ
3 Ю АЩ ДЦ. £ -  1210 240 0/15 5 7 8 / 3,17 3 10 А Д  (Ж ), £ = 1510 240 0,93 _ 7 0 9 /

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТНЦЙИ 12 4,70 4 ИЗДЕАИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЛ(Ш}"1] 12 4,70

5 МН-ТА$Ш\2 7 7,80 5 мн-тАЩЩ-г) 7 7 80

ГОСТ и а  сортлмент и м а р к и  стаац см . Технические требования 3.50S. *~2—ТТ

L
3. 503. 1
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МАРКА
УЧАСТКА т. НАЙ ME И 0 8 АННЕ Кол

МЛССА
ЕДИНИЦЫ.

КГ

МАССА
СТАЛИ.

К Г

Об ъ е м
б е т о н а ,

NO

9MK53Q0.35-ТАИ{АШ}

1 0 8 А 1 ,  e=esoo 40 г м

318,0 1,73

2 8 АХ, 2 = 440 136 0,18
з lOAlfllL). 2*440 166 0,27
4
5~

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ИЯ ТМДшИ 13 4,70
м н т д а и 10 7,80

УМК 3300. ЗВ-ТАН(АШ)

i 0 8 АХ, 2 = 6 8 0 0 40 г м

322,9 1,88

г 8 АХ, 2 = 470 166 0,19
3 ю АН (Ж\. 2=470 165 0,29
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MHTAHinji 13 4,70
5 МН-ТАВЙ 2 10 7,80

УМК3300.Э9-Ш1(АЖ]

1
г

0 8 АХ, 2= 6 8 0 0  

8 АХ., 2= 480
ко

1бб

2 ,6 8

0,19
324,6 1,933

' V

5

Ю A It (Щ . 2 =480 
ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш Ш1[Е1 1

т  т а 1(щ *2

165

13
10

0,30 
4,70 
7, 80

9МК 3300.40 ~ТА31(Щ}

i

г
0 8  А Х, 2= 6800 

8 A I ,  2=490
ко

156

г м  

о г с Г ^

327,9 1,983 10 A If (Ж), 2-490 166 0,31
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕИНТАК(Ш}1 13 4,70
5 «ЛНТАВ{ШУ2 10 7,80

ЗМК 3300.58 'ГА ВД

i 0 8 А Х  2 = ь800 50 г м

382,2 2,87
2 8 А Х  2 - 6 7 0 166 0,27

3 10АТ£(Ш). 2- 670 165 0/И
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕМНТАД|Ш-И 13 4,70
5 МН-ТАДМ-2 10 7,80

9МК ЗЗОО.бЗ Ш ф Ш )

1 0  ЗАХ, 2 -6 8 0 0 50 2,68

383,8 3,22
2 8 А Х  2» 740 166 0,27-

3 40 АЖ(ШХ 2=740 165 0,42
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ШТМфЯН 13 4,70
5 МН-ТЛДЙ2 10 7,80

ГОСТ иа сортдмент и марки стали см. Технические требования $.503 i - 8 H
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МАРКА
У У А С Т К А

ГЮЭ НАН MF НОВ АННЕ. КОЛ М А С С А
ЕДИНИЦЫ,

К Г

f«iACC А  
С Т А Л И .  

К Г

Объем
Б Е Т О Н А .

мл

1 0В A .I , 2= 6200 65 2,68

ЗМК 3300.80ТАЖ(АШ)
2 8 АХ , 2= 530 330 0,23

559,2 Л л /
3 ЮЛЕ (Ж), 2=360 330 0,53 3,04

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ Ш|Ш) 1 13 4,70
5 МНТА31{Ш12 ю 7,80

1 0  8 A I ,  2 - 6 2 0 0 75 2.68
i
1

2 8 А Х  2 = Б70 330, Qf26
3,34ЗМК 3300. В8 ТЖ{АИ] 3 10ЛЖ(1П1. 2 = 940 330 0,58 611 б

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш  Т А М  1 13 4,70 i

5 МН ТАИМ 2 10 7,80
ti

1 0 8 А Х  2 = 6 8 0 0 Ю $ 2 , 6 8 |
2 8 А Х  2=320 330 0,36

ИМИ 3300 113-TAB(Rt| 3 10АЖ(ЖК2= 1190 330 0,73 781,6 4,29
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ КЯ Щ{Ш1 i 15 4,70
5 мн-ТАЩиЗг 10 7,80

i 0  8 A I , Е= 6 8 0 0 105 2 , 6 8

2 8 АХ, 1  = 930 330 0,37

умк ззоо. н4 т м (аш] 3 Ю И ( Ж ) ,2  = 1200 33 D 0,74 788,2. 4,33
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ШАПЙф 15 4,70
5 мнтАЖ[ийг 10 7,80
1 0 8 Л Х , £ = 6 8 0 0 405 8.68
2 8 АХ. £ = 940 330 0,37

ЗМК 3300.115'Т И Й 1
5 10 АЖ {Ж}, £=1210

1
JE

LJ 0,75 791,5 4,56
i1

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКА АДНОЕМИ ТАВДХ 15 4,70 i!
5 мн-щфщг 10 7,80

1

1 0 1  АХ, е« 6800 145 Ш

УИК 3 3 0 0.12.5 "Т МО Ш
1 & A I , 2 я 1040 ЭЗО 0,41
Ъ ю Ш ш ), 2 * Ш 0 330 о,м 250,6 4,74
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАККМНОЕ МН-ЩШ 15 4,70
5 мн-тккам 4Q 7,Х0

•2-ТТ 3. 5 0 3 . 1 - 8 X 1 - г - i Лист

13
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МАРКА
WACTK.A

поз НАИМСНОВАННе КОЛ.
Масса

единицы
кг

МАССА 
С Ш А А И, 

КГ

Объем
БЕ И 0 К А

мь
Ма р к а

у ч а с т к а

ПОЗ НАИМЕНОВАНИе КОЛ
MASS А 
едмчниы 

кг

Масса
силам,

кг

|Оеъем
| КШОНА,
! м 3

Г

1 0  8A I, £ = Ы ОО 12. 2.40 1 0  8 A I  , £ -  6100 20 2.40 <

УМС1200 3 0 - T A I г — — —
36,9 в,54 УМС 1200 .50 -Т А Д г ШАН, £ = 590 т 11,37

190,7 0,90
з — — — 3 1 4 АД, £ = 590 127 0,71

4 ИЗДШе ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЯ~3 2 4.30 4 изделие з д ш д н о е  МН-ТАП-Э 1 4,39

1 0  6 A I ,  U  6<00 16 2.40 1 0  Ш ,  £ = 6ЮО Ik 2М

ЗМС 1200 3 7 -Т А 1 2 Ю А й , t *  hko 121 0 .2 6
>146,4 0,67 УМС 1280 ,54 -Т А  ЗГ

2 Ю д и , С -  630 121 0,39 209.0 0,97
3 < Ш ,  1 - - Ш 127 0.56 3 14 АД £ = 6 3 0 127 0,76

/

4 ИЗДбАИе ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАД-3 г 4.30 4 изделие ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАД-3 2 4,30

1 0  8AI, €= 6ЮО 16 2 40 1 0  8A I, С - 6100 24 2.40 1

у м е  120В У - Г А Д
г 10 АН, £-- 490 121 0,31

158,8 0,72 УМС 1200 .БО -ТАП
2 10 АД, £ =  690 121 0,43 2 2 4  0 1,08 1

3 14 АД, £= 490 127 0.59 3 1 4 АЗГ, £ = 6 9 0 127 Ц 84
1

4 МЗДБАИС ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАД-3 2 4.30 4 ИЗДБАИе ЗАКЛАДНОЕ МН-ГАД-3 2 4/50

1 0 8 A I , £ = 61G0 16 2.40 1 0  8 А 1 л £ =  Q100 24 ф

у м е щ у 41 -Т А Д г 10АД, t -  500 Ш 0.31
-161,3 0,74 УМС 1200 . 62-ГА Д

г 10АД, £ = 710 121 0,44
2 2 7 ,7 1 /2

з 14АД, £ = 5 0 0 121 0.51 3 Н А Д . £ = 710 127 0,86 11
4 иза&л и е закладн ое мн -тап-з 2 4.30 4 изделие закладное МИ-тад - 3 2 V»

!1
1 0 S A I ,  £ = 61 0 0 16 2.40 1 0  8 А Г , £ = 6Ю 0 1% 2.40 1

УМС 1 Ш 4 3 -T A I 2 10АН, £ = 520 121 0.32
165,1 0,78 УМС 1200 ,7 0 -Т А Е 2 10АД, 6 =  790 1Z1 0,43 1

3 1 4 4 3 , € = 5 2 0 127 0,63 3 1 4 А Д , £ = 7 9 0 127 0,36 2Ь5,9 1,28 111
4 изделие закладное мн-ТАП-З 2 4.3Q 4 изделие закладное мн-тад-з 2 4,30

1 0 8 A I  , €= 6100 20 2.40 1 0  8 A I , £- 6Ю 0 32 2.40

УМС 1Z00 49-Т А Д
2 10АД, е =  580 121 0,36 1RR "К 0,66 УМС 1200 Л 7-Т АД 2 10АП, 6 =  860 121 0 ,5 3 2 8 0 ,3 1,39 !
3 14АД , £ = 5 8 0 127 0,70

lOOj J
3 14 A I ,  е - 86 0 127 1,04 i1

4 изделие закладное м н -тая-з 2 4,30 к изделие ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАД-3 2 4,30
!!

ГОСТ на сортдмент и марки (План см. Техиичбскчй треооьАиия 3.5 0 3 . - 2 - 7  Г

J503. 1 - 8 1 . 1 - 2 - 2

Форяат АЗ 1318/3

АИСТ
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М а р к а
ууАСТКА

Поз На и м е н о в а н и е Нол
МАССА
ЕДИНИЦЫ,

КГ

Масса
с т а л и .

КГ

0 БЪЕМ 
БЕТОНА. 

М *
МАРНА
УЧАСТКА

пэз НАИ МЕН0 3 А НИЕ КВА
МАССА
ЕДИНИЦЫ,

КГ

МАССА 
СТАЛ И 

КГ

0 БЬЕМ | I 
БЕТОНА l I

!
i 0 5  A I  Л - 6ЮО Ы ш 1 Ф 8 A I , С = 6100 % г,ко 1 ■'

! I

SMC Ш В .8 0  -  Т Л И
2 10 ATI. t  = 890 121 0,55

гцъ 1,44 ВМС 1200. 9 4 - Т А Е г 10 А Е . 1- 1330 121 0,б4
329 Sг

> ‘
1 4е- '
'  i i3 Й  А Е .  Е= 890 187 1,08 3 1 4 А Я ,£ =  1030 127 1,25

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАПгЗ г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛЛ2НЗЕ ННТАП'З 2 4,30 1 !1— -J i
i 0  8 A I ,  t  * ЫОО 32 240 { 0  E A I .  1 - 6100 НО гмо ! !

ВМС 12.DD & 1 -Т А Ж
г 10 А Е . £ = 900 ш 0,56 290,3 1,4 Б SMC 1200. 103-Т А Е

г 10АЖ. £ = 109 0 121 0,67
351}7

j 1
1,30 1 1' l ;l iъ Й А Е , I s 900 181 1,09 3 14 А  71, 1 * 1090 127 1,32

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТЛЖ 3 г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИТАя 3 г 4,30 1 !--------------- 1 i
i 0  8 A I ,  £ = ЫОО 32 2.4С I О 8 A I ,  £.= е {00 UO гм о

1 i
i ■

г 10 А Е . £= 9Z0 121 0,57
234?1 1,50

2 10 АЖ , 1 * 1110 121 0,69 « 6 ,7
i

1,84 j !
J jSMC i t  DO . B3 - T i l ъ 14 АП. 1- з го 127 1,11 УМС 120В. ю г - т а  Ж 3 Й А 1 .  £ = н ю 127 1,34

к Из д е л и е  з а ч л а  shoe м н -тае? 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЭАКЛАИНГЕ МИШЭ1 г. 4,30 j

1 | P S A I .  t  = £№ 0 3G ZM 1 0  В А I , £ = G10D 44 2.40 i i1 1

SMC 1ZDO 8 9 -T A E
г | Ю АЖ  l  = 980 121 0,60 317,3 1,Б0 УМС 1? 00- НО-ТА I I

г 10АЖ, £ = 1190 121 0,74 38ч, 9
1 !

^  . !
3 | 14 А Е . £ = 98В 127 1,Ш 3 14 АЖ, £ =  НОВ 127 1,44 J j
А j ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЕЗ г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ь К ТЕЖтЭ г 4,30 1 1

i 1 Ф 8 А Г . 1 -  еюо 36 2.40
is *
j i

SMC 1200.90 "T A IL
г 1 10А Е , £ = 990 121 0.51 *Х4 0 « 1,62 ! :
3 1 14 АЕ , £-- 990 127 1,20

3̂  о j j

А (ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЕЗ 2 4,3В ■
j !

ГОСТ на сортамент н марки стали см-Технические требования 3 .5 0 5 .4-84 ."1 '2-7Т

3 . 503. i  - 8 1 .  1 -  2 - 2
Аист

3

Формат ДЗ
1318/3 2Ll



а
МАРКА
УЧАСТКА

ПОЗ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ
МАССА

ЕДИНИЦЫ,
кг

Масса
с тал и ,

КГ

Объем
бетона,

мз
М а р к а
У ч а с т к а

ПОЗ. Н А ИМЕНОВАНИЕ Кол
МАССА

ЕДИНИЦи
КГ

1 МАССА 
СТАЛИ. 

КГ

ОБЪЕМ
БЕТОНА.

м з

1 ф 3 A I ,  £ -  6100 12 гмо 1 0 8 A I ,  t'- 6100 10 210

УМС Ш О .З О -Г А Ж 2 — - -
Зб/ 9 0?54

УМС 1200.50 "Т А Ж г В А Ж , Е - 530 121 0 / 4
1 5 2 / 0 / 0

3 — - - 3 12 АДГ, £ = 590 127 0 53

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ШГЗ г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ШГ'3 2 4 / 0

1 ф 8 A I ,  1= 6Ю 0 16 ш 1 0  8 А Х ,  Е = 6100 24 Н о

У М И Ш .3 7 -Т А Ж
г г л ш , t -  4 6 0 м\ 0,18

120,4 0 / 7 ВМС 1200- 54 -Т А Ж
г 8 А Ж , 1 = 630 121 0 / 5

1 6 6 / 0 / 7
ъ 42МТ\ , 4 6 0 т 0,41 п 12А Ж , Е = 630 127 0,56

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ШНШЗ г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МКгТАЖЗ 2 4 / 0

i ф 8 А Т ,  1= Ы оо 16 2 4 0 1 0  8 A I ,  1= 6100 24 2 АО

ЗМС 1200. 40 -Т А Ш
г 8 А Ж  , £ - -4 9 0 121 0 / 0

1 2 6 / 0;72 УМС 1200 00"Т А Ж .
г 8 А Ж , 1-- 690 121 0,27

175,4 1 /8э 1 2 А Ж , Е= 490 127 __ 0,4 4 _ 3 12 А Ж , £" 690 , 127 0 /1

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ИН ТАЖ 3 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАШЗ 2 4 / 0

i Фьк1, 1= ы о о 16 240 1 ф 8 А Г , Е '-бЮ О 24 2 Ао

у м и г о о . 4 i - т а ж
г 8 А Ж , Е= 50Q 121 0 / 0 127/ 0,74 УМС 1200. 6 2 -Т А Ж

г 8 А Ж , £ "7 1 0 121 0,28
179,1 1,12ъ 12 А Ж , 1 - 500 127 0 / 5 3 12 АЖ . Е= 710 127 0,63

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАШ г 4 / 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТЖЗ 2 4 /0
i ф 8 А Х , Е - 6100 16 i.ko i 0  8 A I ,  1- 6100 12 2 АО

у м с ш ю . 4 з - т а ж
г 8 А Ж , 1 = 520 121 0 /1 ш / 0,7В УМС 1200 70 "Т А Ж г В А Ж , 1 - 790 121 0/1

201,1 1 /6
з 1 2 А Ж , 1 = 520 i ll 0,46 ъ 12А Ж , В = 790 127 0,70
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЙЗ 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТЖЗ 2 4 / 0
i 0  8 A I ,  1 -  6 Ю 0 го 2.40 i ф 8 A I ,  1-- 6(00 32 2 АО

SMC 1200.49-ТАЖ г 8А Ж , 1 - 580 121 0 /3 1 4 9 / Q /8 УМС 1 2 0 0 .7 7 -ТАЖ
г 8 А Ж , Е= 860 121 0 /4 2 2 1 / 1 /9

ъ 1 2 А Ж ,£  = 580 127 0,52 3 12 А Ж , £"860 127 0,76
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕМНТАЖ-3 г 4 /0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТЖЗ г 4 /0

ГОСТ на сортдмент и марии стали ск. Технические ТРе$ОЬАнкЯ 5.503.1-81.1- 2-ТТ

3 .5 03 .1 - 81. 1- г - г
«оря»т АЗ

1318/3

АИСТ

22



VL
M А Р К А
УЧАСТКА

Поз На ц м е н о в  а н и е КОД
МАССА

ЕДИНИЦЫ,
КГ

масса
с тали .

к г

Объ ем
БЕТОНА,

м 5
М А Р К А
УЧАСТКА

ПОЗ. КАИ М И ? 0 8 АНИЕ Код
МАССА

СДИНИЦГ
КГ

М асса
с т а л и ,

КГ

о бъ е м
5ET0HA.

м з

SMC 1Z00. ВО -Т А Ш

1 0  8 А Г ,  Е = 6100 Ъ1 2 / о

2 2 6 / 1 / 4
SMC 1200. 9 4 - Т А Ж

1 0  8 A I  , 1= 6100 36 1Мо

160,0 1 /3
г В А Ж , £ = 890 121 С /5 г 8 А Ж , 1 ' 1030 121 0 /1

ъ 12А Ж . Е = B9D 127 0,79 3 12 А Ж , £ = ЮЗО 127 0 / 2

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М Н'ТАЖ З г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТЖЗ 2 4,30

SMC 1100. В 1 - Т А Ж

i 0  8 A I ,  £ = €.!0 0 ы 2 / о

2 2 9 / 1 / 6 ВМС 1200. 100 - Т А Ж

1 0  8 A I , £ = 6100 4 о

2 7 8 / 1 / п
2 В А Ж , t  = 9Q0 т 0,36 2 8 А Ж , £ = 1090 121 о / з

3 12АЖ , 1 = 900 121 0 /0 3 12А Ж , £ = 1050 127 0 /7

А ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖ 3 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЖ’ Э 2 4 /0

SMC 1209. В З -Т А Ж

I 0  & A I ,  £ = € 1 0 0 32 2 / 0

2 3 3 / 1 /0 SMC 1200. 102 -Т А  Ж

i 0  8 А Х ,  Е = GtOO 4 0 2ЛО

2 8 1 / 1,В4
г 8 А Ж , 1 = 920 121 037 г 8 А Ж ,  1-- W 0 121 0 / 4

ъ 12А Ж , 1 - 820 127 0 /2 3 12 А Ж , 1= ШО 127 1,00

4 изделие закладн ое  ш т а ж з 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТЛЖЗ г 4,30

m z  12.00. 8 9 -Т А Ж

i 0  5 A I  л -  €100 36 2 / 0

2 5 1 / 1 / 0 SMC 1200. 110 -  Т А Г

1 0  S A 1 . 1 = С 100 4 4 1АО

3 0 3 / \,П1 В А Ж , Ь  9 ВО 121 0 3 9 г 8 АЖ , 1 = 1190 121 0 / 7

3 12 А Ж , £ = 1190 127 1 /63 12 А Ж , 1 = 98В 127 0 /7
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖ З 2 4 /0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖЗ 2 у д  .

9M C 1200. 9 0 -Т А Ж

1 0  B A I , 1-- 6100 36 1 4 0

2 5 2 / 1 / 2
г В А Ш , t =  990 121 0,39
3 12 А Ж . Ь  990 127 0 / 8
4 Изделие  закладно е  м н-т а ж з 2 4,30

ГОСТ на сортамент м м арки  стали см . Технические тгеВовация 5 ,5 0 3 /~ $ И -2 .-Т Т

3. 503. 1 -  81.1 - 2  - г
Лист

S

Формат АЗ
1318/3 23
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s
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гз
МАРКА
УЧАСТКА

Поз н л и м е н о в А н и е КОА
МАССА

единицы, 
к г  '

МАССА
СПЦАИ,

к г

оьъелл 
вето на,

М *
МАРКА
УЧАСТКА

Поз Н л и м е н о в А н и е КОА
МАССА ! 
е д иниц / 

к г

I МаССЛ 
. СШААИ, 

КГ

Объем
КС ПК» ял,

м 3
1 0  8 A I , С = 5150 18 2.03 1 0  8 A I ,  С = 5 /50 зо 2.03

УМС1500 3 0 - Т А Е 1 — - —
44,1 0,68

УМС1500 5 0 -Т А 1 2 10А Е  , £ = 580 151 0.37
235,1 у з

Ъ — — — 5 Н А Л ,  С = 590 157 0 71
А изделие ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЕ-3 2 4.30 4 изделие Э А ш д н о е  м н-тлп-з 2 4 /0

1 0  6 A I , С= 5150 24 2.03 1 0  8 А I  , £ = SibO 36 2.оз

УМС1500 У1-ТАТГ 2 Ю А н , £ = 4 6 0 151 0,2.2
I8 5 .8 0 /3 У М С Ш 5 4 -Т А Е

г 10 А Л, 6 = 6 3 0 151 039
257; 7 \ п3 ik А » ,  £ - 4 б о \5\ 0, 5& 3 14 АЛ, С - 6 3 0 157 0,76

к И д о ие  з а к /  ад н о с  МН-ГАШ-3 г 4,30 4 изделие элклАдное m h -t a i -3 2 4,30
1 0  8AI , е = 5150 24 2.03 1 0  8 АТ, £ = 5 ISO 36 2.03

ВМС 1500 4 0 -Т А Е
2 ЮЛИ, С -  490 151 931

135,3 П Qfi УМС 1500 6 0-Т  АН
2 10 АЛ, С= 690 151 0,43

276,3 1 /53 14 A S , £ -  490 157 0.58
и̂ эи

5 14АН, С= 690 157 0,84
к Изделие ЗАКЛАДноо МН-ТАЖ-З 2 43D к изделие з а к л а д н о е  мн-ГАЯ-3 2 4,30

1 0  8 A I , £ -  51ЬО 14 2 03 ! 0  8 A I,  £ = 5 1 5 0 ЪЬ 2.03

УМС1500 4 1 - T A I г 10АЕ, £ -  500 151 0,31
198,5 0,32 УМС 1500 6 2 -Т А Т 2 10 А Л, £ = 7 1 0 151 0.44 28% 3 : 1,40

ъ 14АН, С -  500 157 0,61 5 14-АЛ, £ = 710 157 0 /6

к кудели; з а к л а д  нос м н -т ш -з г 4.30 к изделие Ш А л д но ем н-Т А Л -з 2 4 /0

1 р  S A I } £ = 5150 14 Ю З 1 0 8 A I ,  £ = 5 1 5 0 41 2.03
ВМС 1500 А З -Т А Е 2 ‘.ПАЕ, i -  520 151 0,32

203,1 0,37
УМС15В0 ю - т а е 2 10 АЛ. £ = 7 9 0 151 0,49

Ъ I4 A E , €  -  520 157 0.63 3 14 АЕ, £ -  790 157 0,96 316,0 1,58

А И з д е л и е  з а к а а д н о г . М Ш Я - З г 430 4 Изделие з а к а а д н о б  м н-тдп-3 2 4,30

1 0  8 A I , C -5 1S O Зо 2.03 1 0  8 A I, £ =  5150 М* 2.0Ъ

УМС 1500 « - Т А Е
2 Ю Л Е , t- 580 151 0,36 232 ,0 1,10 УМС1500 Л - Т А Е 2 ЮАЕ, £,= 860 151 0,53

3 4 6 ,5 1 /3
3 1 4 А Е , 580 157 0.70 3 П А Е , £  = 860 157 £04
А изделие ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАИ-З 2 4.30 4 и з д е л и е  з а к л а д н о е  m h - t a i - з г 4 /0

ГОСТ на сортлмеит и марки стали ск. Технические ТРеооьдния 3 .503 .i - S I .1-2.-ТГ

з .5 о у  1- a i . 1-  г  -  г

Формат АЗ

Аист

1318/3 24



МАРКА
УЧАСТКА

Поз Н А И М ЕНОВАНИЕ КОЛ
МАССА

ЕДИНИЦЫ,
КГ

Масса
с т а л и ,

к г

Объем
бетона,

м з
Ма р к а

УЧАСТКА
Поз Н А М  МЕН ОВАНИЕ КОД

МАССА 
ЕДИН ИДЫ. 

КГ

| МАССА 
1 СТАЛИ.

к г

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

м з

1 ф 8 А  I , Е= 5150 48 2.03 i 0 8  А Т ,  Е 1 5160 S4 2,03

УМС1500. 80 - Т А И
г 10 А  И , 1-- 890 151 0,55

355,8 1; 80 9МС 1500. 94  -Т А Т Е
г Ш А И , Е= 1030 151 0,64

4 0 7 ,9 2 / 2 j
ъ 14 А П  , Е = 830 157 1,08 ъ 14 АИ . Е= 1030 157 1 2 5 !

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАИЗ г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАИЗ 2 4 ,3 0

1 0  8 A I ,  t = 5150 2.03 1 0  8 A I ,  Ь  5150 £0 2.03 !

ВМС 1500.81-Т А И
2 Ш А  И , Е 900 151 0,56 Q 1 / 2

2 10 А И , 1-- 1090 151 0,67 !

Ъ 14 А  И , Е = 900 157 1,09
OoOjO 9МС 1 5 0 0 .1 0 0 -Т А  П 3 14А И , t =  1090 157 1,32 4 3 5 /L 2 / 5 1

!I
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНTA J3 г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕМИ-ТАИ-3 2 4 ,3 0

1

i ф E A I  , 1-- 5150 2.03 1 0  8 A I , Е= 5150 60 £.03
г 10 А И ,  Е = 320 151 0,57

ЭБЗ,б 1,87 9МС 1 5 0 0 .1 0 2 -Т А И
2 ш а и ,Е  = ж о 151 0,69

4 4 1 / 2 ,3 8ВМС 1500. 8 3 -Т А И
3 14 A T E , 1-- 920 157 M l 3 14 А  И , Е= Ж О 157 V *
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАИЗ г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАИЗ 2 4,30 !

i 0  8 A I ,  I'- 5150 SH 2.05 1 0  8 A I ,  E --5 I5 0 6 6 2.03

ЗМС1 5 0 0 .8 9 -Т А И
г 10А П . Е -  980 151 ОБО

392; 4 2 /0 9МС 1500. « 0 - Т А И
2 10 А И Д - 1190 151 0,74 4 7 6 / 2 4 8

3 14 А П , 1 = 980 157 1,19 3 14А И . t=  1(90 157 1,44
г 8

,

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН‘ТАИЗ 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш 'Т Л П  3 2 4,30

1 Ф 8 A I .  Е= 5150 54 2,05 | !
г 10 А П , 1= 990 151 0,61 |

9МС 1500 3 0 -Т А  И 3 14 А П , Е = S90 157 1,20 395 ,5 2,03 |
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТМЗ 2 4,30 (

ГОСТ на сорглнент и м а р к и  с т а л и см. Технические треооьлчиз 5. 50$. l - 8 i . i - 2. - T T

3. 5 0 3 . 1  ~ 81. 1 - 2 - 2
АйСТ

7

Фермат АЗ
1318/3 25



Ма р к а
у частка

ш е  i50Q. 3 0 - Т А  Ж

ВМС 1500 3 7 - ТА Ж

ВМС 1500. 4 0 -Т А Ж

ВМС 1500 41 -  ТА Ж

8МС15Ш 4 3 - Т А Ж

ВМС {5 0 0 .4 9 -Т А Ж

ЯВЗ НА И ME НО Б АНИЕ

ф 8 A I , Е = 5\50

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЦЗ

0  8 А I , £ = 51SO

8  Аш , I  - 4 6 0

12. M u .  t  = 4 6 0
ИЗДЕЛИЕ ЗАКААЙНОЕ МН ТАЖ2

Ф 8 A I ,  Е= S150

8 А Ж , Е = 490
12А Ж , £= 490

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖЗ

ф 8 А 1 , '£ = 5150

В А Ж , Е - 500
12 А Ж , £ - 500

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖ З

О 8 А 1 , Е = 5150

8 АЖ , Е = 5Z0

12 А Ж  £ = 52 0

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖЗ

0  8 А Х ,  £=5150
8 А Ж  , £ = 580
1 2 А Ж ,£  = 580

4  ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТХЖЗ 2

КОЛ

12

24
151

15?

гч
151

157

24

151

157

24
151

157

30
151

157

М а с с а
ЕДИНИЦЫ,

кг

2.0Ь

4 ,3 0

г.ог
0.18

0 4 1

4,30

2.03
0}20

0.44

4,30

2 .0 3

0.20

0.45

4,30

2.03

0 .2 1

0 4 6

4,30

2.0Ь
0.23

052

4,30

МАССА
С Т А Л И .

К Г

44 ,1

) Ц 9

155,2

155,В

1 5 9 8

184,0

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

М3

0,65

0 ,8 3

0,90

D.92

0.97

1 ,1 0

ГОСТ на соРТдмент и м а р к и  стали ск. Техничгекие треооьлкмя 3.SQ3.T-81.1-2-ТТ

з. 503.1 -  е м  -  г - г
Формат АЗ

1318/3
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М А Р К А
УУАСТКА

Поз НАИМ ЕНОВАНИЕ КОЛ
МАССА

ЕДИНИЦ!
КГ

| М а с с а
! С Т А Л И ,  

к г

ОЬЪЕМ
Б Е Т О Н А ,

м ъ

ВМС 1500. 50 -Т А -Ж

1 0 8 A I ,  £ -5 1 5 0 30 2.03

187,1 1,132 В А Ж ,  £ = 530 151 0,24
3 12 А  Ж , 1- 590 157 0.53
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТДЖЗ 2 4,30

ВМС 1500. 54 -  ТА Ж

1 0  8 A I  , Е = 5150 % 2.03

205,2 1,22
2 8 А Ж , £ = 630 151 0,25
3 12 А Ж , £ = 630 157 0,56
4 ИЗДЕЛИЕ ЗА КЛА ДНОЕ МН ТАЖЗ г 4,30

ВМС 1500. Б О -Т А Ж

1 0  5 A I ,  £ = 5150 36 2.03

216,1 1,35
2 В А Ш , £ = 690 151 0,27

3 1 2 А Ж ,Е  = 690 157 0,61
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖЗ 2 4,30

ВМС 1500. 6 2 -Т А  Ж

1 0  8 A I ,  1-- 5150 36 2.03

220,7 М з
2 В А Ж ,  Е= 710 151 0,28
3 12А Ж , £ = 7 1 0 157 0,63
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М НО ТЗ ч 4,30

ВМС 1500. 7 0 -Т А  Ж

1 0  8 A I ,  Е= 5150 4 2 2.0Ь

2 4 8 ,0 1,58
2 5 А Ж ,  1 = 7 9 0 151 0,31
3 1 2 А Ж .£ =  790 157 0,70
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖЗ г 4 ,30

ВМС 1500 -7 7 -Т А Ж

1 0  В А Х , £= 5<SQ Н г о ь

273,8 1,7.32 8 А Ж , Е  = 8 60 151 0,34
3 1 2 А Ж , £ =  8 6 0 157 0,76
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖЗ 2. 4 ,3 0



М АРК А
УЧАСТКА

ПОЗ. Н А И МЕНОБАНИЕ КОЛ
Масса

ЕДИНИЦЫ.
к г

МАССА
СТАЛИ,

к г

Объем
БЕТОНА,

м 3

ВМС 1 500. 80 ~ Т А Ж

1 фЪA I ,  £= 5150 §* 2.03

280,1 1,80
г 8 А Ж ,  t=  5 9 0 151 0,35
3 12А Ш , Е = 830 157 0 7 9

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖ 3 г 4,30

НМС «5 0 0 .8 1  -Т А Ж

1 0  8 А  I ,  1= 5150 и 2 0 3

283,2
2 8 А Ш . 1 - S00 151 0,36

3 12АЖ, 1 = 900 157 0,80

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖ 3 2 4,30

НМС 1500 S 3 -Т А Ж

1 0  8 А  I ,  Е 5150 48 2.02»

287,7 1,87

г 8 А  Ж , £= S20 151 0,37

ъ Ж А Ж . £ 9 2 0 157 0,82

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М НТЖ З г 4,30

НМС 1500 8 9 -Т А Ж

1 0 8 A I ,  £ '  5 1 5 0 54 2.03

2,00
г 8 А Ж ,  1 = § 8 0 151 0,39
3 12А Ж , £ - S 8 0 157 0,87

310,5

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖ 3 2 4,30

ЯМС 1500 SQ-Т А Ж

i ф Б А I ,  t  - 5150 5Ц 2.03

312,1 г р
2 Ъ Ш Л '- 990 151 0,39

3 1 2 А Ж , 1 - 990 157 0,Е8

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖ'З г 4,30

МАРКА
УУАСГКА

Поз НАИМЕНОВАНИЕ КОД
М а с с а

ЕДИНИЦЕ*
КГ

МАССА
СТАЛИ.

к г

Обь* м 
БЕТОНА,

м э

УМС 1500 9 4 -Т А Ж

1 0  8 A I ,  £= 5150 И 2.03

321,3 2,122 В А Ж . I s 1030 151 0,41

3 1 2 А Ж ,£  = 1030 157 0,52
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ WH Т Ш 2 4,30

УМС 1500. 1В 0-Т А Ж

1 0 Б А 1 ,  £=5150 60 2.03

344, С г р
2 В А Ж , £ = 1030 151 0,43

3 12А Ж , £ = 1090 157 0,97
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАШЗ 2 4,30

УМС 15Q0 102-Т А Ж

i 0 8 A I ,  £= 5150 60 2.03

350,2 г р
2 8 А Ж , 1= 1110 151 0,44
3 12 А Ж , £--1110 157 1,00
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАШЗ 2 4,30

УМС 1500- Ш - Т А Ж

i 08 А Х  1 s 5150 66 2.03

37б?0

i

2,48

j

2 8 А Ж , £= 1190 151 0,47
3 12АЖ. Е = 1190 157 1,06
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖ'З 2 4,30

ГОСТ н а  СОРТАИВНТ м M A P K U  CTAAU СМ. TeXHUHECVCUe т р е б о ь А н ц я  3 . 5 0 S J '81.4-2-ТТ

з . 5 0 3 . 1  -  s i . i - г - г

Ооряат АЗ
1318/3
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М а р к  а  
УЧА.СТЪА

поз Н А И М Е Н 06А Н И Е Кол
МЛССА 

ЕДИНИДЫ, 
КГ

МАССА
СТАЛИ,

КГ

Ol-ЪЕМ
БЕТОНА.

1 Р  8 A I Л '- <8 гм 1
УМС 1800 3 0 - ТА л 2 — — —

5 1 ,2 0,513 — — —

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИТДДЗ г 4 30

1 & Ъ КТ, £= 6 1 5 0 2 н ш

УМС 1800 3 7 - Т А З Г г Т0 А X , t - квО 0,2В
ъ М 4 / / ,  £ - 4 6 0 0,56 222/1 1,00

h ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТЛЖЗ г 4 ,3 0

i <р 8 A I .  Ь  6 1 5 0 гч Z M I
г 1 0 А Д . Г - -4  90 181 0,31

2 3 1 ,8 1,08УМС 1800 4 0 -  Т А Ж ъ 14 А Ж , Г - 4 9 0 187 0 / 9

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш Т А Ж З 2 4 / 0

1 р  8 А Х , £ = 61 50 гч 2  4 2 .

УМС 1800 4 i  -  Т А Ж
9 10 А  Ж. £ = 500 181 0 /1

г з б / 1,ч
'Х 14 А Ж , 1 '  500 Ш7 0,61

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНХАЖЗ г 4 / 0

1 г  8 А 1 , Е -- G1S0 14 2 .4 2

УМС 18GQ 4 3 -  Т А  Ж г 10 А  Ж, Е 5Z0 181 о / г
Z 4 1 / V 6ъ 14 А  Ж, 1- 5 Z 0 187 0,63

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕMHTATL3 г 4 / 0

i 0  8 А 1 , 1-- 6150 30 гж г.

УМС 1800 4 9 -Т А  Ж
г 1 0 А Ж . Е= 5 8 0 181 0,36

Z 7 5 /7 1, з г3 14 А Ж , Е-- 580 187 0 / 0

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖЗ L L . 4 / 0

М АР К  А 
УЧАСТКА

Поз. Н А И МЕНО S АНИЕ КОЛ
Масса

ЕДИНИЦЕ'
КГ

Масса
СТАЛИ,

к г

Объем
бетона,

м 3

УМС 1 8 0 0 .5 0 -Т А  Ж.

1 0  8 А Х ,  Ь  6150 ъо 2 .4 2

2 7 9 / 1,35
г 10 А Ж , t =  530 181 0 / 7

3 14 А  Ж , £= 590 187 0,71

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЦ-З г 4 ,3 0

УМС 1800 54 -Т А  Ж

i ф 8 А Х  , 1- 615 0 3 6 2 .4 2 ,

3 0 6 / 1 ,4бг 10 А I .  1-- 630 181 0 / 9

3 14 А Ж . t  = 630 187 0 / 6

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН TAI3 г 4 / 0

УМС 1800 60 “  Т А Ж

1 ф 8 А Х  1- 615 0 3 6 2.42,

3 28 ,7 1 / г
г 10 АЖ . 1= 690 181 0,43
3 14А Ж , 690 187 084

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖЗ г 4 / 0

УМС 1800. 6 Z -T A 1 I

1 0  8 А 1 .Г - -  6 15 0 3 6 г.къ

3 3 4 / 1 /7
2 10 А Ж , I '  710 т 0,44
ъ 14АТЕ, Е " 7Ю 187 0 /6

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТДЖ'З г 4,30

УМС 1BGQ. 7 0 -Т А Ж

1 ф 8 А I ,  Е = 6150 42 2 .42

3 7 6 ,2 1 / 9г 10 А Ж Д =  790 181 0,49
3 14 АЖ, t =  790 187 0,96
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЦ 3 г 4,30

УМС 1800. 7 7 - ТА  Ж

1 0  8 А 1 , 1= £150 4S 2.42,

412,6 г / 8
2 10 А Ж, £= 860 181 053
3 14 А  Ж , Е - 860 187 1 /4

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ-ТАЖЗ Z 4 / 0

ГОСТ НА СОРТАМСКТ ц МАРКИ СТАЛИ СМ. Технические TPeoObAWUSl S.503J-8U-2-TT

3. 503. X  81.4-2-2

лист

<0

Фориат АЗ
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г а

М а р к а
у ч а с т к а

Поз НАИМЕНОВАНИЕ кол.
М а с с а

ЕДИНИЦЫ,
кг

М а с с а

СТЛАН.
кг

объем
БЕТОНА.

м 3
МАРНАУУАСТКА гюз И д и  МЕН08АННЕ КС А

МАССА 1 
ЕДИНИЦ! 

КГ
i МАССА 
> СТАЛИ, 

КГ
ОБЪЕМБЕТОНА,

М »

УМС 1800. бо- тлж

1 0 8AI , £ = 6150 нг 2.4 S3

4гз,8 2,16 УМС 1800. S 4 -T A K

1 0f 8 A I , £= 6150 5 4 2}\%

4 8 6 ,0 У *

г 10АЗГ, £ = 890 151 0,55 г 10АЗЕ, £ =  1030 181 0,54
ъ 14AJT, l -- 890 187 1,08 3 14ATI, l = 1030 187 1,25
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЖЗ г 4,30 4 Изделие з а к л а д н о е  мн tailз г 4,30

УМС 1800. 81 -TAX

1 0 8AI, 1 =  6150 48 2 .4 2

427,4 2,19 УМС 1800.100-ГАТТ

1 0  8AI. £= 6150 60 г  ,и г

51 8 ,7 2,70
г 10АЗГ, 1 =  300 181 0,55 2 10АЗЕ, £=  1090 181 0,67
3 14 АЖ, Е = 900 187 1,09 3 14АЗЕ, £ -  1090 187 1,32
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАП3 г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАХ3 2 4,30

УМС 1800. 8 3 - ТАЗЕ

1 0 8A I , £ = 6150 48 2.4 X

433,0 2,24 УМС 18 00 . ю г -Т А И

1 0  8A I , 1 = 61SO 6 0 г м ь

526,1 2,75г 10 AIL, £ = 920 181 0,57 2 1 0  АН, £ =■ шо 181 0,59
3 14 АЗЕ. £ - ИЮ 187 1,34ъ Й АЗЕ, £ = 920 187 V *

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ TAX3 г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН TAU.3 2 4,30

HMD 1800 89-TAIL 1

i 0 8AI, £ = 6150 ьч 2 ,4 £

467,5 2,40 УМС 1Б00. 1Ш -ТА-Ж

i 0  8 A I. £ = 6150 66 2 .4 2 ,

568,0 2,97г 10 АЗЕ £ - 980 181
187

0 60 г 10АТЕ, £ = H9Q 181 0,74
ъ М А И . £ = 9 8 0 3 14АХ Е-- 1190 187 1,44
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ M IT T A JI 3 г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТЯЕЗ г 4,30

УМС 1800. ЗО 'ТА Ж

1 0  8AI. £= 6IS0 54 2.42.

4 7 1 , 2 г,4з
г Ю A I. £= 990 181 0,61

ъ 14А Н . I '-  990 187 1,20

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ М НТАХЗ г 4,30

ГОСТ на сор т ш ен т  и марки с т а л и  см. Технические требоблиия 3 .5 03 И - 3 1 J - 2 - T T

3 .  5 0 3 . 1 - 8 1 . 1 - 2 - 2
лист
И
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2S

МАРКА.
УЧАСТКА ПОЗ. К А И MEMO в АННЕ Кол

МАССА
ЕДИНИЦЫ.

К Г

МАССА
СТАЛИ,

КГ
ОБЪЕМ
БЕТОНА,

М 3
М а р к а
у ч а с т к а

Поз Н а и м е н о в а н и е КОЛ
МАССА 

ЕДИНИЦ* 
К Г  ;

М а с с а

с т а л и ,
КГ

О б ъ е м
б е т о н а

м з

1 0  8 A I  , 6 1 5 0 18 2 ,4 2 . 1 0  8 А Т  , Е= 6 1 5 0 3 0 2 4 2

УМ С ш з .  j O “ Т А Ж г — — —
5 1 ,2 0,81 ВМС 1 В С 3 .5 0 -Т А Ж г 8 А Ж . £ -  590 181 0 ,2 4

2 2 2 0 1 ,3 5
ъ — — — ъ 1 2 А Ж , 1-- 590 187 0 ,5 2

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТЖЗ г 4 ,з п к ИЗДЕЛИЕ ЗДКЛАДНОЕ М Н ТАЖ 'З 2 4 ,3 0

1 ф 8 A t ,  1- 6 1 5 0 2 ,4 2 / 1 0  8  A I ,  В = 6 1 5 0 3 6 2 , 4 2

ВМС 1800. 3 7 '  Т А Ж
1 SAW, 1 ~.Ц<оО / в / 0 . 1 5

№ £ 1,00 ВМС 1800. 54 - Т А Ж
2 8 А Ж ,  Е = 6 3 0 181 0 ,2 5

2 4 3 ,83 12 A Jp, t--kGO т 0 ,4 1 3 12 А Ш , 1 630 187 0 ,5 6 1,4G

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТАЗТЗ г 4 ,5 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ЫН-ТАЖ'З г 4 ,3 0

i Q 8 A 1 ,  l = 61SO 2Ц 2,4-г i 0  8 A I ,  £ - - 6 1 5 0 36 2 .4 2
г 8 Л Ж , £ - 4 9 0 Ш огго г 8 А Ж , t = 6 9 0 181 0 ,2 7

2 5 6 ; Б 1 ,6 2ВМС 1BCG. 4 0 - т а ж
ъ 12 А Ы  , l -- 4 9 0 187 0,44 «3,9 1,08 ВМС 1800. 0 0 - Т А Ж ъ 12 А Ш , 1= 690 187 0 ,6 1

) А ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ЫН Ш З г 4 ,3 0 к ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ЫН ТЛЮ г 4 ,3 0

1 ф 8 A I .  £ = 6 1 5 0 24 2 . 4 2 i 0  8 A I ,  1- 6 1 5 0 36 г. 1(2,

ВМС 1Ш . 41 - ТАЖ
1 8 А Ж , l = 500 181 0 ,2 0

ВМС 1800. 6 2 - Т А Е
г В А Ж . 1- 710 181 0,25

2 6 2 ,3 ( ,6 7Ъ а а ж , В -- 500 187 0 ,4 5 185 ,8 *,« 3 М А Ж , £ 7 1 0 187 0 ; 6 3

к ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Ш  ТАЕгЗ г 4 ,3 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МЧШГЗ 2 4 ,3 0

! 1 Ф 8 А Ж  В = 6 1 5 0 24 2.42 i 0  8 A I ,  £ ^ 6 1 5 0 4 2 2,42

ВМС 1800. 4 3  -Т А Ж
8 А Ж . £-- 5 2 0 181 0,21

189,4 ВМС 1 8 0 0 . 7 0 -Т А Ж
2 8 А Ж , 1= 7 9 0 181 0,31

2 8 { ; 9 1,893 гг  а ж, 1-- ьго 187 0 ,4 6 V 6 3 12 А Ш , 1 -- 7 9 0 187 0 ,63

4 ИЗВЕЛ/' ЗАКЛАДНОЕ МИ Ш  3 г 4 ,3 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЕгЗ г 4 ,3 0

1 9  8 A I ,  L-- 6 1 5 0 3 0 1 . 4 1 1 9  S A T , 1 = 6 1 5 0 4В 2,42,

ВМС 1800. 4 9  - Т А Ж
г 8 Alt, В - 5 8 0 181 0;23

2 1 8 ,4 1,зг ВМС 1 8 0 0 .7 7 -Т А Ж
2 8 A IL , £-- 8 6 0 181 0 ,3 4

3 2 5 ,8 2 ,9 8
з 1 2 1 H L  В = 5 8 0 187 0 ,5 2 3 12А Ж , I ' -  860 187 Ц 7 6

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МЖТЖ'З г 4 ,3 0 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНШЕЗ г 4 ,3 0

ГОСТна сорта монт ц марки стал и см. Технические ТРеВо&ония 3.503.1-814-2-ТТ

Аист
!

ъ . 5 0 3 . i  -  8 1 .1  - г  - г \г
Формат АЗ
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МАРКА
участка

ПОЗ. НАИ МЕНОВ АНИЕ Кол
МАССА 

ЕДИН ИДИ, 
КГ

М а с с а

с т а л и ,
кг

О б ъ е м
ьетона,

мл
i 0 8 A I ,  Е= 61Sи 48 2..Ч г

ВМС 1800 80 -ТАИ
г В А Ж , t= 890 181 o,3S

333,3 2,18
3 12А Ж , 1-- 890 187 0,79

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКАЛИНЕ МНТАЖЗ г 4,30
i 0 S A I .  E-G1SO 48 2,42.

ВМС 1500 E i-ТАЖ
г 8 А Ж , 1-- 900 181 0,35

337,0 2,19ъ 12 АЖ, Ь  900 1Ь7 0,80
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МЛТАЖ 3 г 4,30

1 0  8 A L  £ = GISO 42. 2,42,
ЗА  Ж, £ = S20 181 0,37

342,5 2 ,2 4ВМС 1800 D -ТАЖ 3 12 АЖ, С 920 иЛ 0,82

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Г Л Ш П Z ч,30
i 0 8 A I ,  Е= G1SO 5 к 2,42.

SMC 1800 89 ~ ТА Ж
г 8ЛЖ. t  = SS0 181 039

365,7 2,40
ъ Л А Ж , Е - 980 Г - П 0,87

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТА5.3 Z 4,30

1 ф  8 A I , Ь  GSSO 54 2.42.

змс пт з о - т а ж
г 8 АЖ, Е = 990 181 0,39 371; б 2,43
ъ 12 АЖ Е = 990 187 ОВБ
4 Изделие закладное мктаж-з г 4,30

Марка
участка

ПОЗ НА ИМЕНОВАНИЕ КОЛ
М А С С А

ЕДИНИЦЫ
КГ

М А С С А
С Т А Л И ,

КГ

Объем
БЕТОНА.

м*
1 <05 A I , г=  €150 54 2,42.

ВМС 1800. 9 4 -ТАЖ
2 8АЖ , 1-- 1030 18! 0,41

382,6 2,Ь4
3 12АЖ, 1 ■- 1030 187 0,92

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖЗ г 4,30 1

1 ф  8 АХ. 1 = 6150 60 Z.kb 1!

SMC18GQ 100-ТАЖ
г 8 АЖ. 1 = 1030 181 0,43 :

409,8 ?,Ж
i1

3 12А Ж ,Е= 1090 187 0,97 I

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН ТАЖ 3 г 4,30
i

i фЪ A I ,  1 = 6150 €О 2,42. 1

ВМС 1800 102-ТАЖ
г 8 АЖ, е = ЦШ 181 0,44

417?г * 75 |
3 ЛАЖ, I'- 1110 1&7 1,00 -) •

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ ММ TATI3 г 4,30 !
i ф  8АТ, Е - €150 а г м ь

ii
ii

ВМС 1800.110 -ТАЖ
г_ ВАЖ, 1-- 1190 181 0,47

448,1
\

2,37

!
!

ъ 12 АЖ. £'- ИЗО 187 1,06 1|
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МНТАЖЗ Z 4,30 I j

ГОСТ на сорта мент и марки стали см. Технические треооьалшя 3.5Q3.I- 814-2-ТТ

1

3. 503. i - 81. i - 2 . - 2

ЛИСТ

I3
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S t

Марка
участка

гы. НАИМЕНОВАНИЕ Код М А С С  А  

К Г

Масса
опали,

К Г

O F > E f A  

5  Е  Ш О Н А ,  

М 3
Марка
участка

П оз И м ш Е н оекн и е Кок
М а с с а

Е Д И Н И Ц

К Г

Масса
СЙЧЛИ,КГ

О б М М  | 
уеаюнА, 

м 3

1 0  8AI, е-- 7150 /я Z . S Z 1 0 8AI, t -  7150 30 г л ъ

УМС 21о0.30-ТА]Г г — — 58,3 0,95 ВМС 2100.50-ТАЕ г 10411,6--590 211 0,37
323,6 1,58

ъ — — 3 14*1,6=590 217 0,71
4 HiAEKUE ЗАКАкр,Ю£ М Н -Т Щ 'З г 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ З А К Л А Д Н О Е  МН-ТАЦ'З 2 430
1 0  8 A I ,  £--7150 1 4 м г 1 0 8AI, 6.-7150 36

УМС 2100.37-Т АI
г ю af  , 211 0,2 8

2.2>о ( 8 1,17 УМС 2100.5 4 -Т А Ц
2 WAS, £-630 211 0,39 355,2 1,70

з 14 А Ц , О  Л бо га 0 .56 3 14Л1, t  =630 217 0,76
4 ^Аекие заккаа.ноеМН-ТАЯ-3 £ 4,30 4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  MH-TAf-3 2. 4,30
1 0  Ш ,  С - U S D 2,«2. 1 08 A I, i -  7/50 36 2.82,

У М С 2100. 4 0 -ТЛЕ
2 IOASjC :ir90 2М 0,31

284,2 1,26 У М С 2100. 80 -Т Л Е
2 10 AS, £-'830 £11 0,43 381,0 1,89

3 iuE,e=4oo £17 0,59 3 1441,6^690 217 0,84
4 Закладное M4-TAS-3 2 4.30 4 М З Д е к Ч Е  З А К Л А Д Н О Е  MH-TME*3 2 4,30
1 0 8AI, С= 4150 ?Ч Z . B Z 1 0 8 AI, е= Т460 36 2.82,

УМС 2100. 41-Ta Z
г ЮлИ, е = 500 211 0,31

172,6 1,29 У М С  2100.62-ТЛИ
2 10AS, е--7Ш 211 0,44

357,4 195
ъ 14а2, е-500 2.7 0,61 3 14AS, 8=710 217 0,86
4 ^ЗДачН; З А К Л А Д Н О Е  МЧ-ТМЬЗ 2 4,30 4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  M f t - T A S - 3 2 4 , з о

I 0 8А1Д=715О £4 2,22. 1 Ф 8 AI, е--7150 42. 2.82

УМС2100. 43-Та1
2 Ю^Ц. С =520 211 0.32

279,0 1,36 УМС 2100.70-ТЛЕ 2 ЮА1,е--790 211 0,49 436,2 2,21
3 НАД, £ = 520 217 0,83 3 14AS, £=730 217 0,9ь
4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  МН-ТаЦ-З 1 4.30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКАЗНОЕMH-TAS*3 /У

£. 4,30
1 0бА1, £=4150 З с 2.82 1 08AI, £=7150 48 г л г

УМС 2100. 4 9 -та Е
2 ЮAS, 6--580 211 0,36

319.7$ 1,54 Уме 2100 .77-ТЛЕ
2 10AS, t ~880 2И 0,53 4 7 8 ,6 2,43

3 14 AS, б--580 217 0,70 3 14АД, €-860 •217 104
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MH'TAS-3 2 4,30 4 йздекне закладное MH -TAS-3 2 4.30

ГОСТна сорта мент и м а р к и  стад и см. Технические требо&ания 3.50И-Ш-2-ТТ

3.503.1-81.1-2-2

вармт АЗ

А ист

1318/3

м
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U ii
Марка
УЧАСГК-А

Поз. Н а и м е н о в а н и е КОЛ
X U C C A
ЕдПЧМЦМ,

КГ
М а с с а
США MS, 

КГ
Ое^ЕЛЛ 
5Е ПОНА, мз

М арка
УУ/АСТК-А

Поз. FsMWADIO: АНИС
М а с с а

-Д и ц и ц д
КГ

М а с с а

с п а л и ,
КГ

GS5 Ъс АЛ 
ЬЕГПСЧА,

м 5

1 0  8ХТ, e--V50 4 8 2 , 8 2 . 1 0 8  XX, 6= 7 1 5  0

УДС2Ш0.80-ТДЕ
1 10AS, t-~ 830 211 0 ,5 5

4 9 1 , 6 2 , 5 2 У.‘АС 2Ю0.94-TAS 2 10AS, £н  030 2Н Q,G4 563,9 2 ,97.

ъ 14АЕ, е=893 2 i7 /,08 3 /4 AS, £-1033 277 f , 2 5

4 Mî EKVC ЗАКУПИЛ £ M H - T / i I '3 2 4 , 8 0 4 Из д е л и е  Ъккккг\иог Д Н - Т М с З 2 4,30 ___ ____1

1 0  8АГ, e= 7(50 4 8 a .82 . 1 0 з х г , е = ш о £.0 2 ,8 2 .  |

ЬЛ\С 2100. Si-TAE
2 10AI,e--900 211 0,S6

4 3 5 , 8 Уме 2103. ico- taI
г 10x1,6=1090 21/ 0,67

6 0 2 , o 3,15

Ъ 14AS,e = 500 217 1,09 3 1 4 х е , ы о з о 217 1,32

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКАЗНОЕ M4'TXi[-3 2 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Н Н 'Т А Ц - З 7 4.30
1 0 8AI, €-7(50 4 8 "2,825 ' 1 ! 0 8 X 1 ,  6 =  7 1 5 0 е о 2 . 8 1 i

ш с г т . ь ъ - т п
1 1 0 A E , e - - 9 2 0 2И_ 0,57

5 0 2 , 3 ? 59
УМС 2 1 0 0 . Ш - Т Х Ц

А_ ШАЦ,б--/1Ш 2Н ~ 0,69
620,0

I
3,2/ ;

Ъ <4 A S ,  £ = 9 2 0 217 1,11 3 йад, ы и о 217 1 ,3 4

Г+ Изделие K r i -7 X 3 -3 2 -5,30 ! 4 ИЗДЕЛИЕ ЗЛААЛДЧО17 МН-ад-3 2 4,30
h 0  8 A l , e - - 7 * . S 0 Л e .s i 1 Р  8 X 1 ,  е ^ 7 1 5 0 66 2.82.

У М С  210!Х83-ТХ~
1 1 10X1,2 = 380 ; 3,60 Ь32,4 2.Ю У М С  2 : 0 3 . 1 1 0 * 7 4 1

_ 2_ 10X1,6‘-1190 2М 0,74 С 83,') 3,47
ъ 1 4 X 1 3 ,6 =  9 8 0 2'7 1,13 3 14ля,еи19о 217 1,44
4 ’йЗДсЛМЕ 2ЛКЧ&ДКОЕ МН-ТХЯ* 3 2 V 5 0 4 Изделие закладное МН-ТАЦ-з 2 4,30 j
1 0 Ш ,6 --Ш О 54 2.82,

ВМС 2100.90-ТА 1
2 юл1,е~-9эо 2i1 0,61 546,7 2,34
3 1 4 X 1 ,  e = 9 3 0 217 ! 1,20
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ WH'TaS-3 2 | 4,30

Г ОСТ на с о р т а  мент и  м а р к и  с т а л и  с м  Технические т р е б о ь а ц ц *  3.503J-8M-2-TT

3.503.1- 81.1-2-2
Фермат АЗ 1318/3

t?<on

15
33



М а р к *
Ч У  А С 'Г К  А

П о  ъ. Н А И М Е Н О В А Н И Е K o a .
М А С С А

Едичмцн,
КГ

М а с с а
ОПАЛИ,

КГ
ОВ>£М
е е ш о н л ,

м г
А А а р к а
у у а с г к а

Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол.
М а с с а

ЕД ИН И Ц А ,
К Г

М а с с а
о п а л и »

К Г

О В Ъ Е М
B E f f i O H A ,к\ь

1 0  8 А 1 , е = 7 1 5 О 1 8 e . s i 1 0  8 A I ,  6--  т Т 'ч О 3 0

У М С  И О О . З О - Т А Щ 2 — —
5 8 , 3 0 , 9 5 У М С  2 Ю 0 . 5 0  - Т А  ДГ

2 8 А Е ,  8 = 5 9 0 2 1 1 0 , 2 4
2 6 6 , 4 1 5 8

3 — — 3 1 2 А Е , 6 - - 5 9 0 2 1 7 0 , 5 3
1, •'V

4 и з ^ с л ы Е з а к л а д н о е  M H - T A S - 3 2 4 , 3 0 4 Й ЗД ЕА УР З А К Л А Д Н О Е М Н - Т А Ж - 3 2 4 , 3 0 __
1 0 8 A I ,  С - Т 1 5 0 2 Ц 2 , 8 2 , 1 0  8 A I ,  ё  = Т 1 5 0 3 6 2 . . S 1

У М С  2 1 0 0 . 3 7 - т м и
2 $ А ш ,  £ г  4 6 0 211 0 . 1 8

г о з . г 1 , 1 7 и м с я д а л ^ - т м
8 А Щ ,  8 * 6 3 0 211 0 , 2 5

2 8 2 , 3 1 , 7 0
3 1 2 A I M ,  t - 4 6 0 2 П ~ 0 . 4 4 3 12  А  Й , 6 - 6 3 0 2 1 7 0 , 5 6

4 U 3 A £ a u e  За к л а д н о е . М Н - Т А Ш * 3 2 4 , 3 0 4 и з д е л и е  з а к а а д и с е  М Н - Т Щ - 3 £ 4 , 3 0

1 0  8 A I ,  г *  7 1 5 0 2 4 - и ^ _ _ 1 0  8 A I ,  е = 7 1 5 0 3 6 2 . 8 2 ,

У М С  2 1 0 0 . 4 0 * Т А | [
2 8 А 1 , е = 4 9 0 211 0 , 2 0

£ 1 2 , 5 1 , 2 6 У М С 2 Ю 0 .  6 0 - Т А 1
2 8 А Ж ,  8 - 6 9 3 211 С , 2 7

2 9 7 , 4 1 , 8 9
3 12  А 1 , 6 - 4 9 0 2 1 7 0 ,  д-4 3 1 2 A S ,  8 * 6 9 0 2 1 7 0 , 6 1

4 з а к л а д н о е  M H - T A i l i - 3 2 4 , 3 0 4 ЙЗДс АЧ£ ЗАХААд к О Е М Н - Т А Б - 3 2 4 , 3 0 _ |

1 <j> 8 A I , e ^ { 5 0 2 4 2 . 8 2 1 0  8 4 1 ,  е - 7 1 5 0 3 6

У М С  2 1 0 0 .  4 1 - T A I
2 8  A  a, 6 * 5 0 0 211 0 ,2 0

2 1 4 , 7 1 , 2 9 У М С  2 1 0 0 . 6 2 - T A U i
2 8 A I ,  С - 7 1 0 211 0 , 2 3

3 0 3  8 * ла
3 12 А Ш ,  e - 5 0 0 2 1 7 0 ,Д 5 3 12 А Й ,  6 = 7 1 0 217 0 , 6 3

д Pii,£KWE з а к л а д н о е  M H - T A I - 3 2 4 , 3 0 4 Из д е л и е  з а к л а д н о е  М Н - Т А П Г - 3 2 4 , 3 0 __
1 \p S A l ,  6 = 7 1 5 0 2 4 2 . 8 1 1 0  8 A I ,  6 = 7 1 5 0 4 1 2 . 2 2 .

У М С  2 1 0 0 . 4 3 - Т А I
2. 8 A 1 ,  e - * 5 2 0 211 0 ,2 1

2 1 8 , 9 1 , 3 6 У М С  2 1 0 0 Л 0 - Т А Ц
2 S .Д.ill ,  6 = 7 9 9 211 0 ,3 1

3 4 1 , 8 2 , 2 1
3 1 2 A i ,  € = 5 2 0 2 1 7 0 , 4 6 3 H A U L ,  С * 790 24*7 0 , 7 0

4- Издехуе закладное MH-Т А  E L - 3 2 4 , 3 0 ч И \ А £ н ; £  31-х>л Дное М Ч - Т а Ж - З 2. 4 , 3 0 ——
0 6 A T ,  6 - - 7 A S O 3 o 2 , 8 1 1 0  8 A I ,  e = l l S 0 48 2 , 8 2 . 1

У М С  2 1 0 0 . 4 3 - Т А Ш
2 8 A 1 ,  t - 5 S 0 211 0 , 2 3

2 5 2 , 7 1 , 5 4 У М С  2 1 0 0 . 7 7 - Т Л Ж
г 8 А 1 ,  г - - 8 6 0 211 0 , 3 4

о т д  ! 2 . 4 3
3 1 2 А Ж ,  6 = 580 2 1 7 0 , 3 2 ъ 12 А Ж , 6= 6 6 0 217 0 , 7 6

4- ИЗА.ЕАУЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ-ТАВ.-3 2 4 , 3 0 4 ИЗДЕЛИЕ гА*х.\дноЕ М К - Т Ш ' З 2 4 , 3 0 |

Г О С Т н а  сорта m s  н т  и м а р к и  стали с м .Т е х н и ч е с ки е  ТР еБ оаания 3.50M-8U-2rTT

3.503.1-81.1 -t-Z- tocn
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$4

М а р к аy v АСТМА
Поз На и м е н о в а н и е К о с

V • ССА
ЕДЦНН^Ы,

КГ
Ма с с а
ОПАЛИ,к г

Об>ЕМ
бешона,

И»
М а р к а
УУАСТЫА

Поз К А И MEMOS А И И£ Кол
Масса
ЕДИНИЦЫ,

кг

Ма с с а
с п а л и ,

к г
БЕ1ПОНЛ,

< 0 8 4 1 ,  е=Ч 15о № г.%ь 1 0 g A l , e = 7 i 5 o 5Н 2 .8 2

УМ С 2100. 8 0 - ТАf
2 в а ш , t - m 211 0,35

38G,4 2,32 У М С  2 1 0 0 .94-ТАШ
2 8 4 1 ,6 --1 0 3 0 211 0,41

4 4 3 ,7 £ ,9 6
3 !2M 3 ,e --8 9 0 217 0,79 3 12.41,6=1030 217 0,92

4 Изделие закладное МН-ТАЛВ-3 2 4 ,3 0 Т ~ ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ /ЛН -ТМ -З 1 4  30

{ 0 8 4 1 ,  е -7 1 5 0 48 2.8С, 1 0 8 4 1 ,  6 = 7150 6 0 £ .8 2 ,

УМ С  2 10 0 .81 -Т Л 1
г 8 ш ,е = з о о 2Н 0,36

390,7 2 ,5 5 УМС 2100. 1 0 Q -T A I
£ 8 4 1 ,6 = 1 0 9 0 2П 0,43

4 7 4 ,4 3 ,1 5
ъ т ш ,  б-эоо 217 0,80 3 1241, 6=1030 217 0,97

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТдЩ-З £ 4зо 4 Изделие закладное МЧ-ТАЖ- 3 2 4 .30

1 0  8 .4 1 ,6 s 7150 ^8 г $ ъ 1 0  8 4 1 , е = т о 60 £.82,

У м е  2 1 0 0 .8 3 -T A I
г 8 М ,е - 3 2 0 гм 0 37

397,1 2 ,6 2 УМ С  2Ю 0.102-ТАЩ
2 8 4 1 .  е = ш о 211 : 0 ,4 4

4 8 4 ,0
3 1 2 4 1 ,6 3 2 0 217 0,82. 3 1241, е=1110 217 1,00

4 Изделие за кладно е  МН-Т41-3 £ 4,30 4 Изделие закладное М Н -Т 4 13 2 4 3 0

1 0 8 4 1 , 6= 7150 5 Ц г.ее 1 0  8 4 1 ,  6 = 7150 6Ь 2.82.

УМ С 2100.8 9 -Т Л Е
£ 8 4 1 ,6 3 8 0 211 0.39 428 ,7 2 ,80 УМ С 2 10 0 .110-Т4Ц1

2 8 4 1 , 6  = 1190 2Н 0,47
5 2 0 ,0

3 1241 ,6= 980 217 0.87 3 1 241 ,6 -1190 217 1,06
/ Изделие закладное МН-Т4Щ-3 2 4,30 4 Изделие закладное МН-та.Ц -З 2 4 ,3 0

0841, е - 'И 5 0 54

У М С  2100. 9 0 - T A I
£ 8 4 1 ,6 = 9 9 0 2И 0,39 4 3 0 ,7 2,84
3 1241, С -990 217 0,88
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МИ-ТХМ'З 2 4 ,30

ГОСТшх со тм сн т  м м а р к и  стали  си. Технические требования Ъ5011*81 i-2 -ТТ

3 .  5 0 3 , 1  -  8 1 , 1 - 2 - 2

Фархат АЗ

kWCsfl

318/3
J7

35



М  А Р К л  
УЧАСТКА

УМС 2400. 3 0 -ТАI

УМС 2400.37- ТАИ

У М С 2 4 0 0 .  4 -0 - Т А И

Поз.

УМС 2400. 41-ТАЕ

УМС 2400.43-ТА I

УМС 2400.43-ТА J

Наимено&анм е

0 Ш ,  е= 6IS0

Изделие закладное МН-ТАЕ-3
I  8АГ, е--б(20

10A1I , 2= 4 6 0

14 Д П , £ -  4 6 0

Изделие ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЕ-3

0  8 A I ,  £-- StSO

Ю А Е , е - 4 9 0

14 АД/- -4 9 0
Изделие закладное МН-ТАЕ-3

0  8 A I ,  € =  6 1 S 0

1QAf,e=5Q0
14АП, С '-500

’ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MH-TAJ- 3

0 SAI, е- 61S0
10 АН, е  =520

14 АП 7 6=520
И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н - Т М Е - 3

0 8 A I ,  е-- ш о

Ш Л И ,  8 - - 5 3 0

14А 11 ,6580

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЦ.-3

К О  А.

ад

241

2 4 7

32

2 4 1

247

32.

241

Z47

3 2

241

247

НО_
241
247

К Л А С С А
ЕДИНИЦА 

К Г

2 ,4 4

4.30

2.4Ц

£ 2 3

0  5 6

4,30

2 ,4 4

0.31

0,59

4  30

2 .4 4

0,31

0,61
4.зо
2.44
0.32

0,63
4,30

2 .4 4
0,36
0,70

4,30

М а с с а

с п а л и ,
кг

65,4

2 9 2 , ^

304,7

309,7

3 1 7 ,0

362,9

OS>EM
БЕГПОНА

1 ,0 8

1 , 3 3

1,44

1,48

1,55

1,76

3 5

Г О С Т на с о т м е н т  и  м а р к и  с т а л и  сн . Т ех н и ч ес к и е  т е е б о з а и и *  Ъ.503.1-3U -2.-T T

3.503.1 -  81.1 - 2 - 2

Фсрнгт АЗ

А и ст

1318/3

18
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М а р к а
У'/ЛСТКА

Поз. ЙА И ЛАЕ НОВА Н W£ Кол
Масса
ЕДИНИЦ!?!,

КГ

АЛ АС С А 
СПАЛИ, 

КГ

ОйЪЕМ
fElPOHA, 

М 5
1 0  8 A I, z-- W .0 4 0 2 , 4 4

У М С  2 4 0 0 .  5 0 - Т А Е
2 10 АЕ, €*590 241 0,37 367,8 1 ,3 0
3 14АЕ, 6 Г 530 247 0,71

4 Изделие закладное МН-ТаД -З 2 4,30

1 0  8Л Т , е-- 6 (80 4 8 2 . 4 4

У М С  2 4 0 0 . 5 4 - Т А Е
2 1 0 А Е ,  б --630 24-1 0,39

403 .8 1 , 9 4
3 14АЕ, С*-630 247 0,76

4 : Изделие закладное М Н - Т А Е - 3 2 4 , 3 0

1 0 8 А 1 ,ь  то 4 2 2 . 4 4
2 ЮЛЯ, б-* 690 241 0,43

4 3 3 , 2У М С  2 4 0 0 .  6 0 - T A I 3 14А Е,6=690 247 0 . 8 4 2 , 1 6

4 Изделие закладное МН-ТАЕ- 3 2 4 , 3 0

1 0 s A i ,  о  т о 4 8 2 . 4 4

У М С  2 4 0 0 .  6 2 - T A I
2 1 0 4 5 ,6  = 710 241 0 , 4 4 4 4 0 , 5 2 ,2 3
3 Ц а Е , 6=710 247 0 , 8 6

4 Изделие закладное М Н - Т А Т - З 2 4 ,30

1 0  8 A I ,  О  £ {8 9 5 6 2 , 4 4

У М С  2 4 0 0 . 7 0 - Т А I
г 10.41 ,6  = 730 241 0,49

4 9 6 , 2 2 , 5 2
ъ 14а£ ,  С - 790 247 0 ,9 6

4 Изделие закладное М Н -Т Л Ц -З 2 4 ,30

1 0  8AI, 6180 64 2 . 4 4

У М С  2 4 0 0  Л 7 - Т А Е
2 10 A l l ,  2 - - 8 S 0 241 0,53

54 4 ,6 2.77
3 1 Ш , е = г е о 247 1,0ч

4 Изделие закладное МН-ТаЕ-з 2 4 , 3 0



H i

Марка
VVACTK.A

Псе Н а и м е н о в а н и е К о а .

М а с с а ,

едином,
кг

М а с с а

сгпалн,
кг

Оет>Ем
РЕГИОНА,

м*
М а р к а

УУАСТИЛ
Поз. Н а и м е н о в а н  me К о л

Масса
ЕДИНИДМ,

КГ

Масса
ОПАЛИ,

к г

ОБ>£М
б е г п о к а ,

(Л3

1 0 8 A I ,  С- 6120 64 е М 1 0 8  AI, С-- 61 8 0 7 2 2,44

УМС 2 4 0 0 .8 0 - ТА £
2 ЮАЕ, е--б90 241 0,55 5 5 9 ,4 2 ,8 8 УМС 2 4 0 0 .94-Т А £

2 1 0 M t ,€  = 1030 241 0 ,6 4
6 4 1 ,9 3 ,3 8

3 14АЯ, С -890 247 1,08 3 1 4 А £ , 8 = 1030 247 С,25

4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН'ТМГ'З 2 4,30 4 ЙЗДЕЛПЕ ЗАКАЛДНОЕ M.H-TAI-3 2 4 ,30

1 0 8 А 1 ,С =  6180 64 е м 1 0  8 A I , б= 6180 в о 2 М Ч

У А1С2400.81-ТА1
2 ш л е , е--9оа 241 0,58

5 6 4 ,2 2,92 УМС 2 4 0 0 .1 0 0 -Т А I
2 10АЕ, 6=1090 241 0 ,6 7

6 8 5 ,3 3 ,60
3 14 AJT, 6 = 930 247 1,09 3 14А Е , €  = 1090 247 1,32

4 ИЗДЕЛИЕ З А К Л А Д Н О Е  МН-ТАЕ'З 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЕ'З 2 4 ,3 0

i 0 8 4 1 ,  Ь  6180 6 4 2 4 4 1 0  8 А 1 ,8 - -Ш О 80 £ ,4 4

УМС 2400 -83-ТА Е
г ШАЕ, С-920 241 0,57

5 6 6 ,6 2,99 у м е  2400.102-Т А Е
2 m i ,  е = ж о 241 0 ,6 9

6 9 5 ,1 3 ,6 7
ъ 14АЕ,С; 920 247 1,09 3 14АЕ ,6=1110 247 1 .3 4

4 Узделие з а к л а д н о е  МН-ТаЕ-3 2 4,30 4 И з д е л и е  з а к л а д н о е  МН-ТАЕ-3 2 4 ,3 0

4 Р 8A I, Ь  G1S0 72 2.44 1 Р 8AI, 6 = 6 1 8 0 88 £ 4 4

УМС 2400. 89 -ТАЕ
2 ШАЦ, е = 980 241 0,80 617 ,4 3,20 УМС 2400.110-Т A I

2 ЮМЕ, е=ИЗО 241 0 ,7 4 750 ,7 3 ,9 6
3 14А Е , С-980 247 1,19 3 14 АЕ, С1 1190 247 1 ,4 4

4 ИЗДЕЛИЕ З А К Л А Д Н О Е  МН-ТАЦ-3 *7
С 4 ,з о 4 И з д е л и е  з а к л а д н о е  МН-ТАЦ-З 2 4 ,3 0

4 р  8 A I , е =б (в о 7 2 с ,44

УМС 2 4 0 0 .9 0 - ТАЕ
г ШАЕ, е^990 241 0,61

6 2 2 ,3 3 ,2 4
3 14 АЕ, 6=930 247 1,20

4  |УЬДЕЧИ£ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЕ'З 2 4 ,30

Г О С Т н а  с о р т д м е н т  и  м а р к и  с т а л и  с м . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о ь а н м а  3 5 Ш - Ш ' 2 - 1 Т

3.503.1 - 81.1 - 2 - 2

Формат АЗ

fteca>

,

13 18/3



37

1 М а р к а  
ч у а с т к а

П О З . Н л и м е н о в л и и е кол
М а с с а  

е д и н  и д ы . 
к г

М А С С А  

С Ш А  А И ,  
К Г

О б ъ е м

Б Г -Ш О И А .
М э

м а р к а

V V A C T K A
П о з Н а я м с и о в а и и с К о д .

М а с с а

е л и  к ид ы , 
к г

М а с с а  
с и т  я ,  

к г

О б ъ е м
Б е т о н А .

м *

1 0 8 A I  1 =  G I S O 2 *1 г м 1 0 БАГ, С -  С>!^0 4 0 2 , 4 4 |

г — — —
У М С  2 4 0 0 .  5 0 - Т А Ж

г 8 А И ,  £ -  5 S 0 2 4 1 0 ,2 4
2 9  U

1

1 ,8 0  ;З М Ь  Z q U y .  3 0 ~ Т  A l i i .
ъ — — — Б 5 . 6 1.08 ъ 1 2 А Ш ,  £  = 5 9 0 2 4 7 8 .5 3

к И З Ш И С  З А К Л А Д Н О Е  М Н ' Т А П Ь З 2 4 .3  U к и з д е л и е  з а к л а д н о е  Ш Н Г А Ж - З 2 4 .3 G !
1

1 0 8 A I ,  6  =  6 1 8 0 Ъ1 2 ,4 4 1 0 8 A I ,  £ =  6 1 8 0 4 8 г  м
!
1

В М С  2 4 0 0 .  3 7 - T A E L
2 8  А Ш  , 1 - . к б о т 0.13

2 3 1 .3 1.33 В М С  2 4 0 0 -  5 4 - т л и
2 8 А Ж , € =  630 241 0 ,? 5

5 2 0 , 7 1 9 4  I|ъ 12 AF, 1 = к60 ikl 0,М! 3 1 2 А Ш , £ = 6 3 0 247 0 .5 6

А И З Д С А И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - Т А Н Ь З г 4.30 4 мзде А И с З А К Л А Д Н О Е  М  И - Т А П Т - З 2 4 3 0 !

1 0  8 A I  , £  =  6180 за. г м 1 0  8 АТ, £ =  6 ! 8 0 ч я 2 ,Щ

s m c  г т ,  4в - т а ж
2 8А Ш , 1 =  490 ш 0.20

2 41 .2 1.44
В М С  2400 . 6 0 -Т А Ш 2 8А Ж , £ - 6 9 0 2 4 1 0 . 2 7

j
i

ъ tZABL, f. =  490 ih i 0.44 3 12АШ, £ - 6 9 0 2 4 7 0.61 3 3 7 ,8 2,15 j

к И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  М Н - Т А М ' 5 г 4 .3 0 4 И з д е л и е  з а к л а д н о с  ш - г а й - з 2 4,30 !

\ 0  8 А I ,  i  -  6 1 8 0 ы 2 М 1 0 8  А  Г, £ =  6 1 8 0 4 8 2 , 4 4 i

у м е  2400- 41 -Т А М г 8 А Ш , £  =  5 0 0 ik\ 0.20
2 4 3 .7 1 .4 8

ВМС 2400. 8 2 -Т А Ж 2 8 А Ж ; £ =  710 2 4 1 0,2В
!
1

Ъ  ■ 1Z А Ш , 1 =  5 00 г  k i 0,45 3 12АШ  Д  = 710 Z47 0,63 3 4 4 ,2 2 2 3

1 4 ИЗДСАНС ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЩ-3 г 4 .3 D 4 и з д е л и е  з а к л а д н о с мн-ТАЖ -5 2 4.3В

! ,
I ! 0  8 A I ,  £ =  ш о ы г м 1 0  8 A I. £ -  6 J 5 0 5 6 г м

у м е  2400- 4 3 - Т А Ш  ; 2 : Б А Ш , £  =  520 241 0,21
1 ,5 5

ВМС 2 4 8 8 .1 0 -Т А Ш 2 З А Ж  t  -  7 S 0 241 031
3 8 8 ,5 2 , 5 2  113 1 2 А Ш , С  = 5 2 0 2 4 7 0 ,46 2 4 8 , 5 3 : , : а н , С -  7 9 0 247 0.73

к изделие з а к л а д н о е  м н - т а Ж-3 Z 4.30 4 и з д е л и е  з д к л А я л е - е мн-ТАЖ -з
—1 

г 4.30
i1 0  8 A I ,  £ - 6 1 8 0 4 0 2 , 4 4 1 0  3 А Т , б =  6180 ь 4 г м

у м е  2 4 S Q -  4 9 - Т д Ж 1 8 АН , i  = 5 80 241 0,23
2 7 7 .0 1 . 7 6 ВМС 2 4 0 0 .7 7 - Т А Ж

г ЗА Ж , £ =  860 241 9,34
j 4 2 9 ,  Б
[

2 . 7 1
iъ 12 А  51, С = 5 3 0 Ik l 0 . 5 Z ъ 12 А Ж , 1 -  8 6 0 247 а 76 |

к изделие з а к л а д н о е  мн-ТАШ З 4.30 4 ;! И2Д Е Л У Ц  З А К Л А Д Н Ы Е  М Н  Т А Ж -3!--------- -- -
пЬ 4 3 0  j

1

ГОСТна сорТАмент и марки стали см. Технические требования 3.5Q 3.f& ii-2-TT

Iaugt
Э. 505. 1 - 8 1 . 1 - 2 - 2

Форяат АЗ
1318/3 38
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Марка
УУАСТКА

П05. НАИМСНОВАНИС КОЛ
М а с е л

едини цы 
кг

МАССА
СПАДИ,

КГ

И5ЪСЯ
сепии**

М*
МАРКА
УУАСТ^А

Р.05 НАИМВНОВАИЯВ Кол
Масса

единицы
К Г

М а с с а

спали,
кг

т е м
6&"10НЛ.

SMC 2400.80-Т А Ж

\ 0 т ,  1 -  6180 й 2 .М

439, 5 2,83 УМС 2.4С0.94- ТАМ

1 0 8 A I, С = € Ш ч г 2.44

50 4; S V »
2 8 АЖ, 1 = 890 241 0,35 2 ЗАШ, 1 = шзо 241 0,41

Ъ 12АЖ С ^ 890 т олв 3 12АШ, 6=1030 247 0.92
к И1ШС ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЖ-З г 4.30 4 и зш и с  ЗАКЛАДНОЙ МН-ТАП-З 2 4.30

УМС 2400. 81-ТАЖ

1 0  8A I, С -  Ш й й 2,47

444,4 2,В£ УМС 2400-100-ТАМ

1 0Б А Г , С = Ш О £о

5*7,0 3 /0

i

2 Ъ Щ  £ = 900 241 0.3S г 8АШ, £ -  1090 241 0,43

j 3 12аш , 1-- вое 247 0,80 ъ 12АЖ, С = 1090 247 0 >

4 И̂ ДСАНВ ЗШЛДНОВ МН-ТЯЯ-3 2 4.30 4 изделие закладное мн-ТАМ-3; 2 4,30

умс г т .  8 3 -таШ

1 0  S A T , 1 = Ш 0
241
247

2

2.44

452,4 2,99 УМС 2400. 192-ТАЖ

1 0 8 A I ,  1=  £180 SO 2,44
550, & 3,671

ii

!
i

2 8АЩ( 1 -  920 0,37 2 БАЕ 6 -  ШО 241 а 44
3 12АЖ, £ = 320 0,82 3 12А Ж , С =Ш 0 247 1,00
к ИЗДСАИВ ЭАКААД.Н0С МН-ТАЗП-З 4,30 4 изделие закладн о е т ь и ш < 2 4.30

умс г т  8 9 -т а ж

1 0  8AI, 6 = 61S0 72 2.44

437,8 3.23 У УХ 2409 .110-ТАШ

1 0 8A I, С = 6 (& ? У8 2-,44

591,8 3,9В
г

з

ВАЖ , € -  SCO 241 0.39 2

3

8 4 1 , 6 =  ИЗО 241 0,47

12АП, С -  S&Q 247 0,87 12АДГ С= 1130 247 106

4 ;ИЗДСЛИВ ЗАКААДНОеМН-ОТ-З г 4.30 4 Изделие з а к л а д н о е  /«ш-тлЖ-3 2 4,30

У УХ 2400. 50-ТАЖ

1 0  8 АТ, £ =• 6180 72. г м

490,3 3,24
2 ВАШ, i -  990 241 0,39

Ъ 12АШ, 6 -  S30 247 0 88

к ИЗДСАМ& ЗАКЛАД НОС МН-ТАЖ'З 2 4.30

ГОСТна сортлмент н м а р к и  с т а л и  с м .  Т ехнические тр еб о в ан и я  3.503.i-SU -2-TT

лист
3 .5 0 3.1 -  8 f .  1 -  г - г  у

Форнзт АЗ
1318/3 39



~ | l s

МАРКАУЧАСТИЛ Ъз. Или АЛ£НОВАНИ£ Кох.
Масса
ЕДИНИЦЫ,

КГ
Масса
ОПАдМ,кг

05>ЕМ 
ре то на, Марка

ууастка
Поз. Наименование Кол Масса

Е ДИНУ Д?!, кг '
ААДссА
СРАлй,

ЧГ
ОЪЕМ
РЕИЛОНЛ,мз

1 0 8 AI, t  = № 0 0 SO 2,62 1 08AI, €  -  6800 5 0 2.63
г — — — 2 10АЕ, £=590 331 0,37

2,4SУМСЗЗОО.ЗО-TAI ъ — — — 84,7 1,4$ УМСЗЗОО. 50 - ТА! 3 14 АП, £=590 357 0,71 500,6

4 изделие закладное MH-TAI-3 2. 4,30 4 изделие закладное М.Ч-ТАЕ-2 2 4,30 1
! 0  8AI, е- 6200 Н О 2,68 1 08АГ, е= 6800 £ 0 2.68 1
fjL (0.4А, £ = 4бО 331 0 , 2 3

№ ,1 Уме 3300.54-ТА 1
1 10АК,£--630 331 ; 0,39 550,0 2,87 *УМС3330.37-ТА I 3 /4 41, £. = k Q > 0 331 0,56 1,83 ъ 14АЕ, C--S30 337 ; 0,76

4 Изделие закладное AIH-TAE-3 2 4,30 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ MH'TAE'Z 2 4.30
1 0  SAX, £-6800 40 2,65 1 08AI, C - - 6 8 D D 60 2.68

УМС3300.40-ГА £ 1 10Ml, £-490 331 0,31 414,2 1,93 УМС3300.60 -ТАЕ
2 10 АI, £-690 331 0,43

530,1 2,97 i
3 14 A IT, е-490 337 0,59 3 14AI, £=690 337 0,84
*Г Мз&елие: закладное МН -ТАЕ - 3 1 4. 4,30 4 Мздекме закладное МН-ТАЦ-2 г 4,30

ji

1 0  SAI, б- 6800 40 2.68 1 0  8.x:, £- 6 8 0 0 £ о 2,68

УМСЗЗоо. 41-ТАЦ
1 10AS, £ = 500 331 0,31

421,0 2,03 УМСЗЗОО. 62 -ТА. I 2 ЮАЦ, £-710 331 0,44 630,2 1 3,07
ъ «ААН, £ - 500 337 0,61 3 14АЕ, £-710 337 0,83

<

4 Д̂ЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МгИАЦ-З 2 4,30 4 Изделие закладноеMH-1AI-2 2 4,30 1 ii
1 0  8АГ, £=6800 40 2,68 1 0  &AI, Е * £800 60 2,68 j

УМСЗЗОО. 43-ТАЕ
2 10АЕ, £ 3 520 331 0,32

431,0 2,13 УМС 33Q0.70-TAI
ч 10 Ml , 8 = 790 331 0,49

550,5 Vw3 14АЙ, £ * 520 337 0,63 Ъ \ k k l  , 0-790 337 о;93
4 иЗДЕХиЕ закладное МН-ТАИ-3 2 4,30 i 4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ m - i k l - l 1 4.30 1 i ' S
1 0  8AI, £- 6800 50 2,68

УЮЗОО. 49 -TAI 2 Щ ,  e = 5S0 331 0,36 493,9 2,43
3 14AI, £-580 337 0,70 j
4 Изделие Закладное МН-Щ-З 2 4,30

Г О С Т н а  сортдмент и  м а р к и  с т а л и  си . Те хн и ч е с к и е  треб о ь а и м я  3t5G H - g i > 2- T T

3 . 503.1 -  81. 1 - 2 '  г

Л»ся

п

Формат АЗ
1318/3 40



40

М а р к а
у ч а с т к а

Г! о5. H a h m e h o s a h u e КоА
М а с с а
ЕДИНИЦЫ,

кг

М а с с а
сгпали,

кг

ОБЪЕМ 
ЕЕ ШОНА, 

АЛ*
Марка
УЧАСТКА

Поз, Н а и м е н о в а н и е Кол
М а с с а

ЕДИНИЦЫ,
к г

М аС С А
ОПАЛИ,

к г

О бъем
ЕЕ ШОНА, 

М5

1 0 8 А 1 ,б  = 6200 30 2 ,68 1 0  8 A I , е* 6 8 0 0 5 0 2 6 ?

УМС 3300. з о - г а !
г — - —

8 6 ,7 1 ,4 9 УМС 3 3 0 0 .5 0 -ТА 1
2 8АЩ, С-590 331 0 ,24

396  8 2 ,4 8
3 — - - 3 12АШ, 6=590 337 0 ,5 3

л ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ГАШ-З 2 4 ,3 0 4 Изделие закладное МН-ТАШ.-3 г 4 ,3 0

1 0  S A I , С = ^ 0 Ао 2 ,6 8 1 0 8 A I ,  6 = 620 0 60 2 ,6 ?

УМС 3 3 0 0 .3 7 - т а !
2 & ш } t~-kGO 33* 0.JS

3*3 ,8 №
2 $ А Ш ,6 --6 3 0 зз1 0,25

4 3 6 ,3 2,67
ъ 42Aj j it е ^ к б О 337 о. к ! УМС 3300. 5 4 -ТА © 3 12АШ, 6 =630 337 0 ,5 6

4- ИздеайЕ. Закладное МН-ТАЖ-3 г 4 ,30 4 ИЗД ЕЛИЕ ЗЖА АДНОЕ МН -ТА Щ'З 2 4 .30

1 0  8 A I ,  Сг 680 0 40 2.68 f 0 8AI, 6= 6800 60 2,68

Уме 3300. 4 0 * ТА I
1 &А®, (.=490 3 3 1 0,20

327,3 1,98
2 8 A I ,  6= 690 3 3 1 0,27

459,8 2,9 73 12a iM - - 4 s? 3 3 7 0,44 ШС3300. 60-ТА f 3 12Affi, е  = в э о 3 3 7 0,6*
4 ИЗДЕЛИЕ Закладное МН-ГДЩ-З 2 4,30 4 Изделие закладное М Н - Т А Щ - 3 2 4 ,3 0

1 0 8 А Х ,  С: £800 0̂ 2,68 1 08А1,6= 6800 60 2.68

УМС 3 3 0 0 .4 1 -ТА Ш
г 8 АЖ, 6-500 з з : 0,20 330,7 2,03 УМС 33 00. 52 -ТА Ш

2 g fif, 6 = 710 3 3 1 0,28 469,8 3 ,0 7
ъ iZAI, 6=500 3 3 7 0,45 3 12АЯ, 6=710 3 3 7 0,63
4 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-ТАЙ}'3 г 4,30 4 Изделие закладное М Н - Т а Ш - з г 4 , 30

1 О 8AI, € " 6800 ко 2.68 1 0 Ш ,  £ = 6200 £0 2.66

УМС 3300.43-TAffi г 5Ai,e-5zo 331 0,21
337,3 2,13 УМС 3 3 0 0 .7 0 -Т  А ! 2 1 Лщ , 6 * 790 з м 0 . 3 *

505.3 М 7ъ 12 А 51, € = 520 3 3 7 0,46 3 12. М 3, £ ^ 7 9 0 337 Q.70
4 Изделие закаьдкоеМН-ТАШ-3 1 4,30 4 И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  Ш Ы А Щ - З 2 4.30
1 0 SAI, 6=6*00 50 2.68

УМС 3 3 0 0 . 49-TAffi
1 SArI, 6=580 331 0,23

390,1 2 ,4 3ъ i2А £, 6 = 580 337 0,52
4 И З Д Е Л И Е  закладное м н - Т а S - 3 2 4,30

ГОСТhq соРТАмент и м а р к и  с т а л и  см. Технические требования ^50ЭД-Ш -2-ТТ

3 . 5 0 3 . 1 -  8 1 . 1  -  2 - 7
л и с т

г ъ
Формат АЗ

13 18 /3 4I



■а г

I

\Г0СТШ8-85-Т1-мС) 
Г0СТ1Ш8-85-Т2-Р<1> 
recrttB se-as-TT  -  Ко

ч

г VL Р к й и м ш  т  еАРИкктд. Ранной
СВАРКИ ВА Л И КО В Ы М И  Ш В А М И

ПО ГОСТ 14098-85

тс*э

л«г

60
+

SO
zoo

Марка
-—  - -

ПОЗ н ли м ен о влн н е КОЛ
МАССА 
ед. ,к г

МАССА,
кг

МИ-ТАК-1 1 0  10АН. £ = ZS0 4 0,2
4,7

г -10*200, С = 250 1 3.9

МН-ТАЕН
1 0 Ю АЖ , £=280 4 0,2

4.7
г -10*200. С * Z50 1 3,9

ГОС] на сортлмент и марки стам см.Техннчвские треооьлння 3.50M-8U-2-TT

....
Н контр ИВЯКСККИ iioku
НАЧ ОНО Постовой ,t0J«
Га.сп сц ИБЯНСКИЙ t.oiK

run Ма р к и н W JM vjy ! 05 ?*
Рак бриг СШАР08А a  oitt
Cm и>щ чапринх М у -, y ts.fi

[инженер Сорокин ■ Ш Л n m

Ъ  5 0 3 . 1 - 8 1 - 1  - 2 - 3

Изяелне
М Н - Т М И

i A K X A R H O t

, мн-т а я и

ТТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
p i 1 1

С0ШЗД.СРПРВШ

Ф о р м а ш  А 4

4 f

190

1
J ------ , ,
i

ч------ -------
ll
J m r

-  p - f -  j .

х .

ГОСТ 1A0SS-S5-T1-Msp 
)СгК038-85-П-РФ

госп д ов -*& *п -к »

Д _
РАЗЗСНКОВКА ЛАЯ 8АРИАНША

4 -  /

Л

90

130

400

РЗЧНОИ СВАРкИ ВАЛНКОВЫ/лИ ШВАМИ 
ПО ГОСТ НО38 -85 
.11.3

Марка ПОЗ. НАИМЕНОВАНИЕ КО А МАГСА
ед., к г

Масса.
кг

ми- tai- z
1 0  10 АЖ, £=280 6 ОД

1.8
г -Ю ' 200, £= 400 f 6.3

МН-ТАШ-2 1 0ТОАШ, £=280 6 0.2
7,82 -10*200, £ = 400 1 | а з

ГОСТ на сояТАменг и марки ciAAu ом. Технический тррооьанйя 3.505.1-81.1 - 2~ТТ

Н контр ИВЯНСКИИ *450*-г л.от я
Нлч оис Постовой 1101.11
Га Gncu ивянскии hi-Ci и

ГИП Марки н p j r t f t -
it «?*

Рак вриг СтдровА Ш й
Gm инж. Чзп р и н а
инженер Сорокин t/e tl)

ъ.5оз. 1 -  81- 1 -  г -  ч

изделие заклали  о е
Стаеия АИСЩ л и с т о в

Р \

MH-TAl- г ,  МН-ТАШ-Z с он ш ор проект

Формат АЧ
1318/3 42



г  . sc

ГОЛОВКА

В а р и а н т  с  й я к е р д , ^  b 0 i  с а ж е н н ы х  г о л о ь о к
поь.1

< ВАР И А Н Т)

II

] ____\t
R30

1 5 0

Мар и П О З Н Л И М е Н О Б А Н И С К о л .
Масса 
в  ft-, кг

Масса , 
кг

М Н - Т А П г З
1 0 \ ш ,  £ =  т 4 0 ,1

4 , 3
I -  1G X  2 0 0 ,  f -  2 5 6 1 3 .9

М Н - Т А Ж - З
1 0 ю т , 4 0.1

V
г — 1 0 ^  2 0 D, t  -  2 5 0 1 3 .8

[ О С Т  Н А  С О Р Т А К е К Т  н М А Р К И  СТАЛИ СМ. Т е х н и ч е с к и е  Т Р С ^ О Ь А Н и Я  3 . S 0 3 , i - 8 i i - 2 - T T

1--------------------
к .коитг У вя не ки й
Ua h .GHG П о с т о в о й  ■ 

И В Я Н С КИ Иг а х п с ц .
гмп М а р к и н

PSK Б PH Г. С ТА РО В А

MSRPUHAСТ.инМ-
UHSICHCP Серок и и

S 503.1-м. 1-г-5
CTAtIUS ! л и С in

•Ц}П\ Н^ Я В А м е  З А К Л А Д Н О Е

МН-ТАП-3, МК-ТАШ'З
_JLJL

листов
1

С 0 Ш З Д 0 Р П Р 0 6 К Т

Ф о р м а ®  А  А

"7
42

ГОСТ t t G S S ' S 5 - K P P ,

, — ~ Ч 1
1, ю о - 4

-

*5 Е‘

4 0 0

М А ? К Л П 5 3 . Н л и м е н о в А н и с К О Л .
М А С С А
е я . ,  к г

[ М А С С А ,
к г

■— ' 1 0 i t A S ,  е = б б о \ 8 . 0
1 2 , 5М Н - Т А 2 " 4 г - 1 0 x 1 0 0 ,  i = \ i о 1 1 .9

-
1 0 1 2  А Ш ,  £ =  6 2 0 1 0 , 5

2 . 5M H - T A 2 L - 4 г - 1 0 * 1 0 0 ,  С -  12.0 1 1 .9

Г О С Т НА

К . к о н т р И В Я Н С К й И
КАЧ в и с П о с т о в о й
ГА СП с  Ц

г к п
И З Я Н С К К И
М а р к и н

Р ^ х к р и г
О т .и к М
ИИХ1СКСР

Сг о а р о в а

Ч з п р и н А
С о р о к и  п

0 0 ^ . 1  »  м о н о л и т н ы *  ш в а *  менее 4 0 0  м м

о т о г н у т ь  по мьстз-

с орта  м е н т  и  п а р н и  стали  с к .  Т е х н и ч е с к и е  т р е о о & А и и я В $ О Ш М - £ - Т Т

Jxjt. iwh
ш

Ъ. 50Ъ. 1 -  81.1 -  г -  6

и з д е л и е  з а к л а д н о е

. « « J - Т *  ТТ u u . T t i i r -

т с г д а и »  а и о т

1
; а д |  М Н - Т А П - 4 ^  М Н - Т А Ж - 4
fziilA

Л М С  ГО А
1

•вряат А А

I С о к г ь я о р й р о с к т

1318/3 43



4 3

М а р к а
УЧАСТКА

НЗАЕАИ* АРММПУРНЫЕ Игд.£ш з а к л а д н ы е  и а н к е р ы

Зуиуш
РАООД

КГ

М а р к а
УЧАСТКА

UЗД.ЕЛИ я АРДЛЛтуенЫЕ. ИЗДЕЛИЯ 3AKJ'ЛДНЯЕ и АчкеРм
Qpy,-i4
РАСХОД

КГ

А р м а я г р а  к л а с с а , КГ
Всего,
кг

!,р*!̂ й̂ г̂ сагч- П р о к АП,
г Вс е г о ,

W

ДРИлАОТУРА К К АС С А, кг
Вс е г о ,

кг

i p - M V P k  ш а л  кг Про*
к

ГАШ, 1
!

К- т ME ( « < « К 4-1 Ail ( Ш) А1 ( Ш ) г йСЕГО-.

ГОСТ 5781-82" ГОСТ 5781-82* ГОСТ 5781*82* ГОСТ 103-76* 1GC1578I-S2* ГОСТ 5781-82'* ГОСТ 5731-8?/ ГОСТ (03-76* кг

0S Итого <f> 10 кого 010 4лого 8 ю U того 08 kero 0Ш Иного 010 s-'moro $10 Цтого

УУМгзОЛЙ-ЩМШ) 4E.S * а,& 1 6 , 5 16,5 65,2 8,4 8,4 43 Д 43,2 51,6 116,8 УШ500 35-ТАН (4Ш 61,0 61,0 20.3 20,5 8Д_5_ 10,4 Ю,4 53,7 53,7 64,1 **5,6

ум \ т . ъ ь - ш { к п ) 49.4 49,4 17,7 П,7 &7.I зл 8.4 43,2 43Д 51,6 118,7 ЬУК1т38'Т7Д4^ 61,7 61,7 22,1 22,1 83,8 13,4 10,4 53,7 53,7 6ч-,( 14-7,9

ЬМ1233.39-ТА!## 49,4 49,4 18.3 18,3 67,7 2,4 8Л 43Д 43,2 5 1.6 119,3 Ш  150а39-ТАП(АШ) 61,7 61,7 22,3 22,8 84,5 10,4 10,4 53,7 53,7 64,1 143.6

УМ12МА0-ТАЕ#£) 5С,9 50,0 18,9 1&.9 68,9 8,4 8,4 43,2. 43Д 51,6 120,5 УМ 1500.403M(aS> 62,5 62,5 23,6 23.6 6SH 10,4 13,4 53,7 53,7 64,1 (5U.2

bWKl2C3.5&-TA3l45) 63,7 63,7 25 0 25.0 38,7 8,4 8,4 43Д 43Д 51,6 140,3 ум  1500.5з-таё(а'2) 79,6 73,6 31Д 31Д НО,8 10,4 10,4 53,7 53,7 €4,1 174,9
yV,K1ZC3.59-TALkj') 63.7 63,7 25,6 25,6 89,3 8Л 8,4 43,2 43,2 51,6 140,9 УМ 1500.59-ТаЗ{Аш) 73Д 79,6 И9 31,9 Ш,5 13,4 10,4 53,7 53,7 1 175.6
А̂\к 1203 6C-TA3(AQ) 63Л 63,7 26Д 26 Д 83,9 8,4 8,4 4 7,2 43 Д 51,6 141,5 у м  1 5 0 0  60-та5(аТО79,ь 79,6 32,7 32,7 112,3 10,4 10,4 53,7 53.7 64,1 176,4

у м  ш о л з - т д а # 64,3 84,9 28,1 28,1 93,0 8,4 8,4 43.2 43Д 51,6 144,6 УМК 1500.65-Щ(АВ) $1,1 8 1,2 35,0 35,0 116 ,2 *0,4 Ю Л 53.7 53,7 8 4,1 ;so, 2

'Ш 1233 7g-T\ V y i) SS,0 83,0 62,4 62,4 151,4 8,4 8.4 43,2 43,2. 51,6 203,0 УМК 1500Л£-ТА?(М) Ж .З 111,3 78,0 78,0 189,3 10.4 10,4 53.7 53.7 64,1 253,4
У1АМ2Э3.80-ТАП(АС‘ ) 83,0 89,0 63,6 63,6 152,6 8,4 8,4 43,2 4зд 51,6 204,2 У‘АК 1500.80'TAl(Adi) ж .з 111,3 79,5 29,5 193,8 Ю ,4 10,4 53,7 53,7 64,1 254,9
аглк 12ЭЭ. 85-Щ(^1’) 130,8 ; 103,5 67,2 67,2 168,0 & А ~ 8,4 43,2 43,2 51,6 219,6 УМ 1500.85-ТА#?) 126,2 126.2 840 84,0 2Ю.2 ю л 10,4 53,7 53.7 64,f 274,3
у м к ш о .а з-Т А # # 132.0 <G2.0 69,6 69,6 171,6 8,4 8,4 43,2 43Д 51,6 223,2 УчК 1500. SZ- Ш Ш 127,7 Г7,7 87,0 87,0 214,7 10,4 10,4 53.7 55,7 S r ,!  j275,8
У1УГС1220.103-Щ(АП) 122, г 41.Z 78,0 78,0 203Д 10,0 10,0 51,0 51,0 6 1 , 0 261,2 VV К 1500.100-ТаЭ Д ) ‘52,9 152,9 97,5 37,5 253,4 12,0 12,0 61,5 61,5 75,5 327 S
урмсоо ш -т а 2|Ай ) 125,8 125,8 84,0 84,0 209,8 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 270, S змк 1500.108-ТаЬ1аО) 157,4 157,4 105,0 105,0 262,4 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 335,9
УШ2ШМ13~ТАЕ(А(?р 142,3 142,3 S7,6 &7,Ь 279,9 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 290,9 У и К 1500. ИЗ'ТАЛ(аШ) 178,1 7,1 109,5 109,5 287,6 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 361,1
УМК ̂ 30- ■ИА-'ТЛкЦ(ХШ) 143,5 143,5 £8,8 58,8 232,3 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 293,3 УМ 1500 '.'4-ТА1(аЩ179,6 179,6 111,0 111,0 290,6 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 36-4,1
Ш  1200 115-7Аь(аП) 143,5 143 5 30,0 90,0 233,5 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 294,5 УМ 17-.:. 115-ТА#! 179,6 179,6 И'2,5 112 Д 292,1 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 365,6
У*\иШ. 125-ТА#0 157,8 157,8 97,2 97,2 253,0 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 316,0 УМ 1500. 125-ТАЕ(АШ) 197,4 197,4 121,5 121,5 218,9 12,0 12,0 61.5 61,5 73.5 з о : , 4

WM2QQ • 133-ТМЦ*# 170,8 170,8 103,2 103,2 274,3 10,0 13,0 51,0 51,0 61,0 335,0 Ум 1500.133-7МЦМЙ) 213Д 213,8 129,0 129,0 3+2,8 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 4(6,5
У М  1203. Г ^ - Т аМ ° 2 ,0 П 2 ,0 105.2 103,2 275,2 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 336,2 ЗМК 1500.134-ТАЦ (>?) 215,3 2*5,5 129,0 123,0 3443 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 417,8
УМА 1203. 13$-ТАЕ(М? ш .о 172,0 104,4 Ю+,4 276,4 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 337,4 УМ 1530.135-ТА#®] 215,3 215,3 130,5 130.S Зч5,$ 12.0 12,0 61,5 61,5 73,5 419,3
УМ 1290.145-14#!' Ш7,5 137,5 111,6 111,6 299,3 10,0 10,0 51,0 51,0 61,0 360,0 У М  1500.1457 Х Е/Й ) 234,6 2346 139,5 139,5 374,1 12,0 12,0 61,5 61,5 73,5 447,6

ГОСТ НА СОРТдменТ ц МАРЧИ с та л и  см. Т ехнические треб!3UHU9 $ . 5 0 3 - ■814-2,-т т

Н контл
Нач ОНС
Гл.Спеи,
ГМП

Ръч ермг.
С п  мкЖ-
РкменеР

У в Я Н С К И Н
f l O C f f O S O H
ИВЯНСКНИ
.V .A P K H H
Сшьро&К
Ч ч П РМ Н А
С о р о к и н

Л'М-*-,
’[U ^ f
\iS£Ua

Ш

2Ю<Л
boni

WU
шт
vWf  
not Л.

3.503.1- Ш -2 -7 Р С

Ведснкоопь РАСХОДА ОПАМ4 
Н А  У Ч А С Т О К  И  / Л О Н О К Н т н М Е  

К О Н С О М Ж Ы Е

Формат АЗ

с о ю з д о р п р о е к г п
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М а р к а

У Ч А С Т К А

U31.E A H A  А Р /А М П У Р Н Ы Е И З ^ Е А М Я  З А К Л А Д Н Ы Е  И  А Н К Е Р Ы

05ЦИИ
РАСХОД

к г

М а р к а

У Ч А С Т К А

и З А Е А И Я А Р Л Л М П У Р Н Ы Е И з д е л и я  з а к л а д н ы *  ц  а н к е р ы

О01Ц14
РАСХОД

к г

A p fA A m y P A  К  К А С С А , К Г

Вс е г о ,

к г

КЛАССАNP А р о к а я ц

к г Вс е г о ,

к г

(ХРЛЛЫПУРА IК Л А С С А , к г

Вс е г о ,

к г

А Г У А т ж  класса 
к г П р о к м п ,

к г В с е г о ,

к г

К-1 к-1 ( М Ц ) M l  ( М П ) А -Г ME О Ш ) A-И (А -Ш )

ГОСТ 5781-82* г о с т57&1- а г * ГОСТ 5781- $ 2* ГОСТ 103- 78* ГОСТ 5751-82
*

ГОСТ 5781*82* Г0СТ5781- 82* 10С Г103- 76*

0 & ИГПОГО 010 И т о г о 010 И т о г о 510 И т о г о 08 И т о г о 0 Ю И т о г о 010 И т о г о М о И т о г о

bl'X l&00 35-Т А »(А М ) 73,1 73,1 24,6 24,6 97,7 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 174,3 У М К2Ш0.35'Г А Е ( А Ё ) 85,3 65,3 28,6 28,6 114,0 14,4 14,4 74.7 74,7 89,1 203,1
3>AK1$D Q .3$ - T W ( M 0 74,0 74,0 26,4 26,4 100,4 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 17 ?,0 3‘ДК Z1QQ. 33- Т Щ а ® 86,4 86,4 30,7 30,7 И7,1 14,4 14,4 74,7 74,7 89,1 206,2
№833 39-Ta E U Q ) 74,0 74,0 27,3 27,3 101,3 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 17/,9 У У .К2130. 39-Т А Щ А Щ ) 86.4 86,4 31,8 31,8 (18,2 14,4 14,4 74,7 74,7 89,1 207,3
у м к ш л о -т Щ м ТО 74,9 74,9 28,2 28,2 103,1 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 179,7 У М К2100.40-Т а1(АШ ) 87,4 87,4 32,9 32,9 120.3 14,4 14,4 74,7 74,7 891 203Л ~
Ж < Б С 0.55-т а1(а Т ) 95,5 95,5 37,3 37,3 131,8 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 209,4 У>АК2100. 5Е - М ( А ^ ) Ш ,4 И1,4 43,5 43.5 154.9 14,4 14,4 74,7 74,7 89.1 244,0
' Л К 1300 S9'T M i(M ii) 95,5 95,5 33,2 3S,2 133,7 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 210,3 У ‘Л К21С0. 59- Щ ( а С0 ж  А Ш ,4 44,5 44,5 155.9 14,4 14,4 74,7 74.7 89,1 245.1
иЖ  1800. 6D-TА П(^Ш ) 95,5 95,5 33,2 39,2 13'-,6 (2,4 12,4 64,2 64,2 76,6 211,2 9̂ X2100.60- T A l ( A l ) 111,4 111,4 45.6 45,6 157,0 14,4 14,4 74,7 74.7 89,1 246,1
Ш  S O D .65-ТА Ц (А п) 97,3 97,3 41,9 41,9 139,2 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 215,8 У М К2100. 65-ТА Е(А Ш ) 113,6 113.S 48,8 48,8 162,3 (4,4 14,4 74;7 74,7 89.1 251,4
ЗД К  1800Л8* и ! ( А й ) 153,6 133,6 93,6 93,6 227,2 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 303,8 УМ К 2100.78 'Т А Е (А Щ ) 155,9 155.9 109,2 109,2 265,2 14,4 74,7 74,7 S9 .1 354$
У УЛ  !$30. 69-ТА11( а Ш 153,6 133,6 95,4 95,4 229,0 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 305,6 У)АК21ОО .80-Т А ![(А Ш ) 135,9 155,9 ж , з 111,3 267,3 14,4 14,4 74,7 747 89.1 356.4
У М К <800.85- Т А « ( ^ ) 151,4 151,4 100,8 103,8 252.2 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 323,8 ЬШ 2100.85-Т А !(А Щ ) 176,7 176,7 117,6 117,6 294,3 14,4 (4,4 74,7 74,7 89,1
Л  К  ю э э . s s -t a I { a E0 153,1 153,2 104,4 104,4 257,6 12,4 12,4 64,2 64,2 76,6 334,2 y v .K210Q. 8$ -Т А Е (А Ш ) 178,8 178,8 121,8 121,8 300,6 14,4 (4,4 74,7

' О '

74,7 89,1
)

l - ’ Q T
УАК 1800. 100-ТА» (А ® tS3,4 183,4 117,0 117,0 300,4 14,0 14,0 72,0 72,0 86,0 388.4 ЫАК2Ш О.Ю О-Та1(АШ ) 214,2 214,2 В 6,5 136,5 350,6 16,0 16.0 32.5

* Т }*

82,5 98.5 449.2
ьт и з о . « й -т а ТКа Ш) 158,8 188,8 126,0 126.0 314,8 14,0 14,0 72,0 72,0 86.0 400,8 Ь‘Л К2Ю0.Ю $ -Т А1{м1) 220,4 220,4 147,0 147,0 367,5 16,0 16,0 82,5 82,5 98,5 465,9
У М К Й О О  !13-ТА1Ц А&) 213,7 213Д 131,4 131,4 345,1 14,0 14,0 72,0 72,0 86,0 431,1 У М  2100.113-T A l(K !iO 249,5 249,5 153.3 153,3 402,8 16,0 (6,0 82,5 82,5 Oft Я 50! 3
l ’v x  ш о а . m v -t a Sia c ) 215,5 215,5 133,2 133,2 34$,7 14,0 14,0 72,0 72,0 66,0 434,7 У>ЛК2100 114-ТА Б (А Е0251,6 251,6 155,4- 155,4 407,0 16.0 16,0 J 5£5 82,5 98,5 ftfiq  ft
y v r  300. 115-Т аЕ И ' 215,5 215,5 135,0 135,0 350,5 14,0 14,0 72,0 72,0 85,0 436,5 Ь М ХИ О О . <15-Та Е (А Ш ) 251,6 251,6 157,5 157,5 409.1 16,0 16,0 82,5 82,5 98,5 507,6
Ч&К 1803. 115-ТА5( а5 236,9 236,9 145,8 145.8 381,7 14,0 14,0 72,0 72.0 86,0 468,7 У М К2100. 125-ТаП(А!В) 27Ь,5 276,5 П 0.1 170,1 446.6 16,0 16,0 82,5 82,5 А й 5 etc 0
тк 1800. 153- T A i / j 256,5 256,5 152,8 154,8 411,3 14,0 14,0 72,0 72,0 86,0 497,3 чшгтлъъ-Шк^: 293,4 299,4 180,6 180,6 480,0 16.0 16,0 82.5 £2 5

30,3
а с  Я C'io с

У М К 1800. 13А-Та1(АЙ' 258,3 258,3 15а-,8 154,8 413,1 14,0 14,0 72,0 72,0 86,0 499,1 ь 1л к  2100 301,5 301,5 <30,6 180/ 482,1 16,0 (6,0 32,5 Q/} с л а «;
m  1800. 135-ТаШ U 58,3 258,3 156,6 _156,6 414,9 14,0 14,0 72,0 72,0 86,0 500,9 91А К11Ю . 1 3 5 -Т А Е / Е ) 301,5 301,5 182.7 182,7 484,2 16,0 16,0 82.5 0 7  сг

т о ,э

Oft Я
Ш  1800. 145*Та Е(А|' 281,4 167,4 167,4 448,8 14,0 14,0 72.0 72,0 66,0 534/ ъшгт. 145- т а Е (а5) 328,6 328,6 195,3 195,3 523,9 16,0 (6,0 82.5

о1$

82,5 98.5
36£./
6224

ГОСТ „А СОРТГ А к е н т и м а р к и  С ТА Л И  С М . Т е х Н И Ч € ? с к и е  т р е о о & А н и я 3503-8U-2- IT

3 .5 0  3.1 - ш - 2 - 7  P C
АХ

Кис*
2
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М А Р К А
У Ч А С Т К А

И З Д Е Л И Я  А Р А А А Ш З Р И Ь 1 Е и З & Е Ш  З М ч К А Л Н И с U А Н К Е Р Ы

1
О е т ц н и

РАСХОД

К Г

А р м а ш р а  К А А С С А . , К Г

В с е г о ,

к г

А р » ш т  к а а »  
к г П р о к а ш ,

к г бСЕГО,

К Г

к! V I  ( А « ) к ц т )

Г О а  5 7 8 1 - 8 2 ’ Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 * ГО С Т 5 7 8 1 - 8 ^ Г О С Т  1 0 3 - 7 6 *

0 Ш  _ И т о г о S i o И т о г о
0 8 И т о г о 0 1 0 И т о г о

| £ А 8 5 . 2 8 5 ,2 1 0 1 6 2 3 1 ,7
S V K £ 4 0 a .3 5 - T A 5 ( A b O 9 7 , 5 9 7 ,5 3 2 , 7 3 2 , 7 1 3 0 ,2 1 ь , 4

Ш Ш Э  3 3 - Т Х Ц ( Ш ) 9 3 , 7 9 3 Л 3 5 ,1 3 5 ,1 1 3 3 ,8 1 б А _ 1 6 ,4 6 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 2 3 5 , 4

У Л К 2 4 С 0 . 3 9 - Т Щ Й , } 9 3 ,7 9 3 ,7 3 5 ,3 3 5 ,3 1 3 5 ,0 1 6 ,4 1 6 , 4 8 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 2 3 6 ,6

т 2 4 о э А о - т к ! ( л ш ) 9 9 ,9 99 ,9 3 7 ,5 3 7 ,5 1 3 7 , 4 1 6 ,4 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 .2 1 0 U 6 2 3 9 ,0

Ж  2 4 0 0 . 58-Тан ( а п ) 1 2 7 ,3 1 2 7 ,3 4 9 ,6 4 9 ,6 1 7 6 ,9 1 6 ,4 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 2 7 6 ,5

'.“ ЛК 1 4 0 0 .  5 9 -Т а Ц (к~i) 1 2 7 ,3 1 2 7 ,3 5 0 ,6 5 Э ,8 < 7 8 ,1 1 6 ,4 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 .2 1 0 1 ,6 2 7 9 ,7

У М К 1 4 0 0 .6 0 - Т а Н ( А Ш ' 2 7 , 3 1 2 7 ,3 5 2 ,1 5 2 ,1 1 7 3 ,3 1 6 ,4 _ 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 2 8 0 ,9

У М К 2 4 0 Э .6 5 - Т А П ( А !] ) 1 2 9 ,7 1 2 9 ,7 5 5 ,7 5 5 ,7 1 8 5 ,4 < 6 ,4 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 2 8 7 ,0

У ‘Л К £ 4 Э 0 .7 в - Т А 5 ( А :1 ) 1 7 3 , 2 1 7 8 ,2 1 2 4 ,8 1 2 4 ,8 з а з .о 1 б Л 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 4 0 4 ,6

У Д К 2 0 Ш  т а 1 ( а л Т ) 1 7 3 , 1 1 7 3 ,2 1 2 7 ,2 1 2 7 ,1 3 0 5 ,4 { 6  >4* 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 ,2 1 0 1 ,6 4 0 7 ,0

У М к 1 4 - 3 0 .в 5 - Т А » ( А | ) 2 0 1 ,9 2 0 1 ,9 1 3 4 ,4 1 3 4 ,4 3 3 6 ,3 _ 1 о Л _ 1 6 , 4 8 5 , 1 8 5 ,2 1 0 1 ,6 4 3 7 ,9

“ М 2 4 0 Э . 8 5 - Т А З ( А ! ) 2 0 4 ,3 2 0 4 ,3 1 3 9 ,2 1 3 9 ,1 3 4 3 ,5 1 6 , 4  _ 1 6 ,4 8 5 ,2 8 5 .2 10 1,6 4 4 5 .1

У V.K 2V 0  0 . Ю  0 -Т а 1  (А 1 ) 2 4 , 7 2 - 4 7 1 5 6 ,0 1 5 6 ,0 4 0 0 ,7 1 8 .0 1 8 ,0 3 3 ,0 9 3 ,0 1 1 1 ,0 5 1 1 ,7

У Д К  2 4 0 0 . 1 0 8 -Т а Щ } 2 5 1 ,9 2 5 1 ,9 1 6 8 ,0 1 6 3 ,0 4 1 3 ,9 18.0 1 8 ,0 9 3 ,0 9 3 ,0 1 1 1 ,0 5 3 0 ,9

ш г ш .  •ауЩ щ ) 2 3 5 ,1 2 8 5 ,1 1 7 5 . 2 1 7 5 , 1 4 ъ 0 ,3 18,0 1 8 ,0 9 3 ,0 9 3 ,0 1 1 1 ,0 5 7 1 ,3

2 6 7 ,5 2 8 7 ,5 П 7 , б П 7 , 6 4  6 5 ,1 \&Р_ 1 8 ,0 9 3 ,0 9 3 .0 1 1 1 ,0 5 7 6 ,1

чтгтл\ь-Ш{т) 1 3 7 ,5 2 3 7 ,5 1 8 0 ,0 1 3 0 ,0 4 6 7 ,5 1 8 ,0 1 8 ,0 9 3 ,0 S 3 .0 1 1 1 ,0 5 7 8 ,5

У Д К  2 4 0 0 .1 2 5  -7 A 5 (A !l!j 3 1 6 ,0 3 1 6 ,0 1 9 4 ,4 1 9 4 ,4 5 * 0 ,4 1 S ,0 _ 1 8 ,0 9 3 ,0 9 3 ,0 1 1 1 ,0 6 2 1 , 4

УЛК2Ш.Ш-ТА1{А| 3 4 2 ,1 3 4 2 ,1 2 0 6 4 2 0 6 ,4 5 4 8 ,5 1 £ ,0 __ 1 8 ,0 9 3 ,0 9 3 ,0 Ш , 0 6 5 9 ,5

У Д К  2 4 0 0 . t 3 4 - T A £ i ( A 'I 3 4 4 ,5 3 4 4 ,5 2 0 6 ,4 2 0 6 ,4 5 5 0 ,9 1 5 £ 1 8 ,0 9 3 ,0 9 3 ,0 1 1 1 ,0 6 6 1 ,9

у м к 2 « о .  я ъ ъ Ш 3 4 4 ,5 3 4 4 ,5 2 0 8 ,8 2 0 8 .3 5 5 3 ,3 18 ,0 ibP 3 3 ,0 9 3 ,0 Н 1 ,0 6  6  4,3

У № Д Ш . 1 4 ^ 1 ( а £ 3 7 5 А 3 7 5 ,4 2 2 3 ,2 2 2 3 ,2 5 9 8 ,6 1 8 ,0 4 8 ,0 9 3 ,0 9 3 4 ) т , о 7 0 9 ,6

М а р к а
у у а с т к а

U 3 A E

А.РМЛ1Г

А Н Я А РАЛ А ( П У Р И Н Е М З Л Е А Н Я  3 A K A A M W E  U А И К Е Р М

Оещии

РАСХОД

к г

1УРА К Л А С С А ,  к г

Вс е г о ,

К Г

АР)ЛА!Г№Л КЛА.ССА 
КГ П р О К А т ,

к г В с е г о ,

к г

к - 1 М И М Ц ) M E  ( Н Ю

ГОСТ 5 7 8 1 - 6 4 * ГОСТ 5781 - 8 2 * ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 * Г О С Т  1 0 3 - 7 6 *

Ф Ь й т с к о 0 1 0 И т о г о 0 1 0 И т о г о Т  10 И т о г о

134,1 134,1 44,3 4 4 ,8 П 6 ,9 22,4- 2 2 ,4 1 1 с ,7 И 6 ,7 139.1 3 13 ,0H M K 3 3 0 0 .3 5 -T A S (w l)

т К 3 3 0 0 .3 8 - Т А 1 ( А | ) 133,7 135.7 4 3 ,2 4 3 ,2 133,8 22.4 2 2 ,4 116 ,7 « 6 ,7 139.1 32 2,9

У Д К З З г а .3 9 - Щ ( А Ш ) 135,7 135,7 49 ,8 4 9 ,8 185.5 22 ,4 2 2 ,4 И 6 .7 1 1 6 ,7 m i 3 2 4,6

у д к  ззоо. 40 -Та!  (a  вО 1 3 7 ,4 .3 7 ,4 51,5 51,5 1838 -22,4 2 2 .4 11 6 .7 1 1 6 .7 <39.1 3 2 7,9

m 3 3 0 0 .5 3 - T A H ( 4 | ) 17 5 ,0 17 5 ,0 6 3 .1 6 3 .1 243,1 2 2 ,4 2 2 ,4 116 ,7 116,7 13$,< 3 8 2 ,2

т з з о з . б 5 - Т А 1 ( М Э 17 5 ,0 175,0 69,7 6 9 ,7 244.7 2 2 ,4 2 2 ,4 1 1 6 ,7 11 6 ,7 139.1 38 3,8

УДК 3300 . 8 3-ТАЙ (А§) 2 4 5 ,2 245,2 174,9 174 ,9 420,1 2 2 .4 2 2 ,4 116 ,7 116 ,7 139,1 55 3 ,2

у)лк ззо о . 88-т а Е ( а | ) £81,1 281,1 19 1,4 (9 1 ,4 4 7 2 ,5 2 2 ,4 2 2 ,4 116,7 116 ,7 139.1 6 11,6

% \к  ззо о . 113-т а 1 { а Ю 3 9 2 ,2 352,2 140 ,9 240.9 633,1 24,0 £4,0 12 4 ,5 12 4 ,5 148,5 7 S 1 .6

Ь Д к З З О О .И 4 *Т А С (А "0 39 5,5 335.5 2 4 4 ,2 24 4 ,2 635.7 24,0 24,9 12 4 ,5 124,5 148,5 7 8 8 ,2

У.д кззой 11 5 -т м (> В ) З П 5 3 3 5 ,5 2 4 7 ,5 2 4 7 ,5 6 4 3 ,0 2 4 ,0 24,0 124,5 124,5 14 8 ,5 7 3 1 ,5

У М К З З С 0 .12 5 -Т А Щ '1) кШ 4 Н 1 1 Б 7 .8 2 6 7 .3 7 0 1 .1 2 4 .0 2 4 .0 U 4 . 5 12 4 .5 m . s П С ,!-;

ГОСТ ИА соткент « марки с ш и  «.Технические тге5оа«щЯ 3 .50J.i-31 i-2 -TT

3 . 5 0 3 . 1  -  Ш - Z -  7 f>с
Аист

3
Фвркат АЗ
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АВ

Изреки* APWvAmyPHWE ll!>A.tKHS ЗАККААНИ!; U \HKtPH

ДРМАШУРА К КАССА, КГ к-лсслкг Прокаш , Онцам

М а р к а A-I А. - I Всего, А- 1L кг Вс е г о , PATX-lk
участка rocrsia\- ГОСТ 57S1-82 * кг ГОСТ 5731 -Si* Г0СП03-76* кг кг

0 8 Итого О  Ш о  14 итого 0  10 Итого1£10 Итого

Ж  1200.30-ТАЕ 28,3 28,3 — — — 28,3 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 3-5,9

УМС1200.37-ТАЕ 37,8 37,8 з з .е ш io S o W e f i 0,8 3,8 7 / 7,5 8,С 157, t

УМС 1230. 4-0-ТАЕ 37,8 37,8 37,5 7а О 112,4- 150,2 0,8 0,8 7,8 7,8 8 / 158 S

УМС1230.А1-ТАЕ' 37,8 37,8 37,5 77,5 115,0 152,8 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 1C*’

УМСШЮАЗ-ТАЕ 37,8 37,8 78,7 80,0 118,7 156,5 0,8 0,3 7,8 7 / 5,6 1.

УМС I2M 49-Д Е 47,2 47,2 43,6 $3,9 132,5 179,7 0,8 0,8 7,8 7,8 _8 Г

УМС 1204 50* ТАЕ 47,2 47,2 448 90,2 (35.9 182 Д 0,8 0,8 7,8 7,8 3,6 е

УМС1200.54-ТАЕ 56,б 56,6 47,2 56,5 КЗ,7 200,3 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 2л

УМС1200. G0-TAE 56,6 56,6 52,0 106,7 152,7 2153 0 . 8 0,8 7,8 7,8 3,6 224,0

УМС 1$С 3.62-ТАЕ 56,6 57,6 53,2 ifO л 162/ 219,0 0,8 0.8 78 7.8 S.6 22 7£

УМС 1200Л0-ТАЕ 66,1 $5.1 59,3 121,9 181,2 247,3 0,8 0.8 7 .8 7 , 8 8,6 2559

УМС 1200.77-ТАЕ 75,5 | "5.5 6+.1 132,1 196,2 271.7 0.8 0.8 7,8 7,8 8,6 23 Г 3

УМС1200.80-ТАЕ 75,5)75 ,5 66,6 137,2 203,8 2793 0,8 0 .8 7,8 7,8 8.6 287 8

Ш С  1200.81- ГАЦ 75.5 75,5 67,8 138.4 2D 6,3 2 8U 0.8 0,8 7,8 7,8 8.6 29 :ъ

УМС1200 8 3 -ТАЕ 75,5 75,5 6 9 .0 141,0 210,0 2853 0.8 0.8 7 .8 7,8 8.6 297.1

УМС 1200.89-U E 85,0 £5.0 7 2 / 151,1 223.7 302.7 0.8 0.8 г е 7.2 и ЗП З

УМС1200.90-ТАЕ 85,0 £5,0 73,8 152,4 226Д 311,2 0.8 0,8 7,8 7,8 8,6 3158

УМС1200. 94-ТАЕ 8S.0 85,0 77,5 158,8 2363 321,3 0.8 0,8 7 , 8 7,8 3 ,6 325 8

УМС1200-100-ТА Е 94,4 8 U 167,6 248,7 343,2 0.8 0,8 7.8 7 , 8 S . 6 3517

УМС 1200.102-ТАЕ $ 4 , 4 94,4 £3,5 170,2 253,7 348,! 0.8 0,8 7.8 7.8 8,6 356.7

УМС 1200.110-ТАИ 103,2 103,8 89,6 182,9 272,5 376,3 J 0 В 0,8 7,8 7,8 8,6 384,9

Марка
УУАСТКА

Vb&EAH* арммпурные МДДМ53 SAKAMOTO:f. и анКЕРН

ЗЫни
РАСХОД

КГ

Арммпура КЛАССА, КГ

Всего,

кг

КР.'ААТУЛ KfiKCCA *г Про к м п ,
кг Всего,

кгД-1 А -Е а К

Г0СТ5781-Ы* ГОСТ 5731- и * ГОСТ 5781-82 ГОСТИ33-76

0 5 Итого 010 0 1 4 Итого 0 (0 Итого 5(0 Итого

У1АС1500 30 -ТАЕ 35,5 35,5 — — — 35,5 0,8 0,8 73 7,3 3 ,6 44,1

чиг4 15П0 37-ТАЕ 47,3 47,3 42.3 81.9 Д о / п и 9.8 0.8 7,8 7,8 8,6 j. s a

УМС 1500.40-TAE 47,3 47,3 46.8 92,6 139,4 186,7 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 195.3

УМС 1533.41-ТАE 47,3 4-7,3 46.8 95,3 142,6 589,9 0 8 0.S 7,8 7,8 8,6 (93.5

УМС 1500 . 43-ТАЕ 47,3 47,3 48.3 98,9 147,2 •94,5 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 203,1

УМС 1503. 43-ТАЕ 59,1 59.1 54,4 109.9 164,3 223А 0.6 0.8 7.8 7,8 8,6 232,0

УМС 1503. 50-ТАЕ 59.1 59.1 55.9 111,5 167,4 226,5 0,8 0.8 7,6 7,8 8.6 235.1

УМС 1503. 54-ГАЕ 70,9 70,9 55,3 1193 178,2 249.1 о.з 0,8 7,8 7,8 8 / 257,7

УМС 1503.60 -ТАЕ 70,9 70,5 64,9 131,9 106,8 267,7 0,8 0 8 18 7,8 8,6 276.3

УМС 1503. 62-TAW 70,9 70,9 66,4 135.0 201,4 272,3 0,8 0.8 7,8 7,8 З.о

УМС 1500.70-ГА Е 82.7 82.7 74,0 150,7 224,7 307,4 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 316 о

т с  1500-77-ТАЕ 94,6 94,6 80,0 1оЗД 2433 337,9 0,8 0 / 7,6 48 а>ь ] 2 / 5

УМС 1500.83-ТАЕ 94,6 94,6 83,1 169.6 252,7 347,3 0,8 а а 7,6 7,8 8,6 |'355 3

УМС 1503.81-ТлЕ 34,6 94,С 84,6 171,1 255,7 350.3 0,8 7.S 7,8 3,6 3 5 3 /

УМС 1500- 85-TAff 94,6 94,6 €61 174,3 260,4 355,0 0,8 0 / 7,8 7,3 8 / 353.6

УМС 1500.80-ТАЕ 106,4 106,4 90.6 186.8 277,4 383 8 0,8 0,8 7,8 7,8 6,6 3924

У/ЛС1503. 93- ТАЕ 106,4 106,4 92,1 (88,4 280,5 386,9 0,8 0 / 7,8 7,3 8/ 395,5

УМС 1500.94-ХАЕ 106,4 106,4 56,6 (96,3 292,9 399.3 0 / 0,8 7,8 78 8.6 407,9

УМС 1509И03-ТАЕ 113/2 118,2 10U 207,2 308,4 426,6 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 435.2

УМС 1509.102-ТАЕ 113,2 113,2 104,2 2Ю,4 314,6 432 8 0,8 0,8 7,8 и 8,6 441,4

УМС 1500-110-ТЛЕ 130.0 130,0 Ш/7 226,1 337,8 46% S 0,8 о,а 7,6 7,8 8 / 476,4

ГОСТ на сортлмент и марки стали см. Технические треооБдиия 3.505-Ш -2 .-7 Т

| |
Н.контр. ивянский |»Лль^.Ьо’Д
Нач. 0UC ПОСШОВОАр^ДА^ \Ztfiitt
ГА. СПЕЦ, ЙВЯНСКии

ГнП Маркин  r J L U ^ J ib  и г?
Рук et»nr CfUAPOBA р-07 t
Cm  чнн*. Нупрчна |/и JL, |г>п  И
Инженер Сорокин

3 . 5 0 3 . 1 - 8 Ы -  1 - 8  P C

В£А,ОМОСГШ> РАСХОДА ОПАЛИ
на учлопки м о н о л и т н ы е

СРЕЛ.НКЕ 

Формат АЗ

СтдЕЕГХкС.'Р ! Auz-rvoB

С О Ю З^О РПРО ЕКГП
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иЗА^-й Я АРМАТУРНЫЕ НЗ̂ ЕАИЯ ЗАКЛАДНЫЕ И АНКЕРИ

А РММПУРА КЛАССА, К Г АРч» АПУрА А, КГ Прокапъ

Ьаго,
Марка VI А-ЗЕ ЗСЕГО, к*! кг РАСХОД

участка ГОСТ 5781-&f ГОСТ 5781- 31* КГ ГОСТ 5:181*84 ГОСТ 11D3-74 кг кг

0 8 ЙШОГО 010 Р 14 li!TiOrO 010 1<70*0 813 Иткуо

0,8 7>8 7,8 8,6 5 а  jцус <S00 39-ТАЕ 42,6 А2,6 _ _ _ А 1 ,6 0,8
0,8 7,3 7,8 т я  \

УМС teoj 57-ТА Я 56 £ 56 8 &).7 1оЧЛ 155,4 ■мл 0,еР в £
--". 7,8 7,8 8,6 гз:,8|

iMC <839.40 -ТаЕ 5G,8 56,8 5 о, 1 110,3 <66,4 г г ъ х "о,в 0,Ь
' o f 7,8 7,8 8,6 235,6j

ГV,С 1833 41- ТАЯ 56,8 56,8 56,1 иТТ ПОД 227,0» *
'с ,$ 7,8 7,8 8,6 2+1,1

У*ЛС <8 03 43-ТА1 56,8 56,8 57,е М7,8 175,7 232,5 0,8
"0,8 7,8 %8 275,7

УМ.С 1830.49-ТАЯ 71,0 71,0 65.2 196,1 267,1 0,8 8,6
7,8 7,8 8,6 279,4

ЪМС iS03.50-“4E 71,0 71,0 67,0 132.8 199,8 270,8 0,3 0,8
9,3 7,6 п & 8,6 336,5

yv.c 1803.54-ТА 4 85.2 85,2 73 6 1-2,1 212,7 297,9 j f
/>о

--------
7,8 7,8 8,6 328,7У‘АС 1833. 63-ТЛЕ £5,1 85,2 77~0~ 157,1 234,9 320,1 ОД

TvZTsoo. 62-tail 85,2 85,2 79.6 163.6 7/^ -г 325,6 _018_ 0,5 7,8 7,8 U-,6 334,2

Уме 4803.70-ТаЕ 39,4 33,4 188,7 179,5 268,2 367,6 0,в_ 0.8 7,8 7,8 8,6 376,2

гK\Z 1630.77 *TAi 115,6 1<3,6 S5.9 «-,5 293,4 434,0 о ,в . 0,8 7,8 7,8 8,6 412,6

У 'АС 1830 S0-TAI Н3,6 1*3 6 39.6 202,0 301,6 415,2 0,8 7,8 7,8 8,6 423,8

УМС 1600 81* ТАЯ ИЗ,С Ь 3,6 101,4 733,8 305,2 418,3 V 7,6 7,8 8,6 427,4

УМС ШП.65-ТА1 <13,6 М3.ь 103.2 207,6 310,8 424,4 опГ] 0,8 7,8 7.8 8,6 433,0

УМС 1800.89-Та! 127,5 127,8 103,6 222,5 331,1 453,9 о,& 0,8 7,8 7,8 8,6 467,5

УМС <830 SO-TAl 127,8 1276 110,4 22-,4 334,5 462,6 0,&_1£в_ Л 8__ 7,8 8,6 471,2

УМС iSOC.3—ТАИ 117,8 127,8 115,2 233,6 3+9,6 477,4 0,6_ 0,6 7,8 %8 8,6 486,0

УМС 1S3Q.100-TAI <42,0 <+2,0 121,3 233,8 355,1 434,1 0,8 7,3 7,8 8,6 595,7
УМС 1839.102-ТаЯ 142,0 142,0 124,9 250.6 375,5 517,5 0,8 0,8 7,6 7,8 8,6 526,1

УМС 1800.110-ТАЕ 156,2 156,2 133,9, 2ьЭ,3 4)3,2 559,4 0,3 0,8 7,8 7,8 8,6 56S.0

г«

М а р к а
У Ч А С Т К А

И З Д Е Л И Я  А Р , М , А Ш 9 Р Н Ы Е И з д е л и я  з а к л а д н ы е  ц  а н к е р ы

А р м а т п ь р а К Л А С С А ,  К Г

Вс е г о ,

к г

А Р М А Щ У Р А
К А А С С А . К Г П р о к а ш >

кг & C E- - 0,

О е ц к р

- А С Х С ,

кг
A-I A-I A - I

ГОСТ?1 81-0 2 ГОСТ 5781-• 6 2 * ГОСТ 5781-32* ГОСТ <03-76* к г
08 И т о г о 010 014 И т о г о 010 И т о г е S -10 И т о г о

у м с и о о .  зо-таЕ 49,7 49,7 — — — 49,7 0,8 0,8 7,8 7,8 8.6 53,3
УМС2ШЭ.ТКА1 66,2 66,2 5 9 . ! 421S < 8 3 . 6 2 4 6 , 8 0,3 0,8 7,8 7,8 О- i f k
Ш\СШ3.40-ТАк 642 661 65,4 128,0 189,4 255,6 0,8 0,8 7,8 7,3 86 2б4;<?
УМС 2103.41 -та! 66,2 66,2 65,4 132,4 197,8 264,0 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 272.6
УМС 2100ЛЗ-ТАЁ 66,2 65,2 67,5 136,7 204,2 270,4 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 279,0
УМС 2103. 49-та! 823 82,8 Ъ , 0 151,9 227,9 310,7 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 319,3
УМС 2103.50-TAU 82,8 82,8 78,1 154,1 232,2 315,0 0,3 0,8 7,8 7,8 8,6 323,6
УМС 2100.54-TAE 59,4 !99,4 82,3 1о4,9 247,2. З—о,£ 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 355.2
УМС 2190.60 -ТАИ 99,4 99,4 90,7 182.3 273,0 372,4А8 0,8 I S 7,8 8,6 381,0
УМС 2100.62-ТАЕ 39,4 99,4 92,8 <86.6 £79,4 378,8 0,8 <хз_ 7,8 7,8 8,6 3874
УМС2Ш0.70-ТА1 1159 И 5,9 103,4 208.3 311,7 427,6 0,8 0,8 7.8 7,8 8,6 436,2
УМС 2100.77-ТАЕ 132,5 132,5 111,8 225.7 337,5 470,0 0.8 0,8 7,8 7,8 8,6 4я 8,6
УЛчС 2100.60-TAI 132,5 132,5 116,1 2344 350,5 483,0 0,8 0,8 7,8 "8 8.6 491,6
УМС 2100.81-ТК! 132,5 132,5 118,2 236,5 354,7 487,2 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 495,8
УМС2100 83-ТАИ 132,5 132,5 120,3 2'-0.9 361,2 4-93,7 0,8 0,8 78 7,8 8,6 5D23
УМС 2109 89-Ш 149,0 149,0 126,6 258,2 374,S 5238 0,8 0,8 7,8 7,3 8,6 532,4
УМС 2100.90-ТаЕ 149,0 <+9,0 128,7 260,4 3891 538,1 0,8 0,в 48 7,8 8,6 546,7
УМС 2100. S4-та! 149,0 149,0 135,0 271,3 406.3 5553 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 5639
УА\С 2100.100-та! 1650 165,6 141,4 286,4 427,8 593,4 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 602,0
УМС2Ш0.102-ТА! 165,6 165,6 145,6 290,8 436,4 612,0 0,8 0,3 7,8 74 8,6 620,6
УМС Zi00.«0-TAf 182,2 1*2,2 156,1 312,5 468,5 650,7 0,3 0,8 7,8 7,8 8,6 659,3

сортлмент и м а р к и  стали  см. Технические требования 3.5031-81J-2-TT

3 .5 0 3 .4  - Ш - г - 8 Р С
АМСЛ!
г
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И зделия ар 1 ш Ш т  Изделия закладные и аскеры

МАРКА
УУАСТКА

Арматура класса, кг
ЛРГШЬГЛ H.V.L. 

С4, КГ ПРОКАТ

A -I )K -J L всего, А - Я КГ

ТОСТ 5781*82* ГОСТ 57Б1--82 кг ГОСТ 5781-82 ГОСТ ш -ж

о в ИТОГО 010 014 ИТЪГО рШ ятого б 10 ИТОГО

НМС 2400.39 ТАИ 56.» 56,8 - - 1 — 55,8 h° l ! -
0,8 7,8 А

ЯМС 24® 37-TATL 75,7 75,7 Ш 43X3 ЪъЯ m s А 8_ А А 7,8

АЯМС 2400.4о-ТАК 75,7 75,7 74,1 145,7 220,4 235,1 1\Б
°’Е 1

7,8

ЯМС 2403 41 ТАИ 75,7 75,7 74,7 150,7 225,4 391/ 0,8 0.8 7,8 7,8

УМС 2430.43 и  Я 75,7 75,7 77,1 155,6 232,7 0,8 А 8
/ 8 ”7А

ЯМС 2^С9 49-ТАЕ. 94,6 94,6 »Б,8
63,2

172,9
175/

253,7 354,3 .Л? 0,& 7,8 7,8

НМС 2400 50-ТАН 94,6 94,Б 254,5 359,2 0,8 У 7,8 7,8

SMC 24оа.54'TAIL 113,5 из/Г А ,о 187,7 r2S i/ 355,2 Л *  J С,8 7,8 Л -
ЯМС 24 СЗ БО-ТЛД 113,5 113,5 103,6 207,5 ЗИ/ 424,5 Г°А .

0,8 7,8 7,8

аЯМС 2409 02-TATI 113,5 A L ДО/ 212,4 518/* 431,9 ° А
7,8

ВМС 24GD.70-TA1I 

НМС2400.77 ТАК

Ш,4

151,4

132.4

151.4

113,1

127,7

237,1

г7б>

355,2

364,6

487,6

535,0
° А

_о/ _
» £ -

7.8

7.8
A L

_ i L

ЯМС 2403.80-ТАП 151,4 151,4 132,5 256,8 339,4 5308 С / 0,8 ¥ А

ЯМС 2400.81- ГАД .5<,4 151,4 135,0 205,2 4-34,2 555,6 0 8 ,- j— т&__ 7,8

J A
/ А

- Л -ЯМС 2400 83-ТАД 151,4 151,4 137,4 209J 405,6 558/5 У _
НМС 2400 89 ТАИ 17Q/ 170,3 144,6 293,9 4385 515,8 Ж J J [ I 5

НМС 2400 SQ ТАЯ 170,3 170,3 147,0 296,4 443 4 ж р _ А — 3 L Ж А ‘_

ЯМС 2400 94-ТАЯ 170,3 170,3 i54,2 308,8 453,0 533,3 _У_ 0,8 7,8

ЯМС 24®. 100-ТАЯ 189,2 189,2 101,5 32БР 487,5 т р У - J i L Ж ,
V

А А
7,SВМС 2400.102-ТАЯ 189,2 189,2 165,3 331,0 ЩЪ 625,5 lAL. 08

НМС 24® 1Ш-ТАЯ 208,1 208,1 178,3 3557 534,0 742/ liL В,В 7,8 7,8

8,6

оы ли
МИКА

VVACTjcA

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗАКЛАННЫЕ И АНКЕРУ

РАСХОД,
кг

АРМАТУРА КЛАССЛ,КГ

Всего,
кг

Apmatsi-a клас
са . КГ Прокат,

кг в ш д
кг

A - I АL-Ж А - Я

ГОСТ 578:-82’ ГОСТ 5781 -82* ГОСТ 5781-82 Г0СП03-7Ь

0  8 ИТОГО 01Q 014 итого 010 КТСГО 5 10 я того

НМС 3300. 30-ТЛЯ 78,1 Ж — — — 78,1 0 / Л!Я 7,8 7 / 8,6 5 4 /

HMC33E9.37-TA:l 104,2 104,2 32.1 Ш ш ч L3&.C е/_ _0,8 З А _7А А 6 3922

НМС 3390.40'ТА Я 104,2 104,?. № fi 133/ 301/ 405,5 о / ” Л 8_ 3 ? _ / 8 8 / 414/

SMC 3300.4М АЯ 104.2 104/ 102,6 205/ щ г 4/2,4 л * _ 0,8 7,8 З А А 6.. 421,0

УМС 3300.43-ТлЯ 104,2 1042 105/ 212/ Э;о,£- 422,4 0,8 У 7 / 7 / 1 ¥ 1431,0

НМС 3300 43TATI 130/ 130/ 1 :9 / 23^9 355,1 485,3 A L ¥ 7 / 7 / У 4 §3,3

уме 3300 50-ТАИ. 170,2 130/ 122,5 £39/ 351.8 492,0 ¥ 0 / 7,8 А 5 8.6 500/
НМС ЗЗС0.54-Т1Я 156,2 156,2 125/ 255,1 385/ 541,4 ж V 7,8 7А У 550/

ЯМС 3300 60'ТАЯ 135,2 150/ 142,3 щ[ /2 5 / 5 8 / J A 0.8 7 / ¥ 5302
CMC ЗЗЗЗ.С2-ТАТ 155/ 1ST/ 1455 г;-9 / 435,4 ’Ц б 0,8 0 / 7,5 7 / у п 630,2

УК С 3300.70-ТА1 15Ь,2 iS6,2 162/ 323,5 485/ 641,9 0/ ¥ V _1L .id 650,5

ГОСТ на сорта мент и м а р к и стали см. Технические требования 3 ,5(Ш 'Ш -2-]Т

3. 503. i - 8i. 1- £-8 PC
Формат АЗ

АИСТ
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49
изделия АРМАШЗРНЫС изд елия ЗАКЛАДНЫ Е, и Анкеры

М А Р К А
У Ч А С Т К А

А р м а  ш у р а КЛАССА, КГ
в с е г о

К Г

APVIATVPA КЛМ 
СА, КГ ПР0КАШ(

К Г В С Е Щ

К Г

0Б1ДНИ

К Р

А - I А - Ш А - - Ж

Г О С Т  5 7  8 1 - 8 2 Г О С Т  5 7 8 1 -  8 2  * Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 Г О С Т  Ю З - 7 6 *

0 S И т о г о 0 8 0 1 2 и т о г о 0 1 0 и т о г о 5 1 0 и т о г а

у м е  1 2 0 0  . 3 0 - Т А Ш 2 8 ,3 2 8 .3 — — — 2 8 .3 0.8 0 8 7 .8 1 6 8.6 3 6 .9

У М С  1 2 0 0 - 3 7 - Т А Ш 318 3 7 ,8 2 1.8 5 2 . | 7 3 . 9 н и 08 0 .8 1 .8 7 .8 8 6 По. 3

У М С  1 2 0 0 . 4 0 - Т А Ш 3 7 .8 3 7 .8 2 4 .2 5 5 .9 8 0 .1 т . 9 0,8 0 .8 7 .8 1 8 8 6 12 6 .5

В М С  1 2 0 0 . Ы-ТА Ш 3 7 ,8 3 7 .8 2 4 .2 5 7 .2 8 1 .4 1 1 9 .2 0.8 0.8 7 .8 1 8 8 .6 1 2 7 .7

В М С  12 0 0  - 4 3 - Т А Ш 3 7 ,8 З Д 8 2 5 ,4 5 Д 4 8 3 .8 121.6 0,8 0 .8 7 ,8 7 .8 8 ,6 1 3 0 ,2

В М С  1 2 0 0 .  4 3 - Т А Ж 4 7 .2 4 7 .2 2 7 .8 6 6 .1 S 3 ,9 1 4 1 ,1 о .ь 0 ,8 7 ,8 1 8 8 ,6 1 4 9 ,7

Б А ',С  12 0 0  . 5 0 - Т А Ш 4 7 . Z 4 7 ,2 2 9 .1 6 7 .3 3 6 ,4 1 4 3 6 0 .8 0 .8 7 .8 1 8 8,6 1 5 2 2

В М С  1 2 P Q . 5 А - Г А П 56 6 5 6 ,6 3 0 .3 7 1 . 1 1 0 1 .4 1 5 8 ,0 0 ,8 0.8 7 ,8 7 ,8 8 ,6 165 ,6

У М С  1 2 0 0 . Б О - Т А Ш 5 6 ,6 5 6 .6 3 2 Л 7 7 . 5 J 1 0 . 2 1 6 6 .8 0 .8 0 .8 7 .8 7 .8 8,6 175 ,4 -
у м е  12U0 . б  z - т д ж 5 6,6 ^ 5 6 .6 3 3 3 8 0 .0 J 1 3 . 9 1 70 .5 0 .8 0 .8 7 .8 7 .8 8 ,6 1 79 .1

У  М О  I2 C 0  . 7 0 - Т А Ш 6 5 .1 6 6 .1 3 7 .5 8 8 ,9 1 2 6 .4 1 9 2 ,5 0 ,5 0 .8 7 ,8 1 8 8 6 2 0 1.1

L ' M С  12 0 0  - 7 7 - Т А Ш 7 5 .5 7 5 .5 4 U 9 6 ,5 1 3 7 .6 2 1 3 .1 0 .8 0,8 7 ,8 7 .8 8.6 2 2 1 .8
У М С  1 2 0 0  6 0 - Т А Ш 7 5 .5 7 5  5 4 2 .4 1 0 0 .3 1 4 2 .7 2 1 8 .2 0 .8 0.8 7 .8 1 8 8.6 2 2 6 .8
В М С  1 2 0 0 . В 1 - Т А Ш 7 5 ,5 7 5 ,5 4 3 .6 10 1.6 1 4 5 ,2 ^ 2 2 0 ,7 0 .5 0.8 7 .8 1 . 8 8.6 2 2 9 .3

В М С  1 2 0 0 - 8 3 - Т Д Ш 7 5 .5 7 5 . 5 4 4 .8 1 0 4 2 149 .0 2 2 4 5 0 .8 0 ,8 7 .8 1 8 8 .6 2 3 3 .1

В М С  1 2 0 0 . 8 9 - Т Л Щ 8 5 .0 8 5 .0 4 7 .2 110 ,5 1 5 7 .7 2 4 2 .7 0 ,8 0 8 7 .8 1 . 8 8 .Б 2 5 1 ,3

В М С  I Z O O - 3 0 - Т А Ж 8 5 .0 8 5 .0 4 7 .2 1 1 1 .8 1 5 9 0 2 4 4 .0 Q 8 0 .8 7 ,8 1 8 а б 2 5 2 .6

В М С  1 2 0 0  9 А - Т А Б Г 8 5 .0 8 5 .0 4 9 .6 1 1 6 ,8 16 6 ,4 2 5 1 .4 0 .8 0 ,8 7 . 8 1 . 8 8 $ 2 6 0 ,0

У м е  1 2 0 0  1 0 0 - Т Л Ш 9 4 ,4 9 4 4 5 2 .0 12 3 ,2 1 7 5 .2 2 6 9  Б 0 .8 0 ,8 7 .8 1 8 8 .6 2 7 8 .2
У м е  1 2 0 0 - 1 0 2 - Т А Ж З А Л 9 4 ,4 5 3 2 1 2 7 .0 1 5 0 .2 2 7  4 .Б 0 ,8 0 .8 7 . 8 1 8 8 ,6 2 8 3 2

В М С  t Z O O . I l O - T A l 1 0 3 .8 1 0 3 8 5 6 .9 13 4 .6 1 3 1 .5 2 2 5 .3 0 .8 0 .8 7 . В 7 .8 8 ,6 3 0 3 ,8

и зд е л и я  apma in у р н ы Б изделия злкллдныеи анксры

Марка
УЧАСТКА

Армашура, КЛАССА , кг АРМАП РА КЛАС СА. КГ Л роклт
кг

СБ1ДНИ
А-1 А-Ш Всего А-д Всего

rQCT57SV-«2’ ГОСТ 57ВТ-82* КГ ГОСТ 5181-82’ ГОСТ 103-75 кг B4CWJI

0 8 итого 0  8 012 итого 010 и core 6 10 итого КГ

УМС 1500 .30-ТАЖ 35.5 35.5 — — — 35,5 0,8 0,8 7.8 7.8 86 44.1
9MG 1500 .37-ТШ 413 47.3 г ы m 31.6 0,8 08 7.8 18 8.6 П У
УМС 1500 ЛО-ТА! 41.3 47,3 302 69.1 39.3 146.6 0.8 Q8 7.8 18 86 155.2
BMC 1500.41-ГАЖ 47.3 47.3 зцг 70.7 10 0.9 148.2 0,5 08 18 18 8.6 156. §
9MG 1500 . 43-ТАШ 47.3 47,3 31,7 72.2 103.9 151.2 0.8 Ц5 18 18 83 159,8
УМС 1500 ,49-ТАШ 59,1 591 34.7 81.6 116.3 П5.4 9.8 0.8 18 18 86 184,0
УМС 1500 - 50-ТАЖ 591 59.1 36.2 83.2 119.4 П8.5 0,8 0.8 18 18 8.6 1811
УМО 1500.54-ТА! 70.9 70,3 37.8 87.9 125.7 196.6 0.8 0,8 18 18 8.6 205,2
УМС 1500-60-Т АЖ 70,9 70,9 4Д8 95.8 136,6 2015 0,8 СЗ 18 18 8,6 2161
УМС 1500- 62-ТАИ 70.9 70,9 423 98,9 1412 212.1 0.8 0,8 7,8 18 8,6 220.7
УМС 1500-70-ТАШ 82.7 821 46.8 109,3 156,7 2394 0.8 0,8 18 18 8,6 24?,Э
УМС 1500. 77-Т АЖ 94.6 94.6 51.3 119.3 П0,6 2S5.2 0,8 08 18 7.8 8,6 Г.Ъ.Ь
УМС 1500.80-ТАШ 94.6 94.S 52Д 1240 176.9 271,5 0,8 0.8 18 7.8 8,5 280,1
УМС 1500-81-ТАЖ 94.6 34.6 54.4 125.5 180,0 274.6 0.8 с,а 18 7.8 8.5 2832
УМС 1500- 63-ТАЖ 94.6 94.6 55,5 <23,7 184.5 273.1 ОЯ 0.8 18 18 8S 2В7.7
УМС 1500 - 83-ТЛШ 106,4 106,4 583 136,8 1955 301.9 0,5 0,8 18 18 8.6 310 5
УМС 1500 .90-ТАШ 106,4 106,4 58.9 13&Z 197.1 303,5 0.5 0,8 15 18 8,6 3121

Уме 1500 -94-ТАШ 105.4 106,4 61.9 144.4 205.3 312.7 0,8 0,8 18 18 8,6 32131 ;
УМС 1500-Ю0-ТАШ 116,2 11Д2 64,6 1523 217.2 335,4 0,8 0.8 1,8 18 8Б

г
аоto

УМС 1500.102-ТЛШ 118.2 118,2 66.4 щ о 223.4 341.6 08 0.8 18 1.8 as 1оса!
ВМС 1500 110-ТХШ 1300 1300 71.0 166.4 237,4 367,4 08 0.8 и и 8.Б
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МАРКА
УЧАСТКА

ЛРМАГПУРА КЛАССА, К Г ХтМРАГШЦ
к г Прокаш, Общий

МАРКА
УЧАСТКА

Армаюура КЛАССА, КГ дрматчра ш еа 
кг ' п р о к м п , 0БЩ>1Н

PAGWA-I А-32 Всего, А- Ж кг Всего, р а ео д A-I А-Ш Всего,

КГ

А-ж К Г Всего,

ЩТ5781-82' гост 5781 -82 * кг ГОСТ 5781-82v ГОСТ 103-76* кг кг ГОСТ 5781- 82* ГОСТ 5781 - 82* ГОСТ 5781-82* ГОСТ 183-78* кг 1
0 8 итога 0 8 012 итого 010 итого 6 ю итого 0 8 итого 0 8 012 итого 010 Итог: (Но итого КГ 1

!1
УМС 1800.30-ТА! 42,6 42,6 — — — 42.Б 0.8 05 7.8 7.8 8.6 5 1 / УМС 2100. 30-ТАТЕ 49.7 49.7 — — — 49.7 0.8 0.8 78 7.8 Об 5ВЗ
УМС 1800.37-ТАШ 56. Б 58,8 32 .6 76.7 *09.3 IC6.I 0,8 0.8 7.8 18 8.S т.7 Уме 2100-37-ТАЖ 56,2 Б6.2 38.0 83.0 т о Щ 2 0,8 0.8 7,8 7.8 8.6 2о!.3
уме 1800. W -TA ! 56,8 56,8 38,2 52 / 118,5 175.3 0,8 0,5 и 18 8.8 183,3 УМС 210D. 40-ТАЖ 66.2 66,2 42.2 95,5 137.7 203,9 0,8 05 7.8 78 8.6 212.5

УМС 180В- 41-ТАШ 56,8 56,8 35,2 84,2 120.4 Ш .2 0.8 0.8 7,8 18 8,8 185.8 УМС 2100-41-ТАШ 66.Z 66.2 42.2 97Л 139.9 206.1 0,8 0,8 7,8 78 8,6 214.7
уме 1500- 4Э-ТАЖ 56,8 56,8 38,0 86,0 124,0 180.8 0.5 0.8 7.8 7.8 86 189,4 УМС 2100- 43-ТАЖ 66,2 66.2 44.3 99.8 144,1 2103 0,8 0,8 78 7.8 8.6 218.9

УМС 1800. 49-ТАЖ 71,0 71,0 М,6 91,2 138,8 209.8 0.8 0,8 18 18 8,6 218,4 уме 2100. 49 ТАШ 82.8 82,8 48,5 112.8 161,3 244.1 0,8 0,8 7,8 78 06 252.1

УМС 1800. 50-ТАЖ 71,0 71,0 Ц 4 88,1 142,5 213,5 0,8 0,8 18 18 $6 222,1 УМС 2100. 50-ТАЖ 82.8 82.8 50,6 115.0 165,6 248,4 0,8 08 78 1.8 В.6 2570_

ВМС 1800. 54'ТДЖ 85/ 85,2 4 5 / 104,7 150,0 235.2 0,8 0,8 18 18 8,6 243,8 УМС 2100. 54-ТАЖ 99.4 99.4 528 121.5 174.3 273.7 0.8 0.8 7.8 78 86 2823

уме 1 8 0 0 .6 0 -таж 85,2 85,2 48,3 114,1 163.0 248,2 0.8 0,8 18 18 о& 256,8 УМС 2100. 60-ТАШ 304 99.4 57.0 132.4 1&9Л 283.8 0,8 0,8 78 78 6,6 2314
УМС 1S.cn 6Z-TAH 85,2 Б 5,2 56,7 117,8 168.5 253,7 0,8 0.8 18 18 8,5 282,3 УМС 2100.6МАШ 99,4 99А 59.1 136.7 135,8 295.2 0,8 08 78 78 8.6 303.8

УМС 1800. 70-ТАЖ 99А 93,4 55,1 117,8 П3.9 273,3 0,8 0,8 18 18 8,6 281,9 УМС 2100.70-ТАШ 115.9 115.9 65.4 151.9 217.3 333.2 0.8 08 7.8 78 8,6 341,8

УМС 1500- 77-т АЖ Ш 113,6 81,5 142,1 203,6 317.2 0.8 0,8 18 18 Д6 325.8 УМС 2100 77-ТАШ 1325 132.5 71.4 1643 236.3 368,8 08 08 78 7.8 8,6 377.4

УМС 1800. 80-ТАЖ 113.6 113.6 6Д4 147.7 211.1 324,7 0,8 0,8 18 18 Ъ£ 333,3 УМС 2100.8 8-Т А Ж 132.5 1325 73.9 171.4 245.3 377.8 0.8 03 7.8 78 8.5 3804
1

УМС 1800. 81-ТАЖ 1135 113.6 65,2 149.6 214,8 328,4 0,8 0,8 7,8 18 й,6 337.0 УМС 2100. 81-ТА1 132.5 1325 76,0 П3.6 249,6 3821 0,8 0,8 78 7.8 3 L 3907
УМС 1ЫШ. 65-ТАЗЕ ИЗБ 113,6 67,0 153,3 2203 333,3 0,8 0,8 18 18 8,6 342,5 УМС 2100. 83-ТДШ 132.5 132.5 78.1 W.9 256.0 288,5 0.3 0,8 7.8 78 8.8 3971 1
УМС 1800. 89*ТАШ 127Е 1278 70.6 162,7 233,3 361.1 0,8 0,8 18 18 8.Б 369.1 УМС, 2100. 89-ТАШ 149,0 149.0 823 188.8 2711 420,1 0,8 08 78 7.8 8,б__ 4287.

t

!
УМС 1800.90-TAS 127,8 ми 70S 164.6 ! 235.2 363,0 03 0,8 18 7,8 8,6 371,6 УМС Z100. 30-Т АЖ 149,0 т о 82.3 191.0 273.3 4223 0,8

,__Ц1Г _ 
08 78 78 аб m L

УМС 1800. 94-ТАШ 127,8 121,8 74,2 172,0 246,2 374,0 0,8 0.8 18 18 8,6 382.6 УМС 2Ю0.54-ТАЖ 148,0 149.0 86.5 19S6 286.1 435.1 0,8 0.8 78 7,8 8JL 443.7

УМС 1800.100-Т АЖ 142,0 142,0 _Т7,Б 181,4 253,2 401,2 0,8 0.8 18 7,8 8.6 409.8 УМС 2Ш0.100-ТАЖ
--—J—
165,6 165.6 90.7 210.5 301.2 465.8 0,5 08 15 7 / З Ц 474.4

УМС 1800.102-Т АЖ 142,0 142,0 78,6 Ш ,В 256,6 408,6 0,8 0,8 18 7,8 8.6 4П.2 УМС 2Ю0. 102-ТАШ 165,6 165,6 92.8 2Ц0 309,8 415,4 0,8
_

08
_Yd.—

78 78 j y L _4В40

УМС 1800.110-ТЛШ 156,2 156,2 85,1 195,2 2833 439,5 0,8 0,8 18 18 8.6 448,1 УМС 2100. ПО ТАШ 182,2 182,2 39,2 230/ 329/ 511,4 0,8 0,8
_j£z—

78 7 * _ J L 520.8
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И Э Д Е  А ИЯ А Р  М А Т Н Р Н Ы Е

АРМАТУРА КЛАССА.КГ АРМЛТЭРА КЛАС СА . КГ П р о к а т ,
f05ЩИИ

МАРКАuuir'Tvl.A А-Х А- Ж ВСЕГО, А-Ж кг В с е г о . РАСХОД
г о с т  5781 -вг4 ГОСТ 5781- 82* КГ ГОСТ 5781 82 ГОСТ 103-76 кг КГ
da И Т О Г О /8 ИТОГО 1̂0 ИТОГО6 ю ИТОГО

з м с  М т  з о - т а ш 55,8 56,8 - - — 56, S 0,8 0,8 7,8 7,8 8,Б 65,6
ЗМС 2400 37-ТАЖ 75,7 75,7 43.V 40(.Ъ 1ЧЧДш ч 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 т о

SMC ZA00 40-таж 75,7 75,7 48,Z 108,7 156,9 232,6 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 241,2
З М С  ZASO 4ХТАЖ 75,7 75,7 48,Z т,г 159,4 235,1 0,8 0,8 р 7,8 м 243,7
SMC 2409 4УТАЖ 75,7 75,7 50,6 «3,6 164,2 239,9 0,8 08; 7,8 Р 8,6 248,5
ННС 2409 43-ТАЖ 94,6 94,6 55,4 188,4 173,8 268,4 0,8 0,8 7,8 7,8 V 277,0
З М С  гШ  50-ТАЖ 94, Б 94,6 57,8 130,9 188,7 283,3 08 Р 7,8 7,8 8,6 291,9
SMC&400 5А-ТАЖ «3,5 113,5 60,3 138,3 198,6 312,1 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 320,7
уме глоо eo-T.ii КЗ,5 113,5 65,1 1507 215,8 329,3 0,8 0,8 7,8 7,5 8,6 337,9
змс г.409 Ег-пш «3,5 1 «3,5 67,5 155,6 223,1 3 3 6 ,6 °JL _¥ 7,8 8,6 344,2
ЗМСгАСО 70-ТА ж Ш,4 132,4 74,7 172,9 247,6 380,0 0,5 0,8 7,8 7,8 V 388,6
З М С  2400 77- ТАЖ 151,4 151,4 81,9 187,7 269,6 421,0 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 429,6
змс 2400 80-ТА1 Ш,4 151,4 84,4 195,1 279,5 430,9 0,8 03 7,8 7,8 8,6 439,5
З М С  1400 ai-ТАЖ 151,4 151,4 SG,8 197, Б 284,4 435,8 0,8 Р 7,8 7,8 8,6 444,4
ЗМС 2400 ЬУТАШ 151,4 151,4 89,9 202,5 292,4 443,8 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 452,4
ЗМС 2400 89 ТАЖ 170,3 170,3 34,0 214,9 308,9 479,2 _Й_ 0,8 7,8 7,8 8,6 487,8
3MCZ4GQ 90-ТАШ 170,3 170,3 94,0 217,4 ЭИ(4 481,7 0,8 _М_ 7,8 7,8 8,6 490,3
змс гдоо в4-таж ПОЗ 170,3 98,8 227,2 326,0 496,3 0,8 0,8 7,» 7,8 tr 504,9
змс гАоо ioo-та ж 189,2 189, г Ш,Б 239,6 343,2 532,4 0,8 0,8 7,* 7,8 8,6 541,0
змс г.4оо юг-ТАЖ 183,г 189, г 106,0 247,0 353,0 542,2 0,8 V 7,8 7,5 8,6 550,8
змс гАоо.ко-таж гое,! гов,1 113,3 261,8 375,1 583,2 0,8 0,8 7,8 7,8 8,6 591,8

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Д Н Ы Е  И  А Н К Е Р Ы ЙЗ ДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

М а р к а

у ч а с т к а

А р м а т у р а К Л А С С А , К Г

В с е г о .

к г

АРМАТУРА КЛАССА 
К Г П р о к а т .

к г В С Е Г О .

К Г

Об щ и й

р а с х о д

К Г

A-I А - Ж А - ж

Г О С Т  5 7 8 1  3 2 Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 ’ Г О С Т  5 7 8 1 -8 2 * Г О С Т  ш - 7 6 *

ф 8 И Т О Г О ФЬ ф\ г И Т О Г О ф 10 И ТО ГО 8 Ш И Т О ГО

З М С  3 3 0 0 .3 0 - Т А Ж 7 8 ,1 7 8 , 1 — — — 7 3 ,1 0 ,8 0 ,8 7 , 8 7 ,8 8 ,6 8 6 ,7

З М С  3 3 0 0  3 7  Т А Ж 1 0 4 ,2 10 4 ,2 S9.6 тл. \П2 З о У .о 0 ,8 0 ,8 Л » 7 , 8 8 ,6 3 1 3 ,8

З М С  3 3 0 0  4 0  Т А Ж 1 0 4 ,2 1 0 4 ,2 6 8 ,2 1 4 8 ,3 2 1 4 ,5 3 1 8 ,7 0 ,8 0 ,8 7 , 8 7 ,8 8 ,6 3 2 7 ,3

З М С  3 3 0 0 . 4 1 - Т А Ж 1 0 4 ,2 1 0 4 ,2 6 6 ,2 1 5 1 ,7 2 1 7 ,9 3 2 2 ,1 0 ,8 0 ,8 7 , 8 V 8 ,6 3 3 0 ,7

З М С  3 3 0 0  4 3 - Т А Ш 1 0 4 ,2 1 0 4 ,2 6 9 ,5 1 5 5 ,0 2 2 4 ,5 3 2 8 ,7 0 ,8 0 ,8 7 ,8 7 , 8 _ М _ 3 3 7 ,3

З М С  3300 4 9 - Г А Ж 1 3 0 ,2 1 3 0 ,2 7 6 ,1 1 7 5 ,2 2 5 1 ,3 3 8 1 ,5 0 ,8 0 ,8 7 , 8 7 , 8 8 ,6 3 9 0 ,1

З М С  3300 5 0 - Т А Ж 1 3 0 ,2 1 3 0 ,2 7 9 ,4 1 7 8 ,6 2 5 8 ,0 3 8 8 ,2 , 0 ,8 _ м _ 7 ,8 7 , 8 8 , 6 3 9 6 ,8

З М С  3 3 0 0  5 4  Т А Ж 1 5 6 ,2 1 5 6 ,2 8 2 ,8 1 8 8 ,7 2 7 1 ,5 4 г л ,7 0 ,8 0 ,8 7 , 8 V 8 , 6 4 3 6 ,3

З М С  3 3 0 0 . 6 0 - т а ж 1 5 6 ,2 1 5 6 ,2 8 9 ,4 2 0 5 ,6 2 9 5 ,0 4 5 1 ,2 0 ,8 Л Х V 5 8 ,6 4 5 д ?8

З М С  3 3 0 0 . Б г - Т А Ж 1 5 6 ,2 1 5 6 ,2 9 2 ,7 2 1 2 ,3 3 0 5 ,0 4 6 1 ,2 0 ,8 0 ,8 7 , 8 7 , 8 8 ,6 4 6 9 ,8

У5Л С 3 3 0 0 . 7 0 - Т М ] ) 1 5 6 ,2 1 5 6 ,2 1 0 2 ,6 2 3 5 ,9 3 3 2 ,5 4 9 4 ,7 0 ,2 0 ,2 7 , i 7,2 М 5 0 3 ,3

И З Д Е Л И Я  З А К Л А Н Н Ы Е  И  А Н К Е Р Ы

ГОСТна сортлмент и марки стали смЛехнические требования 3.$03.1-8И-2-ТТ

3 .  SQ3. i  -  в ы  -  г -  8 к
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