
РУКОВОДЯЩИЙ ДОКУМЕНТ

Порядок■оформления РД 302-07; т - 2 # 8 9 ®

паспорта на промышленную
трубопроводную арматуру Взамен РШ 26-07-197-75

Дата введения Gi*cy,90.

1. Настоящий руководящий документ (РД) устанавливает форму и 

порядок заполнения паспорта на общепромышленную трубопроводную 

арматуру, в том числе поставляемую на экспорт, и разработан

развитие ГОСТ 2.601т!б.

ф  ВД-раопро&Франяотол па- паспорта для вновь разрабатываемой 

.д-модортдздруемой ■ армаду

2. Паспорт должен издаваться типографским способом. Формат 

^выбирают по ГОСТ 5773-76.

Допускается издание паспорта светокопировальным илд электро­

графическим способом на листах формата А4 по ГОСТ 2.301-68.

3. Паспорт разрабатывает разработчик конструкторской доку­

ментации. Образец паспорта для типографского издания разрабаты­

вает предприятие-изготовитель.

4. Паспорт допускается объединять с техническим описанием
95 ©

и инструкцией по эксплуатации в соответствии с ГОСТ 2.601-65.

В объединенном документе разделы паспорта должны соответ­

ствовать формам, указанным в приложениях, остальные разделы -
(2 )^ГОСТ 2.601-65 в зависимости от особенностей изделия.

5. Основные технические данные и характеристики изделия, 

комплектность, а также гарантии изготовителя (поставщика) 

должны соответствовать указанным в технических условиях.

6. Паспорт должен иметь титульный лист, оформленный в соот­

ветствии с приложением I. Титульный лист предназначен только для
малоэтажное строительство

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html
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архива я тиражированию на подложит.

7. Рекомендуемые формы первого лг?ста паспорта арматуры приве­

дены в приложениях:

для регулируй'at прматуры-приложонио 2;

для предохранительной арматуры ~ приложение 3;

для запорной арматуры к обратных затворов н клапанов -

приложение 4;

для арматуры с электромагнитным приводом - приложение 5. 

Рекомендуемая форма второго листа паспорта приведена в прило­

жении 6. . '

ф

I*I «

Рекомендуемая форма паспорта на электропривод приведена в

приложении 7.

8. В разделе "Общие сведения об изделии" в отроке "Наименова­

ние изделия" следует указывать полное наименование изделия по основ-
А * М  ,

ному конструкторскому документу, в том числе Ду, %  (Рр и t ), в 

остальных разделах паспорта - краткое наименование.

В строке "Обозначение изделия" следует указывать обозначение 

изделия и таблицу фигур.

В строке "Назначение" следует указывать назначение изделия в 

соответствии с техническими условиями или другим документом на по­

ставку.

9. В раздел "Основные технические данные и характеристики" не­

обходимо включать характеристики, свойственные конкретному изделию 

и соответствующие указанным в технических условиях изделия. Данный 

раздел может быть дополнен или отдельные характеристики могут быть 

исключены в зависимости от особенностей изделия.

В графе "Показатель" данного раздела допускается указывать по­

казатели нескольких изделий ряда, выпускаемых предприятием, а пока­

затель конкретного изделия подчеркнуть. ' .

Фе'#*»'* А *
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10. При заполнении раздала "Основные технические данные и 

характеристики" необходимо указывать суммарную (рассчетиуга) массу 

цветных металлов и их сплавов (при их наличии в изделии) с учетом 

массы, примененной в покупных изделиях. Сведения следует записы­

вать в "Особые отметки".

11. При наличии в изделии или его комплектующих драгоценных 

материалов сведения о них следует помещать после раздела "Основные 

технические данные и характеристики" в соответствии с ГОСТ 2.608-78.

12. При поставке арматуры с ответными фланцами в раздел "Мате­

риал основных деталей" следует включать и материал ответных фланцев.

13. В разделе "Комплектность" количество экземпляров докумон-

!
тацтш должно соответствовать указанному в технических условиях или

другом нормативно-техническом документе на поставку.

В строке "Запасные части" при наличии запасных частей в комп­

лекте доставки изделия должно быть записано: "Согласно ведомости ЗИ".!
i

14. Если изделие не подложит консервации, то сведения о колсор- j

вацки в раздел паспорта "Свидетельство о приемке и консервации" не

п,оС :

\л
5'

включать и раздел должен называться "Свидетельство о приемке".

© 1 5 .  При приемке арматуры представители заказчика най»--Госпркэм- 

-кей- после раздела "Свидетельство о приемке" оставляют чистые листы 

(лист) с надписью "Заключение о приемке".

16. Для арматуры, подвергаемой гарантийному пломбированию по 

ОСТ 26-07-1479-76, в разделе "Гарантии прздпркяткя-изготовитэля 

(поставщика)" должно быть записано: "Предприятие-изготовитель выпол­

няет гарантийные обязательства только при наличии исправных гаран­

тийных пломб".

17. На стадии проектирования арматуры допускается на изделия 

одного условного прохода с исполнениями разрабатывать один паспорт 

без указания конкретного исполнения и без заполнения переменных в 

зависимости от исполнения данных. По море освоения производства в 

паспорта арматуры вносится недостающие данные по исполнениям.
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18. Всо записи слздует производить только чернилами, отчетливо 

и аккуратно. Допускаотся использовать шариковые ручки с черной или 

фиолетовой (синей) пастой.

19. Подстрочило надписи форм паспорта допускаотся не воспро­

изводить.

20. Паспорт на арматуру, поставляемую на экспорт, долдон соот­

ветствовать формам Т-7 с учетом следующих требований:

1) титульный лист паспорта для экспорта должен иметь в левой 

части листа под обозначением паспорта над/:сь ‘'Экспорт", заключен­

ную в рамку;

2) в верхнем правом углу каждого листа (кроме титульного) дол­

жно быть проставлено "Экспорт", а в верхнем левом углу листа I - 
"Заказ-народ";

3) из раздела"Общие сведения об изделии" строка "предприятие- 

изготовитель" должна быть исключена.

4) паспорт не должен содержать дат и расшифровок подписей;

5) в разделах "Основные технические данные и характеристики" 

и "Свидетельство о приемке и консервации" в качестве документа на 

поставку должен быть указан государственный стандарт. При поставке 

изделия по техническим условиям или другому _НТД следует записывать 

"(по) действующей документации"}

6) в разделе "Комплектность" количество экземпляров эксплуата­

ционной документации не указывать, т.к. комплектность поставки 

регламентируется заказ-нарядом;

7) раздел "Гарантии изготовителя (поставщика)" должен быть 

исключен.
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21. Пример заполнения паспорта арматуры, предназначенной ддя 

нужд народного хозяйства^указан в приложении 8; пример заполнения 

паспорта для экспорта - в приложении 8.

22. Пои оОизательнол или обиеиромишизнной и писчзе-

ляомой на экспорт арштуры на поле армата, предусмотренного 

для подписи начальника производства { начальника комплекса) и 

o*iметки ОСЖК предусмотреть место для простановки знака соатеег 

ствия.
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Приложение I

КЛАПАН ЛВДОХРЖТГОЫШН 
Gl Atf » о
^  Лу. 15, Рр 45, t  -Ю0°С

II Л С II 0 Р Т

И55Ю 1-015-., .ПС 
На 3 листах

х
ЭКСПОРТ Начальник отдела

_______ Инициалы, фамилия
tr м

Начальник сектора 
_______ Ишщиалы, фамилия
и и

Нормоконтроль
: ________Инициалы .фамилия

м п

При тиражировании данный лист не воспроизводить 
19

ж Только для изделий, поставляемых на экспорт
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0 бознзченне кздс ляя

И ре дп рия тие—изготовитель
Номер изделия_______ ___

Дата изготовления ______
Назначение______ __

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЙ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование па раме тра Показатель

^  Условный проход №
давление Р Ша (кгс/слг)

Условнее(рабочее)

Температура рабочей среды i  , °С

л Температура окру ка гаде й среды t , °С

^^gncs&3 действия (НО, НЗ)
Допускаемый перепад давления Ш а  (кгс/см2)

Пропускная характеристика и условная пропускная
"способность К , nP/ч
Относительная протечка в затворе, % от К 
не более

. Рабочая среда
Нечувствительность, Ш а  (кгс/ciA

Масса, кг
Изготовление и поставка

 ̂ Исполнительный Тип и зав Л'
механизм Паспорт 1- .

Особые отметки11

! 5:
!1|

а
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Поилощеппе 3

Паспорт Лист I

РЕ СВЕДЕНИЯ ОБ КЗДЕДЛ
Наименование изделия

Обозначение изделия 

Предпрпятие-изголовитель

Номер изделия |

Дата изготовления

Назначение

ОСНОВШЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И У А ? Ж Ш ' С Ш \ Б

Наименование параметра Показатель

Условный проход, мм *

Е
5'к
»с
6

«с5-»в:
£
*Е№
£
•1ак
35

£

1

давление Р 3 МПа
Условное(рабочее)
(ргс/смЯ)

Давление полного открытия Рп.о.

МПа (кгс/см^), не более

Давление на выходе за клапаном,1 МПап
(кгс/сиЛ)

Давление, на которое настроен клапан, 
МПа (кгс/см2)

Температура рабочей среды t  , °С

Температура окру лающей среды ^  , °С---------------------------------  ------------
Площадь сечения седла , мм*,на менее

* Коэффициент расхода

т.Пропуск среды в затворе ,см3/меш,не боле-d

ч Рабочая среда

Паспорт на пру лишу, й
f-
1 *
! i
\ *
L ft

К

Масса, кг t

Изготовление и поставка
Особые отметки

А А
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Приложение 4

Паспорт Лист I |

ОВНЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИЕ |I
Наименование изделия 1

Обозначение изделия ____

Пре дприя те е-изго тоеите ль

Номер изделия __________

Дата изготовления_______
Назначение_____________

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование параметра
[© ~  : дл/^  Условный проход ду, мм

Показатель

^словно е~Гра бочНёР; 
(кгс/сгА

давление МПа

Температура рабочей среды i , °С

0  Коэффициент гпдравлпчооного- сопротивле- 
ния

Пропуск среда в затворе, см3/мин, не более

Рабочая среда

Температура окружающей среды t , °с

IvHcca, кг

Изготовление и поставка

Привод Тип и зав Л

;,! с почт .... 1 ,
| ̂ Настройка муфты открытие

 ̂' ограничения 

> крутящего момента

Н»к (кгс*м)

На закрытие
Н-М (КГС'М)

' Особые отметки '
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Приложение 5
Ппспорт ЛИСТ I

ОБШЕ СЬКДЕШ ОБ ИЗДЕЛИИ

Наимелованис изделия

Обезпачение изделия 
Предприятие-изготовителе

Номер изделия.....
Дата изготовления____
Назначение

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование параметра

0 Условный проход Ду, мм

Рабочее"Сусловнбе)
давление Р ,МПа(нгс/слг

Температура рабочей среды "fc , °(

Ф  Коэффициент гидравлического ■ сопротивления 

Пропуск среды в затворе, см^/мин,не более

Показатель

Рабочая среда
Масса, кг

Изготовление и поставка

Электромагнитный
привод

Род тока

Напряжение, В 

Мощность, Вт 

__Режим работы НВУ

Частота. Гц

Особые
отметки
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Пшложсние 6

Паспорт Лист 2■

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ
I

Наименование Марка 1! Наименование Марка
детали материала детали материала

КОМПЛЕКТНОСТЬ

(краткое наименование изделия, обозначение) 

Техническое описанию и инструкция по эксплуатации 

Паспорт

Запасные части

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ

_____________________________ соответствует_____________________ _
(краткое наименование (обозначение документа)
и обозначение)

и признан годным для эксплуатации 

Дата консервации 

Срок консервации

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

Гарантийный срок эксплуатации со дня ввода в

эксплуатацию.

Гарантийная наработка в пределах гарантийного срока
w X V v liv ljf Ci л  . 1 __ _ _
Начальник npOUSDOOcrnbOL (ной. комплекса) (подпись, 'Зита, Фамилия)
0тметка ® к Ш П  ----------------------------
, (подпись, дата, фамилия)
(или клеймо ответственного 
за приемку)
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Паспорт

ош йе с в д й ш  ов > з д ш й
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Приложенkc 7 

Лист I

Тип электропривода _______________

Исполнение _____________________________________________

Обозначение по чертежу _ _________________________________

Заводской номер _________________________________

Дата выпуска _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Дата установки на объект_________________________________

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Пределы регулирования муфты крутящего момента, Н.м (кге.м)

I ;i
it

i ’S' \*

*
i

iii

Номинальная скорость вращения приводного вала, об/мин

Предельные числа оборотов приводного вала, об/мин

Электродвигатель:

Тип _;_____________________________________________

Мощность, кВт__________________________________ Э—

Скорость вращения, об/мин __________________________

Напряжение, В ________ ;____________________________
Режим работы электропривода: повторно-кратковременный 

Масса электропривода, к г ________________________ _

КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

Электропривод_____________________________________ _
Паспорт_______________________________________ _

Техническое описание и инструкция по эксплуатации ___

Паспорт на электродвигатель_____________________ __

S
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ГРАФИК РЕГУЛИРОВКИ МУФТЫ КРУТЯЩИХ МОМЕНТОВ 

Тип электропривода

С. 13

13 26 Н О 260 3,5 1,5

12 24 100 240 3,25 1,4

II 22 90 220 3,0 1,3
10 20 80 2СС а,75 1,2
9 18 70 180 2,5 1 Д
8 16 60 1602,25 1,0
7 14 50 140 2,0 0,9

6 12 40 I2C 1,75 0,8

5 10 30 Ю С 1,5 0,7
4 8 20 80 1,25 0,6

3 6 10 60 1,0 0,5

2
1 i 1

о 7 8 9 10

0 10 20 30 40 50 60 70 80 SO 100

м pq
в* о I 6 7 8 9 10

Деление шкалы

___________ закрытие

______ __  _ открытие

Муфта электропривода типа "Д" настраивается соответственно по 

графику электропривода типа "Г". Крутящий момент на валу определя­

ется путем умножения значений Мкр. графика на передаточное отноше­

ние дополнительного редуктора =4.
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I (виииждьство о приемке
j
| Влектроприпод типа _____" заводской номер____ _
| соответствует технически.;.! условиям __ __________ _
| и призван годным к эксплуатации.
I Муфта электропривода отрегулирована на Мал (кге.гл)

Дата выпуска________
. Подпись лиц,отвотстлепных за приемку

М.П.

СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ

I
к
%

Электропривод типа "______ " заводской номер_______ _ _ _

подвергнут консервации согласно требованиям, предусмотренным 

инструкцией по эксплуатации.

Дата консервации _____________

Срок консервации _____________

Консервацию произвел _________

Изделие после консервации принял _______

Ю Г
СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВКЕ

Электропривод типа " _______ " заводской номер ____________

упакован согласно требованиям, предусмотренным ____________

Дата упаковки __________________

Упаковку произвел_____________ _

Изделие после упаковки принял _________
м.н.

ГАРАНТИИ. ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА) -----
Гарантийный срок эксплуатации _______  со дня ввода в эксплуатацию
Гарантийная наработка _______  в пределах гарантийного срока экс­
плуатации .

(гу ̂ ±J "х Начальник npoiuhодетая ( Ш  комплекса)
Отметка OTKgffKK М.Ш, _____________
(или клеймо
ответственного за приемку)

Шддпись, 'Ъото, <рэт/и/?)

(подпись, дата, расшифровка)
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Приложение 8

Паспорт И55101-015-0IIIC Лист I
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ

11ашленоБагр_едйздел]-ш____ Клапан предохранительный Ду 15 Рр 45
~ t- 100 °

Обозначение изделия M55IOJ-OI5-OI т/ф Юнж8450
* лнпол
Q) Предприятие-изготовитель Jteanrierr "Знамя труда "имени И.И.Лепсе

Номер изделия 72-3 __________________________________________

Дата, изготовления 30.CG.75

Назначение.______________ Предназначен для сброса_среда прхмгювы-
_____________ шепии давления сверх установленного _

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование паролетра 

' Условный проход 3*у» мм

Рабочее давление Рр, [villa (кгс/см2)
Давление полного открытия
Рп.о., МПа (кгс/см2), не более_____ _____

Давление на выходе, за клапаном, МПа ? 
________________________________ (кгс/см )

Температура рабочей среды t  °С

Температура окружающей среды Ь , °С

" Пропу с к~с рсды в за творогом0/мин Дне более-

~Коэффициент расхода,

Рабочая среда

Масса, кг___________

Изготовление и поставка

Показатель

15

45

_______51.7

от 0,2 до 2

_  Минус 100 
от минус 42
что 4 Г | ____

15

5

Углерод, азот, 
воздух__________

______ 10______
ОСТ 26-07-794-73

Особые отметки. Масса цветных металлов и их сплавов: 

алюминий и алюминиевые сплавы - 0,9 кг^

Медь и сплавы па модной основе - 1,5 кг
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Паспорт M55FQI-0I5-0II1C

ШТЕРНАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ!

■------ f
Лист 2 !

Наименование
детали

Марка
материала

Наименование
детали

Марка
материала

Корпус 08X18HI0T Сильфон 08X18f II ОТ

Золотник Q8XI8HI0T Пружина I2XI8HI0T

Шток I4XI7H2

комплектность

Клапан И55Ю1-015-01

Техническое описание и инструкция по эксплуатации И55101-015 ТО 
Паспорт I экз. на партию изделий до 10 штук 

Запасные части согласно ведомости ЗИП

СВИДЕТЕЛЬСТВО 0 ПРИЕМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ
Клапан И55101-015-01 соответствует ОСТ 26-07-794-73 и признан 
годным для эксплуатации.
Дата консервации 30.06.75 

Срок консервации 3 года

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев со дня ввода в 
эксплуатацию.

Гарантийная наработка 200 циклов в пределах гарантийного срока 
эксплуатации. ,

(5) Начальник, лроизооостои /нач к о м п л е к с а )__________________ _^  * (подпись, 'дата., срамцлия)
0ЦК(ч _____

Отметка ФЙС М.Ш. ___________________________
(или клеймо ответственного 
за приемку)

(подпись, дата, фамилия)
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Приложение 9

Паспорт И55101-015-02 ПС Экспорт

| Заказ-наряд Лист I

| ОБЩИЕ СВЕДЕНИИ ОБ ИЗДЕЛИИ

Наименование, изделия. Клапан предохранительный Ду 15 Рр 45 ̂ -100°(

Обозначение изделия И55101-015-02 т/ф 1Снж845Э

Номер изделия 73-5

{ Дата изготовления 25.06.75

Назначение. Предназначен для сброса среды при повышении
давления сверх установленного.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

Наименование параметра Показатель

®  Условный проход мм 15

Рабочее давление Рр, МПа (кгс/см^) 45

Давление полного открытия Pn.o.j 
МПа (кгс/см^), не более 51,7

Давление на выходе за клапаном, МПа 
(кгс/см2)

Температура рабочей среды t , °С Минус 100

Температура окружающей средыt , °С от минус 42 до 40

Пропуск среды в затвореусм3/мин., 
не более 15

Коэффициент расхода,

Рабочая среда Углерод, азот, воздух

Масса, кг 10

Изготовление и поставка По действующей 
документации

Особые
отметки



Pii 302- 07- 107- 1.9___________________________ C.X* j

Паспорт ИЬЫ01-01Ь-и2______ ______  Экспорт j
—  Лис: т 2 !

s(
МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕН ’•

--—--------- —
На именованно Марка ; Наименование Марка
детали материала j детали материала

Корпус 08X18Н Ю Т Сильфон : 08XI8HIGT

Золотник 08X18111 ОТ Пружина I2XI8HI0T

Шток I4XI7H2 с
i

КОМПЛЕКТНОСТЬ

■
ё

*
А

£'■

Клапан И55101-015-02_________________  Техническое описание
(краткое наименование изделия, обозначение)

и инструкция по эксплуатации

Паспорт

Запасные части

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ

Клапан И55101-015-02 соответствует
(краткое наименование и обозначение)

действующей документации и признан годным для эксплуатации 

(обозначение действующей документации)

Дата консервации 30.06.75 

Срок консервации 3 года

(Подпись)
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1. Разработан ЛШОЛ "Знамя труда" им. [{.И.Лопез.

Исполнители ;А.К, Олаоов, Р.ИЛасапов.

2. Утвержден и введен в действие ЛНПОЛ "Знаки труда" им.И.И.Лепсо.

3. Срок первой провор]си - Т9Э4 год.

Передачиость проварки - 5 лот.

4. Взамен Р Ш  26-07-103-75

5. Ссылочные нормативно-технические документы.

Обозначение НТД, на которые 

дана ссылка

©  &
ГОСТ 2.601-60

©ГОСТ 577 3-36 

ГОСТ 2.301-68 

ГОСТ 2.608-78 

ОСТ 26-07-1479-76

Помор пункта, подпункта, 

перечисления, приложения

л Л  ► 

п.З. 

п.З. 
п.П.

П.16.

I

« ? с г » » г  А  4

РД 302-07-197-89

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293850/4293850157.htm

