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Стр.10ОСТ 26-07-239-71

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ifteyir лл
тою -Щ

®2.1. Присоединительные размеры фланцев - по ГОСТ 1234-O^v 
исполнение 2 ,з ,  ряд 2.
2*2. Фланцы, болты, шпильки и гайки для фланцевых соединении

t
должны изготовляться из материалов, указанных в табл.8.

Таблица 8

Темпера
тура
среды

°С

Материал
Фланца
трубопровода

Шпильки 
или болта

ГайкиI

Приме
чание

До 400

До 450

Сталь
15Л-П
25Л-П

Сталь
20Л-Ш
25Д-Ш

Сталь 35

Сталь
ЗОХМА
Сталь
20X13

Сталь 20 
Сталь 25

Сталь 35Х

Сталь
20X13

Для эк
спорта

До 530 Сталь
20Х5МЛ

Сталь
2 5 Х Ш

Сталь
З О Ш

До 350 Сталь
08ГДНФЛ

Сталь
X4II7H2

Сталь
I4XI7H2

Арматура, 
предназна
ченная для 
эксплуата
ции при 
температуре 
окружающего

До 450 Сталь 

------- Ф  !гМ8НРГЛ
До S30

До 450

До 530

Сталь

^  т ет т т л

Сталь
20X13
Сталь
45XI4HI4B2M

Сталь
20X13
Сталь
45XI4HI4B2M
Сталь
I0XI7HI3M3T

Сталь
20X13
Сталь
I2XI8H9T

Сталь
20X13
Сталь 
I0XI7HI3M3T

Сталь
I0XI7HI3M3T
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ОСТ 26-07-239-71 Стр. II

....... Продолжение тайл. 8

Темпе- Материал Приме-
ратура
.среды

°С

Фланца
трубопровода

Шпильки 
иля болта

ГдЙКЯ
чание

До
300

Сталь
16Х18Н12С4ТШ

Сталь
20X13

Сталь
20X13

(ЭИ-654-ЛК)
Сталь
45XI4HI4B2M

Сталь 
I2XI8H9T '

До
400

Сталь
07Х2Ш25МЗД2ТЛ 
(типа ЭИ-943)

Сталь
20X13

Сталь
20X13

Сталь
45XI4HI4B2M I2XI8H9T

Сталь 15Л-П, 25Л-П, 20Л-Ш, 25Л-Ш, 08ГЛДФЛ - по ГОСТ 977-75. 

Сталь 07Х20Н2 5МЗД2ТЛ - по ОСТ 26-07-402-83.

Сталь 20Х5ШГ, 16Х18Н12С4ТШ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12МЗТЛ - по ГОСТ 

2176-77.

Сталь 20* 25, 35 - по ГОСТ 1050-74.

Сталь ЗОХМА, 35Х - по ГОСТ 4543-71.

Сталь 25ХШФ - по ГОСТ 20072-74.
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OCT 26-07-239-71 Orp.XIa

Сталь I4XI7H2 , I2XI8H9T, 45XI4HI4B2M, X0XI7HI3M3T,

20X13 - по ГОСТ 5632-72,

П р и м е ч а н и я :  I. Допускается применение флан

цев, болтов, шпилек и гаек из других марок сталей, обеспечи 

- вавдих работоспособность фланцевого соединения*

2, Применение болтов допускается 

для фланцевых соединений на Ру >  25 кгс/см2.

3. Возможность применения флан

цев и болтов (шпилек) из материалов с различными коэффициен

тами линейного расширения должна быть подтверждена расчетом 

или экспериментальными исследованиями.

2.3. Легированные стали допускается применять только 

термически обработанными с механическими свойствами, 

соответствующими требованиям стандартов.

2.4. предельные отклонения по размерам, массе и припуски 

на механическую обработку отливок - по Ш классу точности 

ГОСТ 2009-55.

2.5# Неуказанные предельные отклонения обработанных 

поверхностей: отверстия - по Ag, валов - по В8>

Допускается выполнение размера & с предельными 

отклонениями по 0Мо

<DM



ОСТ 26-07-239-71 Стр.Пб

Предельные отклонения размера /?/ и- - не более 

+0,5 мм; ±1 Ш ;

h  - по CMq ; <%3 ао J is  . 5){МЮ Г /

2.6* Допускается местная подторцовка тыльной стороны 

фланца под гайки (головки болтов) глубиной не более 

1,5 мм.

VСО

2.7. Поверхности фланцев, имеющие шероховатость . 

поверхности «Си 100, допускается не обрабатывать при 

получении отливок прогрессивными методами (корковое литье, 

по выплавляемым моделям и др.), при этом предельные 

отклонения размера +2 мм, размера О*. 4 4  мм, 

размеры Us не выполнять, при условии обеспечения 

размера "в" (толщины фланца).

2.8. Качество отливок должно соответствовать требова—  

ф ф  ниям ОСТ 26-07-402-S2v^.£3.

2.9. Торцевое биение поверхности Б относительно оси, гш з-et
@  диаметра CLt - по 1П степени ГОСТ 10856-66-.

2.10. Внутренние диаметры фланца и трубы вместе стыка 

должны совпадать. При несовпадении внутренних диаметров 

должен быть выполнен плавный переход под углом не более 

К А
2.11. Фланцы рассчитаны на применение в соединениях 

мягких или металлических с мягкой набивкой прокладок.

2.12. Технические требования к крепежным деталям 

по ГОСТ 1759-70.

Ф Ы
чк ’-'• ■* ̂/3 Л/- J0 0 - р-р-
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2.13. Фланцы арматуры должны изготовляться только со впадиной, 

если при заказе не оговорен выступ.

2.14. Фланцы должны быть приняты техническим контролем завода- 

изготовителя.

Изготовитель должен гарантировать соответствие выпускаемых флан

цев требованиям настоящего стандарта.

2.15. Маркировка, упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

ОСТ 26-07-239-71
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