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Об о ЗИ АЧЕН И Е Н а и м е н о в а н и е

11 4 1 - 1.62. 0000 ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИ Е 3

u 4 i- f . B e  юоо Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  много-

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1790 ММ 28

1.141-1.62 1000 СБ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  м н о го -

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1790м м

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 30

и  4 1 - 1 6 2  2000 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  м н о г о -

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1490 ММ 32

1.14 1-1,62 2000 СБ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  м н о г о -

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1490 мм
Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 34

1.141- 1*62 3000 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  м н о г о -

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1190ММ 36

1. 14 1-1.62 ЗОООСЬ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  много-

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1190ММ

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж 38

1.141- 1.62 4000 Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  м н о г о -

ПУ-СТОТМАЯ ШИРИНОЙ 9 9 0  ММ 40

1.141- 1.62 4000 СБ Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  м н о г о -

ПУСТОТНАЯ ШИРИНОЙ 990 мм

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж 42

Ц П - <.62 0000 д< У зел  ( I . . .  у ) 44

1 1.141- 1.62 0000 Д2 В и д  А . Се ч е н  и Е 2-2 45
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1.14 1- 1 .62  0400 К а р к а с  ( k p u .k p s ) 49

1. 141 -1. 62 0500 Се т к а  с ы SO

1 141 - 1 .6 2  0001 Петля  ( п и . п з ) 50
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U  Чер т е ж и  п а н е л е й  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  прим енения

ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ,СТРО

ЯЩИХСЯ в РАЙОНАХ с ОБЫЧНЫМИ ИНЖЕНЕРНО-ГЕОЛОГИЧЕСКИМИ 

УСЛОВИЯМИ и производства э т и х  и з д е л и й  ПРЕДПРИЯТИЯМИ 

строительной  ПРОМЫШЛЕННОСТИ.

12  Рабочие ч е р т е ж и  ра зра бо та н ы  на  р а с ч е т н ы е  нагрузки

/БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛИ/450,600,800 КГ(^Мг.

Со с тав  н а г р у з о к , п р и н я т ы х  п ри  р а с ч е т е  п а н е л е й  пере

к р ы т и й , п р и в о д и т с я  В ТАБЛИЦЕ 1 НА ЛИСТЕ А.

1 5  Гл у б и н а  о п и р а н и я  п а н е л е й  д о л ж н а  б ы т ь  н е  менее 9 0 м м ,

МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ 

ПРИНИМАЮТСЯ на р а с с т о я н и и  3 0 0 м м  от ТОРЦОВ.

1.4 Д л я  о б е с п е ч е н и я  р а с п р е д е л е н и я  н а г р у з к и  НАСМЕЖ-

НЫЕ ПАНЕЛИ И УЛУЧШ ЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИИ В 

ПРОЕКТАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДАНЫ УКАЗАН И Я  О НЕОБХОДИМОСТИ 

ТЩАТЕЛЬНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ 

М150 ИЛИ РАСТВОРОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ M1DQ.

15 При м е н е н и е  п а н ел ей  б ез  за д елк и  открытого  торца

/С ОТВЕРСТИЕМ ДИАМЕТРОМ 1Б9ММ/ДОПУСКАЕТСЯ Б ТЕХ СЛУ

ЧАЯХ, КОГДА ВЕЛИЧИНА НАПРЯЖЕНИЙ НА УРОВИ Е ПОВЕРХНОС

ТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ 17 КГС/СМ4.

При в е л и ч и н а х  н а п р я ж е н и й  б о л е е  и  кгс/ см^ откры ты етор-

ЦЫ УСИЛИВАЮТСЯ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ БЕТОН- 

КЫМИ ВКЛАДЫШАМИ. РАБОЧАЯ АРМАТОРА В ЭТИХ ПАНЕЛЯХ ТОЖДЕСТ

ВЕННА арм атуре , принятой для панелей , и зго то в л я ем ы х  б е з

ВКЛАДЫШЕЙ. БЕТОННЫЕ ВКЛАДЫШИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ИЗГОТОВЛЕНЫ

X
■ох

ИЗ БЕТОНА ТОЙ ЖЕ МАРКИ ЧТО И ПАНЕЛИ.

З а д ел к а  вклады ш ей  в то рц ы  выполняется после извлечения 

ПУАНСОНОВ, до про пари ван и я  п а н елей , при этом должно бы ть

ОБЕСПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ. ТОРЦЫ ПАНЕЛЕЙ 
С ВЫХОДНЫМ ОТВЕРСТИЕМ МАЛОГО ДИАМЕТРА, ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ
Фо р м о в а н и и , у к л а д ы в а ю т с я  н а  с т е н у , н е с у щ у ю  б6льш ую наг

р у з к у .

Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  от н а г р у з о к  н а  о п орны е  т о р ц ы  

/ исходя из п р о ч н о с т и  б е т о н а  марки мзоо/ м о г ут  б ы т ь  п р и 

н я т ы  ••

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ ЮСМ НЕ БОЛЕЕ 4ЪКГС/СМг;

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 25СМ НЕ БОЛЕЕ ЗОКГС/СМ*.

При  п ро м еж уто чн ы х  з н а ч е н и я х  гл уби н ы  о п и р а н и я  п а н е л е й

ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

16  Н о м е н к л а т ур а  п а н е л е й  д а н а  н а  ли с тах  6-11.

17 Ма р к и р о в к а  п а н е л е й  п р и н я та  по ГОСТ23009-78 . 

Ма р к и р о в к а  состоит и з  б у к в е н н о  ц и ф р о в ы х  гр уп п .

Т а к , н а п р и м е р , м а р к и  п ан ел ей  п к  60.12- 8К7Т ;пкбо.12-8К7Т1

РАСШИФРОВЫВАЮТСЯ СЛЕДУЮЩ ИМ ОБРАЗОМ;

П К - п а н е л ь  п е р е к р ы т и я  КРУГЛОПУСТОТНАЯ;

60.12- ДЛИНОЙ 5 8 8 с м , ШИРИНОЙ 119 см/ р а з м е р ы  с о к р уГае* 

н и е м  Б дм  /;

8 - под р а с ч е т н у ю  н а г р у з к у  800 кгс/м1 / б е з  уче та  СОБСТВЕННОЙ

МАССЫ.

К-7 - С НАПРЯГАЕМОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ КАНАТОВ КЛАССА К-7)

Т- ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА 

I-ИНДЕКС ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ С УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ

1 .1 4 1 -1 6 2

ш м ш ш ш т ш т г и

Е Х Н И ЧЕ С К О Е

О П ИС АНИ Е

0 0 0 0  то
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1 8  Предал о гн есто й ко сти  панелей  1 ч а с , что со о тветству ет

ТРЕБОВАНИЯМ С Н иП Ь -2-80  ДЛЯ ЗДАНИИ < СТЕПЕНИ ОГНЕС' 

ТОНКОСТИ.

2 . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

2.1 П а н е л и  д о л ж н ы  и з го т а в л и в а т ь с я  в с о о тв етс тв и и  с техн и 

ч е с к и м и  ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 9 5 6 1 -7 6 ; ГОСТ 13015.0*85 

Пан ел и  п е р е к р ы т и й  а р м и р ую т с я  а р м а т у р н ы м и  к а н а т а м и  спи

р а л ь н ы м и  СЕМИПРОВОЛОЧНЫМИ КЛАССА К-7ДИАМЕТРОМ 6 ММ 

/ГОСТШ+О-бЗ*// R«HM 4800  кгсусме И R a -12500 КГС/СМ*

З ащитный слой б ето н а  до н и за  р а б о ч е м  а рм ату ры  принят2 * мм. 

Отклонение защитного слоя бетона  не должно превыш ать в ел и 
чин , у к а за н н ы х  В ГОСТ 1 5 0 1 5 .0 *9 3

Верхние и корытообразные сетки изготавливаются из арматуры 
КЛАССА B p - I  I ГОСТ 8 7 2 7 - 8 0 / .

МОНТАЖНЫЕ ПЕТЛИ ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-1 В COOT-' 

ВЕТСТВИ И С ТРЕБОВАНИЯМ И ГОСТ 15015.8-83; СНиПП-21 - 75, ПУНКТ 2 .2 5 ;
ГОСТ 3 8 0 -7 1 *.

2.2 Проектная  м арка  тяжелого бето н а  по прочности на сжатие 

М3 0 0 ,  передаточная прочность бето н а  R .= 2 * 0  к гс /см *.
Б етон  для п а н е л е й  д о л ж е н  и зготовляться  на ф р и к ц и о н и р о в а н - 

ном, н е з а г р я з н е н н о м  щ е б н е  из с к а л ь н ы х  пород т и п а  гран и та , 

и з в е с тн я к а  и др. Со д е р ж а н и е  к р уп н о го  з а п о л н и т е л я  д о л ж н о  

БЫТЬ НЕ м е н е е  8 2 0 л н а  1м ь  б е т о н а .

П о с т а в к а  п а н е л е й  п о т р е б и т е л ю  производится подостижении

БЕТОНОМ ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ, КОТОРАЯ НЕ МОЖЕТ БЫТЬ НИЖЕ 

ПЕРЕДАТОЧНОЙ ПРОЧНОСТИ Ro = 2* О к гс / СМ*

Величина отпускной прочности бетона панелейустанавливается
ПРЕДПРИЯТИЕМ-ИЗГОТОВИТЕЛЕМ ПО СОГЛАСОВАНИЮ С ПОТРЕБИТЕЛЕМ И 

И ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИЗАЦИЕЙ.

Назначение э т о й  в е л и ч и н ы  должно производиться с учетом

УСЛОВИЙ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, МОНТАЖА и СРОКА ЗАГРУЖЕНИЯ

ПАНЕЛЕЙ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

И ВОЗМОЖНОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕГО НАРАСТАНИЯ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА 

В ПАНЕЛЯХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИИ РАЙОНА 

СТРОИТЕЛЬСТВА И ВРЕМЕНИ ГОДА. ПРИ ОТПУСКНОЙ ПРОЧНОСТИ БЕ

ТОНА ПАНЕЛЕЙ НИЖЕ ЕГО ПРОЕКТНОЙ МАРКИ, ПРЕДПРИЯТИЕ- 

ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАНО ГАРАНТИРОВАТЬ ДОСТИЖЕНИЕ БЕТОНОМ 

ПРОЕКТНОЙ ПРОЧНОСТИ ЧЕРЕЗ 2 8  СУТОК СО ДНЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ.

При п ро и зво д с тве  р а б о т  б з и м н е е  б р е м я , ко гд а  по ус ло ви я м  

ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИЙ НЕ МОЖЕТ БЫТЬ ОБЕСПЕЧ ЕНО СВОЕВРЕМЕН- 

НОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА, ПРЕДПРИЯТИЕ" ИЗГОТОВИТЕЛЬ 

ОБЯЗАНО ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧНОСТЬЮ НЕ НИЖЕ iQO%.

2 .3  М а р к а  б е т о н а  по м о р о з о с то й к о с ти  д о л ж н а  н а з н а ча ть с я

В ЗАВИСИМОСТИ ОТ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ ПАНЕЛЕЙ В ЗДАНИ

ЯХ И СООРУЖ ЕНИЯХ И ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕН ЕЕ УКАЗАННОЙ В 

ТАБЛИЦЕ 2 ГОСТ 9 5 6  I- 76 .

3. Правила приемки
3.1 От к л о н е н и я  от разм еро в  п а н е л е й  не д о л ж н ы  п р е в ы ш а ть

ПО ДЛИНЕ t  6 ММ , ПО ТОЛЩИНЕ И ШИРИНЕ-5ММ, ПО ДЛИНЕ ВКЛАДЫШЕИ-Юмм.

3.2 Панели  должны и м е ть  п рям о ли н ей н ы е  грани;  в отдельных пане

л я х  допускается  и с к р и в л е н и е  н и ж н е й  или боковой  поверхности

НЕ БОЛЕЕ ЗММ НА ДЛИНЕ 2М И НЕ БОЛЕЕ 8ММ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ.

3.3 На п о в е р х н о с ти  ПАНЕЛИ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ:

а) РАКОВИНЫ, МЕСТНЫЕ НАПЛЫВЫ И ВПАДИНЫ, РАЗМЕРЫ КОТОРЫХ 

ПРЕВЫШАЮТ УКАЗАННЫЕ В ТАБЛ.3 /  ГОСТ 9561-7б/;

б) .0К0ЛЫ БЕТОНА ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕ 5ММ, ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 50ММ

НА ДЛИНЕ 1 М ПРОДОЛЬНЫХ НИЖНИХ РЕБЕР, ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕ10/ИМ 

И ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 100 ММ НА ВЕРХНИХ ГРАНЯХ И КРОМКАХ ТОРЦОВ/ 

*).ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ ПАНЕЛЕЙ ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ МЕСТНЫХ ПО

ВЕРХНОСТНЫХ УСАДОЧНЫХ,ШИРИНОЙ НЕ БОЛЕЕ 0,1М М ,

11*11-1.62 ООООТО
' Аист 
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г).ЖИРОВЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХНОСТЯХ.

3 4  НИЖНЯЯ ПОТОЛОЧНАЯ ПОВЕРХНОСТЬ .ДОЛЖНА БЫТЬ ГЛАДКАЯ, 

ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКА.

4. Ук а з а н и я  по и з г о т о в л е н и ю

4.1 Метод н а т я ж е н и я  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  п ри н я т  электро- 
т е р м  ОМЕХАН И ЧЕСКИЙ.

При н а т я ж е н и и  т е м п е р а т у р а  э лектро н агрев а  стерж ней  долж на  

СТРОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ и не ПРЕВЫШАТЬ 350°СуА та к ж е  должны  

ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ И С П ЫТАН иТо9БРАЗЦО В СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ 

ЭЛЕКТРОНАГРЕВА, МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА АРМАТУРЫ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРО

НАГРЕВА ДОЛЖНЫ БЫТЬ не  ниж е браковочных зн ачений  ДО НАГРЕВА. 

Вели чи н а  к о н т р о л и р уе м ы х  п ред в ари тел ьн ы х  натяжений в арматуре

ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ ИА ЗАВОДАХ ПОТОЧНО-АГРЕГАТНОЙ 

ИЛИ КОНВЕЙЕРНОЙ ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НАУПОРЫ.

4.2. В ели чи н ы  предварительно го  н а п р я ж е н и я  и п о т е р и  предвари

тельного НАПРЯЖЕНИЯ УКАЗАНЫ Б ТАБЛИЦЕ2 U  ЛИСТЕ 5

4 .3  Изготовление панелей  методом непрерывного  арм и ро ван и я  

НА АРМАТУРНО-НАМОТОЧНЫХ МАШИНАХ ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ 

с ТРЕБОВАНИЯМИ ( с м . с х е м у  НАВИВКИ НА ЛИСТЕ 4 )'

1). НА ПЕРВОМ И ПОСЛЕДНЕМ УПОРЕ ПОДДОНА НЕЧЕТНОЕ (НЕ 

МЕНЕЕ ТРЕХ) КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ;

$  НА СРЕДНИХ УПОРАХ-ЧЕТНОЕ КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ.

При изготовлении  одной п а н е л и  н а  поддоне , в и з д е л и я х  и м е

ю щ и х  НЕЧЕТНОЕ КОЛИЧЕСТВО СТЕРЖНЕЙ, НА ПОСЛЕДНЕМ УПОРЕ 

УСТАНАВЛИВАТЬ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ СТЕРЖЕНЬ.

При ИЗГОТОВЛЕНИИ НЕСКОЛЬКИХ и зд ел и й  на  ОДНОМ ПОДДОНЕ:

a] КРАЙНИМИ с лелует  рас п о ло гать  п ан ели  с НЕЧЕТНЫМ КОЛИ

ЧЕСТВОМ СТЕРЖНЕЙ)

b) в КРАЙНИХ ПАНЕЛЯХ СЧЕТНЫМ КОЛИЧЕСТВОМ СТЕРЖНЕЙ СЛЕ

ДУЕТ ДОБАВЛЯТЬ один с т е р ж е н ь ;

4]  в СРЕДНИХ ПАНЕЛЯХ С НЕЧЕТНЫМ КОЛИЧЕСТВОМ СТЕРЖНЕЙ СЛЕ"

5

ДУЕТ ДОБАВЛЯТЬ один с т е р ж е н ь ;

VJ в СРЕДНИХ ПАНЕЛЯХ С НЕЧЕТНЫМ КОЛИЧЕСТВОМ СТЕРЖНЕЙ НА ОБОИХ КРАЙ

НИХ УПОРАХ СЛЕДУЕТ ПЕРЕРАСПРЕДЕЛИТЬ АРМАТУРУ В СЕЧЕНИИ.

При увеличении и перераспределении арматуры ее необходимо распологать 
в сечении максимально равномерно, схемы армирования крайних пане

лей ЗЕРКАЛЬНЫ.
Длина натягиваемых стержней показана условно равной длине панели.
КОНЦЫ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА 

ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 5 м м .

Изготовление сеток должно производиться контактной точечной 
ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ в  соответствии С ГОИ 10922-75 И ГОСТ 14038“ $ 8 .

5 .  М е т о д ы  к о н т р о л я  и  и с п ъ г г а н и й

5.1 Испытания и о ц ен ку прочности.жесгкости и трещиностойкостипроиз

водить В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ£829-77. ДАННЫЕ АЛЯ ИСПЫТАНИЙ ДАНЫ НА ЛИПАХ 13*25

6. Хранение и транспортировка
6.1 Панели с л е д уе т  х р а н и т ь  в рабо чем  п о ло ж ен и и ,м еж д у панелями

д о л ж н ы  б ы т ь  у л о ж е н ы  д е р е в я н н ы е  ПРОКЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО 

СЕЧЕНИЯ ТОЛЩИНОЙ НЕ МЕНЕЕ 20м м

6.2, Прокладки под нижний ряд  панелей  следует укл а д ы в а ть  поплатно- 

м у тщ ательн о  в ы р а в н е н н о м у  основанию .Прокладки  всех в ы ш е л е ж а 

щ их п а н е л е й  должны бы ть  расположены по вертикали одна над  д руго й .

6.3 При хран ен и и  панели  должны бы ть  рассортированы по м а р к а м .

6.4 При ПЕРЕВОЗКЕ панели  следует ук л а д ы в а ть  в рабочем положении 

продольной осью по направлению  д виж ения , с д ерев я н н ы м и  проклад

к ам и  согласно п ун к т а  1*6.1; 6.2.; б.ъ

6.5 Все операции, связанные с погрузкой,разгрузкой и складированием 

ПА НЕЛЕЙ,ДОЛЖНЫ ПРО ИЗВОДИ П£Я%ОБЛЮЛЕНИЕМ мер, исключающих в о зм аж - 

НОСТЬ ИХ ПОВРЕЖДЕНИЯ.
6.6 Расчетные п ро ги бы  и данные  для испытаний панелей сусиленными

И НЕ УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ ОДИНАКОВЫЕ

U41-1.62. 0000 ТО
Аист

3

/97sa 6 Формат АЗ



Т а б л и ц а  4

На г р у з к и  для р а с ч е т а

В и д  Н А Г Р У З К И

В е л и ч и н а  н а г р у з к и  н а  п а н е л и , 

к г с /м *

ПК.. . 8К7Т ПК .. . 6 К7Т ПК ... 4 К7Т

Р
А
С
ЧЕ

Т 
П
О
 П

Р
Е


Д
Е
Л
Ь
Н
Ы

М
 С

О
С
ТО



Я
Н

И
Я

М
 

I
 Г

Р.
L._

__

Р А С ЧЕ Т Н А Я
ИЗО

800

930

600

780

450

Р
а

с
ч

е
т

 
п

о
 

п
р

е
д

е
л

ь
н

ы
м

 
с

о
с

т
о

я
н

и
я

м
 

и
 

Г
Р

У
П

П
Ы

ПОЛНАЯ
НОРМАТИВНАЯ

970 800 660

360670 500

НОРМАТИВНАЯ
Д Л И ТЕ Л Ь Н О
ДЕЙСТВУЮЩАЯ

870

570

700

400

560

260

КРАТКОВРЕМЕННАЯ

I

100 100 100

1. На г р у з к и  п р и н я ты  ь  с о о тв етс тв и и  с у к а з а н и я м и  сниПП-6-74.
Б ЧИСЛИТЕЛЕ УК А ЗА Н Ы  НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННУЮ 

МАССУ ПАНЕЛИ, В ЗН АМ ЕН АТЕЛЕ - Н АГРУЗК И  БЕЗ СОБСТВЕННОЙ 

МАССЫ П А Н Е Л И .

г Па н е л и  под р а с ч е т н у ю  н а г р у з к у  4 5 0  к г с /м 2 р а з р а б о т а н ы  

с у ч е т о м  к о э ф ф и ц и е н т а  н а д е ж н о с т и  по н а з н а ч е н и ю П=095
/ПОСТАНОВЛЕНИЕ ГОССТРОЯ СССР N *41  ОТ 1 9 .0 3 .8 1 /

Сх е м а  н а в и в к и  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  д и а м е т р о м  

6мм КЛАССАК“7 МЕТОДОМ НЕПРЕРЫВНОГО АРМИРОВАНИЯ

а -  а

2-6 26 26, 26

I 0 •

х  . Л л, •
. ]

77*

\ \\ Ф 6 К-7 V \ X
390 370 205 775!

а *в
------1—

1  1 4 1  - 1 .6 2

/976г  7

0 0 0 0  т о
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h
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Величины  и потери п ред вари тельн о го  н а п р я ж е н и я

Таблица 2.

(

Ма р к а
п а н е л и

too,
К.ГС/
ш

Iе ПОТЕРИ 5ёдйчж5Г
ОСТАТОЧН-
ПРЕАВАР.
НАПРЯЖ,
ПЕРЕД
БЕТОНИРО
БАНИЕМ

2е ПОТЕРИ

Ма р к а
п а н е л и

Iе ПОТЕРИ ВЕЛИЧИНА
ОСТАТОЧН- 2Е ПОТЕРИ

Ма р к а
ПАНЕЛИ

1 Е ПОТЕРИ Величина
ОСТАТОЧН. 2Е ПОТЕРИ

Релак
САЦ.ИЯ

БЫСТРО
НАТЕКА*
ЮЩАЯ
ПОЛЗУЧЕ®
БЕТОНА

Усадка

БЕТОНА

ОЛЗТЧЕЕК
бетона

Coo,

/Ш

Релак
саций

Быстро
НАТЕКА
ЮЩАЯПОЛЗУЧЕ®БЕТОНА

преаьар
НАПР9Ж-
ПЕРЕАБЕТОНИРО
БАНИЕМ

УСАДКА

БЕТОНА

Ползу
честь
БЕТОНА

<&•,
КГЬ
Х1л

Релак
сация

Быстро-
4АТЕКА-
■ОЩАЯ
ПОЛЗУЧЕ®БЕТОНА

ПРЕДБАР 
КАПРЯЖ 
ПЕРЕА ВЕТОИИ- 
РОБАНИЕЛ!

Усад
ка
БЕТО
НА

Ползу
честь
БЕТОНА

~п<Г ti.it - 8к7Т 62,95 10150 236,97 ПК 63.15-6 К7Т лллл 550
35,22 10.150 1Ь1,33 ПК 63.12- 4 К7 Т 26,27 9200 142,95

ПК ьо, <fl - * к7Т il ПАП 550
53,75 10150 213,26 ПК 60,15-6 К7Т 11UUU 28,24 10150 105,05 ПК 60.12-4 К7Т 10Q0C 500

23,43 9200 85,77

'ПК Я 1 *  ^ 7Т
11UUU

40,39 10150 151,83 ПК 5Т15-6К7Т
1ПППП 500

22,27 9200 81,80 ПК 57.12-4 К7Т 16,17 8250 57,75

пк 54. № " 8 К7Т 54,90 10150 131,33 ПК 54.15- 6 К7Т
lUUUU 24,60 9200 91,10 ПК 54.12 - 4 К7Т 900 450 18,56 8250 67,26\Т\ Эи fV [

ПК s u e  - 8К7Т 0000 500 28,38 9200 105,85 "ЦК 5t.b - 6 К7Т 9000 450 18,49 8250 67,43 ПК 51.12 - 4К7Т 20,83 8250 7629

ПК 65, 18 - 6К7Т 39,29 10150 161.99 1|Гб55-k К7Т
mnnn 500

21,11 9200 76,50 ПК 63.10-8 К7Т 67.31 10150 253,54

ПК 60.1В - 6 К7Т
11000 550

34,05 10150 127,16 ПК 60-15“ 4К7Т 19,36 9200 70,30 ПК 60.10-8 К7Г"
11000 550

55,41 10150 208,72

1 к  S7. 18 -  6 К7Т
10000

23,74 9200 87,34 'йГ57Л5-',,аТ 13,96 8250 ^9,58 "лк 57.10-8МТ 43,07 10150 161,99

ПК 54. 18 - 6 К7Т
500

26,13 9200 96,90 l i r i u s -  «К7Т 9000 450 16,28 8250

55В

58,62 ПК 54.10-8 K7V 38,32 10150 144,29

ПК 51.18-6 К7Т 9000 450 20,31 8250 350 74,30
- iT s t T s - u v T 18,49 8250 67,43 ПК 51.10 -8К7Т 10000 500 35,10 9200 350 131,45

ПК 63l 18 -  4 К7Т 25,84 9200 911,59 ПИ 65.11-8К7Т 61,98 10150 233,3 ПК 63.10-6 К7Т
1(000 550

37,90 10150 141,4

ПК 60.18 - А К7Т
10000 500

21,23 9200 77,38 ПК 60-12-" 8К 7Т
11000 550

52,52 10150 197,60 ПК 60-10 -БК7Т 33,44 10150 124,88

ПК 57.18-А К7Т 15,67 8250 55,83 ■^ГвтТг- 8К7Т 43,14 10150 162,27 ПК 57-10-6 К.7Т
шооо 500

23,69 9200 87,20

- ПК 5Ц 18 — А К7Т 9000 450 18,06 8250 65,35 ПК 54.12- 8К7Т 39,44 10150 148,54 ПК 54.10-6К7Т 26,07 9200 96,72

ПК 51.18-4 К7Т 17,19 8250 62.45 ПК 5М2-"  8К7Т 10000 500 36,10 9200 135,30 ПК 5110 - 6К7Т 9000 450 23,54 8250 86,56

ПК 63.15 “ 8 К7Т 57,57 10150 216,54 ПК 65.11- 6К7Т
11000 550

37,95 10150 198,70 ПК 63.10-4 К7Т 1000 500
25,26 9200 116,95

ПК 60.15 -  а К.7Т 50,56 10150 290.49 ПК 60.12- 6К7Т 34,55 10150 129,07 ПК 60.10-4 К7Т 20,49 9200 74,23

ПК 57.15 -  В К7Т 11000 550 39,77 10150 14*53 ЦК 6212-8^7^
4ПППП enn

25,93 9200 95,72 ПК 57.10 - 4 КТГ 18,88 8250 68,04

ПК 5Ц.15 -  g к7т 33,56 10150 126,10 i f s W l- 6 K 7 T
1UUUU 28,33 9200 105,26 ПК 54.10-4 КТР 9000 450 21,27 8250 77,56

ПК 51,15 — ft К7Т юооо 500 26,81 9200 99,90 U iT 5 iS -6 K 7 T 9000 4SO 20,83 82SO 76Д9 ПК 5110-4 К7Т 23,54 8250 86£6

Лист
I  141-162. ОООО ТО
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0 Б О З Н А Ч Е Н И Е М а р к а

П А Н  ЕЛ И

Р А З  М Е РЫ ,м м ОБЪЕМ

БЕТОНА,

м ъ

МАССА ,

кг

ПРИВЕДЕН

т о л щ и н а

БЕТОНА,

СМ

Ра с х о д  с т а л и

НА ИЗДЕЛИЕ, кг

Ра с х о д  

н а  1 м 2-,

СТАЛИ
кг

L 1 НАТУРАЛЬН ПРИВЕДЕН- 
К. КЛАССУ 

A - I

НАТУРАЛЬН. ПРИВЕДЕН. 
К КЛАССУ

А-Т

1141-  1.62 1000 ПК 63.18 - 8 К7Т 6280 1790 1, 54 5550 11, 87 48, 85 102,03 4,35 9, 08

-01 ПК 60. 1 8 - 8  К7Т 5980 1790 1, 27 5175 11,87 42, 05 87, 53 3,93 8,16

-02 ПК 57. 1 8 - 8  К7Т 5680 1790 1, 21 5025 11.87 36, 25 72,17 3,56 7, 10

-03 ПК 5 4 .1 8 - 8  К7Т 5580 1790 1,15 2875 11,87 31,42 61,54 3,26 6,39

-04 П К51.18-  8 К 7 Т 5080 1790 1, 08 27 00 11,87 29, 14 56, 06 3,21 6,17

-05 ПК 63 .18-  6 К7Т 6280 1790 1, 54 5550 11,87 40 ,20 80, 64 3 ,58 7,17

-06 П К 6 0 .1 8 - 6 К 7 Т 5980 179 0 1,27 5175 11,87 34,74 69,74 3,25 6 ,52

-07 ПК 57.18- 6 К7Т 5680 1790 1,21 3 0 2 5 11,87 51 ,45 61, гъ 3,09 6 ,02

-08 ПК 54-18“ 6 К 7Т 5580 1790 1,15 2 8 7 5 11,87 3 0 ,0 7 58 ,33 3,12 6,06

-09 ПК 5 1 .1 8 - 6  К 7 Т 5080 1790 1,08 2 7 0 0 11,87 27 ,3 9 52 ,53 3,01 5,76

-10 ПК 65.18-  4 К 7Т 6280 1790 1,54 5 5 5 0 11,87 3 8 ,0 3 74 ,56 3 ,3 8 6,65

-11 ПК 60 .18“ А К 7 Т 5980 1790 \ , п 3175 11,87 32,16 65,18 3,01 5,90

-12 ПК 57.18-  -4 К 7Т 5680 1790 1Д1 3025 11, 87 29 ,5 2 57,10 2 ,90 5,61

-13 ПК 54.18- 4 К7Т 5580 1790 1,15 2875 ■И, 87 2 8 ,6 4 54 ,99 2,97 5,71

1 .1 4 1 -  1 . 6 2  0 0 0 0  ТО

Аист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 3

Об о з н а ч е н и е М А О U Л
Ра з м е р ы , м м Об ъ е м

б е т о н а ,
м *

М ас с а ,
кг

Пр и в е д ен .
ТОЛЩ И НА

Ра с х о д  СТАЛИ 

НА ИЗДЕЛИЕ , КГ

Р асход  стали  

на 1 м г , к г

П 1 •> А
ПА НЕЛИ

L 4
БЕТОНА,

см
НАТУРАЛЬН.iПРИВЕДЕН- 

К КЛАССУ 
A- I

НАТУРАЛЬН. ПРИВЕДЕН. 
К КЛАССУ 

A- I

1.141-1.62 1000 - т ПК 51. 1В - 4 К7Т 5080 179 0 1, 08 2700 11, 87 25,70 48, 67 2,83 5,35

1.141-1.62 2000 ПК 63. 1 5 - 8  К7Т 6280 1490 1,18 2950 12,62 38,86 82,59 4,15 8,82

- 01 ПК 60. 1 5 - 8  К7Т 5980 14 9 0 1, 1* 2800 12, 62 35,61 73, 77 4, 00 8 ,28

- 02 ПК 5 7 .1 5 - 8  К7Т 5680 14 9 0 1, 07 2675 12,62 31,14 62,09 3,68 7, 34

- 05 ПК 54.15- 8 К7Т 5380 14 90 1, 01 2525 12,62 26,74 52,20 3,33 6,51

- 04 П К 51. 15- 8 К7Т 5080 1490 0, 96 24 00 ,2 ,62 24,70 47, 21 3,26 6,64

- 05 ПК 63.15- Б К7Т 6280 1490 1,18 29 50 12,62 31, 69 64, 85 3,39 6,93

- 06 ПК 60. 15- 6 К7Т 5980 1490 1,12 2800 12 ,62 28, 69 56,73 3,22 6,37

- 07 ПК 57. 15- 6 К7Т 5680 1490 1, 07 2675 12,62 27 ,08 53,52 3,20 6 ,3 3

- 08 ПК 54. 15- 6 К7Т 5380 1490 1, 01 2525 12, 62 24,97 48 ,35 3,11 6,03

- 09 ПК 51. 15- 6 К7Т 5080 1490 0,96 24 00 12,62 22 ,33 42 ,56 2,95 5,62

- 10 ПК 63.15- 4 К7Т 6280 1490 1,18 2950 12, 62 29,02 58,03 3,10 6,20

- 11 ПК 60. 15- 4 К7Т 5 9 8 0 1430 1,12 2800 12,62 27, 17 53,12 3,05 5,96

- 12 ПК 57. 15- 4 К7Т 5680 1490 1, 07 2675 12,62 23,86 46,17 2,82 5,46

-  13 ПК 54.15- 4 К7Т 5380 1490 1, 01 25 25 12,62 23,13 44,42 2,88 5,5*1

- 14 ПК 51.15- 4 К7Т 5080 1490 0,96 24 0 0 12 ,62 22,32 42,53 2,95 5, 62

1.141-1.62 ЪООО ПК 63.12- 8 К7Т 6280 1190 0,88 2 2 0 0 11, 87 32,05 66,82 4,29 8,95

-  01 ПК 60.12- 8 К7Т 5980 1190 0,8*1 2100 11, 87 29,02 58,58 4,08 8,23

-  02 ПК 57.12- 8 К 7Т 5680 1190 0,80 2000 11, 87 24,09 48,48 3,56 7,17

-  03 ПК 54.12- 8 К 7 Т 5380 1190 0,76 1900 11, 87 21,50 42,66 3,36 6,67

- 04 ПК 51.12- 8 К7'Г 5080 1190 0,72 1800 11, 87 20,53 40,56 5,*<о 6,72

-  05 ПК 63.12- 6 К 7Т 6280 1190 0.88 2200 11,87 26,28 52,56 3,52 7,04

-  Об ПК 60.12- 6 К 77 5980 1190 0,84 «00 11, 87 24,50 47,81 3,44 6,71

И М - 1.62 0000 ТО 7
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Пр о д о л ж е н и е  т а б л . 3

О б о з н а ч е н и е М а р к а

п а н е л и

Р а з м е р ы , м м Об ъ е м

б е т о н а ,
мь

М а с с а ,

кг

Приведен,

ТОЛЩИНА
БЕТОНА,

см

Р а с х о д  с т а л и

НА И ЗД ЕЛ И Е, КГ
Р а с х о д

НА 1м г .

С Т А Л И
, кг

L i НАТУРАЛЬН. Пр и в е д е н .
К КЛАССУ 

А-х

н а т у р а л ь н . ПРИВЕДЕМ. 
К КЛАССУ 

А-Х

1.141- 1 6  2 3000 0 7 ПК 57. 1 2- 6  К7Т 5 6 8  0 119 0 0, 80 2000 11,87 21,23 41,67 V 4 6,16

- 08 ПК 54. 12- 6  К7Т 5380 1190 0, 76 1900 11,87 20,30 39,67 3,17 6,20

- 09 ПК 51. 12 ~ б К7Т 5080 1190 0, 72 1800 И ,87 18,15 34,71 3,00 5,75

- 10 ПК 63.12 - 4 К7Т 6280 1190 0, 88 2200 11,87 25,19 49,51 3,37 6,63

- 11 ПК 60. 12-4  К7Т 5980 1190 0, 84 2100 11,87 23,08 44,34 3,24 6,23

- 12 ПК 57. 1 2- 4  К7Т 5680 1190 0,80 2000 11,87 19, 58 37,98 2,90 5,61

- 15 ПК 54.12 - 4 К7Т 5380 1190 0,76 1900 11,87 18, 99 36,51 2,97 5,70

- 14 ПК 51. 12“ 4 К7Т 5080 1190 0,72 1800 11,87 16,72 31,45 2,77 5,21

1.14 1- <. 62 4000 ПК 63.10 - 8 К7Т 6280 990 0,73 1825 11,53 27,13 57,35 4,36 9, 22

- 01 ПК 60.10- 8 К7Т 5980 990 0,695 174 0 11,53 24,24 49,45 4,09 8,35

- 02 ПК 57.10- 8 К7Т 5680 990 0,661 1650 11, 53 21,21 41,64 3,77 7,41

- 03 ПК 54.10- 8 К7Т 5380 990 0,627 1570 11, 53 18,77 36,19 3,52 6,79

- 04 ПК 51. 10- 8 К7Т 5080 990 0,593 1485 11, 53 17,55 33,83 3,49 6,73

- 05 ПК 63.10- 6 К7Т 6280 9 9 0 0,73 1825 11,53 22,83 46,69 3,67 7,51

- 06 ПК 60.10- 6 К7Т 5980 9 9 0 0,695 1740 11,53 19,71 38,67 3,33 6,53

- 07 ПК 57.10- 6 К7Т 5680 990 0,661 1650 11,53 17,97 34,25 3,20 6,09

- 08 ПК 54 .10- 6  К7Т 5380 990 0,627 1570 11,53 17,17 32,59 3,22 6,11

- 09 ПК 51.10- 6 К7Т 5080 990 0,593 1485 11,53 16,43 31,02 3,27 6,17

- 10 ПК 63.10- 4 К7Т 6280 990 0,73 1825 11, 53 20,28 4 0,06 3,26 Б, 44

- 11 ПК 60.10-4 К7Т 5980 990 0,695 1740 11,53 18,68 35,78 3,16 6,04

- 12 П К5Т.10-4 К7Т 5680 990 0,661 1650 11,53 17, 69 33,84 ’ V 5 6,02

- 13 ПК 54.10-4 К7Т 538 0 990 0,627 1570 11, 53 16,92 32,24 3,17 6,05

- 14 ПК 51.10-4 К7Т S080 990 0,593 1485 11,53 15,62 29,83 3,15 5,93

1.14 1- 1.62. 0000 *10
Лист
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1 <2.

Продолжение та б л .4

М а р к а
п а н е л и

Р А 5 М Е Р Ы , ММ
ОБЪЕМ
б е т о н а .

Mb

М а с с а ,

кг

Приведен .
ТОЛЩИНА 
БЕТОН А , 

СМ

Р а с х о д  с т а л и

НА ИЗДЕЛИ Е , КГ

Ра с х о д  

н а  1 м г ,

СТАЛИ

КГ

L 1
НАТУРАЛЬН. ПРИВЕДЕН.К 

КЛАСС* A-I
НАТ^РАЛЬН. Привед ем .

к КЛАССУ A-I

ПК 51. <8-4 K 7 T I 5080 1790 1,11 2775 11,87 25,70 48,67 2,83 5,35

ПК 55. 15 - 8 K 7 T I 6280 1490 Л 19 2975 12,62 58,86 82,59 4.15 8,82

ПК 60. 15- 8 K 7 T I 5980 1490 1.14 2850 12,62 55,61 75,77 4, 00 8,28

ПК 57. 15-8 K 7 T I 5680 1490 1, 08 27 0 0 12,62 51,14 62,09 3, 68 7, 34

ПК 54 15 — 8 K 7 T I 5580 1490 1,05 2575 12,62 26,74 52,20 3,35 6,51

ПК 51. 15 -8 K 7 T I 5080 1490 0, 9Т 2425 12,62 24,70 47,11 3,26 6,14

ПК 65. 15-6 K 7T I 6280 1490 U  9 2975 12,62 51, 69 64,85 3,39 6,93

ПК 60. 15-6  K 7T I 5980 1490 1,14 2850 12,62 28,69 56,75 3,11 6,37

ПК 57. 15-6 K 7 T I 5680 1490 1,08 2700 12,62 27,08 55,52 3, 20 6,ЬЗ

ПК 54. 15-6 К7Т1 5580 1490 1,05 2575 12,62 24,97 48,55 3,11 6,03

ПК 51. 15-6 K 7 T I 5080 1490 0,87 24 25 12,61 22,55 42,56 2,95 5,61

ПК 65. 15- 4 K 7 T I 6280 1490 1,19 2975 12,62 29, 02 58,05 3,10 6,20

ПК 60. 15- 4 K 7T I 5980 1490 1,14 2850 12,62 27, 17 55,12 3,05 5,96

ПК 57. 15- 4 K 7 T I 5680 1490 1,08 2700 12,62 25,86 46,17 2,82 5,46

ПК 54. 15- 4 K 7T I 53 8 0 1490 1, 05 2575 12,62 25,15 44,41 2,88 5,54

ПК 51. 15- A K 7 T I 5080 1490 0,97 24 25 12,62 22,52 42,53 2,95 5,61

ПК 65. 12.- В K 7 T I 6280 1190 0,90 2250 11,87 52,05 66,82 4,29 8,95

ПК 60. 12.-8 K 7 T I 5980 1190 0,86 2150 11,87 29,02 58,58 4,08 8,23

ПК 57. 12.—8 K 7 T I 5680 119 а 0,82 2050 11, 87 24,09 48,48 3,56 7,17

ПК 54. 12-8 K 7T I 5580 1190 0,78 1950 11, 87 21,50 42,66 3,36 6,67

ПК 51. 12-8 K 7 T I 5080 1190 0,75 1825 11, 87 20,55 4 0,56 3,40 6,72

ПК 65. 12-6 K 7 T I 6280 1190 0,90 2250 11,87 26,28 51,56 3,52 7,04

' ПК 60. 12-6 К 7 Т I 5980 1190 0,86 2150 11, 87 24,50 47,81 3,44 6,71

1.<41-1.62, 0000 ТО
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАЬА.4

М а р к а  

П А Н Е А И

Р а з м е р ы , мм ОБЪЕМ
БЕТОНА

М*

МАССА,

КГ

При в ед ен .
ТОЛЩИНА
б е т о н а .

см

Р а с х о д  с т а л и

НА ИЗДЕЛИЕ, КГ
Ра с х о д  с т а л и  
н а  1м*, кг

L л НАТУРАЛЬН. ПРИВЕДЕН. К 

КЛАССУ А+2

НАТУРААЬН. ПРИВЕДЕМ. 

К КЛАССУ A-I

ПК 57. 12- 6 К 7 Т I 5680 119 0 0,82 2050 11,87 21,23 41, 67 3,14 6,16

ПК 5*«. 12- 6 K 7 T I 5380 1190 0,78 1950 11,87 20,30 39,67 3,17 6,20

ПК 51. 12- 6 К7Т1 5080 1190 0,73 1825 11,87 18,15 34,71 3,00 5,75

ПК 65. 12- 4 K 7 T I 6280 1190 0,90 2200 11,87 25,19 49,51 3,37 6,63

ПК 60. 12- 4 K 7 T I 5980 1190 0,86 2100 11,87 23,08 4 А, 34 3,2*1 6,23

ПК 57. 12- 4 К7ТТ 5680 11.9 0 0,82 2000 11,87 19,58 57,95 2,90 5,61

ПК 5А. 12- A K 7 T I 5380 1190 0,78 1900 11,87 18,99 36,51 2,97 5,70

ПК 51. 12- A K7T I 5080 1190 0,73 1800 11,87 16,72. 31,45 2,77 5,51

ПК 63. 10-8 К7Т I 6280 9 90 0,74 1850 11,53 27,13 57,35 4,36 9,22

ПК 60. Ю- 8 К77 I 5980 990 0,71 1775 11,53 24,24 <9,<15 4,09 8,35

ПК 57. 10- 8 K 7 T I 5680 990 0,67 1675 11,53 21,21 41.64 3,77 7,41
ПК 54. 10- 8 К7Т I 5380 990 0,64 1600 11,53 18,77 36,19 3,52 6̂ 79

ПК 51. 10- 8 K 7 T I 5080 990 0,61 1525 11,53 17,55 33,83 3,49 6,73

ПК 63. 10- 6 K 7 T I 6280 990 0,74 1850 11,53 22,83 46,69 3,67 7,51
ПК 60. 10- 6 K 7 T I 5980 990 0,71 1775 11,53 19,71 38,67 3,33 6,53

ПК 57. 10- 6К7Т I 5680 990 0,67 1675 11,53 17,97 34,25 3,20 6,09

ПК 54. Щ- 6 K 7 T I 5380 990 0,64 1600 11,53 17,17 32,59 3,22 6,11
ПК 51, 10 - 6 К7Т I 5080 990 0.61 1525 11,53 16^43 31,02 3,27 6,17

- ПК 63.10-А К7Т I 6280 990 0,74 1850 11,53 20,28 40,06 3,26 6,44

ПК 60.10- A K 7 T I 5980 990 0,71 1775 11,53 18,68 56,78 3,16 6,04

ПК 57.10- A K 7 T I 5680 990 0,67 1675 11,53 17,69 33,84 3,15 6,02
ПК 5А.Ю-А K 7 T I 5380 990 0,64 1600 11,53 16,92 32,24 3,17 6,05

ПК 51.10-А К 7 Т I 5080 990 0,61 1525 11,53 15,62 29,83 3,15 5,93

1.141-1,62. 0000 ТО ,,
/97£Р / f Формат АЗ



ik

Т аблица 5

В е л и ч и н а  р а с ч е т н о г о  п р ог иб а

М а р к а  п а н е л и

Расчетный

ПРОЛЕТ
L©,
ММ

Р а с ч етн ы й  
п р о г и б  от 
постоянной и 
д л и т е л ь н о й  
НАГРУЗОК,см

М А Р К А  П АНЕЛИ

РАСЧЕТНЫЙ
ПРОЛЕТ

Ь о ,
ММ

Р а с ч е т н ы й  
прогиб от 
постоянной и 
ДЛИТЕЛЬНОЙ 
НАГРУЗОК,СМ

М а р к а  п а н е л и

Расчетный

пролет

L©,
м м

Ра с ч е т н ы й  
п р о г и б  от , 
п о ст о я н н о й .
ИДЛИТЕЛЬНОИ
НАГРУЗОКСМ

ПК 63. 18- Ь К7Т 6200
1

499 ПК 63.15 - 6 К7Т 6200 " - 1 _ 1 
513 ПК 63.12 — 4 К7Т 6200

1
ж

ПК 60.18- 8 К7Т 5900
1

513 ПК 60 .15-6  К7Т 5900
1

568 ПК 6 0 .1 2 - А К7Т 5900
1

664

ПК 57.18-8 К7Т 5600
1

573 ПК 57. 15 -6 К7Т 5600
1

629 ПК 57. 1 2- 4  К7Т 5600
1

712

ПК 5А. 18-8К7Т 5300
1

670 ПК 54.15 - 6 К7Т 5300
i

803 ПК 54.12 - к  К7Т 5300
1

906

ПК 51.18 - 8 К7Т 5000
1

769 ПК 51.15- 6 К7Т 5000
1

98 0 ПК 51.12 - А К7Т 5000
1

Й90

ПК 63.18 - 8 К7Т 6200
1

517 ПК 63 .15-4  К7Т 6200 5бб ПК 63.10 - 8 К 7 Т 6200
1

512

ПК 60.18 -8К7Т 5900
1

586 ПК 6 0 .1 5 - А К7Т 5900
1

6 5 5 ПК 6 0 .1 0 - 8  К7Т 5900
<

557

ПК 57.18 - 6 К7Т 5600
1

617 ПК 57.15- А К7Т 5600
1

тгт ПК 57.10 - 8  К7Т 5600
4

591

ПК 54.18 - 6К 7Т 5500
1

791 ПК 5Ц.15 - А К7Т 5300
1

913 ПК 54.10 - 8  К7Т 5300
1

697

ПК 51.18 -6  К7Т 5000
1

893 ПК 51.15 - k К7Т 5000
1

1351 ПК 51.10 - 8 К 7 Т 5000
1

839

ПК 63.18 -4 К7Т 6200
1

ъгг ПК 63.12 - 8  К7Т 6200
1

4 8 8 ПК 63. Ю -  6К 7Т 6200
1

500

ПК 60.18 -  АК7Т 5900
1

645 ПК 60.12-8  К7Т 5900
1

541 ПК 60 .10- 6  К7Т 5900
_1„
573

ПК 57.18 -4К7Т 5600
1

709 ПК 57 .12-8  К7Т 5600
1

S95 ПК 57.10-  6 К77 5600
1

611

ПК 54.18- АКГГ 5300
1

898 ПК 54.12-8 К7Т 5300
1

716 » ПК 5 4 .1 0 - 6  К7Т 5300
1
Ш

ПК 51.18 - к К7Т 5000
1

1136 ПК 51.12-8 К7Т 5000
1

862. П К 51.10 - 6  К7Т 5000
1

926

ПК 63.15 - 8КТТ 6200
1

495 ПК 63. 12-6 К7Т 6200
1

539 ПК 63.10 - 4 К7Т 6200
1

579

ПК 60.15- 8К7Т 5900 641 ПК 60.12 -6  К77 5900
1

586 ПК 60 .10-4  К7Т 5900
1

641

ПК 57.15 -ВК7Т 5600
1

60$ ПК 57.12 - 6 К77 5600
1

63 6 ПК 57.10 - к К7Т 5600
1

7 3 $

ПК 5*1.15 -8К7Т 5300 697 ПК 54.12 - 6 К7Т 5300
1

875 ПК 54.10 - А К7Т 5300
1

967

_ ПК51.15-8К7Т 5000 862 ПК 51.12.-6 К7Т 5000
1

893 ПК 51.10 - 4 К7Т 5000 1282

1.1 М-162 0000 ТО
Лист

12.
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Сх е м а  оли ран и я  и затруднения

ПРИ ИСПЫТАНИИ

Д а н н ы е
Т аблица 6

АЛЯ И Г П hit А 14 И И 1....» L .
Г

Расчетные, пролеты, площади
ЗАТРУДНЕНИИ ПРИ ИСПЫТАНИИ ПАНЕЛЕЙ

Ра с ч е т н ы е  п р о л е т ы , площади 
затру же н и н  ПРИ испытании панелей

Ра с ч е т н ы е  пролеты , плошлаи 
ЗА ГРУ ЖЕН И Й ПРИ ИСПЫТАНИИ ПАНЕЛЕЙ

Ма р ка  па не л и РАСЧЕТНЫЙПРОЛЕТ
Lo . мм

ПЛОЩ ядь 
ЗАГРУДЕНИЯ, МАРКА ПАНЕЛИ

Расчетный 
пролет 
U ,  мм

ПЛОЩАДЬ 
ЗАГРУЖЁН И Я,

м1
Марка панели

Расчетный
продетЕе; ММ

Площадь
ЗАТРУДНЕНИЯ,

ПК БЗ. 18 — 8 К7Т 6200 6,1» 1,76 ПК 65. 15 - 6К7Т 6200 6,2* 1;46 ПК 63.12 -  4 К77 £200 6,2 х. 1,16

-----Пк 57- 18 — s К7Т
■----

5900 __5,9 X 1,76 ПК 60. 15 - 6 К7Т 5900 5,9 X 1,45 ПК 60. 12 -  4 К7 Т 5900 5,9 * 1,1$
5600 5,6 ж 1,76 ПК S7. 15 - 6 К7Т 5600 5,6 * 1,46 ПК 57. 12 -  4К7Т 5600 5,6 х 1J6

ПК 51 ЧЙ "I— ~~— — —  ---- ------8*77
5500 _^ ,5 х  1,76 ПК 54. 15 - 6 К7Т 5500 5,5 * 1,4 6 ПК 54. 12 -  4К7Т 5500 5,3 х 1; f6

---
50QQ

5900
5800
5500

__5000
ыоо

__ 5,0* 1,76 ПК 51. 15 - 6 К7Т 5000 5,0x1,46 ПК 51. 12 -  4 К7 Т 5000 5,0* 1,16
__ W  * 1,76 ПК 65. 15 - А К7Т 6200 б,2-х 1,46 ПК 63. 10 -  8К7Т 6200 6,2 * 0,96

— __. У »  1,76 ПК 60. 15 - 4 К7Т 5900 ^  5,9 *1,46 ПК 60. Ю ~ 8К7Г 5900 5,9 х 0,96
х 1,76 ПК 57. 15 - 4 К7Т 5600 5,6 * 1,46 ПК 57.10 -  8К7Г 5600 5,6 * 0,96

__5,5 х 1,76 ПК 54.15 - 4К7Т 550 0 5,3 * 1,4 6 ПК54.10 -  8К7Г 5500 5,3 * 0,96

--- | 5 0  х 1,76 ПК 51. 15 ~ 4 К7Т 5000 5,0 х 1,46 ПК 51. 10 -  6К7 Г 5000 5,0 х 0,96
__5Д* 1,76 ПК 65.11 - 8 К7Т 6200 6,2 % 1.46 ПК 65.10 -  6К7Т 6200 6,2 х 0,96

5900
5600

___5500^
5000
бгоо

__ 5,9» 1,16 ПК 60. 12 — 8К7Т 5900 5,9 * 1J6 ПК 60. 10 “ 6К7Т 5900 5,9 х 0,96
- _ Л Н ^ £ Г ^ __ 5,5 X 1,76 ПК 57. 11- 8 К7Т 5600 5,6 ж 1,16 ПК 57. Ю -  6КТГ 5600 5,6 * 0,96

__5,3 * 1,76 ПК 54. 12- 8К7Т 5500 5,3 х 1,16 ПК 54.10 -  Ь № * Г 5500 5,3 х 0,96
__5, Ох 1,76 ПК 51. 12 - 8К7Т 5000 5,0 * 1,16 ПК 51. 10 - £К7Т 5000 5,0 х 0,9 6

- Л ^ е о и Г Г ^ р - - - __5,1 х 1,̂ 6 ПК 63. ia —6 К7Т 6200 6,2 х 1,16 ПК 63.10 - 4К7Т 6200 6,2 л 0,96
___5,9 ж 1,46 ПК 60.12 - 6 К7Т 5900 5,9 * 1.16 ПК 60. 10 -  4К7Г $900 5,9 * 0,96

56 00 
5500 
5000

__ 5,6 х 1,46 ПК 57.12 - 6 К7Т 5600 5,6 * 1,16
--- " г яят 11 ■

ПК Ы .  10 - 4К7? 5600 5,6 * 0,96

' — - 8kit __5,5 х 1,46 ПК 54.12 - 6К77 5300 5,5 * 1,16 ПК Б4.10 - 4*7* $600 5,Ъ х 0,96

~~~ 5,0 х 1,46 ПК 51. 12 - БК7Т 5000 5,0* 1,16 п*61.10-  -4X7* $000 5,0 * 0,96

1. J 4 1 -  *.62. ОООО ТР
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У  к в  к и и ,  к  1

П Р О В Е Р К А  ПРОЧНОСТИ
Б и лы  РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА

ПО ГОСТ 8 8 2 9 - 7 7

А
В Е Л И Ч И Н А  Р А З Р У Ш А Ю Щ Е М  Н А ГРУ ЗКИ - С^КГС/м

М а р к а  
П А Н  Е. л и

1 Текучесть продольной рас
тянутой АРМАТУРЫ ДО НАСТУПЛЕ
НИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖАТОЙ ЗОНЫ 

С = АЛ
1. Разрыв  продольной растянутой

АРМАТУРЫ
?. Раздробление бетона сжатой зоны 
ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ ПРО
ДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с - 1.6

ПРИ КОТОРОЙ ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 

БЕСА 
ПАН ЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧ Е Т О М  СОБСТВЕННОГО 
БЕСА ПАНЕЛИ

ПК 6 5 . 1 8 - 8  К 7 Т  

ПК 60.18 -  8 К7Т 1.Л >  1618 >  1519 <  1618 , НО >  1375

ПК Б". 18 ~ о К /Т  

ПК 54 .18  - 8 К7Т 

ПК 51.18 - 8 К7Т
>  1850 >  1551 <  1850 , НО >  1573

ПК 65-18 - 6 К7Т 

ПК 6 0 .1 8  "  6 К 7 Т  

ПК S 7 .18 - 6  К7Т 

ПК 54 .18  “  6 К 7 Т  

ПК 51. 1 8 - 6  К7Т

«Л >  1351 >  1032 < 1 3 3 1  , НО >  1131

‘,6 >  1522 >  1223 <  1522 , НО >  1291

ПК 63. 1 8 - 4  К7Т 

ПК 60. 1 8 - 4  К7Т 

ПК 5 7 . 1 8 - 4  К7Т 

ПК 54 .18  - 4 К7Т 

ПК 51. 18 -  4 К7Т

> Ж 7 >  818 <1117 f НО >  94

*

> 1 2 7 7 >  978 < 1 2 7 7  , НО >  1085

ПК 65.15 -  8 KYT 

ПК 60.15 - 8 К 7Т  

ПК 57 .15  -  8 К7Т 

ПК 54.15 - 8 К7Т  

ПК 51. 1 5 - 8  К7Т

> 1 6 2 5 > 1 3 1 0 < 1 6 2 5  , НО >  1380

S6 > 1 8 5 7 > 1 5 4 3 < 1857  , НО >  1579

Аист
1. 141 - 1.62. 0000 ТО
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБА.7

М а р к а

п а н е л и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА

ПО ГОСТ 8 8 2 9 - 7 7
В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и - с̂ к г с ^ м 2-

1."Текучесть продольной растя- 
НУТОИ АРМАТУРЫ ДО НАСТУПЛЕ
НИЯ РАЪДРОБЛЕНИ  ̂СЖАТОЙЗОНЫ

f. Разры в  продольной растянутой

Е.^АЗАРОБАЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ 
ЗОНЫ АО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С-1,6

при к о т о р о й  п а н е л и  

ПРИЗНАЮТСЯ годными
ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 

ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63. 1 5 — & К7Т 

ПК 60. 1 5 - 6  К7Т 

ПК 57. 15 -  6 К7Т 

ПК 54. 15 -  6 К 7 Т  

ПК 31. 15 -  6 К7Т

?  1338 1024 1338 , НО 1138

1,6 >  1528 1214 1528 , НО 1298

ПК 63.15 -  А К7Т 

ПК 60.15 -  А К7Т 

ПК 57.15 -  А К7Т 

ПК 54.15 -  А К7Т 

ПК 51.15 -  А К7Т

1 . * >  1 1 » 809 1 1 »  ,  Н О  9 5 5

1,6 ш ъ 969 1 2 8 3 ,  Н О  10 9 0

ПК 63.12 -  8К 7Т  

ПК 60.12 -  8К 7Т  

ПК 5 7 .1 2 -  8К 7Т  

ПК 5 4 .1 2 - 8 К 7 Т  

ПК S1.12 -  8К7Т

1637 1339 1 6 5 7 ,  Н О  1 5 9 1

1 ,6 18 70 i m 1 S 7 0  ,  Н О  1590

ПК 63.12 -  6К7Т 

ПК 60.12 -  6 К 7 Т  

ПК 57.12 -  6К7Т 

ПК 54.12 -  6К 7Т  

ПК 51.12 -  6К 7Т

1347 1 0 4 9 1 3 4 7 ,  НО  1 1 4 4

1 ,6 1 5 4 0 12 4 2 1 5 4 0  ,  НО  1308

1 .  i A i 1.62 OOQO TO
Хйст
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 7

М а р к а

п а н е л и

Виды р а з р у ш е н и й  и 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА

ПО ГОСТ 8 8 2 9 - 7 7

В Е Л И Ч И Н А  Р А З Р Е Ш А Ю Щ Е Й  Н А Г Р 9 3 К  И - С^КГС/м1

1.Т е к у ч е с т ь  продольной растя
нутой  АРМАТУРЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖАТОЙ ЗОНЫ 

________ C=1t4_______________
1. РАЗРЫВ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУ- 

ТОЙ АРМАТУРЫ
2. Раздробление  бетона сжатой
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУЧЕСТИ 
ПРОДОЛЬНОМ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 

С- 1,Б

ПРИ КОТОРОЙ ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТСЯ ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ И С П Ы Т А Н И Е

С УЧЕТОМ  

СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА 
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО 
БЕСА 

П А Н Е Л И

С УЧ Е Т О М  СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63. 12 - 4 К 7 Т  

ПК 60. 12 - 4 К 7 Т  

ПК S7. п - 4 К 7 Т  

ПК 5*1. 12. - 4  К7Т 

ПК 51. 12 - 4  К 7 Т

>  1130 >  В32 <  и з о ,  н о >  961

1,6 > 1290 > 9 9 2 < 1 2 9 0  , НО > 1 0 9 8

ПК 63. 10 - 8  К 7Т  

ПК 60. 10 - 8 К7Т 

ПК 57. 10 - 8 К 7 Т  

ПК 5*». 1 0 - 8  К 7Т  

ПК 51. 10 - 8 К 7 Т

м >  1646 > 1 3 4 9 < 1 6 4  , Н 0 >  1400

<,6 >  1880 >  1583 <  1880  , НО >  1600

ПК 63.10  - 6 К 7 Т  

ПК 60-10 - 6 К 7 Т  

ПК 57 .10  - 6 К 7 Т  

ПК 54.10 - 6  К 7Т  

ПК 5 1 . 1 0 - 6  К7Т

>  1352 > 1 0 5 5 <  1352  , НО > 1 1 5 0

<>6 >  1548 >  1251 <  1548 , НО > 1 3 1 5

ПК 63.10 - 4 К 7 Т  

ПК 60.10 - 4  К 7 Т  

ПК 5 7 . 1 0 —4 К 7 Т  

ПК 54.10 - 4  К 7 Т  

ПК 51.10 - 4 К Т Г

>  1140 >  8 « <  1140 , Н О >  9 6 9

<,6
>  1301 >  1004 <  1 3 0 1 ,  НО > 1 1 0 5

Аист
С I ' M -  1 6 2  0 0 0 0  ТО 16
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Т а б л и ц а  в

М А РКА 
ПАНЕЛИ

СРОК ИСПЫТА
НИЯ ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЫОТОВЛЕНиЯ 
Б СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯ 
Н А Г Р У З К А  
За вы ч ет о м
СОБСТ.ВЕСА
ПАНЕЛИ,

кгс/м*

|м

%

ПРОГИБ
ОТ

контроль»
НАГРУЗКИ$К)т

ПРОГИБ £.ИЗМЕРЕННЫЙ В 
Т* ММ

М а р к а

п а н е л и

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГ0Т0ВАЕШ

В СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВ.ВЕСА 
ПАНЕЛИ, 

КГС/М*

fnp»,

7.

ПРОГИБ
ОТ

КОНТРОЛЬ»
НАГРУЗКИ

мм

ПРОГИБ / и з м е р е н н ы й  б

1 Т мм
ПРИ КОТОРОМ 

ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

?1РИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

5 681 9,0 < 108 >10,8 ,Н0<11,7 Ъ 681 3,8 < 4,6 > 4,6 ,Н0< 4,9

7 683 8,8 ^ 10,6 >10,6 ,HQ̂ 11,5 7 681 ъ, 7 < 4,4 > 4,4 ;Н0=? 4,8

ПК 63.18-8К7Т 14 68S ло 8,6 < 10,3 >10,3 ,Н0< 11,2 ПК 51.18-8К7Т 14 681 26 3,6 < 4,3 >4,5 ,H0S 4,7
п 693 8,8 ^  10,0 >10,0 ,Н0< 10,8 28 688 5,5 < 4,2 >4,г ,но«4,б
100 681 8,1 <с 9,7 > 9,7 , НО < 10,5 100 681 3,4 < 4,1 >4,1 ,Н0  ̂4,4

5 681 7,4 ^  8,9 >8,9 ,НО ̂  9.6 3 509 6,7 < 8,0 >8,0 ,Н0̂  8,7

7 9 8 1 7,2 ^  8,6 >8,6 ,Н0< 9,4 7 509 6,5 <  7,8 >7,8 ,Н0  ̂8,5

ПК 60.18-8ПТ 14 682 35 7,0 ^  8,4 >8,'» ,Н0<с9,1 ПК 63.18-6К7Т 14 509 39 6,4 <  7,7 >7,7 ,Н0^8,3

28 692 6,8 ^  8,2 >8,2 ,Н0< 8,8 28 516 6,2 ^  7,4 >  7,4 ,40^ 8,1

100 681 6,7 ^  8,0 >8,0 , НО ̂ 8,7 100 509 6,1 ^  7,5 >7,5 ,Н0« 7,9

ъ 681 8,0 ^  7,2 >7,2 ,Н0 7̂,8 3 509 5,5 <  6,6 >6,6 ,НО« 7,2

7 681 5,8 ^  7,0 >7,0 ,Н0<7,5 7 509 5 Д <  6,2 >  6,2 ,Н0̂  6,8
ПК 57.18-8К7Т 14 681 35 5,7 ^  6,8 >6,8 ,НО <7,4 ПК  60И8-6К7Т 14 509 34 5,2 <  6,2 >5,2 6,8

£8 690 5,5 <  6,6 >6,6 ,Н0с7,2 28 515 5,0 <  6,0 >6,0 ,Н0« 6,5

100 681 5,4 ’С  6,5 >6,5 ,HO<s7,0 100 509 5,0 <  6,0 >  6,0 ,Н0 ^  $.5

3 681 А,8 ^5,8 >  5,8 ,Н0< 6,2 3 509 4,5 <  5,4 >5,11 ,Н0=г 5,9
7 681 4 , 7 ^  5,6 >  5,6 ,H0«i6,1 7 509 4,3 ^  5,2 >  5,2 ,Н0« 5,6

П К  54.18-8К7Т <4 681 30 4,5 ^  5,4 >5Л , Н0< 5,9 ПК 5̂ 18-6К7Т 14 509 32 А,1 ^  5,0 >5,0 .НО  ̂ 5,5
28 689 4 ,4 sc 5,5 >  5,3 ,Н0< 5,7 28 514 М <  4,9 >4,9 ,Н0« 5,5

100 681 4,3 ^  5,2 >  5,2 ,Н0< 5,6 100 509 4,0 <  4,8 >4,8 ,Н0< 5,2

1.141-1.62 0000 ТО

д а «  го

АИСТ

____________  17
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТА Б Л .8

Ма р к а

ПАНЕЛИ

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕ
НИЯ в СУТКАХ

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 
С06СТВ.
ВЕСА

ПАНЕЛИ,
кгс/м * %

ПРОГИБ
от

КОНТРОЛЬН
НАГРУЗКИ

м м

ПРОГИБ^, ИЗм е р е н н ы й  8 мм

М а р к а

п а н е л и

СРОК
испытания
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКА 

За ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ.
ВЕСА

ПАНЕЛИ,
кгс/мг.

§ М

$пги,

у.

ПРОГИБ
от

КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

) к ,

мм

111 ! ' { \ \  *—•**•*• ir»w#«.w

П РО ГИ Б ИЗМЕРЕННЫЙ В ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНО Е 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ котором
ПАНЕЛИ

ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСП ЫТАНИЕ

ПК 54.18* 6К7Т

5 509

25

3,6 < 4 , 3 >4,1 ,Н 0 *  4,7

ПК 57, <8- 4К7Т

3 366

28

3,2 <  3,8 >3 ,8  ,Н0< 4,9

7 509 3.5 < 4 , 2 >4,2 ,Н0*?4,6 7 366 3,1 < 3 , 7 >1,7 ,110*4,0

14 509 3.4 < 4 , 1 >4,1 .НО $ 4 .4 14 366 3,0 < 3 , 8 >\Ь ,Н 0^3 ,9

28 515 3,3 < 4 , 0 >4 ,0  ,Н 0 < 4 .3 28 170 2,9 <  3 ,5 >1,5 ,Н0* 3,8

100 509 3.2 < 3 , 8 >3,8 ,Н 0 < 4 ,2 100 366 2 ,9 < 3 , 5 >1 ,5  ,Н0« 5,8

ПК 51.18-6К7Т

з 509

22

2 ,8 > 1 , 4 >3,4 ,н < К 5 ,б

ПК 54.18-4К7Т

3 366

22

2,6 < 5 , 1 >1,1 ,Н0< 3,1.

7 509 2,8 ^ < 3 , 4 >1,4 ,H 0 * } ,6 7 366 2,5 < 3 , 0 >1 ,0  , НО* 1,1

14 5 0 9 2.7 <■3,2 >3,2 ,НО < 3 ,5 14 366 2,4 <  2,9 >2 ,9  ,Н 0 *3 ,1

28 514 2,6 < 3 ,1 >1,1 , НО ^ 3 ,4 28 371 2,4 < 2 , 9 >2,9  ,Н О *3,1

100 509 2.6 <  s , i >0,11 ,4 0 * 3 ,9 100 366 2.3 <  2,8 > 2 ,8  ,Н О *3 ,0

ПК 63.18* 4 К7Т

3 356

32

4.8 < 5 . 8 >5 ,8  ,Н0< 62

ПК 51.18-4К7Т

3 366

18

2,0 < 2 , 4 >2 ,4  ,Н 0<2 ,6

7 366 « Л < 6 , 6 >5,6 ,Н0<6,1 7 366 2.0 < 2 , 4 >2,4  ,но<2 ,б

14 3 66 4,6 < 5 , 5 >5,5  ,Н 0< 6 ,0 14 366 1.9 *  2,1 >  2,5 ,НО* 2,5

28 370 4.4 < 5 ,3 >5,3 , Н 0<  5,7 28 370 1.9 «  2,1 > 2 ,3  ,Н 0<2 ,5

100 366 4,4 < 5 , 3 >5 ,3  ,Н 0<5 ,7 100. 3 6 6 1.9 <  2,3 > 2 ,5  ,Н 0<2 ,5

3 366 4,0 < 4 , 8 > 4 ,8  ,Н0< 5,2 3 683 8 .9 < 10 ,7 >10,7 ,Н0*11,6

7 366 3.9 < 4 ,7 >4,7 ,110*5,1 7 683 8,7 <10,4 >10,4 ,Н0< 11,3
ПК 6СХ18~4к7Т 14 366 31 3.8 <4,6 >4,6 ,НО *4,9 ПК 63.15-8К7Т 14 685 40 8,5 «;ю,е >10,2 ,Н0*11,1

28 370 3.6 <4,3 >4,3 ,И0*4,7 28 694 8,2 <9,8 . >  9,8 ,Н0<Ш7
100 366 5,6 <4,3 >4,1 ,Н0*4,7 100 681 8,0 <  9,6 >9,6 ,НО* 10,4

1 . М 1 - 1 . 6 2  0 0 0 0 ТО

T f f i l

ЛИС?
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М А Р К А
П А Н Е Л И

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕН 
В СУТКАХ

КОНТРОЛЬНА! 
НАГРУЗКА 
ЬА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
ВЕСА ПАШ
к гс ум 2 ’

1 м

'ПРЦ

%

ПРОГИБ
ОТ

ПРОГИБ ^ИЗМЕРЕННЫЙ В ММ

Марк а
панели

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ
изготовления

В СУТКАХ

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВ. 
ВЕСАПАНЬУ 

КГС/М*

( м .

fm,
%

ПРОГИБ
ОТ

КОНТРОЛЬН
НАГРУЗКИ

{ к ,
м м

ПРОГИБ ^ИЗМЕРЕНЫ Ы И В ММ

КОНТРОАЬН
НАГРУЗКИ

# к>
мм

ПРИ КОТОРОМ 
п а н е л и  

ПРИДАЮТСЯ 
годными

ПРИ к о т о р о м  
ТРЕБУЕТСЯ  
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАН И Е

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ
го д н ы м и

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБ УЕ ТС Я  
П О ВТО РН О Е 
И СП Ы ТАН И Е

П К  6 0 .15 -8 К 7Т

3 683

31

7 ,3 <  8; 8 > § 8  ,Н 0 <  9,5

ПК 6 3 .1 5 -6 К 7 Т

3 510

39

6 ,6 <  7 ,9 > 7 ,9  ,Й 0 <  8 ,6

7 683 7 ,1 < 8 , 5 > 8 ,5  , Н 0 <  9, г 7 510 6 ,5 <  7 ,8 > 7 , 8  ,Н 0 < 8 ,5

14 683 7 ,0 <  8,4 > 8 ,4  , Н ( К  9,1 14 510 6 ,3 <  7 ,6 > 7 ,6  ,Н 0 <  8 ,2

* 8 695 6,7 <  8,0 > 8 ,0  ,Н 0 < 8 ,7 2 8 516 6 ,1 <  7 ,3 > 7 ,3  ,Н 0 <  7 ,9

10 0 683 6,6 < 7 , 9 > 7 ,9  ; Н 0 < 8 ,6 100 510 6 ,0 « 7 , 2 > 7 , 2  ,Н 0 <  7 ,8

3 683

33

5,9 <  7 ,1 > 7 , 1  ,Н 0 <  7 ,7

П К 6 0 .1 5 - 6 К 7 Т

3 510

35

5 ,4 «  6 ,5 > 6 ,5  ^JO <  7 ,0

ПК S 7 .1 5 -8 K 7 T
7 683 5,8 < 7 , 0 > 7 ,0  ,Ц 0 < 7 ,5 7 510 5 ,3 «  6 ,4 > 6 ,4  ,Н 0 < 6 ,9

14 6 8 3 5,6 <  6 ,7 > V 7  ,Н 0 < 7 ,Ъ 14 5 10 5 ,2 <  6 ,2 > 6 ,2  ,Н 0 $ 6 ,8

2 8 6 9 2 5,4 <  6,5 > 6 ,5  , Н 0 < 7 , 0 2 8 5 15 5 ,0 < 6 , 0 > 6 ,0  ,Н 0 « 6 ,5

10 0 683 5,4 <  6,5 > 6 ,5  ,Н О < 7 ,0 10 0 510 4 ,9 <  5,9 > 5 ,9  ,Н 0 <  6,4

ПК 5*1.1 5 - 8 К 7 Т

3 683

29

4 ,7 4  5,6 > 5 ,6  до «  6,1

П К  5 7 .1 5 - 6 К 7 Т

3 510

36

4 ,4 <  5,3 > 5 .3  ,И 0 « 5 ,7
7 683 4 ,6 4  3 ,5 > 5 ,5  ,Н 0 < 6 ,0 7 510 4 ,3 <  5,2 > 5 ,2  ,Н 0 «  5,6

Й 683 4 ,5 ^ 5 , 4 > 5 ,4  ,Н С К  5 ,9 14 510 4 ,2 <  5 ,0 > 5 ,0  ,Н 0 < 5 ,5

2 8 69 2 4,4 <  5 ,3 > 5 ,3  ,Н 0 < 5 ,7 £ 8 5 15 А ' « 4 , 9 > 4 ,9  ,Н ( К  5 ,3

100 683 4 ,1 < 5 , 2 > 5 ,2  ,Н 0 < 5 ,6 100 5 10 4 ,0 < 4 , 8 > 4 ,8  ,Н 0 « 5 , 2

Ъ 683 5 ,8 < 4 , 6 > 4 ,6  ,Н О < 4 ,9 Ъ 510 3 ,5 < 4 , 2 > 4 ,2  ,Н 0 < 4 ,6

7 683 V < 4 , 4 > 4 ,4  ,Н 0 < 4 ,8 7 510 3 ,5 < 4 , 2 > 4 ,2  ,Н 0 ^ 4 ,6
ПК 5 1 .1 5 -  8К71 Й 683 23 3,6 < 4 , 3 > 4 ,5  ,Н 0 < 4 ,7 П К 5 4 .1 5 - 6 К 7 Т 14 510 25 3,4 <4,1 >4,1 ,Н0«4,4

2 8 691 3,4 < 4,1 > 4 ,1  ,  НО < 4 , 4 2 8 516 3 ,2 . < 3 ,8 > 3 ,8  ,Н 0 < 4 , 2
100 683 3,4 < 4 ,1 > 4 ,1  ,Н 0 < 4 ,4 10 0 510 з д < 3 , 8 > 3 * 8  , Н 0 « 4 , 2

1. Й  I- 1.82 ОООО ТО
Лист
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ПРОЛОАЖЕНИЕ ТАБЛ. 8

М АРКА
П АНЕЛИ

СРОК 

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ И*

изгопжлеи

S СУТКАХ

коктрольн.
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 

С0&СТ6. 
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/м1 7°

ПРОГИБ
ОТ

КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

мм

ПРОГИБ ИЗМЕРЕННЫМ Б ММ

М А Р К А

П АНЕЛИ

СРОК
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕН 

1 СУТКАХ

КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ.

веса гинем 

кгс /м *

f M

{ ш ^

7°

ПРОГИБ
от

КОНТРОЛЬН
НАГРУЗКИ

1  К»

м м

ПРОГИБ ̂ ИЗМЕРЕННЫМ В ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 51.15-6К ТГ

5 510

20

2,8 <  М >3,4 ,Н0<3,6

ПК 54.15-4К7Т

3 367

22

2.5 <3,0 >3,0 }Н0 4 3,2

7 510 2.7 <  3,2 >3,2 ,Н0 3̂,5 7 367 2.5 <3,0 >3,0 ,М0< 32

14 510 2,7 4  3,2 >3,2 ,ЖКЗ,5 14 367 2,4 4  2,9 >2,9 ,Н0 <  3,1

28 915 2,6 4 3,1 >3,1 ,И04 3,4 28 371 2,5 <2,8 >2,8 ,Н0 4 3,0

100 510 2.6 4  3,1 >3,1 .НО̂З.Ц 100 367 2 .5 4  2,8 >2,8 ,Н0<3,0

5 367 А,8 <  5,8 >5,8 f Н04 6,2 3 367 2,0 < 2 , 4 >2,4 ,НО <2,6

7 367 4.6 4  5,5 >5,5 ,Н 04б ,0 7 367 2,0 4  2,4 >3,4 ,Н0 < 2,6

ПК 65.15-4К7Т 14 367 36 4,5 ^ S.*, >$4 ,Н0<5,9 ПК 51.15-4К7Т 14 367 15 1.9 4  2,3 >2,3 , НО 4  2,5

28 371 А* 4  5,3 > 5 3  ,Ш К 5 ,1 28 371 1,8 4  2,2 >2,2 ,Н0̂ 2,3

100 367 4,5 4  5,2 >5,2 ,НО <5,6 100 367 1,8 4  2,2 >2,2 ,Н0<2,3

3 367 3,9 4  4,7 >4,7 ,Н0<5,1 3 687 9,1 <10,9 >10,9 ,Н0 < 11,8

7 367 3,8 >4,6 ;Н044,9 7 688 8,8 <10,6 >10,6 ,Н0 4 11,4

ПК 60.15-4 К 7Т 14 367 31 3,7 4  4,4 >4,4 ,Н0<4,8 ПК 63.12-8К7Т 14 690 41 ®,7 <10,4 >10,4 ,Н 0<  11,3

28 371 3,6 ^4,3 >4,3 ,НО 5 4,7 28 698 8,3 410,0 >10,9 ,Н0 4  10,8

100 367 3,5 4  4,2 > ,̂2 ,Н0̂ 4,6 100 687 8,2 >9,8 ,Н0 < 10,7

3 367 3,2 4  3,8 >3,8 ,Н044,2 Ъ 687 7,4 <8,9 >8,9 ,НО <9,6

7 367 3,1 4  5,7 >3,7 ,Н0<4,0 7 687 7,2 4 8,6 >8,6 ,Н04 9,4
ПК 57.15-4 К 7Т 14 367 28 3,0 4  3,6 >3,6 ,Н0̂ 3,9 ПК 60.12-8К7Т 14 687 Ъ1 7,1 <8,5 >8,5 ,Н0Ч 9,2

28 371 2,9 <5,5 >3,5 ,Н0̂ 3,8 28 697 6,8 48,2. >8,2 ,Н0<8,8

100 367 4 3,5 >3,5 ,НО <3,8 100 $87 6,7 <8,0 >8,0 ,Н 0 < 8,7

1141-4.62 0000 ТО
Аист
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/И арка 
панели

срок

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ
изготовле
ния В 
СУТКАХ

КОНТРОЛЬЙ 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ. 
КГС/М2.

fM

fires

%

ПРОГИБ
ОТ

КОНТРОЛЬН.

НАГРУЗКИ

£ *> 
мм

ПРОГИБ £ ИЗМЕРЕННЫЙ g ММ

М а р к а

п а н е л и

СРОК 
ИСПЫТАНИИ 
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
Б СУТКАХ

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ, 
КГС/М^

U}
{•ПРИ

•/.

ПРОГИБ
от

КОНТРОЛЬН
НАГРУЗКИ

£ к* 
мм

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 8  

ПРОГИ Б £, ИЗМЕРЕННЫЙ ВМЩ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
РОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 887 6,0 < 7,2 >1г ,Н 0̂ 7,8 3 513 5,6 < 6,7 >6,7 ,Н0< 7,3
7 687 5,9 < 7,1 >7,1 ,Н0<7,7 7 513 5,4 < 6,5 >6,5 ,НО<7,0

ПК S7.12.-8K 7Т 14 687 34 5,6 < 6,7 >6,7 ,Н0< 7,3 ПК 60.12-6К 77 14 513 3*1 5,5 <6,4 >6,4 ,Н0« 6,9
28 696 5,5 < 6,6 >6̂ 6 ,Н0<7,2 28 519 5,1 <6,1 >6,1 ,Н0^6,6
100 687 5,4 < 6,5 >6,5 ,НО«7,0 100 513 5,0 <6,0 >6,0 ,Н0<6,5

3 687 А 8 < 5,8 > 58 ,Н0$6,2 3 513 4,5 <5,4 >5*4 ,Н0« 5,9
7 687 А,7 < 5,6 >5,6 ,Н0<6,1 7 513 4,4 <5^3 >5.5 Л0<5,7

ПК М.И-8К1Т 14 687 28 4,6 <  5,5 >55 , НО «6,0 ПК 37.12-6к7Т 14 513 31 4,3 <5,2 >S,2 ,Н0 <5,6
28 696 АЛ <  5,5 ,Н0<5,7 28 519 v <4,9 >4,9 ,Н0<5,3

100 687 4,4 <$3 >5,3 ,Н0<5,7 too 513 4,1 <4,9 >4.9 ,Н0<5,3

3 687 5,8 <4,6 >4,6 ,Н0«4,9 3 513 5,6 <4,3 >4,3 ,Н0<4,7
7 687 3,7 <4,4 >А,Ц ,Н0«4,8 7 513 3,5 <4,2 >4,2 ;Н0<4,6

ПК 51.12-вПТ 14 687 23 3,7 <  4,4 >4,4 ,Н0<4,в ПК 54.Ю.-6К77 f4 513 25 3,4 <4,1 >4,1 ,Н0 <4,4
28 695 3̂ 5 «  4,2 >4,2 ,Н0<4,6 28 519 3,3 <4,0 >4,0 )Н0<4,3

100 687 " 5.5 <  А,2. >4,2 ,Н0<4,6^ 100 513 5,5 <4,0 >4,0 ,Н0<4,3

3 513 6,8 <  8,2 >8,2 , Н0< 8,8 3 513 2,9 <3,5 >Vi ,Н0«3,8

7 513 6,6 <7,9 >7,9 ,Н0«8,6 7 515 2,8 «5,4 >3,4 ,НО «3,6

ПК 63.12-61ПТ 14 513 37 6,4 <7,7 >7,7 ,Н0< 8,Ь
ПК 51.11-6К7Т 14 513 22 2,7 «3,2 1>ъ,г ЛР<5,5_.

28 580 6,2 $7,4 >74
_2---- -—-—
, Н0< 8,1 28 518 2,6 <3,1 2 3 L ,Н0<3,4

100 513 А1 <7,3 ,H0<7,i1 100 513 2,6 <3,1 >3,1 ,Н0«Л4

1. 1 * 1 - 162 0000 ТО
АИСТ
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 8

М а р к а

п а н е л и

СРОК
ИСПЫТАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГОЮ БДЕ
НИЯ Б иТШ

КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТБ.

БЕСА
ПАНЕЛИ,
КГС/МЕ

£ м

^  ПРЕД
Of/о

ПРОГИБ
ОТ

КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

j  к ,

м м

ПРОГИБ ИЗМЕРЕННЫЙ Б ММ

М а р к а

ПАНЕЛИ

СРОК 
ИСПЬГГАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ 
ИЗГ0Ю8ЛШ 
Ь СУТКАХ

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 
ЗА БЫЧЕТОМ 
СОБСТБ.

ВЕСА
ПАНЕЛИ,
кгс/м*

| ал.

|ПГЕА

7о

ПРОГИБ
от

КОНТРОЛЬН
НАГРУЗКИ

h .
мм

п ро ги б  и зм ерен н ы й  в  м м

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ

ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 369 А 9 <  5,9 >5,9 ,Н0< 6,4 3 369 2,0 <  2,4 >2,4 0̂<2,6
7 369 4Л *  5,6 *5,6 ,00 <6,1 7 369 2,0 <  2,4 >2,4 ,Н0<2,6

ПК 65.12-4К7Т 14 369 ъъ 4,6 ^  5,5 >5,5 ,Н0<6,0 ПК SU2-4K7T 14 369 17 2,0 ^  2,4 >2,4 ,Н0<2,6

28 37 А 4,5 <  5,4 >5,4 .Н0<5.9 28 373
1,9 <  2,3 >2 ,3 ,НО <2,5

100 369 w «г 5,3 >5,3 ,Н 0^5,7 100 369 1,9 <  2,3 > 2 ,3 ,И0<25

3 369 4,0 <  4,8 >4,8 ,НО*; 5,2 3 691 9,1 <  10,9 >10,9 ,Н0<11,8

7 369 5,9 < 4 , 7 >4,7 ,Н0<5,1 7 691 8,9 <  10,7 >10,7 ,Н0<11,6

ПК *60.12- 4К7Т 1*1 369 30 3,8 < 4 , 6 >4,6 ,Н 0^4,9 ПК 63.10-8К7Т 14 696 39 8,7 <  (0,4 >10,4 ,Н0<11,3

п 373 3,7 <  4,4 >4,4 ,« 0 ^ 4 ,8 28 703 8,4 <  10,1 >10,1 ,И0<109

100 369 3,6 < 4 , 3 >4,3 ,И0<4,7 100 691 8,3 <10 ,0 >10,0 ,Н0<10,8

3 369 3,2 <  3,8 >3,8 ,Н 0< 4 ,2 3 691 7,4 $  8,9 >8,9 ,Н0<9,6
7 369 3,2 < 3 , 8 >3,8 ,Н 0 ^4 ,2 7 691 7,7> <  8,8 > 8 ,8 ,Н0<9.5

ПК 57.12-4К7Т 14 369 28 V <  3,7 >3,7 ,Н 0< 4 ,0 ПК 60.10-8К7Т 14 691 36 i n <  8,5 >8,5 ,НО < 9 ,2

28 373 v > <  3,6 >3,6 ,Н 0 о , 9 28 701 6,9 <  8,3 >8,3 , НО <9,0
100 369 2,9 < 3 , 5 >3,5 ,Н0^3>8 100 691 6,8 < 8 , 2 > 8 ,2 7Н 0<8 ,8

3 369 < 3 ,1 >3,1 ,Н0<5,4 3 691 6,1 <  7,3 > 7 ,3 ,Н0<7,9
7 369 2,5 <  3,0 >3,0 Д0<3>Ъ 7 691 5,9 < 7 ,1 >7,1 ,Н0<7,7

ПК $Ш-4*71 14 369 22 2,5 <  3,0 >3,0 , ш х  ъ,ь ПК 57.10-8ПТ 14 691 34 5,8 <7,0 >7,0 ,Н0<7,5
28 3 7 3 2,9 < 2 ,9 >2,9 ,Н0<3,1 28 700 “ Й Г " <  6.7 >6,7 ,Н0<7,3
100 369 2,9 <  2,9 > 2 ? ,Н0<3,1 100 691 5,5 <  6,6 >6,6 ,Н 0<7 ,2

1. 141 - 1.62 0000 ТО
Аист
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М А Р К А
П А Н Е Л И

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ
изготовления 

В С УТК АХ

КОНТРОЛЬ».
НАГРЗЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ. 

ВЕСА ПАНЕЛИ

к гс / м 1 1

( А Л

(■щ

%

П Р О Г И Б
ОТ

КОНТРОЛЕН.

НАГРУЗКИ

мм

П Р О Г И Б  |,И З М ЕР ЕН Н Ы М  8 М М

ПРИ КОТОРОМ 

ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ 

ТРЕБУЕТСЯ 

ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

П К  5 4 .10 - 8К7Т

3 691

29

4 , 9 <  5 ,9 > 5 ,9  ,1 1 0 *6 ,4

7 691 м < 5 , 6 > 5 ,6  ,140< 6,1

14 6 9 1 4 ,6 « 5 , 5 > 5 ,5  ,Н ( К б ,0
2 8 695 4 ,5 <  5,4 > 5 ,4  ,Н 0 < 5 ,9

10 0 6 91 Л * < ,5 ,3 > 5 ,5  ,Н 0 $ 5 ,7

ПК 5 1 .Ш - 8 К 7 Г

3 691

24

3 ,9 <  4 ,7 > 4 ,7  ,Н 0 < 5 ,1

7 691 3 ,8 < 4 , 6 > < 1 ,Б  , Н 0 « 4 , 9

14 691 3 ,7 $  4 ,4 > 4 ,4  , Н 0 ^ 4 , 8

2 8 7 0 0 5 ,6 « 4 Д > 4 , 3  ,Н 0 ^ 4 ,7
10 0 691 3 ,5 < 4 , 2 > 4,2 ,н о < 4 ,6

ПК 6 5 .1 0 - ь к т т

3 516

4 0

6 ,8 « 8 , г > 8 , 2  ,Н 0 < 8 ,8

7 516 6 ,6 <  7 , 9 > 7 , 9  ,Н 0 < 8 .6
14 516 6 ,5 <  7 ,8 > 7 , 8  ,Н 0 <  8 ,5

2 8 ьчл 6 ,5 < 7 , 6 > 7 ,6  ,Н 0 ^ 8 Д

100 5 16 6 ,г < 7 , 4 > 7 ,4  ,Н 0 ^ 8 ,1

ПК 6 0 1 0 - 6К л

5 5 16

35

5 ,6 < 6 , 7 > 6 ,7  ,Н 0 < 7 ,3

7 5 16 5 /1 < 6 , 5 > 6 ,5  ,Н О « с ^ О

1 4 5 16 5 ,3 = * 6 , Ц >  ^  ,Н 0 * г 6 ,9

2 8 5 2 2 5 ,1 < 6 , 1 > 6 , 1  , Ш И ?  6 ,6

1 0 0 5 16 5 ,0 < 6 , 0 > 6 , 0  ,Ш К б , 5

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 8

Марка
ПАНЕЛИ

СРОК 

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

8 СУТКАХ

КОНТРОЛЬН 

НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВ. 

ВЕСАПАНШ

кгс/м1 '

1 ал

fnPEJj

%

ПРОГИБ
ОТ

КОНГРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

мм

ПРОГИБ ^ИЗМЕРЕННЫЙВ ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

ПРИ КОТОРОМ 
ТРЕБУ ЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 516 4,5 < 5,4 > 5,4 ,И0«5,9

7 516 4,4 < 5,5 >5,3 1̂0 <5,7

ПК 57.10- 6К7Т 14 516 33 4,5 < 5,2 >5,2 ^<5,6

28 521 4,2 < 5,0 >50 ,НО<5,5

100 516 4,1 <4,9 ><|,9 ^0 «5,3

3 516 3,6 < 4,3 > 4,3 ,И0<4,7

7 516 5,5 <4,2 >4,2 ,М0<4,6

ПК 54.10-6К1Т 14 516 26 5,5 «S 4,2 >4,2 ,Н0<4,6

28 5W З,ь <4,0 >4,0 ^0^4,3

100 516 3,5 <4,0 >4,0 ДО<4,3

3 516 2,9 <5,5 >3,5 ^0<3,8

7 516 9,8 < 3,4 >3,4 ,Н0<3,6

ПК 5Ц0-6К7Т 14 516 22 2,7 < 3,2 >3,2 ,Н(КЗ,5

28 522 2,6 < 3,1 >3,1 ,НО<Ь,*|

100 516 2,6 ч 3,1 >3,1 ,Н0«3<|

3 571 4,9 <5,9 >5,9 ,Н0«6,4

7 371 4,8 <5,8 >5,8 /10ч 6,2

ПК 65.10-4К7Т 14 371 35 4,7 «5 > 6 >5,6 ,HCte6,1

28 376 4 ,5 « 5 ,А >5,4 ,Н0<5,9

100 371 4,4 <5,3 > 5 ,3  ,ИСК5,7

• •

ас 1 .1 4 1 - 1 6 2  ООООТО
ЛИСТ
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ .8

МАРКА
ПАНЕЛИ

СРОК
ИСПЫТАНИЯ 

ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИЛ 
ИЪГОТОЬЛЕН.

В СУТКАХ

КОНТРОАЬН 
НАГРУЗКА 

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ. 

БЕСА ПАИЕИ 
КГС/М* ' ^

 «
t-

Ч 
«*4

,
**

 а
 

\
$

__
 

_
_
_
_
_ ПРОГИБ

ОТ
КОНТРОАЬН.
НАГРУЗКИ

$ * >
ММ

прогиб f c i m меренный & мм

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

при котором
ТРЕБУЕТСЯ
ПОВТОРНОЕ
ИСПЫТАНИЕ

3 371 4,0 < А, 8 >4,8 ,Н0<5Д

7 371 3,9 >4,7 ,Н0<5>1

ПК 60-10-АкТТ й 371 31 3,8 <4,6 >4,6 Д0<4,9

ЕВ 375 ЗД <4,4 >4,4 ,Н0<4,8

100 371 3,6 <4,3 >4,3 ,Н0<4,7
ъ 371 5>г <  3,8 >3,8 ,НСМД

7 371 <3,8 >3,8 ,Н0<4,2
ПК 5I1Q-4K7T 14 371 27 V < 3,7 >5,7 ,Н0<4,0

ЕВ 375 5,0 <5,6 > 3,6 ,Н0< 3,9

100 371 2,9 < 3,5 >3,5 ,Н0<3,8

ъ 371 1,6 <3,1 >3,1 ,Н0<3,4

7 371 £.6 <3,1 >3,1 ,Н0< 3,4
ПК 54.10-4К7Т 14 371 £1 *, 5 <3,0 >3,0 ,Н0<3,3

28 375 г , к <*,9 >2,9 Н0<3,1

100 371 М <1,9 >2,9 ,Н0<3,1

3 371 г,1 <2,5 >25 ,Н0<2,7

7 371 2,0 <2,4 >2,4 ,Н0<2,Ь
ПК 51.10-4К7Т 14 371 16 2,0 < г ,4 >2,4 ,Н0<2,6

28 375 1,9 <2,3 >2,3 ,Н0<2,5

100 371 1,9 <2,3 >2,3 ,Н0<г,5

1.141-1.62

ТрТёг

ОООО ТО

г?

Лист
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М а р к а

п а м е л и

Срок  и с п ы тан и я  панелей после 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ в  СУТКАХ

Контроль
ная
ширина

РАСКРЫТО

Срок испытания панелей после их 
изготовления В СУТКАХ.

Контроль 

ная ши
рина РАС 

КРМТИЯ 
ТРЕЩИН

Срок ис
И2>Г0Т(

:пытан>
>БЛЕНЬ

<Я ПАН!
1Я в с:

[ЛЕИ ПО 
IT КАЛ

СЛЕИХ Контроль

иаяширн

HAfAtm

м иро
я ш щ

мм'

3 7 Й 2 8 100
М а р к а

3 7 14 28 100
м а р к а

ПАНЕЛИ
Ъ 7 14 28 100

КОНТРОЛЬНАЯ Н АГРУЗК А  ЗА ВЫЧЕ
ТОМ СОБСТВЕННОГО ВССД ПАНЕЛИ,КГС/М2.

ТРЕЩИН 
(в.*2чт ГОСТ

ИАН L A И
КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
СОБСТВЕННОГО ВеСА ПА!

ЗА ВЫЧ 
НЕЛИ, К!

ЕТОМ
пс/м2-1

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА ВЫЧ ЕТОМ ( 
СОБСТВЕННОГО ВеСА ПАНЕЛИ, КГС/М2-

! l l J ^ 6 - 8 K 7 T Б81 683 685 633 681 ПК 63.15- 6К7Т 510 510 510 516 510 ПК 63.12-4 К7Т 3691 369 369 374 369
Пк 60.18'8 К7Т 681 681 682 692 681 ПК 60.15- 6К7Т 510 510 510 515 510 ПК 60.12- 4 К7Т 369 369 369 373 369
П|4 57.18-8 К7Т 681 681 681 690 681 ПК 57.15- GK7T 510 510 510 515 510 ПК 57.12- 4 КТТ 369 369 369 373 369
ПК 54.18- 8 К7Т 681 681 681 689 681 ПК 54.15- 6 К7Т 510 510 510 516 510 ПК 54.12- 4К7Т 369 369 369 373 369
j IK ^1-18- 8К7Т 681 681 681 688 681 ПК 51.15- 6К7Т 510 510 510 515 510 ПК 51.12 -  4К7Т 369 369 369 373 369
I I 1 J & J 8 -  6 К7Т 509 509 509 516 509 ПК Б3.15- 4К.7Т 367 367 367 371 367 ПК 63.10-8К7Т 691 691 696 703 691

509 509 509 515 509 ПК 60.15- 4К7Т 367 367 367 371 367 ПК 60.10- 8К7Т 691 691 691 701 691
И 1 _ ^ - 1 в - б К 7 Т 509 509 509 514 509 ПК 57.15- 4К7Т 367 367 367 371 367 ПК 57.10- 8К7Т 691 691 691 700 691
ИК* 5*1.18- 6 К7Т 509 509 509 517 509 ПК 54.15- 4К7Т 367 367 367 371 367 ПК 54.10- 8К7Т 691 691 691 695 691
_5Ĵ _ 51.18— 6 К7Т 509 509 509 514 509 ПК 51.15- 4 К77 367 367 367 371 367 ПК 51.10-8К7Т 691 691 691 700 691

ПК- 63.18-4 К7Т 366 366 366 370 366
0,10

ПК 63-12- 8К7Т 687 688 690 698 687
0,10 ПК 63.10- 6К77 516 516 516 522 516 ft 4 л

60.18- 4К7Т 366 566 366 370 366 ПК 60.12- 8К7Т 687 687 687 697 687 ПК 60.10-6К7Т 516 516 516 522 516
0,10

ПК 57.18' А К7Т 366 366 366 370 366 ПК 57.12- 8К7Т 687 687 687 696 687 ПК 57.10- 6К7Т 516 516 516 521 516
ПК 54.18- 4 К7Т 366 366 366 371 366 ПК 54.12- 8 К7Т 687 687 687 696 687 ПК 54.10- 6К7Т 516 516 516 522 516
ПК 51.18- 4К7Т 366 366 366 370 366 ПК 51.12- 8 К7Т 687 687 687 695 687 ПК 51.10-6 КЛ 516 516 516 522 516
ПК 65.15' 8К7Т 685 683 685 69Ц 683 ПК 63.12- 6К7Т 518 513 513 520 513 «  65.10- <ПОТ 371 371 371 376 371
ПК 60.1S-8 К7Т 685 685 686 695 683 ПК 60.12- БК7Т 513 513 513 519 513 ПК 60.10-4 К7Т 371 371 371 375 371
ПК 57.15-6К7Т 683 683 683 692 683 ПК 57.12- 6К7Т 513 513 513 519 543 U  57.10-4К7Т 371 371 371 375 371
ПК 54.15-8К7Т 683 683 683 691 683 ПК 54.12- 6К7Т 513 513 513 519 513 ПК 54.10-4К7Т 371 371 371 375 371
ПК 51 .15-8К.7Т 685 683 683 691 683 ПК 51,12- 8К77 513 513 513 518 513 U  S1.10-4K77 371 371 371 375 371 I

< ОООО ТО
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1
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< <0
о
t=

0 Б ОЗН АЧ ЕНИЕ Н АИМЕИОБАНИ Е
КОЛ  ИЧ Е . С Т 6 0 НА И С П О Л Н Е Н И Е 1.14 1- 1.62. 1000 - Пр и м е ч а н и е  !

}
д

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14

ДОКУ МЕНТА1ХИЯ

АЗ 1.141 -1.Б2 1000С6 Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1. 141 -1.62 0OOOTG ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1.141 - 1.62 ООООА1 У зел (i . •V) X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1.141 - 1.82 0000А2 Вид А , СЕЧЕНИЕ 2-2 X V X X X X X X X X X X X X X

АЗ 1.141 - 1.62 оооовмс Ведом о ст ь расхода стали X X X X X X X X X X X X X X X

Сб о р о чн ы е  единицы

АЗ t 1. 141 -1.62 0100 Се т к а С1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
АЗ 1. Ж - 1.62

оооо

Се тк а С5 4 4 4 4 4

АЗ 2 i. 141 -1.62 0200 Се т к а СИ 1 1 1

АЗ 1 141 - 1.62 0200- 01 Се т к а С12 1 1 1

АЗ 1. 141 - 1.62 0200- 02 Се тк а С13 1 1 1

АЗ 1. 141 - 1.62 0200- 03 Се т к а С14 1 1 1

АЗ 1 141 - 1.62 0200- 04 Се тк а С15 1 1 1

А4 3 1. 141 - 1.62 0500 Се тк а С31 1 1 1 i 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

АЗ А 1. 1 4 1 - 1.62 0400 К а р к а с КР1 12 12

АЗ 1. 141 - 1.62 0400-01 К а р к а с КР2 12 12 12 12

АЗ 1, 1 4 1 - 1.62 04 00- 02 К а р к а с КРЗ 12

АЗ 1. 1 4 1 - 1.62 0400-03 К а р к а с КР4 12 12

АЗ 1 141 - 1.62 0400-04 К а р к а с КР5 12

АЗ 1. 141 - 1.62 0400-05 К а р к а с КР6 12 12 1 2

АЗ 1. 141 - 1.62 0Д00-06 К а р к а с КР7 12

Гллшкщ Первушин
ГлмнсмГ.ПАЛЬМАН|ШхЬА
ммк-пр. Лолмацина
Провер. АолщцинАЬъл*м\
СТИШКШКондратьева

1.141 -  1 6 2  ЮОО

П ан ель  п е р е к р ы ти я  
м н о г о п ус то тн а я

ШИРИНОЙ 1790 мм

Стадия Аист Листов
р 1 2

ЦНИИЗЛжилища

73 7ее. г з  Формат аз
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1,141-1.62 1000 -

Пр и м ечан и е
- 01 02 оз 0* ОБ 06 07 08 09 10 11 12 13 14

С Б О Р О Ч Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы

АЗ А 1, 1А1 - 1.62 04 00- 07 Ка р к а с  КР8 12

Д е т а л и

АЦ

AM
5 1,1*1- 1.62. 0001 П Е Т Л9 П1 А * 4

1.141- 1.62. 0 0 01 ‘ 01 Пета 91 П2 4 * * 4 * А 4 4 4 4 4 4

БМ 6 М 4 1 -  1.62 0032 Стержень <£бк-7 Ь  6280 23 17 15 1,09 кг

1.1*1- -1.62 0033 Ъ- 5980 20 15 13 1,03 кг

1.1*1 - -1.62 0034 и  5680 16 13 12 0,98 кг

1.1*1 - 1.62 0035 Ь  5380 14 13 12 0,93 кг

1. 1*1- 1. 62 0036 tr 5080 1Ъ 12 11 0,88 кг

М А Т Е Р И А Л

Бетон7м зоо 1,34 1,27 1,21 1,15 1,08 1,3* 1,27 1Д1 1,15 1,08 1,3* 1,27 1,21 1,15 1,08 м*

Лист
1.141-1.62 Л Q00 ^

/97бг зо  Форм ат  as
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Р и с .2
ОСТААЬНОЕ-СМ. РИС.1

Рис. Ъ
ОСТАЬНОЕ- см. РИС.1

Ри с. А
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС-1

Рис. 5
ОСТАЛЬ Н ОЕ-СМ. РИС.1

Р и с . 6
ОСТАЛЪНОЕ-СМ. РИС.1

1 .1А 1 -1 .6 2  юоо се

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я
М Ы О Г О П ^ С Т О Т Н  АЯ 
Ш И Р И Н О Й  1790 мм 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия МАССА | Масш таб!

Р
СМ.

ТАБЛ. Сп о 
о

j __
йШ»В|УМ1̂ |М?1!Ыа!1?.8й8!Я8Р1—СТ8!ШЛиааа:ц|1Я1ДВеЙ А ист  1 1 А и с т о в  2тття таж ктж
ЕПИИОД!МШ1Ш̂ |̂— ЦН1МЗП ЖИЛИЩА

/л е г  з /  Формата !



рис.7
ОСТАЛЬНОЕ -  СМ. РИС.1

Р И С, 8
ОСТАЛЬНОЕ-  СМ. РИС.1

i l l

Обозначение Марка Рис. L ,
ММ

Масса,
кг

1.141 - 1.62 1000 ПК 63.18 — 8К7Т 1 6280 3350

-01 ПК 60.18- 8К7Т 2 5980 3175

-02 ПК 57.18- 8К7Т 4 5680 3025

- 03 ПК 54.18 — 8К7Т 6 5380 2875

-оч ПК 51.18- 8К7Т 7 5080 2700

- 05 ПК 63.18- 6К7Т 3 6280 5550

- Об ПК 6018-  6К7Т 5 5980 3175

-07 ПК 57.18 -  6К7Т 7 5680 3025

- 08 ПК 54.18 — 6 К7Т 7 5380 2875

-09 ПК 51.18 - 6К7Т 8 5080 2700

-10 ПК ЬЗ.18 - А К7Т 5 6280 3350

-11 ПК 60.18- 4К7Т 7 5980 3175

- 12 ПК 57.18 -  4К7Т 8 5680 3025

-13 ПК 54.18- 4К7Т 8 5380 2875

-14 ПК 51.18 -  4К7Т Э 5080 2700

1.141- 1.62 1 000 СБ
Тйст

г
/ 9 7 б г  з г Формат as



Ан
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^П
ОА

Л. 
[По

дп
ис

ьИ
 Д

АТА
 l

BSA
W.H

Hg.
Mg

l
за

1
о

Ж
0

сО

ГО
Осж О б о з н а ч е н и е H a h  m t  h o b a h h e

колич ЕСТ Е>0 НА И С П О Л Н Е Н И Е ! . 141 •- 1.62. 2000 -
П р и м е ч а н и е- 01 02 03 04 05 06 ОТ 08 09 10 11 12 13 14

Д О К ^ М Е Н  T A И Я I
А 3 1 1 * 1  -  t. 62. 20 00 CS Сборочный ЧЕРТЕЖ У X X X X X X X X X X X X X X
АЗ t. 141 - 1  62. OOOOTO ТЕХНИЧЕ СКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1 Ж  - 1 .6 2 O J O Q M У з е л  ( I . . .V ) X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1. 1 A 1 -  1. 62 0000Д2 ВИД ft , СЕЧЕНИЕ 2-2. X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1. 1 4 1  - 1.62 0 0 00 BMC Ве д о  м ость расхода стали X X X X X X X X X X X X X X X

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЧ 1 l  1 6 2 0100-01 СЕТКА С2 4 4 4 4 4 4 4
АЧ 1  1 4 1 -  16 2 0 10 0 -0 5 Се т к а С6 4 4 4 4 4 4 4 4
АЗ a 1 141 - 1.62 0200-05 Се т к а С16 1 1 1

АЗ 1 1 4 1 -  162 0200-06 С е т к а С17 1 1 1

А Ъ 1 1 4 1 -  1.62 0200- 07 Се т к а CIS 1 1 1

АЗ 1 14 1 -  1.62 0200— 08 С е т к а С19 1 1 1

АЗ 1 Щ -  1.62 0200-09 Се т к а С 20 1 1 1

АЗ ъ 1 1 4 1 -  1.62 0400 К а р к а с КР1 10 10

АЗ 1. 1 4 1 -  1.62 0400-01 Ка р к а с КР2 10 10 10 10

АЗ 1. 1 4 1 -  162 0400-02 К а р к а с КРЗ 10

АЗ 1 1 4 1 -  1.62 0400 -03 Ка р к а с КР4 10 10

АЗ 1 1 4 1 -  162 0400 -04 К а р к а с КР5 10

АЗ 1 1 4 1 -  162 04OQ-0S Ка р к а с КР6 10

АЗ 1 1 4 1 -  1.62 0 400 -0 7 К а р к а с КР8 10 10 10 10

I
1 . 1 4 1 -  1 ,6 2  20001 / __

нач отнч РОСИНСКИЙ
[Д-инжатдПервушин h i i f e П а н е л ь  п е р е к р ы т и я

МНОГО ПУСТО ТНАЯ 
Ш И Р И Н О Й  14 9 0 м м

Стадия Аист АистовГЛ-К0НСЩ1Падьллай щ ЖМ'’ р 1 ZtA.UHW.nP.
У Н И И  ЗПЖИЛИЩАПроверил ДОЛМАЦИНАк&л им

Ст.инж. КондрАтьев#ш-
/9?б г  зз Фо р м а т а м
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0 Б О З Н А Ч  Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е

КОЛИЧЕСТВО НА И С П О Л Н Е Н И Е  1. 141- 1.62 2000 *
П р и м е ч а н и е- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14

Д е  т а л и

АН ч 1.141- 1.62 00 0-1-  01 П е т л я  П2 4 4 4 4 4 *1 4 4 4 4 4 4 4 4 4
БЧ 5 м ч - 1 .б а  ооз2 Ст е р ж е н ь  ф ы п  6 6280 19 14 12 4, 09 кг

И И - 1.61 00 33 £. 5980 п 12 11 1, 03 кг

4. 60. 0031* 5680 14 11 10 0, 98 КГ

■ И М  - 4. 62. 0035 Ь  5380 12 11 10 0,93 КГ

1. 444- 4.62 0036 1« 5080 11 10 10 0,88 КГ

Ма т е р и а л

БЕ Т ОН, М300 1,18 1,12 1,0Т 1,01 аэе 1,18 1,07 1,01 0,96 1,18 1,12 1,07 1,01 0,96 М*

4.141- 1.62 2000

/97&3. 39 Формат КЪ



Рис.1

РиС.2
ОСТАЛЬНОЕ - СМ. РИС.1

Рис.5
ОСТААЬНОЕ-СМ. РИС.1

Рис.4
ОСТАЛЬНОЕ “ СМ.РИС.1

^ Т а б л и ц * и с п о л н е н и й  см. лист  2

2.В и д  А и с е ч е н и е  2- 2  см. 1.141-1.62 OOOOA2L

1

1

1А.ИНЖШг Первуш ин
Га хон. спа
гип
Ст.инж- __

1. 141-1. 6 2  2 0 0 0 СЬ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
мн-ого п*стотн АЯ
Ш И Р И Н О Й  1490 мм

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масш таб

Р
с м .

ТА Б Л .
i ч о  
1 - 5 0

Лист 1 \ Листо6 2

УНЫИЗПжиЛИЦ̂ А

т е г  j s  9 ормат AS
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Рис.5
ОСТАЛЬНОЕ- СМ.РИС.1

Рис. 6

ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

0 Б О Ъ Н АЧ ЕН И Е М а р к а Р и с . ь ,
/им

МАССА,
к г

1 . Й 1 -  1.62. £000 ПК 63.15- 8 К7Т 1 62.80 £950

-01 ПК 60.15 -  8 К7Т г 5980 £800

-0 2 ПК 57.15-8 К7Т ъ 5680 £675

-  03 ПК 54.15 -  8 К7Т 4 5380 £525

-0*1 ПК 51.15 - 8  К7Т 5 5080 £400

-0 5 ПК 63.15 — 6 К7Т 3 б£80 2950

-Об ПК 60.15 -6К7Т 4 5980 £800

-0 7 ПК 57.15 -6К7Т 5 5680 £675

-0 8 ПК 51*15 -  6К7Т 5 5380 2525

-0 9 ПК 51.15-6 К7Т 6 5080 £400

-1 0 ПК 63.15-4 К7Т 4 62.80 £950

-11 ПК 60.15- А К7Т 5 5980 2800

-121 ПК 57.15 -  4 К7Т 6 5680 £675

-1 3 ПК 54.15 -  4 К7Т 6 5380 £5£5

-1 4 ПК 51.15 - 4 К7Т 6 5080 2400

И 4 Ы . 6 г io o o c s

/Р7ег 3 6 Формат АЗ
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Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

коли ч ество НА ИСПОЛНЕНИЕ 1. 141 - 1.62: 5000 -
ПримечаниеX 1

to
CO
оc= - 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14

ДОЮ ME ИТАЛИЯ

AS 1.141 -1.62 ЗОООСБ СБОРОЧНЫЙ Ч ЕРТЬУ X X X X X X X X X X У X X X X

AS 1 H i -1.62 0000T0 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ X X X X X X X X X X X X X X X

AS -1.62 OCOO Д1 У зел  (i ...v ) X X X X X X X X X х X X X X X

AS и м " 1.62 00 00 A 2 Вид А , СЕЧЕНИЕ 2-2 X X X X X X X X X X X X X X X

A3 i. 141 - 1.62 OOOOBMC Ведомость расхода стали X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

A3 1 1. 141 -1.62 0100 - 02 Се тк а сз 4 4 4 4 4 4 4 4 4
AS 1.141 -1.62 0100 -06 Се тк а С 7 4 4 4 4 4 4
A3 2 1.141 -1.62 0300 Се тк а С21 1 1 1

A3 1.141 - 1.62 0300 -of СЕТКА ш 1 1 1

AS 1.141 - 1.62 0300 -02 СЕТКА C23 1 1 1

A3 1.141 -1.62 0300 -03 Се т к а С 24 1 1 1

A3 1.141 -1.62 0300 -04 С Е Т К А С 25 1 1 1

A3 3 1.141 - 1.62 0400 К аркас КР1 8 8

A3 1.141 -1.62 04 00 -01 Каркас КР2 8 8 8 8

AS 1.141 - 1.62 04 00 -02 Каркас КРЬ 8

A3 1.141 -1.62 0400 -03 Каркас КР4 8 8

A3 1.141 - 1.62 04 00 -04 Каркас КР5 8

AS 1.141 - 1.62 0 400 -05 Каркас КР6 8 8 8

AS 1.141 -1.62 0400 -06 КАРКАС КР7 8

A3 1.141 - 1.62 0400 -07 Каркас КР8 8

1. 1^1-1. 62 ЪООО
НАЧ.0ТД2Ч Росинский
ГЛ.ШКОТД ПЕРВУШиН

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я

Ш И Р И Н О Й  1190мм

Стадия Лист Аистов
Гд-шсщд Пальман шм> Р 1 2
Газшпр. ДОАМАЦИНА

уНИНЗПжилии^АПРОВЕР" ДОЛМАЦИНА
Ст.инх. КОНДРАТЬЕВ!Шг

f9?ea 37 Формат AS
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Об о з н а ч е н  и e На и м  LH06AHHE
К о ли чес тв о  н а  и с п о л н е н и е  i . i a i - i 62 з о о о -

Пр и м е ч а н и е

- 01 02 03 04 05 06 ОТ 08 09 10 11 12 13 14

Де т а л и

АЧ 4 1, 141 - 1.67 ODD*! - 01 Пе т л я  П 2 4 4 4 4 4 4
AM 1. 141- 1.62. 0001- 02 Пе т л я  ПЬ 4 4 4 4 4 4 4 4 4

БЧ 5 { H 1 -  -1.61 0031 Стержень 06К-7 1- 6280 15 11 10 1, 09 кг

Щ  - i 6 1  0033 1* S980 13 10 9 1,03 кг

1 141 -  1.69. QQ34 Ь 5680 11 9 8 0,98 кг

1. < M -  1.61 DD35 Ь 5380 10 9 8 0,93 КГ

M M -  <.61 0036 Ь 5080 10 8 8 0,88 КГ

Ма т е р и а л

Бетон , м з о о 0,88 0^4 0,80 0,76 0,72 0,88 0,8*1 0,80 0,76 0,72 ОД 8 0,81 0,80 0,76 0,72 м*

i. H I  -1 .62 3000
Лист
2

J97Gd 38  Формат A3
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Рис.4
ОСТАЛЬНОЕ -  СМ. РИС.1

Рис.2
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

1. Та б л и ц * исполнений см. лист 2.

£.ВИД А И СЕЧЕНИЕ 2-2 СМ. 1.141-1.62 ООООА2.

1 . 1 4 1 - 1 . 6 2  3 0 0 0 С 5

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

м н о г о п у с т о т н а я
Ш И Р И Н О Й  1 1 9 0  м м  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж .

Стадия Ма с с а Масштаб

Р
с м .

ТАБЛ.
1 4 0  
1; 50

Л-&----- .
нам охай РОСИНСКИЙ
ft-ИНЖ-ОТЛПервуш ин АИСТ 1 | ЛИСТОВ 2
ГА.КОН-ОТДПальмам •

Ц Н Ш З П ж и Л И Щ Агип ДОАМАЦННАdoJAM
Ст.МНЖ- 'КОНДРАТЬШ

/97в г  39 форм АТ АЗ



W
h
b
.n

*:

РИС.5
ОСТААЬН О Е- СМ. РИС.»

О б о з н а ч е н и е М А Р К А Р и с . L ,
ММ

М асса,
кг

1 . 1 4 1 -  1.62  з о о о ПК 63.12- 8 W 1 6280 2200

-  ш ПК 60.12-8К7Т 2 5980 2100

- o z ПК 57.12- 8К7Т 3 5680 2000

~ 03 ПК 5Ц.12- 8К7Т 4 5380 1900

“ 04 ПК 51.12-8К7Т 4 5080 1800

- 0 5 ПК 63.12- 6К7Т 3 6280 2200

~0б ПК 60.12- 6К7Т 4 5980 2100

- 0 7 ПК 57.12- 6К7Т 5 5680 2000

-08 ПК 54.12- 6К7Т 5 5580 1900

“ 09 ПК 51.12- 6К7Т 6 $080 1800

ПК 63.12“  4К7Т 4 6280 2200

-  -и П К  6 0 . 1 2 -  4 К 7 Т 5 5980 2100

“  12 П К  5 7 . 1 2 -  4 К 7 Т 6 5680 2000

- 1 5 ПК 5*1.12- 4К7Т 6 5380 1 9 0 0

-14 ПК 51.12- 4К7Т 6 5080 1800

1.14Ы.62 3000СБ
ktici
2
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• * П к п ^ и & и р и ы с L) A  U M P U f l R A U U F
К  0  А И  Ч  Е С Т В О Н А  И С П О Л Н  Е  Н  И  Е 1 .  1 4 1 - 1 . 6 2 4 0 0 0  - ПРИМЕЧАН И ЕX

«э
ю

« о
о

CZ - 0 1 0 2 0 3 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9 1 0 11 1 2 1 3 14

Д О  К Ч  м  Е  Н Т А Ц И Я

А! » и м  - 1 . 6 2 4 0  0 0  С Б С Б О Р О Ч Н Ы Й Ч Е Р Т Е Ж X X X X X X X X X X X X X X X

Ai и  А  1 - 1 . 6 2 0 0 0 0  Т О Т О Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е X X X X X V X X X X X X X X X

А З 1 i a i  - 1 . 6 2 О С  0 0  Д А У зел  (i . Л ) X X X X X \ X X X X X X X X X

А З 1 . 1 4 1  - 1.  6 2 0 0 0 0 В и д  А  ,  С Е Ч Е Н И Е  2 - 2 . X X X X X X X X X X X X X X X

А З 1141 - 1 Б2 00 00 ВМС Ведомость расхода стали X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

АЗ 1 1 141 - 1.62 0100- оз Сетка С 4 4 4

АЗ 1. 141 - 162 0100- 07 Се т к а С 8 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

АЗ 1. 141 - 1.62 0100- 09 Се т к а СЮ А А

АЗ 2 1.14 1 - 162 0300- 05 Сетка С26 1 1 1

АЗ 1. 141 - 1.62 0300- 06 Се т к а С27 1 1 1

АЗ 1.141 - 1. 62 озоо- от Се тк а С 28 1 1 1

АЗ 1.141 ~ 1.62 0300- 08 Сетка С 29 t 1 1

АЗ 1. 141 - 1.62 0300 - 09 Се т к а СЗО 1 1 1
АЗ 3 1. 141 - 1. 62 0400 К а р к а с КР1 8 8

АЗ 1. 141 - 1.62 04 00- 01 Ка р к а с КР2 8 8 8 8

АЗ 1. 141 - 1.62 04 00- 02 Каркас КРЗ 8

’ АЗ. 1.141 - 1.52 04 00- 03 К а р к а с КР4 8 8

АЗ 1, 141 - 1.62 0400- 04 Ка р к а с КР5 8

АЗ 1. ж  - 1.62 0400 - 05 Каркас КР6 8 8 8

АЗ 1. 141- 1.62 0400- ОБ Ка р к а с КР7 8

_/
Ндч.отагч Росинским
Гл-ИНЖ.ОТДПервушин
Гл-конс отд.Пальман \m k / t \
Гл.ин ш  ПРДОЛМАЦИНА
Про вер. ДОЛМАЦИНА
Ът-ин*. КОНДРАТЬЕВА

1. 141 - 1.62 4000

Панель п ерекры ти я

МНОГОПУСТОТНАЯ 
ш и ри н о й  990 мм

Стадия Лист Листов
р 1 2

ЦНМИЗПж илищ а

*97$г. 9/ ФОРМАТ АЗ
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О б о э н а ч е н и  е НА И М Е Н О В А Н И  Е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1 . 1 4 1 -  1 . 6 2  4 0 0 0  -

П р и м е ч а н и е
- 0 1 0 2 оъ 0 4 0 5 0 6 0 7 0 8 0 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЗ 1 .  1 А 1 — 1 . 6 2  0 4 0 0  - 0 7 К а р к а с  К Р 8 8

Д Е Т А Л И

А Ц А 1 .  1 4 1  - 1 . 6 2  0 0 0 1 -  0 2 П е т л я  п ь 4 А 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Б 4 5 4. H 1 - V  6 2  0  0 3 2 С т е р ж е н ь Ф б к - 7  £ = 6 2 8 0 1 3 Ю 8 1 , 0 9  к г

И М  -  1 . 6 2  0 0 3 3 £= 5 9 8 0 1 1 8 7 1 ,  0 3  к г

М М  - 4 . 6 2 .  О О З к £ = 5 6 8 0 9 7 7 0 , 9 8 К Г

М М - 4 . 6 2  0 0 3 5 £ = 5 3 8 0 8 7 1 0 , 9 3  К Г

4 - 4  М  ~ 4. £ 2  0 0 3 6 £ = 5 0 8 0 8 7 7 0 , 8 8  К Г

М а т е р и а л

Б е т о н  ,  мзоо 0 , 7 3 0 , 6 9 5 0 , 6 6 1 0(6 2 7 0 5 9 3 0 , 7 3 0 , 6 9 5 0 , 6 6 1 0 , 6 2 7 0 , 5 9 3 0 , 7 3 0 , 6 9 5 0 , 6 6 1 0 ,6 2 ? 0 , 5 9 3 м3

^ \ ь \ - л Л г  4ооо

/9 76г цг Формат аз
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Рмс.1
Рмс.З

О С Т А Л Ь Н О Е -  С М .  Р И С . <

РисЛ
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

1 Т а б л и ц а  и с п о лн ен и й  с м . ли с т2.

2. В ид  А и СЕЧЕНИЕ £ ”2 CM. 1141-16 £  ООООДЕ

1 141- 1 6 2  4000 С Б

Па н е л ь  перекры тия

МНОГОПУСТОТНАЯ  
ш и р и н о й  9 9 0  мм 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
СМ.

ТАБЛ.
1М0 

1 • 50'Н А М О Т А Й Росинские
С\.ИКЖ01ДПервушин Л И С Т  1 1 Л И С Т О В  2
Га коишд П а л ь м а м

ЦНИИЗП ЖИЛИЩАтип Д О А М А Ц И Н А
Ст.инж К о н д р а т ь е в а

/ 97SZ 43 Фо р м а т  а з
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О СТА A b Н OL-CM.РИС.1

ОбОЗНАЧ Е.Н И Е Ма р к а Ри с.
ММ

Масса,
кг

1. 1 4 1 - 162 4000 ПК S3.10- 8К7Т 1 6280 1825

- 04 ПК 60.10- 8К7Т 2 5980 174 0

- 02 ПК 57.10- 8К7Т 4 5680 1650

- о з ПК 54.10- 8К7Т S 5380 1570

- 04 ПК 51.10- 8К7Т 5 5080 1485

«05 ПК 65.10 - 6к7Т 3 6280 1825

-06 ПК 60.10- 6К7Т 5 5980 174 0

-07 ПК 57.10- 6К7Т 6 5680 1650

-08 ПК 54.10- 6К7Т 6 5380 1570

-09 ПК 51.10- 6К7Т 6 5080 1465

-10 ПК 65.10- 4 К7Т 5 6280 1825

-11 ПК 60.10- 4 К7Т 6 5980 1740

-12 ПК 57.10- 4 K7T 6 5680 1650

-15 ПК 54.10- 4K7V 6 5380 1570

-14 ПК 51.10- 4К7Т 6 5080 1485

1 .Й 1 -  1 .6 г 4ооосв
диет

г
/97 кг. Уь Формат аз
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Вы е м к а  для  монтаж ной  петли раз

мером  8 0*150 УСТРАИВАЕТСЯ ПОСЛЕ 

ЗАГЛАЖИВАНИЯ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕ

ЛИ ДО ПРОПАРИВАНИЯ.

В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНО БЫТЬ УКАЗАНИЕ 

О ЗАДЕЛКЕ ВЫЕМКИ ДЛЯ МОНТАЖНОЙ 

ПЕТЛИ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ 

М150; ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПАНЕЛИ 

ПЕРЕКРЫТИЯ

I____ |
1. 141- 1.62 ООООД1 IНАЧ.ОТДЭДFochhckĥ Ш Ш &

Га.инжотдТТёрвушйк1 '

У зел

СТАДИЯ ЛИСТ Листов
пшисодПальмами ^ y u C t/ A ’ р 1
Га.инж.пр.ДОАМАЦННА

ЦНЙИЗП ЖИЛИЩАПровер. ■ДОЛМАЦИНА
Ct-uhvk. КОНДРАТЬЕВАЗЩЙ

У97ег Формат а Ь
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U A 4 0 T A -lk [Й 0 С И Н С К И И 1
Га и ' - ^ с г д * П е р в у ш и н

а к с к с - с »  П а л ь м а м  -

П Р 0 Б Е Р И .У А ОА
h  HMiH. j ко н дсатье&Р vx •■r>T

\. н . 6 2  о о о о  кг

В и д  А ,  С Е Ч Е Н И Е  г -  2

Ст а д и я ! Л и с т  ! Л и  с т о  в
...*■ i 1 1 •
ЦНМЙЗП жилища
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Ра зв е рт ка

АйНИЯ СГИБА

ШАГ Q\

20

Z ШАГ 70

Г0СТ1А098-Б8кт-е/
§ '

1 46
*—<
£CL
О

<
X
<3

гО
О

err
Об о з  н а ч е н и е На и м е н о в а н  и е

кол. на ИСП0ЛН. 1.141-1.62 0100 - ПРИМЕ

ЧАНИЕ- 01 02 03 04 05 06 07 08 09

Л е т а  ли

БЧ 1 1141-1.62 000 2 фЪ БД ГОСТ 6727-80, £=600 4 4 3 3 0,09 КГ

1 14 1 - 1.62 0003 04 Вр1 ГОСТ 6727-80; £=600 4 4 3 3 0,06 кг

1141 - 1.62 0004 03ВР1ГОСТ 6727-80, £=600 3 Ъ 0, 03 кг

04Вр1ГОСТ 6727-80

Б4 2 1141- 1.62 0005 1-  Н70 9 9 0,11 КГ

1 141- 1 62 0 0 06 €* юоо 9 9 0, 09 КГ

1.141 - 1 62 00 0 7 <*■
=» II 00 СП о 9 9 9 0,08 КГ

1.141- 1.62 0 008 t » 760 9 9 9 0,07 КГ

Об о з н а ч е н  и е МАРКА
Разм еры , мм МАССА,

КГ1 а 4 С

1.141-1.62 0100 С1 1170 300 250 10 1,35

- 01 С 2 1000 250 230 - 1,17

-02 СЗ 860 300 240 25 0,99

-03 С4 760 250 240 30 0,90

- 04 С5 1170 300 250 Ю 1,23

-05 С6 1000 250 230 - 1,05

-06 С7 860 300

240

25 0,90

-07 С8 760 250 30 0,81

-08 С9 860 300 25 0,81

-09 СЮ 760 250 30 0,12-

1 . Ю1-1 . 62  0100

С ЕТ К А
( c i .. .  с ю )

Стадия Масса Масштаб

Р см.
ТАБЛ.

t _,
ПмШЩРосинский J
Гл.инжот. Первуш ин Л ист | А и с т о в  1
Глконеж Пальм ам  J

ЦННЮП ЖИЛИЩ АГИП Д олмацина
СТ.ИНЖ. Кондратьева 1км :

/976г. fy? Формат АЗ
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Б ! КОЛ.НА исполн. 1.141-1.62 0 200- При м е

1

С 1 Xо
гО

X»о
О
GX

Об о з н а ч е н и е Ц А ИМЕНОВАНИЕ
- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 ч а н и е

Л е т а л и

рЗВр1 ГОП 6727-80

БЧ 1 *.141-1.62. 0009 1 = 6240 10 8 0,34КГ

1. 141- 162  001* 1 = 5940 10 8 0,33 кг

1 1.141 -1.62 0012 1 = 5640 *0 8 0,31 кг

/ 1.141- 1.62 0013 С = 5540 10 8 0,29 кг

2

О
ор 1 141-1.62 0014

О-5Г
О1ЛIICV

10 8 0.28КГ
C-I
1—«:

л БЧ 2. 1141 -1.62 0015 £ = 1740 26 25 24 2Ъ 21 0,10 кг
3

\ 1.141-1.62 0016 II О 26 25 24 23 21 0.08КГ

20 ШАГ 2.50 у а Csl
~1

"  jp Г
-------------й— г -

/ГОСТ 14Q98-68KT-2

Об о з н а ч е н и е lAfiOKA
РАЗМЕРЫ, ММ Масса,

/ппгЛА
1 h а С кг

1.141 -1 62 0200 С11 6240 200 6,00

-01 С 12 5940 150 5,80

- 02 С13 5640 1740 100 150 5,50

-оз С14 5340 50 5,Ю

- 04 С15 5040 — А,90

- 0 5 С16 6240 200 4,80

- 0 6 С17 5940 150 4, 64

- 07 018 5640 1440 100 — 4,40

- 08 С19 5340 50 4,16

- 09 С 20 5040 - 3,92

Нач.отм.4РОСИНСКИЙ-
Глинист.ЖРБУШИН

1 .1 4 1 - 1 .6 2 .  0 2 0 0

С е т к а

(С 1 1 . . .  С 2 0 )

ГИП
ст инк

[ДОЛМ АЦИНA

lK0MPAT6L£Aj

Стадия Масса Масштаб

Р
см.

ТАБЛ.
л и с т | Л и с т о в  1

У Н Ш З П ж и л и щ л

1 9 7 6  г  4 8 VOP.MM ДЗ
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ Кол Примеч.

ДОКТ МЕНТАЦИ9

М Щ - 4 .62  OQOOTQ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

Д е т а л и

04Вр1 гост 6727-80

щ 1 4.141-4. 62 0D32 £ * т о 3 о,46 кг

ьч 2 4.144-1.62 0033 t »  МЧо 7 0,0 ц

1. i А 1 -1. 62. 0500

Се тка  С51
Стадия 1V lA C C iа Масштаб

Р 0/7GI[-«БЕРМАНW -̂
Росинский \ШЮ
П Е Р В У Ш И Н Л * Лист 1Листов  1
П А Л Ь М А  Н г ,1з-/

ЦНИИЗП ЖИЛИЩАЛ О Л М А Ц Н Н А ' .
КОНДРАТЬЕВА

Формат AM

Ц
Н

М
°1

Ш
Д

А
-|

 П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Л

А
ТА

 
[В

ЗА
М

-Н
Й 

>.

R 90

О Б О З Н А ЧЕ Н И Е МАРКА
г ,

ММ
ь ,
ММ

*1 .
мм

Масса,

кг

4.-141-4.62 0001 JM 30 50 300 1,61

-01 П 2 20 30 250 1,05

- 02 ПЗ 20 30 250 0,70

V--с
1
Ш-

•<
:со

dH
х.л
С.

0 6 0 3 Н А Ч Е Н И  Е Н а и м е  н о в л н  н е КОЛ. При м еч .

До к у м е н т а ц и я

1.444-1.6EL OQOOTQ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

П еременны е  д а н н ы е

для  ИСПОЛНЕНИЙ

Д е т а л и

4 4.441-4.62. 0001. 044 A I ГОСТ 5761*81 ,С= 4330 4 4,61 кг

-01 042A I ГОСТ 5781*81 >е= ПВО 1 4,05иг

- 0 2 ^40 М  ГОСТ 5784-81 •, £.*14 30 1 0,70 кГ

*.141-1.62 0001

_ НвШ9- 

/  Й А Ч .О Т Д Ц
Гл ИИЖ 01Л
га канет
ГИП

т я т т ш ш т

Петля

( П1 ... П5 )

СТАДИЯ МАССА. Масштаб

Р см.
ТАБА.

Лист I Аистов 4
ЦНИНЗП ЖИЛИЩА

т е г  е / Фо р м а т а  4



Р а с х о д  с т а л и  н а  А э л е м е н т , кг

М а р к а  п а н е л и

Н АПРЗГАЕМА* А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  _______

ВСЕГО

Овидий

РАСХОД

АРМ. СТАЛЬ

ВСЕГО

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГОСТ 670.7-80 АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГОСТ Л -р-А-
"ОСТ 408&Ч-8< 
КЛАСС К-7

ф, ММ

КЛАСС Вр-1

Итого

К. А АСС А-Х

ИТОГОф, мм ф, ММ

С 3 4 5 10 12. 14

ПК 63.18- 8 К7Т 25,00 25,00 5,92 8,32 3,19 17,41 - — 6, *i *i 6,44 23,8 5
Л л Ц.

48,85

ПК 60.18- 8 К7Т 20,69 20,69 5,66 8,30 3,19 17,15 -- 4,19 — 4,19 2.1, ОН 42,03

ПК 57.18- 8 К7Т 15,68 15,68 5,40 7,96 3,02 16,38 - 4,19 — 4,19 20,57 36,25

ПК 54.18- 8 К7Т 13,03 13,03 7,12 S,70 1,38 14,20 - 4,19 - 4,13 18, 39 31,42

ПК 51.18- 8 К7Т 11,42 11, 42 6,56 5,59 1,38 13,53 — 4,19 — 4,19 17,72 29,14

ПК 65.18- 6 К7Т 18,47 18,47 8,10 5,81 1,38 15,29 - - 6, 44 6,44 21,73 4 0,20

ПК 60.18- 6 К7Т 15,52 15,52 7,84 5,81 1,38 15,03 - 4,19 — 4,19 19,22 34,74

ПК 57.18- 6 К7Т 12,78 12,78 7; 38 5,70 1,38 14,46 — 4,19 — 4,19 18, 65 31, 43

ПК 54.18- 6 К7Т 12,10 12,10 7,75 4,65 1,38 13,78 - 4,19 - 4,19 17, 97 30,07

ПК 51. 18- 6 КЛТ 10,55 10,55 7,12 5,53 - 12,65 - 4,19 — 4,19 16,84 27,39

ПК 65.18- 4 К7Т 16,30 16,30 8,10 5,81 1,38 15, 29 - — 6, 4 4 6, ̂ 21,73 38,03

ПК 60.18- 4 К7Т 13,44 13,44 7,84 6,69 — 14,53 - 4,19 — 4,19 18,Т2 32,16

ПК 57.18- 4 К7Т 11,79 11,79 8,01 5,53 — 13,54 — 4,19 — 4,19 17,73 29,52

ПК 54.18-4 Ю Т 11, п 11,17 7,75 5,53 -  1 13,28 - 4,19 - 4,19 17,47 28,64

ПК 51.18- 4 К7Т 9, 67 9,67 6,31 5,55 — 11,84 — 4,19 — 4,19 16,03 25,70

ПК 65.15-6 К7Т 20,63 20,63 4,80 6,35 2,89 14, 04 - 4,19 - 4,19 18,23 38,86

ПК 60.15-8 К7Т 17,59 17,59 4,59 6,35 2,89 13,83 - 4,19 - 4,19 18,02 35,61

ПК 57.15-8 К7Т 13,75 13,75 4,58 6,07 2,75 13,20 — 4,19 — 4,19 17,39 31,14

ПК 54.15- 8 К7Т 11,17 11,17 5,82 4,18 1,38 11,38 - 4,19 - 4,19 15,57 26,74

ПК 51.15-8 К7Т 9.68 9,68 5, 36 4,09 1,38 10,83 — 4,19 — 4,19 15,02 24,70

£

1 /  -
КАЧ.ОХЯЧ Росимскииф^££л£
ft jm o m ПЕРВУШИН
ГА KQHCJ0TAW bM A H
Га KWMip.1Д0АМАЦИНА
П РО Б L РЯ А ̂ *L0A МАЦИ Н к

1. ж * 1. ьг оооо вмс

В ед о м о с ть  рас хо д а  
с т а л и

СТАДИЯ Аи с т  1Л И С Ю &
р - 1-1  - 3 ___

ЦИШЭЛ ж и л и щ а

/976 г Je Ос?,v a t  А
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М а р к а  п а н е л и

НАПРЯ ГАЕМ Л9 
АРМATYPA А р м а т у р н ы е  и з л е л и я

ОБИЛИЙ

РАСХОД

АРМ. СТАЛЬ 
ГОСТЛСШЦ-Ы

ВСЕГО

АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ РОСТ 6717-80 ДРХАТЗРНАЯ СТАЛЬ ГООГ 5781-82.

ВСЕГО

класс к-т КЛАСС Ьр-1

итого

КЛАСС A-I

и т о г о4, мм ф, ММ 4; ММ

6 5 4 5 10 12 14

ПК Б3.15 - 6 К7Т 15,21 15,21 6, 63 4, 28 1,38 12,29 — 4, 19 - 4,19 16,48 31, 69

ПК 60.15 - 6 К7Т 12,42 12,42 6,42 4,28 1,38 12,08 - 4,19 - 4,19 16, 27 28, 69

ПК 57.15 - 6 К7Т 11,79 11,79 6,03 5,07 - 11,10 - 4,19 - 4,19 15,29 27, 08

ПК 54.15 - 6 К1Т 10,24 10,24 6,34 4,20 - 10,54 - 4,19 - 4,19 14,73 24,97

ПК 51.15 - 6 К7Т 8,80 8,80 5,14 4,20 - 9,34 - 4,19 - 4,19 13,53 22,33

ПК 65.15 "  4 К7Т 13,04 15,04 6,65 5,16 - 11,79 - 4,19 - 4,19 15,98 29,02

ПК 60.15 - 4 К7Т 11,59 11,59 8,42 5,17 - 11, 59 - 4,19 - 4,19 15,78 27,17

ПК 57.1S- 4К7Т 9,83 9,85 5,64 4,20 — 9, 84 — 4,19 - 4,19 14, 03 23,86

ПК 54.15 - 4 К7Т 9,51 9,51 5,43 4,20 - 9,63 — 4,19 - 4,19 13, 82 23,13

ПК 51.15 - 4 К7Т 8,79 8,79 5,14 4,20 - 9,34 - 4,19 - 4,19 13, 53 22,32

ПК 65.12. - 8 К7Т 16,ЪО 16,50 4,03 5,28 2,25 11,56 - 4,19 - 4,19 15, 75 32,05

ПК 60-12. - 8  К 7 Т 15,45 15,45 3,85 5,28 2,25 11,38 — 4,19 - 4,19 15, 57 29,02

ПК 57.12. - 8 К7Т 10,81 10,81 3,68 5,72 1,09 10,49 2,79 — - 2,79 13, 28 24,09

ПК 54.12- 8 К7Т 9,50 9,50 4,82 3,55 1,04 9,41 2,79 - - 2,79 12,20 21,50

ПК 51.12- 8 К7Т 8,79 8,79 4,44 3,47 1,04 8,95 2,79 — _ 2,79 11,74 20,53-

ПК 65.12- 6 К7Т 11,95 11,95 5,48 3,62 1,04 10,14 - 4,19 _ 4,19 14,33 26,28

ПК 60.12-6 К7Т 10,55 10,55 5,30 3,62 1,04 9,96 - 4,19 - 4,19 14,15 24,50

ПК 57.12-6 К7Т 8,85 8,85 5,00 3,55 1,04 9,59 2,79 — — 2,79 12,38 21,23

ПК 54.12-6 К7Т 8,38 8,58 5,24 2,85 1,04 9,13 2,79 — - 2,79 11,92 20,30

ПК 51.12-6 К7Т 7,05 7,05 4,82 3,51 - 8,33 2,79 — — 2,79 11,12 I <8,15
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М а р к а  п а н е л и

Я АПРЯГА ЕМА$1 
АРМ АТЧ РА А р м а т у р н ы е И ЗД ЕЛ И Я

ОБЦ^ИИ

РА С хо А

А Р М  СТАЛЬ 
ГОСТ 1С884-81

ВСЕ ПО

Арматурная с.тааь ГОСТ 672-7 -8Q АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ ГОСТ 5781-82

8 С Е ГО

К.ЛАСС к-7 к л а с с  вр-1

И того

К Л А сс А -■I

и7ого0 , м м ф, мм ф , м м

6 3 4 5 10 42. 14

ПК 63. 1 2 - 4  К7Т 10,86 10,8 6 5,48 3,62 ; 1,04 10,14 - 4,19 - 4.
-19 14,33 25,19

ПК 60- 12 - 4 К7Т 9, л 9,31 5, 30 4,28 — 9,58 - 4,19 - 4, 19 13,77 23,08

ПК 57- 12 “ 4 К77 7, 86 7Г 86 5,42 5,51 - 8,95 2,79 - - 2, 79 11, 72 19,58

ПК 54. f 2 ~ 4  К7Т — У * *  . 7,45 5, 24 3,51 — 8,75 2,79 - - 2 к 79 11, 54 18,99

ПК 51. 1 2 - 4  К7Т 6,15 6,15 4,27 3,51 - 7,78 2,79 - - 2.,79 10, 57 16,72

ПК 63- 10- 8 К7Т 14,12. 14,12. 3,40 5,61 U 1 10,22 2,79 - - 2,79 13,01 27,13

ПК 60. 10 - 8 К77 11,38 11, 38 3,25 5,61 1,21 10,07 2,79 - - 2,79 12,86 24,24

ПК 57. 10-8  К7Т 8,85 8,85 3,10 5,38 1, 09 9,57 2,79 _ - 2,79 12, 36 21,21

ПК 54. Ю - 8  К7Т 7,45 7,45 4,27 3,22 1, 04 8,53 2,79 — - 2,79 11,32 18,77

ПК 51. 1 0- 8  К7Т 7, ОЪ 7, 03 3,93 3;80 7,73 2,79 - - 2,79 10,52 17, 55

ПК 63. Ю - 6К7Т 10,86 10,86 4,85 3,29 1,04 9,18 2,79 - - 2,79 11,97 22,83

ПК 60. 1 0 - 6  К7Т 8,2.7 8,27 4,70 3,95 - 8,65 2,79 - - 2,79 11,44 19,71

ПК 57. 10- 6 П Т 6,88 6,88 4,42 3,88 - 8,30 2,79 - - 2^79 11,09 17,97

ПК S i 1 0 - 6  К7Т 6,51 6,51 4,69 3,18 - 7,87 2,79 - - 2,79 10,66 17,17

ПК 51. 1 0 - 6  К7Т 6,15 6,15 4 ,Л 3,18 - 7,49 2,79 - — 2,79 10,28 16,43

пк 63.10 — 4 К7Т 8,69 8,69 4,85 5,95 - 8,80 2,79 - - 2,79 11,59 20,28

ПК 80.10 - 4  К7Т 7, 24 7,24 4,70 3,95 - 8,65 2,79 - - 2,19 11, 44 18,68

ПК 57. Ю - 4  К77 6, 88 6,88 4,84 3,18 - 8,02 2,79 - - 2^79 10,81 17,69

ПК 54.10 - 4  К7Т 6,52 6,52. 5,09 2,52 - 7,61 2,79 - — 2^79 10,40 16,92

ПК 51. 10 - 4  КЛТ 6,15 M s ...У * 2,52 — 6,68 2,79 ~ - 2,79 9, 47 15,62

err
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