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срок введения установлен 

с ___ J01*8I _______197 6____г.

I* Настоящие стандарт распространяется на калибры-кольца 

рабочие резьбовые Р-РВ для контроля высоты профиля конической 

резьбы но ГОСТ 6 I I I - 5 2 .

2* Конструкция и разнеры рабочих резьбовых калибров-колец 

Р-РВ должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание Официальное' Перепечатка воспрещена

строительство жилого дома

http://paritet.stroyinf.ru/industrial_engineering.html
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3 .Мат ериал - ст аль марки X гост 5950-63 или Ш Х75 

ТОСТ ВО/‘60, Допускаемая бан ен а  материала по ГОСТ20/6-68.
£ Твердость рабочих поверхности/ НОС 58...6А-.
5.Снять бах о б  резьбы с  двух ст орон д о  полного профиля.
6Детальные технические т ребования по ГОСТ20/6-68.
7. Припасовать к контркалиброп -пробкам /С-РВ по 

ОСТ/. 5/602-74 и  /Г-Г8 но ОСТt. 5/603’74 согласно 0CT1.$Wh7k

а. / 'upKupQOKCLĵ naJcOOtcUj трамспартириоание и /хранение 
ПО ГОСТ 20/6-68.

3. М аркироват ь: обозначение кольца, резьбы и дату изготовле­
ния. Пример м аркировки кольца Р -Р В  для резьбы  //г :

8244‘0056 /Г'/У Р-РВ
Ю.Шмерительные а.ос/сост и маркировать циерроми /, 2 ,3 ,
//. Износ кольца проверять кантрколибром-пробкой J f-Г в . 

Основная плоскость кольца не долж на переходить за . п л ос­
кост ь „/ - И "пробки.

29

ОСТ 1 51801-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293851/4293851460.htm

