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Заливке высокоэластичдами компаувдашм герметиками подвергать 
сборочные единицы, содержащие ферритовые и ленточные витые сердеч
ники, а также другие элементы, меняющие свои параметры при действии 
механических нагрузок.

Заливку производить в целях увеличения надежности, электричес
кой изоляции, а также в целях придания залитым узлам вибро-» водо-, 
термо- и ударопрочности,

I . ШШЧЕСШ Ш ЕШ АТт,

1*1 , Т р е б о в а н и я  к м а т е р и а л а м

1 Д Л . Применяемые материалы должны соответствовать стандартам 
и техническим условиям, приведенным в приложении X, справочном.

1.2, Т р е б о в а н и я  к о б о р у д о в а н и ю ,  
п р и с п о с о б л е н и я м ,  и н с т р у м е н т у

1.2.1. Оборудование, приспособления и инструмент, необходима 
в процессе выполнения технологических процессов, приведены в при
ложении 2, справочном.

1.3. Т р е б о в а н и я  к с б о р о ч н ы м  

е д и н и ц а м

1.3.1. Все элементы сборочных единиц жестко скрепить между 
собой и с платой.

1.3.2. Платы, входящие в состав сборочных единиц, должны иметь 
максимальное количество технологических отверстий диаметром не
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Ф и з и к о - м е х а н и ч е с к и е  с в о й с т в а  к о м п а у н д о в  и г е р м е т и к о в

Наименование 
компаунда в 
герметика

{ЕаврушаюьГ т а »

г 7 с ^  f f l U P a g .

| рц> jw88’ s

ервал 
бочих 

:ера-

>МИИД4 ----Г----- ГИВРЯЯТ(сасность! Электре- ! Удельное !утла I
topi тем-!ческая ! объемное !диелект4-

! прочное к»! сопротив-!рвчео- !
! кВ/м !Ление, !квх по-1

, ! !0и • см !торь I
- J ------------1— — l ^ L - l

т.I
}(20*0)

Таблица 1

Приз-
яакв
ЗН6Ш-

т—
!
!
!1 Область применения

пего
вида I

|

ш-здк-щвд o .a -ito 20 203(-70) 80-100 0,28 213-398 
(от -60 
до +125)

до 2 , 0 — I ДО*4 - От свет
лого до 
коричне
вого

Герметизация радиоэлектронной 
аппаратуры, вас оночувствитель- 
ных элементов, не допускающих 
механических воздействий

3 0 -3 0 0 0 , 9 - 1 , 0 15 203(-70) 1 2 0 0,60 213-393 
(от -60
до+120)

до 2,0 2.I06 4,1 ДО15 0 ,0 0 2  Ог свет
лого до 
коричне
вого

Герметизация (заливка) высо
ковольтной аппаратуры,не до
пускающей механических воз
действий со стороны компаунда

3 0 -3 0 0 П 1,0 13-14 213(-60) 70-80 0,58 2X3-393 
(от -60 
До +120)

1-1,5 2 ,1 0 ® 1.10*3 Прозрачный Заливка (герметизация) радяо- 
и электронных блоков .требую
щих прозрачности после герме
тизации

ЦЦИ-ЗАК-АФ-2 - 1 5 208(-65) 80 0,28 213-358 
(от -60
до +85}

1-1,5 — хдо*4 Светло-
коричневый

Заливка и ремонтные работы. 
Можно применять с наполните
лем и без него

ВДИ-ЗАК-ДТБ-2 I .I 25 2 1 3 ( - 6 0 ) 70 “ 213-358 
(от -60) 
до +85)

1-1,6 I.IO*3 - СвиТЛО-
■оричне-
внб

Заливка аппаратур!, требующей 
отвода тепла

10-145 i , i 50 2 1 3 ( - 6 0 ) 50 — 2X3-373 
(от -  60
до +100)

До 1,8 — 1Д0*1 - Белый
■епров-
рачныЙ

Герметизация радио- и электрон 
них блоков

10-200 0,93 10 2 0 3 ( - 7 0 ) 150 213-353 
(о® -6G
до +80)

3-4,0 2 0 - 2 0 . И? 3,5-4 ДО7 Свомо- 
жорнчне- 
аый проз
рачный

Заливка и герметизации высоко
чувствительной аппаратуры.

- Ремонтоспособен

УФ-7-21 1,3-1,35 20-25 ИЗ(-ИО) 80 0 ,3 0 163-523 
(от -JI0 
до +250)

0,5-1,0 “ I.I014 0,0015 Баиы» 
иелров- 
аачяый

Герметизация изделий в корпу
сах и бев них из магнито- 
мягких материалов

Л К -68 1.0 2 , 0 213(-60) 80 0,50 163-523 
(от -НО
до +250)

1,5-6,0 13-25. I(£l ДО*3 0,0025 Прозрач
ный

Защита печатных плат, работаю
щих в среде повышенной влаж
ности

К—68 1,1 2,0 213(-60) 80 0,10 213-523 
(от -60
ДО -(250)

% 5-6,0 15.10® I.I0*3 0,20 •т бе
лого до 
»емно- 
верого

Герметизация диодных матриц, 
печатных плат, работающих 
в условиях повышенной влаж
ности

ШФ-68 1Д 12 183(-90) 80 0,06 183-523 
(от -90
до +250)

9,5-6,0 15.10® I.I0*3 Прозрвч-«нй Герметизация диодных матриц, 
не требующих большой механи
ческой прочности,печатных плат 
Ремонтоспособен



In
. 

tfe
 »

{щ
«а

т!
__

__
__

__
__

__
Л

им
ин

,

In
. 

№
 я

ад
дп

пи
а_

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_Я

» 
из

».
ОСТ I 80363-87с. 5

Продолжение табл. I

Наименование 
компаунда и 
герметика

—j----------
!Плот
ность 
j г/смJ 
i
i

т г —--r r i----------- !----------т ш щ ' --------таивш и f— ----------
г̂аййнйппЛТемпера-!Относи-!лощение!Интервал !еобнооть!Электря- 

|тельное!при теч!рабочих !при тем-!веская 
!отекло- !уддине-!перат, {темпера- tnepar. !прочность 
!вания, !ние, Г ! 2 9 0  !тур. 1 2 9 0 . ! кВ/м ' 

Р е м 2 |х(°С) | К (°С) |<20jp). |

Удельное [Тангенс; тт™а_ ! объемное угла
ление, 1Гичес , него j
°“ 'ом в*да j

Область применения

№-68 1,0 17-20 183 (-90) 100 0,5 183-523 3,0 
(от -90
дс +250)

15.10® 1.10е3 - От свет
лого до 
темно- 
серого

Беокорпусвая герметизация 
магнитекягких элементов, ра
ботающих в икгервалептемпе- 
ратут от -60 до +250°С

КТ-73 1,2 7,0 213(-60) 70 0,6 213-523 3,0 
(от -60 
до +250)

I6.IQ6 I.I0 13 0,0025 От серо- Защита приборов, содержащих 
вето- тепловыделяющие элемента, 
белого Теплопроводность 
до зелено- 
ва то
йон ого

вга-2 1,8 37-40 100-160 - 213-523 3-10,0 
(от -60 
до +250)

— — 0,006 Розовый Ейутитовная герметизация из
делии, работающих в топливе

вга- i I ,7-1,8 15 213(-60) 120 0,05 213-473 0,5-4,0 
(от -60 
до +200)

— - “ Белый Поверхностная герметизация 
изделий, работающих в топливе. 
Грибостоек
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1*4*3* При заливке канавок, отверстий, проточек, зазоров тол
щину слоя компаунда тъ герметика не ограничивать.

1.5. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я
в н о о к о u  а ; n  . '/ к о ?  с а у н д о в  и
г э р и е т и к о а

1-5Д . Герметики на основе синтетического каучука СЖШ-1  ж 
Ш 4 »  применять аж  герме те зад а  (заливки) изделий из махшто- 
мгошх материалов, не дотекающих механического воздействия со 
стороны компаунда.

Все горле4 ц* > имеют незначительную адгезию. Для увеличения 
адгезии оршзнать подслой M l ,  Преимущественная заливка -  корпус- 
нал.

1.5.2. Герметик УФ-7-21 -  высокоаластичный материал белого 
цвета. Применять для герметизации изделий в корпусе и без корпуса, 
работающих в интервале температур от 163 до 523 К (от минус ПО до 
+250°С). Герметик не стоек к топливам.

1.5.3. Компаунд ПК-68 применять дня герметизации в корпусах 
сборочных единиц, работающих при температурах от 213 до 523 К Сот 
минус 60 до +250°С) в условиях тропической влажности. Герметик 
имеет хорошую адгезию к стеклотекстолиту, стеклу, ситаллу, гети- 
наксу. Может работать в условиях тропической влажности.

1.5.4. Компаунд К-68  -  прозрачный материал, имеющий высокие 
диэлектрические свойства. Применять дня герметизации в корпусах 
высоковольтной аппаратуры, имеющей в своем составе ферриты, пермал
лой и другие элементы, не допускающие механического воздействия. 
Компаунд может работать в условиях тропической влажности.

1.5.5. Компаунд КФ-68 -  полупрозрачный внеокоэластичный ма
териал. Применять для герметизации высоковольтных узлов и деталей 
в корпусах и без корпуса. Температура стеклования 193-183 К (ми-
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нус 80 -  минус 90°С). Шее! высокие диэлектрические свойства.
1.5.6. Герметик ВГФ-Х -  высоко эластичный материал белого 

цвета. Применять дж внутренней герметизации изделий, работающих 
в среде тошшв» в интервале рабочих температур от 213 до 473 К 
(от минус 60 до +200°С). Изделия, герметизированные гер!етиком 
В1Ф-1, Бодо», грибо- и топдивостойки.

1.5.7. Герметик ВШ-2 -  деухкомпонентный высокоэластичный 
материал розового цвета* Приметать для внутришовной герметизации* 
Интервал рабочих температур от 213 до 523 К (от минус 60 до +250°С),

1.5.8. Компаунд ЩЩ-ЗАК-ЩЩ1 приметать для заливки и гермети
зации радиоэлектронной аппаратуры (магнитных матриц, электронно» 
вычисдиталшых устройств и других высокочувствительных элемент®, 
не допускающих механического воздействия со стороны заливочного 
материала). Сборочные единицы, залитые компаундом ЦЩ»ЗАК-ШДД, 
грибо», вибро», термо-5 УД®роогойяи, работают в услшиях тропической 
влажности з интервале- температур от 2X3 до 373 Е (от минус 60 до 
+Х00°С) f кратковременно -  до 393 К (до +120°С).

1.5*9, Компаунд Д1$>-ЗА&-ДТБ-2 применять д а  чютвжж сборочных 
единиц, требующих отвода тепла и работающих в интервале температур 
от 2X3 до 3”3 К (от минус 6С до +ХШ°С) , кратковременно ~ до 
393 I  (до (Ър.ет хореиую адгезию к металлам, стеклу и
другим матера дам. Гмгда хорошую механическую прочность.

Х.5.Х0. Ксе/гаущ? :а>300 ердаенять для бескаркасной герметиза
ции высоковольтной аппаратуры, трансформаторов, ламп и других 
высокочувствителншх элемент® радиоаппаратура, не допускающих 
механического воздействия со стороны компаунда, работающих в ин
тервале температур от 2X3 до 373 К (от минус 60 до +Ю0°С).

1*5* XI* Компаунд 30-300 Д применять для заливки радиоэлектрон
ных узлов» югепсАдвтда разъем® и др., требующих прозрачной заливки
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м полшвргосшгл' только в нориел^шх ^елизгдх, В отверженном 
состоянии ттттйд представляем собой прозрачный рюзмпоподобннй 
материал с хоромами диэлектрическими v механическими свойствами.

1 . 5.12. Вошта^нд ЩЩ~ЗАК-А̂ 2  прчцоштъ для герметжзацЕШ 
радиоэлектронной аппаратуры, не допускающей нагрева, и ремонтных
работ. Применять о наполнителем и бес него, Отвергать при ком
натной температуре.

1.5.13, Коадзаунд 10-145 представляет собой эластичный мате- 
риал белого цвета., В отвержденном состоянии имеет довольно высо
кие механшестд^ j '^электрические свойства,

1.5.14. Кслшауад 10-200 -  прозрачна® васокоаластичшй мате
риал. Применять для герметизаций радаоьлоктровной аппаратура,
для заливка высоковольтных источников шатания. Позволяет проводить 
дефектацию и ремонт отдельных элементов узла, а также полную раз
герметизацию дорогостоящих блоков и схем путем деструктивного 
растворения при полном сохранении монтажной схемы,

1.5.15, Компаунд ПКФ-68  применять для герметизации изделий, 
работающих в интервале температур от 163 до 523 К (от минус
110 до +250°0). Имеет небольшую механическую прочность, прозрач
ный, ремонтоспособный, Применять с подслоем П-11.

1.5«16, Компаунд КТ-73 применять для защиты и электроизоля- 
цш приборов, работающих в интервале температур от 213 до 
523 К (от минус 60 до +250°С), в том числе приборов, содержащих 
тепловыделяющие элементы, электролампы, трансформаторы. Имеет 
высокие теплофизические свойства.

Ремонтоспособен.
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2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. К выполнению работ по данному технологическому процессу
допускаются лица не моложе 18 лет, прешедшие медицинский осмотр 
согласно приказу № ТОО от 19 июля 1984 г Шнздрава СССР, и инструк
таж по технике безопасности в соответствии с требованиями 
ГОСТ 12,0*004-79 и ;4Пшхожешам о порядке проведения инструктажа 
и обучения по технике безопасности и лроиэвпдетвекной санитарии 
рабочих. инженещо-тэхшгшснии работников ш служащих на предприя- 

г организациях отрасли'я введенным ЦБ-165 Шшстерства от 
16 октября 1972 г ,

2.2, Орган.тзашя к гнполнэняе технологического процесса, приме
няемое оборудование дслягаи отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003-74, 
1U I 12 002-75 и ''Санитарным правилам организации технологических
процессов и гигг'щческш требованиям к произволетвенному оборудо
ванию" # 1042-72, утвержденным ЦК профсоюза.

2 Зя Яри выполнении технологического процесса могут возникнуть 
о ледукшио опасные и в пода о производств евше факторы:

незащищенные Вчггтапше элементы производственного оборудовавши 
повышенная температура поверхностей оборудования; 
повышенное шишдеще в электрической цепи» зашканже которой 

может произойти через тело человека;
повышенный уровень статического электричества;
пожароопасность;
взрывоопасность;
загрязненность воздуха рабочей зоны в родами веществами*
2,4, Содержание токсячивх веществ в воздухе рабочей зона не 

должно превышать предельно допустимых концентраций (1ЩС) по
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ГОСТ 12.1.005-76, ВДК» класс опасности i  краткие токсикологические 
характеристики токсичных веществ приведены в приложении 3» справоч
ном.

2.5. Отвврщдешне компаунда и герметики не оказывают вредного 
воздействия на органики человека.

2.6. При выполнении технологачеекого процесса необходимо соблю- 
дать требования ГОСТ 12.1.004-85 и ’’Правила пожарной безопасности”, 
введенные ЦП-5 Министерства от 5 января 1986 г,

2.7. При приготовлении компаундов и герметиков соблюдать тре- 
бования ГОСТ 12.1.010-76.

2.8. При работе с растворителями (бензином, спиртом, ацетоном, 
уайт-спиртом, хладоном) не допускать разлива их в помещении. Хранить 
растворители в металлической таре из цветного металла с плотно 
закрывающейся крышкой в сухом прохладном помещении для огнеопасных 
веществ.

2.9. Количество легковоспламеняющихся жидкостей (ЛВЖ) на рабо
чем месте не должно превышать сменной потребности, которая опреде- 
ляется технологической службой предприятия.

2.10. Нормы сменной потребности должны быть утверждены главным 
инженером предприятия и вывешены на рабочем месте (участке).

2 .11. Использованный обтирочный материал собирать в металли
ческий ящик с плотно закрывающейся крышкой.

2 .12. Емкости с растворителями заполнять не более чем на 90$ 
объема.

2.13. Загрязненные органические растворители следует сливать
в посуду с плотно закрывающейся крышкой, предназначенную для хране-
НИЯ СДИВ8 •

2.14. Утилизацию и уничтожение обтирочного материала произво
дить в отведенных и согласованных с органами пожарного надзора 
местах.
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2.15. Еаботающим с ЛВЖ запрещается ношение одежды из синте
тических материалов.

2.16. Заливочные материалы содержать на рабочем месте в гото
вом к применению виде.

2Л 7. На каждую банку с материалами наклеить этикетку с точ
ным названием (обозначением), датой изготовления и сроком годности.

2.18. Ваботу с растворителями, заливочными материалами, на
полнителями проводить в вытяжном шкафу при включенной вытяжной 
вентиляции.

2.19. Вентиляционная система должка (&ть выполнена во взрыво
безопасном исполнении.

2.20. Производственные и вспомогательные помещения должны
быть оборудованы ойяеобменной и эффективной местной вытяжной венти
ляцией в соответствии с требованиями ГОСТ 12.4.021-75,
СНж'О П-33-75 и "Правилами проектирования, монтажа, приемки и эк
сплуатации вентиляционных установок", утвержденными ЦК профсоюза.

2.21. Категория производства В согласно отраслевому руководя
щему материалу "Категории производства и классы зон помещений по 
взрывной, взрывопожарной и пожарной опасности и средства противо
пожарной защиты", класс помещений ТЫ.

2.22. Производственные и вспомогательные помещения оборудовать 
в соответствии с СН 245-71, СНиП-90-81 и СШП П-92-76.

2.23. Эксплуатацию электрооборудования проводить в соответствии 
с ГОСТ 12.1.019-79/ ’Правилами технической эксплуатации электро
установок потребителей" и "Правилами техники безопасности при 
эксплуатации электроустановок потребителей",

2.24. Олектропечи должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.007.9-7?.
2.25. Температура, относительная влажность и скорость движения 

воздуха в рабочей зоне производственных помещений должны отвечать 
требованиям ГОСТ 12.1.005-76. Категория работ 1-я.
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2.26* Оборудование обеспечить системой блокировки на случай 
непредвиденного превращения подачи электроэнергии шш автошти- 
чеокого отключения, включающейся вновь только после выявления и 
устранения причин отключения.

2.27. Все токонесущие части надежно изолировать» электрообору
дование заземлить по ГОСТ 12,1.030-81.

2.28* В целях обеспечения безопасности от разрядов статическо
го электричества соблюдать требования ХОСТ 12,1.018-86 я "Правила 
затем от статического электричества и вторичных проявлений молнии 
в производствах отрасли”, утверщежшз Ц1( профсоюза,

2.29. Освещенность рабочих мест дож®, отвечать требованиям 
ОЕйЯ П-4-79. Разряд зрительных работ 11а

2 . 8Сд Температура наружных поверхностей оборудования не должна 
прешшть 3IB К (45°С). Для этого оборудование снабжать теплоизшш- 
| f щ ш  устройством.

2.31. Организация рабочих мест должна соответствовать требова
ниям ГОСТ 12,2.032-78, ГОСТ 12.2.033-78.

2.32. Незащищенные подвижные элементы производственного обору
дования обеспечить ограждениями в соответствии с требованиями 
ГОСТ 12.2.062-81.

2.33. Согласно”Типовым отраслевым нормам бесплатной выдачи 
работа и служащим спецодежды, опецобуви и других средств инди
видуальной защиты" работающие должны обеспечиваться:халатами 
хлопчатобумажными по ГОСТ I2.4.I3I-83, ГОСТ 12.4.132-83;

перчатками хлопчатобумажными по ГОСТ 1108-84;
рукавицами тканевыми п Тп ,f по ГОСТ 12.4.103-83;
перчатками хирургическими резиношш по ГОСТ 3-75;
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расшраторами ШБ-I "Лепесток” до ГОСТ 12,4,028-76,
2.34, Для защиты кожных покровов рекомендуется применять 

защитный крем "Силиконовый".
2.35, Прк попадании токсичных материалов на кожные покровы 

ж обходимо ярошть эти места тепло! водой о т жт 0

2.36, При работе на вакуумной установке ргководотвоваться 
^Правилами устройства и безопасной эжсшуатаща сосудов, работав
ших жр; ччкъ£теш*\ ужвервденнаш Гоетехшдзором СССР 19 мая 
IS70 г С г.а ? и 8)*

2/4г;, Запрещается открывать установку, находящуюся мод давле
нием. Открывать установку модно только доело того, как внутри 
установки давление сравняется с атмосферным* Давление в установке 
контролируете!! по указывающего манометру.

2,38, Лнящз газдаоздушной среда проводить по графику, утверк- 
дощому главным инженером предприятия и согласованному с орланами 
санитарного надзора.



3Л ®  Заливка обошчдах единиц высскоэдастичнымг компаундами и герметиками
Таблица 2

\ Ьпер-’пеое? < • * П рТ нУ ойП м Д! д аТ  i ®  : оодг)-?чЕй‘ »ер**г\с |гзс*руми". f«ходаt

Р « м
!Брг ТТШ:::̂ 7 ^ вВД'Ж
■ % >  { К  ( ° С )  \ Щ ^

|Дополшт8ЛЫШе 
I указания

005 П о д г о т о в к а  
о о ;■ г о д в в >;
е д о н х г в
О  -и Г  ’< В  Ч

1 Прово;;;-'г-- ооордд&ч гудку- 
вь кк ч €ВУоотгт>'ке
ДГЛ Ду̂ УО'* ,с-Ц.ОИоГ'ДОВ дг -
кум сну л«г/

1̂ 6 -ТС ОДНУ 
П9Ш£ ТКУ 
^ОПЧ̂ ХСС'/ЧЛЪ-
Ш8

2 Провопить о-юревде гауду То о -
Д В  Ч ,  Г К О E W ^ f  £ и . т у  у у

о дуль? е ко г г. 9ч © f 11 едок; - 
дев в с " вег-рудд*^ к

J

1ST 1 80363-87 с» 
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J я »й . Ms feyo.-п^ата

5 j;-., M® ГЛМ?'ММ&
1 Яит.язм. I |

I Ns из 1

Продолжение табл, 2
—

SjfSP ! Й Н  i Наименование операций и
д а ^ х о д а  5 переходов

{Приспособления 
,*инструмент» f *
{материал г^>

? Режим 
Шре'~ТТе№̂ |й,'

|К СиС)
ТВа'ВДм*'
Й8и ? в,:

Дополнительные

Обезжирить сборочные едини- 
огнрто-хладояовой смесью

Установка
УПИ-901 шш
№*902»
сшрто-хладо-
новая смесь в
соотношении
1:19
Перчатки рези
новые

Протирку спирто
хладоновой смесью 
производить не на 
установке, а под
вытяжным устрой
ством, Допускает
ся промывка 
с одрто-бензинавой 
смесью по техноло
гии, принятой на 
предприятии

ОСТ I 80363~87с, 
15



Иив. Ms дубликата Йя
Г*~——1

Иис. М® ЯОДЛИИШа - J J L S b X .
! |
$ *
! | Продолжение табл. 2

t --------- !---- ~~
l Ном ер ! Ном ер 
S о п е р а -!  п е р е -
i цшз ! ход а
f -    I_____

Наименование операций я 
содержание переход®

! Оборудование, ? Режим
|||И |П0Собленил, !Зр гп ш = р П Т Б Щ Жинструмент 
Iматериал !мя, 

! 1 |к (°С)
Дополнительные

указания

I з
II
! !
| I 4 Выдержать сборочные единица Рабочий стол под 0,6

на воздухе вытяжным устрой
ством» перчатки
резиновые

5 Помост/х хор ш -  единица Термостат* 0,7- 333-343
в термос та; и : ад г  ̂„-лть в рукавшда ПНГ 1,0 (60-70)
:х ,  после чмх и-схечь из 
тх*-. х х х

Сборочные еданщ  
простейшей конфигу
рации допускает
ся сушить только 
на воздухе

6 На охлазде, ш э у  рочше Рабочий стол I -  
поддлш ^е заливке под вытяжным 1,5 
ш  а за детиками устройством,

(Ш -оС, ЛгЗ̂ -63» КФ- 58,К-68, кисти, лрош-
В1Ф-1 ,В1Ф-/ > Л-7* ?1, КТ-73), вочше ванны»

Допускается не 
покрывать сбо
рочные едшшда 
подслоем в слу
чае, если к за-

О
Ш

 80363-87 с» 
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Им. Hi дубликата
Им. Ms водлмаям

Лаг.азм.
W® мв.

Продолжение табл, 2

КИСТЫ) или поливом и про
сушить на воздухе

ки резиновые ся требование 
обеспечить адгезию, 
Печатные плате*пок
рытие жкада УВ-231 
и Ш-9114, допуска
ется не покрывать 
подслоем Л-11

Заливочные формы, элементы Рабочий стол 
и отдельные поверхности, не под вытяжным 
подлежащие заливке, покрыть устройством,
антиадгезионнсй смазкой в 
соответствии с приложением 
4, справочным

кисти, прщщ-
вешне ванны, 
антжадгезион- 
нне сшзки,
перчатки ре-



! 3 Ике. № д у б я н ш а  I |Л ят.«зм .
Г~ * ет“'

--------------- 1--------------- !--------------- 1
--

1_________
1 Ине. №  в од якям тг J ?&г Н38. ....... i 1 ___ , ‘

отею-in epe - i &  именование онерацц- д и Р  'хода i еодерааше переходе
.. i____L............ ... ™

010

Продолжение табл. 2

{Обо д в н  з, i 
—  :с о л ж д  -

рг i£ ;т 1 
зр! а

т?
Г m i

:°с)
ТШВДх.
:давленье 

" (кгс/ шй

ашд дителы;
" т л е е т

З а л и в к а
с б о р о ч н ы х
е д и н и л
г е р м е т и к а м и  и 
к о м п а у н д а м и  
ПК-68, КФ-68, К-68, Е№-1, 
В1Ф-2 f Уф-?-21 ДТ-73,ЯКМ8
в Н ] М * и х
у с л о в и Я X

I Приготовить компаунд шли 
герметик в соответствии е 
приложением 5, рекомендуе
мым

Рабочий стол 
Н О Д  вытяжным 
устройством» 
исходные ком
понента , веем 
технические, 
перчатки рези
новые, респи
ратор ШБ-1
"Лепесток

На задизку каждой 
сборочной единда
Ш Ж 1  группы 5 слов 
разработать цехс- 
вуд тоднолотесм 
1М?од 2ъдibis ' оп
ределяет цеховой 
технолог в зависи
мости от конструк
ции сборочной един.



I ii . Ms ifliim a
iia. Is miJiiMM

Лит.нзм.
Ms язе.

Продолжение табл» 2

~ ^ Г ~ ,П —
S e ra - tlS fZ  i -^именование операций i
щ ш  l i m i t  f «одержание переходов 

i i

} Оборудование 9 { Реям f
1 Ж ™ ешч! 5 Р е Р ^ г ш щ Е : — i to“ ” e

№  |К («о  т ^ ы
Собрать сборочную единицу 
в технологической фосмо» 
коаухе или приспособлении

Рабочий сюд, 
цеховые *§орш 
M l приспособ
лен*! *. мптам 
ш  резиновые

м я т е  дсжодлд ям м г м  Рзбечдй етгд 
я к  в форсу, к;,:<г им  под вртляш
;и«1)поро4:о«де ,» пял-г-м устройством,
гсруц -тд и м  попа жмям/ц реьшсвгп. пер-
•1::й пешемдя м  джмезцд '¥й !,. флржц
v- о с - е т г - д о г м о с  д м  о д з - д а м х  х о ж у т н  ш з  
« о л у м 9 о Ш ‘ - п е с о  г м к д м  и р д о я е о о о д е д м ,
ш щ  Ваддрач Ф -рм? м ш а у з д  м д

меамяд

З м ш м  г о ж м / з д п , м с  р е п -  ч\) ж ес 
•яш к а  г- .з д и  г а ж м о г - ц  ем о~ бявевы й т а ш о н »
пеянм Жаждем Жвъйд

осп 80363-8? с, 
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K nb. Ms ЯвДЛМНН.» 1N* » m , j

Продолжение табл. 2

I ho,v»e p 'HcLOii i tT-. ,f, 
i о п е р а - ! пей*- - 
? дгв ‘хот ! l~ ' ‘
i 1 1

P' -
. -Pt V. Jh. Р01ПД< :T№PKf ' -.ГИи * - *• ДСНоеЗТЧ ОДЪ’Дг О
i ps-yь  с "-ре л ;Л ' Ш''ст..-1'П \ ,  ^ ' ‘̂ K  \ Дд\,е;д_ ; 'Л^еъкл"
;  _ _ _ _ _ _ _ _ _  _ i T  fiЖ . . . . . . . . . . . . . .

б л а н к е  e o n ,  : p e  c u t h k k p p

ньцрнЕйтъ r.e irj;m!epHii-/e.F:o 
В СООЕЬеТСТЛ:5е о pPA'KWTP 
вибратора коыиаунда wr 
герметика



i s i .  I t  дубяи:;а?а

I n ,  I®  подлинника

j l i T . i
jfe B3B.

Продолжение табл. 2

Ĥ vop ПДиэо 
даст-! сгрехл 
dm l да

015

«ксг: операций к
|СЧю.удсвашг. ; Ричи*

iC TpyMPHT
^материал !/>ч,I tr }Г cyo;

т щ ш 7

Л Ж L L.
с б о р о ч н ы х  
e . n к и ц
г е р м е т и к а м и  и 
к о м п а у н д а м и  
у ^ 7- ? Т ,  П Х - б в , ПКФ -68. К -68,  
г :, -* ,81Ф-2, 1Щ-ЗАК-ШДА,
60-300,30-30Ш, 10-200,
10-145 при помощи шприца

Собрать сборочную единицу Т э^о т Ш  стол, 
в технологической форме или форд.7, кожух 
кожухе Перчатки хлоп

чатобумажные

Приготовить ксмпаувд ми 
герметик, указанный в черте
же, в соответствии с при
ложением 5, рекомендуемым

Компаунд или 
герметик,
весы техничес
кие, перчатки 
резиновые, рес
пиратор ШЕ—I 
"Лепесток”

I давление, 2. 
*Ш(кгс/мыг)

Дополнительные

оо

в
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Явг.юи.
ffe «я.

Продолжение табл* 2

S 2 !P 'га]3- ! йямеиюашэ : ®раий ж еаявхаввяв!°^ й дам и в  
рада !ходе , переход...

I Реям
приспособления >гщ%

! инструмент,
материал •МЯ,

1

.Т ем ^В ш о тм ,
д а ж ;

Допшшятельше 
* указавши

Шцриц промыть ^ензнном и просушить Шщшц, бензин,ра- 0,5-
на воздухе бочий стол,пер- 0,7

ч атя  резиновые
Заполнить шприц приготовленным ком- Шцриц,рабочий 
паундом или герметиком стоя,перчатки ре

зиновые , компаунд, 
или герметик

Заливать из шприца форму или кожух 
до тех пор,ножа компаунд шш гер
метик не покажется в технологичес
ких отверстиях кожуха выларах формы

Повторить переходы 4 и 5 операции 
О 10 табл. 2

То

В случае за-

ущшми
Цда-ЗАК-ШДА, 
30-300 шцриц, 
компаунд и

форш  нагреть 
до 343-353 К  
(70-80°С)

И
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Чг ; Ь *  гТ5 Лит.изм,

b i t  Ъ г п г  ЯКЙ» Я« 138.

Продолжение табл* 2

020 З а  л и  г к а  о б о р о н н ы х
е д и н и ц
к о м п а у н д а м и  ж 
г е р м е т и к а м и  
ПК-68, К-68, ПКФ-68» КВ-68,
КТ-73 п о д  
в а к у у м о м  н а  
у с т а н о в к е

Повторять перехода 1,2 - - - -
операции 010 табл, 2

Заполнить приготовленным Вабочий стоя, - Залить компаунд
окомпаундом или герметиком тиши, шпатели, или гердетик он

заливочный бачок уста веда техничес вручную в коли М
новки кие, вакуумная честве не более 8

установка типа 3-5 кг Ш

УВЗК-902, ?
со

компоненты ком- <1
9

8
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Продолжение табл* 2

”|Об^щ ш аш е7 • emi
^ S S f bBHe! 5 S S | J S S  i Наименование операций

# f l i  ix -la  1 содеркание переходов
j j :
i
t
J mamsEom 

ИрвВЕ/ПЬ в
я в с  S НЮ l 
,‘П;д

: * n.iioin-
f n’ ’’ey- ,

4*v a
•уппьжь *

д\Т\ ОрЧТЬ 'f u-iВ "  Z ^ 
-ИГР-ЛГ'- СПм . Hi

в

28
“8

9£
Ж

 1
 1

31



Продолжение табл, 2

|
I Няя. Ns дубликата 1 Лят.язм. j
S Нив. М® яодяяяяяка Jfe ЯЗВ. 1 __ ------------------

Номер 1 Номер ! 
опера-! пере- ! 
ции ! хода !

! !

Наименование операций и 
содержание переходов

{•Оборудование,
§ пржсЕос оЛпвнвя 
{Инструмент*
{Материал

Режим
^ r r r S i - p a ,  ш в д м ,
!ш , |к (Ос) |даеленч

Е Г О

025 З а л и в к а
с б о р о ч н ы х  
е д и н и ц  
к о м п а у н д а м и  
ЦЩ-ЗАКг-ШДА, ЦДЙ-ЗАК-ДТБ-2, 
30-300» ЗО-ЗОШ, 10-200, 
10-145, ЦЩ-ЗАК-АФ-2 в 
н о р м а л ь н ы х  
у с л о в и я х

Дополнительные
указания

I Приготовить компаунд в Т а б о ч в й  с т о л ,

соответствии с приложением тигли, шпатели, 
5, рекомендуемым веса техничес

кие, установка 
вакуумная 
УВЗК-Э02» ком
понента ком
паунда шш гер
метике, перчат
ки резиновые, 
рукавиш марки

Дм заливки каж
дой сборочной 
единицы шш груп
пы единиц соста
вить цеховую тех
нологию. В случае 
замены отв води
теля АФ-2  на НЭПА 
форт с о  оборон
ными единицами 
прогреть при в

J

ОСТ I 80363-87 с.



1 . 'Ч.  п  дубликата -------------------------i
I  И не й  г ш ш к - ;

|Л ят .я зи .
---------------— . ----------------- . |

М и  ‘ I

гобл.

hw'Ap 5Чол. л I
опера-!пере- \ 
дш !хода !! ?

j олер°тп,
‘ Ъм,̂ £*аПНЯ р КСр̂ лОНО̂

давав;.
JOC - .•'

,-рр .- 
\№ к^щт

т о С. 
"Лепесток"

Ре. ~м I
vi ^ ^ T r a i - n — I Fi5̂ J S ---- i адмшхшшюв

’Ж к (Off 1
_ : „ Ш к к 4 И 0 1 - . .

температуре 303- 
-313 К (30-40°С) в 
течение 40-60 мин

2 Помести собранные формы Форш, тер?д«~ 1,0- 3&-353 
в терисстг.т, нагрет* термо- статэ р р ^ я -  :Д0 (-.0-80)
CTST S ькде-жать В B0VS фгзр«* 3 1  «Хп!! 
мы

3 Повторить перехода 3-5 one- _ -
рации 010 (табл, 2 )

Допускается произ
водить заливку компаун
дов в форме под 
давлением, создавае
мым с помощью 
приспособления в 
заливочных формах 
усилием руки

5S

О
С

П
 80363-87 с.



Мне. № дубликата 1 |л»т,»«. I | I Г— 1
Иие. 1* иодлнийина » - _ L . , J__Л  . ,._ j — J— 1

Продолжение табл. 2
1 Т

ошш-!пеое? i Наименование операций ж ^ р а Ч п е р е - ! седеряание переходов
» _ J _ J _________ -  - - _ _

te, |I о б ж е т я  ■
} инструмент,
Iматериал

|Ч зб!мя,ч

Режим
ТШ=]Ж

! ?  F  (иО
ш & щ
швление
Мкгс

Дополнитадине
указания

030 З а л и в к а
о б о р о н н ы х
е д и н и ц
к о м п а у н д а м и  
30-300» ОТ-ЗАК-ЯВДА, 
ЦЩ-ЗАК-ДТБ-2, 1Щ-ЗАК-АФ-2,
10-200» 10-145 п о д  
в а к у у м о м  н а  
у с т а н о в к е

1 Приготовить компаунд в coot-  Жисвнй стал, 
В8ТСТВШ с приложением 5» гкхдш» 
рекомендуемым веса ?ешичес-

-\ е, ; *ан ■ ш 
сануумнея т т  
ЯЗЕК-$С*, кокн 
поненты компаун
да, перчатки 
резиновые, ру- 
кавищ ткане-

К о л и ч е с т в о  п г к г о  я в 
л е н н о г о  к ом п а ун д а
Ее должно правитель ; 
3-1 кг I

ОСТ i 80363-67 с.



вне марки ”51°» 
респиратор ШБ-1
"Лепесток*1

Установить собранную з форде Установка 
сборочную единицу в натре- УЗЗК-902, ру-
тую вакуумную установку и кавшр ®ТП" 
выдержан;- в ней

0,7-
1,0

333-343
(60-70)

З-jom- пригрев шшый ксин
ГЛ7Ж& э заъде очный бачок
ВДГЧйую

Установка
пер

чатка резино
вые

I. На зазшвку сбо
р к о й  единит шля 
гррпш единиц сос
тавлять цеховую
технологию.
2. 8ажш1̂  высоко
вольтных сборочных 
единиц производить
только под вакуумом 
на установке

£

ОСТ I 80363-87 с.



I Инв. I* дубян
3 Нив. Is прими 1

L>___—-J
I lT .M M .

М» N3B.

Продолжение табл, 2

Помер ! Номер 
опера-!пере
д а  1хода

Наименование операций а 
содержание переходов

{Оборудование,
j приспособления,^__{мне трумент» | "ре^т
{материал *

Создать в установке вавдм 
и произвести вавдммрдаагае

Заполнить через заливочный 
бачок форму или кожух виб- 
ранным компаундом.Заполнять 
до тех пор» пока компаунд 
не покажется в выпарных от
верстиях фораы или не за
полнит объем кояуха до 
уровня» указанного в черте
же

Сравнять в установке давле
ние с атмосферным

Вынуть залитую форму из ус
тановки

Установка 0» 4- 333-343
УВШ-902 , 0 ,5  ( 60-70)
рукавищ пТп.п

Установка
УВЗК-902»
перчатки ре
зиновые

1333»2 -  
-2666,44
(10-20)

То же

Рабочий стоя 
под шляжым 
устройством* 
дгкавизз* f?HT

О
С

И
 80363-87 с. 
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1
J .{ >  * Лит.изм.
111. M l i l l l l g l l l i Mi i s i .

Продолж ение т а б л . 2

! Ном ер ! Номер ! 
о я е р а - ! п е р е -  1
дни !хода 1I I

Б&шенавание операций и 
содержание п е р е хо д о в

iОборудование» Раш

|ияг ° ^ н Г м! г т ^|материал р*®* \ К (°С)
ЗаЩмГ

г“ “ — — *—~ -
I Дополнительные 
{ указания
1

035

8 Повторить переходе и ■ > *, 
опершим 010 табл» 2

8 а л м в к а 
о б о р о ч и и х 
- . , 
к о м
зо»зоо» зо ад р
о т - за м к щ , вд«зж -дт-2*
ВД! ~8Ж~А#~2, 10-145 в

i  у

1 Приготовить компаунд в Рабочий стаж» 
соответствии с приложением тигли» весн 
5» рекомевдуемнм технические»

установка 
УВЖ-902» 
перчатки ре
зиновые

2 Повторить п е р е хо д  2 опера
ции 025 т а б л , 2

ОСТ 1 80363-8? с. 
81



1*в. Ms дубликата
lie. Ms издмиа

Jw.isn.--- 1--- ,

Mssm ___ ____,

Продолжение т абл. 2

ш е ш ~ ? д е г )2 S Н а и м е н о в а н и е  о п е р а ц и й  и  
т ш г  i ™ p  ! с о д е р ж а н и е  п е р е х о д о в  f  и н с т р у м е н т -
ть г  д  i  t* м а т е р и а л

i О б о р у д о в а н и е ,  j Р е ж и м

!ш,
I Ч { К  ( ° С )

~ Ш Ш Гаеще>
.КГСу

Д о п о л н и т е л ь н ы е
указания

В щ у т ъ  ф о р с  С О  оборонной Рабочий С Т О Л ,  

единицей i s  термостата ж за-перяаткм ре
ли ть ее приготовленным ком- зжновые, рука- 
лаувдсм та 0,3-0» 4 объема зшщ nIto'%

компаунд
Заливать с одной стороны 
тонкой струей» давая воз
можность компаунду равно
мерно заполнять заливаемый
объем

Поместить залитую форму к 
оставшийся компаунд в ваку
умный термостат и провести 
вакуумирование до прекраще
ния выделения воздушных пу
зырей

Установка
УВЖ-902»
рукавищ

0,7-
1,0

333-343
(60-70)

1333,2 -
-  666»?



1 Лят.азм.
Ms иа

Продолжен!е табл. 2

r a e ^ - in ^ S  \ Именование оперт, тг г 
ции I хода !

.
содержание п е р е х о д о в

{ О б о р у д о в а н и е ,  \ Р е щ м

I й ® 2 ^ ° Й енвЧ в р = |Т ш ^ 7 Т т е д а ГI инструмент 
f материал 1мя»

± Л К (°С)
Дополнительны е 

указания

Сравняв в вакуумном термо- Рабочий стол» 
стате давление е  ашосфер- рукавицы пТап 
т т  ш извлечь форшу и ком
паунд из термостата

Долить форму оставшимся Рабочий стол» 
компаундом до уровня * указан-перчатки резн- 
ного в чертеже или до нояв- ноше, рука- 
ления к о ш а у щ а  в ш ш р о и  в и д а  "Тп" 
отверстии форда



3.2 .Полимеризация компаундов и герметиков
Таблица 3

j ЬбохудошииеГТ| ПрйС НОС О бЛбНИЯ fwya.
!ИНС Т РУМ8НТ , /f S r ” f
{материал j

Номер | Номер 
опера-!пере
дни !хода

Наименование операций i 
содержание переходов

Режим 
ТТем-ра,

К (°С) •дэкие, о  
кго/ш )

Дополнительные
указания

005 П о л и м е р и з а ц и я

Залитые форш* кожухи ежи Термостат 
приспособления полимеризо- 
вать по одному из режимов в 
соответствии с ком
паундом и гериатиксм,'
сборочные единицы» залитые То же
кошаувдом Щ  --ЗА!..-

сборочше единицу, залитые й
компаундом ЦЩ-ЗАК-ДТБ-2

1 режим

16- 343-353 
24 (70-80)

3- 393-403
5*0 (120-130)

I .  Термостаты, в 
которых происходит 
полимеризация, долж
ны быть снабжены 
о а ш о ш щ т ш  при
борами, та диаг
рамме которых за
писывается темпера
турный режим поли
меризации

6- 353-358
8?0 ( 80-85)

О
О

П



Им. Ife дубявша
Им. № термина

Лит.нзм.
№ язв.

~ «"“Г-"*™ г ™  * ; ! ! -
опеш- ln e S  ! Наименов/ •' ш щ  - 
$ * *  |2§§Г I есдаргояе

.1орудованиь
I дриопоообл 
;**м;5 умепх

Ре*зи

Продолжение табл, 3

s '

^«ал г' !кя* IK <со) 1 ш т е ц Ж ф ^ 1  *
. . . ’. ■ . . . .  7 т  );

указания

сборочные единицы, залитые Термостат 16- 343-353 2. Термостаты
кошауадш 30-300

сборочные единицы, залитые 
компаувдом 30-300 П

Шкаф вытяжной

24 (70-80) должны находиться
в отдельном поме
щении, где недо
пустимо присутст

I режим 48 288-308
(15-35)

вие органических 
растворителей

11 режим Термостат 24 333-338
(60-65)

Ш режим То же 15 358-363
(90)

сборочше единщщ, залете з- 293-308 3» Тети полимери
компаундом 10-200 и 6,0

14-
16

(20-35)
333-343
(60-80)

зации записать в 
цеховую технологию

а

ОСТ I 80363-87с.



Нив. Ms iffMiaTi
Hue. Mi я п и ш а

il iT .i ia .

Ms in.

Продолжение табл» 3

I 1

o n e r n J n ^  S Наименование операций i  
щ Т  | щ т а  ; эодержание п е р е х о д о в

Режим

|штериаж 1 1  V ШаСкго/ш )

Дошмшнгелвнне
указания

сборочные щ ш ш т $  зажитые 
компаундом ШИ-ЗАК-1Ф-2

I режим I k #  вытяжной 24 288-308
(15-35)

11 режим Термостат 2 ,5~ 293-298
3,0 (20-25)

8 343-348
(70-75)

В случае вамеш озр 
в ерш теля АФ-Я is  
П Э М  допускается 
проводить полиме
ризацию п о  режимам: 
воздействие темпе
ратуры 328 К(58°С) 
в течение 3 ч# сь- 
fens wm 373-376 
K(ICO-I10°0) в та-
пение 2 ч иди ври
тачперату  ре } »
о зе ВОг,~ M 3 5 ve ; :гаf r«~ f

В TS4-ЗЕИ8 2 , 5 тг

затеа? 3 4 3 -3 4 8  15 oj1 Р
7С 1 7П, *У5̂ Ч в то - ■ 8
Ч.Ж11В 8 q !

в
и

8



Иве, Ms дубля»; Лят.изм.
К Ms яз&.

Продолжение табл. 3

1 > !ал«*?в !
I o r e p a - !п ер е5  ’I TWW  ̂- , .

I ’

Вашего г  ij, 5 сф шчШ
4 ^  т з п? ’ • сс ж

j ииир^диаашае, \ РвЖИМ
I Дополнительные

оборота!" едагсд "а и?.*
Гс штг йлОЬе

1 режим Термостат 5,0 333-338
(60±5°С)

11 режим Шкаф вытяжной 48 288-308
(15-35)

сборочные единицы» залитые
герметиком М-68

Шкаф вытяжной 48 288-308
(15-35)

оборота!в единицы, залитые 
герметиком К-68 То же

48 288-308
(15-35)

сбыртаяе едяъащы* залитые
геретшсок 55-68

II 48 288-308
(15-35)

еборочшэ единица, залитые 
герметиком Ы 1-1 ж  В1Ф-2

ft 48 288-308
(15-35)

В случае необходимос
ти допускается пре
рывать полимериза
цию комшуща ада 
герметика о даль
нейшим продолжением  ̂
Изделия» залитые 
компаундом 
ПЩ-ЗАК-АФ-2 (если 
позволяет конструк
ция), допускается 
подвергать термо- 
стабилизации при 
температуре 393- 
-403 К (120-130°С) 
в течение 5 ч

ОСТ 1 80363-87 с. 
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Имв. Mi дубликата
Ир. Mi иодлшкка

Лкт.нзи
Ms IrlB.

—j- -» -яч I

Продолжение табл. 3
,.................

шера-»пею|? f Наименование операций ж 
щи »хода i содержание переходов

! I

Т&Црудованже, f Реет»,

j материал | К (°0) I Давление»

компаундом ЖСФ-66

кошауцдсм К1~^

жомпауддсм 10-145

По окончании псяшергзаздн
залитые Форш охладить вмес
те с термостатом

залитые Шкаф вытяжной; 46 268-306
(15-35)

зажита е То же 48 288-308
(15-35)

залитые и 10 353-356
(80-85)

293-303
(20-30)

Дополштажьше
указания

Допускается продет-
т т ь  последние &- 
С п полтг1'::>/оз1!Д1 
коллувдов т  осно
ве ЦЩ-ЗАК без фора, 
если нет жестких 
требований к разме
рам залитой сбороч
ной едшшвд

Допускается произ
водить охлаждение 
не в термостате ,
а на рабочем сто
ле

g

ОСТ* 80363-0?



imjfe ДУЗликат̂
Лит изм.

№  835

iНомер t тт ,  .иос^удование, ; . ззг/д I
25®l -̂!ceo6™ « w - 'p -a rc  оттрр' ^й с ^шспооо^ ^ ^ е ,« - ^ г  Дополнительные
* “ !**» '• ^одвшш-в * -м д д о  ! ^ ; ^ sx- " r f ' i  g % ’# r '  -  . 8 Указания

Оо^ч даваняр

Продолжение табл. 3

Г

ад

ою Р а з б о р к а  ф о р м

О ч -з т т ъ  острым ножш осдой Порта! г.Т'аз, 
у жъ:>1т ш ^твтшж  набор слесар 
отверстий ных шютррген-

тов, нш, пер
чатки ХЛОПЧНТО- 
б;

^вобрать форасу То же

EfejriHie сборочные единицы 
промыть сшрто-хяадоновой 
смесью ж протереть бязью. 
При необходимости произнес-

йбочнй стол, 
бязь, спирт, 
хладон, перчат
ки резиновые

При р а з б о р к е  фораы
пользоваться вытал
кивателями» предус
мотренными кон
струкцией форш

В случае обнв|уже- 
ния дефектов за
лито! сборочной 
'М * шь шс- - \

S3

ОСТ 1 80363-87 с.
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4» т'\од* ш ш т

ОСТ I 80363-87С 41

4 . 1 .  В с .,  залиты е к о ш е . е ж  з л г  зберочные е д а в ч щ

г ре <оритъ I-"' е о о т в е т е т в и к-гтщ,; 5 з г ш х 5 :г > ч /  усл сЕх-.гм  %  с б о р о в * 

г 'л г  ' - д ш г „ ; ;  тш э т а л о н .

}.* / ^радировать гпгр: ;„?ли'г/х взд< *ой „».д, лтароскепзм с
ya&ii, т г  ,i в 18 К1*/.т

4.3, Поверхность изделий должна ейатъ монсштшй, бее раковин.
4.4, На поверхности залитых оборонных едкнщ допускать; 
раковиш даметрш до I ш в  виде рассредоточениих точек на

любой IB СТОрОН!

мелкие «щсше поры диаметром 0,5-0*7 т  общей площадью не 

более Ъ% от волной зшштой поверхности?
полоса от тж  на литниковой поверхности5 

ровность залитой поверхности* вызванная заделкой раковда, в 

ьрзд-т о размеров чертежа;
р а^и * ^о о ть  компаунда еле г е \ и с т г  чов* ш звавж щ я  нодзальшкой 

ип-па необходимости замена радиоаяоментов;
потемнение компаунда от длительного воздействия температур; 
^отьчитшшше отолсенве кшшауада иди герметика от кожуха д р

окрггйпт я т -  • юобиося- т 'и ы я  
" ’Вши. иа,. аогс r,wiifc'

1«яАиг2Л* v г/<* лрш. ррт.
4.5, da повг раскос ти задание сборочных единщ не допускать; 
козапятые места,
посторонние включения;
т^щъто  дузарв?
рикиюиш дигл»£тром с  if  ее L мм;
0ЯВ03ПЫ8 рРЛОВЯЛН ЛЮБОГО рвЗМ8]Щ
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отслоение компаунда ют т е р ц е т а  от кож уха в сл у ч а в  наруше
ния реоотоспособЕпоти

4 Н- Допустшмоог дефекта!: на 'гиер:-нс.“'* \ы;лил  оборонных 
! единиц отоваривав* «. в * щ?> >м чоыкгехтаь случае я усгогмнлйагь по

л^перщиишощ ителлну <ч'ороч®/м едш.чцу.

S® ЗАПИСЬ В ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОГОШШЦЩ

5 . 1 .  П ри  ссы лке н а  данный с т а н д а р т  ъ т р д а ц е е к о !  д о к ум е н та ц и й

делается з а п и с ь :

" З а л и т ь  ком паундом  или ге р м е ти к о м » .  .  по ОСТ I 8 0 3 6 3 -8 7 '*  

или
"Зажить компаундсж . . . . без наполнителя по ОСТ I 80363-87** 
или
"Задать компауйдом или герметиком. . * по ОСТ I 80363-87 

режим полимеризации...."
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ОСТ X 80363-87 с. 43

ШЖШЕНИЕ 1 
Справочное

Башеювание I ТОСТ, ОСТ, ТУ

Ацетон технический КО 2768-84
Бензин Бр-I или Бр-2 ГОСТ 443-76
Вязь отбеленная ждотатобршшя ГОСТ 11680-76
Бора нитрид ТУ 2-036-707-77
Герметик ’Бйясин/К-бв кремшйорта-
шчеош! ТУ 38-103508-81
Герметик Викежнт Ж-68 ТУ 38-103508-81
Герметик У$-7 21 ОСТ 38.032.38-81
Герметики В1Ф-1 и В1Ф-2 ОСТ 38.032.38-81
Герметик Виксинт Ж#»68 ТУ 38-103508-81
Дшет мбенвжжаадн даБА ТУ 6-09-2974-73

жг» Жидкость гидрофобизиррщая 136-41 ГОСТ 10834-76
1 йзоштилтетратадрофталешй

ангидрид ТУ 6-09-3321-73
Каучук шзкшшшжужрай ЩЩ-ЗАК ТУ 38-103410-78
Каучук оинтетичеоий шрки СЕЯН ГОСТ 13835-73
Катализатор Е-Х ТУ 6-02-314-73
Гак №-231 ТУ 6-10-868-84

L

Метгфеншендаашн ГОСТ 5826-78
Отвердитель март ДТБ-2 ТУ 6-05-841-224-79
Отвердитель AM ТУ 6-05-1663-74

?
i Вазелин крешийорганинеоквй КВ-3 ГОСТ 15975-ТО
1 s Проект 10-145 ТУ 38-403-865-74
it 1Воделой П-11 ОСТ 38, Q32.4Q-8T{жл

Ж'
Ж

Оолшизобутилен адсокшолаодляринй ГОСТ 13303-67
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Ива№'гяаа&шв

Ш т ш т ш щ } о ш ж & т т ж

йшшэяжтшоттЖй
Продукт 10-000

Подслой 14123
Gri^f этиловый технический
Се и® .№ 005

DOT 1 S3363~G7c. 44

Продолжение

rocro СОТ* ту

ТУ £~-Ш-42£5-82 
ТУ G-G2-594-80
ТУ 38-4Ш-*! 19-73 
ОСТ 38-03240-81 
ГОСТ 17299-78 
ГОСТ 6613-73

Смаши К-»з1 ангаадгезношая
Шлввадай кварцевый песок
маркв А шля В
Скош- - коианияшовая 34
Толу«л
fine: танолашн та хнический

-  Уоворитедо * - бГОД. д)«я эпоксидах
скол
Хладон ИЗ 
Цинка акаов

и̂хлорсгу*дрш; ^хжжеокий ЭПХГ 
Вазелин кдач?оа тордой 
/дазтшщЕддз хрьчлат олова

ТУ 6-02-909-79

ГОСТ 9077-82 
ТУ 6-05-1190-70
ГОСТ 5789-78 
ГОСТ 9966-73

ТУ 6-03-4136-75 
ГОСТ 23844-79 
ГОСТ 10262-73 
ГОСТ 12844-74 
ГОСТ 5774-76 
ТУ 6-02-Э{5&-74

11 р 1 м и '' l л ч  • При необходимости применить компаунд в гер
метик с особыми свойствами., же предусмотрен-* 
ные дашшм стандартом* допускается чеиользо--
ваше ноj.мативно-техшческой документации* 
разработанной на предприятия к отрасли, заре
гистрированной и согласованной в уотаговлен- 
ном порядке.



ОСТ I  80363-87 с .  45

ПШШЕВНИЕ 2
Справочное

ОБОРУДОВАНИЕ шсшсошши,

-------- --

ИНСТРУМЕНТ

Наименование [ гост, ост
1

\ Предприятие-изго- » тшитель шш дер-» 
|жатеяь подлинника

Шкаф вытяжной тшш 2ШВ-НЖ Завод "Изотоп”
— г* Москва

Установка д а  вакуумной за-» Головная организации
давки т?жаундов УВЗ&-902 по стандартизации
Веса технические тшш ВК-Т2, - Шжне-ТЬгшьсдай
ШШ ■ г.-00 п раз* -тзесом до м8Дйко-1нот|уме»™
500 г- шалшнй завод
Тэшгажт с те|«эрегужтором Завод "Шштино-
до №  К (200°С/ з?шш Ш-005 прибор", г» Москва

i— Пень 'к^кгричеекая $уфелъ~ - Утенский завод ла
! | вая до 1273 К (1000ЬС) типа бораторных аяектро-

Щ-1 ШШ МО-2 дечей
жез«ъж Шприц д а  ттът - Собственного изгоав * товления

Стаканы, кружки фарфоровые Фарфоровый завод.
ешсоотыо 0, 1- 2 ,0  д г» Речнщ Москов

ской области
ПЬатеяи ГОСТ 9147-80
Шот колонковые жди бе
личьи Л 2-16

ОСТ 17-888-81

Банки стеклянные с притерты- 
ж пробками Любые
Фгрч» лДч залрхкй - Сеостэенного изго-1

( 1 товдепия
ь 
л? I? Ŝ 5 П: А чг» г \;; ж а т -е згмрургч-
1?» I Че* '-НДС ГОСТ 3-75 ~
ЩШ

-з Hi’' ГОСТ 1%4Д03~83



OCT I  80363-87С. 46

Продолжение

1 ГОСТ, ост
I

1 Предпрюяе-взго- 
; тоштелъ или дер» 
1 жатель тоджшшш

йиймейи-аше

i 1 i’Af' po-L./ii бинокулярный МБС-2 Ленинградское ол-

f

тико-мехвшчвское
объединение

Установка дя; прошвхг orrfp- - Головная органи
■- э-ууеонов я смесью СГО СГО зация по стандар

“ 4 “
тизации

f у^тансжип, тоесе> - Разработчик стан
m m m i . h  гдавку псп ,гм~ дарта

s Tv Ш<П гНШШНМ '"*7.у; •
- f - I 33 • da (5-10 ш  р'х’.ст.)

•: пг'<я едущим : /энием
'ДВ" чню

i
• с «г- " ОТ шва иио ОСТ 17-46-82 -

1—. !1 * кш :-. *ль медицинский ГОСТ 21240-77 -
<
2 Лекшсса» обеспечивгэдая Собственного из

h ;
LJ ЮГ - ■с50 об/мин готовления

ь \* ■ Респиратор бесклапанный
L̂ -| Е--’..‘МГООШЛЫЫЙ ШБ-1

J ’-Гапесшж" ГОСТ 12,4,028-76 "Изотоп” , г , Кимры"

Гi

11 Tepcervp ртутный стеклян- 
i дай ГОСТ 2823-73

Пинц *! прямо! ГОСТ 21241-77 -
>. - .»■ я г- юхопча тобумааный ГОСТ 124 Л 31-83 -

\ Г -.гор слесарных инструмент Собственного из
l , г:, готовления

п р и м е ч а н и е *  Допускается применять другое оборудование,
« i приспособления, инструмент при условии обес
OSS
ж
*§.m 1

печения требований настоящего стандарта*

M *
s ШS8'
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ОСП 80363-87 С. 47

ПШОШНЙЕ 3 
Справочное

1АРЖТЕНСШ1А ТОМЯШХЯИ ПШМЕ1ШМЫХ 
ШЕНШЕОВ

Наименование
материала

1ВДД» !ддаес
!опаснос
т и

! Краткая токсикологическая 
1 характеристика

Бензш 100,0 4 Наркотик. Вызывает эжэзщ» 
При хрюническом отравлении 
вывивает функциональные 
нервные расстройства

Спирт этиловый I000f0 4 Наркотик, Длительное воз
действие вызывает тяжшше 
органические заболевания 
нервно! система, нечеш

Ацетон 200,0 4 Обладает наркотическим 
действием* Накапливается в 
организме, может вызывать 
хронические отравления

Компаунды 
"Виксинт" К-68,
‘’Виксинт" ПК-68,

Токсичность определяется 
токсичностью входящих в 
состав компонентов

"Виксшт" ПКФ-68, 
герметики В1Ф-1,
Вт~2$ УФ-7-21 
(катализатор К-68 
диэтилдикл прияат олова,
катализатор K-2I)

Катализатор К-68 10,0 2 Вызывает дерматиты

Диэт шщикадрштт 
о лова

0,2 Отзывает раздражающее 
действие. При попадании в 
глаза, вызывает изъязвление 
роговицы* При длительном 
воздействии возможны анемия,
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Наименование
материала

Катализатор 1-21

ОСТ I 80363-87с. 48 

Продолжение

.опасное 1 характеристика

поражения печени, централь
ной нервной систеш, орга
нов кроветворения

0,02 2 Вызывает дерматиты

Компаунды
да-аю с-мщ ,
ЦЩ-ЗАК-ДГВ-2»
ЦДМАК-АВ-г,
30-300, 30-300П,
10-145, 10-200 
(метафенилещщамш, 
из ометилте трагидро- 
фталевнй ангидрид, 

полиокешрошленашн, 
смола эпоксианшшно- 
вая# охвердитель АФ-2, 
окись цинка, нитрид 
бода, наполнители ПК-1 
ПК-2, ускоритель 
УП-606/2, продукт 
10-145, эпихлор- 
гидрин, даетилбеязила- 
шя, продат 10-000)

Токсичность определяется 
токсичностью входящих в 
состав компонентов

Метафешлещщамйн ОД 2 Сильный аллерген. Поражает
кроветворную и нервную
систем

Ms смет т тетрягшдрофта-
даве! ангидрид 1 ,0  2 Раздражает слизистые оболоч

ки глаз» Вызывает коныонкиь
BIT



ОСТ I 80363-87 с. 49 

Продолжение

Наименование ;ЦДК.« L ^ £ ! L  * Краткая токсикологическая 
материала |мг/м j!gf 0 | характеристика

ж
ж

ж
т'ftт

*
Ш

1

ж

ж

1
1

Поли окон лропшшнамин 10,0 3 Вызывает заболевание глаз*
Действует на центральную 
нервную систему

СМола эпоксванилиновая Токсичность определяется 
(эпихлоршдрин, токсичностью входящих в 
анилин) состав компонентов

Эпихлоргидрин 1,0 2 Раздражает слизистые обо-
лочки дыхательных путей. 
Действует на нервную сиете- 
му. Вызывает конъюнктивит

Анилин 0,1 2 Вызывает острые и хрошчео-
кие отравления, действует 
на серщечно-сосуциетую 
систему.Способен посту- 
лать в организм через 
кожу

Отвердит ель АФ-2 Токсичность определяется 
(фенол, формаль- токсичностью входящих в 
дегид) состав компонентов

Фенол 0,3 2 Раздражает дыхательные пу
ти и кожный покров. Вызы
вает тошноту, рвоту

Формалвдегвд 0,5 2 Относится к протоплазмап-
ческими ядам, способен вы
зывать острые и хронические 
отравления, оказывает 
сильное разрушающее дейст
вие на слизистые оболочки 
глаз и дахательшх путей
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ОСТ I 80363-87 с. 60

Продолжение

Наименование
материала ;мг/м

и L nS£nr~ i тояетш ю вэтес^я* | раскос . иракгериеяна

Динка окись

Бора нитрид

0,5

6,0

Шгоднитшш ПК-1»
ii'-2 ,

Ж кварцевый песок 
шлевидкый

1.0

Ускоритель УП-606/2

Толуол 50,0

Продукт Ю-145

Диметилбензиламин

0,005

5,0

Вызывает катар верхних ды
хательных путей, расстройст
ва жедудочно-етшечного трак
та

Вызывает острые ш хроничес
кие заболевания верхних ды
хательных путей, возможно 
развитие лневмокониоза и 
пнешосклероза

Раздражают и повреждают сли
зистые оболочки дыхательных 
путей, приводя постепенно 
к хроническому бронхиту, 
вызывают силикоз

Токсичность определяется 
токсичностью входящего в 
состав толуола

Наркотик, Пары сильно раз
дражают слизистые оболочки 
дыхательных путеД действуют 
на кожу. Способен проникать в 
организм через неповрежден
ную кожу. Поражает органы 
кроветворения

Ваздражает верхние дыхатель
ные пути. Вызывает заболева
ние кожи

Оказывает раздражающее дей
ствие на верхние дахатель
ные пути. Длительное воздей
ствие может вызвать трахеит
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Продолжение

Наименование
материала

|ш к , 3
|мг/м3

? Краткая токсикологическая 
! °и но ; характеристика

Смазки аниадгезюн- 
i-ш- К-21, 136-41, 
долин зобу «меновая 
(бензин)

Лак УВ-231
(ксилол, бутилацетат,
циклогексанон, джэти
ленгликоль-уретан )

Ксилол 50,0

Бужздегат 200,0 4

ияклс '«салоп 10,0  3

«Дй&ТИЛОШиШНОЛЬ-
уретан 0,2

бронхит, элфшзему легких, 
белковую дистрофию клеток 
дочек, жировую дистрофию
клеток печен

Токсичность определяется 
токсичностью входящего в 
состав бензина

Токсичность определяется 
токсичностью входящих в 
состав компонентов

3 Наркотик, Пары раздражают 
слизистые оболочки глаз м 
верхних дыхательных путей. 
Вызывает заболевание крови, 
кроветворных органов, 
центральной нервней ею те
мы, кожи

Наркотик. Может вызвать раз
дражение слизистых оболочек 
глаз и дрзштельдах путей.
При попадании на кожу вызы
вает раздражение

Раздражает слизистые оболоч
ки глаз» верхних дыхатель
ных путай, кожу. Обладает 
наркотическим действием

Вызывает раздражение сли
зистых оболочек глаз и 
дыхательных путей
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Наименование
материала

i ЩШъ О Й Й Л *  RJ?a'i ''ri*‘ ы ы »»сх- '»Ф ялы
(ШУМ3 j ^ ,OHO° , sa.b t’-SuHOIBKE

1элуилеН“-даи воцианат О, 05

Илгоу^  г* г Т b ' j  
\ м м т т $ уа^нзпвриг, 

эфжр гртокрашовой

Л ттлзш ш т

" l i p  о р г о к р е м н и в г и а
кислоты

? Оратяясда№Ш

300,0

20,0

1,0

‘"I Уилл ^кчаттвлвытш 10 ,0

ишиксг гае «it. Вышлает и -  
т^чтп1 ^ о ь т э в а  у р и в р , л  • • 
p&i&tm ыгдалте едетеm |

'l йл > >с ? л• рй г,, I «rv«г. */ j j
г  л ; л я  я д  чуоа^ уч. }
С ЗД» РС%1Л«1 \ОВ !

s
!{'v3 '( > i 1  ̂ЫЬ JJJ J Я У I»1 ^
ь .rtJ mm несш съ саиядш |

к
U*‘УД В ТЫЛ, Уь VP ЗЧн IK’CV t* ’ 
'«'С-Г»..V, ы ЫМЗ'¥Т |

ОтиСиС"1 1 У ГлЧ-  |
.у  «Г У* У УСЫуУ'У I, ’ с -р \
и при и о е т у щ ш н ш  через I
ф2 у if* И 01 фри гас !

ТС У СО ' ii>iV ' > V *V' l b ’
t л я  телу, л л р ь, \чу 1
У Г ?* уыали*< ь  V03C ) Л  Л Л Я Ю  \

рад аул  7тд 1л?л

7,Р? У -/и Ъ\ i, I. ЛШ> л ЛЛ-,
* J C i ^ 1 « И Л ^ Т  У 1 Л Л Я Ч Г Л  

У  ,Ъ’ Ъ  Т£‘ Л  ’« О г Ш Л Л ,  1 Л  V  I

отвив мало! летучести мн~ 
слы a* Mif *.v л у л  -а я/л дат
вероятны

З Ы У Л Л Л  Л Л О Д  } r t M F С Л Ш *  

i'tHCTB.vcT Fu литру палый 
: '  шн.у в сю  тему ,

I



ОСТ I 80363-87 с. 53

Продолжение

Наименование ! ЦДК,„ ! Класе 1 Краткая токсикологическая 
ма терна да шс/ у г  ?опас- » харажтержстшю 

! *ностж

ас
ж
ж

ш

1
1
т
<№
Ж

ю«ж

!

1
*
S

ж

Дифешлнропан 5,0 3 Раздражает слизистые ободочки
дыхательных путей,Действует на
нервную систему . Обладает сильным 
хфижигающнм действием

Тальк 1,0 4 Вызывает одышку,кашель,силикоз
легких

Зтшгандиамнн 2,0 3 Действует на центральную нервную
систему «Вызывав?? функциональные 
изменения шчеда,слизистых оболочек, 
носоглотки

Хладов-113 5000,0 4 Вещество малотоксччное



ОСТ з. 80364-8? г .  V, I ,

ШЛОЕШЕ 4
Справочное

ПОДГОТОВКА ФОМ К ШИВКЕ

1. П о д г о т о в к а  |   ̂ к i с  %  v  з к

1Л* Заливочные дошы очистить пт остатков компаунда или герме
тика, промыть в спиj-To--бензиновой смеси ю  технологическому про
цессу, понятому на предприятий*

2. С о с т а в  и п р и г о т о в л е н и е  
а н т и а д г е з и о н н ы х  с м а з о к

2.1. Состав и приготовление 5$-ных смазок K-2I и 136-41.

2 Д Д . Рецепту да смазок, мае. ч.
жидкость антиадгейионлая K-2I 

или 136-41 • . . * • . • • . 5
бензин. . . . . . . . .  • • • • « • • • • •  95
2.1 .2 . Ввести в колбу взвешенные на технических весах бензин ш 

жидкость K-2I или 136-41 в расчетном количестве и перемешать. Полу
ченные смеси профильтровать через два слоя стираного батиста и слить 
в банку с притерто! пробкой* Смазки готовы к употреблению. Срок 
хранения смазок не более одного месяца.
П р и м е ч а н и е .  Жидкости K-2I и 136 - ГС для гдакк’окденю

аитиадгезионшх оме мк использовать в тече
ние гарантийного ср^са
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3.3. Охладить форш до темпера туры 303-313 I  (30-40°С) и
направить кВ  сборку.

3.4. Форш, покрытые антиадгезионной смазкой Е-21 щш X36-4Xf 
можно использовать для заливки 3 раза.

3.5. На поверхности форм, контактирующих с компаундаш или 
генетиками (УФ-7-21, ПК-68, К-68, ПШ-68, КФ-68, НЕМ, НЕМ, 
КТ-73), нанести кистью или поливом антиадгезионную сшзку на ос
нове полни зобу тилена в 2-3 слоя с сушкой после каждого слоя на 
воздухе в течение 20-30 мин.

3.6. Смазанные подизобутиленовой смазкой формы поместить в 
термостат, нагретый до температуры 333-343 К (60-70°С), и выдержать

- в нем в течение 40-60 мин. Форш можно использовать для заливки 
2-3 раза.

ч /Г, На поверхности сборочных единиц, не подлежащих заливке 
кошауЕсьами Ш - Ш - Ч Г р Ш ,  1Щ̂ -ЗАК~ДТБ-2, ЩЦ-ЗАК-АФ-2, 10-145, 
f0-200, 30-300, Зи-ЗПЛП, нанести тонкий слой кремнийоршничеокого
дазелчна г

м.. 8. Па повнрхноети сборичных единиц, не подлежащих заливке 
кошшундшЕ или герметиками (УФ-7-21, 1-68, ПКФ-68, IK-68, КЕМ,
ВИ^2Р КФ-80„ КТ-73) нанести тонкий слой технического вазелина или, 
если сборочная единица допускает нагрев 333-343 К (60-70°С), смаз
ку на основе ссади зобу тилена с последующей сушкой по д. 8,6 данного 
? ганда рта.
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ШШЮЖЕВИЕ 5
Рекомендуемое

I .  СОСТАВ ЗАЛИВОЧНЫХ КОМПАУНДОВ H ГЕВШЖШ

Наименование j Рецептура компаундов и герметиков, мао, ч.
компаунда ш Полимер.
герметика

ЗА 110-Ш0 1УФ-7 I К I ВФ-1 ! ЗФ-2
ЩЩ-ЗАК-ШДА 100 10-20 -

30-300 100
30-300 п 100 -  -

ГЦЭД-ЗАК-АФ-2 100 20-30 -  -  -  -  -

ад-ЗАК-ДГБ-2 100 01 0 1 i 1 1 1

-
1

10-145 - - - - - -

г о - з о о - 100

УФ-7-21 - 1!!8М!

Щ-68 _
X

sc К-68 — 100
ж

bs; ПКФ-68 - -

КФ-68 — _

КТ-73 - -  -  -  -  -

ВПП - -  -  -  100 -

НГО-2 - 100

Условные обозначения: ЗА -  шокоианилззновая смола,
ШДА ~ метафенюхендиамин,
Ш1Г -  эшзшоропвдрин,
изоМТША -  изометилтетрагидрофталевый

a ангидрид
й
S

asssЩ
г 1
S i

assЖ ж '
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Продолжен»

] Редешура компаундов и герветиков, мае. ч
компаунда и ! Полимер j Огвердаели "
lejMexmta |l a  lm  jm» {д&т ЩТЗЖ1МЩ ! Ш ! АФ-2

! Кф I КТ 1СВМаПЯ-ДЙ-145 I I !
-  — — -  -  — по рас- — —

чету
30-300 -  -  — -  -  3,86 .К -  -  -
30-300П - - - - - - - 8 -
ЦЦй-ЗАК-АФ-2 - - - - - - - -  15-16
ЦЩ-ЗАК-ДТБ-2 - - - - - - - - -
10-145 -  -  -  -  100 -
10-200  - - - - - - - - -

УФ-7-21 - - - - - - - - -
ПРП68 -  -  100 -

П Г 1

1С-68

ПКФ-68

К.ф-68

КТ-73

1 0 0

100  -  

-  100

Условные обозначения: $£Ь\ -  дшетилбензиламин»
ПА -  полиокеипрошленамин.
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Продолжение

~ Р~Ре5© п^ра кштувдов "и.т е щ е т т а в , ш е. ч
Наименование!
компаунда и |------ г---------- -----------------г
герметика ! {Катализатор» j j

Штттяхъ
W ”Ti j Катализа горн j | 1 *^ 3  | Ц

!” 'MjM U | M9imri“ M|B S il I s t f f

ш =
•л

I S

| й  \ ё

Ж

д а -з ж -щ ц А
30-300

зо-зош
ЩЩ-ЗМ-АФ-2

1Ш-ЗМ-ДТБ-2 по рас
чету

10-145
10-200

УФ™?»21 -  5

ПК-68
К-68

Ш1й-68  

Ш«} 8 

КТ-73
В®-г
В11-2

-  30- -
-50

0 ,2-
о Je

-  5-
-хо

20-  -  

-40
-  2,5 2,5
-  1,5 ХД

х»з -
-  0.5- -  -

Л ?
По узмо?'уч:гг г геолога нежа при согласовании с заказником до- 

пуекается пр:чч*;».гъ ксмпаунд да-ШУК-ДТВ-2 и 30-800 без навалнителя, 
о чй,.г ут ~шх т коне pjyкгорсксй документации»
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2. ПЙШЗТОВЛЕВЙЕ КОМПАУНДОВ И ГЕРМЕЖОВ МАРОК ПК-68,
ГКФ-68, КФ-68, К-68, ВШ-J , В1Ф-2, УФ-7-21, КТ-73

2.1. Взвесить в сухую чистую тару (фарфоровую, металлическую) 
необходимое количество каучука СКТВ-Ф, СКТН-1» пасты К, УФ-7, М-1, 
ВФ-2, КТ, КФ, ввести в них расчетные количества катализаторов K-2I, 
К-68, K-I9, согласно таблице рецептур компаундов и герметиков. 
П р и м е ч а н и я  : I ,  Допускается для уменьшения плотности в

рецептуру ПК-68  вводить мшсросферы в коли
честве 20-30 мас.ч., предварительно под
готовленные в соответствии с приложением 7, 
рекомендуемым

2, Допускается для снижения вязкости УФ-7-21, 
В1Ф-1, BI1--2 вводить бензин. Количество 
бензина подбирать экспериментально.

2 .2 . Полученные герметики тщательно перемешать до получения 
инородной смеси механической мешалкой с частотой вращения 60-80

об/мин. ]
П р и м е ч а н и е .  Если навеска герметика не превышает 100-150 г, 

перемешивание смеси допускается вручную при 
помощи шпателя,

2.3. При наличии в герметике или компаунде пузырьков воздуха 
вакуумировать смесь при остаточном давлении 1333,22 -  2666,44 Па 
(10-20 мм рг, ст.) и температуре 288-308 К (15-35°С) до прекращения 
пенообразования.

2.4. Жизнеспособность компаунда и герметика в зависимости от 
окружающей среды и количества колеблется от 0,5 до 5 ,0  ч.
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3, ПШОТОВЛЕНИЕ КОМПАУЦДД д а - э м - ш м

3.1. В фарфоровом стакашшш другой емкости взвесить на тех
нических весах необходимые количества каучука ДШ-ЗАК, подготовлен
ного в соответствии с приложением 7» рекомендуй*» л т от  Ш сог
ласно таблице рецептур компаундов и герметиков.

3.2. Смесь поместить в вакуумный термостат, нагретый до 
343-353 К (70-80°С), и вакуушровать при остаточном давлении 
666,61-1333,22 Па (15-20 мм рт.ст.) до прекращения бурного выделе
ния воздушных пузырей.

3.3. Сравнять в установке давление о атмосферным и выгрузить 
из нее смесь.

3.4. В смесь ввести отверщитедь -  метафешлецдиамин, подготов
ленный в соответствии с приложением 7, рекомендуемым , из расчета 
0,63 (Kj + 0,2Kg),
где Kj -  эпоксидов число каучука ЩЩ-ЗАК данной партии,

Kg -  эпоксидное число смолы За данной шртзи,
3.5. Полученшй компаунд тщательно пержошаг** до пол^енля 

однородной смеси и вакуумировать при гсыпоретури 323-333K (50-60сС) 
w остаточном давлении 6Я6,61-1333,Ж ж  ■ ' мм рт.  от.) в тече
ние 20-30 мин, п о с л е  ч е г о  компаунд рступ < употреблению. Швж&~ 
способность компаувда при темпера*.уро Ж‘‘ 7 2̂0°С} « 2-3  ч.
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4, ПШиХШШЕ КОШШЩА 50-300

ОСТ I 80363-87 с. 62

4.1. Отвесить в фарфоровый стакан иш другую емкость на техш-
веских весах необходшше количества каучука ЦВД-ЗАК и даполвителя* 
подготовленных в соответствий с приноженяем 7, \

I !
Смесь тщательно перемешать, ji

4.2, Поместить ежость со смесью каучука ЩШ-ЗАК и каподагге- }*
ж  в термостат, нагретый до температура 333-343 К (60-7П°0) , ш * 

выдержать при этой темпер туре в точение 40-60 мш,* j
4*3, Ввести в смесь хзас четкое количество ивометздтетрдиедрО' 

фталевого шхядрвда, равное 3,86 К (где К - эшжсвдяое число 
ЦДИ-ЗАК данной партии) и ускорителя M-60G/2 в соответствии с таб
лицей рецептур компаундов и герметиков и подготовленные в соответ
ствии с приложением 7, рекомендуемым,

4.4, Смесь тщательно перемешать механической мешалкой при 
частоте вращения 60-80 об/мин в течение 3-5 шн.
П р и м е ч а н и е ,  Компаунд марки 30-300 в количестве менее

100 г допускается перемешивать вручную.
4.5. Полученный компаунд поместить в вакуумный термостат» наг

р е т !  до 343-353 К (70-80°С), и вакуумировать компаунд при оста
точном давлении 1333»22-2666,44 Па (10-20 т  рт. ст.) в течение 
20-30 мин. Компаунд готов к упогребде.тию. ЭДид-'о-. соосность компаунд! 
при температуре 293 К (20°С) -  1,5-2 ч.
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5. 1ЕШ?Г0Т«ДШИЕ КОМПАУНДА. 30-300 П

5 .1 , Oet'ojv,- ее технических весах в фарфоровый тигель* стакан 

д а  другую емкость необходимое количество каучука ЩЩ-ЗАК* подго

товленного в соответствии с приложением 7, рекомендуемым* и рас

четное деда ft* № д а л  яда.

5-* .F J  I  д а !  ? ьн»< i  I  s -я ЛМеЬ : гя " ‘д а  ч дарда

нагрев i f  да * ? ^ йгр: у_ш 5CS д а р  я <■ PJ{| ' ' да гргдат гдада »--да. ;

при ОС ^47r ’nr.w 5131 V -Л 1даг , i  1 ib , 0 ’ Л f'

чение JO а д а  l

5«3e Сравнять в вакуумном да ряда та те ддадада с даюефрдада ; 
извлечь is  термостата кдалгда я  хададагда ка датдвда 1далда'дат,ода - 
ность компаунда ярд темпер: -sp ре 113 1 (2 П‘ХЛ - J я  ■;
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е* шиготашвиЕ т ш ш ш  да~ЗАК~дто2

6Л , Оквееить на технических весах в фарфоровый тигель, стакан
или другую емкость необходимое количество каучука ЦЩ-ЗАК, подго
товленного в соответствии о приложением 7, рекомендуемым, и рас
четное количество смолы Эк согласно таблице рецептур компаундов и 
герметиков,

6,2» Смесь тщательно перемешать, поместить в термостат, нагре
ты! до температуры 348-358 К (?5~85°С), и выдержать в нем в тече
ние 40-60 мин»

6.3. Ввести в смесь расчетное количество наполнителя, подготов
ленного в соответствии с приложением 7, рекомендуемым. 
П р и м е ч а н и е .  Непосредственно перед приготовлением компаун

да рассчитанное количество наполнителя 
(нитрида бора) прогреть в термостате при 
температуре 343-353 К (70-80°С) в течение 
1,5-2 ч.

6.4. Поместить полученную смесь в вакуумный термостат, натре- 
5Ый до температуры 353-363 К (80-90°С) , и вакуумироватъ смесь при 
остаточном давлении 1333,22-2666,44 Па (10*20 ш  рт. от.) в те
чение 1-1,5 ч.

6.5. Охладить смесь до температуре 313-323 К (4О50°С), ввести 
в нее рассчитанное количество отвердит еля ДТБ-2, равное 1 ,7
(Kj + 0,5 Kg). Все тщательно перемешать в течение 2-3 мин механи
ческой мешалкой. Компаунд готов к употреблению. 
П р и м е ч а н и е .  При приготовлении компаунда в количестве 

менее 100 г допускается перемешивание 
вручную в течение 5-10 мин.
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6.6, Жизнеспособность компаунда при температуре 291-308 К 
(I8-35°C) -  40-60 мин*

7. ПЖТОТОШШШЕ ЕОМШВД ЩЩ-ЗЖ-АФ-2

7*1. Отвесить на технических весах необходимое количество 
каучука ЦДИ-ЗАК и эпоксианилиновой смолы ЗА, подготовленных в 
соответствии с приложением 7, рекомендуемым* и согласно таблице 
рецептур компаундов и герметиков.

7.2. Смесь тщательно перемешать* поместить в вакуумный термо- I 
стат, нагретый до температуры 343-353 К (7О-80°С)* и вакуумировать 
смесь при остаточном давлении 666*61-2666,44 Па (5-20 ш  рт .ст .) ' 
в течение 1-1,5 ч до прекращения выделения воздушных пузырей.

7.3. Извлечь смесь из вакуумного термостата, охладить до ;
303-313 К (30~40°С) и ввести в нее расчетное количество отверрщ- 

теж АФ-2» согласно таблице рецептур компаундов в герметиков. По
лученный компаунд тщательно перемешать. Компаунд го т о в  к  yno*po<s-
иЛШО»

П р и м е ч а н и я :  I .  Для увеличения механической прочности, при
необходимости придать белый цвет компаунду 
или увеличить теплопроводность в рецептуру 
компаунда можно вводить наполнители -  окис*
цинка» нитрид бора.

2, Допускается вместо отвердителя АФ-2 вводит* 
лолиэтиленполиамин в количестве 0,8

( K j  4- 0 , 2 1 2 ) .
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8* ШИ10Т0ВЛЕЕИЕ КОМПАУНДОВ 10-200 И 10-145

8Д . Взвесить на технических весах необходимые калипсотва 
продуктов 10-000 и 10-145» Поместить в термостат* нагретый до 
температуры 343-353 К (70-80°С) и выдержать при этой температуре 
в течение 2-2,5 ч .

8.2. Навлечь из термостата полимеры, охладить их до температуры 
303-313 К (30-40°С). Ввести расчетное количество эгшхлоргидрина 
согласно таблице рецептур компаундов и герметиков. Все тщательно 
перемешать механической мешалкой при частоте вращения 60-80 об/мин 
в течение 5-10 мин.

8.3. Ввести в смесь расчетное количество диметилбензиламинз
и вновь смесь тщательно перемешать в течение 2-4 мин механической 
мешалкой с частотой вращения 60-80 об/мин.
П р и м е ч а н и е  , При приготовлении компаундов менео 100 г 

допускается перемешивание вручную.
8.4. Поместить полученный компаунд в вакуумный термостат и 

вакуумировать при температуре 333-343 К (60-70°С) и остаточном 
давлении 666,61-2666,44 Па (5-20 мм р т .ст ,) в течение 10-15 мин.

8.5. При наличии на поверхности компаунда отдельных пузырей 
снять их скальпелем. Компаунд готов к употреблению.

8.6. Жизнеспособность компаундов при температуре 293 К (20°С)- | 
-  1,5-2,0 ч.
П р и м е ч а н и  е * Допускается приготовление компауы1, * и' 

технологии, установленной на предприятии, 
при условии соблюдения: требования качества.



i 6 mica нроиз-

*  1 * 1
. /,г а
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pi теле (толуоле)* По мере размягчения компаунда удалять его меха» 
ническим путем*

6. Время выдержки залитой сборочной единищ в толуоле подбирать 
опытным путем, она составляет несколько часов в зависимости от тол
щины слоя компаунда.

7. Оптимальное соотношение объема залитой сборочной единица
и растворителя 1:10.

8* После полной или частичной разгерметизации сборочную единицу 
вновь заливать этим ж е  компаундом шш герметиком по соответствующей 
технологии.
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ПШОХЕНИЕ 7
Рекомендуемое

ПОДГОТОВКА МАТЕРИАЛОВ

I. Каучук ДЩ-ЗАК, продукты I0-000s 10-145 поместить в широкую 
фарфоровую или металлическую чашу* Установить в термостате и выдер
жать в течение 3-4 ч при температуре 373-383 К (100~Ш°С) для уда
ления следов влаги* Прогретые полимеры хранить в банках с притерты
ми пробками в течение месяца. По истечении месяца полимеры вновь 
прогреть.

2* Каучуки СКШ-1, (ЖТБ-Ф, пасты УФ-7, к», КТ, В Ы , В Ы  отва- 
здумиравать при температуре 373-383 К (I00-II0°C) и остаточном дав
лении 666,61-2666,44 Па (5-20 ш  рт. от.) до прекращения выделения 

воздушных цузырей, Отвакуумированше полимеры хранить в герметично 
закрытой таре в течение месяца, после чего полимер вновь подверг
нуть вакуумированию.

3. Зпоксианшшновую смолу ЗА предварительной подготовке не 
подвергать.

4. Метафенилендиамин ШДА расплавить в термостате при темпе
ратуре 333-343 К (6О-70°С). Для приготовления компаунда ЮДА брать 
на I0-I5# больше расчетного.

5. При наличии кристаллов в изометилтетрагидрофталевом ангидри
де поместить его в термостат и выдержать при температуре 333-343 К 
(60-70°С) до полного растворения кристаллов.

6. Изометилтетрагидрофталевый ангидрид без кристаллов предвари
тельной подготовке не подвергать.

7. Отверщители ДТБ-2, АФ-2, диметилбензиламин ДМБА, эпихлор» 
гидрин ЭПКГ, катализаторы K-2I, К-68, K-I9 предварительной подготов-
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ке на подвергать. Хранить отвердители и катализатор в ооответот- 
вии е техническими условиями на указанные материалы.

8. Окись цинка просушить при температуре 393-413 К (120~140°С) 
в течение 2-3 ч, охладить до температур 303-313 К (30-40°С), щ 
сеять через сетку В 005 и поместить в стеклянную банку с притертой 
пробкой. Хранить в течение I месяца, после чего вновь прокалить.

9. Нитрид бора просушить при температуре 523-533 К (250~26GcCv 
в течение 2-3 ч, охладить до температуры 303-313 К (30-40°С) и 
просеять через сетку I  005. Хранить I месяц в эксикаторе, после 
чего вновь просушить.

10. Ускоритель УП-606/2 предварительной подготовке не под
вергать.
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ПШЛОШЖЕ 8 
Справочное

ПЕРЕЧЕНЬ СШГОЧНОЙ Д01ШШНТАЩЙ

Обозначена 

ГОСТ 3-75

Наименование

Игдттт хирургические Техни
ческие условия

ГОСТ 12,0,003-74

ГОСТ 12«0*004-79

ГОСТ 12, ,1*003-83 
ГОСТ 12 Д* 004-85

СО ВТ. ОшчЛ'ь* ж *?радше дрокзврдсаведае
факторе». 11шос7Д1кацшс
ССБТ. О'ожтзощя сДчения работающих 
безопасное .и труда, Обще положения
ССБТ. Обит в требования безопасности
CCBTv Пожарная безопасность* Общие требо
вания

ГОСТ 12.1,005-% 

ГОСТ 12.1.013 86 

ГОСТ 12.1.019-79

ССБТ. Воздух рабочей зоны» Общие санитарно- 
гигиенические требования:
ССБТ.Пожарная безопасность.Электрическая 

искр обе зшш он ос ть. Обще требования
ССБТ. Эяакгробезодасяость. Общие требова
ния

ГОСТ 12.1.030-81 ССБТ, Здектробезоласноетъ. Защитное за
земление, зануление

ГОСТ 12.2.003-74 СОЕР. Оборудование произволетвенное. Общие
требования безопасности

ГОСТ 12.2.007,9-75 СОНГ. Электропечи. Требования безопасности

ГОСТ 12.2*033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ
стоя* Обще эргономические требования

ГОСТ 12.3.U02-75 ССБТ, Процессы произволетвсаны©. Общие тре
бования базозленоот
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ГОСТ 12.2,032-78

ГОСТ 12.2.062-81 

ГОСТ 12.4,021-75 

ГОСТ 12.4.028-76 

ГОСТ 12.4.103-83

ГОСТ 12.4.131-83 
ГОСТ 12.4.132-83 
ГОСТ 1108-84

СНиП П-33-75

СНиП П-92-76

ОН 245-71 
СНиП П-Э0-8Х

Р-26Х8
4~я редакция

Продолжение

Наименование

ССБТ. Рабочее место при выполнении работ 
сидя. Общие эргономические требования
ССБТ. Оборудование производственное. 
Ограждения защитные
ССЕГ. Системы вентиляционные. Обще требо
вания
ССБТ. Респираторы ШБ~1 ’’Лепесток’*. Техия- 
ческие условия
ССБТ. Одежда специальная защитная. Средст
ва индивидуальной защите рук и ног. Клас
сификация
ССЕГ. Палаты женские. Технические условия 
ССБТ. Калаты мужские. Технические условия
Перчатки и варежки кроеные. Общие техни
ческие условия
Инженерное оборудование зданий. Внешние 
сети. Отопление, вентиляция, кондициониро
вание воздуха
Вспомогательные здания и помещения прошш- 
ленных предприятий, Норш проектирования
Санитарные норш проектирования промышлен
ных предприятий
Производственные здания промышленных 
предприятий. Нормы проектирования
Категории производств, классы зон помеще
ний по взрывной, взрывопожарной и пожар
ной опасности 1 средства противопожарной 
защиты
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