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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт устанавливает правила выполнения эле
ментов зацепления на рабочих чертежах металлических механически 
обработанных зубчатых реек, зацепляющихся с цилиндрическими зуб
чатыми колесами с эвольвентными зубьями.

2. Рабочие чертежи зубчатых реек должны быть выполнены в со
ответствии с требованиями стандартов Единой системы конструктор
ской документации и настоящего стандарта.

3. На изображении зубчатой рейки (черт. 1—3) указывают:
а) ширину зубчатой части плоской рейки;
б) высоту зубчатой рейки;
в) длину нарезанной части рейки;
г) направление наклона зуба зубчатой рейки с косыми зубьями 

и обозначение угла наклона |Зд (см. черт. 2);
д) шероховатость боковой поверхности зубьев, поверхности вы

ступов и поверхности впадин.
П р и м е ч а н и е .  Шероховатость, указанная для плоскости впадины, отно

сится и к переходным поверхностям зубьев (см. черт. 2).
е) рабочий профиль зубьев зубчатых реек — при необходимости 

(см. черт. 2);
ж) размеры фасок или радиусы закруглений на кромках поверх

ности выступов и кромках торцов зубьев.
П р и м е ч а н и е .  Размеры фасок или радиусы закруглений на торцовых 

кромках поверхности выступов допускается указывать в технических требованиях.
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Стр. 2 ГОСТ 2.404—68

4. На чертеже зубчатой рейки в правом верхнем углу помешают 
таблицу параметров. Размеры граф таблицы, а также размеры, 
определяющие ее расположение на поле чертежа, приведены на черт. 1.

5. Таблица параметров зубчатой части рейки состоит из трех ча
стей, которые отделяют друг от друга сплошными основными линиями:

первая часть — основные данные (для изготовления); 
вторая часть — данные для контроля; 
третья часть — справочные данные.
6. В первой части таблицы параметров приводят:
а) модуль по ГОСТ 9563—60:
для зубчатой рейки с прямыми зубьями — модуль т\ 
для зубчатой рейки с косыми зубьями и нормальным модулем — 

модуль нормальный тп\
для зубчатой рейки с косыми зубьями и торцовым модулем — мо

дуль торцовый ms\
б) угол наклона
в) исходный контур:
стандартизованный — ссылкой на соответствующий стандарт, 
нестандартизованный (см. черт. 3) — углом профиля а д, коэффи

циентом высоты головки /0, коэффициентом радиального зазора cQ 
и радиусом закругления гг

П р и м е ч а н и е .  Если исходный контур не может быть определен перечис
ленными параметрами, то приводят его изображение и необходимые размеры.

г) степень точности, вид сопряжения по соответствующему стандар
ту и номер этого стандарта.

7. Во второй части таблицы параметров приводят:
а) данные для контроля толщины зуба одним из методов: 
толщину зуба s (для зубчатой рейки с косыми зубьями в нормаль

ном сечении — $п) и измерительную высоту Л;
размер по роликам Мр с предельными отклонениями и диаметр йр 

измерительного ролика;
б) нормы точности, выбранные по соответствующему стандарту, 

в следующей последовательности:
нормы кинематической точности, 
нормы плавности работы, 
нормы контакта зубьев.
П р и м е ч а н и е .  Для зубчатых реек 7-й степени точности и грубее, как 

индивидуального производства, так и при отсутствии данных об условиях произ
водства и контроля, допускается во второй части таблицы данные для контроля не 
помещать; при этом в технических требованиях указывают, что завод-изготовитель 
выбирает данные для контроля по нормам точности по соответствующему стандарту.

8. В третьей части таблицы приводят:
а) при отсутствии данных для контроля по нормам точности — 

толщину зуба s (или sn) и измерительную высоту Л;
б) шаг t (для зубчатой рейки с косыми зубьями в торцовом сече

нии — tsy,
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ГОСТ 2.404-68 Стр. 3

в) число зубьев зубчатой рейки гр;
г) обозначение чертежа сопряженного зубчатого колеса (при не

обходимости);
д) другие справочные данные.
9. Неиспользуемые графы таблицы параметров исключают или 

прочеркивают.
10. Примеры выполнения элементов зацепления на рабочих чер

тежах зубчатых реек приведены на черт. 1—3.

Пример выполнения чертежа зубчатой части зубчатой рейки 
с прямыми зубьями

Л
А

Черт. 1
* Размер для справок.
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Стр, 4 ГОСТ 2.404—68

Пример выполнения чертежа зубчатой части зубчатой рейки 
с косыми зубьями

Модуль нормальный тп 2

Угол наклона зуба h
оОCO

Исходный контур | — ГОСТ 13755—68

Степень точности по 
ГОСТ 10242-62 — Ст.7—C

Толщина зуба в нормаль
ном сечении Sn

314 0,018 
^  ~ 0,073

Измерительная высота h 2

Предельная накопленная 
погрешность шага

д в h  
\  h

±0,032

Предельные отклонения 
шага

V
V

±0,012

Допуск на профиль б/. I 0,015
Допуск на направление 
зуба 5S0 | 0,017

Шаг торцовый 7,25

Число зубьев zp 15
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ГОСТ 2.404-68 стр. 5

Пример выполнения чертежа зубчатой части зубчатой рейки 
с прямыми зубьями и нестандартизованным исходным контуром

Модуль т 5

Исход
ный кон

тур

Угол профиля 25°
Коэффициент высо
ты головки /о 1

Коэффициент ради
ального зазора со 0 25

Радиус закругле
ния rt 1,06

Толщина зуба 7 85—Л —0,255
Измерительная высота h 5

Предельная накопленная 
погрешность шага

V*
Vs ±0,05

Предельные отклонения шага V
V ±0018

Допуск г.а профиль 6/ 0,022
Допуск на направление зуба 6B0 0,017

Шаг t 15,71
Число зубьев 2P 14
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