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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт устанавливает правила выполнения эле
ментов зацепления на рабочих чертежах металлических механиче
ски обработанных цилиндрических зубчатых колес с эвольвентными 
зубьями.

2. Рабочие чертежи цилиндрических зубчатых колес должны быть 
выполнены в соответствии с требованиями стандартов Единой системы 
конструкторской документации и настоящего стандарта.

3. На изображении цилиндрического зубчатого колеса (черт. 1—7) 
указывают:

а) диаметр окружности выступов и, при необходимости, предель
ное значение радиального биения поверхности выступов;

б) ширину зубчатого венца и, при необходимости, предельное зна
чение биения поверхности базового торца;

в) размеры фасок или радиусы закругления на торцовых кромках 
цилиндра выступов;

г) шероховатость боковой поверхности зубьев, поверхности вы
ступов и поверхности впадин.

П р и м е ч а н и е .  Шероховатость, указанная для поверхности впадин, отно
сится и к переходным поверхностям зубьев (см. черт. 1, 5 и 7).

д) размеры сечения зуба по хорде делительной окружности для ко
лес с бочкообразными зубьями (см. черт, 6);

е) рабочий профиль зуба — при необходимости (см. черт. 5);
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ГО С Т 2.403— 68 Стр. 2

ж) размеры фасок или радиусы закруглений на кромках головок 
и торцов зубьев.

П р и м е ч а н и е .  Для непередвижных зубчатых колес допускается размеры 
фасок или радиусы закруглений указывать в технических требованиях.

4. На чертеже зубчатого колеса в правом верхнем углу помещают 
таблицу параметров. Размеры граф таблицы, а также размеры, опре
деляющие расположение таблицы на поле чертежа, приведены на 
черт. 1.

5. Таблица параметров зубчатого венца состоит из трех частей, 
которые отделяют друг от друга сплошными основными линиями:

первая часть — основные данные (для изготовления); 
вторая часть — данные для контроля; 
третья часть — справочные данные.
6. В первой части таблицы параметров приводят:
а) модуль по ГОСТ 9563—60:
для зубчатого колеса с прямыми зубьями — модуль ш; 
для зубчатого колеса с косыми зубьями и нормальным модулем — 

модуль нормальный т п;
для зубчатого колеса с косыми зубьями и торцовым модулем — 

модуль торцовый т ш;
б) число зубьев г, для зубчатых секторов — число зубьев на пол* 

ной окружности (см. черт. 7);
в) угол наклона зуба косых и шевронных зубьев на делитель* 

ном цилиндре;
г) направление наклона зуба косых зубьев надписью: «Правое» 

или «Левое», для шевронных зубчатых колес делают надпись: «Шеврон* 
ное»;

д) исходный контур:
стандартизованный — ссылкой на соответствующий стандарт; 
нестандартизованный (см. черт. 3) — углом профиля о^. коэффициен

том высоты головки /0, коэффициентом радиального зазора с0 и ради
усом закругления г(.

П р и м е ч а н и е .  Если исходный контур не может быть определен перечис
ленными параметрами, то приводят его изображение и необходимые размеры.

е) коэффициент смещения исходного контура £ в долях нормаль
ного модуля с соответствующим знаком.

П р и м е ч а н и е .  При отсутствии корригирования проставляют «0».

ж) степень точности, вид сопряжения по соответствующему стан
дарту и номер этого стандарта.

7. Во второй части таблицы параметров приводят:
а) данные для контроля толщины зуба одним из методов: 
предельные отклонения Дйа и Ана измерительного межцентрового 

расстояния а и наименьшее смещение исходного контура ДMh (см. черт. 5);
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Op. 3 ГОСТ 2.403-68

номинальный размер длины общей нормали й (для зубчатого ко
леса о косыми зубьями в нормальном сечении Ьа) с предельными от
клонениями (см. черт. 3);

размер по роликам Мр о предельными отклонениями и диаметр dp 
измерительных роликов (см. черт. 1);

предельные отклонения ДА показаний тангенциального зубомера; 
размер толщины зуба sx по хорде (для зубчатого колеса с косыми 

зубьями — в нормальном сечении sxn) с предельными отклонениями 
и измерительную высоту hx до хорды (см. черт. 7);

б) нормы точности, выбранные по соответствующему стандарту, 
в следующей последовательности: 

нормы кинематической точности, 
нормы плавности работы, 
нормы контакта зубьев.
В зависимости от принятых данных для норм точности указывают: 
при контроле колебания измерительного межцентрового расстоя

ния — допуск на колебание измерительного межцентрового расстоя
ния за один оборот колеса б0а и на одном зубе б^а (см. черт. 5);

для зубчатых колес с иестандартизованным исходным контуром 
вместе с показателем отклонения основного шага Д/0 указывают но
минальное значение основного шага t0 (см. черт. 3);

для зубчатых колес, боковые поверхности зубьев которых шли
фуют,— допуск на профиль б/ или отклонение основного шага At0, 
если ни один из этих показателей не входит в принятые данные для 
контроля по нормам точности (см. черт. 5).

Пр и м е ч а н и е .  Для зубчатых колео передач 7-й степени точности и гру
бее, как индивидуального производства, так и при отсутствии данных об условиях 
производства и контроля, допускается во второй части таблицы данные для контроля 
не помещать; при этом в технических требованиях указывают, что завод-изготови
тель выбирает данные для контроля по нормам точности по соответствующему стан
дарту.

8. В третьей части таблицы параметров приводят:
а) при отсутствии данных для контроля по нормам точности — 

диаметр делительной окружности da и толщину зуба sa по дуге дели
тельной окружности (см. черт. 2, 6);

б) для зубчатых колес с косыми зубьями при наличии в данных для 
контроля по нормам точности показателей:

ABs — осевой шаг ta,
АВ0 — ход винтовой линии /в (см. черт. 4),

АЬ0,АЬп — угол наклона зуба р0 на основном цилиндре;
в) для зубчатых колес, боковые поверхности зубьев которых под

вергают доводочным операциям (шевингованию или шлифованию) — 
диаметр основной окружности do и радиус кривизны эвольвенты р0 
(или угол развернутости эвольвенты <р0) в начале рабочего участка 
профиля (см. черт. 5). Эти же данные приводят при наличии в данных 
для контроля по нормам точности показателя б/.
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ГОСТ 2.403—68 Стр. 4

П р и м е ч а н и я :
1. При исходном контуре со срезом дополнительно указывают радиус кривиз

ны эвольвенты рс (или угол развернутости эвольвенты ф0) в конце рабочего участка 
профиля.

2. При исходном контуре без среза допускается указывать высоту Лр рабочего 
участка профиля от головки зуба.

г) при наличии в данных для контроля показателей А а или Мр —- 
толщину зуба sx (или sxn) по хорде и измерительную высоту hx до хор
ды или длину общей нормали L (или L„);

д) число полных зубьев в секторе (см. черт. 7);
е) обозначение чертежа сопряженного колеса — только для зуб

чатых колес, зубья которых обрабатывают долбяком (см. черт. 3);
ж) другие справочные данные.
9. Если зубчатое колесо состоит из нескольких зубчатых венцов 

одного вида, то значения параметров указывают в таблице парамет
ров для каждого венца в отдельных графах. Каждый зубчатый венец 
и соответствующую графу (колонку) таблицы обозначают прописными 
буквами русского алфавита (см. черт. 3).

Если зубчатое колесо состоит из нескольких зубчатых вендов раз
ного вида (например, цилиндрического и конического), для каждого 
зубчатого венца составляют отдельные таблицы, которые располагают 
рядом (в соответствии с расположением на изображении) или одну 
под другой. Каждый зубчатый венец и соответствующую таблицу обо
значают прописными буквами русского алфавита.

10. Неиспользуемые графы таблицы параметров исключают или 
прочеркивают.

11. Примеры выполнения элементов зацепления на рабочих чер
тежах цилиндрических зубчатых колес (и зубчатых секторов) приве
дены на черт. 1—7.
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Стгр. 5 ГОСТ 2 .4 0 3 - 6S

Пример выполнения чертежа зубчатого венца 
цилиндрического мелкомодульного зубчатого колеса с прямыми зубьями

$5!
N Модуль т ОД

Число зубьев Z 90
Исходный контур - ГОСТ9587~ 68
Коэффициент смещения 
исходного контора. 4 0

Степень точности по ГОСТ9178-59 - Cm. 7-Х
Размер по роликам Мр 1= ] 

1
Is

^

Диаметр измерительных роликоб dp i m
Допуск на погрешность обката 90"
Допуск нараОиальное биение 
зубчатого Венца. £0 0,034
допуск на разность окружных 
шагов Н ОДП
Допуск ни профиль Л о,т
Пятно кон
т ак та  сЪПТТк О МП 0774/7-

по высоте % не менее 60
OUi/Q/fflll JfftU.
лонного зуб
чатого колеса

по длине % не менее 50

Толщина зуба по хорде 1Р55~0Д22 
1Пао-О'ОЩ

Измерительная бысота до хорды м 0,807

Диаметр основной окружности d0 6% 658
Рабице крибизны эбольбенты б на- 
чале “ рабочего участка профиля ?о Щ 205

20 10% 20

30

Черт. I
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ГОСТ 2.403—68 Стр. 6

Пример выполнения чертежа зубчатого венца цилиндрического зубчатого 
колеса с прямыми зубьями

Модуль т | 2

Число зубьев Z 42

Исходный контур | — ГОСТ 13755—68

Коэффициент смеще
ния исходного кон
тура

1 +0,8

Степень точности по 
ГОСТ 1643—56 — : Ст.*8—7—7—X

Диаметр делитель
ной окружности dd 84

Толщина зуба по 
дуге делительной 
окружности

4,31

Обозна чение черте
жа сопряженного 
колеса

— . . .
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Стр. 7 ГОСТ 2.403—68

Пример выполнения чертежа зубчатых венцов цилиндрического зубчатого колеса
с прямыми зубьями

Зубчатый венец | — А | Б
Модуль т 3 | 2

Число зубьев г 68 | 80

И
сх

од
ны

й 
ко

нт
ур

Угол профи
ля а д 25°

го с т
13755-68

Коэффициент 
высоты голо
вки

to 1

Коэффициент
радиального
зазора 0,25

Радиус закру
гления Т\ 1,06

Коэффициент 
смещения ис
ходного конту
ра

£
Ъ 0 0

Степень точнос
ти по ГОСТ 
1643—56

— — Ст. 8—7—7— X

Длина общей 
нормали L 86-69 i S g 52.42 Z o!24
Допуск на ради
альное биение 
зубчатого венца

Е0 0,07 0,095

Допуск на ко
лебание длины 
общей нормали

б0 L 0,048 0,055 |

О
сн

ов
но

й 
I 

I 
ш

аг

Номиналь
ное значение Ч 8,54 —

Предельные
отклонения

V o
V o

±0,018 ±0,016

Допуск на раз
ность окружных 
шагов

б* 0,022 0,017

Допуск на на
правление зуба 6ВЯ 0,024 0,021

Обозначение 
чертежа сопря
женного колеса

— — . . .

Черт. 3
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ГОСТ 2.403—68 Сгр. 8

Пример выполнения чертежа зубчатого венда цилиндрического зубчатого колеса
4

с косыми зубьями, с шириной венца менее т „МП р()

Модуль нормальный т п 8

Число зубьев г 25

Угол наклона зуба h 16°

Направление зуба — Правое

Исходный контур со 
срезом — ГОСТ 13755—68

Коэффициент сме
щения исходного 
контура

& 0

Степень точности по 
ГОСТ 1643—56 — Ст.8—9—9—X

Дл и на общей нор- 
мали в нормальном 
сечении

к 85,808 ” 0 309

Допуск на радиаль
ное биение зубчато
го венца

Е
о

0,11

Допуск на колеба
ние длины общей 
нормали

б L
й

0,075

Предельные откло
нения основного ша
га

в 0
д н*

±0,055

Допуск на разность 
окружных шагов б t 0,06

Допуск на направ
ление зуба б в

О
0,03

Ход винтовой линии 2279,4

Черт,- 4
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Стр. 9 ГОСТ 2.403—68

Пример выполнения чертежа зубчатого венца цилиндрического зубчатого колеса 
с прямыми зубьями, боковые поверхности которых подвергают доводочным операциям

1*45° 
I (раск а

Вид А  
М2:1

Рабочий профиль 

Уступ не допускается

Модуль т 5

Число зубьев г 32

Исходный контур — го ст
13755—68

Коэффициент смеще
ния исходного контура £ 0

Степень точности по 
ГОСТ 1643—56 Ст.6—X

Предель ные отклоне
ния измерительного 
межцентрового рассто
яния

\  а 
Дна

+0,028
-0,105

Наименьшее смещение 
исходного контура Д м л 0,19

Допуск на 
колебания 
измеритель
ного меж- 
центрового 
расстояния

за оборот 
колеса 6, а 0,06

на одном 
зубе 0;028

Допуск на профиль Ы 0,014
Допуск на погрешность 
обката

6ф£ 58я

Пятно кон
такта с 
зубьями эта
лонного зуб
чатого колеса

по вы
соте % Не менее 50

по длине % Не менее 70

Толщина зуба по хорде St 7 аз —0,150 
-0,195

Измерительная высота 
до хорды К 5 ,1

Диаметр основной 
окружности

d 150,351
Радиус кривизны эволь
венты в начале рабоче
го участка профиля

PL 14,117

Радиус кривизны эволь
венты в конце рабоче
го участка профиля

Pc 34,818

Черт. 5
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ГОСТ 2.403—68 Стр. 10

Пример выполнения чертежа зубчатого венца цилиндрического 
зубчатого колеса с прямыми бочкообразными зубьями

Модуль т 5

Число зубьев г 32

Исходный контур —
ГОСТ 

13755—68

Коэффициент сме
щения исходного 
контура

£ 0

Степень точности 
по ГОСТ 1643—56 — Ст.7—X

Диаметр делитель
ной окружности

160

Толщина зуба по 
дуге делительной 
окружности

7,85
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Стр. 11 ГОСТ 2.403—68

Пример выполнений чертежа зубчатого венда зубчатого 
сектора с прямыми зубьями

5

>

Модуль т 1,5

Число зубьев на пол
ной окружности г 44

Исходный контур — ГОСТ 13755-68

Коэффициент смещения 
исходного контура 1 0

Степень точности по 
ГОСТ 1643—56 — Ст.8—8—7—X

Толщина зуба по хор
де

О Oft--0,115
^  —0 170

Измерительная высота 
до хорды hx 1,52

Допуск на накоплен
ную погрешность 
окружного шага

0,08

Допуск на разность ок
ружных шагов б i 0,024

Предельные отклоне
ния основного шага

Дв '
t0 ±0,025

Допуск на направле
ние зуба 6В0 0,017

Число полных зубьев 
в секторе 22

Черт. 7
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