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УДК 621.7.07(083.96}(083.74) Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ВЫБОРА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 
ОСНАСТКИ

Unified system for technological preparation 
of production. Rules of choice of technological rig

гост
14.305- 73*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 23 ноября 1973 г. Не 2559 срок введения установлен

с 01.01.75

Настоящий стандарт устанавливает правила выбора техноло­
гической оснастки, применяемой для оснащения производства из­
делий на предприятиях машиностроения и приборостроения, а 
такж е предназначенной для изготовления изделий вспомогатель­
ного производства.

Правила, устанавливаемые настоящим стандартом, обязатель­
ны при определении номенклатуры конструкций, количественных 
объемов оснастки в номенклатуре и принадлежности конструкций 
к системам технологической оснастки при:

— отработке конструкций на технологичность на всех стадиях 
разработки изделий (в части планирования перспективной по­
требности в технологической оснастке);

— разработке и совершенствовании технологических процессов 
изготовления изделий (в части обеспечения их технологической 
оснасткой);

— решении задач организации и управления процессом техно­
логической подготовки производства (в части применения правил, 
норм, методов и средств, обеспечивающих выбор, проектирование, 
изготовление, комплектацию и эксплуатацию парка технологиче­
ской оснастки);

— разработке документации по организации на вновь вводи­
мых и совершенствованию на действующих предприятиях техно­
логической подготовки производства на всех стадиях (в части соз­
дания информационных массивов нормативной, конструкторской
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ГОСТ 14.305—73 Стр. 2

и технологической документации на технологическую оснастку, а 
также правил, норм и методов по их использованию в техноло­
гической подготовке производства);

— решении задач проектирования и изготовления средств тех­
нологического оснащения (в части применения передовых мето­
дов проектирования и изготовления технологической оснастки на 
базе использования типовых конструктивных решений, типовых 
и стандартных технологических процессов, прогрессивных форм 
организации труда и средств вычислительной техники).

1. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖ ЕНИЯ

1.1. (Исключен, Изм. № 1).
1.2. Выбор технологической оснастки должен быть основан на 

анализе затрат на реализацию технологического процесса в уста­
новленный промежуток времени при заданном качестве изделий.

Анализ затрат должен предусматривать:
а) сравнение вариантов оснастки, отвечающих одинаковым 

требованиям и обеспечивающих решение одинаковых задач в 
конкретных производственных условиях;

б) выбор вариантов, основывающийся на использовании сле­
дующей информации:

— плана развития народного хозяйства на соответствующем 
уровне реализации (общесоюзном, отраслевом и предприятия);

— технических требований к изделию;
— количества и сроков изготовления изделий;
— технических возможностей технологической оснастки;
■— затрат на изготовление технологической оснастки и ее экс­

плуатацию;
в) учет требований техники безопасности и промышленной 

санитарии.
1.3. Принадлежность конструкции технологической оснастки 

к системе технологической оснастки определяется, правилами ее 
проектирования и эксплуатации применительно к заданным усло­
виям производственного процесса изготовления изделия. Система 
формируется комплексами технологической оснастки, предназна­
ченными для выполнения различных видов работ.

К системам технологической оснастки следует относить си­
стемы:

— неразборной специальной оснастки (НСО);
— универсально-наладочной оснастки (УНО);
— универсально-сборной оснастки (УСО);
— сборно-разборной оснастки (СРО);
— универсально-безналадочной оснастки (УБО);
— специализированной наладочной оснастки (СНО),

5 З&к. 320 (29



Стр. 3 ГОСТ 14.305— 73

1.4. При выборе технологической оснастки должны осущест­
вляться работы, обеспечивающие применение рациональных для 
заданных условий эксплуатации систем технологической оснаст­
ки, регламентированных государственными, отраслевыми стан­
дартами и стандартами предприятий, устанавливающими типы* 
основные параметры, конструкции и размеры, единые взаимосвя­
занные нормы и правила проектирования, изготовления и эксплуа­
тации оснастки.

1.5. Эффективность выбора технологической оснастки должна 
оцениваться по результатам ее внедрения на основе сопоставле­
ния фактических затрат с плановыми и учета эксплуатационно­
технических показателей производственного процесса изготов­
ления изделий.-

1.6. Определение рентабельности применения систем оснастки 
в зависимости от планируемого периода производства изделия при 
оснащении технологических процессов на примере станочных при­
способлений дано в справочном приложении 1 (см. бандероль).

2. ПОРЯДОК ВЫБОРА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ОСНАСТКИ

2.1. При выборе технологической оснастки осуществляется 
комплекс взаимосвязанных работ в последовательности:

а) проведение анализа:
—■ конструктивных характеристик рассматриваемого изделия 

(габаритные размеры, материал, точность, конструктивные харак­
теристики поверхностей и т. д.);

—-.организационных и технологических условий изготовления 
изделия (схема базирования и фиксации, вид технологической 
операции, организационная форма процесса изготовления и т. д .);

б) группирование технологических операций с целью опреде­
ления наиболее приемлемой системы технологической оснастки и 
повышения коэффициентов использования оснастки;

в) установление принадлежности выбираемых конструкций 
оснастки к системам оснастки;

г) определение исходных требований к технологической ос­
настке;

д) отбор конструкций оснастки, соответствующей установлен­
ным требованиям, из имеющейся номенклатуры;

е) определение соответствующих установленным требованиям 
исходных расчетных данных для проектирования и изготовления
новых конструкций оснастки;

ж) выдача технических заданий на разработку и изготовле­
ние технологической оснастки.

2.2. Принадлежность выбираемых конструкций к системам ос­
настки устанавливается с учетом следующих планово-экономиче­
ских и организационных требований производства:
130



ГОСТ 14.305— 73 Стр. 4

— плановые сроки и трудоемкость освоения выпуска изделий;
— планируемая продолжительность выпуска изделия;
— организационные формы производства в периоды освоения 

и выпуска.
2.3. Группирование технологических операций проводят, ис­

ходя из эксплуатационных характеристик систем оснастки, к ко­
торым относятся определяемые конструкции.

Группирование технологических операций производится с уче­
том обеспечения рациональной загрузки каждой конструкции ос­
настки и на основе анализа объемов выпуска изделий на задан­
ный период (партионность и периодичность запусков, суммарная 
трудоемкость сгруппированных на конструкцию оснастки техноло­
гических операций).

2.4. Конструкции оснастки следует определять с учетом стан­
дартных и типовых решений для данного вида технологических 
операций на основе:

— габаритных размеров изделий;
'— вида заготовки;
— характеристики материала изделия;
— точности параметров и конструктивных характеристик по­

верхностей изделия, влияющих на конструкцию оснастки;
— технологических схем базирования и фиксации изделий;
— характеристик оборудования;
— объемов производства.
2.5. Порядок составления, согласования и утверждения техни­

ческого задания на разработку новых конструкций технологиче­
ской оснастки — по ГОСТ 15.001—73.

3. ДОКУМЕНТАЦИЯ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

3.1. При выборе технологической оснастки следует использо­
вать документацию:

а) нормативно-техническую:
-^•стандарты на технологическую оснастку;
— стандарты на технологическое оборудование;
— стандарты на термины и определения технологической ос­

настки;
б) техническую:
— альбомы типовых конструкций оснастки;
— каталоги и паспорта на технологическое оборудование;
— инструктивно-методические материалы по проведению выбо­

ра технологической оснастки.
3.2. При технико-экономическом обосновании выбора систем 

технологической оснастки рассчитывают следующие показатели:

5* 131



Стр. 5 ГОСТ 14.305—73

—< коэффициент загрузки единицы технологической оснастки; 
‘—затраты на оснащение технологических операций изготов­

ления изделия.
Формулы, по которым рассчитывают эти показатели, приведе­

ны в справочном приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

П О К А ЗА Т Е Л Е  И СПОЛЬЗУЕМ Ы Е ПРИ ТЕХН И КО -ЭКО Н О М И ЧЕСКО М  
О БО СН О ВА Н И И  ВЫБОРА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ О СН АСТКИ

1 .‘Коэффициент загрузки единицы технологической оснастки (К3 ) вычис­
ляют по формуле

»

где Тшт— штучно-калькуляционное время выполнения технологической операции;
N — планируемая месячная программа на единицу оснастки (количество 

повторов операций);
Fо — располагаемый месячный фонд времени работы оснастки (стенка).
2. Затраты на оснащение технологической-операции на анализируемый период 

производства изделия неразборной специальной оснастки (Рнсо) равны себе­
стоимости оснастки (Снсо).

3. Затраты на оснащение технологической операции на анализируемый пе­
риод производства изделия универсальной наладочной оснасткой или специали­
зированной наладочной оснасткой (Р £”° ) вычисляют по формуле

PJSZ-c*+Cjn, 4
луи°

сне

~ Ж
t

где Сн — себестоимость изготовления сменной части (наладки);
С у — затраты на установку наладки;
Пу— количество установок наладки в анализируемый период (количество 

запусков);
— амортизационные отчисления за постоянную часть;

Я  о — количество наладок, закрепленных за постоянной частью (количество 
оси а ща ем ы х операций).

4, Затраты на оснащение технологической операции на анализируемый пе­
риод производства изделия универсально-сборной оснасткой (Русо) вычисляют 
по формуле

Русо= ОусоИс-\-Св >
где СуС0— себестоимость сборки;

l f c. — количество сборок в анализируемый период (количество запусков); 
Св — затраты за время эксплуатации при использовании оснастки с баз 

проката.
5. Затраты на оснащение технолопической операции на анализируемый пе­

риод производства изделия сборно-разборной оснасткой (Р Сро) вычисляют по 
формуле

РСро ^  Сц +  Серо Н~ >4cpOi

где- С н — себестоимость изготовления специальных элементов (наладки);
Ссро— себестоимость сборки оснастки;
Л Сро— амортизационные отчисления за постоянную часть ,в анализируемый 

период времени.
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Стр. 7 ГОСТ 14.305—73

6. Затраты на оснащение тешологической операции на анализируемый пе­
риод производства изделия универсальной безналадочной оснасткой (Рубо) 
чвсляют во формуле

D . _  ЛУ6°Рубо------щ -  ,

яде Аъбо^- амортизационные отчисления в анализируемый период;
Цк — количество оснащаемых операций.

134



ПРИЛОЖЕНИЕ /  к ГОСТ 14.305-73 
Справочное

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЗОН РЕНТАБЕЛЬНОСТИ ПРИМЕНЕНИЯ СИСТЕМ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ ПРИ ОСНАЩЕНИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
СОПОСТАВЛЕНИЕ ВЕЛИЧИН ЗАТРАТ ПРИ ОСНАЩ ЕНИИ ОПЕРАЦИЙ СТАНОЧНЫМИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ РАЗЛИЧНЫХ СИСТЕМ

Коэффициенты ВЕЛИЧИНА ЗАТРАТ Н А  О СНАЩ ЕНИЕ ОПЕРАЦИЙ Р ДЛЯ АНАЛИЗИРУЕМЫХ ПЕРИОДОВ ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИЯ Г »

слоеоблены я 
о д н о й  о пе ра, 
ци е й  на плени-

До 1 месяца до 4 месяцев д о  1 годе д о  1.5 лет д о  2 лет ДО 2,5 лет ДО 3 лет До 3,5 лет до  4 лет

ПРИМЕНЯЕМЫЕ СИСТЕМЫ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ
р уе м ы й п е ­
р и о д  К , УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП НСП УСП УБП УНП СНП СРП н с п

1.00 0.07 0.03 0.26 0.23 0.23 1.0 Ж 0.20 0 ,5! 0.36 0.38 1.0 т 0,40 0.81 0.51 0,56 1.0 Ш 0.54 шш 0.74 1.0 ж 0.79 Шт.0.92 1.0 ш 0.99 'Жт 'Ш
1.0

'Ш
1.20 ттт 1.0 ш 1,50 щшт 1.0 Щ 1,70

Ж 'Ж т 1.0

0.50 0,06 0.01 0.23 0.22 0.23 1.0 0.33 0.10 0.37 0.35 0 3 8 1.0 0.71 0,20 0.82 0,47 0,56 1.0 1,08 0,30 0.83 0.60 0.74 1,0 ж 0.40 1.04 0.74 0.92 1,0 Ж 0,50 1,25 0.87 1.0 ж, 0,60 1,46 1.01 ш 1.0 ж 0,70 ш 1.10 ш 1.0 mt0.80 ш 1.20 ш 1.0

0,20 0.05 0.01 0.22 0,21 0.23 1.0 0.32 0.03 0,32 0.29 0.38 1,0 0.64 0,10 0.44 0.38 0,66 1.0 0.96 о .п 0.56 0.47 0.74 1.0 ш 0.15 0.68 0,56 0.92 1.0 'Ж0.18 0.80 0.65 Ш 1.0 т 0,22 0.92 0.74 W 1.0 ш. 0.25 1.04 0,83 ш 1,0 ж 0,28 1.16 0.92 ш 1.0

0.10 0,05 0,01 0.21 0.21 0,23 1.0 0,31 0,02 0.29 0.27 0.38 1.0 0.62 0.04 0,38 0,35 0.56 1.0 0,93 0,06 0.47 0.43 0.74 1.0 ж 0.08 0.56 0.50 0.92 1.0
р

0,10 0.65 0.58 Щ 1.0
щ

0.12 0,74 0.65 т 1.0 ж 0,14 0.83 0.73 Ш 1.0
у 7 7 /
/ / А 0,16 0.92 0,80 ш 1.0

0,04 0,05 0.01 0,20 0,21 0.23 1.0 0.30 0.01 0.27 0,26 0.38 1.0 0,60 0,02 0,34 0,32 0,56 1.0 0,90 0.02 0,42 0.38 0,74 1.0 1.2 0,03 0,49 0,44 0.92 1.0 ж 0,04 0.57 0.50 1.10 1.0 ш 0,05 0,62 0.56
W a

1.0 ж 0.70 0.63 ж 1.0 ж 0,07 0.78 0,69 ш 1.0

УСП -  универсально-сборочное приспособление 
УБП —  универсально-безналадочкое приспособле­

ние
УНП —  универсально-наладочное приспособление 
СНП —  специализированное наладочное приспо­

собление
СРП —  сборно-разборное приспособление
НСП —  неразборное специальное приспособление
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