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Настоящий стандарт распространяется на метод определения 
синерезиса консистентных смазок, заключающийся в выделении 
жидкой фазы из смазки вследствие структурных изменений ее 
коллоидной системы.

Метод основан на использовании ускоряющего действия меха
нической обработки, повышенной температуры и капиллярных 
сил на выделение из смазки жидкой фазы, с последующим коли
чественным определением выделившегося масла.

I. АППАРАТУРА

1. При определении синерезиса консистентных смазок при
меняют:

а) смеситель из комплекта прибора для определения пенетра- 
ции нефтепродуктов по ГОСТ 1440—42;

б) воронки химические диаметром 50—70 мм;
в) фильтры обеззоленные «белая обложка» диаметром 90 мм;
г) пробирки для центрифуги конические вместимостью 10 мл 

с делениями через 0,05 или 0,1 м л ;
д) термостат с электрическим или газовым нагревом с регу

лировкой температуры с точностью до 1°С в пределах до 80° С.

I! ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Берут по две химические воронки и по две пробирки для 
центрифуги, предварительно промытые и высушенные, и соеди
няют каждую воронку с пробиркой посредством резиновых колец.

Для выхода воздуха из пробирки на кольце должны быть 
продольные вырезы.

3. Фильтры слегка смачивают несколькими каплями мине
рального масла, после чего помещают их по одному в воронки 
так. чтобы каждый фильтр плотно прилегал к стенкам воронки.
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ГО СТ 2633— 48

4. В мешалку помещают около 200 г испытуемой смазки, за
винчивают крышку и перемешивают смазку, поднимая и опуская 
рукоятку мешалки 10 раз.

5. Температуру термостата устанавливают в зависимости от 
требований стандарта или технических условий на испытуемую 
смазку.

III. П Р О В Е Д Е Н И Е  И СП Ы ТАН И Я

6. Из перемешанной в мешалке смазки берут в две воронки 
с фильтрами навески, около 20 г каждая, с точностью до 0,01 г.

Смазку помещают на фильтры так, чтобы она лежала сплош
ной массой.

7. Пробирки с воронками помещают в вертикальном положе
нии на штативе в термостат с соответствующей температурой, где 
выдерживают при установленной температуре (с точностью 
±  1° С) в течение 24 я.

8. По истечении 24 я пробирки с воронками вынимают из 
термостата, охлаждают до температуры 2 0 ± 3 °С  и отсчитывают 
объем выделившегося масла с точностью до 0,05 мл.

IV. П О Р Я Д О К  РА С Ч Е Т А

9. Величину синерезиса в весовых процентах 
по формуле:

X V 0 ,9-100
G

(X) В Ы Ч И С Л Я Ю Т

где:
V — объем выделившегося масла в мл;

0,9 — средняя плотность масла;
G — навеска смазки в г.

10, За результат, испытания принимают среднее арифметиче
ское двух параллельных определений.

V. Д О П У С К А Е М Ы Е  Р А С Х О Ж Д Е Н И Я  
М Е Ж Д У  П А Р А Л Л Е Л Ь Н Ы М И  О П Р Е Д Е Л Е Н И Я М И

11. Расхождения между двумя параллельными определениями 
не должны превышать 8% от меньшего результата испытания, 
выраженного в весовых процентах.
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