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Стабильность консистентных смазок против окисления оцени
вается по количеству органических кислот, образовавшихся при 
нагревании смазки, нанесенной тонким слоем на медную пла
стинку (катализатор). Применение метода предусматривается в 
стандартах и технических условиях на консистентные смазки.

А. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При определении стабильности против окисления конси
стентных смазок применяют следующую аппаратуру, реактивы и 
материалы.

Пластинки или кюветы из электролитной меди «ч. д. а.» по 
ГОСТ 1124—41; пластинки квадратные со сторонами 60 мм или 
круглые диаметром 60 мм, толщина пластинок 2,3 мм; кюветы 
круглые с внутренним диаметром 50 мм, глубиной 1±0,05 мм, 
толщина стенок кюветы 2—3 мм. Поверхности пластинок и внут
ренние поверхности кювет должны быть обработаны до чистоты 
поверхности V 8 по ГОСТ 2789—59,

Шаблон из металла, не подвергающегося коррозий, для на
несения смазки на пластинки из электролитной меди; толщина 
шаблона 1±0,05 мм, диаметр отверстия 50 мм. Шаблон и пла
стинки должны иметь совершенно ровные поверхности без ка
ких-либо вогнутостей или выпуклостей.

Чашки с крышками стеклянные лабораторные по ГОСТ 
7900—56.

Шпатель фарфоровый по ГОСТ 9147—59.
Чашки фарфоровые № 4 или № 5 по ГОСТ 9147—59.
Термостат с температурой нагрева до 180° С и автоматической 

регулировкой температуры ±2° С.
Бензин БР-1 по ГОСТ 443—56.
Спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67.
Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026—66.
Вата гигроскопическая.

Внесен Государственным Утвержден Комитетом
комитетом стандартов, мер и измерительных Срок введения

Совета Министров С С С Р  
по топливной приборов 1/VII 1963 г.

промышленности 26/IX 1962 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 5734—62

Б. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Кюветы (пластинки) промывают в фарфоровой чашке бен
зином и протирают, придерживая за боковые грани последова
тельно фильтровальной бумагой, ватой, смоченной спиртом, и 
сухой ватой.

На внутренней поверхности кювет и на большей поверхности 
пластинок не должно быть следов коррозии, ворсинок и пр.

Стеклянные чашки с крышками промывают дистиллированной 
водой и высушивают. Шаблон промывают бензином и просушивают 
фильтровальной бумагой.

3. С поверхности образца испытуемой смазки шпателем сни
мают и отбрасывают верхний слой, затем в нескольких местах 
образца (не менее чем в трех) берут пробы примерно в равных 
количествах. Пробы собирают в фарфоровую чашку и переме
шивают.

4. Испытуемую смазку шпателем вмазывают в кюветы или 
при помощи шаблона наносят на пластинки. Не допускается 
образование в смазке пустот и пузырьков воздуха. Излишек 
смазки, выступающей выше краев кюветы (поверхности шаб
лона), снимают шпателем.

В. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5. Кюветы (пластинки) со смазкой помещают в горизонталь
ном положении раздельно по одной штуке в стеклянные чашки. 
Чашки закрывают крышками и ставят на 10 ч в термостат, на
гретый до 120° С. Во время испытания эта температура поддер
живается с точностью до ± 2° С.

6. В исходной смазке и смазке, подвергнутой окислению, опре
деляют по ГОСТ 6707—57 содержание свободных щелочей или 
кислотное число. Для титрования применяют 0,05 н раствор со
ляной кислоты и 0,05 н раствор едкого кали. Титруют горячий 
раствор.

Г. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

7. Стабильность смазок против окисления выражают количе
ством органических кислот, образовавшихся при ее окислении.

Количество органических кислот, образовавшихся при'окисле
нии смазки в мг КОН на 1 г смазки (X), вычисляют по формуле:

Х*= К , - К 2,
где:

Ki — кислотное число смазки в мг КОН на 1 г после окис
ления;

Кг — кислотное число смазки в мг КОН на 1 г до окисления.
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ГОСТ 5734-62

Если смазка до или после окисления содержит свободные ще
лочи, то содержание щелочей, выраженное в процентах едкого 
натра, пересчитывают на эквивалентное кислотное число, выра
женное в мг КОН на 1 г смазки. Один процент едкого натра 
принимают равным 14 мг КОН. В этом случае при подсчете 
количества кислот, образовавшихся при окислении смазки, кис
лотное число берут с обратным знаком.

П р и м е р ы  р а с ч е т а
а) Кислотное число смазки до окисления 0,01 мг КОН на 1 г, 

после окисления— 1,89 мг КОН на I г :
Л =  1,89 — 0,01 =  1,88 м г КОН на 1 г.

б) Смазка до окисления содержит 0,05% свободных щелочей 
в пересчете на NaOH.

Кислотное число смазки после окисления 1,7 мг КОН на 1 г:
X =  1,7 -  ( -  0,05 • 14) =  2,4 мг КОН на 1 г.

в) Смазка до окисления содержит 0,07% свободных щелочей 
в пересчете на NaOH, после окисления — 0,04%:

X =  — 0,04 X 14 — ( — 0,07 • 14) — 0,42 м г КОН на 1 г.
8. При определении стабильности производят два параллель

ных испытания. За результат испытаний принимают среднее 
арифметическое двух определений.

9. Допускаемые расхождения для параллельных определений. 
Расхождения между результатами параллельных определений 
стабильности против окисления не должны превышать следующих 
величии:

Стабильность смазки 
в мг КОН
До 1
Св. 1 до 2 
» 2

Допускаемые 
расхождения 
ОД мг КОН 
0,2 мг КОН 
6% от средне
го арифметиче
ского по срав
нению резуль
татов

10. Результат определения меньше 0,1 мг КОН на 1 г смазки 
принимают за отсутствие окисления смазки.

Замена

ГОСТ 12026—66 введен взамен ГОСТ 7248—54, кроме п. 14 пп. 4.
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