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В стандарты внесены все изменения, 
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тов>.



Издание официальное

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т гост
6764-53

Управление 
по стандартизации 

при
Госплане Союза ССР

НЕФТЕПРОДУКТЫ
Метод определения 

числа омыления 
и содержания свободных

Взамен ОСТ НКТП
7872/2292, М. И. 

216—36

жиров Группа Б09

Настоящий стандарт распространяется на метод ВНИИТ- 
Нефти определения числа омыления масел, окисленного пара
фина, петролатума и других нефтепродуктов и содержания сво
бодных жиров в консистентных смазках.

Метод заключается в растворении испытуемого нефтепро
дукта, кипячении полученного раствора со щелочью и в после
дующем оттитровывании непрореагировавшей щелочи соляной 
кислотой.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом
ственных технических условиях на нефтепродукты.

Метод неприменим для анализа осерненных нефтепродуктов
и масел, содержащих осерненные присадки.

I. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1. При проведении определения числа омыления и содержания 
свободных жиров применяется следующая аппаратура и ре
активы:

а) колбы конические по ГОСТ 10394—63 вместимостью 
100—250 м л ;

б) холодильник обратный; рекомендуется обратный холодиль
ник пришлифовывать к конической колбе;

в) чашка фарфоровая по ГОСТ 9147—59 № 4 или № 5;
г) шпатель;
д) меры вместимости стеклянные технические по ГОСТ 

1770—64; бюретки вместимостью 25—50 мл, цилиндры измеритель
ные вместимостью 50— 100 мл;

е) электроплитка с закрытой спиралью или водяная баня;
ж) бензин легкий неэтилированный с концом кипения не выше 

180° С, с содержанием серы не более 0,05%;
з) спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67;
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ГОСТ 6764—5?

и) кислота соляная по ГОСТ 3118—46, «х. ч.» или «ч.д. а.», 
0,5 н титрованный водный раствор,

к) кали едкое по ГОСТ 4203—65, «х. ч.» или «ч. д. а.», 0,5 н 
спиртовый раствор;

л) фенолфталеин по ГОСТ 5850—51, 1%-ный спиртовый 
раствор.

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Пробу испытуемого масла в бутылке, заполненной не бо
лее % емкости ее, тщательно встряхивают вручную или при по
мощи механической мешалки.

Сразу же после окончания перемешивания берут в коническую 
колбу навеску испытуемого масла с точностью до 0,01 г: 5— 10 г 
для масел с числом омыления менее 15 мг КОН, на 1 а и 1—2 г 
для масел с числом омыления более 15 мг КОН, причем 
меньшую навеску берут для масел с большим числом омыле
ния.

Допускается взятие навесок от 5 г и более с точностью 
до 0,1 г.

В коническую колбу с навеской испытуемого масла и в дру
гую чистую коническую колбу (контрольный опыт) приливают из 
бюретки по 25 мл 0,5 н спиртового раствора едкого кали.

3. При взятии для анализа пробы консистентной смазки и 
окисленного твердого углеводородного продукта с поверхности 
образца испытуемого продукта шпателем снимают и отбрасывают 
верхний слой, затем в нескольких местах (не менее трех) берут 
пробы примерно в равных количествах не вблизи стенок сосуда. 
Пробы складывают в фарфоровую чашку, тщательно размеши
вают и закрывают стеклом. Общий вес пробы после смешения 
должен быть не менее 200 г,

Б коническую колбу берут из перемешанной пробы навеску 
испытуемого продукта с точностью до 0,01 е: 5—10 г для конси
стентных смазок и 1—2 г для твердых окисленных углеводород
ных продуктов или трудно растворимых и темных смазок.

Допускается взятие навесок от 5 г и более с точностью до 
0,1 г.

В коническую колбу с навеской испытуемой смазки или окис
ленного углеводородного продукта и в другую, чистую кони
ческую колбу (контрольный опыт) приливают по 60 мл бензина 
и по 25 мл 0,5 н спиртового раствора едкого кали.

К подвижным и легко растворимым углеводородным продук
там допускается приливать только 25 мл 0,5 н спиртового рас
твора едкого кали. При этом для контрольного опыта берут так
же только 25 мл 0,5 н спиртового раствора едкого кали осз до
бавки бензина.
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III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4. Коническую колбу с испытуемым продуктом и колбу для 
контрольного опыта соединяют каждую с обратным холодильни
ком, ставят на электроплитку с закрытой спиралью или на водя
ную баню и кипятят содержимое колб при частом встряхивании.

Содержимое колбы с испытуемым продуктом кипятят в тече
ние 1,5—2 ч (2 ч для окисленных углеводородных продуктов), 
а содержимое колбы для контрольного опыта — в течение 5— 
15 мин.

По истечении указанного времени нагрев колб прекращают, 
промывают трубку холодильника 3 мл нейтрализованного эти
лового спирта и дают стечь в течение 1—2 мин.

5. В колбу с испытуемым продуктом и в колбу для контроль
ного опыта прибавляют по 3—5 капель раствора фенолфталеина 
и титруют содержимое каждой колбы в горячем состоянии 0,5 н 
раствором соляной кислоты следующим образом: титрование 
раствора в обеих колбах ведут совершенно одинаково — сначала 
со средней скоростью, а затем замедленно, слегка перемешивая 
содержимое колб.

После исчезновения окраски, которая замечается в конце тит
рования на границе двух слоев жидкости в колбе (слой бензина 
и спирто-водный слой), дают в каждую колбу еще по 4—5 капель 
раствора соляной кислоты и оставляют каждую колбу на 30 сек, 
слегка помешивая содержимое колб несколько раз в течение 
этого времени. Непоявление окрашивания в течение 30 сек ука
зывает на конец Титрования.

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

6. Число омыления испытуемого нефтепродукта (4 .0 i.) , не со
держащего свободной щелочи, в мг КОН на 1 г вычисляют по 
формуле:

ч.о,. — (V.-VJ-28, (,)
G

где:
V\ —объем раствора соляной кислоты (в пересчете на точно 

0,5 н раствор), пошедший на титрование контрольного 
опыта, в мл;

V% — объем раствора соляной кислоты (в пересчете на точно 
0,5 н раствор), пошедший на титрование раствора испы
туемого нефтепродукта, в мл;

28 — количество едкого кали, соответствующее 1 мл точно 
0,5 н раствора соляной кислоты, в г;

G — навеска испытуемого нефтепродукта в г.
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7. При наличии в испытуемом нефтепродукте свободной ще
лочи число омыления нефтепродукта (Ч.Ог.) в мг КОН на I г 
вычисляют по формуле:

Ч .О ,. = (V, — (V* -0 ,5 а -  G)] • 28 (И)

где:
V\ — объем раствора соляной кислоты (в пересчете на точно 

0,5 н раствор), пошедший на титрование контрольного 
опыта, в мл;

V2 — объем раствора соляной кислоты (в пересчете на точно 
0,5 н раствор), пошедший на титрование раствора испытуе
мого нефтепродукта, в мл;

0,5 — коэффициент для пересчета содержания в испытуемом 
нефтепродукте свободной щелочи, выраженного в про
центах едкого натра, в мл точно 0,5 н раствора соляной 
кислоты;

а — содержание в испытуемом нефтепродукте свободной ще
лочи, выраженное в процентах едкого натра, определен
ное по ГОСТ 6707—57;

28 — количество едкого кали, соответствующее I мл точно 
0,5 н раствора соляной кислоты, в г;

G — навеска испытуемого нефтепродукта в г.
8. Содержание свободных жиров в испытуемом нефтепро

дукте, не содержащем свободных органических кислот, в процен
тах (Xi) вычисляют по формуле:

* i = i ^ ' 100’ (ш)
где:

Ч.О. — число омыления испытуемого нефтепродукта в мг 
КОН на 1 г;

190 — условное число омыления жира, входящего в испы
туемый нефтепродукт, в мг КОН на 1 г.

9. При наличии в испытуемом нефтепродукте свободных 
органических кислот срдержание свободных жиров в нефтепро
дукте в процентах (Х2) вычисляют по формуле:

Ч .О . — к . ч .  

190
• 100, (IV)

где:
Ч.О. — число омыления испытуемого нефтепродукта в мг 

КОН на 1 г;
К.Ч. — кислотное число испытуемого нефтепродукта в мг КОН 

на 1 г, определенное по ГОСТ 5985—59 или по 
ГОСТ 6707—57;
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190 — условное число омыления жира, входящего в испы
туемый нефтепродукт, в мг КОН на 1 г.

V. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ 
ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ ОПРЕДЕЛЕНИИ

10. Расхождения между параллельными определениями числа 
омыления и содержания свободных жиров не должны превышать 
±5% от среднего арифметического сравниваемых результатов.

Замена

ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 3184—46 в части посуды из стекла 
«Пирекс» и в части посуды из стекла марок 23 и 846.

ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41.
ГОСТ 1770—64 введен взамен ГОСТ 1770—51.
ГОСТ 4203—65 введен взамен ГОСТ 4203—48.
ГОСТ 6707—57 введен взамен ГОСТ 6707—53.
ГОСТ 5985—59 введен взамен ГОСТ 5985—51.
ГОСТ 5962—67 введен взаемн ГОСТ 5962—51.
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