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Настоящ ий стандарт устанавливает метод определения кислот
ности и кислотного числа нефтепродуктов (бензинов этилированных 
и неэтилированных, лигроинов, керосинов, дизельных топлив, см а
зочных и специальных масел, углеводородных консистентных см а
зок и п р .) .

Кислотность (топлив, растворителей и т. п.) вы раж аю т в мг ед
кого кали, пошедшего для нейтрализации 100 мл испытуемого неф
тепродукта.

Кислотное число (масел, смазок и т. п.) вы раж аю т в мг едкого 
кали, пошедшего для нейтрализации 1 г испытуемого нефтепродукта.

Применение метода предусматривается в стандартах и техниче
ских условиях на нефтепродукты.

I. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1. При проведении испытания применяют следующую аппара- 
туру  и реактивы:

а) колбы конические по ГОСТ 10394—63 вместимостью
о  г г  r v  ,  ,  я  .

б) холодильники обратные или трубки стеклянные длиной 
700— 750 мм и внутренним диаметром 10— 12 мм;

в) меры вместимости стеклянные технические по ГОСТ 
1770—64; цилиндры измерительные с носиком вместимостью 25, 
50 и 100 мл, микробюретки вместимостью 2 и 5 мл;

г) чаш ка или стакан фарфоровые по ГОСТ 9147—59;
д) шпатель;
е) часы песочные на 5 мин или часы сигнальные;
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ГОСТ 5985—59

ж) спирт этиловый ректификованный по ГОСТ 5962—67, 
85% -кый водный раствор, для приготовления которого смешивают 
89 м л  спирта и 11 мл  дистиллированной воды;

з)  кали едкое по ГОСТ 4203—65, «х. ч.» или «ч. д. а.», 0,05 и 
спиртовой титрованный раствор;

и) индикатор нитрозиновый желтый (дельта), 0,5%-ный вод
ный раствор, для приготовления которого растворяю т 0,25 г инди
катора в 50 мл  дистиллированной воды;

к) вода дистиллированная по ГОСТ 6709—53.

II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. При испытании консистентных смазок с поверхности об
разца испытуемой смазки снимают и отбрасываю т верхний слой. 
Затем  в нескольких местах (не менее трех) берут пробы при
мерно в равных количествах не вблизи стенок сосуда. Пробы скла
ды ваю т вместе в фарфоровую чаш ку и тщ ательно перемешивают.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3. При испытании масел в коническую колбу берут с точ
ностью до 0,01 г навеску испытуемого масла 8— 10 г; при испы
тании консистентных смазок с той ж е точностью берут навеску 
испытуемой смазки 5—8 г.

4. В другую коническую колбу наливают 50 мл 85%-ного 
этилового спирта, закрываю т колбу пробкой со вставленным 
в нее обратным холодильником и кипятят содержимое в течение 
5 мин.

5. В прокипяченный спирт добавляю т 4—5 капель индикатора 
нитрозинового желтого (дельта) и нейтрализуют в горячем со
стоянии при непрерывном взбалтывании 0,05 н раствором едкого 
кали  до первого изменения окраски от желтой до зеленой.

6. При испытании светлых нефтепродуктов в колбу с ней
трализованным горячим спиртом приливают 50 мл испытуемого 
нефтепродукта. При испытании масел и смазок нейтрализован
ный горячий спирт переливают в колбу с навеской испытуемого 
продукта. Затем  колбу закрываю т пробкой с вставленным в нее 
обратным холодильником. При испытании светлых нефтепродук
тов и масел содержимое колбы кипятят в течение 5 мин при 
непрерывном перемешивании; при испытании смазок содержимое 
колбы кипятят при непрерывном перемешивании до полного рас
творения смазки и после растворения еще 5 мин .

7. После кипячения в смесь добавляю т 4—5 капель индика
тора нитрозинового желтого (дельта) и в горячем состоянии тит-
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ГОСТ 5985-59

руют 0,05 н спиртовым раствором едкого кали при непрерывном 
интенсивном взбалтывании до первого изменения окраски ниж
него слоя или смеси от желтой (или желтой с оттенками) до зе
леной (или зеленой с оттенками).

При наличии синей или сине-зеленой окраски титрование щ е
лочью не производят и записывают, что органические кислоты 
в испытуемом нефтепродукте отсутствуют.

IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

8. Кислотность испытуемого нефтепродукта в мг КОН на 
100 мл (К) вычисляют по формуле:

V  ■ Т  • 100
I X  = ------ ,

50
где:

V —  объем 0,05 н раствора едкого кали, пошедший на титро
вание, в мл;

Т — титр 0,05 н раствора едкого кали, выраженный в мг;
100 — коэффициент для приведения кислотности к 100 мл неф

тепродукта;
50 — объем нефтепродукта, взятый для испытания, в м л .
9. Кислотное число испытуемого нефтепродукта в мг КОН 

на 1 г (К 0 вычисляют по формуле:

где:
V\ — объем 0,05 ri раствора едкого кали, пошедший на тит

рование, в мл;
Т — титр 0,05 н раствора едкого кали, выраженный в мг;
G — навеска испытуемого нефтепродукта в г.

10. Кислотность или кислотное число испытуемого нефтепро
дукта вычисляют как среднее арифметическое из результатов 
двух параллельных определений.

V. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ

11. Расхож дения между параллельными определениями кис
лотности не должны превышать следующих величин:
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Кислотность

До 2 мг 
От 2 до 5 мг

Допускаемые расхождения

0,05 мг
0,1 »
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12. Расхождения между параллельными определениями кис
лотного числа не должны превышать следующих величин:

Кислотное число Допускаемые расхождения
До 0,1 мг 0,02 мг
От 0,1 до 1 мг 0,05 »
Более 1 мг 0,1 »

Замена

ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 8534—57 и ГОСТ 6236—58 в части 
стаканов и колб.

ГОСТ 1770—64 введен взамен ГОСТ 1770—59.
ГОСТ 4203—65 введен взамен ГОСТ 4203—48.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
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1842
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1957-
2188-
2263-
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2488-
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2633
2649
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Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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