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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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НЕФТЕПРОДУКТЫ
Метод определения водорастворимых 

кислот и щелочей
Petroleum, products. Method for the

Взамен
ГОСТ 6307—52

determination of water soluble acids and 
alkalis Группа Б09

Настоящий стандарт устанавливает метод определения водо
растворимых кислот и щелочей в жидких нефтепродуктах, кон
систентных смазках, парафинах, церезинах и восковых составах.

Применение метода предусматривается в стандартах и техни
ческих условиях на нефтепродукты.

I. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

1. При проведении испытания применяют следующую аппа
ратуру и реактивы:

а) воронки делительные вместимостью 250—500 мл\
б) чаши фарфоровые выпарительные по ГОСТ 9147—59;
в) колбы конические по ГОСТ 10394—63 вместимостью 100— 

250 мл\
г) меры вместимости стеклянные технические по ГОСТ 1770—64; 

цилиндры измерительные вместимостью 25 и 50 мл\ микробюретки 
вместимостью 2 и 5 мл\

д) пробирки из бесцветного стекла;
е) пипетка;

ж) стеклянная палочка;
з) бензин марки Б-70 по ГОСТ 1012—54 или бензин для про

мышленно-технических целей по ГОСТ 8505—57, или бензин рас
творитель для резиновой промышленности марки БР-1 по 
ГОСТ 443—56, проверенные на нейтральность;

и) спирт этиловый по ГОСТ 5962—67, разбавленный в соотно
шении 1 : 1 дистиллированной водой, проверенный на нейтраль
ность;

к) вода дистиллированная по ГОСТ 6709—53, проверенная на 
нейтральность;

л) фенолфталеин по ГОСТ 5850—51, 1%-ный спиртовой рас
твор;

м) метиловый оранжевый, 0,02%-ный водный раствор.
Внесен Всесоюзным 

научно-исследовательским 
институтом по переработке 
нефти и газа и получению 

искусственного жидкого 
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II. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Пробу испытуемого жидкого нефтепродукта хорошо пере
мешивают трехминутным встряхиванием в склянке, заполненной 
не более чем на 3/4 емкости. Вязкие и парафинистые нефтепро
дукты предварительно нагревают до 40—50° С.

При испытании консистентных смазок с поверхности испытуе
мого образца шпателем снимают и отбрасывают верхний слой, 
затем в нескольких местах (не менее трех) берут пробы, при
мерно в равных количествах, не вблизи стенок сосуда. Пробы 
складывают вместе в фарфоровую чашку и тщательно переме
шивают.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3. При испытании жидких нефтепродуктов в делительную во
ронку наливают 50 мл подогретого до 70—80° С испытуемого не
фтепродукта и 50 мл подогретой до 70—80° С проверенной на 
нейтральность дистиллированной воды.

Если вязкость нефтепродукта более 75 сст при 50° С, его пред
варительно смешивают с равным количеством проверенного на 
нейтральность бензина. Дистиллированную воду в этом случае 
надо брать в равном объеме с неразбавленным испытуемым 
нефтепродуктом.

Светлые нефтепродукты (бензин, лигроин, керосин и пр.) не 
подогревают.

Содержимое делительной воронки взбалтывают в течение 
5 мин. После отстоя водную вытяжку сливают в две пробирки, 
по 1—2 мл в каждую.

4. При испытании консистентных смазок, парафинов, церези
нов и восковых сплавов в фарфоровую чашку или коническую 
колбу берут с точностью до 0,01 г навеску 50 г — при испытании 
консистентных смазок и 25 г — при испытании парафинов, цере
зинов и восковых сплавов. Затем в чашку (колбу) приливают 
такое же количество (в мл) проверенной на нейтральность ди
стиллированной воды и кипятят содержимое ее до полного рас
плавления нефтепродукта и затем еще 5 мин при энергичном 
перемешивании стеклянной палочкой или взбалтывании. После 
охлаждения до комнатной температуры отделившуюся водную 
вытяжку осторожно сливают (или переносят при помощи пи
петки) в две пробирки, по 1—2 мл в каждую. Затвердевшие 
нефтепродукты (парафин, церезин и пр.) предварительно прока
лывают стеклянной палочкой.

5. В одну из пробирок с водной вытяжкой испытуемого неф
тепродукта прибавляют две капли раствора метилового оранже
вого и сравнивают цвет водной вытяжки с цветом такого же 
3 5 3
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объема дистиллированной воды, налитой в третью пробирку, в ко
торую добавлено две капли раствора метилового оранжевого. 
Окрашивание испытуемой водной вытяжки в розовый цвет ука
зывает на наличие в испытуемом нефтепродукте водорастворимых 
кислот.

Во вторую пробирку с водной вытяжкой прибавляют три 
капли раствора фенолфталеина. Окрашивание раствора в розо
вый или красный цвет указывает соответственно на слабощелоч
ную или щелочную реакцию.

6. Если при анализе бакинского дизельного топлива, масел 
щелочной очистки, масел с присадками и неочищенных остаточ
ных нефтепродуктов водная вытяжка покажет щелочную реакцию 
на фенолфталеин (которая может быть вследствие возможного 
гидролиза мыл) или если образуется стойкая эмульсия при сме
шении этих нефтепродуктов с водой, производят контрольное 
испытание холодного продукта путем обработки его нейтральным 
водным спиртом (1 : 1), нагретым до 50°С, аналогично вышеука
занной обработке горячей водой.

7. Нефтепродукт считается не содержащим свободной щелочи 
при отсутствии окрашивания водной или спирто-водной вытяжки 
от фенолфталеина И не содержащим водорастворимых кислот — 
при неизменяющейся окраске водной вытяжки от метилового 
оранжевого.

Замена

ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 8534—57 и ГОСТ 6236—58 в части 
стаканов и колб.

ГОСТ 1770—64 введен взамен ГОСТ 1770—59.
ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—51.
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23 4096—62 304
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154 4118—53 125
269 4225—54 256
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398 4699—53 442
360 4874—49 59
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25 5262—50 173
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247 5346—50 432
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