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В стандарты внесены все изменения, 
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Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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Настоящий стандарт устанавливает метод определения корро
зионного действия консистентных смазок на металлы, заключаю
щийся в фиксировании изменения поверхности металлических пла
стинок под действием смазки при повышенной температуре.

Применение метода предусматривается в стандартах и техни
ческих условиях на консистентные смазки.

1. А ПП АРА ТУ РА, РЕ А К Т И В Ы  И М А Т ЕРИ А Л Ы

1.1, При определении коррозионного действия консистентных 
смазок на металлы применяют:

а) пластинки металлические толщиной 3—4 мм, квадратные, 
размером 50x50 мм или круглые диаметром 56 мм; каждая пла
стинка имеет отверстие диаметром 5 мм для подвешивания на стек
лянном крючке, в квадратной пластинке отверстие делается на рас
стоянии 5 мм от граней в одном из углов пластинки, в круглой — 
на расстоянии 5 мм от края; поверхность пластинок должна быть 
обработана шлифовальной шкуркой до класса чистоты V 8 по 
ГОСТ 2789—59; нумерация пластинок допускается только на тор
цовых поверхностях; марка металла пластинок указывается в стан
дартах или технических условиях на испытуемую смазку;

б) крючки стеклянные S-образной формы длиной около 30 мм 
для подвешивания пластинок;

в) палочки стеклянные длиной около 110 мм для подвешивания 
крючков с пластинками;

г) стакан фарфоровый или из термостойкого стекла диаметром 
около 70 мм, высотой около 80 мм\

д) шпатель № 2 или 3 по ГОСТ 9147—59;
е) термостат или сушильный шкаф с автоматической регули

ровкой температуры на 100±2°С;
ж) лупа с 6—7-кратным увеличением;
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ГОСТ 5757—67

з) игла стальная или электрограф;
и) шкурка ш лифовальная зернистостью №  40— 16 или 12 и мель

че по ГО СТ 6456— 62 или по ГО СТ 5009— 62;
к) бумага фильтровальная лабораторная по ГОСТ 12026— 66;
л) вата гигроскопическая;
м) спирт этиловый ректификованный (гидролизный) высшей 

очистки;
н) бензин растворитель для резиновой промышленности марки 

БР-1 по ГОСТ 443— 56 или другой бензин прямой гонки, бессер- 
нистый;

о) бензол каменноугольный по ГО СТ 8448— 61 или бензол неф
тяной чистый по ГО СТ 9572— 60.

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2.1. Д ля испытания коррозионного действия смазки на металли
ческие пластинки, марки которых указаны  в стандартах или техни
ческих условиях на смазку, берется не менее двух пластинок каждой 
марки металла.

2.2. Поверхность металлических пластинок, включая боковые 
стенки и стенки отверстий, шлифуют шлифовальной шкуркой до 
класса чистоты V 8 по ГОСТ 2789— 59. Ш лифование проводится 
вдоль обрабаты ваемой поверхности и в обратном направлении.

2.3. Ш лифованные пластинки помещ аю т в фарфоровую  чаш ку 
с бензином и тщ ательно промываю т с помощью ваты  или фильтро
вальной бумаги, после чего прополаскивают в чистом бензине и 
просушивают, прижимая к поверхностям пластинки сухие листы 
фильтровальной бумаги.

Не допускается касаться руками больших поверхностей пла
стинок.

2.4. Подготовленные пластинки рассматриваю т в лупу. Н а по
верхности пластинок не должно быть следов коррозии, разводов от 
испарения растворителя, ворсинок и прочего. Точки и мелкие углуб
ления обводят иглой или электрографом, после чего пластинки 
вновь промывают и просуш иваю т фильтровальной бумагой.

Д ля арбитражных анализов должны применяться пластинки 
без точек, углублений и других изъянов.

2.5. С поверхности смазки шпателем снимают и отбрасы ваю т 
верхний слой. Затем  в нескольких местах, не вблизи стенок сосуда, 
берут не менее трех проб примерно в равных количествах. Сред
нюю пробу в количестве около 250 г помещают в фарфоровую  чаш 
ку и тщ ательно перемешивают.

2.6. Перемешанную см азку переносят в фарфоровый или стек
лянный стакан. Стакан заполняю т так, чтобы после погружения
31 Смазки 481
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в смазку металлических пластинок над ними был слой смазки око 
ло 10 мм.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. В смазку погружают, надавливая стеклянной палочкой или 
фильтровальной бумагой, металлические пластинки, подвешенные 
при помощи крючков на палочку, которая кладется на края ста
кана со смазкой. Не допускается погружать в один стакан со смаз
кой пластинки из металла разных марок. Расстояние между пла
стинками в стакане должно быть не менее 10 мм\ пластинки не 
должны касаться дна и стенок стакана. Слой смазки над пластин
ками должен быть около 10 мм,

3.2. При испытании смазок, изготовленных на мыльной основе, 
плавящихся при температуре выше 100° С, а также углеводород
ных смазок стакан со смазкой и пластинками помещают в термо
стат, нагретый до 100±2°С, и выдерживают при этой температуре 
в течение 3 ч.

3.3. При испытании смазок, изготовленных на мыльной основе, 
плавящихся при температуре от 75 до 100° С, стакан со смазкой и 
пластинками помещают в термостат, нагретый до 70±2°С, и выдер
живают цри этой температуре в течение 5 ч.

3.4. При испытании смазок, изготовленных на мыльной основе, 
плавящихся при температуре ниже 75° С, температура и время про
ведения испытания оговариваются в стандартах и технических 
условиях на консистентные смазки.

3.5. По истечении установленного времени испытания пластин
ку вынимают из стакана и снимают стеклянной палочкой или 
фильтровальной бумагой прилипший к их поверхности слой смаз
ки. Затем пластинки помещают в фарфоровую чашку с бензином 
и при помощи ваты или фильтровальной бумаги отмывают от остат
ков смазки, после чего пластинки прополаскивают в чистом бен
зине.

Если смазка не смывается бензином, допускается дополнитель
ная промывка пластинок спиртом или спирто-бензольной смесью 
(1:4).

Промытые пластинки немедленно высушивают, прижимая к их 
поверхностям сухие листы фильтровальной бумаги.

Не допускается касаться руками больших поверхностей пла
стинок.

4. ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Смазка считается выдержавшей испытание, если на боль
ших поверхностях стальных пластинок на расстоянии более 1 мм 
от отверстия и краев нет заметных невооруженным глазом корро-
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зионных пятен и точек, за исключением обведенных иглой или 
электрографом.

На пластинках из сплавов, содержащих медь, не должно быть 
также зелени, побежалости или оттенков какого-либо цвета; допу
скаются незначительные изменения цвета пластинок.

4.2. Если следы коррозии будут обнаружены на одной пластин
ке, испытание повторяют. При появлении коррозии при повторном 
испытании хотя бы на одной пластинке смазку считают не выдер
жавшей испытание.
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