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Основные размеры

Hack-sawing machines. Basic dimensions

ГОСТ
601-82

ОКП 38 1762

Дата введения 01.01.84

1. Настоящий стандарт распространяется на ножовочные станки, изготовляемые для нужд 
народного хозяйства и для экспорта.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
2. Основные размеры станков должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

* Расстояние от низа основания станка до опорной поверхности заготовки. 

П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию станка.
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С. 2 ГОСТ 6 0 1 -8 2

мм

Наибольший диаметр D  устанавливаемой заготовки Межцентровое расстояние L  ножовочного полотна

250 450; 500*
320 500

* По требованию заказчика.

П р и м е ч а н и я :
1. Для станков, проектируемых с 1 июля 1989 г., наименование главного параметра изменить на «Наи­

больший диаметр разрезаемого материала».
2. При проектировании станков с ЧПУ числовые значения главного параметра (наибольшего диаметра 

D разрезаемого материала) следует выбирать из этой же таблицы.

(Измененная редакцня, Изм. №  1, 2).

3. Диаметры отверстий для крепления ножовочного полотна — по ГОСТ 6645.
4. Станки могут оснащаться устройствами для механизированной смены обрабатываемой 

заготовки.
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