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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 5 октября 
1985 г. № 3271 срок введения установлен

с 01.07.86

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показате
лей качества магнитных и электромагнитных сепараторов 
(далее — сепараторов), включаемых в ТЗ на НИР по определе
нию перспектив развития этой продукции, государственный стан
дарт с перспективными требованиями, а также номенклатуру 
показателей качества, включаемых в разрабатываемые и пере
сматриваемые стандарты на продукцию, ТЗ на ОКР, техниче
ские условия, карты технического уровня и качества продукции.

Коды продукции по ОКП: 31 3225 1100, 31 3225 2100, 31 3225
2200.

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА СЕПАРАТОРОВ

1.1. Номенклатура показателей качества сепараторов приведе
на в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Наименование показателя Обозначение Наименование
качества показателя хар акт еротзу емого

качества свойства

1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Производительность по ис- Q 
ходкому (при заданных условиях),
т/ч

1.2. Магнитная индукция в рабо- В 
чей зоне, Тл

Соответствие изде
лия его целевому на
значению

То же

Издание официальное Перепечатка воспрещена
(С) И з д а т е л ь с т в о  с т а н д а р т о в , 1986
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя

качества

Наименование
характеризуемого

свойства

1.3. Диаметр рабочей части бара
бана, валка, диаметр ротора, мм

D Соответствие изделия 
ег© целевохму назначе
нию

1.4. Длина барабана (с ре
бордами), рабочей части валка, мм

1 То же

1.5. Число барабанов, валков, рото
ров, шт.

1.6. Крупность исходного мате
риала, мм

п

*

1.7. Номинальная мощность 
электродвигателя (суммарная но
минальная мощность электро
двигателей), кВт

Л̂ ДВ *

1.8. Мощность, потребляемая 
электромагнитной системой, кВт

ЛГэ.С

1.9. Габаритные размеры, мм: 
длина 
ширина 
высота

L X B X H Экономичность по за
нимаемой площади

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Установленная безотказная 
наработка (ГОСТ 27.002—83), ч

Ту Безотказность

2.2. Ресурс до первого капиталь
ного ремонта (ГОСТ 27.002—83), ч

Долговечность

2.3. Полный срок службы (ГОСТ 
27.002—83), лет

Гс л .у То же

2.4. Объединенная удельная опера
тивная трудоемкость технических 
обслуживаний и ремонтов (ГОСТ 
21623—76), чел-.ч/тыс. ч

5 Ремонтопригод
ность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СЫРЬЯ, 
МАТЕРИАЛОВ И ЭНЕРГИИ

3.1. Удельная масса, кг • ч (т*ч)
3.2. Удельный расход электро

энергии, кВт * ч/т
3.3. Масса, кг
3.4. Удельная масса металла,

кг . ч/ (т*ч)

Му
\^уд

м
Му.Ш

Материалоемкость 
Экономичность по рас

ходу электроэнергии 
Материалоемкость 

То же

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

4.1, Корректированный уровень 
звуковой мощности (ГОСТ
23941—79), дБ 1

Lpa Соответствие изделия 
гигиеническим условиям 
работоспособности чело
века
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя

качества

Наименование
характеризуемого

свойства

4.2. Уровень звуковой мощности LP Соответствие изделия
в октавных полосах частот (ГОСТ гигиеническим усло
23941—79), дБ виям работоспособности

человека

5. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

5.1. Удельная трудоемкость из- t7K
готовления (ГОСТ 14.205—83),
нормо-ч • ч/т

5.2. Удельная энергоемкость из- Э7Ж
готовления (ГОСТ 14.205—83),
кВт • ч ■ ч/т

Затраты труда на из
готовление

Экономичность по рас
ходу электроэнергии при 
изготовлении

6. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ

6.1. Коэффициент применяемости I /Сдр I Уровень унификации 
(РД 50-33-80), % I I

7. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

7.1. Показатель патентной защиты 
(РД 50-149-79)

7.2. Показатель патентной чистоты 
(РД 50-149-79)

Р  из

Тц ч

Патентная защита 

Патентная чистота

8. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

8.1. Концентрация пыли и вред
ных веществ в воздухе в зоне об
служивания, мг/м3

Уровень вредных воз 
действий на человека и 
окружающую среду

9. ПОКАЗАТЕЛИ БЕЗОПАСНОСТИ

9.1. Сопротивление изоляции об
мотки электромагнитной системы от
носительно корпуса при рабочей 
температуре, МОм

Безопасность обслу
живающего персонала

1.2. По согласованию с базовой организацией по стандартиза
ции и заказчиком (основным потребителем) допускается при
менять дополнительные показатели качества, отражающие особен
ности конструкции конкретных изделий, а также другие его пре
имущества по сравнению с базовым образцом (аналогом).

1.3. Алфавитный перечень показателей качества сепараторов, 
вошедших в устанавливаемую номенклатуру, приведен в справоч
ном приложении 1.



Стр» 4 ГОСТ 4.303—85

1.4. Термины, применяемые в стандарте, и пояснения к ним 
приведены в справочном приложении 2.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА СЕПАРАТОРОВ

2.1 Перечень основных показателей качества: 
производительность по исходному (при заданных условиях); 
магнитная индукция в рабочей зоне; 
установленная безотказная наработка; 
ресурс до первого капитального ремонта; 
удельная масса;
удельный расход электроэнергии; 
корректированный уровень звуковой мощности.
2.2. Применяемость показателей качества сепараторов, вклю

чаемых в ТЗ на НИР по определению перспектив развития про
дукции, в государственный стандарт с перспективными требова
ниями (ГОСТ ОТТ), в разрабатываемые и пересматриваемые 
стандарты на продукцию, ТЗ на ОКР, технические условия (ТУ), 
карты технического уровня и качества продукции (КУ), приведена 
в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Наименование показателя 
качества

Применяемость по 
подгруппам однород

ной продукции
Применяемость показателя 

в НТД

ба
ра


ба

нн
ые

се
па


ра

то
ры

ва
лк

о
вы

е
се

па


ра
то

ры
ро

то
р• 

ны
е 

се
па


ра

то
ры

ТЗ
 

на
 

Н
И

Р.
 

ГО
СТ

 
ОТ

Т
С

та
нд

ар


ты
 (

кр
ом

е 
ГО

СТ
 

О
ТТ

)
ТЗ

 н
а 

О
КР >> >»&

1.1. Производительность по + + + + + + + +
исходному (при заданных ус-
ловиях)

1.2. Магнитная iиндукция в + + + + + + + +
рабочей зоне

1.3. Диаметр рабочей части:
барабана + — — — + + + +
валка — + — — + + + +
диаметр ротора — — + — + + + +

1.4. Длина:
барабана (с ребордами) + — — — “Ь + + +
рабочей части валка — + — — + + + +

1.5. Число:
барабанов + — — — + + + +
валков — + — — + + + +
роторов — + — — + + +

1.6. Крупность исходного + + + — + + 4* +
материала

1.7. Номинальная мощность + + + — + + + +
электр одвига теля (суммар-
ная номинальная мощность
электродвигателей)
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Продолжение табл. 2
Применяемость по 

подгруппам однород
ной продукции

Применяемость показателя 
в НТД

Наименование показателя 
качества

. s . а
| S g eя Я J  яою  а а ва

лк
о

вы
е

се
па


ра

то
ры

ро
то

р
ны

е
се

па


ра
то

ры
ТЗ

 н
а 

Н
И

Р,
 

ГО
СТ

О
ТТ С
та

нд
ар


ты

 (
кр

ом
е 

ТО
СТ

 
О

ТТ
)

ТЗ
 

на
 

О
КР >>ь *

1.8. Мощность, потребляемая 
элеткромагнитной системой + + + — + + + +

1.9. Габаритные размеры: 
длина 
ширина 
высота

+ + + + + + +■

2.1 Установленная безотказ
ная наработка + + + + + + + +

2.2. Ресурс до первого 
капитального ремонта + + + + + + + -Ь

2.3. Полный срок службы + + + — + + +•2.4. Объединенная удельная 
оперативная трудоемкость тех
нических обслуживаний и 
ремонтов

+ + + + +•

3.1. Удельная масса + + + + + + — -ь
3.2. Удельный расход электро

энергии
+ + + + + + + +■

3.3. Масса + + — ± — + ч -
3.4. Удельная масса металла + + — — — —
4.!. Корректированный уро

вень звуковой мощности
+ + + + + + ч*

4.2. Уровень звуковой мощ
ности в октавных полосах 
частот

+ + + + + +

5.1. Удельная трудоемкость 
изготовления

+ + + “— — — — 4 -

5.2. Удельная энергоемкость 
изготовления

+ + + — — — 4-

6.1. Коэффициент применяе
мости

+ + + — — + — 4-

7.1. Показатель патентной 
защиты

+ + + — '-- — 4 -

7.2. Показатель патентной 
чистоты

+ + + — + — 4 -

8.1. Концентрация пыли и 
вредных веществ в  воздухе в 
зоне вбслуживания*

+ + + + + + 4-

9.1. Сопротивление изоляции 
обмотки электромагнитной си
стемы относительно корпуса 
при рабочей температуре

+ + + + + + 4-

* Показатель применяют только
ния.

для сепараторов сухого обогаще-

П р и м е ч а н и е .  В таблице знак « +  » означает применяемость, знак 
«—» — неприменяемость, знак «±» — ограниченную применяемость соот
ветствующих показателей качества продукции.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА СЕПАРАТОРОВ

Номер 
показателя 
по табл. 1

Диаметр рабочей части барабана, валка, диаметр
ротора 1.3
Длина барабана (с ребордами), рабочей части валка 1.4
Число барабанов, валков, роторов 1.5
Концентрация пыли и вредных веществ в воздухе
в зоне обслуживания 8.1
Коэффициент применяемости 6.1
Крупность исходного материала 1.6
Магнитная индукция в рабочей зоне 1.2
Масса 3.3
Масса металла удельная 3.4
Масса удельная 3.1
Мощность, потребляемая электромагнитной системой 1.8
Мощность электродвигателя номинальная (мощность
электродвигателей номинальная суммарная) 1.7
Наработка безотказная установленная 2.1
Показатель патентной защиты 7.1
Показатель патентной чистоты 7.2
Производительность по исходному (при заданных
условиях) 1.1
Размеры габаритные 1.9
Расход электроэнергии удельный 3.2
Ресурс до первого капитального ремонта 2.2
Сопротивление изоляции обмотки электромагнитной
системы относительно корпуса при рабочей температуре 9.1
Срок службы полный 2.3
Трудоемкость изготовления удельная 5.1
Трудоемкость технических обслуживаний и ремонтов
оперативная удельная объединенная 2.4
Уровень звуковой мощности корректированный 4.1
Уровень звуковой мощности в октавных полосах
частот 4.2
Энергоемкость изготовления удельная 5.2
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, И ПОЯСНЕНИЯ К НИМ

Наименование
показателя
качества

Номер 
показателя 
по табл. 1

Пояснение

Диаметр рабочей части 
барабана

Диаметр рабочей части 
валка

Диаметр ротора

Магнитная индукция в 
рабочей зоне

Масса

Объединенная удель
ная оперативная трудо
емкость технических об- 
служиваний и ремонтов

Производительность по 
исходному (при задан
ных условиях)

1.3

1.3

1.3

1.2

з.з

2.4

1.1

Диаметр цилиндрической части 
барабана, находящейся над по
люсными наконечниками магнитной 
или электромагнитной системы 

Диаметр валка по выступам 
зубцов

Наружный диаметр ротора в зоне 
полюсных наконечников электромаг
нитной системы

Для валковых и роторных сепара
торов — средняя магнитная индук
ция магнитного поля по центру 
полюсного наконечника, для бара
банных сепараторов — магнитная 
индукция на поверхности барабана 
и на расстоянии 50 мм от поверх
ности барабана

Масса сепаратора без пуско
регулирующей аппаратуры, пре
образователя тока, блока питания 
водой, пульподелителя 

Расчет показателя — по ГОСТ 
22952—78 с учетом нормативов 
трудоемкости, установленных в 
соответствующих нормативных доку
ментах министерства-потребителя 

Производительность сепаратора, 
определяемая для конкретных усло
вий, которые должны быть заданы 
характеристикой исходного мате
риала (крупность исходного мате
риала— по максимальной круп
ности щргп содержанию класса 
минус 0,074 мм содержание магнит
ной фракции, удельная магнитная 
восприимчивость. содержание твер
дого) и характеристикой продукта 
сепарации (содержание полезного 
компонента и извлечение полезного 
компонента). Сравнение сепарато
ров по производительности может 
производиться только при одинако
вых характеристиках исходного 
материала и продукта сепарации
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Продолжение

Наименование
показателя

качества

Номер 
показателя 
по табл 1

Пояснение

Удельная масса з л Отношение массы (массы металла)
(Удельная масса 

металла)
(3.4) сепаратора к произведению его 

производительности на ресурс до 
первого капитального ремонта. При 
расчете допускается не учитывать 
ресурс до первого капитального 
ремонта при сравнении технического 
уровня сепараторов с зарубежными 
аналогами

Удельный расход 
электроэнергии

3.2 Затраты электроэнергии, необходи
мой для разделения 1 т исходного 
твердого продукта при заданных 
условиях

Удельная энергоем
кость изготовления

5 Л Отношение расхода электроэнергии 
на технологические процессы изго
товления одного сепаратора к его 
производительности

Удельная трудоем
кость изготовления

5.2 Отношение трудоемкости изготов
ления сепаратора к его произво
дительности



Изменение № 1 ГОСТ 4.303—85 Система показателей качества продукции. Се
параторы магнитные и электромагнитные. Номенклатура показателей
Утверждено и введено в действие Постановлением Государствениого комитета 
СССР по стандартам от 28.12.88 № 4619

Дата введения 01.06.8>

Вводная часть. Второй абзац изложить в новой редакции: «Коды продукция 
по ОКП: 31 3225 1000, 31 3225 2000».

Пункт 1.1. Таблицу 1 изложить в новой редакции:

Наименование показателя качества Обозначение Наименование характере- 
показателя зуемого евобвтва

качества

1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Производительность по исход
ному (при заданных условиях) т/ч, 
м3/ч

1.2. Магнитная индукция в рабочей 
зоне, Тл

(Продолжение см. с. 328) 
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Q Соответствие изделия
его целевому назначению

В м То же



(Продолжение изменения к ГОСТ 4.303— 85)

Продолжение табл. 1

Наименование показателя качества
Обозначение
показателя

качества
Наименование характери

зуемого свойства

1.3. Диаметр рабочей части бара
бана, валка, диаметр ротора, мм D »

1.4. Длина барабана (с реборда 1
ми), рабочей части валка, мм

1.5. Число барабанов, валков, шт. п >
1.6. Крупность исходного материа —

ла, мм
1 7. Номинальная мощность элек N  дВ »

тродвигателя (электродвигателей), 
кВт

1.8 Мощность, потребляемая элек * э .с >
тромагнитной системой (при нали
чии), кВт

(Продолжение см. с. 329)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4,303—85)
Продолжение табл. 1

Наименование показателя качества
Обозначение
показателя

качества
Наименование характери

зуемого свойства

1.9. Габаритные размеры, мм: L X B X H Экономичность по зани
длина маемой площади
ширина
высота

1.10». Взаимозасоряемость продук — Эффективность про
тов разделения, % цесса разделения

1.11. Ширина межполюсного зазо — Соответствие изделия
ра, мм его целевому назначению

1.12. Длина полюсного наконечни — То же
ка, мм

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ
2.1. ^Установленный ресурс до пер

вого капитального ремонта сепарато-
Т

р- у . к

ра (РД 50—650—87), ч
2.2. ^Полный установленный ресурс 

(РД 50—650—87), ч:
барабана, валка;
электропривода барабана, валка, 

ротора
2.3. Установленная безотказная на

работка (РД 50—650—87), ч
2.4. *Объединенная удельная опе

ративная трудоемкость технических 
обслуживаний и текущих ремонтов, 
чел.ч/тыс.ч

Т р.у.п

Ту
S

Долговечность

То же

Безотказность 

Надежность в целом

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СЫРЬЯ 
МАТЕРИАЛОВ И ЭНЕРГИИ

3.1. Удельная масса (Р 50—3—87), 
кг-ч/т, кг-ч/м3

3.2. Удельный расход электроэнер
гии, кВт'ч/т, кВт'ч/м3

3 3. Масса, кг

МуД Материалоемкость

*у д Экономичность по рас
ходу электроэнергии 

Материалоемкость

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

4Л. Корректированный уровень 
звуковой мощности (ГОСТ 23941—79), 
дБА

4.2. Уровень звуковой мощности в 
октавных полосах частот (ГОСТ 
23941—79), дБ

4.3. Амплитудное значение дина
мической нагрузки на строительную 
конструкцию (в горизонтальном и 
вертикальном направлениях), при на
личии, (ГОСТ 12.2.105—84), кН

РА

L Р

Соответствие изделия 
гигиеническим условиям 
работоспособности чело
века 

То же

Уровень вибрации, соз 
даваемый изделием

(Продолжение см. с. 330) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4.303—85) 
Продолжение табл. 1

Наименование показатели качества
Обозначение Наименование характери-
показателя зуемого свойства
качества

5. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ

5.1. Коэффициент унификации (МР 
242—87), %

К у Уровень унификации

6. ПОКАЗАТЕЛИ БЕЗОПАСНОСТИ

6.1. Сопротивление изоляции обмот
ки электромагнитной сидаемы относи
тельно корпуса при рабочей темпера
туре (при наличии), МОм

Безопасность обслу
живающего персонала

* Показателя вводятся % §1.01.90

П р и м е ч а н и е .  В табл. 1 единицы физических величин м3/ч; кг-ч/м3, 
кВт-ч/M3 следует применять только для показателей качества барабанных сепа
раторов, используемых для регенерации магнетитовых (или ферромагнитных) 
суспензий и очистки эмульсий.

Пункт 2.1. Заменить слова: «установленная безотказная наработка» на
«средняя наработка на отказ», «ресурс до первого капитального ремонта» на 
«установленный ресурс до первого капитального ремонта сепаратора»; допол
нить абзацем: «взаимозасоряемость продуктов разделения».

Пункт 2.2. Таблицу 2 (кроме примечания) изложить в новой редакции; 
сноску исключить:

(Продолжение см. с. 331)
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( Продолжение изменения к ГОСТ 4.303—85)
Т а б л и ц а  2

Номер по
казателя 

качества по 
табл. 1

Применяемость по подгруппе 
однородной продукции Применяемость показателя е' нтд

1 б
а

р
а

б
а

н
н

ы
е

 
j с

еп
ар

ат
ор

ы

ва
лк

ов
ые

се
па

ра
то

ры

ро
то

рн
ые

се
па

ра
то

ра

фе
рр

ог
ид

ро
- 

ст
ат

ич
ес

ки
е 

и 
ти

па
 С

Э*
 

се
па

ра
то

ры

ТЗ
 н

а 
НИ

Р,
 

ГО
СТ

 О
ТТ

и
г£ех,.
5 s -  
8 “о ТЗ

 н
а 

ОК
Р

& р*

1.1 + + + + + + + + +
1.2 + + + + + + + + +
1.3 + + + — — + + + +
1.4 + + — — + + + +
1.5 + + — — — + + + +
1.6 + + + — — + + + +
1.7 + + + — — + + + +
1.8 + + + — — + + + +
1.9 + + + + — + + + 4-
1.10 — + — + + +
1.11 — — — + — + — + —
1.12 — — — + — + + + —
2.1 + + + + + + + + +
2.2 4- + + — — + + + +
2.3 + + + + + + + + +
2.4 + + + + — — — + —
3.1 + + + + + + + +
3.2 + + + + + + 4* + +
3.3 + + + + — ± — +
4.1 + + + + + + + + +
4.2 + + + + — + — + —
4.3 + + + + — + — + —
5.1 + + + + — — + — +
6.1 + + + + — + -— + —

* См. приложение 2.

Приложения 1, 2 изложить в ново! редакции:
€ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

Алфавитный перечень пои&эателей качества еепаратвров

Взаимозасоряемость продуктов разделения 
Диаметр рабочей части барабана, валка, диаметр ротора 
Длина барабана (с ребордами), рабочей части валка 
Длина полюсного наконечника
Значение динамической нагрузки на строительную конструкцию 

ризонтальном и вертикальном направлениях) амплитудное 
Индукция магнитная в рабочей зоне 
Коэффициент унификации 
Крупность исходного материала 
Масса

Номер 
показателя 
по табл. 1. 

1.10
1.3
1.4 
1.12

(в го-
4.3 
1.2 
5.1 
1.6
3.3

(Продолжение см, с. 332)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4.303—85)
Масса удельная 3.1
Мощность, потребляемая электромагнитной системой 1.8
Мощность электродвигателя (электродвигателей) номинальная 1.7
Наработка установленная безотказная 2.3
Производительность по исходному (при заданных условиях) 1.1
Размеры габаритные 1.9
Расход электроэнергии удельный 3.2
Ресурс до первого капитального ремонта сепаратора, установленный 2.1 
Ресурс установленный полный 2.2
Сопротивление изоляции обмотки электромагнитной системы относи

тельно корпуса при рабочей температуре 6.1
Трудоемкость технических обслуживаний и текущих ремонтов опера

тивная удельная объединенная 2.4
Уровень звуковой мощности в октавных полосах частот 4.2
Уровень звуковой мощности корректированный 4.1
Число барабанов, валков 1.5
Ширина межполюсного зазора 1.11

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и их пояснения

Термин
Номер 

показателя 
по табл. 1

Пояснение

Диаметр рабочей час 1.3 Наружный диаметр цилиндрической
ти барабана части барабана, находящейся над 

полюсными наконечниками магнитной 
или электромагнитной системы

Диаметр рабочей час 1.3 Диаметр валка по выступам зуб
ти валка цов

Диаметр ротора 1.3 Наружный диаметр ротора в зоне 
полюсных наконечников электромаг
нитной системы

Длина полюсного нако 1.12 Наибольший размер полюса вдоль
нечника межполюсного зазора

Магнитная индукция в 1.2 Наибольшее значение магнитной
рабочей зоне индукции в зоне измерения, опреде

ляемой:
1) по ГОСТ 10512—78 — для ба

рабанных, валковых и роторных 
сепараторов;

2) в осевой плоскости межполюс
ного зазора на уровне ее наи
большего значения для ферро
гидр остатических сепараторов;

3) в осевой плоскости межполюс
ного зазора на уровне кромки 
полюса для сепараторов типа 
СЭ*

332
(Продолжение см. с. 33,3)



(Продолжение изменения к ГОСТ 4.303—85)
Продолжение

Термин
Номер 

показателя 
по табл. 1

Пояснение

Масса 3.3 Масса сепаратора без пуско-регу- 
лирующей аппаратуры, преобразова
теля тока, блока питания водой и 
пульподелителя

Мощность, потребляе
мая электромагнитной 
системой

1.8 По ГОСТ 10512—78

Номинальная мощ
ность электродвигателя 
(электродвигателей)

1.7 По ГОСТ 10512—78

Объединенная удель
ная оперативная трудо
емкость технических об
служивании и текущих 
ремонтов

2.4 Сумма удельных оперативных тру
доемкостей технических обслужива- 
ний и текущих ремонтов всех видов 
за определенную наработку

Производительность по 
исходному (при задан
ных условиях)

1.1 Наибольшее количество исходного 
материала, которое допускается по
давать в сепаратор для заданных 
условий (определяют опытным пу
тем)

(Продолжение см. с. 334)



(Продолжение изменения к ГОСТ 4.303—85)
Продолжение

Термин
Номер 

показателя 
по табл. 1

Пояснение

Удельная масса 3.1

Удельный расход элек 3.2
троэнергии

Установленный ресурс 2.1, 2.2

Ширина межполюсно 1.11
го зазора

Сравнение сепараторов по произ- 
водительности допускается только 
при одинаковых характеристиках ис
ходного материала и продукта сепа
рации

Отношение массы сепаратора к 
его производительности

Затраты электроэнергии, необхо
димой для разделения 1 т  (1 м3 или 
1 кг) исходного твердого продукта 
(пульпы) при заданных условиях

Гамма-процентный ресурс при 
у = 8 0 %

Минимальное расстояние между 
двумя полюсами феррогидростатичес- 
ких сепараторов

Расстояние между полюсами в 
плоскости нижних кромок полюсов 
сепараторов типа СЭ*

* Сепараторы типа СЭ — электромагнитные сепараторы, предназначенные для разде
ления по магнитным свойствам смеси металлической стружки или металлического лома»*

{ИУС № 4 1989 г.)
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