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Настоящий стандарт распространяется на технические ткани и 
устанавливает методы определения жесткости при изгибе.

Сущность консольно-контактного метода заключается в опре
делении изгибающего момента, необходимого для прогиба элемен
тарной пробы ткани под действием собственного веса, отнесенного 
к кривизне единицы площади элементарной пробы.

Сущность метода кольца заключается в определении нагрузки, 
необходимой для прогиба согнутой в кольцо элементарной пробы 
ткани на 7з его диаметра.

Применение метода предусматривается в нормативно-техничес
кой документации на конкретный вид ткани в зависимости от ус
ловий эксплуатации.

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

Отбор проб — по ГОСТ 23104.0 со следующим дополнением: 
длина точечной пробы должна быть не менее 1 м.

Точечная проба не должна иметь смятых мест и заломов.

2. КОНСОЛЬНО-КОНТАКТНЫЙ МЕТОД

2.1 А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы
2 1 1 Д ля проведения испытаний применяют: приспособление

(чертеж), которое состоит из горизонтальной, имеющей гладкую 
поверхность (полированный металл, пластик) платформы 1 раз
мером 100X400 мм с допускаемым отклонением по длине и шири
не не более 1 мм; платформы 4 с углом наклона 41°30'; ползуна-
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.линейки 3 размером 30X400 мм € допускаемым отклонением по 
длине и ширине не более 1 мм с ценой деления 1 мм; весы лабора
торные общего назначения 2-го или 3-го класса точности с наи
большим пределом взвешивания 200 г по ГОСТ 24104.

2.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
2.2.1. Испытания тканей проводят в климатических условиях по 

ГОСТ 10681.
Перед испытанием точечные пробы выдерживают в этих усло

виях не менее 24 ч.

Приспособление для испытания тканей на жесткость 
при изгибе консольно-контактным методом

1 г з

2.2.2. Из каждой точечной пробы на расстоянии не менее ЬО мм 
от кромки вырезают пять элементарных проб по основе и пять — 
по утку размером 30X400 мм. Допускаемое отклонение по длине и 
ширине элементарной пробы должно быть не более 1 мм.

2.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и я
2.3.1. Приспособление устанавливают в строго горизонтальное 

положение по указателю уровня.
2.3.2. Элементарную пробу ткани помещают на горизонтальную 

платформу и прижимают к ней ползуном-линейкой таким образом, 
чтобы конец элементарной пробы совпал с передним краем плат
формы и нулевой отметкой ползуна-линейки.

2.3.3. Элементарную пробу ткани перемещают вместе с ползу
ном-линейкой по горизонтальной платформе до соприкасания кон
ца пробы под действием собственного веса с наклонной платфор
мой.

2.3.4. Определяют по ползуну-линейке с погрешностью ±1 мм 
длину свешивающейся части элементарной пробы.
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2.3.5. Взвешивают все элементарные пробы раздельно по осно
ве и по утку с погрешностью ±0,01 г.

2.3.6. Результаты испытаний записывают в протокол в соответ
ствии с приложением 1.

2.4. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
2.4Л. Жесткость ткани в микроньютон-метрах в направлении 

основы или утка (В0(у>) вычисляют по формуле
Boiy)=a10nt-L®, (1)

где т — масса единицы площади одной элементарной пробы ос
новы или утка, мг/м2;

L — длина изгиба, м;
10 — приближенное значение ускорения свободного падения, 

м/с2 (для перевода единицы массы в единицу веса). 
Вычисление проводят до третьего десятичного знака с последу

ющим округлением до второго десятичного знака.
Массу единицы плодцади одной элементарной пробы основы 

или утка (т ) , мг/м2* вычисляют по формуле

т= б5Эл (2)

где егпэл — общая масса всех элементарных проб основы или ут
ка, мг;

tS3Jl — общая площадь всех элементарных проб основы или 
утка, м2.

Вычисление проводят до первого десятичного знака с последу
ющим округлением до целого числа.

Длину изгиба (L) в метрах вычисляют по формуле

L 1
2 (3)

где / — среднее арифметическое значение длины свешивающейся 
части элементарной пробы основы или утка, м.

Вычисление проводят до четвертого десятичного знака с после
дующим округлением до третьего десятичного знака.

2.4.2. Жесткость ткани (В) в микроньютон-метрах вычисляют 
по формуле

В=У В~Ву  ■ (4)
Вычисление проводят до третьего десятичного знака с последу

ющим округлением до второго десятичного знака.

3 МЕТОД КОЛЬЦА

3.1. А п п а р а т у р а  и м а т е р и а л ы
3.1.1. Для проведения испытаний применяют прибор типа ПЖУ-.
3.2. П о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и я м
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3.2.1. Точечные пробы тканей выдержи^аюх в климатических ус
ловиях по п. 2.2.1. Испытания проводят в эуих же условиях.

3.2.2. Из каждой, точечной пробы на расстоянии не менее 50 мм 
от кромки вырезают шесть элементарных проб (одна контрольная 
и пять опытных) по основе и шесть (одна контрольная и пять опыт
ных) по утку размером 20Х 100 мм. Допускаемое отклонение по 
длине и ширине элементарной пробы жол\но быть не более 1 мм.

При необходимости количество испытываемых элементарных 
проб может быть увеличено вдвое.

3.2.3. На каждой элементарной пробе отмеЧают линией рабочую 
длину (95±1) мм.

3.2.4. Контрольные элементарные проб^ по основе и по утку ис-
пользуют для определения диаметра и металлических ша
риков, необходимых для испытаний.

Жесткость контрольных элементарны^ Пр0б определяют с по
мощью шариков диаметром (4,00±0,02) м^

Для тканей, жесткость которых менее jo гс применяют шари
ки массой (0,26 ±0,01) г.

бункер присГора заполняют- ша(,иками маСсой (0,2в± 
±0,01) г или (0,88±0,02) г в зависимости 0т жесткости Испытывае
мого материала.

3.2.6. Нагружение элементарной пробы должно быть равномер
ным с частотой падения шариков (4о±2) шт./мин и (28± 
±1) шт./мин при массе шариков (0,26± 0,qi) г и (0,88±0,02) г.

3.2.7. Высота падения шариков должна быть (26±1) мм.
3.3. П р о в е д е н и е  и с п ы т а н и й
3.3.1. Элементарную пробу ткани закрьпляют „а съеМной пло

щадке шириной паза 20 мм так, чтобы nj)06a образовала кольцо 
правильной формы.

Концы элементарной пробы складывавдх пол пластиной съемной 
площадки внахлест по линии, которая отучает рабочую длину 
элементарной пробы (95±1) мм.

3.3.2. Ширина пластины для крепдениц элементарной пробы к 
сменной площадке должна быть (10,0 ± 0,2j мм

3.3.3. Шаблоном измеряют диаметр ко^Вца Bq вертикали от 
съемной площадки до верхней точки на внутренней поверхности 
кольца, который должен быть равен 30 мм.

3.3.4. Съемную площадку с элементарна пробой устанавлива
ют на столик прибора так, чтобы проба Находилась точно под на
жимной площадкой чашки весов.

3.3.5. Проверяют и при необходимости р^рулируют нулевое по
ложение стрелки весов.

3.3.6. Стрелку-контакт ставят на шкалё весов в положение, со
ответствующее прогибу элементарной пробы на 10 мм.

3.3.7. Погрешность при установке и фиксации прогиба элемен
тарной пробы не должна быть более 0,25
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3.3.8. На левую чашку весов помещают груз массой 100 мг в, 
перемещая столик, плавно подводят пробу ткани к нажимной пло
щадке чашки до возвращения стрелки весов на нуль.

3.3.9. Включают электродвигатель, автоматически нагружают 
чашку весов металлическими шариками из бункера.

3.3.10. При соприкасании стрелки весов со стрелкой-контактом 
прибор автоматически отключается.

3.3.11. Количество шариков, выпавших из бункера, регистриру
ет счетчик прибора.

3.3.12. Результаты испытаний записывают в протокол в соответ
ствии с приложением 2.

3.4. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
3.4.1. Жесткость каждой элементарной пробы в сантиньютонах 

рассчитывают умножением количества шариков на массу одного 
шарика 0,26 или 0,88 г.

Результат записывают с точностью до первого десятичного зна
ка.

3.4.2. За показатель жесткости ткани по основе или по утку при
нимают среднее арифметическое показателей жесткости всех эле
ментарных проб соответствующего направления.

Вычисление проводят с точностью до второго десятичного знака 
с последующим округлением до первого десятичного знака.

Показатели жесткости контрольных элементарных проб при 
подсчете среднего арифметического не учитывают.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ 
КОНСОЛЬНО-КОНТАКТНОГО МЕТОДА

Протокол испытаний должен содержать: 
наименование ткани;
наименование системы нитей в элементарной пробе, в направлении которых 

проводят испытания (основа, уток);
длину свешивающейся части элементарной пробы, м;
среднее арифметическое значение длины свешивающейся части элементарной 

пробы, м;
массу всех элементарных проб, мг;
массу единицы площади одной элементарной пробы, Мг/м2; 
длину изгиба, м; 
жесткость, мН-м2;
Дату;
подпись проводившего испытания.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Обязательное

ПРОТОКОЛ ИСПЫТАНИЙ 
МЕТОДА КОЛЬЦА

Протокол испытаний должен содержать: 
наименование ткани;
наименование системы нитей в элементарной пробе, в направлении которых 

проводят испытания (основа, уток),
массу калиброванного металлического шарика, г; 
количество выпавших шариков, ш т; 
жесткость, сН; 
дату;
подпись проводившего испытания.
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