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Настоящий стандарт распространяется на режущий инструмент волчков по СТ СЭВ 4706—84 
и устанавливает типы, основные размеры и технические требования.

1. ТИ ПЫ  И  ОСНОВНЫ Е РАЗМ ЕРЫ

1.1. Ножи должны изготавливаться следующих типов:
1 — неразъемные;
2 — составные (со сменными режущими пластинками);
3 — сепарирующие (для отделения осколков костей, жилок и хрящей).
1.2. Решетки должны изготавливаться следующих типов:
А — для предварительного измельчения исходного продукта;
Б — для крупного и мелкого измельчения продукта, с отверстиями диаметром 30; 20; 18; 13;

10; 8; 5; 4; 3; 2,5; 2; 1,5 мм.
1.3. Основные размеры ножей и решеток должны соответствовать указанным на черт. 1 и 2 и 

в таблице.
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П р и м е ч а н и е .  Черт. 1 и 2 не определяют конструкцию.

мм

Номиналь- Нож Решетка
ный

диаметр d, Ъ 43 *У н -̂ Н D d В S.решетки
волчка Н11 Н11 ЫЗ Ш hl3 hl3 ЫЗ Н11 В11 ЫЗ h6 Z

82 16 12 73 22 10 14 82 22 6 79 от 7,5 до 8
0,5

114 21 17 103 28 14 18 114 28 8 110 от 10 до 12

130 23 19 119 32 15 20 130 32 10 126 от 11 до 14

160 32 23 147 42 17 25 160 42 10 155 от 13 до 15 1
200 40 32 183 52 22 30 200 52 16 193 от 15 до 19

250 50 36 230 63 26 35 250 63 16 243 от 18 до 22

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
ножа для волчка с номинальным диаметром решетки 160 мм типа 1:

Нож 1 6 0 -1  ГОСТ 28533-90

решетки типа А номинальным диаметром 160 мм:

Решетка А—160 ГОСТ 28533—90

1.4. Маркировка условных обозначений должна наноситься на нерабочие поверхности режу­
щего инструмента.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Твердость лезвия ножа после термообработки должна быть в пределах 48,5 . . .  56 HRC,, 
а твердость решетки 58 . . .  64 HRC,.

2.2. Износостойкость режущего инструмента до переточки должна быть не менее 24 ч.
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