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Кузнечно-прессовые машины

НОЖ НИЦЫ

Ряды главных параметров

Metal-forming machines. Shears. 
Rows of main parameters
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1. Настоящий стандарт распространяется на ножницы: листовые двухдисковые с наклонными 
ножами, для резки листового и рулонного материала многодисковые, высечные, пресс-ножницы 
комбинированные и ножницы комбинированные, листовые с наклонным ножом, сортовые криво
шипные закрытые, аллигаторные (скрапные).

2. Ряды главных параметров ножниц должны соответствовать значениям, указанным в 
таблице.

Наименование ножниц Главный параметр Ряды главных параметров

Ножницы листовые двухдисковые с 
наклонными ножами

Наибольшая толщина раз
резаемого материала, мм (при 
ов < 500 МПа)

2,5; 4,0; 6,0; (8,0); 10,0; 16,0; (20,0); 
25,0

Ножницы для резки листового и 
рулонного материала многодисковые

0,25; (0,50); 0,63; 1,00; 1,60; 2,50; 
(3,00); 4,00; (5,00); 6,00; (8,00)

Ножницы высечные 2,5; 4,0; 6,0; 10,0

Пресс-ножницы комбинированные 
и ножницы комбинированные

2; 5; 10; (12); (13); (14); 16; (20); (32)

Ножницы листовые с наклонным 
ножом

1,6; (2,0); 2,5; (3,0); 4,0; (5,0); 6,0; 
(8,0); 10,0; 12,0; (13,0); 16,0; 20,0; 
25,0; 32,0; 40,0; (50,0)

Ножницы сортовые кривошипные 
закрытые

Номинальное усилие, кН 1000; 1600; 2500; (3150); 4000; 5000; 
6300; 8000; 10000; 16000; 20000

Ножницы аллигаторные (скрап
ные)

800; 1600; 3150

П р и м е ч а н и е .  Значения, указанные в скобках, не предпочтительны.
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