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Настоящ ий стандарт распространяется на пористые и сетчаты е 
фильтроэлементы с номинальной тонкостью  фильтрации от 5 до 
40 мкм, используемые в фильтрах, предназначенных для ф ильтра
ции рабочих жидкостей в объемных гидроприводах и см азочных 
си стем ах с  жидким смазочным материалом.

С тандар т не распространяется на фильтроэлементы для техно
логических см азочно-охлаж даю щ их ж идкостей (С О Ж ) и для см а 
зочны х систем двигателей внутреннего сгорания.

С тандарт не устанавл и вает методы испытаний, необходимые 
для проверки специальных требований (влагостойкости, вибро
прочности, ударной прочности и д р .).

Требования стандарта являю тся обязательными.
(И зм ененная редакция, Изм. № 2, 4 ) .

1.1. П равила приемки фильтроэлементов по ГО С Т  22976— 78 и 
настоящ ему стандарту.

1.2. Типовым и периодическим испытаниям подвергают не менее 
3 фильтроэлементов каж дого типоразмера.

(И зм ененная редакция, Изм, № 1 ).

Издание официальное
'к
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1 .3 . При прием о-сдаточны х испы таниях проверяю т, 
внешний вид;
габар и тны е и присоединительные разм еры ; 
герм етичность.
1.4. При периодических испытаниях сл едует проверять: 
внешний ви д;
габар и тны е и присоединительные разм еры ; 
м ассу ;
м атериал д етал ей ; 
гер м етичность;
ги др авли ческую  хар актер и сти ку;
характери сти ки ф ильтрования (ном инальную  тонкость ф ильт

рации, абсолю тную  тонкость фильтрации) и гр язеем кость; 
м аксим альны й перепад давлений ф ильтроэлем ента; 
прочность при разруш аю щ ем  перепаде давлени й; 
совм естим ость с рабочей ж идкостью ; 
прочность при номинальной аксиальной н агр узке ; 
устал остн ую  прочность при прохождении потока ж идкости. 
(И зм енен ная редакция, Изм. № 2, 3, 4 ) .
1.5. П ериодические испытания проводят не реж е одного р аза  

в 2 года.
При вы п уске более 10 ты с. фильтроэлем ентов в м есяц ги д р ав

лическую  хар актер и сти ку проверяю т не реж е 1 р аза в квар тал .

2. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. О б щ и е  п о л о ж е н и я
2.1 .1 . И спы тания фильтроэлем ентов сл едует проводить на стен 

д а х , которые долж ны  иметь формуляр и техническое описание по 
Г О С Т  2 .6 0 1 — 68.

2 .1 .2 . И зм ерение парам етров и погрешности измерений — по 
Г О С Т  17108— 86.

(И зм енен ная редакция, Изм. № 3 ) .
2 .2. П р о в е р к а  в н е ш н е г о  в и д а
2.2.1. Внеш ний вид сл едует проверять путем осмотра внеш не

го исполнения, покрытий, м аркировки на соответстви е тр ебовани 
ям ГО С Т  17411— 81, Г О С Т  19099— 86 и ГО С Т  15108— 80.

2.3. К о н т р о л ь  г а б а р и т н ы х  и п р и с о е д и н и т е л ь 
н ы х  р а з м е р о в

2.3 .1 . Габ ар и тны е и присоединительные размеры сл едует изм е
рять ср едствам и  измерений линейных и угл овы х величин.

2.4. П р о в е р к а  м а с с ы
2.4 .1 . М ассу  проверяю т взвеш иванием  в сухом состоянии. 
(И зм енен ная редакция, Изм. № 3 ) .
2.5 . П р о в е р к а  м а т е р и а л а
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2 .5 .1 . М атериал деталей фильтроэлем ентов проверяют по серти
ф икатам . В  сл учае необходимости проводят испытания и анализы  
м атериалов на со ответстви е требованиям  стан дар тов и техни че
ских условий на м атериалы,

2.6. П роверка герметичности— в соответствии с приложением 2.
(И зм енен ная редакция, Изм. № 4 ) .
2 .7. П р о в е р к а  г и д р а в л и ч е с к о й  х а р а к т е р и с т и к и
2.7 .1 . Ги др авл и ческую  хар актер и сти ку ф ильтроэлем ента опре

деляю т на стенде, схем а которого приведена в реком ендуем ом  
приложении 3.

2 .7 .2 . С тенд долж ен обеспечивать п лавное изменение р асхода 
от нулевого значения до значения, равного (1 ,5 -ь  1,7) Q Hом, где 
Q hom —  ном инальный р асход через ф ильтроэлемент.

2 .7 .3 . Н ом и нальная тонкость фильтрации технологического 
ф ильтра не долж на бы ть грубее номинальной тонкости ф ильтра
ции испы туем ого ф ильтроэлемента.

2 .7 .4 . П огреш ности измерения: д авл ен и я ± 1 % ;  р асхо да ± 2 % .
2 .7 .5 . (И скл ю чен , Изм. № 2 ) .
2 .7 .6 . В  бак зал и ваю т рабочую  ж идкость, удал яю т из систем ы  

во зд у х , обеспечиваю т заданную  вя зко сть  и прокачиваю т через т е х 
нологический фильтр. П осле пятикратной очистки рабочей ж и д
кости в систем е проводят измерение перепада давлений на ко р 
пусе фильтра без испытуемого ф ильтроэлем ента в зависим ости 
от р асхо д а . У вели чи вая значение р асхо да десятью  приращениями 
от 0 до 1,2 Q hom, измеряю т перепад давлений. Затем  повторяю т 
испытание, ум еньш ая значения р асхо д а от 1,2 Q HOm до 0. Ф и к си 
рую т средние значения р езул ьтатов, полученные при увеличении 
и уменьш ении р асхода. Затем  испытуемый ф ильтроэлемент, про
шедший испытания на герм етичность, у стан авл и ваю т в корпус 
ф ильтра и аналогичным  способом определяю т зави си м ость пере
пада давлени й от р асхода для корпуса фильтра с фильтроэлемен- 
том.

2.7 .7 . П ерепад давлений на фильтроэлем енте определяю т как  
р азн о сть  перепадов давлений фильтра с фильтроэлементом и ко р 
пуса ф ильтра и п редставляю т диаграм м ой или таблицей в ви де з а 
висимости перепада давлений от р асхо да ж идкости.

2 .7 .8 . П о диаграм м е или таблице н ахо дят значение ном инально
го перепада давлени й при номинальном р асходе.

2 .7 .7 — 2.7.8 . (И зм енен ная редакция, Изм. № 2 ) .
2 .7 .9 . Ф ильтроэлем ент счи тается вы держ авш им  испытания, ес 

ли ном инальный перепад давлений не превы ш ает указанны й  в 
ста н д а р та х  или технически х усло ви ях на конкретны е виды ф кльт- 
роэлем ентов более, чем на 10% .

2.8. П р о в е р к а  х а р а к т е р и с т и к  ф и л ь т р о в а н и я  
п у т е м  м н о г о к р а т н о г о  п р о п у с к а н и я  ж и д к о с т и  
ч е р е з  ф и л ь т р о э л е м е н т
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2 .8 .1 . Т р е б о в а н и я  к о б о р у д о в а н и ю , м ат ери алам  и р а б о ч е й  ж и д 
кости

2 .8 .1 .1 . И сп ы тани я проводят на стен де, состоящ ем  из систем ы  
испы тания ф ильтроэлем ента и систем ы  введени я загр язн и тел я. 
С хем а стен да приведена в приложении 4.

2 .8 .1 .2 . Б аки  долж ны  иметь коническое дно с углом  при верш и
не не более 90° и подводом рабочей ж идкости через диффузор под 
ее уровень.

2 .8 .1 .3 . Н асо с си стем ы  испы тания ф ильтроэлем ента долж ен 
бы ть м ал о чувстви тел ьн ы м  к загр язн и тел ю  при рабочем давлени и  
и не со з д а в а т ь  чрезм ер ны х пульсаций р асхо д а , которы е м огут при
вести  к ош ибочным р езу л ьтатам .

2 .8 .1 .4 . Н асо с си стем ы  введен и я загр я зн и тел я  не долж ен и зм е
нять распределени е части  загр я зн и тел я  по разм ерам  (например 
центробеж ны й н а с о с ).

2 .8 .1 .5 . Гидролинии стен д а  долж ны  об есп ечи вать турбулентны й  
поток и не долж ны  иметь л овуш ек загр я зн и тел я  и застой н ы х зон.

2 .8 .1 .6 . Ф и л ьтр  систем ы  испы тания ф ильтроэлем ента долж ен 
обесп ечи вать н ачальн ы й  уровень чистоты  рабочей ж идкости с со 
держ анием  не более 15 части ц  загр я зн и тел я  размером более 
10 мкм в 1 см 3 ж идкости.

2 .8 .1 .7 . Ф и льтр  систем ы  введен и я загр я зн и тел я  долж ен об есп е
ч и вать  начальны й  ур овень чистоты  рабочей ж идкости с со д ер ж а
нием не более 1000 частиц загр я зн и тел я  размером более 10 мкм л 
1 см 3 ж идкости.

2 .8 .1 .8 . К орпус ф ильтра долж ен бы ть выполнен таким о б р а
зом, чтобы  ж и дкость не м огла п ротекать, минуя испытуемый фильг- 
роэлемент.

2 .8 .1 .9 . У стр ой ство  для отбора проб до и после испы туем ого 
ф ильтроэлем ента долж но о б есп ечи вать оди наковое врем я о тб о 
ра, со ставл я ю щ ее не более 30  с. У строй ство для отбора проб пос
ле ф ильтроэлем ента долж но обесп ечи вать р асход  рабочей ж и д
кости, равны й р асхо д у  при введени и  загр я зн и тел я , с целью  со б 
лю дения постоянного объем а ж идкости в си стем е испы тания.

2 .8 .1 .10 . С осуды  для отбора проб перед испытанием долж ны  
со дер ж ать не более 1,5 части ц  загр я зн и тел я  разм ером бо л ее 
10 мкм в 1 см 3 объем а со суд а .

2 .8 .1 .1 1 . В  к а ч естве  и скусствен н о го  загр язн и тел я долж ен при
м еняться м елкозернисты й и спы тательны й порошок с и звестны м  
распределением  частиц по разм ерам , например, стан дар тн ы й  з а г 
р я зн и т е л ь —  ар и зон ская пыль или другой равноценны й загр я зн и 
тел ь, вы суш енны й  при тем п ературе от 110 до 150°С в течение не 
менее 1 ч.

2 .8 .1 .1 2 . Д л я  п одсчета части ц  загр я зн и тел я  сл ед у ет  применяй* 
автом ати чески е счетчики части ц  или др уги е методы  п одсчета
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(наприм ер, при помощи м и кр о ско п а), обеспечиваю щ ие у ста н о вл ен 
ную  погреш ность измерения.

2 .5 .1 .1 3 . Д о л ж н ы  и сп ол ьзо ваться  рабочие ж идкости, со вм ести 
мые с м атери алам и  ф ильтроэлем ента. М и ни м альная вя зк о сть  ж и д
кости при 40°С  д ол ж на бы ть 10 мм 2 * ^ 1.

При применении авто м ати ческо го  счетчи ка для п одсчета ч а с 
тиц загр я зн и тел я  ж и дкость долж на бы ть прозрачной, с со д ер ж а
нием кр асн ого  кр аси тел я  в соотнош ении не более чем одна ч асть  
кр аси тел я на 10000  частей  рабочей ж идкости.

2 .8 .1 .1 4 . Общий объем  рабочей ж идкости в си стем е испы тания 
ф и льтроэлем ента (за  исклю чением систем ы  очистки) долж ен бы ть 
р авен  7 4 значени я ном инального р асхо д а  рабочей ж идкости, про
ходящ ей  через испытуемый фильтроэлем ент.

2 .8 .2 . О п р о б о в а н и е  и п о д го т о вк а  сист ем ы  испы т ания фильт 
р о эл ем ен т а

2 .8 .2 .1 . О пробирование систем ы  испы тания проводят без 
ф и льтроэлем ента при минимальном р асхо д е  следую щ им  образом .

2 .8 .2 .2 . В  рабочую  ж и дкость, имею щ ую н ачал ьн ы й  ур овен ь 
чи стоты  не более 15 части ц  разм ером  более 10 мкм в 1 см 3, в в о 
д я т  загр я зн и тел ь  до м ассовой  концентрации 5 м г/л.

2 .8 .2 .3 . П р оп ускаю т рабочую  ж и дкость  через си стем у и сп ы та
ния ф ильтроэлем ента в течение 1 ч и отбираю т пробы через 15, 30 , 
45  и 60  мин для анал и за.

2 .8 .2 .4 . П о дсчи ты ваю т коли чество части ц  разм ерам и более 
10 мкм и более 20  мкм в трех о б ъ ем ах рабочей ж идкости, в з я 
ты х из каж дой пробы.

2 .8 .2 .5 . Р е зу л ьта ты  опробования счи таю т удовлетвори тельны м и , 
«ел и  ср едн ее ариф м етическое значени е от тр ех п одсчетов для дан- 
ног© р азм ер а из каж дой пробы не откл о н яется  более чем на 20%  
ср едн его  ариф м етического значени я подсчетов этого разм ера из 
в с е х  проб.

2 .8 .2 .6 . В  систем е испы тания ф ильтроэлем ента рабочую  ж и д 
к о сть  сн о ва  очищ аю т до тех пор, пока не будет дости гн ут н а ч а л ь 
ный ур овен ь чистоты  не более 15 частиц загр я зн и тел я  разм ером 
более 10 мкм в 1 с м 3.

2 .8 .2 .7 . З атем  у стан авл и ваю т необходим ы й объем  рабочей ж и д
кости в си стем е испы тания ф ильтроэлем ента.

2 .8 .2 .8 . При номинальном р асхо д е  и тем п ературе рабочей жид- 
ности ( 4 0 ± 2 ) ° С  изм еряю т перепад давлени й  на корпусе и спы туе
мого ф ильтроэлем ента.

2 .8 .2 .9 . У ст а н а в л и в а ю т  необходим ое значени е р асхо д а  р аб о
чей ж идкости при отборе проб в со ответстви и  с требовани ем  
п. 2 .8 .1 .9 .

2 .8 .2 .1 0 . И спы туем ы й ф ильтроэлем ент п одвергаю т испы танию  
на герм ети чность по приложению 2.
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2 .8 .3 . О п р о б о в а н и е  и п о д го т о вк а  сист емы в в е д е н и я  з а г р я з 
нителя

2.8.З .1. П ринимая м ассовую  концентрацию  загр язни тел я перед 
фильтром (у 7) равной 10 м г/л , вы числяю т предполагаем ое врем я 
испытания ( (' )  в м инутах по формуле

гд е  С' —  предп олагаем ая гр язеем кость ф ильтроэлем ента, мг; 
q  —  номинальный р асхо д , л/мин.

2 .8 .3 .2 . Н еобходимы й для работы  систем ы  введени я загр язн и 
теля минимальный объем  рабочей ж идкости (V i) в  литрах опре
дел яю т по формуле

V, — 1,2 t ' q x , (2 )

где коэффициент 1,2 принят для обеспечения 20%  за п а са ;
qx —  реком ендуем ы й р асхо д  ж идкости при введении за гр я з

нителя —  от 0 ,2 5  до 0 ,5  л/мин. Д опустим ы е пределы от
клонения установленного р асхода ± 5 % .

2 .8 .3 .3 . М ассовую  концентрацию  загр язни теля (y i) в  миллиг
рам м ах на литр рабочей ж идкости систем ы введени я загр язш и е- 
ля вы числяю т по формуле

ГО

2.8 .3 .4 . М ассу  загр язни теля (со) в грам м ах, необходимую  для 
введени я в систем у, определяю т по формуле

п _  у . - у . 
ш 1000 (Н

2 .8 .3 .5 . Н астр аи ваю т р асхо д  (q i)  и объем (1Л) ж идкости в 
си стем е введени я загр язни тел я на вы бр анны е значения (п. 2 .8 .3 .2 ) .

2 .8 .3 .6 . Ж и д ко сть  очищ аю т до тех  пор, пока не будет дости г
нут начальны й ур овень чистоты не более 1000 частиц размером 
более 10 мкм в 1 см 3 ж идкости.

2 .8 .3 .7 . В  систем у вво д я т загр язн и тел ь в  виде суспензии до 
установленной м ассовой концентрации в количестве, вы числен
ном по формуле ( 4 ) ,  и осущ ествл яю т циркуляцию ж идкости в  т е 
чение 2  ч.

2 .8 .3 .8 . О тбираю т пробы ж идкости в  м есте вво д а  загр язн и те
ля в си стем у испытания ф ильтроэлем ента через 30, 60 , 90 и 
120 мин работы  систем ы.

2.8 .3 .9 . О пределяю т м ассовую  концентрацию  загр язни тел я для 
каж дой пробы.

2 .8 .3 .10 . Р езу л ьтаты  опробования считаю т удовлетвор и тел ьны 
ми, если отклонение средней м ассовой концентрации загр язн и те
ля все х  проб от м ассовой концентрации загр язни теля для каж дой
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пробы и от выбранной массовой концентрации загрязнителя, вы 
численной по формуле (3 ) ,  находится в пределах ± 2 0 % .

2.8.4. П р о в е д е н и е  испытаний
2.8.4.1. Испытуемый фильтроэлемент помещают в корпус, у с 

танавливаю т номинальный расход при температуре ( 4 0 ± 2 ) ° С  н 
фиксируют уровень жидкости в баке системы испытания фильтра.

2.8.4.2. Определяют перепад давлений на чистом фильтроэле- 
менте, который равен перепаду давлений на корпусе с фильтроэ- 
лементом минус перепад давлений на корпусе.

2.8.4.3. Вы числяю т значения перепада давлений, соответствую 
щие 5, 10, 20, 40, 80 и 100%  разности между конечным перепадом 
давлений, заданным для испытания, и номинальным перепадом 
давлений на испытуемом фильтроэлементе.

2.8.4.4. Вклю чаю т в работу систему испытания фильтроэле- 
мента и после 15 мин циркуляции рабочей жидкости в системе 
отбирают пробу жидкости до фильтроэлемента для определения 
начальной массовой концентрации загрязнителя.

2.8.4.5. Вклю чаю т в работу систему введения загрязнителя и 
после 15 мин циркуляции жидкости отбирают пробу из системы.

2.8.4.6. Вы бираю т в соответствии с п. 2 .8 .3 .2  и измеряют расход 
жидкости в системе введения загрязнителя.

2.8.4.7. П одводят поток жидкости из системы введения загр я з
нителя на вход в бак системы испытания фильтроэлемента и вклю 
чаю т секундомер.

2.8.4.8. О ткры ваю т устройство для отбора проб. М еж ду отбо
рами проб ж идкость до фильтроэлемента направляю т в бак сис
темы испытания, а жидкость после фильтроэлемента собирают вне 
испытательной системы в мерную емкость.

2.8.4.Э. Регистрирую т время испытания в минутах, необходи
мое для увеличения перепада давления на испытуемом фильтро
элементе до значений, указанны х в п. 2 .8.4.3.

2 .8 .4 .10. Отбирают пробы жидкости одновременно до и после 
фильтроэлемента через 2 мин после начала испытания и при дос
тижении перепада давлений на испытуемом фильтроэлементе на 
10, 20, 40 и 8 0 % , вычисленных по п. 2.8.4.3. Пробу при 100%  не 
отбирают, так  как  в конце отбора пробы, соответствую щ ей пе
репаду давлений 8 0 % , фильтроэлемент достигает состояния, со
ответствую щ его 100%  разности между конечным и номинальным 
перепадом давлений. Время отбора проб до и после фильтроэле
мента долж но быть одинаково и должно составлять не более 30 с. 
Сосуды для отбора проб следует заполнить на 50— 90%  их объема.

2.8.4.11. П рекращ аю т введение загрязнителя в систему испы
тания.

2.8.4.12. Отбирают пробу до фильтроэлемента из системы ис
пытания фильтроэлемента для определения конечной массовой
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концентрации загр язни тел я. Д опустим ы е пределы отклонения м ас
совой концентрации загр язни тел я ±  1 м г/л.

2 .8 .4 .13 . О тбираю т пробу из систем ы  введени я загр язни теля. 
И зм еряю т и зап и сы ваю т р асхо д  при введении загр язни теля.

2 .8 .4 .14 . П рекращ аю т испытание, перекры в поток к испытуем о
му фильтроэлем енту.

2 .8 .4 .15 . П робы, отобранны е из испытательной систем ы , конт
ролирую т на оборудовании по п. 2 .8 .1 .1 2  и определяю т коли чество 
частиц загр язни теля в 1 см 3 больш его разм ера, чем вы бранны е. 
В ы бор разм еров частиц проводят, исходя из предполагаемой тон
кости фильтрации испытуем ого фильтроэлем ента. Например, для 
предполагаемой номинальной тонкости фильтрации 10 мкм мож 
но вы б р ать разм еры  3, 5, 10, 15, 20 , 2 5  мкм.

2 .8 .4 .16 . П роводят, к а к  минимум, три подсчета для каж дой 
пробы ж идкости. В ы чи сл яю т и зап и сы ваю т ср еднее арифм етичес
кое значение кол и чества подсчитанны х частиц для каж дого  вы б 
ранного разм ера.

2 .8 .4 .17 . О пределяю т коэффициент ф ильтрования р* для к а ж 
дого вы б р анного  разм ера частиц по формуле

Рх
_  ы,

м* (5)

гд е  х —  индекс, означаю щ ий вы бранны й разм ер;
N 1 —  количество частиц больш его разм ера, чем вы бранны й 

в 1 мл ж идкости до ф ильтроэлем ента;
N 2 —  количество частиц больш его разм ер а, чем вы бранны й 

в 1 мл ж идкости после фильтроэлем ента.
2 .8 .4 .18 . О пределяю т коэффициент отф ильтровы вания для к а ж 

дого вы бранного разм ера частиц по формуле

Т]х =
—Л̂а 

Ni =  1 —
рх

(6)

2.8 .4 .19 . О пределяю т абсолю тную  и ном инальную  то н ко сть  
фильтрации фильтроэлем ента по коэффициенту фильтрования рх 
или коэффициенту отф ильтровы вания у]*.

П р и м е ч а н и е .  За абсолютную тонкость фильтрации принимают размер 
частиц, для которого рх>75 или их>0,987. За номинальную тонкость фильтрации 
принимают размер частиц, для которого |3Х̂ 2 0  или Tix^0,95.

2 .8 .4 .20 . П роводят анализ проб ж идкости, отобранны х из си с
темы испытания ф ильтроэлем ента до и после введени я в нее з а г 
рязнителя, и определяю т начал ьную  (уо) и конечную  (уг) м ассо- 
вую  концентрацию  загр язни теля.

2 .8 .4 .21 . П роводят анализ проб ж идкости, отобранны х в н а ч а 
ле и в конце испытаний из систем ы  введени я загр язни теля.

В ы чи сляю т среднее арифм етическое значение (у) для д ву х  проб 
систем ы введени я загр язни теля.
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2.8.4.22. Грязеем кость фильтроэлемента (С ) в грам мах опре
деляю т по формуле

П —  ( У о - У + У < М — V2' У )  m
С 1000 * 1 }

где у 0 —  начальная м ассовая концентрация загрязнителя в си с-
__ теме испытания фильтроэлемента, м г/л;
Y — среднее значение массовой концентрации загрязнителя 

в системе введения загрязнителя, определенное по п. 
2 .8 .4 .21 , мг/л;

qx —  расход жидкости при введении загрязнителя, л/мин; 
t —  фактическое время, необходимое для достижения м ак

симального перепада давлений, мин; 
у 2 —  конечная массовая концентрация загрязнителя в сис

теме испытаний фильтроэлемента, мг/л;
V —  объем масла в системе испытания фильтроэлемента, л.

Р езул ьтаты  испытаний записы ваю т в таблицу. Пример запол
нения таблицы приведен в приложении 5.

2 .8 —  2.8.4.22. (И зм е н ен н ая  р ед акц и я , И зм . № 4 ) .
2.9. П р о в е р к а  п р о ч н о с т и  ф и л ь т р о э л е м е н т а  п р и  

м а к с и м а л ь н о м  п е р е п а д е  д а в л е н и й  —  в с о о т в е т 
с т в и и  с п р и л о ж е н и е м  6.

2 .1 0 . П р о в е р к а  с о в м е с т и м о с т и  ф и л ь т р о э л е м е и -  
т а  с р а б о ч е й  ж и д к о с т ь ю  — в соответствии с приложением 
9

2.11. П р о в е р к а  п р о ч н о с т и  ф и л ь т р о э л е м е н т а  
п р и  а к с и а л ь н о й  н а г р у з к е  —  в соответствии с приложе
нием 10. С хем а стенда для проведения испытания на прочность 
под действием сжимающей аксиальной нагрузки приведена в при
ложении 7, под действием растягиваю щ ей аксиальной нагрузки — 
в приложении 8.

2 .9—  2.11. (И зм е н ен н ая  р едакц и я , И зм . № 4 ).
2.12. О ф о р м л е н и е  р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и й
2.12.1. Р езультаты  периодических и типовых испытаний филь- 

троэлементов должны быть оформлены по ГО С Т 22976— 78 и 
ГО С Т  15.001— 88.

(И зм е н е н н а я  р едакц и я , И зм . №  2 ) .
2.12.2. Р езультаты  приемо-сдаточных испытаний д о л ж н ы  быть 

оформлены в ж урнале приемо-сдаточных испытаний, где должно 
быть указано число испытанных фильтроэлементов каж дого типо
размера, число фильтроэлементов, не прошедших испытания, с 
указанием типоразмера и показателей, не соответствую щ их стан 
дартам или техническим условиям.

2.13. Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и
2.13.1. Требования безопасности при проведении испытаний по
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ГОСТ 12.2.086— 83; ГОСТ 12.1.003— 83; ГОСТ 12.1.004— 85; ГОСТ 
12.1.010— 76.

2.13.2. Рабочие места во время проведения испытаний должны 
быть оборудованы в соответствии с требованиями ГО С Т 
12.2.032— 78 и ГОСТ 12.2.033— 78.

2.14. П р о в е р к а ф и л ь т р о э л е м е н т а  н а  р а з р у ш а ю 
щи й  п е р е п а д  д а в л е н и й

2.14.1. Фильтроэлемент подвергают испытанию в порядке, уста
новленном в п. 2.9, при этом загрязнитель вводят до тех пор, пока 
перепад давлений на фильтроэлементе не достигнет значения раз
рушающего перепада давлений, либо не прекратится рост пере
пада давлений на фильтроэлементе.

2.14.2. Фильтроэлемент считают выдержавшим испытание, ес
ли в конце испытания перепад давлений на фильтроэлементе бу
дет не менее значения разрушающего перепада.

2.14— 2.14.2. (Введены дополнительно, Изм. № 3 ).
2.15. П р о в ер  к а ф и л ь т р о э л е м е н т а  н а  у с т а л о с т 

н у ю  п р о ч н о с т ь  при п р о х о ж д е н и и  п о т о к а  ж и д 
к о с т и  — в соответствии с приложением 11.

(Введен дополнительно, Изм. № 4 ).

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 1 (И сключено, Изм. № 1).
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  2  

О бязат ельное

ГИ Д РО П РИ ВО Д Ы  О БЪЕМ НЫ Е.
ФИЛ Ы Р О Э Л  ЕМ Е НТЫ

Метод определения герметичности 
(по И СО 2942— 85)

1. НАЗНАЧЕНИЕ И О БЛ А С ТЬ П РИ М ЕН ЕН И Я

Настоящий международный стандарт устанавливает метод определения герч 
метичности фильтроэлемента, т. е. определения пригодности фильтроэлемента к 
последующим испытаниям и применению.

Стандарт не предназначен для определения эксплуатационных характеристик 
фильтра.

2. ССЫ Л К И

ИСО 1219 «Гидроприводы объемные и пневмоприводы. Условные графичес
кие обозначения» (ГО С Т 2.721, ГОСТ 2 780, ГО СТ 2.781, ГО СТ 2 782, ГОСТ 
2 .7 8 4 ).

ИСО 5598  «Объемные гидроприводы и пневмоприводы. Словарь терминов» 
(ГО С Т  2 6 0 7 0 ).

3. О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

В  настоящем стандарте применяются термины по ГО СТ 26070.

4. У С Л О В Н Ы Е  ГРА Ф И Ч ЕС К И Е ОБОЗН АЧЕН И Я

Условные графические обозначения — по ГО СТ 2.721, ГО СТ 2 780, ГОСТ 
2.781, ГО С Т 2.782, ГО СТ 2.784.

5. О БО РУД О ВА Н И Е И М А ТЕРИ А Л Ы

5.1. Стенд для испытания методом продавливания пузырьков воздуха (см. 
черт.).

5.2. Чистый изопропаиол или любая жидкость, указанная изготовителем 
фильтроэлемента. Степень чистоты должна соответствовать требованиям, предъ^ 
являемым к испытаниям.

6. М ЕТОДИ КА И СПЫТАНИЯ

6.1. Проверяют соответствие фильтроэлемента чертежам изготовителя.
6.2. Устанавливаю т чистый фпльтроэлемент на стеиде для испытания (п. 5.1) 

методом продавливания пузырьков воздуха так, чтобы ось фильтроэлемента была 
параллельна поверхности жидкости.

6 3. П огружают фильтро^лсл ен) в жидкость (п 5 2) так, чтобы слой жид» 
косI и над ним был ( 1 2 ± 3 )  мм при температуре 15— 40°С.

П р и м е ч а н и е .  Указанный диапазон температур должен обеспечить полу
чение достоверных результатов испытаний
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6 .4 . П ер ед  испы танием  ф ильтроэлем ент вы д ер ж и ваю т погруженным в ж и д
к о сть  в течени е 5 мин.

П р и м е ч а н и е .  З а  у ста н о в л е н н о е  вр ем я (5  мин) обеспечивается пропитка 
ф ил ьтр оэл ем ен та.

6 .5 . П о д в о д я т  в о з д у х  вн у тр ь  ф и льтр оэлем ен та под давлением, указанны м  
и зготови тел ем .

6 .6 . Ф и л ьтр о эл ем ен т п о во р ачи ваю т на 360° в о к р у г оси, подавая во зду х внутрь 
под д авл ен и ем , ука за н н ы м  и зготови тел ем .

7. К Р И Т Е Р И Й  П Р И Е М К И

Критерием  я в л я е т ся  о т с у т с т в и е  вы д ел ен и я п узы р ько в во зду ха при давлении, 
у к а за н н о м  и зготови тел ем .

8. Ф О Р М А  З А П И С И

Р е к о м е н д у е т ся  сл ед у ю щ а я  ф орм а записи в о т ч е т а х , катало гах  и торговы х  
п р о сп ектах при ссы л к е  на н астоящ и й  ст а н д а р т :

Гер м ети чн о сть  ф и л ьтр оэл ем ен та проверена в  со о тве тств и и  с И С О  2 9 4 2 .

С хем а стенда для испытания 
фильтроэлементов методом  

продавливания пузырьков во зду ха

(И змененная редакция, Изм. № 4 ) .
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  3  

Рекомендуемое

Схема стенда для определения гидравлической 
характеристики

6  7 8

/ —ги д р о б ак; 2—н асос; 3—предохранительны й ги др окл а
п ан ; 4—гидродр оссель; 5—технологический фильтр; 5— 
м аном етр; 7—термометр; 8—дифференциальный м ано
м етр; 9—фильтр с испытуемым фильтроэлементом; /0 — 

расходом ер; 1 / —теплообм енник; 12—сапун
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П РИ Л О Ж ЕН И Е 4 
Обязательное

Схема испытательного стенда для определения 
характеристик фильтрования

/ — б а к  с и с т е м ы  в в е д е н и я  з а г р я з н и т е л я ;  2— б а к  с и с т е м ы  и с п ы т а н и я  ф и л ь т р а ; 3 — н а с о с  с и с т е м ы  
в в е д е н и я  з а г р я з н и т е л я ;  4— к р а н ;  5 — ф и л ь т р  т е х н о л о г и ч е с к и й ; 6— о б р а т н ы й  к л а п а н ;  7 — т е п л о 
о б м е н н и к ; 8— у с т р о й с т в о  д л я  в в е д е н и я  з а г р я з н и т е л я ;  9— р а с х о д о м е р ; 10— д и ф ф у з о р ; 11— у с т 
р о й с т в о  д л я  о т б о р а  п р о б ; 12— н а с о с  с и с т е м ы  и с п ы т а н и я ; 13— ф и л ь т р  и с п ы т у е м ы й ; 14— м а н о 

м е т р  д и ф ф е р е н ц и а л ь н ы й ; 15— в е н т и л ь
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  5  

О бязат ельн ое

ФОРМА ЗАПИСИ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ* 
РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ ХАРАКТЕРИСТИК ФИЛЬТРОВАНИЯ 

МЕТОДОМ МНОГОКРАТНОГО ПРОПУСКАНИЯ ж и д к о с т и  
ЧЕРЕЗ ФИЛЬТРОЭЛЕМЕНТ

Д ата и с п ы т а н и я ..........................................  М есто проведения
Обозначение и с п ы т а н и я .....................................
ф и л ь т р о э л е м е н т а ..........................................  Р асход жидкости в системе испытания
П ерепады давлений Др, М П а: ф и л ь т р о э л е м е н т а .....................

конечный на фильтроэлемекте
Дрэ ............................................................................

номинальный на корпусе с 
фильтроэлементом Дрф .ном •

на корпусе Дрк ..................................................

номинальный fra фильтроэлементе Дрэ.ном

Разность между конечным и номинальным 
перепадами па фильтроэлементе, Дрэ— Дрэ.ном

Разность м еж ду максимальным и номи
нальным перепадами на фильтроэлемекте
ДРэ~~"ДРэ ном, %

5 10 20 40 80 100

П ерепад давлений на корпусе с фильтро
элементом, Дрф.ном, М П а

Время, мин | I | | |

Герметичность фильтроэлемента проверена:................................................................... .......

Н ачальная чистота с и с т е м ы :............................................................................(число частиц вН ачальная чистота с и с т е м ы :............................................................................(число частиц в
1 мл размером более 10 мкм)

П оказатели жидкости, вводящ ей загр яз
нитель

Начальный Конечный Средний

Р асхо д  ж идкости в системе введения з а 
грязнителя, л/мин

М ассовая концентрация загрязнителя, 
мг/л
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Массовая концентрация загрязнителя до фильтроэлемента — . . . .  мг/л. 
Анализ распределения частиц (число частиц в 1 мл)

Момент отбора проб 
до л после фильтро- 

элемента*

С в Св.._ __ Св. _ Г.В. С в .. _ Св___
мкм

(сред
нее)

мкм
(среднее)

мкм
(среднее)

мкм
(среднее)

мкм
(среднее)

мкм
(среднее)

п . До
2. МИН ■

после

В х

1П0/ до  - -10%
после

З х

9П0/ Д °-0 %
после

В х

, Пп, Д °40 и/о

п о с л е

В х

япо/ до

после

В х

О тбор  проб —  по п. 2 .8 .4 .1 0 .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6
Обязательное

ГИ Д РО П РИ ВО Д Ы  О БЪ ЕМ Н Ы Е  
Ф И ЛЬТРО ЭЛЕМ ЕН ТЫ

Метод испытания на прочность при максимальном перепаде давлений 
(по ИСО 2941— 88)

1. НАЗНАЧЕНИЕ И О БЛ А С ТЬ П РИ М ЕН ЕН И Я

Настоящий международный стандарт устанавливает метод испытания на 
прочность фильтроэлементов, т. е. способность фильтроэлемента выдерживать 
установленный перепад давлений при заданном направлении потока рабочей жид
кости.

2. ССЫ ЛК И

ИСО 1219 «Гидроприводы объемные и пневмоприводы. Условные графические 
обозначения». (ГО С Т 2.721, ГО СТ 2780, ГО СТ 2.781, ГО СТ 2.782, ГО СТ 2 .784). 

ИСО 2942 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. М етод определения
герметичное1 и» (приложение 2).

ИСО 2943 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. Проверка совмести
мости материала фильтроэлемента с рабочей жидкостью» (приложение 9 ).

ИСО 5598 «Объемные гидроприводы и пневмоприводы. Словарь терминов» 
(ГО С Т 26070).

3. О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

Определения терминов, используемых в стандарте, —  по ГО СТ 26070.

4. У С Л О В Н Ы Е  ГРА Ф И Ч ЕС К И Е О БО ЗН АЧЕН И Я

Условные графические обозначения —  по ГО СТ 2.721, ГО СТ 2.780, ГОСТ 
2,781, ГО С Т 2.782, ГО СТ 2.784.

5. О БО РУД О ВА Н И Е И М А ТЕРИ А Л Ы

5.1. Стенд для испытания на прочность перепадом давлений — согласно чер
тежу.

5.2. Специальный корпус фильтра, изготовленный для проведения испытаний, 
в котором исключена возможность прохода жидкости, минуя фильтроэлемент

5.3. Ж идкость, совместимость которой с материалами фильтроэлемента со
ответствует настоящему стандарту (приложение 9 ) .

5.4. Измерительные приборы с погрешностью измерения в пределах 2 = 5%

6. М ЕТОДИ КА И СП Ы ТАН ИЯ

6.1. Испытывают герметичность фильтроэлемента в соответствии с требо
ваниями настоящего стандарта (приложение 2 ).

6.2. Фильтроэлементы, не прошедшие испытание, исключают из дальнейших 
испытаний.

6.3. Корпус фильтра устанавливают на стенд для испытания.
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Схема стенда для испытания 
на прочность

6.4. О пределяю т перепад давлени й на корпусе без фильтроэлемента при 
пропускании ном инального р а схо д а  ж идкости, указан н о го  изготовителем , при 
тем пературе от 15 до 40°С .

6.5. Ф ильтроэлем ент пом ещ аю т в корпус дл я испытания.
6 .6 . П ропускаю т через ф ильтроэлем ент номинальный р асход  ж идкости, у к а 

занны й изготовителем , при тем пературе, указанной  в п. 6 .4 .
6 .7 . В в о д я т  в  систем у (непреры вно или порциями) определенное количество 

частиц нейтрального загр язни тел я, не увеличиваю щ его прочность испытуемого 
элем ента, поддерж и вая ном инальный р асхо д  и тем пературу.

6.8. Зап и сы ваю т перепад давл ени й  на фильтре к а к  функцию коли чества з а 
грязнителя в гр ам м ах, доб авл яем о го  до т е х  пор, пока перепад давлений на 
фильтроэлементе (равны й общ ем у перепаду давлений на фильтре минус перепад 
давлений па корпусе) не дости гнет значения м аксим ального перепада давлений.

6 .9 . Ф ильтроэлем ент п одвер гаю т (после удаления из испы тательного корпу
са) проверке на герм етичность в  со ответстви и  с настоящ им стандар том  (прило
ж ение 2 ) .

6 .10 . У к а зы ва ю т, при каки х у сл о ви я х проводились испытания, ви д за гр я з
нителя и тип насоса.

6.11 . И спы тания явл я ю тся  недействительным и, если корпус фильтра запол
нен загр язни телем .

7. К Р И Т Е Р И И  П Р И Е М К И

7.1. О тсутстви е каки х-ли бо сл ед о в повреж дения ф ильтроэлемента, уплотни- 
телей или наруш ения герметичности ф ильтроэлемента при испытании —  в со о т
ветстви и  с настоящ им  стандар том  (прилож ение 2 ) .

7.2. О тсу тстви е резкого падения на кривой перепада давлений как  функции 
добавляем ого коли чества загр язни тел я.

8. И Н Ф О Р М А Ц И Я  О  П Р О В Е Д Е Н И И  И С П Ы Т А Н И Й

В  докум енты , относящ и еся к применению настоящ его стан д ар та , вклю чается 
следую щ ая информация:

а) номинальный р а схо д  ж идкости, пропускаемый через фильтроэлемент по 
требованиям , установленны м  и зготови телем ;

б) м аксимальны й перепад давлени й ;
в) направление потока ж идкости через фильтроэлемент.
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9. Ф О Р М А  ЗА П И С И

Р еком ен дуется  следую щ ая форма записи в  о тч етах , к а т а л о га х  и тор говы х 
проспектах при ссы л ке на настоящ ий стан д ар т:

П рочность ф ильтроэлемента проверена в  со о тветстви и  с  И СО  2941 .

ПРИЛОЖ ЕНИЯ 4—6. (Измененная редакция, Изм. № 4 ) .

ПРИЛО Ж ЕНИЕ 7 
Рекомендуемое

Схема стенда для проведения испытания на прочность 
под действием сжимающей аксиальной нагрузки

I

7 -  прижимной шток; 2—прижимная шайба; 3—  
фнльтроэлемент; 4—основание
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П Р И Л О Ж ЕН И Е 8  
Рекомендуемое

Схема стенда для проведения испытаний на прочность 
под действием растягиваю щ ей аксиальной нагрузки

/ \

1И
t- и

1
у \ 1

/
/

i—три тяговых крюка, смещенных относ нтсвьно друг 
Труга на 120°, 2—фильтроэлемен г, 3 —основание

П Р И Л О Ж ЕН И Я  7, 8. (В веден ы  дополнительно, Изм. № 3 ) .
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ПРИЛОЖЕНИЕ 9 
Обязательное

ГИ Д РО П Р И В О Д Ы  О БЪ ЕМ Н Ы Е.
Ф И Л Ь Т РО Э Л ЕМ ЕН Т Ы

Проверка совместимости материала фильтроэлемента с рабочей жидкостью
(по ИСО 2943— 8 8 )

1. Н А ЗН А Ч ЕН И Е И О Б Л А С Т Ь  П РИ М Е Н Е Н И Я

Настоящ ий международный стандарт устанавливает метод проверки совм е
стимости материала фильтроэлемента с определенной рабочей ж идкостью путем 
проверки способности фильтроэлемента сохранять свою  прочность после того, 
как он был подвергнут воздействию  жидкости с указанными свойствами при по
вышенной температуре.

2. С С Ы Л К И

И СО 2941 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. М етод испытания 
на прочность при максимальном перепаде давлений (приложение 6 )» .

ИСО 2942 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. М етод определения 
герметичности (приложение 2 )» .

ИСО 5598 «Объемные гидроприводы и пневмоприводы. Словарь терминов 
(Г О С Т  2 6 0 7 0 )> .

3. О П Р Е Д Е Л Е Н И Е

Определения терминов, используемых в стандарте, —  по ГО С Т 26070.

4. О Б О Р У Д О В А Н И Е  И М А Т Е Р И А Л Ы

4.1. Ванна для погружения фильтроэлемента долж на иметь постоянную тем 
пературу с допустимыми отклонениями ± 5 ° С .

4.2. Рабочая ж идкость —  принятая для данной гидросистемы.
4.3. Погреш ность измерения температуры ± 1 ° С .

5. М Е Т О Д И К А  И СП Ы ТА Н И Я

5.1. Проверяю т герметичность фильтроэлемента в соответствии с настоящим 
стандартом  (приложение 2 ) .

5.2. Фильтроэлементы, не прошедшие испытания на герметичность, дальнеп- 
шим испытаниям не подвергаю тся.

5.3. П огруж аю т фильтроэлемент не менее чем на 72 ч в рабочую жидкое и,, 
температура которой во время испытания долж на быть на 15°С выше, чем м ак
симальная рабочая, рекомендованная изготовителем фильтров, при этом соблю 
даю тся правила безопасности.

П р и м е ч а н и я :
1. Вы держ ка фильтроэлементов в течение 72 ч при температуре на 15°С ьы- 

ше рекомендованной рабочей температуры позволяет ускорить испытания вместо 
того, чтобы проводить их в течение более длительного времени при рабочей тем 
пературе.

2. При этих испытаниях температура жидкости не должна превыш ать ее 
безопасного предела.
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5.4. П осле этого фильтроэлемент следует подвергнуть испытанию на проч
ность при максимальном перепаде давлений в соответствии с настоящим стан
дартом (приложение 6 ) .

5.5. У казы ваю т рабочую методику и условия, при которых проводились ис
пытания.

6. К Р И Т Е Р И И  П Р И Е М К И

6.1. О тсутствие видимых следов разрушения или функционального у х у д 
шения.

6.2. Критерий заверш ения испытаний на прочность при максимальном пере
паде давлений —  по настоящ ему стандар ту (приложение 6 ) .

7. И Н Ф О РМ А Ц И Я  О П Р О В Е Д Е Н И И  И СП Ы ТА Н И И

В  документации, относящейся к применению настоящ его стандарта, у казы 
ваю т следующ ую информацию:

а) максимальную температуру фильтроэлемента;
б) характеристику рабочей жидкости.

8. Ф О Р М А  ЗАП ИСИ

Реком ендуется следую щ ая форма записи в отчетах, катал о гах и торговых 
проспектах при ссылке на настоящий стандарт: Совместимость материала филь
троэлемента с рабочей жидкостью  проверена в соответствии с ИСО 2943.

П Р И Л О Ж Е Н И Е  10  

О бязат ельн ое

Г И Д РО П Р И В О Д Ы  О БЪ ЕМ Н Ы Е.
Ф И Л Ь Т РО Э Л ЕМ ЕН Т Ы

М етод испытания на прочность при аксиальной нагрузке 
(по ИСО 3 7 2 3 — 76)

1. Н А ЗН А Ч ЕН И Е И О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

Настоящий международный стандарт устанавли вает метод проверки значе
ния аксиальной нагрузки, действующей на фильтроэлементы фильтров, гидропри
водов. Он такж е позволяет проверять способность фильтроэлемеитов противо
стоять нагрузке, возникающей при их установке в эксплуатации.

2. С С Ы Л К И

ИСО 2941 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. М етод испытания 
при максимальном перепаде давлений (приложение 6 )» .

ИСО 2943 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. Проверка совм ести
мости материала фильтроэлемента с рабочей жидкостью  (приложение 9 )» ,
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И СО  5 5 9 8  «О бъем ны е гидроприводы и пневмоприводы. С ловарь терминов 
(Г О С Т  2 6 0 7 0 )» .

3. О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

3.1. А ксиальная н агр у зка  —  сила, дей ствую щ ая на торцы фильтроэлемепта, 
которая м ож ет вы зва ть  остаточную  деформацию или наруш ить его ф ильтрую 
щие сво й ства .

3.2. Н ом инальная акси альная нагр узка —  м акси м альная сила, котор ая мо
ж ет бы ть приложена к фильтроэлем енту без образовани я остаточной деф орм а
ции и наруш ения фильтрую щ их свой ств.

3.3. О пределения остальн ы х терминов —  по ГО С Т  26070 .

4. О Б О Р У Д О В А Н И Е

У стр ой ство  для приложения аксиальной нагрузки, имитирующее условия у с 
тановки и работы  фильтроэлемепта.

5. М Е Т О Д И К А  И С П Ы Т А Н И Я

5.1. П роверяю т фильтроэлемент на герметичность и п одвергаю т его испы та
нию на горячее погруж ение в соответстви и  с настоящ им стандартом  (п. 5 .3  при
лож ения 9 ) .

5.2. П осле 72 ч погруж ения (и. 5 .1) фильтроэлсменты о хл аж д аю т до темпе
ратуры  окруж аю щ ей среды  и в течение 5 мин подвергаю т аксиальной нагрузке, 
значение которой указан о  изготовителем  фильтроэлемепта.

6. К Р И Т Е Р И И  П Р И Е М К И

6.1. Не долж но бы ть обнаруж ено никаких видим ы х нарушений структуры , 
свой ств и м атериала фильтроэлемепта.

6.2. Ф ильтроэлем ент долж ен пройти такж е испытание па прочность при м ак
симальном перепаде давлени я в соответствии с настоящ им стандартом  (прило
ж ение 6 ) .

7. Ф О Р М А  ЗА П И С И

Р еком ен дуется следую щ ая форма записи в о тчетах, к а та л о га х , тор говы х 
проспектах при ссы лке па настоящ ий стан д ар т: П рочность фильтроэлемепта при 
аксиальной нагр узке проверена в соответствии с ИСО 3723.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  П

О бязат ельное

Г И Д РО П Р И В О Д Ы  О БЪ ЕМ Н Ы Е. 
Ф И Л Ь Т РО Э Л ЕМ ЕН Т Ы

Метод испытания на усталостную прочность 
при прохождении потока жидкости 

(по ИСО 372 4 — 8 1 )

I. Н А ЗН А Ч ЕН И Е И О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

Н асю ящ ий международный стандарт устанавли вает метод определения ус
талостных характеристик фильтроэлементов, используемых в гидроприводах, в 
зависимости от значения расхода.

Он устанавливает такж е единый метод проверки способности фильтроэле
ментов сопротивляться разрушению вследствие изгибающих нагружений, возни
кающих при цикличном изменении расхода.

2. С С Ы Л К И

ИСО 1219 «Гидроприводы объемные и пневмоприводы. У словны е графические 
обозначения (ГО С Т  2.721. ГО С Т 2.780. ГО С Т  2.781, ГО С Т 2.782, ГО СТ 2 .7 8 4 )» .

ИСО 2941 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. Метод испытания на 
прочность при максимальном перепаде давлений (приложение 6 )» .

ИСО 2943 «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. Проверка совмести
мости материала фильтроэлемента с рабочей ж идкостью (приложение 9 )» .

ИСО 2942  «Гидроприводы объемные. Фильтроэлементы. Метод определения 
герметичности (приложение 2 )» .

ИСО 5598 «Объемные гидроприводы и пневмоприводы. Словарь терминов 
(Г О С Т  260 7 0 )» .

3. О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

З.Е У сталостная прочность фильтроэлемента —  способность его сопротивлять
ся разрушению структуры вследствие изгибающих нагружений, возникающих пря
циклическом изменении расхода.

3.2. М аксимальный перепад давлений —  указанный изготовителем предель
ный перепад давлений на фильтроэлементе, при котором допускается работа 
фильтра.

3.3, Определения остальны х терминов —  по ГО С Т 26070.

4. У С Л О В Н Ы Е  ГР А Ф И Ч Е С К И Е  О БО ЗН А Ч ЕН И Я

У словны е графические обозначения —  по ГО С Т 2.721, ГО С Т  2.780, ГОСТ 2.781, 
ГО С Т 2.782, ГО С Т 2.784.

5. О Б О Р У Д О В А Н И Е

5.1. Стенд для испытания на усталостную  прочность при циклическом н агр у
жении указан на чертеже.
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Схема типового стенда для испытания 
на усталостную прочность при прохождении 

потока жидкости

5.2 . Д атч и к  давлени я и записы ваю щ ие устр ой ства с частотны м и хар ак тер и 
стикам и, соответствую щ и м и  частоте циклов изменения р асхода.

5.3 . К орпус фильтра для испытания ф ильтроэлем ента, изготовленны й в  с о 
о тветстви и  с  указани ям и  и зготови теля, в котором ж и дкость не мож ет проходить, 
минуя фильтроэлем ент.

5.4 . Ж и д к о сть , совм ести м ость которой с материалами ф ильтроэлем ента со
о т в е тс тв у е т  настоящ ем у стан д ар ту  (приложение 9 ) .

5.5. С четчик для регистрации циклов изменения р асхода.

6. П Р О В Е Д Е Н И Е  И С П Ы Т А Н И И

6.1 . П р оверяю т герм етичность ф ильтроэлемента в соответстви и  с настоящ им 
стан дар то м  (прилож ение 2 ) .

6 .2 . Ф ильтроэлем енты , которы е при минимальном давлении, указанном  из
готови телем , пропускаю т пузырьки в о зд у х а , дальнейш им испытаниям не подвер
гаю т.

6 .3 . У ста н а вл и ва ю т корпус фильтра на испы тательный стенд.
6 .4 . О п ределяю т перепад давлений на корпусе фильтра (без фпльтроэлемеп- 

т а ) при значении р асхо д а , указанном  изготовителем  и тем пературе в пределах 
15— 50°С .

6 .5 . У ста н а вл и ва ю т фильтроэлемент в корпус ф ильтра.
6 .6 . П р оп ускаю т через ф ильтроэлемент поток ж идкости, р асход  которого у к а 

за!! изготови телем , при тем пературе, выбираемой в соответстви и  с п. 6 .4 .
6 .7 . В в о д я т  загр язн и тел ь (в любом ви де) до тех  пор, пока не б уд ет получен 

м аксим альны й перепад давлени й  (перепад давлени й  на фильтре минус перепад 
давлени й  па к о р п усе).

6 .8 . П о д вер гаю т фильтроэлемент воздей стви ю  циклического нагруж ени я. К а ж 
дый цикл состои т в изменении расхода ж идкости (л /с ) , проходящ ей через ф иль
троэлем ент, от нуля д о  ном инального значения, не более, и обратно до  нуля.

В  течение цикла м аксим альны й перепад давлени й  п оддер ж и вается  изменени
ем р асхо д а  от 100 до 9 0 %  устан о вл ен н о го  значения.

6 .9 . В ы чер чи ваю т си нусои дальную  кривую  перепада давлений в зави си м о е. л 
от времени. Ч а сто ту  циклов ограни чи ваю т значением 1 Гц.

7. К Р И Т Е Р И И  П Р И Е М К И

7.1 . Н е долж но бы ть обнаруж ено никаких видимы х разруш ений структуры , 
уплотнений и м атериала ф ильтроэлем ента.
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7.2. Фильтроэлемент должен пройти такж е испытание на прочность при м ак
симальном перепаде давлений в соответствии с настоящим стандартом (прило
жение 6 ). При испытании па герметичность (п. 6 .1) должно быть соблюдено у с 
ловие совместимости жидкости с материалом фильтроэлемента.

8. Ф О РМ А  ЗАПИСИ

Рекомендуется следующая форма записи в отчетах, каталогах, торговых про
спектах при ссылке на настоящий стандарт: Усталостная прочность фильтроэле- 
мспта проверена в соответствии с ИСО 3724.

П Р И Л О Ж Е Н И Я  9 — И . (Введены  дополнительно, Изм. № 4 ).



ГОСТ 2Я77—82 С. 27

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и 
инструментальной промышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

С. Г. Полянская, Л. В. Кантемир, А. И. Гольдшмидт, П. Р. Зиль- 
ман

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государст
венного комитета СССР по стандартам от 25.05.82 №  2079

3. Срок проверки —  1997 г.

4. Стандарт полностью соответствует: СТ СЭВ 6492— 88, СТ СЭВ 
6493— 88, СТ СЭВ 6494— 88, СТ СЭВ 6495— 88, СТ СЭВ 6881— 89, 
СТ СЭВ 6882— 89

5. Пункты 2.6, 2.9, 2.10, 2.11, 2.15 настоящего стандарта подготов
лены методом прямого применения международных стандартов: 
ИСО 2942— 85, ИСО 2941— 88, ИСО 2943— 88, ИСО 3723— 76, 
ИСО 3724— 81

6 ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обоз наче ние  НТД, на который 
дана  ссылка Номер пункта,  при ложения

ГОСТ 2.721—74 Приложения 2, 6. 11
ГОСТ 2.780—68 То же
ГОСТ 2.781—68 »
ГОСТ 2.782—68 »
ГОСТ 2.784—70
ГОСТ 12.1.003—83 2.13.1
ГОСТ 12.1.004—85 2.13.1
ГОСТ 12.1.010—76 2.12.1
ГОСТ 13.2.086—83 2.13.1
ГОСТ 12.2.032—78 2.13.2
ГОСТ 12.2.033—78 2.12.1
ГОСТ 15.001-88 2.12.1
ГОСТ 15108—80 2.2.1
ГОСТ 17108—86 2.1.2
ГОСТ 17216—71 2.6.2
ГОСТ 17411—90 2.2.1
ГОСТ 19099—86 2.2.1
ГОСТ 22976—78 Т'? ;  2.12.1
ГОСТ 26070—83 Приложения 2, 6, 9, 10, 11

7. ПЕРЕИЗДАНИЕ (май 1991 г.) с Изменениями №  1, 2, 3, 4, ут
вержденными в феврале 1984 г., декабре 1988 г., декабре



С. 28 ГОСТ 2S277— 82

1989 г., январе 1991 г.
(ИУС 6—84, 3—89, 3—90, 5—91J, Поет. Госстандарта СССР Не 
10 от 18.01.91

Р ед акто р  Т. И . В а с и л е н к о  
Технический редактор В . Н . П р у с а к о в а  

Корректор М М . Г ер а си м ен к о

Сдано в наб 22 03 91 Подп в печ 14 08 91 1,75 уел п л  1,88 уел кр огт 1,60 уч -язд. л.
Тир 3000 Цена 65 к

Ордена «Знак Почета» Издательство стандартов, 123557, Москва, ГСП, 
Новопресненский п ер , д. 3.

Вильнюсская типография Издательства стандартов, ул. Даряус в Гирено, 39. Зак. 587,
ГОСТ 25277-82

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294829/4294829164.htm

