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Основные параметры н размеры

Disk flexible couplings.
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на упругие муфты с 
промежуточным диском общемашиностроительного применения, 
предназначенные для соединения валов при передаче крутящего 
момента от 4 до 200 Н*>м, уменьшения динамических нагрузок и 
компенсации смещения валов, климатических исполнений У и Т, 
категорий размещения 1, 2, 3, 4 по ГОСТ 15150—69.

2. Муфты должны состоять из двух полумуфт.
Полумуфты должны изготавливаться двух типов:
1 — с цилиндрическим отверстием;
2 —с коническим отверстием.
Полумуфты должны изготавливаться двух исполнений:
1 — на длинные концы валов;
2 — на короткие концы валов.
3. Основные параметры, габаритные и присоединительные раз

меры упругих муфт с промежуточным диском должны соответст
вовать указанным на чертеже и в таблице.

П р и м е ч а н и е .  Допускается уменьшать длину посадочной части полу
муфт в соответствии с ГОСТ 12080—66.

4. Размеры и предельные отклонения шпоночных пазов — по 
ГОСТ 23360—78.

5. Допуски углов конусов отверстий di—АТ«9 по ГОСТ 
8908—81.
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Стр. 2 ГОСТ 25021—81

6. Полумуфты следует изготавливать из чугуна марки СЧ 
20 по ГОСТ 1412—79. Допускается изготавливать полумуфты из 
других материалов с механическими свойствами не ниже, чем у 
чугуна марки СЧ 20 по ГОСТ 1412—79.

7. Пальцы следует изготавливать из стали с механическими 
свойствами не ниже, чем у стали марки 35 по ГОСТ 1050—74.

8. Промежуточный диск следует изготавливать из резины, со
ответствующей условиям работы муфты, со следующими физико- 
механическими свойствами:

предел прочности при разрыве не менее 10 МПа;
относительное удлинение при разрыве по ГОСТ 270—75 — не 

менее 150 %;
твердость по ГОСТ 263—75 55 ... 70 уел. ед;
относительное остаточное удлинение по ГОСТ 270—75 — не 

более 30 %.
9. Допускается сочетание полумуфт разных типов и исполне

ний с различными диаметрами посадочных отверстий в пределах 
единого номинального крутящего момента. В обоснованных слу
чаях в полумуфтах единого наружного диаметра допускается со
четание любых диаметров посадочных отверстий, указанных в 
таблице.

Допускаются другие виды соединения муфт с валами.
Тип 1

t, 2—полумуфты; 3—диск; 4—палец
П р и м е ч а н и е .  Чертеж не определяет конструкцию муфты.
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Р а з м е р ы  в мм
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упругой муфты 
с промежуточным диском, передающей номинальный крутящий 
момент 125 Н>м, диаметром посадочного отверстия полумуфты 
типа 1 исполнения 1 d = 32 мм, климатического исполнения У, 
категории размещения 3:

Муфта 125—32—1—1—УЗ ГОСТ 25021—81 
То же, исполнения 2:

Муфта 125—32—1—2—УЗ ГОСТ 25021—81
То же, диаметром посадочного отверстия одной полумуфты 

типа 1 исполнения 1 d = 32 мм, диаметром посадочного отверстия 
другой полумуфты типа 2 исполнения 2 d —36 мм, климатическо
го исполнения Т, категории размещения 2:

Муфта 125—32—1—1—36—2—2—Т2 ГОСТ 25021—81
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